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Pirms jebkadu darbu veikSanas izlasiet lietoSanas instrukciju!
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Visas tiesibas ir aizsargatas attieciba uz patentu, ripniecisko modeli
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Visas tiesibas, tehniskas izmainas, drukas klidas un parpratumi ir
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1.3

Padeves siiknis SWING L FC-230V / FC-400V airless c / 2. dala parskats, ekspluatacija un serviss

Vispariga informacija

Vispariga informacija

Informacija par lietoSanas instrukciju

ledalijums

B LietoSanas instrukcija sniedz svarigu informaciju par ricibu ar

masinu. DroSa darba nosacijums ir visu noradito droSibas noradi-
jumu un ricibas noradijumu ievéro3ana.

Turklat ir jaievéro ierices lietoSanas joma piemérojamie vietéjie
negadijumu novérdanas noteikumi un visparégjie drosibas notei-
kumi.

Pirms jebkuru darbu sdkuma ripigi izlasiet lietoSanas instrukciju!
Ta ir produkta sastavdala, kas ir jauzglaba ierices tuvuma perso-
nalam vienmeér pieejama vieta.

Nododot ierici treSai personai, iedodiet ITdzi arT lietoSanas instruk-
Ciju.

vienmér atbilst mérogam un var minimali atSkirties no ierices
faktiska izpildijuma.

LietoSanas instrukcija sastav no 2 dalam:

B 1. dala DroSiba/dzerama tdens aizsardziba

Visparigi droSibas noradijumi MaisiSanas siknis/padeves siknis
Art. nr. 00627299

B 2. dala Parskats, ekspluatacija un serviss (minéta dala)

A BRIDINAJUMS

Savainojumu risks nelietpratigas apkalpoSanas dél!
Nelietpratiga apkalpo$ana var radit nopietnu kaitéjumu
personam un mantas bojajumus.

B DroSai un pareizai masinas darbibai pirms darba

uzsaksanas ir jaizlasa visas instrukcijas dalas, kas
kopa veido vienu lietoSanas instrukciju.

Drosibas un bridinajuma norazu attélojums

Instrukcija droSibas un bridindjuma norades tiek lietotas kopa ar
signalvardiem, lai palielinatu droSibas izpratni, noraditu bistamibas
[Tmeni un izskaidrotu droStbas pasakumus.

DroS&ibas un bridingjuma norades uz izstradajuma var piestiprinat art
ka zimes, zZimogus vai uzlimes.
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Vispariga informacija

DroSibas un bridinadjuma norazu
uzbive

Bistamiba

Bridinajums

Piesardziba

Norade

leteikums

- (= > B B>

PFT

Visas droSibas un bridindjuma norades sastav no:

B bridinajuma zimes un signalvarda

zinam par bistamibas veidu

zinam par bistamibas avotu

zinam par iesp&jamam bistamibas ignoréSanas sekam

pasakumiem, lai novérstu bistamibu

Ja neveiksiet aprakstitos piesardzibas pasakumus, iestasies nave
vai smagi miesas bojajumi.

Ja neveiksiet aprakstitos piesardzibas pasakumus, var iestaties
nave vai smagi miesas bojajumi.

Ja neveiksiet aprakstitos piesardzibas pasakumus, var rasties viegli
miesas bojajumi.

Ja neveiksiet aprakstitos piesardzibas pasakumus, var rasties
mantas bojajumi.

Svariga informacija par izstradajumu vai attiecigo instrukcijas dalu,
kas ir pelnijusi Tpasu uzmanibu.

1.4 Saglabajiet instrukciju velakai izmantosanai

1.5 Datu plaksnite

Ml PFT Gubii 4 Co. W0
" S
- g8 () D 3V
Serien —Nr./Serial no:
TraType:
Art. — e fPart no.:

Att. 1: Datu plaksnite

LietoSanas instrukcijai ir jabat pieejamai visa produkta lietoSanas
laika.

Datu plaksnite satur sekojoSas zinas:
B Razotajs

Tips

RaZoSanas gads

Masinas numurs

Atlautais darba spiediens

lapas 6 /72



Padeves siiknis SWING L FC-230V / FC-400V airless c / 2. dala parskats, ekspluatacija un serviss

PFT

1.6 EK atbilstibas deklaracija

Uznémums: Knauf PFT GmbH & Co. KG

Einersheimer Stralte 53
97346 Iphofen
Vacija

pilntba uznemoties atbildibu, apliecina, ka masina:

Masinas tips: SWING L airless ¢
lerices veids: Padeves siknis
Sérijas numurs:

Garantétais skanas jaudas 78 dB
limenis:

ir atbilstigas turpmak minétajam CE direktivam:

— Trok3nu direktiva (2000/14/EK)

— Direktiva par masinam (2006/42/EK)

— Direktiva par elektromagnétisko saderibu (2014/30/ES)

Vispariga informacija

Piemérota atbilstibas novértéSanas procedira saskana ar TroksSnu direktivu 2000/14/EK:

lek3éja razoSanas kontrole saskana ar 14. panta 2. punktu saistiba ar V pielikumu.

Deklaracija attiecas tikai uz ma$inu tada stavoklT, kada ta laista tirgl. Netiek nemtas véra galalietotaja vélak
piestiprinatas detalas un/vai vélak veikta iejauk§8anas. Deklaracija zaudé spéku, ja izstradajums ir parbaveéts

vai parveidots, nesanemot atlauju.

Persona, kas pilnvarota sastadrt attiecigo tehnisko dokumentaciju:

— Dipl. ekon. inz. (FH) Mihaels Duelli (Michael Duelli), Einersheimer Strafl’e 53, 97346 Iphofena (Iphofen).

Tehniskie dokumenti glabajas:

— uznémuma Knauf PFT GmbH & Co.KG, tehniskaja nodala Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofena

(Iphofen).
O kmq
Dr. Jorks Falkenbergs
Iphofena (Dr. York Falkenberg)
Izpilddirektors
Vieta Vards, uzvards un paraksts Zinas par parakstitaju
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Vispariga informacija PFT

1.7 Kvalitates kontroles uzlime

Kvalitates kontroles uzlimé ir $ada informacija:

Apstiprinats CE saskana ar ES direktivam
Seérijas numurs
Kontrolieris/paraksts

Kontroles datums

Att. 2: Kvalitates kontroles uzlime
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PFT

)

1.8 Paredzeétais lietojums

Vispariga informacija

1.8.1 SWING L airless c izmantoSsanas mérkis

SWING L airless c ir konstruéts un izgatavots tikai Seit aprakstitajam
paredzétajam lietojumam.

NORADE

SWING L airless ¢ izsmidzina gandriz visus materialus,
kuriem ir pastai l1dziga konsistence un nav graudainas
struktiras.

SWING L airless c jaizmanto tikai nevainojama stavokT,
ka art atbilstoSi mérkim un ievérojot ekspluatacijas instruk-
cija minétas droSibas un riska norades!

Pirms SWING L airless c atkartotas ekspluatacijas neka-
véjoties janovers bojajumi, it Tpasi tadi, kas var ietekmét
droSibu.

A UZMANIBU

Apdraudéjums paredzétajam mérkim neatbilstoSas
lietoSanas dél!

Jebkads lietojums, kas ir plasdaks par paredzéto lietojumu,

un/vai citada ierices lietoSana var radit bistamas situa-

cijas.

Tapéc:

B Lietojiet ierici tikai atbilstosi paredzétajam mérkim.

B Vienmeér ievérojiet materialu razotaju sniegtos
apstrades noradijumus.

B Stingri ievérojiet Saja lietoSanas instrukcija sniegto
informaciju.

Ir izslégtas jebkadas prasibas saistiba ar zaud&jumiem, ko radijusi
paredzétajam mérkim neatbilsto3a lietoSana.

Par visiem zaudé&jumiem, ko radTijusi paredzétajam mérkim neatbil-
stoSa lietoSana, ir atbildigs vienigi Tpasnieks.
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Vispariga informacija m@

1.8.2 Izsmidzinasanas pistoles lietoSanas mérkis

Izsmidzinasanas pistole ir konstruéta un izgatavota tikai Seit apraksti-
tajam paredzétajam lietojumam.

NORADE

Izsmidzinasanas pistole ir paredzéta, lai izsmidzinatu
nedegosas vielas.

Izsmidzinadanas pistoli drikst lietot tikai tad, ja ta ir nevai-
nojama tehniskaja stavokl, ka art atbilstoSi paredzetajam
lietojumam, apzinoties droSibu un briesmas un ievérojot
lietoSanas instrukciju!

Pirms izsmidzinaSanas pistoles atkartotas ekspluata-
cijas nekavejoties janovers bojajumi, it ipasi tadi, kas var
ietekmét droSibu.

A BRIDINAJUMS

Spradziena un aizdegSanas risks pie liesmu avotiem!

/ Liesmu avoti smidzinaSanas laika var izraisit spradzienus
vai ugunsgréekus.

B Neizmantojiet ierici tadas darba vietas, uz kuram
attiecas SpradziendroS$ibas regula.

B Apkartné nedrikst atrasties nekadi liesmu avoti, piem.,
atklata uguns, cigareSu vai cigaru smekeésana, dzirk-
steles, kvélojoSas stieples, karstas virsmas utt.

A UZMANIBU

Apdraudéjums paredzétajam mérkim neatbilstoSas
lietoSanas dél!

Jebkads lietojums, kas ir plasaks par paredzéto lietojumu,
un/vai citada ierices lietoSana var radit bistamas situa-
cijas.
Tapéc:
B Lietojiet ierici tikai atbilstosi paredzétajam mérkim.
B Vienmeér ievérojiet materialu raZzotaju sniegtos
apstrades noradijumus.
B Stingri ievérojiet Saja lietoSanas instrukcija sniegto
informaciju.
Ir izslégtas jebkadas prasibas saistiba ar zaud&jumiem, ko radijusi
paredzeétajam mérkim neatbilstoSa lietoSana.

Par visiem zaudé&jumiem, ko radijusi paredzétajam mérkim neatbil-
stoSa lietoSana, ir atbildigs vienigi 1pasnieks.
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Padeves suknis SWING L FC-230V / FC-400V airless c / 2. dala parskats, ekspluatacija un serviss

Tehniskie dati

Vispariga informacija

980

Att. 3: Izméru lapa mm

Izméri materiala tvertne

2.2

Darba apstakli

Vide

llgums

Svars tuk$a stavokit bez maisu
preses apm.

Svars tuk$a stavokit ar maisu
presi apm.

Garums
Platums
Augstums bez maisu preses

Augstums ar maisu presi

lepildiSanas augstums

Materiala tvertnes tilpums

Temperatiras diapazons

Relativais gaisa mitrums, maksi-
malais

Maksimalais darbibas ilgums péc
kartas

102

112

1430
500
720
980

700
70

Tehniskie dati

kg

kg

mm
mm
mm

mm

mm

°C
%

stundas
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Tehniskie dati

Elektriskais 230V

Elektriskais 400V

Spriegums, mainstrava 50 Hz
Stravas patérins, maksimalais
Aizsardziba, vismaz

Jauda, maksimala 50 Hz
Sukna piedzinas motors, 50 Hz

Sukna motora apgriezienu skaits,
apt.

Spriegums, trisfazu mainstrava
50 Hz

Stravas patérins, maksimalais
Aizsardziba, vismaz

Jauda, maksimala 50 Hz
Sukna piedzinas motors, 50 Hz

Sukna motora apgriezienu skaits,
apt.

Siikna bloka 306 airless jaudas vértibas

*

Padeves jauda 230V
Padeves jauda 400V

Darba spiediens, maksimalais
Graudainiba, maksimala

Padeves jauda *, maksimala ar
DN12 230V

Padeves jauda*, maksimala ar
DN12 400V

230
16
16

0-280

400

8,2
16

0-320

0-6,5
0-8,5
140
3
30

40

PFT

kW
kW

U/min

kW
kW
U/min

I/min
I/min
bar

mm

OrientéjoSa vértiba atkariba no padeves augstuma, stikna stavokla
un modela, k& arT javas kvalitates, sastdva un konsistences

Garantétais skanas jaudas limenis Ly,
m 78 dB (A)

2.3
Sukna 306 airless jauda
2.4 Skanas jaudas limenis
2.5 Vibracijas

Paatrindjuma svérta efektiva vértiba, kura ietekmé rokas <2,5 m/s?
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PFT

)] Tehniskie dati

2.6 EMS parbaude

lekartas EMS ir parbaudita un atbilst EMS Direktivas stingrajam
prasibam filtru klasei B.

Sadales skapis ir aprikots ar sietveida filtru.
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Padeves suknis SWING L FC-230V / FC-400V airless c / 2. dala parskats, ekspluatacija un serviss

Transportésana, iepakojums un glabasana

PFT

3 Transportésana, iepakojums un glabasana
3.1 Parvadasanas drosibas noradijumi
Nepareiza transportésana NORADE

Bojajumi nepareizas transportéSanas dél!
Nepareizas transportéSanas dé| var rasties batiski boja-
jumi.

Tapéc:

Izkraujot iepakojumus piegades laika un transportéjot
uznémuma ietvaros, rikojieties uzmanigi un ieverojiet
simbolus un norades uz iepakojuma.

Izmantojiet tikai paredzétas piestiprina8anas vietas.

lepakojumus nonemiet tikai Tsi pirms montazas.

Paceltas kravas A BRIDINAJUMS

Dzivibas apdraudéjums, ko rada paceltas kravas!
Pacelot kravas, rodas dzivibas apdraud&jums, ko rada

kritoSas vai nekontroléti kustigas dalas.

Tapéc:

Nekad neatrodieties zem paceltam kravam.

levérojiet informaciju par paredzétajam piestiprina-
Sanas vietam.

Nepiestipriniet pie izvirzitam masinas dalam vai pie
cilpam piestiprinatam detalam un pievérsiet uzmanibu
piestiprinasanas Iidzeklu cieSam nostiprinajumam.
Izmantojiet tikai atlautus pacelajus un piestiprinaSanas
[idzeklus ar pietiekamu celtspéju.

Nelietojiet sapléstas vai nolietotas virves un siksnas.

Nepievienojiet virves un jostas pie asam malam un
stiriem, nesamezglojiet un nesaverpiet tas.

Izmantojot virves un kédes bavnieciba, jaievéro nega-
dijumu novérsanas noteikumu ,Slodzes uztvere ierices
pacélaja darbibas” (VBG 9a) noteikumi. Turpmak tiks
sniegti noradijumi, ja ka piestiprinasanas lidzekli tiek
izmantotas troses un kédes.
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PFT

Transportésana, iepakojums un glabasana

3.2 Transportésanas parbaude

3.3 lepakojums

Par iepakojumu

Riciba ar iepakojuma materialiem

SanemS3anas bridT nekavéjoties parbaudiet, vai krava ir pilniga un nav

transportéSanas izraisitu bojajumu.

Ja ir aréji redzami transportéSanas izraistti bojajumi, rikojieties $adi:

B Nepienemiet piegadi vai pienemiet tikai ar atrunu.

B Bojajumu apjomu pierakstiet transporta dokumentos vai parvada-
taja pavadzime.

B Uzsaciet reklamaciju.

NORADE

Zinojiet par jebkuru trakumu, tiklidz par to klast zinams.
Zaudéjumu atlidzibas prasibas var pieteikt tikai noteik-
tajos reklamacijas terminos.

Atseviski iepakojumi ir iepakoti atbilstoSi paredzamajiem transporté-
8anas nosacijumiem. lepakojumam ir izmantoti tikai videi nekaitigi
materiali.

lepakojumam jaaizsarga atseviSkas detalas [1dz montazai pret trans-
portédanas izraisitiem bojajumiem, koroziju un citiem bojajumiem.
Tadé| nesabojajiet iepakojumu un nonemiet tikai Tsi pirms montazas.

Ja nav vienoSanas par iepakojuma panemsanu atpakal, materialus
saskirojiet péc veida un izméra un nododiet talakai lietoSanai vai
parstradei.

NORADE

Kaitéjums videi nepareizas likvidacijas dél!

% lepakojuma materiali ir vértigas izejvielas un daudzos
gadijumos tos var turpinat izmantot vai lietderigi sagatavot
un parstradat.

B jepakojuma materiali jautilizé videi draudziga veida.

B |everot vietéjos spéka esoSos utilizacijas noteikumus.
Ja nepiecieSams, likvidacijai pilnvarojiet specializétu
uznémumu.

lapas 15/72



Padeves suknis SWING L FC-230V / FC-400V airless c / 2. dala parskats, ekspluatacija un serviss

- . . = v PFT
Transportésana, iepakojums un glabasana

3.4 Transportésana ar celtni

PiestiprinaSanas vietas

Transportéjot ar celtni, piestipriniet masinu pie piestiprindSanas cilpam
(1)

levérojiet $adus nosacijumus:

B Celtnim un pacélajam jabat paredzétiem iepakojumu svaram.

B Operatoram jabit tiesigam stradat ar celtni.

Piestiprinasana:

1. Aki piestipriniet pie celtna aka.
Att. 4: Piestiprinasanas vietas 2. Parliecinieties, vai iepakojums karajas taisni, ja nepiecieSams,
ievérojiet nobidito smaguma centru.

3.5 Transportésana

TransportéSana bez paliglidzekliem

1. Transportéjot bez paliglidzekliem, piem., bez celtna u.c., paceliet,
stumiet vai velciet iekartu, turot aiz neSanai un stumsanai paredze-
tajiem rokturiem.

A UZMANIBU

Traumu risks, ko rada nepilnigi nostiprinati
komponenti!

Transportéjot iekartu, raugieties, lai spiedpoga (1) batu
pareizi nofikséta stumsSanas rokturr.

Att. 6: lekartas neSana
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PFT - w . . - v
)] Transportésana, iepakojums un glabasana
3.6 TransportésSana ar vieglo automasinu vai kravas automasinu

1. Nonemt valigas dalas.
2. Noblokéjiet iekartas fiksacijas ritentti.

3. Nostipriniet iekartu pie atzimétajiem atbalsta punktiem (1).
A UZMANIBU
Att. 7: Transportésana Traumu risks nenostiprinatas kravas dé|!

Transportéjot pa celiem, visas iekrauSana iesaistitas
personas ir atbildigas par pienacigu kravas nostiprina-
Sanu. Atbildigais transportlidzekla vaditajs ir atbildigs par
iekrauSanu uznémuma.

3.7 Jau stradajusas masinas transportésana
A UZMANIBU
Traumu risks, ko rada izpliisto§s materials!
Var tikt trauméta seja un acis.
Tapéc:

B Pirms skrivéto savienojumu atvérSanas parliecinieties,
vai augstspiediena Slatenés nav spiediena (ievérot
displeja radijumu).

Pirms transportésanas veiciet $adas darbibas:
1. Vispirms izvelciet galveno stravas kabeli.

2. Atvienojiet visus paréjos kabelu savienojumus, ddens padeves
[Tnijas un Slatenes.

3. Transportgjot ar celtni, nonemiet brivi stavoSas detalas.
4. Saciet transportésanu.
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Apraksts
4 Apraksts
4.1 Parskats

PFT

[ia]

Att. 8: Mezglu parskats

[11 Atbalsta ramis

[3] Sadales skapis

[5] Ritenis

[7]1 Augstspiediena Sl|atene

[9] NesSanas vai stumSanas rokturis
[11] Spiediena sensors

[13] Materiala tvertne

[l ][]

[

o] [8][7] [6]

[21 Sanu apvalks

[4] Slatenes turétajs

[6] IzsmidzinaSanas pistole

[8] Vadveltnis

[10] Sukna bloks 306 airless

[12] Darbariku kaste

[14] Materialu tvertnu parklajums

4.2 SWING L airless c darbibas apraksts

Att. 9: SWING L airless ¢

Padeves siiknis SWING L airless c ir augstspiediena padeves siknis,
un to var izmantot ar darba spiedienu Iidz 140 bar. lekartas darba
spiediens tiek noteikts atkariba no materiala Tpasibam un izmanto-
tajam sprauslam.

Ar sprauslu tiek uzklati parklajumi, pirmkart Spakteles masas uz
iekstelpu sienam.

lelejiet gatavo masu materiala tvertné un ar izsmidzina8anas pistoli un
augstu spiedienu uzsmidziniet materialu uz sienas.

4.3 PielietoSanas jomas

Tadiem materialiem ka:
B Smidzinama Spaktelmasa
B Krasa

Nomainot vitnsikni, augstspiediena sukni pavisam atri var parveidot
par padeves sukni. Tadéjadi var optimali lietot, piem., arméta apme-
tuma vai apmetuma virséjas kartas graudus ar 6 mm izméru.
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PFT

V)] Apraksts
Plastamiba / siiknéSanas Tpasiba ® Sikna bloku 306 airless var izmantot ar darba spie-
@ )
1 dienu lidz 140 bar.
B [aijizvairitos no iekartas bojajumiem un paaugstinata

nodiluma sdkna motora, sikna varpsta un sakni, jaiz-
manto tikai originalas PFT rezerves dalas:

PFT rotori

PFT statori

PFT suknu varpstas

PFT augstspiediena $latenes.

m Sis rezerves dalas ir viena ar otru saskanotas un kopa
ar iekartu veido konstruktivu vienibu.

B Parkapumu gadijuma iestajas ne tikai garantijas
zudums, bet ari ir jarékinas ar sliktu javas kvalitati.

4.4 Valodas izvéle
" © B sprache &  Ardispleju un tatad art SWING L airless ¢ var stradat $adas valodas:
— T . _
2 Vacu
AN = Anglu
Att. 10: Valodas izvéle
4.5 Darba stundu skaititaji
" © B eoE o lekarta ir iebavéti darba stundu skaititji, kas paredzéti iekartai un

cancel X stikna blokam.

select 4p ok @

Att. 11: Darba stundu skaititaji
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PFT

Apraksts V)
4.6 Aizsardziba pret zadzibam
"o © B rasswort (s lekarta ir ieblvéta aizsardziba pret zadzibam, kurai ir vajadziga

R parole. Kad ir aktivizéta aizsardziba pret zadzibam, iekartu vairs nevar
iedarbinat bez paroles.

DOOEE o

aktiviert lekartas specifiska parole tiek sanemta kopa ar iekartu.

Passwort

Att. 12: Aizsardziba pret zadzibam

4.7 Mezglu apraksts

Padeves suknis PFT SWING L airless ¢ sastav no galvenajiem
komponentiem, kas ir aprakstiti turpmakajas nodalas.

4.7.1 Siikna bloks 306 airless

[1] Korpusa aug$dala ar spiediena atdalitaju
[2] Savilce M12

[3] Stators 306 airless
[4] Rotors 306 airless
[5] Siknésanas atloks

o][8] 716 [6] Spiediena atdalitaja piesleguma kabelis
[71 Fiksacija pret pagrieSanos
Att. 13: Siikna montazas grupa [8] Spiediena atdalitajs SWING airless

[9] Vitna tapas filtram
[10] Augstspiediena Sl|atenes pievienojums

4.7.2 Sadales skapis 230V, art. nr. 00781154

[11 ARKARTAS APSTASANAS/AVARIJAS APTURESANAS poga
[2] lzvéles slédzis sukna dzinéja rezima

[3] Izoléts spraudnis/savienotajs talvadibas pultij

[4] Piesléguma kabelis ar Schuko kontaktdaksu 230V

[5] Galvenais slédzis

[6] Displejs

Att. 14: Montazas vieniba sadales
skapis
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V), Apraksts

4.7.3 Sadales skapis 400V, art. nr. 00804345

[11 ARKARTAS APSTASANAS/AVARIJAS APTURESANAS poga
[2] lzvéles slédzis stkna dzinéja rezZima

[3] lzoléts spraudnis/savienotajs talvadibas pultij

[4] Galvenais stravas pievienojums 400V

[5] Galvenais slédzis

[6] Displejs

Att. 15: Montazas vieniba sadales
Skapis

4.7.4 Spiediena sensors

A BRIDINAJUMS

. DroSibas apsvérumu dél sikna SWING L FC airless ¢
_— A darbibai ir vajadzigs spiediena sensors.

Dazas no spiediena sensora priekSrocibam:

T~

B Savlaicigi konstaté stikna motora aizséréSanu vai parslodzi.
Aft. 16: Spiediena sensors ® Spiediena samazinasanas izveide.
B PFT sdkna detalu ilgs kalpoSanas laiks.
[ |

Liela méra kalpo apkalpojo3a personala droSibai.
4.8 Pieslegumi

[11 Augstspiediena $|titenes DN12 pievienoSana pie sukna bloka

Att. 17: Pieslégumi
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Apraksts

PFT

4.9 Ekspluatacijas veidi

Att. 18: Izvéles slédzis sikna dzinéja
reZima

B Automatik

o
Att. 19: Automatiskais darba rezims

o
OFF

[ -'
m Loonl

5 © L

o -
wioon OFF

i
3
hd " Work
(e ]
o Gtant i

Att. 21: Pusautomatiskais darba rezims

Izvéles slédzis sikna dzin&ja reZima

Sukna motoram ir tris darba reZimi:

Slédza stavoklis ,,0%:

B |ekarta ir izslegta.

Slédza stavoklis ,pa labi* (fikséjoss):

B |ekarta sak darboties, ja stravas padeve ir ieslégta pareizi un
pilnigi.

Slédza stavoklis ,pa kreisi“ (pagaidu):

B Sikna motors griezas pretéja virziena, suknis tiek atslogots, turklat
paré&jas funkcijas ir blokétas.

Funkcijas

SWING L airless c var stradat trijos dazados darba rezimos:

Automatika:

B |ekarta strada ar iestatito darba spiedienu ,p Soll“ un uztur §adu
spiedienu visa darba laika, lai nodroSinatu optimalu darba gaitu.

B Ja darba partraukumos spiediens nokrit zemak par iestatito mini-
malo spiedienu ,p Start®, iekarta automatiski palielina spiedienu,
[Tdz ir sasniegts maksimalais spiediens ,p Stopp®.

® Seit darba laika var individuali maintt darba spiedienu ,p Soll*, bet
minimalais spiediens ,p Start‘ un maksimalais spiediens ,p Stopp*
pielagojas automatiski.

Apmesana:
B |ekarta strada ar iestatito stkna jaudu ,n Soll*.
®  Seit darba laika var individuali mainTt sikna jaudu ,n Soll*,

Pusutomatika:

B |ekarta strada ar iestatito sdkna jaudu ,n Soll*.

B Darba laika iekarta mainigi darbojas diapazona starp iestatito
minimalo spiedienu ,p Start” un iestatito maksimalo spiedienu ,p
Stopp*, lai nodroSinatu optimalu darba gaitu.

m Seit darba laika var individuali un savstarpéji neatkarigi mainit
stikna jaudu ,n Soll*, minimalo spiedienu ,p Start” un maksimalo
spiedienu ,p Stopp*“.
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W) Apraksts

410 Piederumi

Pagarinajuma kabelis 3 x 2,5 mm?, BLA 2-16 A-25m (230 V, 1 faze)

B art. nr. 20423400

RONDO airless DN12 -20 m

® art. nr. 00460022

RONDO DN19 hidrauliskais iesaistljums V dala | M dala- 10 m

B art. nr. 00200404

Talvadibas vads ar slédzi — 25 m

B art. nr. 20456929

Talvadibas kabela pagaringjums - 16 m

E art. nr. 00088049
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Apraksts

PFT

Udens/gaisa $latene DN12 Geka | Geka — 5 m

B art. nr. 20211100

Gaisa $lutene DN12 Ewo V dala | Geka — 11 m

B art. nr. 20211600

Smidzinasanas sprausla DN19 (34") Geka

B art. nr. 20215700

Maisu prese SWING airless komplett

B art. nr. 00459811

CF Taper konuss, pievienojums 5"

® art. nr. 00657204

CF Taper® konusa — PFT adaptera sistéma, risinajums gipskartona
sienu profesionalai $pakteléSanai.

Papildu piederumus Jus atradisiet interneta www.pft.net vai pie sava
PFT celtniecibas tehnikas izplatitaja.
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PFT

)

5 LietoSana
5.1 DrosSiba

LietoSana

Personiskais aizsargaprikojums  Vadibas laika visos darbos lietojiet $adu aizsargaprikojumu:

Darba aizsargapgérbs

Aizsargbrilles

Aizsargcimdi

Aizsargapavi

TrokSnu slapéSanas austinas

1

Pamatnoteikumi

A

Par citu aizsargaprikojumu, kas jalieto konkrétos darbos,
tiek atseviski noradits Sis nodalas bridingjuma noradr-
Jjumos.

A BRIDINAJUMS

Savainojumu risks nepareizas vadibas dé|!

Nepareiza vadiba var izraisit nopietnu kaitéjumu
personam vai bojajumus.

Tapéc:

Visas vadibas darbibas veiciet saskana ar $is lieto-
$anas instrukcijas noradijumiem.

Pirms darba uzsak3anas parliecinieties, vai visas
sastavdalas ir pilnigas un vai tas nav bojatas.

Pirms darbu sakuma parliecinieties, ka ir uzstadtti un
pareizi darbojas visi vaki un aizsargmehanismi.

Nekad neiedarbiniet masinu ar bojatam sastavdalam
un aizsargiericem.

Nekad nedeaktivizgjiet aizsargmehanismus darbibas
laika.

levérojiet kartibu un tirtbu darba zona! Valigas
sakrautas vai izmétatas detalas un instrumenti ir nega-
dijumu avoti.

Palielinats trokSnu ITmenis var izraistt paliekoSus
dzirdes bojajumus. lekartas tuvuma var parsniegt

78 dB(A). Tuvéja apkartne ir [1dz 5 metru attaluma no
masinas.
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LietoSana

51.1 Drosibas noteikumi

A\

51.2 lekartas kontroléSana

A\

PFT

A UZMANIBU

Ja ir augsts darba spiediens, izsmidzinaSanas pistoles
mélites sviras nospieSana izraisa pretsitienu.

Lai izvairttos no ievainojumiem, lietotajam jau ieprieks
jasagatavojas, ka var pazaudét [ldzsvaru vai roka var tikt
atgrusta!l

llgstoSa noslogojuma, ko rada pretrieciens, dé| var rasties
paliekoSas veselibas problemas!

A UZMANIBU

Visos darbos ievérojiet regionalos drosibas noteikumus
javas padeves un javas smidzinaSanas masinam!

A BRIDINAJUMS

Pieeja personam bez atlaujas!
B |ekartu drikst ekspluatét tikai tad, kad to parrauga.
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v)

5.1.3 Aizsardzibas lidzekli

AL,

Att. 22: Aizsardzibas lidzekli

LietoSana

Bistamiba materiala iesmidzinasanas dél

A BRIDINAJUMS

Materials no pistoles Slakatam, sicém vai ieplaisaju-
Siem komponentiem ar augstu spiedienu var iespiesties

kermenT un radit loti smagas traumas.

Materiala Slakstas acis vai uz adas art var izraisit smagus
veselibas bojajumus.

Ada iesmidzinatais materials var izskatities ka parasts iegriezums,
tomér tas ir smags ievainojums.

Nelikt rokas vai pirkstus pari izsmidzinasanas sprauslai.

Materialu, kas rodas no neblivam vietam, nenoklat vai nenovérst ar
rokam, kermeni, cimdiem vai lupatu.

Izsmidzinot ar pistoli, stradajiet tikai ar sprauslu aizsargierici un
droSinataja sviru.

Ikreiz pirms darba sdkuma parliecinieties, vai pistoles droSinataja
svira darbojas.

Kad izsmidzinaSana nenotiek, pistoles drosinataja svira vienmér
japagriez otradi.

é!l]tenes un savienojumi japarbauda katru dienu, nodiludas vai
bojatas detalas tulit janomaina.

Bérni un dzivnieki nedrikst atrasties darba zona.

Nevérst pistoli vai neizsmidzinat pret cilvékiem vai dzivniekiem.
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LietoSana

PFT

514 Ugunsgréka un spradziena bistamiba

A BRIDINAJUMS

Dzivibas briesmas ugunsgréka un spradziena
bistamibas dél!

Darba zona uzliesmojosi tvaiki, piem., 8kidinataji un lakas
tvaiki, var uzspragt vai uzliesmot.

Sadi tiek samazinata ugunsgréka un spradziena bista-
miba:

Neizsmidziniet uzliesmojoSus vai degoSus mate-
rialus tuvu pie atklatas liesmas vai liesmu avotiem,
pieméram, cigaretéem, motoriem un elektriskam
iericém.

Cauri iekartai plastosi materiali var izraisit statisku
uzladi. Statiska uzlade, ja ir lakas vai Skidinataju tvaiki,
veido ugunsgréka vai spradziena risku. Visam izsmi-
dzinamas iekartas detalam, ieskaitot suknim, Slatenei,
izsmidzinasanas pistolei, ka arT objektiem izsmidzina-
S§anas zona un apkart tai, jabut iezemétiem, lai izvai-
ritos no statiskas izladés un dzirkstelu veidoSanas.
Pieslégt iekartu tikai pie iezemétam kontaktligzdam un
izmantot tikai iezemétu pagarinataju.

Neizmantot adapteri.

Nekad nesmidzinat materialu uz iekartas.

IzsmidzinaSanas zona vienmér kartigi javédina un tai
jabut pietiekamai svaiga gaisa padevei.

Nesmékét izsmidzinaSanas zona.

Neizmantot, eventuali nedarbinat izsmidzinaSanas
zona elektribas slédzus, motorus vai lidzigus liesmu
radoSus produktus.

Rapéties, lai zona vienmér batu tira un taja nebadtu

josi materiali.

B Vienmeér jatur gataviba ugunsdzéSamais aparats.

lepazities ar materiala sastavdalam.

Sekot I1dzi raZotaja izmantoto materialu materiala
droSibas datu lapam.
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m@ LietoSana

51.5 Drosibas ierice
5.1.51 ARKARTAS APSTASANAS/AVARIJAS APTURESANAS poga

NORADE

Katru dienu pirms darba uzsak8anas parbaudiet
ARKARTAS APSTASANAS/AVARIJAS APTURESANAS
pogu:

1. leslédziet galveno slédzi/galveno pagriezamo slédzi.

2. Vadibas spriegums ,ieslégts”.

Att. 23: ARKARTAS APSTA- 3. Nospiediet ARKARTAS APSTASANAS/AVARIJAS
SANAS/AVARIJAS APTURESANAS APTURESANAS pogu.
poga 4. Vadibas spriegums tiek izslégts, ARKARTAS APSTA-

SANAS/AVARIJAS APTURESANAS pogu.

5. Atblokéjiet ARKARTAS APSTASANAS/AVARIJAS
APTURESANAS pogu, pagriezot bultas virziena.

NORADE

ARKARTAS APSTASANAS/AVARIJAS APTURESANAS
' poga ir paredzéta, lai briesmu gadijuma vai, lai novérstu
° apdraudéjumu, masina atri tiek parslégta drosa stavoklr.

m Pé&c lietosanas ARKARTAS APSTASANAS/AVARIJAS APTURE-
SANAS poga ir janoblokeé.

B Tas nekavejoties atvieno stravas padevi piedzinas elementiem.
Pagriezot ARKARTAS APSTASANAS/AVARIJAS APTURESANAS
pogu, ta tiek atgriezta sava sakotnéja pozicija.

A BRIDINAJUMS

Bistami dzivibai, ja drosSibas ierices ir atspéjotas!

Ar droSibas iericém nekad neveiciet neatbilstoSas
darbibas, kas apdraud darbinieku dzivibu vai veselibu.

5.1.6 Spiediena sensors

A BRIDINAJUMS

Parak augsts darba spiediens!

MasSinas detalas var nekontroléti uzspragt un savainot
operatoru.

B Ar atlauto darba spiedienu vismaz 160 bar izmantojiet
tikai augstspiediena Slatenes.

Att. 24: Spiediena sensors B Augstspiediena $latenes parspragSanas spiedienam

jabat vismaz 2,5 reizes lielakam par darba spiedienu.
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51.7 Aizsardziba pret zadzibam

[e]

Att. 26: Aizsardziba pret zadzibam -
atvérsana

Att. 27: Aizsardziba pret zadzibam -
aktivizésana

Att. 28: Aizsardziba pret zadzibam -
deaktivizéSana

NORADE

lekartas specifiska parole tiek sanemta kopa ar iekartu.

lekarta ir ieblvéta aizsardziba pret zadzibam, kuru var aktivizét vai
deaktivizét Sadi:

1. Nospiezot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.

. Ar bulttaustiniem izvélieties lauku "lestatijumi (2) un tad apstipri-

niet, nospiezot taustinu (3).

v’ Atveras iestatijumu izvélne.

. Ar bulttaustiniem izvélieties lauku ,Parole” (4) un tad apstipriniet,

nospiezot taustinu (3).
Tiek atvérta aizsardziba pret zadzibam.

4. Ciparu lauka (5) ievadiet paroli.
. Ar labo vai kreiso bulttaustinu var parvietoties ciparu lauka, ar

bulttaustiniem (6) var mainit ciparus.

. Péc tam parejiet uz lauku ,Aktivizéts® (7) un aktiviz&jiet paroli,

nospiezot taustinu (3).

. Nosleguma jaapstiprina parole.

Aizsardziba pret zadzibam ir aktivizéta, par to vizuali liecina
aizslégtas slédzenes simbols (8).

Tagad parole tiks pieprasita ikreiz, kad ieslégsiet iekartu.

. Ja vélaties deaktivizét aizsardzibu pret zadzibam, tad jaiznem

keksttis no lauka ,Aktivizéts® (7), nospiezot taustinu (3).

Aizsardziba pret zadzibam ir deaktivizéta, par to vizuali liecina
atvertas slédzenes simbols (9).
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5.2 Operatora veikta parbaude

B Pirms katras darba mainas operatoram ir japarbauda komandiericu
un drosSibas ieriCu darbiba, ka art vai droSibas ierices ir pienacigi
piestiprinatas.

B Darbibas laika operatoram japarbauda, vai blvmasina ir darbam
drosa stavoklt.

B Ja tiek konstatéti droSibas ieriCu trikumi vai citi trakumi, kuri
ietekmé droSu darbibu, nekavéjoties jainformé uzraugos$a persona.

B Jair trGkumi, kuri apdraud personas, bavmasinas darbiba ir japar-
trauc I1dz trGkumu novéranai.

5.3 Darba vietas sagatavosana

A BISTAMI

Elektro$oka risks!
leklUstoSais izsmidzinatais materials var izraisit elektro-

Soku.
B Apliméjiet kontaktligzdas un slédzi.

NORADE

B Visas virsmas vai objektus, kurus nevajag apsmi-
dzinat, apklajiet vai nonemiet.

B Lai izvairttos no bojajumiem nonemot [imlenti, uz
tapetém un krasotiem pamatiem neizmantot parak
spécigi [fposu lImlenti.

B Nonemt I[imlentes IEnam un vienmérigi.

B Atstat virsmas nolimétas tik ilgi, cik nepiecieSams, lai
mazinatu palieku raSanos nonemsanas laika.

B Lai izvairitos no ugunsgréka un spradziena bista-
mibas, ka arT veselibas kaitéjumiem izsmidzinasanas
darbu laika janodroSina kartiga dabiga vai maksliga
védinasana.

54 lekartas sagatavosana

Pirms masinas lietoSanas veiciet $adas sagatavoSanas darbibas:
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541 Traumu risks, ko rada rotéjoSa sukna varpsta

= |

Att. 29: Rezga parsegs

5.4.2 Siikna novietoSana

Att. 30: Ritentinu fiksacija

A\

A\

A BRIDINAJUMS

Rotéjosa sukna varpsta!
Traumu risks, iesniedzoties ar rokam materiala tvertné.

B |ekartas sagatavoSanas un darbibas laika nedrikst
nonemt rezgoto parsegu (1) vai manipulét ar gala
sledzi.

B Nekad nepieskarieties stradajoSai masinai.

1. Nofikséjiet ritentinus pirms masinas ekspluatacijas.

2. Uzstadiet iekartu stabili uz [Tdzenas virsmas un nostipriniet to pret
nevélamam kustibam.

Neapgazt, neaizripinat iekartu.

Uzstadit iekartu ta, lai to nevarétu aizskart kritoSi priekSmeti.
Vadibas elementiem jabat brivi pieejamiem.

levérot 1,5 metru lielu attalumu no iekartas.

A BRIDINAJUMS

Ja darbs notiek telpas!

lekartas zona nedrikst veidoties Skidumu saturoSi tvaiki.
lekartu uzstadit sienas puse, kura ir vérsta no apsmidzi-
nama objekta. Starp iekartu un izsmidzinaSanas pistoli
jaievéro minimalais attalums 5 metri.

A BRIDINAJUMS

Ja darbs notiek arpus telpam!

Uz ierici nedrikst novirzit izgarojumus, kas satur Skidi-
natajus; nemiet vera véja virzienu. Uzstadit iekartu tada
vietd, lai uz tas nevarétu nonakt Skidumu saturosi tvaiki,
un novietot to tur. Starp iekartu un izsmidzinasanas pistoli
jaievéro minimalais attalums 5 metri.
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54.3 Elektroapgades pieslegums

A BISTAMI

Elektrostatiska uzlade!
Saistiba ar uzklajama materiala plismas atrumu izsmi-

dzinasanas laika zinamos apstaklos iericé var notikt elek-
trostatiska uzlade. 1zladéjoties, ta var radit liesmas vai
dzirksteles. Tapéc nepiecieSams, lai iekarta vienmér batu
iezeméta caur elektrisko instalaciju. Piesleégumam jabat
pieslégtam pie noteikumiem atbilstoSas aizsargkontakta
kontaktligzdas!

5.4.3.1 Elektroapgades pieslegums 230 V

1. Nonemiet no iekartas piesléeguma kabeli 230V (1).
2. Pievienoijiet iekartu tikai pie 230V stravas tikla.

Dzivibas apdraudéjums elektriskas stravas del!
A Piesleguma vadam jabat pareizi nodroSinatam:
Att. 31: Elektroapgades pieslég$ana B Lai varétu izmantot frekvences parveidotajus, pieslé-
dziet iekartu pie stravas avota ar atlauto nopludstravas

aizsargslédzi 30mA RCD (Residual Current operated
Device), B tips, kas ir jutigs pret visu veidu stravam.

A BRIDINAJUMS

Dzivibas apdraudéjums, ko rada rotéjoSas detalas!

S\ Nepareiza vadiba var izraisit nopietnu kaitéjumu
personam vai bojajumus.
B Attiecigas piedzinas (dzin€jus) drikst darbinat tikai,
izmantojot attiecigo masinas sadales skapi.
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5.4.3.2 Elektroapgades pieslegums 400V

1. Pievienojiet iekartu (1) tikai pie 400V trisfazu tikla.

Dzivibas apdraudéjums elektriskas stravas del!
A Piesleguma vadam jabut pareizi nodroSinatam:
B MasSinu pieslédziet tikai stravas avotam ar atlautu

nopliides stravas aizsargslédzi (30 mA) RCD (ar
noplades stravu darbinama ierice), A tips.

Att. 32: Elektroapgades pieslégSana

A BRIDINAJUMS

Dzivibas apdraudéjums, ko rada rotéjoSas detalas!
&‘

Nepareiza vadiba var izraisit nopietnu kaitéjumu
personam vai bojajumus.

B Attiecigas piedzinas (dzingjus) drikst darbinat tikai,
izmantojot attiecigo masinas sadales skapi.

544 Augstspiediena Slatenes pieslégSana

1. Augstspiediena $|uteni (1) pievienojiet pie spiediena atloka (2).

NORADE

Pievérst uzmanibu, lai batu tirs un pareizs skrivju savie-
nojums un blivums!

A BRIDINAJUMS

Att. 33: Augstspiediena slitenes Traumu risks, ko rada injekcija!
pieslégsana No nehermétiskiem skrivétajiem savienojumiem spie-

diena iedarbiba nak lauka Skidrums, kas var radit smagas
traumas.
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5.4.41 RikosSanas ar augstspiediena Slateném

NORADE

Lai nodroSinatu augstspiediena Slatenu funkcionalitati un
papildu slodze nesatsinatu Slatenu kalpoSanas laiku, jaie-
véro ieteiktie droSibas noradijumi.

A BRIDINAJUMS

Traumu risks, ko rada injekcija!
Nodiluma, lociS8anas un mérkim neatbilstoSas lietoSanas

dél var veidoties siices augstspiediena $|atené. Ada var
tikt injicéts Skidrums, kas caur nehermétisku vietu nak
lauka no $lutenes.

Dro&ibas noradijumi par pareizu rikoSanos ar augstspiediena
Slateném

Nekad neizmantojiet augstspiediena $|Gtenes, kuram ir bojajumi.
Bojajumi ir, piem., nodilusi SlGtenes aug$é&ja virsma, brivi esoSas
metala blives vai locijuma vietas.

Izmantojiet tikai tadus $|ltenes savienojumus un spiediena pieslé-
gumus, kuri ir atlauti lieto8anai augstspiediena reZima noraditaja
spiediena diapazona un ir tehniski saderigi.

Augstspiediena $lutenes darba laika nedrikst paklaut aréjas iedar-
bibas radrtai stiepei, vérpei un spiedei Slatenes ass virziena.
Nedrikst parsniegt mazako noradito S|utenes lieces radiusu.
Augstspiediena $|Gtenes ir jasarga no bojajumiem, kurus izraisa
aréja mehaniska, termiska vai kimiska iedarbiba.

Nedrikst izmantot augstspiediena $lutenes, kas ir markétas ar
mazaku pielaujamo darba spiedienu neka pati iekarta.
Augstspiediena $|utenes jaizvieto vai jaapriko t3, lai varétu izvairl-
ties no apdraudéjuma, kad notiek $|Gtenes atteice.
Augstspiediena $|utenes ir dilstoSi komponenti ar ierobezotu deri-
guma laiku. Tapéc atkariba no ekspluatacijas apstakliem péc atbil-
stoSa laika perioda $lGtenes ir janomaina - arf tad, ja nav redzami
nekadi defekti, kas ietekmé tehnisko dro&ibu.

Péc darba augstspiediena $|Utenés ir jasamazina spiediens,
Slatenes jaatvieno, jaiztira, jaizsusina, jasaritina un pareizi jauz-
glaba.

Augstspiediena $lutenes jauzglaba nesalocitas un bez mehanis-
kiem spriegumiem, noliekot vésa, sausa vieta, kur nav putek|u.
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5.4.4.2 Noradijumi no prakses

Att. 34: Slateni nedrikst aizlocit

Izvairtties no cilpu veidoSanas ekspluatacijas laika.
Neizmantot augstspiediena $lateni par vilcéjtrosi.

Neaizlociet (1) augstspiediena Slatenes un neizvietojiet tas pari
asam Skautném, ieverojiet liekuma radiusu > 500 mm.
Neparbraukt pari augstspiediena $latenei.

Ja augstspiediena $latenei ir bojata virséja karta vai iekSéjais
pastiprinajums, $ldtene ir janomaina.

Augstspiediena S|itenes ar nepareiziem, attiecigi savstarpéji nede-
rigiem pieslégumiem nedrikst savienot. Slatenei un armatdrai jabat
savstarpéji darbspéjigi saskanotam.

Nelaujiet Slateném saskarties ar vielam, kuras var izraisit boja-
jumus.

Augstspiediena $lutenes noteiktos laika posmos ir jamaina, arT ja
nav manami trakumi droSibas tehnika.

Slatenes un armatiras péc katra darba cikla ir janotira un rapigi
jaapkopj.

Lai novérstu neblivumu, Slitenes armattru nesavilkt ar spéku.
Nelikt augstspiediena $S|ateni Skidinataja.

Arpusi noslauctt tikai ar Gdent samitrinatu lupatu.

Izvietojiet augstspiediena $luteni ta, lai nevarétu aiz tas aizkerties
un paklupt.

5.4.4.3 Slutenu savieno$ana ar adapteru

m : :-A'Mnm '

| Adapter zwischen die Schiduche!l!

Att. 35: Adapters starp Slateném

NORADE

Nesavienojiet Slutenes bez adaptera. Ja nav adaptera,
savienojums var neizturét spiedienu!

Slateni ar adapteru drikst izmantot vienigi §latenu pagari-
nasanai.

Slatenu pagarinasanas adapters:

B art. nr. 00537620
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5.4.4.4 Uzglabasana un izmantosanas ilgums

Sla
|

Pat tad, ja Slutenes uzglaba pareizi un tiek ievérota pielaujama
slodze, tas ir paklautas dabigam novecoSanas procesam. Lidz ar
to ir ierobeZots to izmanto$anas ilgums.

Nepareiza uzglabasana, mehaniski bojajumi un nepielaujama
slodze ir visbiezakie bojajumu céloni.

IzmantoSanas ilgumu atseviSskos gadijumos var noteikt atbilstoSi
pieredzei, at3kiriba no $adam orientgjo$am vértibam. Slatenes
izmantoSanas ilgums, ieskaitot varbitéjo uzglabasanu noliktava,
nedrikst parsniegt 5 gadus. UzglabasSanas ilgums nedrikstétu
parsniegt divus gadus.

tenes ir janomaina, ja ir konstatéti $adi kritériji:

Virséjas kartas bojajumi lldz pastiprindjuma materialam (piem.,
noberzumi, iegriezumi, plaisas).

Aréjas kartas lustamiba (plisuma veido$anas $|itenes materiala).
Deformacija, kura neatbilst S|tGtenes dabigajai formai - gan bez
spiediena, gan spiediena apstaklos vai liecot, piem., slanu atdali-
Sanas, burbulu veidoSanas.

Neblivas vietas.

Slatenes sprauk$anas ara no armatras.

Funkciju un izturibu mazinoSa korozija armatara.

Ir parsniegts Slatenes uzglabasanas un/vai izmantoSanas ilgums.

Ja lietotajam nav informacijas par uzglabaSanas un izmantoSanas
ilgumu, tiek ieteiktas orientéjoSas vértibas no DIN 7716.

5.4.5 Rotora/statora skaloSana pirms lietoSanas

NORADE

Parasti pirms AIRLESS izmantoSanas ar krasu kartigi
jaizskalo rotors/stators. Atkariba no materiala uz rotora
galvas var veidoties niecigas rlisas pédas.

Lai novérstu krasas izmainas uz sienas, rotora/statora
sistéma pirms apstrades jaskalo ar tdeni tik ilgi, I1dz likvi-
détas visas rusas paliekas.

Uznémums Knauf PFT neatbild par krasas izmainam uz
sienas. Jebkura gadijuma vispirms izmeéginiet izsmidzina-
Sanu.
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5.4.6 Izsmidzinasanas pistoles pieslégSana

1. Pieslégt izsmidzinaSanas pistoli (1) pie augstspiediena Slatenes
(2).

2. Nemt vera, lai izsmidzina8anas pistoles spruds (3) pari nostiprinats
pari aizsargsvirai (4).

NORADE

Pieverst uzmanibu, lai batu tirs un pareizs skrivju savie-
nojums un blivums!

Att. 36: IzsmidzinaSanas pistoles
pieslégSana

A BRIDINAJUMS

Traumu risks, ko rada injekcija!
No nehermétiskiem skrivétajiem savienojumiem spie-

diena iedarbiba nak lauka skidrums, kas var radit smagas
traumas.

5.4.6.1 Apgriezamas sprauslas ievietoSana

1. Sprauslu (1) no augSas iespraudiet sprauslas aizsargiericé (nemiet
véra mark&jumu (2)).

2. Sprauslas (1) Sauro galu pagrieziet uz priekSu, izsmidzinaSana tiek
veikta $ada pozicija.

NORADE

Sprauslas aizsargiericé eso$as atveres nelauj materialam
izsmidzinasanas laika nogulsnéties ap sprauslas aizsar-
gierici. Ja tiek bojatas atverumu asas malas, rezultata
rodas materiala koncentrésanas.

Nekad nepakart pistoli uz sprauslu aizsargierices.

Att. 37: ApgrieZamas sprauslas ievieto-
Sana
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1. leslédziet sikna motora izvéles slédzi (1) pozicija ,0".
2. Galveno slédzi (2) pagrieziet pozicija ,|“ .

Att. 38: Masinas ieslégSana

5.4.7.1 lzsmidzinamas pistoles drosinatajs

1. Raugieties, lai izsmidzinaSanas pistoles mélites svira (1) batu
nofikséta ar drosinataja sviru (2).

Att. 39: Mélites sviras droSinasana

5.4.7.2 Valodas maina

Ja iekarta ir palaista nepareiza valoda, valodu izvéli var atvért no
jauna.

1. Nospiezot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.

2. Ar bulttaustiniem izvélieties lauku ,Valoda“ (2) un tad apstipriniet,
nospiezot taustinu (3).

v’ Atveras valodu izvéle.

3. Ar bulttaustiniem izvélieties vajadzigo valodu, izveléta valoda ir
redzama uz oranza fona (4).

4. Péc tam apstipriniet izvéli, nospiezot taustinu (3).

Alt. 41: Valodas izvéle
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5.4.7.3 leslégsanas un izslegsanas spiediena iestatiSana

3

[]es]fen] [

Att. 44: leslégSanas un izslégSanas
spiediena iestatiSana

leslégSanas spiediens:

B Kad ir sasniegts iestatitais minimalais spiediens ,p Start®, iekartas
spiedienslédzis ieslédzas.

IzslegSanas spiediens:

B Kad ir sasniegts iestatitais maksimalais spiediens ,p Stopp*,
iekartas spiedienslédzis izslédzas.

1. Nospiezot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.

2. Ar bulttaustiniem izvélieties lauku "lestattjumi (2) un tad apstipri-
niet, nospiezot taustinu (3).

v/ Atveras iestatijumu izvélne.

3. Ar bulttaustiniem izveélieties lauku ,pStart / pStopp* (4) un tad
apstipriniet, nospieZot taustinu (3).

v’ Tiek atveérti iestatijumi.

4. Ar bulttaustiniem (5) var iestatit minimalo spiedienu ,p Start” (6).

5. Nospiezot labo bulttaustinu, parejiet uz lauku ,p Stopp* (7), lai
iestatitu maksimalo spiedienu.

6. Péc tam pielietojiet izmainas, nospiezot taustinu (3).
7. Atkariba no darba rezima var iestatit nominalo spiedienu ,p Soll*
vai nominalo jaudu ,n Soll%, tas ir redzams vidgja lauka (8).

lestatiSana, kad iekarta darbojas

Darbibas laika atkariba no darba rezima var pielagot atseviSkas
vértibas.

1. Arlabo vai kreiso bulttaustinu izvélieties vértibu, kura japielago (ja
tas ir iespéjams).

2. Pasreiz€ja izvéle ir ieziméta oranza krasa (1).

3. Ar bulttaustiniem (2) var iestatt vértibu.

4. Pielagojumi tiek pielietoti uzreiz, nav nepiecieSams apstiprinat,
nospiezot veél citu taustinu.
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5.4.7.4 TuksSgaitas aizsardzibas aktivizacija

N

Att. 46: TukSqgaitas aizsardzibas aktivi-
zacija

TuksSgaitas aizsardzibu var aktivizét vai deaktivizét atkariba no darba
rezima:

1. Nospiezot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.
. Ar bulttaustiniem izvélieties lauku ,Panelis” (2) un tad apstipriniet,

nospiezot taustinu (3).
Panelis tiek atvérts.

. Nospiezot taustinu (3), aktivizéjiet tukSgaitas aizsardzibu.

TukSgaitas aizsardziba ir aktivizéta, displeja japaradas ,Auto Stop
ON* (4).

. Nospiezot taustinu (3), var arT deaktivizét tukSgaitas aizsardzibu.
v/ Displeja japaradas ,Auto Stop OFF*.

5.4.7.5 TuksSgaitas aizsardzibas iestatiSana

Att. 48: TukSgaitas aizsardzibas atvér- 6

Sana

Att. 49: Spiedienu starpibas un
tukSgaitas ilguma iestatiSana

. NospieZot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.

Ar bulttaustiniem izvélieties lauku "lestatfjumi (2) un tad apstipri-
niet, nospiezot taustinu (3).
Atveras iestatijumu izvélne.

. Ar bulttaustiniem izvélieties tukSgaitas aizsardzibas lauku (4) un

tad apstipriniet, nospieZot taustinu (3).

v/ Tiek atvérti iestatijumi.

. Ar bulttaustiniem (5) var iestatit spiedienu starpibu (6), pie kadas

iekartai ir jaizslédzas.

. Nospiezot labo bulttaustinu, parejiet uz tuksgaitas ilguma (7) iesta-

tiSanu.

. Ar bulttaustiniem (5) var iestatit tukSgaitas ilgumu (7), pie kada

iekartai ir jaizslédzas.

. Nosléguma pielietojiet izmainas, nospiezot taustinu (3).
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5.4.7.6 Darba rezima izvele

Att. 51: Darba reZzima izvéle

PFT

1. NospieZot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.

Ar bulttaustiniem izvélieties lauku ,Funkcijas® (2) un tad apstipriniet,
nospiezot taustinu (3).

v/ Atveras funkciju parskats.

Ar labo vai kreiso bulttaustinu var pariet uz dazadiem darba rezi-
miem.

Izvélétais darba reZims ir att€lots oranza krasa (4).
Péc tam pielietojiet izvéli, nospieZot taustinu (3).

5.4.7.7 Sukna bloka sakotnéja elloSana

NORADE

Pirms pirmas materialu tvertnu iepildiSanas ar materialu
' suknis ir ieprieks jaieello.
°

Att. 53: TukSqgaitas aizsardzibas deakti-
vizacija

1. Nospiezot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.

Ar bulttaustiniem izvélieties lauku ,Panelis” (2) un tad apstipriniet,
nospiezot taustinu (3).

v’ Panelis tiek atvérts.
. Nospiezot taustinu (3), deaktiviz&jiet tukSgaitas aizsardzibu.
v/ TukSgaitas aizsardziba ir deaktivizéta, displeja japaradas ,Auto

Stop OFF* (4).
Materiala tvertné ielejiet vienu litru Gdens, sajauktu ar silikona
emulsiju.

. Sitkna motora izvéles slédzi (5) parslédziet pozicija ,pa labi“ un

stknéjiet Gdeni caur stkna bloku.
P&éc tam pagrieziet sikna motora izvéles slédzi (5) pozicija ,0%.

NORADE

Nekad nedarbiniet siikna vienibu sausu, pretéja gadijuma
tiks salsinats sukna kalpoSanas laiks.

Att. 54: Sikna bloka sakotnéja ello-
Sana
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5.4.8 Materialu tvertnu iepildiSana ar materialu

1. Pirms materiala izlieSanas materiala tvertné samaistt ar mieturi.
2. leliet izveidoto materialu tvertné.

Att. 55: Materiala iepildiSana ar mate-
ridlu

5.4.9 Darbs ar maisu presi

Maisu preses uzlik§ana uz SWING L airless c:
1. Uzlieciet maisu presi uz SWING L airless c.

2. Ar baskvilu (1) un kloki (2) abas pusés nostiprinat sausinasanas
maisu.

3. lekart materiala maisu ar cilpu pie sausinasanas maisa roktura (3).

4. Atgriezt vala materiala maisu (4) un, izmantojot veltni (5), izspiest
no maisa materialu.

A UZMANIBU

Saspiedumu risks pie maisu preses!
Stradajot pie maisu preses, pastav saspiedumu risks.
B Neaiztikt veltna grieSanas zonu.

Att. 57: Materiala maisa iztukSo$ana

5.5 Arkartas apturésana

Arkartas apturé3ana  Bistamas situacijas masinas kustibas jaaptur iesp&jami atri un jaiz-
slédz energoapgade.
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Bistama situacija rikojieties $adi:

Tudal izslédziet galveno slédzi.

NodroSiniet galveno slédzi pret atkartotu ieslégSanu.
Informéjiet darba vieta atbildigo personu.

Ja nepiecieSams, zinojiet arstam un ugunsdzésejiem.

Evakuéjiet personas no bistamas zonas, sniedziet pirmo palidzibu.

Glabsanas transporta piebraukSanas celiem jabat briviem.

N o ok owbd =

Ja to prasa arkartas gadijuma smagums, informéjiet kompetentas
iestades.

8. Uzticiet specialistiem novérst traucéjumus.

Péc glabsanas pasakumiem A BRIDINAJUMS

Dzivibas apdraudéjuma priekslaicigas atkartotas
ieslégSanas dél!

Atkartota ieslég8ana rada dzivibas apdraudéjumu visam
personam bistamaja zona.

B Pirms atkartotas ieslégSanas parliecinieties, ka bista-
maja zona vairs neatrodas personas.

B Pirms atkartotas ieslég8anas parbaudiet iekartu un
parliecinieties, ka ir uzstaditas un darbojas visas
droSibas ierices.

9. Pirms atkartotas ieslégSanas parbaudiet iekartu un parliecinieties,
ka ir uzstaditas un darbojas visas droSibas ierices.

5.6 lekartas ekspluatacija

5.6.1 Masinas ieslégsSana

1. leslédziet sikna motora izvéles slédzi (1) pozicija ,pa labi“.

Att. 58: MaSinas ieslégSana
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5.6.2 Mélites sviras atblokéSana

1. Parlikt droSinataja sviru (1) pie izsmidzinaSanas pistoles uz leju.
v’ lzsmidzinasSanas pistoles mélites svira (2) ir atbrivota.

Att. 59: DroS$inatgja sviras parlikSana
5.6.3 Meélites sviras lietoSana

1. Stingri turiet roka izsmidzinaSanas pistoli un pavérsiet to uz spaini.
2. Spiediet mélites sviru (1) tik ilgi, kamér no sprauslas sak izplast
materials.
[1] 3. Atlaist mélites sviru (1).

Att. 60: Mélites sviras lietoSana

4. Verst izsmidzind8anas pistoli uz iekartas materiala tvertni un
nospiest mélites sviru vélreiz uz 20 sekundém.

5. Aizvért materiala tvertni ar materiala tvertnes vaku, lai izvairttos no
materiala piesarno$anas tvertné.

Att. 61: Pavérsiet izsmidzinasanas
pistoli uz materiala tvertni
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5.6.4 Izsmidzinasanas attéla reguléSana

IzsmidzinaSanas attéls

1. Turiet izsmidzinaSanas pistoli, pavérstu sienas virziena, un spiediet
mélttes sviru, lai uzsmidzinatu testa paraugu.

2. Pieversiet uzmanibu asam malam un iestatiet spiedienu ta, lai
8adas malas neveidotos.

3. lzmantojiet izsmidzinaSanas sprauslu ar mazaku atveri, ja asas
malas nevar noveérst ar spiediena iestatijumu.

4. Turiet izsmidzinasanas pistoli 25-30 cm attaluma no apstrada-
jamas virsmas, pavérsot perpendikulari pret virsmu.

Att. 62: IzsmidzinaSanas attéls

Materiala izsmidzinaSana

1. SmidzinaSanas sprauslas atvere un smidzinaSanas lenkis nosaka,
cik biezs materials veidosies uz sienas un cik liels bas uzsmidzina-
tais laukums.

= 2. Javajadziga biezdka materiala karta, tad jaizmanto lielaka

sprausla.
Att. 63: Materiala izsmidzindSana
5.7 Darba partrauksana
NORADE
Visparigi jaievero apstradajama materiala saistiS8anas
laiks:

lekarta un augstspiediena Slutenes jatira atkariba no
materiadla sacietéSanas laika un darba partraukuma
garuma (turklat nemiet véra ara gaisa temperataru).

Attieciba uz pauzém noteikti jaievéro materiala razotaja
direktivas.

Isaku pauzu laika izsmidzinasanas pistoli var ar ielikt
spaint ar tiru tGdeni.
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1. Parvietojiet izsmidzinasanas pistoles droSinataja sviru (1) uz

priekSu.
v/ lzsmidzinaSanas pistoles mélites svira ir nofikséta.

Att. 64: IzsmidzinaSanas pistoles droSi-

nasana

5.71 ligaka darba partraukumal/pauzes gadijuma
NORADE
Visparigi jaieveéro apstradajama materiala saistisanas
laiks:

lekarta un augstspiediena Slatenes jatira atkariba no
materiala sacietéSanas laika un darba partraukuma
garuma (turklat nemiet véra ara gaisa temperataru).

Attieciba uz pauzém noteikti jaievéro materiala razotaja
direktivas.

Isaku pauzu laika izsmidzinasanas pistoli var arf ielikt
spaint ar tiru tdeni.

1. Garakos darba partraukumos parvietojiet izsmidzinaSanas pistoles
drosinataja sviru (1) uz prieksu, lai blokétu izsmidzinasanas pistoli.

Att. 65: Izsmidzinasanas pistoles dro$i-
nasana

2. Parsledziet sikna motora izvéles slédzi (2) pozicija , 0.

Att. 66: Masinas izslégSana

lapas 47 /72



Padeves suknis SWING L FC-230V / FC-400V airless c / 2. dala parskats, ekspluatacija un serviss

0 o PFT
LietoSana

5.8 Masinas izslégsSana

1. Sukna motora izvéles slédza (1) parslégSana pozicija ,0"
2. Pagrieziet galveno slédzi (2) pozicija ,,0*.

Att. 67: Masinas izslégSana

5.9 Apstrade ar materialu, kas nav izmantojams ar airless metodi

NORADE

Izsmidzinot materialus, kurus nevar izmantot ar airless
' metodi, jaiznem filtra ieliktnis.
®

1. No spiediena atloka izskravéjiet vitnoto tapu (1).

2. Iznemiet no spiediena atloka filtra ieliktni (2).

3. leskravéjiet atpakal spiediena atloka vitnoto tapu (1).
Att. 68: Filtra ieliktna iznem3ana

5.10 Pasakumu elektroapgades traucéjumu gadijuma

Galvenais slédzis pozicija ,,0"

1. Galveno slédzi pagrieziet pozicija ,,0“.
2. Uzdodiet kvalificétam personalam parbaudit stravas pieslégumu.

Att. 69: Galvenais slédzis pozicija ,,0“
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5.10.1 Spiediena izlaiSana

A BRIDINAJUMS

Parspiediens masina!
Atverot masinas detalas, tas var nekontroléti atri izlekt un
savainot operatoru.

B Masinu atvért tikai tad, kad sistemas spiediens ir
nokritis [1dz ,,0 bariem”.

A BRIDINAJUMS

Traumu risks, ko rada izpliisto§s materials!

IzplUstoSs materials var izraisit acu un sejas ievaino-
jumus.

B Nekad neskatities iek$a izsmidzinaSanas iekarta.
Att. 71: Spiediena kontrole B Nekad nestradat bez aizsardzibas lidzekliem.

B Vienmeér nostaties ta, lai izplUstoSais materials neva-
rétu aizskart personu.

1. lzsmidzinasanas pistoli turiet spaint un spiediet mélites sviru (1) tik
ilgi, "dz spiediena sensors displeja (3) rada ,0 bar”.

2. Drosinataja sviru (2) parvietojiet uz prieksu, lai blokétu izsmidzina-
Sanas pistoli.

5.10.2 MasSinas ieslégSana péc stravas padeves partraukuma

NORADE

Masina ir aprikota ar atkartotas palaides blokéSanu.
' Stravas padeves partraukuma gadijuma ta ir jaieslédz
° sekojosi.

1. Galveno slédzi (1) pagrieziet pozicija ,I“ .
2. lesledziet stkna motora izvéles slédzi (2) pozicija ,pa labi*.

3. lekarta atkal sak darboties, tikiidz mélites svira tiek piespiesta pie
izsmidzinaSanas pistoles.

NORADE

Ja ir garaks elektroapgades traucéjums, iekarta un augst-
spiediena Slatenes nekavéjoties jaiztira.

Att. 72: MaSinas ieslégSana péc
stravas padeves partraukuma
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5.11 Darba beigas/masinas tiriSana
5111 TiriSana

B Tiriet masinu katru dienu péc darba un ilgaku partraukumu laika.

NORADE

Udens var ieklit masinas dalas!

B Pirms masinas tiriSanas ir jaapklaj visas atveres,
kuras droSibas un darbibas iemeslu dé| nedrikst ieklat
ddens, (piem., elektriskie motori un vadibas skapiji).

B Peéc tiriSanas pilntba nonemiet parsegu.
5.11.2 Nodrosinasana pret atkartotu ieslegsanu

A BRIDINAJUMS

Dzivibas apdraudéjuma neatlautas atkartotas
(@™o ieslegSanas dé|!

Stradajot ar rotéjosam iekartas detalam, pastav bista-
miba, ka neatlauti tiek ieslégta energoapgade. Tas rada
dzivibas apdraudéjumu personam bistamaja zona.

B Pirms darbu sakSanas jaizslédz energoapgade un
janodroSina pret atkartotu ieslégsanos.

B Ja tiriS8anas mérkiem tiek nonemts aizsargvaki, péc
darbu pabeigSanas tie noteikti atkal pareizi jauzliek
atpakal.
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5.11.3 Masinas iztukSosana

Masina jatira katru dienu péc darba un pirms ilgakiem partraukumiem:
1. Ja darbs notika ar tukSgaitas aizsardzibu, to vajag deaktivizét.
2. Nospiezot taustinu (1) paneli, deaktivizgjiet tukSgaitas aizsardzibu.

v/ TukSgaitas aizsardziba ir deaktivizéta, displeja japaradas ,Auto
Stop OFF* (2).
Materiala tvertni iztukSojiet ITdz nelielam atlikumam.

Att. 73: TukSgaitas aizsardzibas deakti-
vizacija

leslédziet sikna motora izvéles slédzi (3) pozicija ,0%.
Pagrieziet galveno slédzi (4) pozicija ,0“.

2 e

IzsmidzinaSanas pistoli turiet spainT un spiediet mélites sviru (5) tik
ilgi, "dz spiediena sensors displeja (6) rada ,0 bar”.

A BRIDINAJUMS

Parspiediens masina!
Atverot ma8inas detalas, tas var nekontroléti atri izlekt un

savainot operatoru.

B Masinu atvért tikai tad, kad sistemas spiediens ir
nokritis [1dz ,,0 bariem”.

7. Drosinataja sviru (7) parvietojiet uz prieksu, lai blokétu izsmidzina-
Sanas pistoli.

Att. 75: Spiediena izlaiSana
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511.4 Iztiriet materiala tvertni

Py Materiala tvertnes iekSpusi péc pilnigas iztukSoSanas var
1 tirit ar adens $jdteni.

1. Nonemiet no izsmidzinaSanas pistoles apgriezamo sprauslu (1).
2. Materiala tvertni (2) iztiriet ar Gdens Slateni (3) un piepildiet ar

adeni.
Att. 76: lekartas un augstspiediena 3. leslédziet sikna motora izvéles slédzi (4) pozicija ,pa labi“.
§/utenu skalosana 4. lelieciet izsmidzinaganas pistoli spainT un spiediet mélites sviru (5)

tik ilgi, lT1dz iekarta ir izskalota un no izsmidzinaSanas pistoles nak

lauka tirs Odens.

5. leslédziet sukna motora izvéles slédzi (4) pozicija ,0".

6. lzsmidzinaSanas pistoli turiet spainT un spiediet mélites sviru (5) tik
ilgi, Ildz spiediena sensors displeja rada ,,0 bar”.

7. Dro8inataja sviru (6) parvietojiet uz priek8u, lai blok&tu izsmidzina-
Sanas pistoli.

8. Péc tam atkal ielieciet izsmidzinaSanas pistolé apgriezamo

Att. 77: Iztiriet materiala tvertni sprauslu (1).

Att. 78: MaSinas ieslégSana

5.11.5 lzsmidzinasanas pistoles tiriSana

1. Lai iztiritu izsmidzinaSanas pistoli, atskriivéjiet uzmavuzgriezni (1).

2. Nonemiet no izsmidzina8anas pistoles apgriezamo sprauslu (2).

3. Arsuku un tdeni iztTriet apgrieZamo sprauslu un izsmidzina$anas
pistoli.

NORADE

Darbibas laika $ad un tad notiriet apgrieZzamo sprauslu,
lai samazinatu materiala uzkrasanos un $adi izvairttos no
aizséréjuma riska.

Att. 79: Izsmidzinasanas pistoles tir-
Sana

Neievietojiet izsmidzinaSanas pistoli Skidinataja, jo $adi
var sabojat izsmidzina8anas pistoles blives.
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5.11.6  Filtra ieliktna tiriSana

A BRIDINAJUMS

Parspiediens masina!
Atverot masinas detalas, tas var nekontroléti atri izlekt un

savainot operatoru.

B Masinu atvért tikai tad, kad sistéemas spiediens ir
nokritis [1dz ,,0 bariem”.

NORADE

Filtra ieliktnis ir jatira katru dienu!

No spiediena atloka izskravéjiet vitnoto tapu (1).
Iznemiet filtra ieliktni (2) no spiediena atdalitaja un iztiriet.

Ja piesarnojums ir |oti liels, nomainiet filtra ieliktni.

r 0N~

lelieciet filtra ieliktni un atkal ieskravéjiet vitnoto tapu spiediena
atloka.
lerTces filtrs SWING airless - ievietojums spiediena atloka:

B art. nr. 00472953

Att. 80: Filtra ieliktna tiriSana

5.12 Riciba traucéjumu gadijuma

Riciba traucéjumu gadijuma  Principa jaievero:
1. Jarodas traucéjumi, kas rada tieSu apdraud&jumu personam vai
mantai, uzreiz veiciet avarijas apturésanas funkciju.

2. Nosakiet traucéjuma iemeslu.

3. Ja traucg&jumu novérSanai ir nepiecieSami darbi bistamaja zon3,
izslédziet iekartu un nodroSiniet pret atkartotu ieslégSanu.

4. Par traucéjumu uzreiz informéjiet atbildigo personu darba vieta.

5. Atkariba no traucéjuma veida tas janoveérs pilnvarotiem specialis-
tiem vai saviem spékiem.

Py Turpmak redzamaja traucéjumu tabula ir noraditas
1 personas, kuram ir tiesibas novérst traucéjumus.
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5121 Drosiba

Personals

Personiskais aizsargaprikojums

5.12.2 Traucéjumi

5.12.3 Diagnostika

Att. 81: PFT servisa atvérsana

f m- 4} EDiagnose &

eede
e see

_Passwort

Att. 82: Diagnostika

PFT

Seit raksturotos traucéjumu novérsanas darbus, ja nav noradits
citadi, var veikt operators.

B Dazus darbus drikst veikt tikai Tpasi apmacits specialists vai tikai
razotajs, par to atseviski ir noradits atsevisku traucéjumu aprak-
stos.

B Darbus ar elektrisko iekartu principa drikst veikt tikai elektriki.

Visos apkopes darbos lietojiet $adu aizsargaprikojumu:
B Darba aizsargapgérbs

B Aizsargbrilles

B Aizsargcimdi
[ |

Aizsargapavi

Nakamaja nodala ir raksturoti iesp&jamie traucéjumu iemesli un to
novérsanas darbi.

Ja rodas vairak trauc&jumu, saisiniet apkopes intervalus atbilstoSi
faktiskajai slodzei.

Ja traucéjumus nevar novérst, veicot turpmak minétos noradijumus,
sazinieties ar tirgotaju.

lekarta ir pieejama diagnostika, ko var atvért $adi:

1. NospieZot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.

2. Ar bulttaustiniem izvélieties lauku ,PFT serviss® (2) un tad apstipri-
niet, nospiezot taustinu (3).

v/ Atveras diagnostika (4).

Diagnostika kontrolé iekartas ieejas un izejas, lai traucéjuma gadijuma
varétu vienkarsak un atrak noteikt iemeslu.
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5.12.4 Traucéjumu indikatori

0]
@ ]

Att. 83: Traucéjumu indikatori

5.12.4.1 Klidu zinojumi

Att. 84: Zvana simbols

ST ierice parada trauc&jumus:

Visi traucéjumi un kladu zinojumi tiek paraditi SWING L airless ¢
displeja.

Lai novérstu traucéjumus un kladu zinojumus, lietotajs tiek vadits
caur displeja attéloto izvélni.

. Ja zvans (1) mirgo, ir sanemts klidas zinojums.

5.12.4.2 Kludu zinojumu radiSana

1.
2.

v

© ©®© N gk~

Att. 87: Klidas zinojuma novérSanas
apraksts

NospieZot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.

Ar bulttaustiniem izvélieties lauku ,Zinojumi® (2) un tad apstipriniet,
nospiezot taustinu (3).

Atveras kladu zinojumi.

Aktualais kladas zinojums ir ieziméts ar krasu (4).

Ar bulttaustiniem (5) var izvéléties arT citus kladu zinojumus.
Izvéli var pazit péc baltd markéjuma (6).

Nospiezot taustinu (3), apstipriniet izvéli.

Paradas apraksts (7) par iesp&jamo kladas novérsanu.
Novérsiet kladu.

Lai péc tam aizvértu aprakstu, nospiediet taustinu (3) vai taustinu

8).

10.Lai atgrieztos galvenaja izvélné, vélreiz nospiediet taustinu (8).
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5.12.4.3 Kludu kodi

PFT

Sazinai ar tirgotaju vai karsto [niju pie klGdu zinojumiem ir pievienoti $adi kodi:

1000
1001
1002
1003
1004
1005
2001

3000, 3001, 3002, 3003, 3006,
3007, 3008, 3009, 3047, 3059,
3079, 3083, 3999

4001
4002
4003

Nostradajusi AVARIJAS APTURESANA
Sukna gala slédzis

Nostradajis motora aizsardzibas slédzis
Parak zems Udens spiediens
Aizsardziba, ja darbs notiek bez Skidruma
Nav spiediena sensora

Talvadiba/nav izoléta spraudna

Frekvences parveidotaja traucéjums

Siknis parkarsis
Nav pieslégts sukna PTC
Sikna PTC Tsslegums
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5.12.5

Masina nedar-
bojas ar elek-
trostravu

lekarta nesak
darboties
Materials

Stkna motors
nedarbojas

Péc 1sa laika
iekarta paliek
stavot

lekarta neizslée-
dzas

Izsmidzina-
Sanas ierice
nav hermétiska

Sprauslas
bloks nav
hermétisks

Slikts izsmidzi-
nasanas attéls

Traucéjumu tabula

Elektribas pievads nav kartiba
Galvenais slédzis nav ieslégts

Fl aizsargslédzis tika iedarbinats

ledarbojies dzingja aizsargslée-
dzis

Frekvences parveidotajam ir
defekts

Bojats kontaktors

Drosinatajs ir bojats

Materiala tvertneé parak sabie-
z€jis materials

Suknis keras, neatvienojas
Bojats sukna dzingjs

Bojats piesléguma vads

Piesléguma kabelis nav pievie
nots

Motora droSibas slédzis bojats
vai ir nostradajis

Spiediena sensoram ir defekts

IzslegSanas spiediens ir parak
zemu noreguléts

Spiediena sensoram ir defekts

Detalas izsmidzindSanas pistolé
ir netiras vai nodilusas

Sprausla tika nepareizi samon-
téta

Sprausla nav blive
Blive ir netira
Materials ir biezs

IzsmidzinaSanas sprausla ir
netira vai nodilusi

IzsmidzinaSanas sprausla ir
aizbazta

Salabojiet elektribas pievadu
leslédziet galveno slédzi

Atiestatiet noplides stravas
aizsargslédzi

Sadales skap1 pagrieziet motora
droSibas slédzi 1. pozicija

Nomaintt frekvences parveido-
taju

Nomainiet kontaktoru
Nomainiet drosinataju
IztukSojiet materiala tvertni un
atkal iesledziet iekartu
Demontét stkni un atdaltt
Nomainiet siikna dzinéju
Nomainiet piesleguma vadu

Pievienojiet piesléguma kabeli

Nomainiet bojato motora
droSibas slédzi vai atiestatiet to

Parbaudit spiediena sensoru vai
nomaintt

Paaugstinat izslégSanas spie-
dienu

Parbaudit spiediena sensoru vai
nomaintt

Notiriet vai nomainiet izsmidzi-
nasanas pistoles detalas

Salikt sprauslu pareizi kopa

lelikt blivi
ztTrTt blivi
AtSkaidit materialu

Iztiriet vai nomainiet izsmidzina-
Sanas sprauslu

IztTrTt izsmidzinaSanas sprauslu

LietoSana

Servisa tehnikis
Operators

Servisa tehnikis

Servisa tehnikis

Servisa tehnikis

Servisa tehnikis
Servisa tehnikis

Operators

Operators
Servisa tehnikis
Servisa tehnikis

Servisa tehnikis

Servisa tehnikis

Servisa tehnikis

Operators

Servisa tehnikis

Servisa tehnikis

Operators

Operators
Operators
Operators

Operators

Operators
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Rotors nolietots vai tam ir Aizvietot rotoru Servisa tehnikis
defekts
Rotors par dzilu spiediena atloka Aizvietot spiediena atloku Servisa tehnikis
Nav originalo PFT rezerves dalu Izmantot originalas PFT re- Servisa tehnikis

zerves dalas

Izsmidzina- Izsmidzinasanas sprausla ir IztirTt izsmidzinaSanas sprausilu ~ Operators

Sanas pistole aizbazta
neizsmidzina

nepareizi samontéta

5.12.6  Slitenu aizséréjumi

IzsmidzinaSanas sprausla ir Pagriezt izsmidzinaSanas Operators

sprauslu pareiza virziena

Pazimes Aizséréjumi var rasties spiediena atdalitaja vai augstspiediena
Slatenés.

Pazimes:

lemesli

Loti augsts siknédanas spiediens

Sikna blokéSanas

Sukna motora smagnéja gaita, respektivi, blokéSanas
No izsmidzinaSanas pistoles nenak lauka materials

Loti nodiluSas augstspiediena $|itenes

Aizlocttas augstspiediena $latenes

Spiediena atloka aizsérgjums

Liels saSauringjums savienojumos

Noplide savienojumos

Slikti stiknéjams un atslanojies materiala maisijums

Augstspiediena $lutenes
sakotngjie bojajumi

Py Ja augstspiediena Sldtenei tiek parbraukts pari ar vieglo
1 automobili vai kravas automobili, $lttene var tikt smagi
bojata un atrasties zem spiediena.

Ja ir vecas augstspiediena Sldatenes, bojajumu risks palie-
linds. Augstspiediena $litenes jamaina vélakais péc
5 gadiem.
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5.12.7  Slutenes aizséréjumu novérdana

A BRIDINAJUMS

Apdraudéjums, ko rada izplistoSs materials!
Nekad neatbrivojiet Slttenes savienojumus, kamér
sistémas spiediens nav pilntba samazinajies! Stknéja-

mais maisijums var ar spiedienu izplast un izraisit smagas
traumas, 1pasi acu traumas.

Saskana ar celtnieku savienibas droSibas pasakumu
noteikumiem personam, kuram uzticéti aizséréjumu
novérsanas darbi, drosibas iemeslu dé| javalka perso-
nigie aizsardzibas Iidzekli (aizsargbrilles, cimdi) un janos-
tajas ta, lai izplistoSais materials nevarétu vinu aizskart.
Tuvuma nedrikst atrasties citas personas.

5.12.7.1 Laujiet stiknim darboties atpakalgaita

Galveno slédzi (1) pagrieziet pozicija ,|“ .

1.
2. Sukna motora izvéles slédzi (2) parslédziet pozicija ,pa kreisi*, lidz
spiediena sensors displeja rada ,0 bar®.

3. Pagrieziet galveno slédzi pozicija ,0".

Att. 88: Atpakalgaita

5.12.7.2 Apgriezamas sprauslas pagrieSana

Aizséréjusi sprausla var pasliktinat uzsmidzinata materiala izskatu:

1. Pagrieziet sprauslas rokturi (1) par 180°, lai sprauslas roktura
plataka dala batu vérsta uz prieksu.

2. Galveno slédzi (2) pagrieziet pozicija ,I“ .
3. leslédziet sikna motora izvéles slédzi (3) pozicija ,pa labi®.

4. Izsmidzinasanas pistoli turiet spainT un spiediet mélites sviru (4), lai
likvidétu aizséréjumu.

5. Péc tam sukna motora izvéles slédzi (3) parslédziet pozicija ,pa
kreisi“, [1dz spiediena sensors displeja rada ,,0 bar*.

6. Pagrieziet galveno slédzi (2) pozicija ,0“.
7. Pagriezt sprauslas rokturi (1) atkal par 180° un novietot izejas pozi-
cija.

Att. 90: ApgrieZzamas sprauslas tirisana
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5.12.7.3 Blivéjums nemazinas

A BRIDINAJUMS

Parspiediens masina!
Atverot ma8inas detalas, tas var nekontroléti atri izlekt un

savainot operatoru.

B Masinu atvért tikai tad, kad sistémas spiediens ir

I nokritis [1dz ,,0 bariem”.
Att. 91: Iztint izsmidzind$anas sprauslu

A BRIDINAJUMS

Traumu risks, ko rada izplisto§s materials!
IzplUstoSs materials var izraisit acu un sejas ievaino-

jumus.
B Nekad neskatities iek$a izsmidzinaSanas iekarta.
Att. 92: Spiediena kontrole ® Nekad nestradat bez aizsardzibas Ilidzekliem.

B Vienmer nostaties ta, lai izplUstoSais materials neva-
rétu aizskart personu.

1. lzsmidzinaSanas pistoli turiet spaint un spiediet mélites sviru (1) tik
ilgi, Mdz spiediena sensors displeja (2) rada ,,0 bar”.

2. Atskraveéjiet uzmavuzgriezni (2) un nonemiet apgrieZamo sprauslu
(3) no izsmidzinasanas pistoles.

3. Aizséréjumu no apgrieZzamas sprauslas izputiet ar gaisu vai izmér-
cé€jiet aden.

4. Ja aizséréjumu neizdodas likvidét, uzsitiet pa sprauslas plakano
aizmuguri.

NORADE

Darbibas laika $ad un tad notiriet apgrieZzamo sprauslu,
lai samazinatu materiala uzkrasanos un $adi izvairttos no
aizséréjuma riska.

Neievietojiet izsmidzinaSanas pistoli Skidinataja, jo $adi
var sabojat izsmidzina8anas pistoles blives.

5.12.7.4 lekartas atkartota ieslegSana péc aizséréjuma atbrivosanas

1. Galveno slédzi (1) pagrieziet pozicija ,I* .
2. lesledziet sukna motora izvéles slédzi (2) pozicija ,pa labi“.

3. lekarta atkal sak darboties, tiklidz mélites svira tiek piespiesta pie
izsmidzinasanas pistoles.

Att. 93: Atkal ieslédziet masinu
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6 Apkope
6.1 Drosiba

Personals ® Seit aprakstitos tehniskas apkopes darbus drikst veikt tikai opera-
tors, ja nav noteikts citadi.

B AtsevisSkus tehniskas apkopes darbus drikst veikt tikai speciali
izglitoti specialisti vai tikai raZotajs.
B Darbus ar elektrisko iekartu principa drikst veikt tikai elektriki.

Pamatnoteikumi A BRIDINAJUMS

Traumu risks nepareizi veiktu apkopes darbu dé|!

Nepareiza apkope var izraisit nopietnu kaitéjumu

personam vai bojajumus.

B Pirms darbu uzsak$anas nodrosSiniet pietiekamu
montazas brivibu.

B leverot kartibu un tirtbu montazas vieta! Valigas viena
aiz otras vai apkart izmétatas detalas vai darbariki ir
negadijumu iemesils.

B Ja tika nonemtas detalas, nemt véra pareizu montazu,
ieblvet atkal visus stiprindjuma elementus un ievérot
skrvju griezes momentu.

Elektriska iekarta A BISTAMI

Dzivibas apdraudéjums elektriskas stravas dé|!
Saskaroties ar stravu vado$am detalam, rodas dzivibas
apdraudéjums. leslégtas elektriskas detalas var izraistt
nekontrolétas kustibas un vissmagakas traumas.

B Pirms darbu sakuma izslédziet elektroapgadi un
nodroSiniet pret atkartotu ieslegsSanu.

6.1.1 Piesléguma vada nonemsana

Elektriska iekarta
A BRIDINAJUMS
Dzivibas apdraudéjums elektriskas stravas dél!
Saskaroties ar stravu vado$am detalam, rodas dzivibas
apdraudéjums. leslégtas elektriskas detalas var izraistt
nekontrolétas kustibas un vissmagakas traumas.

Tapéc:
B Pirms darbu sdkuma izslédziet elektroapgadi un nodro-
Siniet pret atkartotu ieslégSanu.

Att. 94: Piesléguma vada nonemsana B Partrauciet elektroapgadi, nonemot piesléguma vadu.
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Nodrosinasana pret atkartotu A BRIDINAJUMS

ieslégsanu
Dzivibas apdraudéjuma neatlautas atkartotas
ieslegSanas dé|!

Traucéjumu novérSanas darbos rodas elektroapgades
neatlautas ieslégSanas risks. Tas rada dzivibas apdraudé-
jumu personam bistamaja zona.

Tapéc:
B Pirms darbu sakSanas jaizslédz energoapgade un
janodroSina pret atkartotu ieslégSanos.

6.2 Vides aizsardziba

Vides aizsardziba Apkopes darbu laika ievérojiet Sadus vides aizsardzibas noradijumus:

B Visas elloSanas vietas, kas tiek ellotas manuali, savaciet izpladuso,
izlietoto vai lieko smérvielu un likvidéjiet saskana ar pieméroja-
miem viet&jiem noteikumiem.

B Apmainito ellu savakt piemérotas tvertnés un utilizét saskana ar
spéka esosajiem vietéjiem noteikumiem.

6.3 Darba stundu skaititaji

lekarta ir darba stundu skaititaji, kas paredzéti iekartai un stkna
blokam, un tos var apskatit un atiestatit $adi:

. Nospiezot taustinu (1), atveriet galveno izvélni.

[«]
—

2. Ar bulttaustiniem izvélieties lauku "lestattjumi (2) un tad apstipri-
niet, nospiezot taustinu (3).

v/ Atveras iestatijumu izvélne.

3. Ar bulttaustiniem izvélieties lauku ,BDE* (4) un tad apstipriniet,
nospiezot taustinu (3).
v’ Atveras darba stundu skaititjs.

4. NospieZot taustinu (3), var atiestatit sikna bloka darba stundu skai-

Att. 96: Darba stundu skaititaja atvér- titaju (5), pieméram, péc sikna bloka nomainas.
sana NORADE

' lekartas darba stundu skaititaju (6) nevar atiestatit.
(6] °

Att. 97: Darba stundu skaititaji
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Tehniskas apkopes plans

Apkope

Nakosajos paragrafos ir aprakstiti tehniskas apkopes darbi, kuri ir
nepiecieSami optimalai ekspluatacijai bez traucéjumiem.
Tiklidz regularu kontrolu laika ir atzits paaugstinats nolietojums, sama-

zinat nepiecieSamos apkopes intervalus saskana ar faktisko nodiluma
paradisanos.

Ja ir jautajumi par apkopes darbiem un intervaliem, sazinaties ar razo-
taju, skatiet servisa centra adresi lapas aizmuguré.

° Tehniskas apkopes darbiem ir tikai daZzas kontroles.

1 Svarigaka apkope ir ripiga tiriSana péc lietoSanas.

Vizuala un funkcijas parbaude
visdm drosSibas iericém

Parbaudit visas nodilusas dalas

Parbaudit spiediena $|ttenes un

skravju savienojumus
Katru dienu o Operators
Parbaudit drosibas sviru pie

izsmidzinasanas pistoles

Elektrisko kabelu vizuala
parbaude

Filtra ieliktna tiriSana

Katru Blivéjumu ieelloSana

. Operators
meénesi

Parbaudtt un pievilkt skriivétos

Katru gadu .
savienojumus

Servisa tehnikis

Tab. 1: Nosaukums

Tiklidz regularu kontrolu laika ir atzits paaugstinats nolietojums, sama-
zinat nepiecieSamos apkopes intervalus saskana ar faktisko nodiluma
paradisanos.

Ja ir jautajumi par apkopes darbiem un intervaliem, sazinaties ar razo-
taju, skatiet servisa centra adresi lapas aizmuguré.
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6.5.1 Izpilda servisa tehnikis
Servisa tehnikis ir atbildigs par masinu montazu un nodo-
' Sanu ekspluatacija. Turklat servisa tehniki veic apkopes
o un remontdarbus. Ja ir nepiecieSams darbs pie sadales

Skapja vai citam elektriskajam dalam, servisa tehnikim ir
Jjabat pabeigtai profesionalai elektrika apmacibai.

6.5.2 Filtra ieliktna tiriSana

A BRIDINAJUMS

Parspiediens masina!
Atverot masinas detalas, tas var nekontroléti atri izlekt un

savainot operatoru.
B Masinu atvéert tikai tad, kad sistemas spiediens ir
nokritis I1dz ,,0 bariem”.

NORADE

Filtra ieliktnis ir jatira katru dienu!

No spiediena atloka izskraveéjiet vitnoto tapu (1).
Iznemiet filtra ieliktni (2) no spiediena atdalitaja un iztiriet.

Ja piesarnojums ir |oti liels, nomainiet filtra ieliktni.

-
AN =

lelieciet filtra ieliktni un atkal ieskravéjiet vitnoto tapu spiediena
— atloka.
,\.; N x lerTces filtrs SWING airless - ievietojums spiediena atloka:
’ 75 = art. nr. 00472953

Att. 98: Filtra ieliktna tirisana
6.5.3 Siukna nomaina

A UZMANIBU

Traumu risks uz karstam virsmam!

Sukna bloks darbibas laika atkariba no slodzes un izman-
toSanas ilguma var uzkarst.

B Tapéc ir jarlpéjas, lai sukna bloks darbibas laika un

uzkarSanas pakapei proporcionala laika posma péc
darba nesaskartos ar atsegtam kermena dalam.

lapas 64 /72



Padeves siiknis SWING L FC-230V / FC-400V airless c / 2. dala parskats, ekspluatacija un serviss

Att. 101: Sakna bloka atvienoSana

(6]

Att. 102: Stkna bloka nomaina

Apkope

. Lai atvieglotu stkna bloka montaZu, nolieciet iekartu uz aizmugu-

réjas stipas.

. Nospiediet spiedpogu (1) un izvelciet no ramja neSanas vai stum-

Sanas rokturi (2).

. Atskravéjiet savienojumu (3), kas paredzéts spiediena atvieno-

Sanas kabelim.

4. Atskravéjiet skraves (4) uz suknéSanas atloka.

. Uzmanigi nonemiet sikna bloku, pagriezot preté&ji pulkstenraditaju

virzienam.

A UZMANIBU

Saspiedumu risks pie siikna bloka!
Demontéjot un iemontéjot stikna bloku, nemiet véra ta

© N o

9.

svaru.

No savilces noskraveéjiet uzgrieznus (5).
Nonemiet spiediena atloku (6) un notiriet.
Nonemiet stkna vientbu (7) (rotoru un statoru).
Notiriet siknéSanas atloku (8).

10.lelieciet jaunu rotoru un statoru.

11. Piemontéjiet spiediena atloku (6) un pievelciet uzgrieznus (5).

NORADE

PievilkS8anas griezes moments savilces uzgriezniem ir 35 -
40 Nm, Sis noradijums jaievéro obligati!

NORADE

Samontétu sukni (rotors statora) glabgjiet tikai dazas
dienas, jo ilgakas glabasanas gadijuma rotors un stators
var neatdalami savienoties.

NORADE

Pirms montazas noteikti apsmidziniet stkni (rotoru
statora) ar montazas aerosolu, jo pretéja gadijuma nepie-
cieSamais stikna motora atdaliSanas griezes moments ir

parak liels.

B Montazas aerosols PFT rotoram/statoram art.
Nr. 00588821
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6.5.4 Blivéjumu ieelloSana

1. Blivéjuma elloSanas nipelis (1) reizi ménesT ir jaieziez ar tirdznie-
ciba pieejamu smérvielu.

Att. 103: Blivgjumu ieelloSana

6.6 Pasakumi péc apkopes

Péc apkopes darbu beigam un pirms pirmas ieslégSanas veiciet seko-

joSas darbibas:

1. Parbaudiet visu ieprieks$ atskruvéto skravsavienojumu cieSu nostip-
rindjumu.

2. Parbaudiet, vai ir uzstaditi atpakal visi iepriek$ nonemtie
aizsargmehanismi un vaki.

3. Parliecinieties, ka ir no darba zonas ir aizvakti visi izmantotie
instrumenti, materiali un cits aprikojums.

4. Notiriet darba vietu un savaciet visas vielas, kas varétu bat izpla-
dusas, piem., Skidrumi, apstrades materials vai tamlidzigi.

5. Parliecinieties, ka nevainojami darbojas visas iekartas droSibas
ierices.

6.7 Atkartota parbaude/eksperta parbaude

B Bidvmasinas atbilstoSi lietoSanas apstakliem un darba apstakliem
péc vajadzibas, tomér vismaz reizi gada, ekspertam ir japarbauda,
vai tas ir darbam drosa stavokilr.

B Spiedtvertnes japarbauda noteiktas ekspertu veiktas parbaudés.

B ParbauZzu rezultati ir jadokumenté un jauzglaba lidz nakamajai
parbaudei.

B B Ar dokumentiem ekspertizes veikS§anai var iepazities interneta
www.pft.net.

DOKUMENTU CENTRS

TEEEEE m Atveriet Dokumentu centru sadala Serviss — Lejuplades
" “ B |zvelieties kategoriju Ekspertize, lai pieklGtu visiem attiecigajiem
parbaudes dokumentiem.

lapas 66 / 72


https://www.pft.net/de/

Padeves suknis SWING L FC-230V / FC-400V airless c / 2. dala parskats, ekspluatacija un serviss

PFT
v) Apkope
6.8 Rezerves dalu saraksts
% | BESAS |  e E 2 Ar masinu rezerves dalu sarakstiem var iepazities interneta
DOKUMENTUCENTRS 7 WWW. pft. net.

B Atveriet Dokumentu centru sadala Serviss — Lejuplades
B |zvélieties kategoriju Rezerves dalu saraksts
B |zvélieties armt masinu, kuru mekl€gjat.

6.8.1 Piederumi

leteicamos piederumus/papildu aprikojumu jis atradisiet PFT MaSinu
un iekartu katalogs vai www.pft.net

PFT MASCHINEN- UND
GERATEKATALOG
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Demontaza )
7 Demontaza
Péc ekspluatacijas beigam ierice ir jademonté un janodod parstradei
vai glabasanai videi draudziga veida.
71 Drosiba

Personals B Demontazu drikst veikt tikai Tpadi apmacits specialists.
B Darbus ar elekirisko iekartu drikst veikt tikai elektriki.

Pamatnoteikumi A BRIDINAJUMS

Traumu risks nepareizas demontazas del!

Uzkrata atlikust energija, stirainas detalas, smailes un
stari, kas var bat iericei vai vajadzigajiem instrumentiem,
var izraistt traumas.

Tapéc:

B Pirms darba sakSanas ripéties, lai batu pietiekami
daudz vietas.
Rikoties uzmanigi ar detalam, kuram ir asas malas.

B |everot kartibu un tiribu darba vieta! Valigas sakrautas
vai izmétatas detalas un instrumenti ir negadijumu
avoti.

B Pareizi demontét detalas. Nemiet véra detalu dalgji
lielo paSmasu. Ja nepiecieSams, izmantojiet pacelajus.

Nofiksét detalas, lai tas nevarétu nokrist vai apgazties.
B Neskaidribu gadijuma vérsties pie tirgotaja.

Elektriska iekarta A BISTAMI

Dzivibas apdraudéjums elektriskas stravas dé|!
Saskaroties ar stravu vado$am detalam, rodas dzivibas
apdraudéjums. leslégtas elektriskas detalas var izraisit
nekontrolétas kustibas un vissmagakas traumas.

Tapéc:
B Pirms demontazas izslédziet elektroapgadi un pilntba
atvienojiet.
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Demontaza

Demontaza

Skiro$anas nolika notiriet ierici un izjauciet to, ievérojot piemérojamos

darba un vides aizsardzibas noteikumus.

Pirms demontazas sakuma:

B |zslédziet ierici un nodroSiniet pret atkartotu iesleg3anu.

B Fiziski atvienojiet no ierices visu elektroapgadi, izladgjiet uzkrato
atliku$o energiju.

B Darba Skidrumi un paligvielas, ka art atlikuSie parstrades materiali
ir jasavac un jalikvidé atbilsto$i vides noteikumiem.
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Likvidacija "

8 Likvidacija
Ja nav vienoSanas par panemsSanu atpakal vai likvidaciju, izjauktas
sastavdalas nododiet otrreizéjai parstradei.
B Metalu nododiet metallaZnos.

B Plastmasas elementus nododiet parstradei.
B Paréjos materialus likvidéjiet atkariba no materiala pasibam.

NORADE

Kaitéjums videi nepareizas likvidacijas dé|!

% B Elektriskie atkritumi, elektroniskie komponenti, smér-
vielas un citas paligvielas ir uzskatami par speciala-
jiem atkritumiem, ko drikst likvidét tikai licencéti uzné-
mumi!

Py Vietéjas padvaldibas iestades vai speciali likvidacijas
1 uznémumi sniegs informaciju par likvidaciju atbilstosi
vides noteikumiem.
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