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1.2

Allgemeines

FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service

Allgemeines

Informationen zur Betriebsanleitung

Aufteilung

Diese Betriebsanleitung gibt wichtige Hinweise zum Umgang mit
der Maschine. Voraussetzung fiir sicheres Arbeiten ist die Einhal-
tung aller angegebenen Sicherheitshinweise und Handlungsanwei-
sungen.

Daruber hinaus sind die fur den Einsatzbereich des Gerates
geltenden é&rtlichen Unfallverhtungsvorschriften und allgemeinen
Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

Die Betriebsanleitung vor Beginn aller Arbeiten sorgfaltig durch-
lesen! Sie ist Produktbestandteil und muss in unmittelbarer Nahe
des Gerates fir das Personal jederzeit zuganglich aufbewahrt
werden.

Bei Weitergabe des Gerates an Dritte auch die Betriebsanleitung
mitgeben.

Die Abbildungen in dieser Anleitung sind zur besseren Darstellung
der Sachverhalte nicht unbedingt mafistabsgerecht und kdnnen
von der tatsachlichen Ausfiihrung des Gerates geringfligig abwei-
chen.

Die Betriebsanleitung besteht aus 3 Bichern:

Teil 1 Sicherheit/Trinkwasserschutz

Allgemeine Sicherheitshinweise Mischpumpen/Férderpumpen
Art.-Nr.: 00142156

Allgemeine Sicherheitshinweise Horizontale Durchlaufmi-
scher/Zwangsmischer

Art.-Nr.: 00131597

® Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service (dieses Buch).

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgeméafRe Bedienung!
Unsachgemafe Bedienung kann zu schweren Personen-

und Sachschaden fihren.

B Zur sicheren und ordnungsgemafen Bedienung der
Maschine missen vor Arbeitsbeginn alle Teile gelesen
werden, diese gelten zusammen als eine Betriebsan-
leitung.
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Allgemeines

1.3

PFT

Anleitung zum spateren Gebrauch aufbewahren

Abb. 1: Dokumentenbox

1.4

HINWEIS

Die Betriebsanleitung muss wahrend der gesamten
Lebensdauer des Produktes verfugbar sein.

Die Betriebsanleitung immer in der Dokumentenbox (1)

aufbewahren!

Darstellung von Sicherheits- und Warnhinweisen

Aufbau der Sicherheits- und

Warnhinweise

In dieser Anleitung werden Sicherheits- und Warnhinweise in Verbin-
dung mit Signalwortern verwendet, um Sicherheitsbewusstsein zu
wecken, auf Gefahrengrade hinzuweisen und SicherheitsmaRnahmen
zu erklaren.

Solche Sicherheits- und Warnhinweise kdnnen auch in Form von
Schildern, Stempeln oder Aufklebern am Produkt angebracht sein.

Alle Sicherheits- und Warnhinweise bestehen aus:

Dem Gefahrenzeichen und dem Signalwort

Angaben zur Art der Gefahr

Angaben zur Quelle der Gefahr

Angaben zu mdglichen Folgen bei Missachtung der Gefahr
MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr
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Gefahr
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Vorsicht

Hinweis

Tipp

1.5 Typenschild

Abb. 2: Typenschild

FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service

Allgemeines

Tod oder schwere Koérperverletzung werden eintreten, wenn Sie die
beschriebenen VorsichtsmalRnahmen nicht treffen.

Tod oder schwere Korperverletzung konnen eintreten, wenn Sie die
beschriebenen Vorsichtsmalnahmen nicht treffen.

Eine leichte Korperverletzung kann eintreten, wenn Sie die beschrie-
benen VorsichtsmalRnahmen nicht treffen.

Ein Sachschaden kann eintreten, wenn Sie die beschriebenen
VorsichtsmaRnahmen nicht treffen.

Eine wichtige Information Uiber das Produkt oder den jeweiligen Teil
der Anleitung, auf die besonders aufmerksam gemacht werden soll.

Das Typenschild beinhaltet folgende Angaben:
H Hersteller

Typ

Baujahr

Maschinen-Nummer

Zulassigen Betriebsdruck

1.6 Quality-Control Aufkleber

Abb. 3: Quality-Control Aufkleber

Der Quality-Control Aufkleber beinhaltet folgende Angaben:
B Bestatigt CE gemaf EU Richtlinien

B Serial-No/Seriennummer

B Controller/Unterschrift

B Control-Datum
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. PFT
Allgemeines

1.7 EG Konformitatserklarung

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG

Einersheimer Stralte 53
97346 Iphofen

Germany

erklart, in alleiniger Verantwortung, dass die Maschine:

Maschinentyp: FERRO neXt
Gerateart: Mischpumpe
Seriennummer:

Garantierter Schallleistungspegel: 91 dB

mit den nachfolgenden CE-Richtlinien Gbereinstimmt:

— Outdoor-Richtlinie (2000/14/EG),

— Maschinen-Richtlinie (2006/42/EG),

— Richtlinie Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU),

Angewandtes Konformitatsbewertungsverfahren nach Outdoor-Richtlinie 2000/14/EG:
Interne Fertigungskontrolle nach Artikel 14 Absatz 2 in Verbindung mit Anhang V.

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde.
Vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und/oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben
unbericksichtigt. Die Erklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung umgebaut oder
verandert wird.

Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung der relevanten technischen Unterlagen:
— Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.

Die Technischen Unterlagen sind hinterlegt bei:
— Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung, Einersheimer Strale 53, 97346 Iphofen.

%(o, AN/ 5

Iphofen Dr. York Falkenberg
Geschéftsfuhrer
Ort Name und Unterschrift Angaben zum Unterzeichner
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FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service

Allgemeines

HINWEIS

Uber den QR Code auf der Schaltschranktiir werden Sie
direkt in den Dokumenten Center weitergeleitet.

Hier kdnnen Sie die entsprechende Bedienungsanleitung

herunterladen.

1.9 BestimmungsgemaRe Verwendung
1.9.1 Verwendungszweck FERRO neXt

Die Maschinenkombination FERRO neXt ist eine offene, kontinu-
ierlich arbeitende Silomisch- und Férderpumpe fur fabrikmanig
vorgemischten Werktrockenmortel (FlieRestrich).

Die Beschickung mit Werktrockenmértel erfolgt ausschlief3lich Uber
ein Silo.

Ein Betrieb ohne angeflanschtes Silo und ohne Zellenradschleuse
ist nicht bestimmungsgemaf und nicht zulassig.

Der Betrieb ohne eingesetztes Gummi-Mischrohr ist nicht bestim-
mungsgemal und nicht zulassig.

Alle elektrischen Antriebe (Pumpenmotor, Mischermotor, Wasser-
pumpe, Zellenradschleuse, Ruttler) durfen nur Uber den fest instal-
lierten Schaltschrank mit Strom versorgt werden. Alles andere ist
nicht bestimmungsgemaf und nicht zulassig.

Die Verarbeitungsrichtlinien der Materialhersteller sind immer zu
beachten.

Die FERRO neXt ist nicht vorgesehen fir Verarbeitung von feuer-
oder explosionsgefahrlichen Stoffen.

Die Maschine ist nur daflr geeignet, Werktrockenmortel auf Flie-
Restrich-Basis anzumischen und zu pumpen. Alles andere ist nicht
bestimmungsgemaf und nicht zulassig.

Seite 9/ 92



FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service
PFT

Allgemeines )]

1.9.2 Verwendungszweck Armaturenblock

Der Armaturenblock ist ausschlieBlich fiir den hier beschriebenen
bestimmungsgemafen Verwendungszweck konzipiert und konstruiert.

HINWEIS

Anwendungsbereich!

Hauptsachlicher Einsatz fiir Wasser und neutrale, nicht-
klebende Flussigkeiten. Auch fur Luft und neutrale nicht-
brennbare Gase geeignet.

Maximaler Betriebsdruck (Vordruck) 16 bar.
Nachdruck stufenlos einstellbar von 1,5 bis 6 bar.
Kleinster mdglicher Vordruck 2,5 bar.
Mindestdruckgefalle (Vor-/Nachdruck) 1 bar.
Maximale Medien- und Umgebungstemperatur 75 °C.

Einbaulage beliebig, vorzugsweise senkrecht.

1.9.3 Verwendungszweck Magnetventil

HINWEIS

Magnetventile fir flissige und neutrale Medien
einsetzbar. Die Federkopplung der Membran unterstitzt
den Offnungsvorgang des Magnetventils. Zum vollstan-
digen Offnen ist ein Mindestdifferenzdruck erforderlich.

Einbaulage beliebig, vorzugsweise senkrecht.
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Allgemeines

1.9.4 Verwendungszweck Durchflussmesser

HINWEIS

Anwendungsbereich!

Der Durchflussmesser dient der Volumenmessung von
durchsichtigen Flissigkeiten in geschlossenen Rohrlei-
tungen. Optional kann der Durchflussmesser auch zur

Durchflussiiberwachung eingesetzt werden.

A VORSICHT

Gefahr durch nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung!

Jede Uber die bestimmungsgemalie Verwendung hinaus-
gehende und/oder andersartige Benutzung des Durch-
flussmessers kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Deshalb:

B Den Durchflussmesser nur bestimmungsgeman
verwenden.

B Die Verarbeitungsrichtlinien der Materialhersteller
immer beachten.

B Alle Angaben in dieser Betriebsanleitung strikt
einhalten.

Anspriche jeglicher Art wegen Schaden aus nicht bestimmungsge-
maRer Verwendung sind ausgeschlossen.

Fur alle Schaden bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung haftet
allein der Betreiber.

1.9.5 Verwendungszweck Druckerhohungspumpe

HINWEIS

Die Druckerhéhungspumpe wurde entwickelt, um saubere
Flussigkeiten direkt aus dem Wasserleitungsnetz oder
aus Tanks oder Sammeltanks zu pumpen.

Die Flussigkeit darf keine abrasiven Teile beinhalten,
muss ohne Schwebstoffe und nicht explosive oder
aggressiv sein.

Die Zugabe von Beschleuniger oder anderen Zusatz-
stoffen Uiber das Wasserfass kann zu Beschadigung der
Druckerh6hungspumpe fiihren.
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Technische Daten w),
2 Technische Daten
21 Allgemeine Angaben

2002

1965 843 ; 1159

1453
1255

Abb. 4: MaBblatt in mm

Leergewicht ca. 720 kg

Lange ca. 2.002 mm

Breite ca. 1.965 mm

Hohe ca. 1.453 mm

Silo/Containeranschluss

Flanschanschluss D=350 mm
2.2 Anschlusswerte

Elektrisch

Pumpenmotor 9,2 kW 18,8 A

Mischermotor 3,3 kW 6,4 A

Wasserpumpe 0,75 kW 25A Q3
Abb. 5: Motorschutzschalter

Rattler Q2

Zellenrad 0,75 kW 2A Q6

Heizung 0,35 kW 0,95 A E1
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Wasseranschluss

Technische Daten

Betriebsdruck, mindestens

Einspeisedruck Wassereingang,

maximal

Anschluss

2.3 Betriebsbedingungen

Umgebung

Dauer

Elektrisch

2.4 Leistungswerte Pumpeneinheit KTO 60-12

Pumpenleistung/Mischerleistung

Temperaturbereich

Relative Luftfeuchte, maximal

Maximale Betriebsdauer am
Stick

Spannung, Drehstrom 50 Hz
Absicherung, mindestens
Stromaufnahme, maximal
CEE-Anschluss
Leistungsaufnahme, maximal

Anschlusskabel, mindestens

Forderleistung *, ca.
Betriebsdruck, maximal

Forderweite **, maximal bei 50
mm &

* Fodrderleistung mit Wasser und ohne Mdrtelschlauche

%%

400
3x25
30,6
5x32
14,1
5x6

165
20
100

bar

bar

Zoll

°C
%

Stunden

> > » <

mm?

I/min

bar

** Richtwert je nach Férderhdhe, Pumpenzustand und - ausfiihrung,

Mértelqualitat, - zusammensetzung und -konsistenz

25 Schallleistungspegel

Garantierter Schallleistungspegel Lya

= 91dB (A)
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Technische Daten PFT

2.6 Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung, dem die oberen Koérper-
gliedmalen ausgesetzt sind <2,5 m/s?
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)] Transport, Verpackung und Lagerung
3 Transport, Verpackung und Lagerung
3.1 Sicherheitshinweise fir den Transport
Unsachgemaler Transport HINWEIS

Beschadigungen durch unsachgemaBen Transport!

Bei unsachgemafem Transport kbnnen Sachschaden in
erheblicher Hohe entstehen.

Deshalb:

B Beim Abladen der Packstlicke bei Anlieferung sowie
innerbetrieblichem Transport vorsichtig vorgehen
und die Symbole und Hinweise auf der Verpackung
beachten.

B Nur die vorgesehenen Anschlagpunkte verwenden.
B Verpackungen erst kurz vor der Montage entfernen.

Schwebende Lasten A WARNUNG

Lebensgefahr durch schwebende Lasten!
Beim Heben von Lasten besteht Lebensgefahr durch

herabfallende oder unkontrolliert schwenkende Teile.

Deshalb:
B Niemals unter schwebende Lasten treten.

B Die Angaben zu den vorgesehenen Anschlagpunkten
beachten.

B Nicht an hervorstehenden Maschinenteilen oder
an Osen angebauter Bauteile anschlagen und auf
sicheren Sitz der Anschlagmittel achten.

B Nur zugelassene Hebezeuge und Anschlagmittel mit
ausreichender Tragfahigkeit verwenden.

B Keine angerissenen oder angescheuerten Seile und
Riemen verwenden.

B Seile und Gurte nicht an scharfen Kanten und Ecken
anlegen, nicht knoten und nicht verdrehen.

B Beim Einsatz von Seilen und Ketten im Baubetrieb
sind die Bestimmungen der Unfallverhitungsvor-
schrift "Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeug
Betrieb" (VBG 9a) einzuhalten. Im Folgenden werden
hierzu Hinweise gegeben, soweit Seile und Ketten als
Anschlagmittel benutzt werden.
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PFT

Transport, Verpackung und Lagerung )]

3.2 Transportinspektion

3.3 Verpackung

Zur Verpackung

Umgang mit
Verpackungsmaterialien

Die Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und Trans-
portschaden prifen.

Bei auBerlich erkennbarem Transportschaden, wie folgt vorgehen:
B Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.

B Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem
Lieferschein des Transporteurs vermerken.

B Reklamation einleiten.

HINWEIS

Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist. Scha-
denersatzanspriiche kénnen nur innerhalb der geltenden
Reklamationsfristen geltend gemacht werden.

Die einzelnen Packstlicke sind entsprechend den zu erwartenden
Transportbedingungen verpackt. Fir die Verpackung wurden
ausschlieRlich umweltfreundliche Materialien verwendet.

Die Verpackung soll die einzelnen Bauteile bis zur Montage vor Trans-
portschaden, Korrosion und anderen Beschadigungen schitzen.
Daher die Verpackung nicht zerstéren und erst kurz vor der Montage
entfernen.

Wenn keine Ricknahmevereinbarung flr die Verpackung getroffen
wurde, Materialien nach Art und GroflRe trennen und der weiteren
Nutzung oder Wiederverwertung zufihren.

HINWEIS

Umweltschaden durch falsche Entsorgung!

Verpackungsmaterialien sind wertvolle Rohstoffe und
kdénnen in vielen Fallen weiter genutzt oder sinnvoll aufbe-
reitet und wiederverwertet werden.

B Verpackungsmaterialien umweltgerecht entsorgen.

B Die ortlich geltenden Entsorgungsvorschriften
beachten. Gegebenenfalls einen Fachbetrieb mit der
Entsorgung beauftragen.
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Transport, Verpackung und Lagerung

Transporthinweis fur den Inverkehrbringer/Betreiber

Transportsicherung

Abb. 6: Transportsicherung der

HINWEIS

Der Inverkehrbringer von Silo inkl. der montierten
Maschine hat daflir Sorge zu tragen, dass der Silof-
lansch und die Schwei3nahte am Silo fir das Gewicht
der Maschine und die auftretenden Krafte ausgelegt sind.
Dabei ist nicht nur die statische Last der Maschine zu
berlcksichtigen, sondern auch die dynamischen Kréfte.
Wahrend dem Transport von Silo und Maschine treten
dynamische Krafte auf, die um ein Vielfaches hoher sind,
wie die statische Last.

Mit dem Silohersteller ist abzuklaren, an welchen Stellen
am Silo das Maschinengewicht fur einen sicheren Trans-
port abgefangen werden kann.

A WARNUNG
Verletzungsgefahr durch ungesicherte Ladung!

Vor Beginn des Transports darauf achten, dass:
1. die Maschine durch die Ketten am Silo fixiert ist.

2. keine der Ketten, Schellen oder Schrauben beschadigt
oder lose sind.

3. alle Ketten gleichmalig gespannt sind.

Transport mit PKW oder LKW

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch ungesicherte Ladung!

Beim StralRentransport sind alle an der Verladung betei-
ligten Personen fir die ordnungsgemafe Ladungssiche-
rung verantwortlich. Der verantwortliche Fahrzeugdfihrer
ist fr die betriebliche Verladung verantwortlich.
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Transport, Verpackung und Lagerung

Abb. 7: LKW Transport

3.7 Krantransport

Abb. 8: Anschlagpunkte Krantransport

PFT

A VORSICHT

Wird das Silo mit angebauter Maschine transportiert,
entstehen bei der Fahrt mit dem LKW im liegenden
Zustand des Silos dynamische Krafte, die beim Transport
bertcksichtigt werden missen.

Die Sicherungsketten zwischen Maschine und Silo
mussen bei Fahrtantritt vorhanden und gespannt sein.

HINWEIS
LKW Transport

Vor jeder Fahrt darauf achten:

B Dass die Ketten zwischen Maschine und Silo gespannt
und nicht beschadigt sind.

Alle Schranktiiren missen verschlossen sein.
Den Wasserschlauch am Mischrohr ankuppeln.
Lose Teile sichern oder entfernen.

Pumpenmaterialbehalter muss vollstandig entleert und
sauber sein.

Kontrolle auf lose Schrauben oder Muttern.

Den Spanngurt am Wasserfass auf Risse oder
Beschadigungen Uberpriifen.

HINWEIS

Transport nur mit leerem Wasserfass und ohne Material in
der Maschine!

Zum Transport mit dem Kran, die Maschine an den Anschlagpunkten
(1) anschlagen.
Folgende Bedingungen beachten:

B Kran und Hebezeug missen fiir das Gewicht der Packstlicke
ausgelegt sein.

B Der Bediener muss zum Bedienen des Kranes berechtigt sein.

Anschlagen:
. Haken entsprechend an den Kranhaken anschlagen.

2. Sicherstellen, dass das Packstiick gerade hangt, gegebenenfalls
aullermittigen Schwerpunkt beachten.
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W) Transport, Verpackung und Lagerung

3.8 Transport

A WARNUNG
:z Verletzungsgefahr durch ungesicherte Ladung!

Der Verlust von Bauteilen durch unzureichende Sicherung
kann zu schweren Personen- und Sachschaden fiihren.

HINWEIS

Transport nur mit leerem Wasserfass, leeren Wasser-
' schlauchen und ohne Material in der Maschine.
o

1. Kontrolle der Zuganker (1) auf Festigkeit, durch das beidseitige
Nachziehen der Muttern.

2. Kontrolle der Schnellverschliisse (2), ob diese richtig verschlossen
sind und die Sicherung arretiert ist.

3. Kontrolle der Klappsplinte (3), ob diese ordnungsgemal zur Siche-
rung der Bauteile angebracht sind.

Abb. 10: Klappsplinte und Schnellver-
schliisse

A VORSICHT

Beschadigung durch Frost!

Wasser, das sich bei Frost im Innern des Pumpenbehal-
ters ausdehnt, kann diesen schwer beschadigen.

Deshalb:
B Den Reinungsstutzen vor dem Transport 6ffnen.

Abb. 11: Reinigungsstutzen &ffnen
4. Den Deckel (4) vom Reinigungsstutzen (5) abnehmen, so dass
dieser geodffnet ist.

5. Den Deckel (4) an der zusatzlich dafir vorgesehenen Haltevorrich-
tung (6) sichern.

3.9 Transport mit dem Stapler

1. Fir den Transport der FERRO neXt mit dem Stapler, die vorgese-
henen Staplerlaschen (1) benutzen.

Abb. 12: Staplertransport
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Transport, Verpackung und Lagerung )]
3.10 Transport der bereits im Betrieb befindlichen Maschine

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch austretenden Mortel!

Gesicht und Augen kénnen verletzt werden.

Deshalb:

® Vor dem Offnen der Kupplungen sicherstellen, dass
die Schlauche drucklos sind (Anzeige am Morteldruck-
manometer beachten).

Vor dem Transport folgende Schritte durchfiihren:
1. Zuerst Hauptstromkabel ziehen.

2. Alle anderen Kabelverbindungen, Wasserzuleitungen und
Schlauche losen.

3. Bei Krantransport lose Teile entfernen.

4. Transport beginnen.
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Beschreibung

4.1 Ubersicht

Abb

(1]
(3]
(3]
[7]
[9]
[11]
[13]
[15]
[17]
[19]

. 13: Ubersicht (iber die Baugruppen

Siloanschluss
Filtersack/Entliftung
Schaltschrank
Hauptstromanschluss
Wasserentnahmeventil
Wasserinstallationsschrank
Drucksensor

Montagehilfe fir Pumpenwechsel
Pumpenbehalter

Mischrohr

FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service

[2]
[4]
[6]
(8]
[10]
[12]
[14]
[16]
[18]
[20]

Beschreibung

5]l [][=][«]

Zellenradschleuse

Dokumentenbox

Hauptschalter

Installationsschrank (SmartWire)

Putzstlick zur Reinigung der Mortelschlauche
Anschluss fir die Mortelschlauche
Pumpeneinheit FERRO neXt
Reinigungsstutzen

Pumpenmotor

Wasserfass
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[10] [9]l8][7][6] [5]

Abb. 14: Ubersicht iiber die Baugruppen

[11  Getriebemotor fur die Zellenradschleuse [2] Zellenradschleuse

[3] Wasserfass [4] Pumpenmotor

[6] Wasseranschluss vom Wassernetz [6] Wasserinstallationsschrank

[71 Fullstandsonde fir Trockenmaterial [8] Aufbewahrungsschrank fir die Kabeltrommel
[9] Reinigungsstutzen Trockenmaterialbehalter [10] Staplerlaschen

[11] Getriebemotor fir den Mischer [12] Hauptstromanschluss

4.2 Funktionsbeschreibung

Die Maschinenkombination PFT FERRO neXt ist eine vollautomatische Silomischpumpe zur Verarbei-
tung von FlieRestrich. Die Verarbeitungsrichtlinien der Materialhersteller beachten! Vor Inbetriebnahme der
FERRO neXt muss sichergestellt werden, das maschinengangiges, gut verarbeitbares Trockenmaterial
verwendet wird.

Die Maschinenkombination PFT FERRO neXt darf ohne angeflanschtes Silo und ohne Zellenradschleuse
nicht in Betrieb genommen werden.

Vom Freifallsilo Uber die Zellenradschleuse gelangt das Material zu dem mit eigenem Antrieb ausgestatteten
Horizontalmischer. AnschlieBend wird Wasser im Mischrohr zugegeben und das Material gelangt in den
Pumpenbehalter der Férderpumpe und wird von dort mit bis zu 165 I/min (ohne Schlauch mit Wasser) zur
Verarbeitungsstelle gefordert. Der Schaltschrank mit SPS-Steuerung regelt den Programmablauf der Anla-
genteile im Automatikbetrieb.

Fir das Anfahren der Anlage und auch fir das Reinigen nach Arbeitsende kbnnen am Schaltschrank alle
Funktionen auch manuell betatigt werden.

Fir eine sichere Funktion der Anlage ist ein entsprechender Wasserdruck notwendig. Mit der integrierten
Druckerhéhungspumpe ist bei nicht ausreichender Wassermenge auch eine Fremdeinspeisung aus einem
Vorlagebehalter (Wasserfass) moglich. Der in die Wasserversorgung eingebaute Druckschalter schaltet bei
zu niedrigem Druck die Maschine ab, um Fehlfunktionen der Anlage zu vermeiden.
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Beschreibung

421 Vorteile der FERRO neXt

4.2.2 Grundausstattung

Steuerung Uber den Display:

— Uberwachungsfunktion

— Deutliche Fehlermeldungen in Landessprache

— Guide zum Anfahren der Maschine

— Schritt fur Schritt Anleitung zum Maschinenstart und -stopp
Mischerbehalter, geringe Restmengen beim Leerfahren

Schwenk- und abnehmbarer Mischermotor flir einfaches Entleeren
der Trockenzone

Pumpenmotor mit Abdeckung gegen Verschmutzung
NOT-HALT Drucktaster und Endschalter fir die Sicherheit
Druckuberwachung fir die Sicherheit

Beheiztes Wasserarmaturenfach

Integrierter Spritzschutz am Pumpenbehalter

Reinigungsoffnung am Trockenmaterialbehalter und am Pumpen-
behalter

Eingebaute Zellenradschleuse fir koninuierlichen Materialaustrag

Die Grundausstattung der Misch- und Pumpeneinheit besteht je nach
Baustelle und Einsatz aus folgenden Baugruppen:

Werkzeugschrank

Wasserinstallationsschrank

Schaltschrank FERRO neXt

Zellenradschleuse mit Getriebemotor

Mittelkdrper FERRO neXt mit Mischrohr und Getriebemotor
Kapazitive Flllstandsonde, Trockenmaterialsonde, Kabeltrommel

Pumpenbehalter mit Inlay und Fllstandsensoren, Pumpenwelle
und Getriebemotor
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42.3 FlieRfahigkeit/Fordereigenschaften

B Die Pumpeneinheit KTO 60-12 ist bis 20 bar Betriebs-
1 druck und einer maximalen Kérnung von 4 mm
einsetzbar.

B Die mégliche Férderentfernung hdngt mal3geblich von
der Fliel3fahigkeit des Mértels ab.

B Werden 20 bar Betriebsdruck liberschritten, so ist die
Mértelschlauchlénge zu verklirzen.

B Um Maschinenstérungen und erhéhten Verschleill
am Pumpenmotor, Pumpenwelle und Pumpe zu
vermeiden, sind nur Original PFT-Ersatzteile wie:

— PFT-Rotore

— PFT-Statore

— PFT-Pumpenwellen

— PFT-Mobrtelschléduche zu verwenden.

B Diese sind aufeinander abgestimmt und bilden mit der
Maschine eine konstruktive Einheit.

B Bei Zuwiderhandlungen tritt nicht nur der Garantiever-
lust ein, es ist auch mit schlechter Mértelqualitat zu
rechnen.

4.3 Sprachauswahl

Sprachauswahl Das Display und somit auch die FERRO neXt ist in folgenden Spra-
] L] I p— . .
“'/A‘RI“_I I- chen bedienbar:

W" e ® B Deutsch
e -—-- Englisch

Turkisch
Griechisch

L v

Abb. 15: Sprach hi ieni
prachauswa Italienisch

Russisch
Kroatisch
Serbisch
Albanisch
Spanisch
Polnisch

Portugiesisch

4.4 Baugruppenbeschreibung

Die Maschinenkombination FERRO neXt besteht aus den in den
folgenden Kapiteln beschriebenen Hauptkomponenten.
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441 Schaltschrank

Abb. 16: Baugruppe Schaltschrank

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]

[6]
(7]
(8]
(9l
(10]

(1]
(12]

[13]

FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service

Beschreibung

Display

NOT-HALT/NOT-AUS-Taster

Drucktaster Steuerpannung "EIN/AUS" (Anlage quittieren)
Aufkleber QR Code

Hauptschalter, ist gleichzeit Not-Aus-Schalter

CEE-Anbausteckdose fiir Anschluss Getriebemotor Zellenrad-
schleuse

Schuko-Anbausteckdose

Blindstecker/Anschluss fiir Fernsteuerkabel
Hauptstromanschluss

Blindstecker/Anschluss flir Fernbedienung, Kabeltrommel oder
Empfanger der Funkfernsteuerung (optional)

Anschluss fir Mischermotor

CEE-Anbausteckdose fiir Anschluss Ruttler

Anschluss fir Pumpenmotor
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PFT

442 Pumpenmotor mit Behalter und Pumpe

(1] o] [o]  [8] [7I[6][5]

Abb. 17: Baugruppe Pumpenmotor mit Behélter und Pumpe

[11 Motorabdeckung [2]
[3] Spritzschutz [4]
[5] Anschluss fir die Mértelschlauche [6]
[71 Druckflansch [8]
[9] Montagehilfe fur die Pumpeneinheit [10]
[11] Pumpenbehalter [12]
[13] Abdichteinheit [14]

Sensorabdeckung

Magnet Sicherheitssensor fur Schutzgitter
Drucksensor

Pumpeneinheit

Reinigungsstutzen

Adapter Pumpenwelle

Pumpenmotor
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443 Mittelkorper mit Mischrohr

l_%l

Abb

(1]
(3]
[5]
[7]
9]
(1]
[13]
[15]
[17]

FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service

Beschreibung

. 18: Baugruppe Mittelkbrper mit Mischrohr

Dosierwelle FERRO neXt
Dosierrohrabdeckung

Trockenmaterialsonde

Mischermotor

Membranventil zur Wasserregulierung
Magnet Sicherheitssensor Position Mischrohr
Mischrohr FERRO neXt

Auslauf am Mischrohr

Aulenlager

(2]
[4]
[6]
(8]
[10]
[12]
[14]
[16]

Mitnehmer

Mittelkdrper
Filtersack/Entliftung
Schnellverschluss mit Sicherung
Mischwelle FERRO neXt
Schnellverschluss mit Sicherung
Gummimischrohr FERRO neXt
Spannkeil fur das Lagerschild
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444 Zellenradschleuse

Abb. 19: Baugruppe Zellenradschleuse

[11 Anschlussstecker Zellenradschleuse
[3] Flanschlagereinheit
[5] Gehause Zellenradschleuse

[2]
[4]

Getriebemotor Antrieb Zellenradschleuse
Rotor Zellenradschleuse

PFT
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445 Armaturenschrank

Abb. 20: Baugruppe Armaturenschrank

(]
(3]
[5]

[7]
(9]

Wasseranschluss vom Netz [2]
Wasseranschluss an das Dosierrohr/Mischrohr [4]
Wasserinstallationsschrank [6]
Wasserentnahmeventil [8]
Anschluss Wasser vom Wasserfass [10]

Beschreibung

[tojle] [8] [7][6] [5]

Anschluss am Wasserfass
Installationsschrank (SmartWire)
Wasseranschluss zum Reinigen der Mértel-
schlauche

Staplerlaschen
Wasserentnahmeventil/zweiter Wasseran-
schluss
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4.4.6 Wasserarmatur

Abb. 21: Baugruppe Wasserarmatur

[11 Wasserentnahmeventil [2] Magentventil
[3] Wasserverteiler [4] Anschluss am Wasserfass
[5] Magnetventil [6] Schmutzfangersieb
[71 Wasserentnahmeventil/zweiter Wasseran- [8] Wasseranschluss vom Netz
schluss
[91 Anschluss Wasser vom Wasserfass [10] Druckerhéhungspumpe
[11] Magnetventil [12] Druckminderer
[13] Magnetventil [14] Manometer
[15] Durchflussmesser [16] Wasseranschluss zum Reinigen der Mortel-
schlduche
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4.4.7 Wasserfass

[11 Fullstandsensor

[2] Halter Wasserfass

[3] Anschluss Wasser an die Wasserarmatur
[4] Wasserfass

[5]  Zurrgurt mit Klemmschloss

[6] Deckel Wasserfass

g3

Abb. 22: Baugruppe Wasserfass

4.4.8 Drucksensor

A WARNUNG

Die FERRO neXt muss aus sicherheitstechnischen
Griinden mit einem Drucksensor betrieben werden.

As ‘ _TM
— -
Einige Vorteile des Drucksensors:

® Frihzeitiges Erkennen einer Stopferbildung bzw. einer Uberlastung
des Pumpenmotors.

Abb. 23: Drucksensor

Herstellung der Drucklosigkeit.
Lange Lebensdauer der PFT-Pumpenteile.
Dient in hohem Maf der Sicherheit des Bedienungspersonals.

Ist der Drucksensor oder das Kabel defekt, kann die FERRO neXt
nicht in Betrieb genommen werden.

B Eine Stérmeldung erscheint im Display.
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PFT

Persoénliche Schutzausristung  Folgende Schutzausriistung bei allen Arbeiten zur Bedienung tragen:

Bedienung

5 Bedienung

5.1 Sicherheit
|
|
|
|
|

Arbeitsschutzkleidung
Schutzbrille
Schutzhandschuhe
Sicherheitsschuhe
Gehodrschutz

Py Auf weitere Schutzausriistung die bei bestimmten
1 Arbeiten zu tragen ist, wird in den Warnhinweisen dieses
Kapitels gesondert hingewiesen.

Grundlegendes

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgemifRe Bedienung!
Unsachgemale Bedienung kann zu schweren Personen-

oder Sachschaden flhren.

Deshalb:

B Alle Bedienschritte gemaR den Angaben dieser
Betriebsanleitung durchfiihren.

B Vor Beginn der Arbeiten sicherstellen, dass alle
Bauteile vollstandig und unbeschadigt sind.

B Vor Beginn der Arbeiten sicherstellen, dass alle Abde-
ckungen und Schutzeinrichtungen installiert sind und
ordnungsgemalf funktionieren.

B Maschine niemals mit Mangeln an Bauteilen und
Schutzeinrichtungen in Betrieb nehmen.

B Niemals Schutzeinrichtungen wahrend des Betriebes
aulder Kraft setzen.

B Auf Ordnung und Sauberkeit im Arbeitsbereich achten!
Lose aufeinander- oder umherliegende Bauteile und
Werkzeuge sind Unfallquellen.

B Erhohter Gerauschpegel kann bleibende Gehor-
schaden verursachen. Betriebsbedingt kdnnen im
Nahbereich der Maschine 91 dB(A) tberschritten
werden. Als Nahbereich gilt eine Entfernung unter 5
Meter von der Maschine.
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51.1 Sicherheitsregeln

A\

51.2 Silo mit FERRO aufstellen

Abb. 24: Silo aufstellen

FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service

Bedienung
A WARNUNG
Verletzungsgefahr durch unsachgemaRe
Verwendung!

Die Maschinenkombination FERRO neXt ist nicht dazu
geeignet, in RAumen aufgestellt zu werden, in denen mit
explosionsfahiger Atmosphare gerechnet werden muss,
bzw. Materialien zu verarbeiten, bei denen mit explosions-
fahiger Atmospharen aus Gas-/Luft- oder Staub-/Luftge-
mischen gerechnet werden muss.

A VORSICHT

Bei allen Arbeiten die regionalen Sicherheitsregeln fir
Mortelférder- und Moértelspritzmaschinen beachten!

A WARNUNG

Unfallgefahr durch kippendes Silo!

B Niemand darf sich beim Be- und Entladen durch das
Silofahrzeug im Gefahrenbereich aufhalten.

B Das Silo oder den Container mit Maschine standsicher
auf einer ebenen und gut befestigten Flache aufstellen.

B Es muss gewahrleistet sein, dass der Untergrund
durch die Belastung des Silos nicht nachgeben und
dadurch das Silo nicht kippen kann.

B Das Silo mit Maschine so aufstellen, dass die
Maschine nicht von herunterfallenden Gegenstanden
getroffen werden kann.

B Die Bedienelemente missen frei zuganglich sein.
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Bedienung

51.3

Montage an das Silo

PFT

HINWEIS

Der Inverkehrbringer von Silo inkl. der montierten
Maschine hat dafiir Sorge zu tragen, dass der Silof-
lansch und die Schwei3nahte am Silo fur das Gewicht
der Maschine und die auftretenden Krafte ausgelegt sind.
Dabei ist nicht nur die statische Last der Maschine zu
berlcksichtigen, sondern auch die dynamischen Kréfte.
Wahrend dem Transport von Silo und Maschine treten
dynamische Krafte auf, die um ein Vielfaches héher sind,
wie die statische Last.

Mit dem Silohersteller ist abzuklaren, an welchen Stellen
am Silo das Maschinengewicht fir einen sicheren Trans-
port abgefangen werden kann.

A WARNUNG

Quetsch-, Scher- und StoRgefahr bei unsachgemaBer
Anwendung!

UnsachgemalRe Anwendung kann zu schweren

Personen- und Sachschaden fiihren.

B Die Maschine darf nur in Betrieb genommen werden,
wenn diese an einem Silo montiert ist. Ein Stand-
alone-Betrieb ist nicht zul&ssig.

A WARNUNG

Quetsch-, Scher- und StoRgefahr bei unsachgemafer

Montage am Silo!

Unsachgemale Montage kann zu schweren Personen-

und Sachschaden fuhren.

B Die Maschine nur mit Schrauben der Festigkeitsklasse
8.8 am Silo montieren.

B Die Maschine unbedingt an allen mdglichen
Verschraubungen mit dem Silo verschrauben.
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)] Bedienung

A WARNUNG

Unfallgefahr durch abreiBende Flansche!
Bei ungeeigneten Silos besteht die Gefahr, dass die Flan-
sche am Silo aufgrund der hohen Belastung abreif3en.

B Die Montage der FERRO neXt darf nur an geeigneten
Silos erfolgen.

B Der Betreiber des Silos muss das Gewicht der
FERRO neXt berlicksichtigen und sicherstellen,
dass der Flansch oder das Silo das Gewicht der
FERRO neXt tragt, ohne dass der Flansch abreil3t
oder Schaden am Silo auftreten.

51.4 Maschine tiiberwachen

A WARNUNG

Zugang unbefugter Personen!
B Die Maschine darf nur im Gberwachten Zustand

betrieben werden.

5.1.5 Gesundheitsgefahrdende Staube

A WARNUNG

Gefahr von Gesundheitsschaden!

Eingeatmete Staube kénnen langfristig zu Lungenscha-
digungen oder anderen gesundheitlichen Beeintrachti-
gungen fihren.

Abb. 25: Staubschutzmaske B Geeigneten Gesichtsschutz verwenden.

HINWEIS

Der Maschinenbediener oder die im Staubbereich arbei-
@ tenden Personen mussen immer eine Staubschutzmaske
beim Beflllen der Maschine tragen!

Beschlisse des Ausschusses flir Gefahrenstoffe (AGS)
kénnen unter den Technischen Regeln fiir Gefahrenstoffe
(TRGS 559) nachgelesen werden.
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5.1.6 Sicherheitseinrichtung
5.1.6.1 NOT-HALT/NOT-AUS-Taster

HINWEIS

Taglich vor Arbeitsbeginn den NOT-HALT/NOT-AUS-
Taster Uberprifen:

1. Hauptschalter/Hauptwendeschalter einschalten.

2. Steuerspannung "EIN".
3. NOT-HALT/NOT-AUS-Taster betatigen.
4

. Die Steuerspannung wird durch das Betatigen des
NOT-HALT/NOT-AUS-Tasters ausgeschaltet.

5. Den NOT-HALT/NOT-AUS-Taster durch Drehen in
Pfeilrichtung entriegeln.

HINWEIS

Der NOT-HALT/NOT-AUS-Taster dient dazu, dass im
Gefahrenfall oder zur Abwendung einer Gefahr die
Maschine schnell in einen sicheren Zustand versetzt wird.

Abb. 26: NOT-HALT/NOT-AUS-Taster '
@

B Der NOT-HALT/NOT-AUS-Taster muss sich nach Betatigung
verriegeln.

B Dadurch wird die Energiezufuhr zu den Antriebselementen sofort
getrennt. Durch Drehen des NOT-HALT/NOT-AUS-Tasters wird er
in seine ursprungliche Position zurlickversetzt.

A WARNUNG

Lebensgefahr durch auBer Kraft setzen von
Sicherheitseinrichtungen!
Niemals ordnungswidrige Handlungen an Sicherheitsein-

richtungen vornehmen, die das Leben oder den Gesund-
heitszustand von Beschaftigen geféahrden.

5.1.6.2 Sicherheitssensor am Schutzgitter

1. Wird das Schutzgitter (1) bei laufender Maschine geéffnet, schaltet
die Maschine uber den Magent Sicherheitssensor (2) ab.

2. Die Steuerspannung muss anschlielfend wieder eingeschaltet
werden.

Abb. 27: Sicherheitssensor
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5.1.6.3 Sicherheitssensor am Mischrohr

1. Wird das Mischrohr (1) bei laufender Maschine geldst, schaltet die
Maschine tiber den Magnet Sicherheitssensor (2) ab.

2. Die Steuerspannung muss anschliefend wieder eingeschaltet
werden.

Abb. 28: Sicherheitssensor

51.7 Systemiiberwachung
5.1.7.1 Fillstandsonde Mittelkorper

HINWEIS

Sobald kein Trockenmaterial mehr an der Fillstandsonde
(1) im Mittelkérper der FERRO neXt anliegt, schaltet der
Mischer ab.

Die Pumpe fordert weiterhin Material, bis vom Pumpenbe-
halter auch die Leermeldung kommit.

Abb. 29: Fiillstandsonde im Mittel-
kérper
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5.1.7.2 Fillstandsensor Wasserfass

HINWEIS

Am Wasserfass sind zwei Fillstandsensoren angebracht.

B Flllstandsensor Maximum (1) schaltet den Wasserzu-
lauf in das Wasserfass ab.

]
oall)

B Fullstandsensor Minimum (2) meldet im Display
"Wasserfass leer", die Maschine stoppt, da nicht genu-
gend Wasser vorhanden ist.

Abb. 30: Fiillstandsensoren im
Wasserfass
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HINWEIS

Ist einer der Flllstandsensoren betatigt heil’t das, dass an
' diesem Sensor Wasser anliegt bzw. der Wasserstand im
° Wasserfass mindestens bis zu diesem Sensor reicht.

Sind beide Fiillstandsensoren (1 + 2) betatigt wird im Display (3)
der Fullstand (voll) des Wasserfasses angezeigt, das Wasserfass
ist voll und der Wasserzulauf in das Wasserfass wird abgeschaltet.

B |st nur der Fllstandsensor Minimum (2) betatigt wird im Display (4)
weniger als die Halfte des Wassers im Wasserfass angezeigt, das
Wasserfass ist noch geflillt und der Wasserstand ist zwischen dem
Fullstandsensor Maximal (1) und dem Fllstandsensor Minimum
2).

B [st keiner der beiden Flllstandsensoren (1 + 2) betatigt wird im
Display (5) der Fiillstand (leer) des Wasserfasses angezeigt, das
Wasserfass ist leer, die Maschine stoppt und der Wasserzulauf in
das Wasserfass wird aktiviert.

B Wurde die Funktion des Wasserfasses deaktiviert sind beide Fiill-
standsensoren (1 + 2) auBer Betrieb, im Display wird nichts ange-
zeigt (6).

@—

Abb. 31: Anzeigen im Display
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5.1.7.3 Fiillstandsensor Pumpenbehalter

HINWEIS

Am Pumpenbehalter sind drei Fillstandsensoren ange-
bracht.

B Flllstandsensor (1) zeigt im Display (4) den Fall-
stand (voll) des Pumpenbehalters an und schaltet den
Mischer bei Vollmeldung ab.

B Fullstandsensor (2) zeigt im Display (5 + 6) zwei Full-

Abb. 32: Fiillstandsensoren im stdnde an. Entweder es wird mehr als die Halfte des

Pumpenbehalter Materials im Pumpenbehélter angezeigt (5) oder es
wird weniger als die Halte des Materials im Pumpenbe-
halter angezeigt (6).

B Flllstandsensor (3) zeigt im Display (7) den Fall-
stand (leer) des Pumpenbehalters an und schaltet die
Pumpe bei Leermeldung ab.

Abb. 33: Anzeigen im Display
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HINWEIS
]
1] Die Fullstandsensoren (1, 2, 3) missen alle 3 - 4 Stunden
2] ' mit einer weichen Burste gereinigt werden.
3] °

Abb. 34: Flillstandsensoren reinigen

51.8 Drucksensor

A WARNUNG

Zu hoher Betriebsdruck!

Maschinenteile kdnnen unkontrolliert aufspringen und den
Bediener verletzen.

B Nur Mértelschlduche mit einem zugelassenen
Betriebsdruck von mindestens 40 bar betreiben.

B Der Platzdruck des Mortelschlauches muss mindes-
tens den 2,5-fachen Wert des Betriebsdruckes errei-
chen.

Abb. 35: Drucksensor

5.2 Prufung durch Maschinenfuhrer

B Vor Beginn jeder Arbeitsschicht hat der Maschinenfihrer die Wirk-
samkeit der Befehls- und Sicherheitseinrichtungen sowie die
ordnungsgemalle Anbringung der Schutzeinrichtungen zu prifen.

B Wahrend des Betriebes sind Baumaschinen vom Maschinenflihrer
auf ihren betriebssicheren Zustand zu prtfen.

B Werden Mangel an den Sicherheitseinrichtungen oder andere
Méngel, die den sicheren Betrieb beeintrachtigen, festgestellt, ist
der Aufsichtfihrende unverzuglich zu verstandigen.

B Bei Mangeln, die Personen gefahrden, ist der Betrieb der Bauma-
schine bis zur Beseitigung der Mangel einzustellen.

5.3 Maschine vorbereiten

Vor dem Betrieb der Maschine die folgenden Arbeitsschritte zur
Vorbereitung durchfihren:
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5.3.1 Verletzungsgefahr durch drehende Wellen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch drehende Wellen!
& Verletzungsgefahr bei Griff in das Mischrohr (1) oder in
den Pumpenbehalter (2).

B Wahrend der Maschinenvorbereitung und des
Betriebes dirfen keine Teile oder Abdeckungen

Abb. 36: Verletzungsgefahr entfernt werden.
B Niemals in die laufende Maschine greifen.

B Niemals in die stehende Maschine greifen, solange die
Stromversorgung nicht unterbrochen ist.

5.3.2 Anschluss der Stromversorgung

1. Maschine an Drehstromnetz 400V anschlie3en.

Lebensgefahr durch elektrischen Strom!
A Die Anschlussleitung muss korrekt abgesichert sein:
B Die Maschine nur an Stromquelle mit zulassigen FI
Schutzschalter 30mA RCD (Residual Current operated

Device) Typ B allstromsensitiv fiir den Betrieb von
Frequenzumformern anschlief3en.

Abb. 37: Stromversorgung anschlieRen
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5.3.2.1 AnschlieBen der einzelnen Anschlussstecker

Lebensgefahr durch drehende Teile!

Unsachgemale Bedienung kann zu schweren Personen-
oder Sachschaden fiihren.

B Die jeweiligen Antriebe (Motore) diirfen nur Gber den
dazu gehdrigen Schaltschrank der Maschine betrieben
werden.

—_—

. Anschluss Stromversorgung fiir Ruttler (1).

N

. Anschluss Stromversorgung fiir Mischermotor (2).

w

. Anschluss Blindstecker (3) oder Kabeltrommel oder Empfanger
Funkfernsteuerung.

N

. Anschluss Blindstecker (4) fur Fernsteuerkabel.

8,

. Anschluss Stromversorgung fiir Zellenradschleuse (5).

6. Anschluss Stromversorgung fur Pumpenmotor (6).

Abb. 39: Pumpenmotor anschlieBen

7. Anschluss Stromversorgung fir Druckerhéhungspumpe (7).

Abb. 40: Druckerh6hungspumpe
anschlieRen

Seite 43 / 92



FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service
PFT

Bedienung W)

5.3.3 Anschluss der Wasserversorgung

1. Alle Wasserhahne an der Wasserarmatur schlieRen.

2. Den Wasserschlauch %" vom Wassernetz reinigen und entliften
und am oberen Wassereingang (1) anschlief3en.

HINWEIS

Nur sauberes Wasser frei von Feststoffen verwenden. Der
Mindestdruck betragt 3 bar bei laufender Maschine.

Abb. 41: Anschluss Wasserversorgung

B Trinkwasserschutzverordnung im Teil 1 beachten

HINWEIS

Niemals die Pumpeneinheit trocken laufen lassen, da
' sonst die Lebensdauer der Pumpe verkirzt wird.
°

3. Wasserschlauch vom Wasserfass kommend am unteren Wasser-
eingang (2) anschlief3en.

4. Sollte der Druck des flieRenden Wassers nicht ausreichen, kann
eine zweite Zuleitung (3) angeschlossen werden.

HINWEIS

Der maximale Einspeisedruck am Wassereingang betragt
' 10 bar. Dieser Druck sollte auf keinen Fall Gberschritten

° werden, da sonst Bauteile wie beispielsweise die Magnet-
ventile beschadigt werden kénnten.

5.34 Maschine einschalten

1. Hauptschalter (1) auf Stellung "I" drehen.
v’ Display (2) fahrt hoch.
2. Grunen Drucktaster (3) Steuerspannung "EIN" betatigen.

Abb. 42: Maschine einschalten

5.3.4.1 Sprache auswahlen

Syrahavswati 1. Die gewuinschte Sprache auswahlen, Auswahl ersichtlich am
— " EERE=1 e griinen Haken (1).
i ] S 6 | 2. Die Auswahl anschlieRend durch Driicken des Feldes (2) besta-

v—[2] tigen.

Abb. 43: Sprache auswéhlen
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5.3.4.2 Sprache andern

Wurde die falsche Sprache ausgewahlt, kann die Sprachauswahl
erneut gedffnet werden:

1. Symbol der Weltkugel (1) driicken.
v/ Die Sprachauswahl 6ffnet sich.

2. Die gewiinschte Sprache auswahlen, Auswahl ersichtlich am
grunen Haken (2).

Abb. 44: Sprachauswahl 6ffnen 3. Die Auswahl anschlieRend durch Driicken des Feldes (3) besté-
. v tigen.
"8 e Handberieb a g
Sprachauswahl
22— "=l
S e
v—13]

Abb. 45: Sprache auswéhlen

5.3.4.3 Gefuhrten Start auswahlen

1. Auf Handbetrieb (1) driicken.
2. AnschlieRend den gefiihrten Start (2) auswahlen.
v’ Der gefiihrte Start 6ffnet sich.

Abb. 46: Gefiihrten Start auswéhlen
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5.3.5 Wassermenge einstellen

O g 1. Zum Einstellen der Wassermenge den Wasservorlauf (1) akti-
= )
: vieren.
3 2. Voraussichtliche Wassermenge am Membranventil (2) einregu-
e lieren, ersichtlich im Display (3).

3. AnschlieRend den Wasservorlauf deaktivieren.

HINWEIS

Beim Einstellen des Wasserfaktors sind die VVorgaben des
Materialherstellers zu beachten.

Abb. 47: Wassermenge einstellen

Jedes Unterbrechen des Giel3vorganges bewirkt eine

1 geringe UnregelméaBigkeit in der Konsistenz des Mate-
rials. Diese UnregelméaRigkeit normalisiert sich von selbst,

sobald die Maschine kurze Zeit gearbeitet hat.

Deshalb nicht bei jeder UnregelméBigkeit die Wasser-
menge verdndern. Abwarten, bis sich die Konsistenz des
Materials wieder einreguliert hat.

5.3.6 Pumpenbehalter entleeren

DO gy Geiosin @ 6 B 1. Reinigungsstutzen (1) am Pumpenbehalter 6ffnen.

< 2. Wasser bis auf eine kleine Restmegen ablassen

.': 3. Reinigungsstutzen (1) wieder schlief3en.

i 4. Schlamme anriihren und als Gleitmittel Gber das Schutzgitter (2) in

den Pumpenbehalter gielRen.

HINWEIS

Niemals die Pumpeneinheit trocken laufen lassen, da
sonst die Lebensdauer der Pumpe verkirzt wird.

Abb. 48: Pumpenbehilter entleeren

5.3.7 Mortelschlauche

5.3.7.1 Mortelschlauche wassern

P T 1. Bendtigte Mortelschlauche (1) am Wasseranschluss (2)

2 & ®. hli _
oY \ - anschlieen
3 %\/ J t 5 2. Die Wasserpumpe (3) aktivieren.
# Qw \ ~._. 3. Den Kugelhahn (4) 6ffnen und Mortelschlauche wassern.

4. Anschliefend den Kugelhahn (4) schlieen und Wasserpumpe (3)
deaktivieren.

5. Moértelschlauche (1) abkuppeln und das Wasser aus den Schlau-
chen entfernen.

Abb. 49: Mértelschlduche wéssern
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5.3.7.2 Mortelschlauche vorschmieren

YO g G @ o 1. Mortelschlauche am Druckflansch (1) anschlief3en.
)
. HINWEIS
p Auf saubere und korrekte Verbindung und Dichtigkeit
) ) ' der Kupplungen achten! Verschmutzte Kupplungen und
Abb. 50: 'Mo’te’SCh’a“Che ° Dichtgummi sind undicht und lassen unter Druck Wasser
vorschmieren austreten, was unweigerlich zu Verstopfungen fiihrt.

2. Die Forderpumpe (2) aktivieren und die Schlamme in die Mortel-
schlauche pumpen, bis am Mértelschlauchende die Schlamme
austritt.

3. Die Forderpumpe (2) deaktivieren.

4. Die Mortelschlauche abkuppeln und die Restmenge der Schlamme
in ein geeignetes Gefald ablassen.

A WARNUNG

Uberdruck auf der Maschine!
Beim Offnen von Maschinenteilen kdnnen diese unkon-

trolliert schnell aufspringen und den Bediener verletzen.

B Maschine erst 6ffnen, wenn der Druck auf ,,0 bar®
abgefallen ist.

5. Reinigungsstutzen (3) am Pumpenbehalter 6ffnen und die Rest-
menge der Schlamme ebenfalls in das Gefal ablassen.

6. Reinigungsstutzen (3) wieder schliel3en.

HINWEIS

Niemals die Pumpeneinheit trocken laufen lassen, da
sonst die Lebensdauer der Pumpe verkirzt wird.

HINWEIS

Vor der Inbetriebnahme der FERRO neXt muss sicherge-
stellt werden, dass maschinengangiges und gut verarbeit-
bares Trockenmaterial verwendet wird.

5.3.8 FlieRmaR uberpriifen

B0 SR 8 B 1. Ein sauberes Gefal (1) unter die Férderpumpe stellen.
\g;. 2. Den Automatikbetrieb (2) aktivieren.
b " 3. Das Material flieRt nach kurzer Zeit in das Gefald (1).
c 4. |Ist das Gefal (1) gefillt, den Automatikbetrieb (2) deaktivieren.
g @,

Abb. 51: Automatikbetrieb aktivieren
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. Material aus dem Gefal} (1) in die Konsistenzpriifdose (3) gielRen

und das Flielfmal tberprifen.

. Gegebenenfalls die Wassermenge am Membranventil (4) nachre-

gulieren.

5.3.9 Mortelschlauche anschlieBRen

"0 amg Befiihter Start e B

N———— W

Abb. 53: Moértelschlauch anschlieBen

4.

w

1. Mortelschlauche (1) am Druckflansch (2) anschlief3en.
2. Mortelschlauche nicht Giber scharfe Kanten legen.

Mértelschlduche im grof3ziigigen Radius verlegen, damit die
Schlauche nicht abknicken.

Steigleitungen sorgfaltig befestigen, damit sie nicht durch ihr Eigen-
gewicht abreifden.

HINWEIS

Auf saubere und korrekte Verbindung und Dichtigkeit
der Kupplungen achten! Verschmutzte Kupplungen und
Dichtgummi sind undicht und lassen unter Druck Wasser

54 Stillsetzen im Notfall

austreten, was unweigerlich zu Verstopfungen fuhrt.

Stillsetzen im Notfall In Gefahrensituationen missen Maschinenbewegungen méglichst
schnell gestoppt und die Energiezufuhr abgeschaltet werden.

ok~ 0D

o

Im Gefahrenfall wie folgt vorgehen:
1.

Sofort den Hauptschalter ausschalten.
Hauptschalter gegen Wiedereinschalten sichern.
Verantwortlichen am Einsatzort informieren.

Bei Bedarf Arzt und Feuerwehr alarmieren.

Personen aus der Gefahrenzone bergen, Erste-Hilfe-Malinahmen
einleiten.

Zufahrtswege fur Rettungsfahrzeuge frei halten.

7. Sofern es die Schwere des Notfalls bedingt, zustandige Behérden

informieren.
Fachpersonal mit der Stérungsbeseitigung beauftragen.
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Nach den RettungsmalRnahmen A WARNUNG

5.5
5.5.1

Lebensgefahr durch vorzeitiges Wiedereinschalten!
Bei Wiedereinschalten besteht Lebensgefahr fir alle
Personen im Gefahrenbereich.

B Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass sich
keine Personen mehr im Gefahrenbereich aufhalten.

B Anlage vor der Wiederinbetriebnahme prifen und
sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen instal-
liert und funktionstiichtig sind.

9. Anlage vor der Wiederinbetriebnahme priifen und sicherstellen,
dass alle Sicherheitseinrichtungen installiert und funktionstiichtig
sind.

Fernbedienung

Kabeltrommel mit Fernbedienung

1. Blindstecker (1) vom Schaltschrank abziehen und Stecker der
Kabeltrommel mit Fernbedienung (2) aufstecken.

2. Im Automatikbetrieb kann mit dem Drucktaster (3) an der Fernbe-
dienung die FERRO neXt ein- bzw. ausgeschaltet werden.

Abb. 55: Kabeltrommel mit Fernbedie-
nung
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5.5.2 Kabeltrommel mit Fernbedienung der FERRO neXt

1. Blindstecker (1) vom Schaltschrank abziehen und Stecker von der
Kabeltrommel mit Fernbedienung der FERRO neXt aufstecken.

Abb. 56: Fernbedienung anschlie3en

Automatik B 8 B 2. Im Automatikbetrieb kann die FERRO neXt nur tber die Kabel-
Automat trommel ein- bzw. ausgeschaltet werden.
3. Im Display (2) kann der Automatikbetrieb nicht mehr betatigt
werden.

Abb. 57: Automatikbetrieb mit Fernbe-
dienung

5.5.2.1 Kabeltrommel bedienen

Materialkonsistenz andern

Am Doppeldrucktaster fiir den Mischer (1 + 2) kann die Materialkon-
sistenz verandert werden:

Taster - (1) heil3t:
B Der Mischer dreht schneller, somit wird das Material dicker.

Taster + (2) heillt:

B Der Mischer dreht langsamer, somit wird das Material diinnflis-
siger.

Abb. 58: Materialkonsistenz &ndern HINWEIS

Wourde eine der beiden Taster (1 + 2) betatigt, kann die
Materialkonsistenz am Mischer erst nach einer einge-
stellten Ablaufzeit wieder tber die Tasten verandert
werden.
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Abb. 60: Kabeltrommel EIN/AUS
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Automatik

o.@m

Abb. 61: Meldung im Display
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Materialmenge andern

Am Doppeldrucktaster fiir den Pumpenmotor (1 + 2) kann die Dreh-
zahl und damit auch die Materialmenge der Pumpe verandert werden.

Taster - (1) heil3t:

B Die Drehzahl vom Pumpenmotor wird reduziert und somit auch die
Materialmenge der Pumpe.

Taster + (2) heildt:

B Die Drehzahl vom Pumpenmotor wird erhdht und somit auch die
Materialmenge der Pumpe.

Kabeltrommel EIN/AUS

Durch Driicken des Drucktasters "EIN/AUS" (1) an der Kabeltrommel
stoppt die FERRO neXt. Durch Ziehen des Drucktasters lauft die
FERRO neXt wieder an.

Zum Auf- und Abrollen der Kabeltrommel muss die rote Sperre auf der
Ruckseite der Kabeltrommel geldst werden.

HINWEIS

Wurde der Automatikbetrieb unterbrochen und es wurde
mit der Kabeltrommel mit Funkfernbedienung gearbeitet,
erscheint im Display die Meldung "RC" (2), dies bedeutet,
dass die Fernbedienung noch aktiv ist.

5.5.3 Funkfernbedienung FERRO neXt

Abb. 62: Funkfernbedienung

Sender und Empfanger der Funkfernbedienung sind nicht im Liefer-
umfang enthalten (Optional).
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5.6 Nachfiillen des Silos

HINWEIS

Das Silo kann wahrend des Betriebs nachgefullt werden.

5.7 Mortel auftragen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretenden Mortel!
A Austretender Mortel kann zu Verletzungen an Augen und

Gesicht fuhren.

B Niemals in das Schlauchende schauen.

B |Immer Schutzbrille tragen.

® Immer so aufstellen, dass man nicht von austretendem
Moértel getroffen wird.

Py Die mégliche Férderentfernung hdngt mal3geblich von
1 der Flie3fahigkeit des Mbrtels ab. Schwere, scharfkantige

Méortel besitzen schlechte Férdereigenschaften. Diinnfliis-
sige Materialien besitzen gute Férdereigenschaften.

Werden 20 bar Betriebsdruck tiberschritten, muss die
Schlauchlénge verkiirzt oder die Schlauchdicke erhéht
werden.

5.71 Auf Automatikbetrieb schalten

BRI Automatik 6 B 1. Den Automatikbetrieb (1) starten.
e . 2. Lauft die Maschine im Automatikbetrieb (1), Gbernimmt die Steue-
5 rung den Programmablauf.

o™ ©O

Abb. 63: Automatikbetrieb aktivieren
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B Der Fillstand des Trockenmaterials im Mittelkorper wird durch die
Fullstandsonde (2) Gberwacht.

Abb. 64: Fiillstandsonde Trockenmate-
rial

B Der Flllstand des Materials im Pumpenbehalter wird durch die Fuill-
standsensoren (3) Uberwacht.

P Um die Funktion der Fiillstandsensoren (3) zu gewéhr-
1 leisten, miissen diese alle 3 - 4 Stunden mit einer weichen
Biirste gereinigt werden.

Abb. 65: Flillstandsensoren Pumpen-
behéilter

5.7.2 Konsistenz nachregulieren

1. Zur optimalen Einstellung der Mdrtelkonsistenz beim Austritt kann
gegebenenfalls die Wassermenge durch Verdrehen des Membran-
ventils (1) nachreguliert werden.

Abb. 66: Konsistenz nachregulieren

5.7.3 Standardeinstellung der Motordrehzahlen
A : T Die Herzfrequenz und damit auch die Drehzahl der Getriebmotoren
% SR wird bei jedem Neustart oder nach einem Stromausfall auf die Stan-
@ bf dardeinstellungen/Werkseinstellungen zuriickgesetzt.
55

45

Hz Hz

Der Getriebemotor fiir den Mischer wird auf Stufe 3 (55 Hz) und der
Pumpenmotor auf Stufe 1 (45 Hz) zurlickgesetzt.
Abb. 67: StandardméBlige Einstellung
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5.7.4 Drehzahl Mischer am Display verandern

CoOCo = O O 1. Auf das Symbol des Mischers (1) im Display driicken.

5% Hz][54 H [55 Ha| [56 He] [57 e 2. AnschlieRend kann durch Driicken der einzelnen Felder (2) die
) Drehzahl des Mischermotors verandert werden.

B Geringere Herzfrequenz des Mischermotors bedeutet, dass die
Drehzahl des Motors reudziert wird, d. h. niedrigere Drehzahl des

Abb. 68: Drehzahl verdndern Mischers und somit eine dinflliissigere Konsistenz des Materials.

B Hohere Herzfrequenz des Mischermotors bedeutet, dass die Dreh-
zahl des Motors erhdht wird, d. h. hdhere Drehzahl des Mischers
und somit eine dickflissigere Konsistenz des Materials.

5.7.5 Drehzahl Pumpenmotor am Display verandern

mm O 1. Auf das Symbol der Pumpe (1) im Display driicken.

45 Hz| |50 Hz| |55 Hz| |60 Hz| |65 Hz| 2. AnschlieRend kann durch Driicken der einzelnen Felder (2) die
40 Hz| |45 Hz] |50 Hz| |55 Hz| |60 Hz Drehzahl des Pumpenmotors verandert werden.

B Geringere Herzfrequenz des Pumpenmotors bedeutet, dass die
Drehzahl des Motors reduziert wird, d. h. niedrigere Drehzahl der
Pumpe und somit eine geringere Materialmenge der Pumpe.

Abb. 69: Drehzahl veréndern B Hohere Herzfrequenz des Pumpenmotors bedeutet, dass die Dreh-
zahl des Motors erhoht wird, d. h. héhere Drehzahl der Pumpe und
somit eine hdhere Materialmenge der Pumpe.

5.8 Arbeitsunterbrechung

Bei langerer Arbeitsunterbrechung/Pause

HINWEIS

Generell die Abbindezeit des zu verarbeitenden Materials
beachten:

Anlage und Mértelschlauche in Abhangigkeit von der
Abbindezeit des Materials und der Lange der Unterbre-
chung reinigen (AuRentemperatur dabei beachten).

Hinsichtlich Pausen sind die Richtlinien der Materialher-
steller unbedingt zu beachten.

1. Maschine durch Driicken des roten Drucktasters (1) Steuerspan-
nung "AUS" ausschalten.

2. Hauptschalter (2) auf Stellung "0" drehen.

Abb. 70: Maschine ausschalten
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59 Maschine ausschalten

Die Maschine kann bei Arbeitsende oder Arbeitsunterbrechungen auf
verschiedene Art und Weisen ausgeschaltet werden:

1. Die Maschine Uber die Fernbedienung ausschalten.
. Den Hauptschalter (1) auf Stellung "0" drehen.

2
3. Roten Drucktaster (2) Steuerspannung "AUS" betatigen.
[ |

In Notfallsituationen ist der Hauptschalter (1) oder der NOT-HALT/
NOT-AUS-Taster (3) zu betatigen.

HINWEIS

Abb. 71: Maschine ausschalten

Nach dem Arbeitsende sind die Stromzuleitung und die
' Wasserleitung von der Maschine zu trennen.
°

5.10 MaRnahmen bei Stromausfall

Hauptschalter auf Stellung "0"

1. Hauptschalter auf Stellung "0" drehen.
2. Von Fachpersonal den Stromanschluss Uberptifen lassen.

Abb. 72: Hauptschalter auf Stellung "0"
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5.10.1 Morteldruck ablassen

A WARNUNG

Uberdruck auf der Maschine!

Beim Offnen von Maschinenteilen kénnen diese unkon-
trolliert schnell aufspringen und den Bediener verletzen.

Abb. 73: Mérteldruck Uberpriifen und
ablassen

B Mortelschlauche erst 6ffnen, wenn der Druck am
Drucksensor (1) auf ,0 bar* abgefallen ist.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretenden Mortel!
A Austretender Mértel kann zu Verletzungen an Augen und

Gesicht fuhren.

B Niemals in das Schlauchende schauen.

B Immer Schutzbrille tragen.

B |mmer so aufstellen, dass man nicht von austretendem
Mértel getroffen wird.

1. Uberpriifen, ob der Drucksensor (1) im Display ,0 bar‘ anzeigt.
Falls erforderlich, den Moérteldurck durch leichtes Lésen der
Muttern (2) ablassen. Dabei den Arbeitsbereich mit rei3fester Folie
abdecken.

2. Muttern (2) wieder fest anziehen.

5.10.2 Maschine nach Stromausfall wieder einschalten

HINWEIS

Die Maschine ist mit einer Wiederanlaufsperre ausge-
' rustet. Bei Stromausfall ist diese wie folgt einzuschalten.
°

. Hauptschalter (1) auf Stellung "I" drehen.
. Griinen Drucktaster (2) Steuerspannung "EIN" betatigen.
. Auf Automatikbetrieb (3) umschalten.

. Den Automatikbetrieb (4) starten.

HINWEIS

Bei langerem Stromausfall missen die Maschine und die
Moértelschlduche sofort gereinigt werden.

Abb. 74: Maschine nach Stromausfall
einschalten

Abb. 75: Auf Automatik umschalten
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5.1 MaRnahmen bei Wasserausfall

HINWEIS

Mittels Saugkorb (Art.-Nr. 00136619) kann die Maschine
' aus einem Behalter mit sauberen Wasser versorgt
° werden.

5.12 MaRnahmen bei Frostgefahr

A VORSICHT

Beschadigung durch Frost!
Wasser, das sich bei Frost im Innern der Bauteile
ausdehnt, kann diese schwer beschadigen.

Deshalb:
B Nur trockene Teile verbauen.

Die MaRnahmen bei zu erwartender Frostgefahr erfolgen immer erst
nach durchgefiihrter Reinigung der gesamten Maschine.

Die folgenden Schritte durchfihren, wenn die Maschine bei Frostge-
fahr still steht.

5.12.1 Wasserschlauch abkuppeln

1. Externe Wasserversorgung schliel3en.
2. Wasserschlauch (1) vom Wassereingang (2) abkuppeln.

3. Wasserschlauch (3) vom Wasserfass kommend vom Wasserein-
gang (4) abkuppeln.

4. Das Wasserfass entleeren.

Abb. 76: Wasserschlauche abkuppeln

Seite 57 /92



FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service

Bedienung "

5.12.2 Wasserarmatur entwassern

© ¢8 HINWEIS
? Die FERRO neXt muss Uber die Entwasserungstaste (1)
- ' entwassert werden.
= e
e v
1. Auf Handbetrieb umschalten.
Abb. 77: Wasserarmatur entwéssern 2. Die Entwasserung durch Dricken der Entwasserungstaste (1) akti-

vieren.
3. Kurze Zeit warten und die Entwasserung (1) deaktivieren.
4. Anschlieliend den Hauptschalter auf Stellung "0" drehen.

HINWEIS

Nach dem Arbeitsende sind die Stromzuleitung und die
Wasserleitung von der Maschine zu trennen.

HINWEIS

Bei Stromloser Maschine 6ffnen sich die Magnetventile
der Wasserversorgung automatisch und das Wasser kann
ablaufen, so dass sich bei Frostgefahr kein Wasser mehr
in der Wasserversorgung befindet.

Sobald die Maschine mit Strom versorgt wird, schlief3en
sich die Magnetventile wieder.

5.12.3 Reinigungsstutzen 6ffnen

1. Bei Frostgefahr den Deckel (1) vom Reinigungsstutzen (2)
abnehmen, damit dieser gedffnet ist und sich kein Wasser im
Pumpenbehalter sammeln kann.

2. Den Deckel (1) an der zusatzlich dafir vorgesehenen Haltevorrich-
tung (3) sichern.

Abb. 78: Reinigungsstutzen éffnen
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513 Arbeitsende/Maschine reinigen
5.13.1 Reinigung

B Die Maschine taglich nach Arbeitsende und bei langeren Pausen

reinigen.
HINWEIS
Wasser kann in empfindliche Maschinenteile
' eindringen!
o ® Vor dem Reinigen der Maschine alle Offnungen abde-

cken, in welche aus Sicherheits- und Funktions-
griinden kein Wasser eindringen darf (z. B.: Elektromo-
tore und Schaltschranke).

B Nach dem Reinigen Abdeckungen vollstandig
entfernen.

5.13.2 Sichern gegen Wiedereinschalten

A WARNUNG

Lebensgefahr durch unbefugtes Wiedereinschalten!
Bei Arbeiten an drehenden Teilen der Maschine besteht
die Gefahr, dass die Energieversorgung unbefugt einge-

schaltet wird. Dadurch besteht Lebensgefahr fir die

Personen im Gefahrenbereich.

B Vor Beginn der Arbeiten alle Energieversorgungen
abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

B Werden zum Reinigen Schutzabdeckungen entfernt,
mussen diese nach Arbeitsende unbedingt wieder
ordnungsgemal angebracht werden.
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5.13.3 Maschine leer fahren

0 g nmomatk——@——o &=—[1] Die Maschine muss téaglich nach der Arbeit gereinigt werden:

| Pombimatmist

1. Die Maschine kurz vor Arbeitsende auf Leerfahren umschalten.
. Auf Automatik (1) driicken.
. Anschlief3end Leerfahren (2) driicken.

2
3
v/ Der Guide zum Leerfahren 6ffnet sich.
4. Den Vorgang zum Leerfahren starten (3).
5. Die Zellenradschleuse stoppt.

6

. Uber die Fullstandsonde im Mittelkérper und einer voreingestellten
Nachlaufzeit bleibt der Mischer stehen.

7. Uber den unteren Fiillstandsensor im Pumpenbehélter und einer
voreingestellten Nachlaufzeit bleibt die Pumpe stehen.

Abb. 79: Auf Leerfahren umschalten 8. Der Pumpenbehalter kann durch manuelles Fordern (4) bis auf
einen kleinen Rest leer gefahren werden.

hen @ 6 B
ﬂ |2 L HINWEIS
Niemals die Pumpeneinheit trocken laufen lassen, da

C

Abb. 80: Maschine leer fahren

"o © "i Leerfahren

sonst die Lebensdauer der Pumpe verkirzt wird.

"o © iﬂ Leerfahren CR=]
»

Abb. 81: Pumpenbehélter leer fahren

5.13.4 Maschine reinigen

HINWEIS

Wasser kann in empfindliche Maschinenteile eindringen!

B Vor dem Reinigen der Maschine alle Offnungen abde-
cken, in welche aus Sicherheits- und Funktions-
grunden kein Wasser eindringen darf (z. B.: Elektromo-
tore und Schaltschranke).

HINWEIS

Die Steckverbindungen und Antriebe der Maschine
entsprechen den Bestimmungen der Schutzart IP54 und
darfen nicht mit direktem Strahlwasser gereinigt werden.
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5.13.5 Mortelschlauch abkuppeln und reinigen

Moértelschlauch abkuppeln

1. Uberprifen, ob der Druck am Drucksensor (1) im Display (2) mit ,0
bar* angezeigt wird.

2. Die Pumpe gegebenenfalls kurz rickwarts laufen lassen (3), bis
der Druck mit ,0 bar” angezeigt wird.

" Q i Leerfahren 8 B A WARNUNG

S . ..
\@ g - Uberdruck auf der Maschine!
o % N\ Beim Offnen von Maschinenteilen kénnen diese unkon-

5 X
~ trolliert schnell aufspringen und den Bediener verletzen.

Abb. 83: Mérteldruck ablassen B Maschine erst 6ffnen, wenn der Druck auf ,,0 bar®
abgefallen ist.

3. Nockenhebel (4) 16sen und den Mértelschlauch vom Druckflansch
abkuppeln.

HINWEIS

Zurlcklaufendes Material in einem geeigneten Behaltnis
auffangen bevor die Mértelschlauche zur Reinigung am
Putzstick angeschlossen werden.

Das zuriicklaufende Material kdnnte beim Reinigen der
Moértelschlauche in die Wasserarmatur gelangen, das
Wassersystem verschmutzen und dadurch Bauteile
beschadigen.

Mértelschlauch reinigen

HINWEIS

Mértelschlauche sofort reinigen.

Abb. 84: Mébrtelschlauch reinigen !

1. Wassergetrankte Schwammkugel (1) in den Mértelschlauch (2)
einflhren.

2. Mértelschlauch (2) mit der Schwammkugel (1) an das Putzstiick (3)
zur Reinigung der Mdrtelschlauche anschliefl3en.

3. Den Kugelhahn am Anschluss zur Reinigung der Mdrtelschlauche
(3) offnen.

4. Die Wasserpumpe einschalten (4) und das Material und die
Schwammkugel in einem Eimer oder einer Wanne auffangen.

5. Die Wasserpumpe anschlie3end ausschalten (4).
6. Mortelschlauch (2) abkuppeln und vollstéandig entleeren.
7. Bei starker Verschmutzung diesen Vorgang mehrmals wiederholen.
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5.13.6 Mischrohr abnehmen und reinigen

1. Klappsplinte (1) auf beiden Seiten entfernen.
2. Schnellverschlisse (2) auf beiden Seiten 6ffnen.
3. Mischrohr (3) an den Griffen (4) nach vorne wegziehen.

b A VORSICHT
o - Quetschgefahr durch das Mischrohr!
Abb. 85: Mischrohr abnehmen Gewicht des Mischrohres beim Aus- und Einbau
beachten.
HINWEIS

Wird das Mischrohr abgenommen, ist fiir Reinigungs-
' zwecke der Maschine nur noch die Wasserpumpe in
°® Betrieb.

4. Mischwelle (5) aus dem Mischrohr (3) ziehen und Teile reinigen.
5. Klappsplinte (6) entfernen.

AN 6. Keile (7) fur Lagerschild mit einem Kunststoffhammer heraus-
(8]7lel3] [9] schlagen.
Abb. 86: Mischrohr reinigen 7. Lagerschild (8) entnehmen und reinigen.

8. Lagerzapfen (9) nach dem Reinigen trocknen und leicht einfetten.
9. Gereinigtes und trockenes Mischrohr wieder komplettieren.

10.Dosierzone (10) mit der Dosierrohrmanschette (11) schlieRen.

HINWEIS

Darauf achten, dass die Dosierrohrmanschette (11) die
Dosierzone (10) vollstandig abdichtet.

HINWEIS

Trockenzone nicht mit Wasser saubern!

Abb. 87: Dosierrohrmanschette
schlieBen

Die Maschine nicht mit einem Dampfstrahler oder Hoch-
druckreiniger sdubern. Wasser kénnte in die Trockenzone
gelangen und auch Anschlisse und Dichtungen werden
dadurch beschadigt.
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5.13.7 Pumpenbehalter reinigen

Abb. 89: Pumpenbehélter reinigen

PN~

Eimer oder Wanne unter den Reinigungsstutzen (1) stellen.
Reinigungsstutzen (1) 6ffnen und Restmaterial ablassen.
Drehriegel (2) 6ffnen.

Schutzgitter (3) vom Pumpenbehélter 6ffnen und mit dem Arretie-
rungshebel (4) arretieren.

Wasserschlauch anschlieRen und den Pumpenbehalter mit dem
Wasserstrahl reinigen.

Ist der Pumpenbehalter gereinigt und das Restmaterial mit dem
Reinigungswasser vollstédndig abgelassen, den Reinigungsstutzen
(1) schlief3en.

. Schutzgitter (3) vom Pumpenbehalter schlieRen und mit dem Dreh-

riegel (2) sichern.

5.13.8 Gereinigtes Mischrohr anbauen

Abb. 90: Mischrohr anbauen

1.
2.

Mischwelle mit Mischrohr (1) in die Trockenzone schieben.

Schnellverschlisse (2) am Mischrohr beidseitig schlieRen und
beidseitig mit den Klappsplinten (3) sichern.

HINWEIS

Beim Einbau der Teile ist darauf zu achten, dass sie
trocken und sauber sind.

Auf korrekten Sitz von Dosier- und Mischwelle achten.

Schnellverschliisse und Dichtungen immer sauber
halten. Lagerzapfen und Verbindungsteile der Mischwelle
einfetten.
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5.13.9 Pumpe reinigen

€ leihen @ 6 B 1. Pumpenbehalter durch das Schutzgitter (1) mit Wasser flllen.

2. Das Wasser mit der Pumpe (2) aus dem Pumpenbehalter pumpen.

HINWEIS

Niemals die Pumpeneinheit trocken laufen lassen, da
' sonst die Lebensdauer der Pumpe verkirzt wird.
°

Abb. 91: Pumpe reinigen

3. Alle Wasserschlauche von der Maschine trennen.

HINWEIS

Wird die Maschine mehrere Tage nicht benutzt, sollten
Rotor und Stator unbedingt zerlegt und mit Silikonspray
konserviert werden.

O HINWEIS

Die FERRO neXt muss Uber die Entwasserungstaste (3)
' entwassert werden.
)

4. Die Entwasserung durch Driicken der Entwasserungstaste (3) akti-
vieren.

Abb. 92: Maschine entwéssern

5. Kurze Zeit warten und die Entwasserung (3) deaktivieren.

6. AnschlieRend den Hauptschalter auf Stellung "0" drehen.

HINWEIS

Nach dem Arbeitsende sind die Stromzuleitung und die
Wasserleitung von der Maschine zu trennen.

HINWEIS

Bei Stromloser Maschine 6ffnen sich die Magnetventile
der Wasserversorgung automatisch und das Wasser kann
ablaufen, so dass sich bei Frostgefahr kein Wasser mehr
in der Wasserversorgung befindet.

Sobald die Maschine mit Strom versorgt wird, schlieRen
sich die Magnetventile wieder.

Seite 64 / 92



FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service
PFT

V) Bedienung

5.13.10 Mischer reinigen

1. Anschlussstecker (1) des Mischermotors abziehen.
2. Schnellverschluss (2) I6sen und den Motorflansch (3) 6ffnen.

HINWEIS

Generell bei Reinigungsarbeiten oder beim Abstellen
der FERRO neXt die Steckdosen und Anbaugehause
verschlieRen.

Eindringendes Wasser kann die Kontakte beschadigen.

HINWEIS

Den Filtersack (4) nicht mit direktem Strahlwasser
reinigen, da durch die Offnung an der Filtersackaufnahme
(5) Wasser in die Trockenzone gelangen kann.

Abb. 94: Steckdosen und Anbauge-
héuse verschlieRen

Dosierwelle (6) aus dem Mischer ziehen.
Den Mischer und die Dosierwelle reinigen.

o M e

Nach dem Reinigen die Dosierwelle (6) wieder in den Mischer
schieben und mit der Mischwelle verbinden.

6. Motorflansch (3) schlieRen und dabei darauf achten, dass sich die
Abb. 95: Mischer reinigen Mitnehmerklaue (7) mit der Dosierwelle (6) verbindet.

7. Schnellverschluss (2) schlieRBen und den Anschlussstecker (1)
wieder mit dem Schaltschrank verbinden.

HINWEIS

Haufig zu 6ffnende Verbindungen sind sauber zu halten
und gelegentlich zu schmieren.

5.13.11 Silo abmelden

PFT = 1. Wurden die Arbeiten beendet, die Maschine gereinigt und das Silo
A % @ '_‘"-_Bi ist abholbereit, muss das Silo abgemeldet und somit zur Abholung
Riittler T freigegeben werden.

@ 2. Im Display auf das Symbol des LKWs (1) driicken.
Z Aus

Abb. 96: Silo abmelden

Seite 65/ 92



FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service
PFT

Bedienung 7
6 e  rnaewes 4w @ 5 3. Soll das Silo wirklich abgemeldet werden, muss dies zuerst besté-
2 0 ol @ tigt (2) werden.

& ' .
= ——" .

e w @ O
Abb. 97: Abmeldung bestétigen

-+ 4. Wurde die Abmeldung bestatigt wird die E-Mail generiert (3) und
@ ﬂi zum Versenden vorbereitet.

Trockenmaterial:

PFT

Riittler

2
2 Aue

Abb. 98: E-Mail in Bearbeitung

. 5. Die E-Mail wurde erfolgreich (4) versendet. Der Silostandort wird
@ ey benachrichtigt, dass das Silo abholbereit ist.

Riittler Trockenmaterial:

2
Z Aus

PFT

Abb. 99: E-Mail erfolgreich

" ) Handbetrizh i ® 6. Das Versenden der E-Mail ist fehlgeschlagen (5). Das Silo muss
L | g telefonisch abgemeldet werden.
o

P W ® O
Abb. 100: E-Mail fehlgeschlagen
5.14 Verhalten bei Storungen

Verhalten bei Stérungen  Grundsatzlich gilt:

1. Bei Storungen, die eine unmittelbare Gefahr fir Personen oder
Sachwerte darstellen, sofort die Not-Stopp-Funktion ausfihren.

2. Stoérungsursache ermitteln.

3. Falls die Stérungsbehebung Arbeiten im Gefahrenbereich erfor-
dern, die Anlage ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

4. Verantwortlichen am Einsatzort Giber Stérung sofort informieren.

5. Je nach Art der Stérung, diese von autorisiertem Fachpersonal
beseitigen lassen oder selbst beheben.

° Die im Folgenden aufgefiihrte Stérungstabelle gibt
1 Aufschluss dartiber, wer zur Behebung der Stérung
berechtigt ist.
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5.14.1 Sicherheit

Personal B Die hier beschriebenen Arbeiten zur Stérungsbeseitigung kénnen
soweit nicht anders gekennzeichnet durch den Bediener ausge-
fuhrt werden.

B Einige Arbeiten dirfen nur von speziell ausgebildetem Fachper-
sonal oder ausschlieRlich durch den Hersteller ausgefiihrt werden,
darauf wird bei der Beschreibung der einzelnen Stérungen geson-
dert hingewiesen.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage durfen grundsatzlich nur von
Elektrofachkraften ausgeflihrt werden.

Personliche Schutzausriistung  Folgende Schutzausriistung bei allen Wartungsarbeiten tragen:

Arbeitsschutzkleidung
B Schutzbrille

B Schutzhandschuhe

]

Sicherheitsschuhe

5.14.2 Storungen

Im folgenden Kapitel sind mdgliche Ursachen fur Stérungen und die
Arbeiten zur ihrer Beseitigung beschrieben.

Bei vermehrt auftretenden Stérungen, die Wartungsintervalle entspre-
chend der tatsachlichen Belastung verkirzen.

Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise nicht zu
beheben sind, den Handler kontaktieren.

5.14.3 Storungsanzeigen

Folgende Einrichtung zeigt Stérungen an:

B Alle Stérungen und Meldungen werden im Display der FERRO
neXt angezeigt.

B Zur Beseitigung der Stérungen und Meldungen wird der Anwender
durch das Menu im Display gefuhrt.

Abb. 101: Stérungsanzeigen
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5.14.3.1 Storungen und Meldungen

€ i Automatik H—E— 1
: . Blinkt das Ausrufezeichen (2) liegt eine Meldung vor.

@ ® 0 4.

Abb. 102: Symbol Glocke

®® © O

Abb. 103: Symbol Ausrufezeichen

5.14.3.2 Storungen anzeigen

“e|r»»

sache

o O "‘i Maldungen e B 7

«e|»»

Abb. 106: Vergangene Stérungen

€ Meldungen =] 1.

Blinkt die Glocke (1) liegt eine Stérung vor.

3. Auf das blinkende Symbol driicken, damit die Stérung (1) oder

Meldung (2) angezeigt wird.

Bei Storungen 6ffnet sich die Stérungsanzeige automatisch und die
FERRO neXt wird im Automatikbetrieb angehalten.

Die Stoérungsanzeige 6ffnet sich automatisch und die Stérung (1)
wird angezeigt.

2. Die aktuelle Stérung ist rot hinterlegt (1).
3. Fur die Mallnahmen zur Stérungsbeseitigung, auf das Feld mit

dem Fragezeichen (2) driicken.

Eine Darstellung (3) der méglichen Stérungsursache mit Beschrei-
bung zur Stérungsbeseitigung erscheint.

5. Die Stérung beseitigen.

Um die Darstellung anschlieend zu verlassen, auf das Feld "Q6
Zellenrad einschalten” (4) driicken.

Vergangene und behobene Stérungen kdnnen durch Driicken des
Feldes der Uhr (5) angezeigt und ausgeblendet werden.

Um wieder auf die Startseite zu gelangen, auf das Symbol (6)
drucken.
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5.14.3.3 Meldungen anzeigen

T Tt mmarnt

o w

Abb. 107: Meldung im Display

"o iﬂ Meldungen [ ] 8 B

10,0222 1239.05 [Tq
o v

w €| I2»

we | »»

Abb. 110: Vergangene Meldungen

1. Tritt eine Meldung auf, wird diese im Display (1) angezeigt.
2. Auf das Symbol (2) driicken, damit die Meldung angezeigt wird.

. Die Anzeige fiir die Meldungen 6ffnet sich und die Meldung (3) wird

angezeigt.

4. Die aktuelle Meldung ist griin hinterlegt (3).
. Fir die MaRnahmen zur Beseitigung der Meldung, auf das Feld mit

dem Fragezeichen (4) driicken.

. Eine Darstellung (5) der mdglichen Ursache mit Beschreibung zur

Beseitigung der Meldung erscheint.

7. Die Ursache fur die Meldung beseitigen.
8. Ist die Ursache beseitigt, erlischt die Darstellung.
. Um die Darstellung zu verlassen, obwohl die Ursache fir die

Meldung noch nicht behoben ist, auf das Feld "Siloftillstand kontrol-
lieren" (6) dricken.

10.Vergangene und behobene Meldungen kénnen durch Driicken des

Feldes der Uhr (7) angezeigt und ausgeblendet werden.

11.Um wieder auf die Startseite zu gelangen, auf das Symbol (8)

driicken.
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5.14.4

Maschine lauft
nicht an:

Kein Wasser,
Meldung B1
"Kein Wasser-
druck”

Maschine lauft
nicht an Strom

Maschine lauft
nicht an

Maschine lauft
nicht an
"Kein Material"

Storungstabelle

Wasserdruck zu niedrig -
Manometer zeigt weniger als 2,2
bar

Druckwéachter oder Magnetventil
defekt

Druckerhéhungspumpe defekt

Druckerh6hungspumpe nicht
angeschlossen

Stromzuleitung nicht in Ordnung

Hauptschalter nicht einge-
schaltet

FI-Schutzschalter wurde ausge-
I6st

Motorschutzschalter ausgeldst

Drucktaster Steuerspannung
»EIN“ nicht gedruickt

NOT-HALT Drucktaster betatigt

Meldung oder Stérung wird auf
dem Display angezeigt

Zu viel angetrocknetes Material
im Pumpenbehalter, eventuell
Tunnelbildung

Erhartetes Material verstopft die
Pumpeneinheit (Rotor/Stator)

Gehartetes Material in der
Trockenzone

Kein Trockenmaterial

Wasserzuleitung Uberprifen,
Schmutzfangersiebe reinigen,
Zuleitungsquerschnitt mindes-
tens % Zoll

Druckwéachter oder Magnetventil
austauschen

Druckerh6hungspumpe austau-
schen

Druckerh6hungspumpe
anschlieRen

Stromzuleitung reparieren

Hauptschalter einschalten

FI-Schutzschalter zurlicksetzen

Im Schaltschrank, Motorschutz-
schalter auf Stellung 1 drehen

Drucktaster Steuerspannung
LEIN® driicken

NOT-HALT Drucktaster
entsperren

Meldung oder Stérung nach
Anweisung beheben

Stromversorgung unterbre-
chen, Pumpenbehalter zur Halfte
entleeren und Maschine neu
anfahren

Stromversorgung unterbrechen,
Pumpe demontieren, reinigen
und wieder anbauen

Feuchtes Material in der
Trockenzone entfernen

Auf den Handbetrieb
umschalten, Ruttler betatigen
und laufen lassen, bis die Full-
standsonde flir Trockenmaterial
Material meldet

Zellenradschleuse ist nicht ange-
schlossen, diese anschlie3en

PFT

Bediener/
Servicetechniker

Servicetechniker

Servicetechniker

Bediener

Servicetechniker

Bediener

Servicetechniker

Servicetechniker

Bediener

Bediener

Bediener/

Servicetechniker

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener

Bediener
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Fernsteue-
rung AUS/ohne
Funktion

Mischermotor
lauft im Auto-
matikbetrieb
nicht an

Magnetventil
offnet oder
schlief3t nicht

Wasser lauft
bei Stillstand
des Mischers
nach

Pumpenmotor
schaltet im
Automatikbe-
trieb nicht ein

Fullstandsonde fiir Trockenma-
terial defekt

Pumpenmotor defekt

Stecker des Fernsteuerkabels
nicht ordnungsgemaR einge-
steckt

Fernsteuerkabel defekt

Stecker der Flllstandsonde nicht
ordnungsgemal eingesteckt

Fullstandsensoren im Pumpen-
behalter verschmutzt

Fullstandsensoren im Pumpen-
behalter defekt

Zellenradschleuse fordert kein
Material
Kein Material mehr im Silo

Material flie3t aus dem Silo nicht
nach

Wasserfass ist leer

Fullstandsensoren im Wasser-
fass defekt

Magnetventil verschmutzt

Magnetventil defekt

Magnetventil verschmutzt oder
defekt

Fillstandsensoren im Pumpen-
behalter verschmutzt

Fullstandsensoren im Pumpen-
behalter defekt

Mechanische Blockade von
Pumpenmotor oder Pumpenein-
heit

FERRO neXt / Teil 2 Ubersicht, Bedienung und Service

Fullstandsonde austauschen

Pumpenmotor austauschen

Ordnungsgemalen Sitz des
Steckers Uberpriifen

Fernsteuerkabel ersetzen

Mit Blindstecker, dafiir ohne
Fernsteuermdglichkeit arbeiten

Ordungsgemalen Sitz des
Steckers Uberpriifen

Fullstandsensoren alle 3 - 4
Stunden mit einer weichen
Birste reinigen

Fillstandsensoren im Pumpen-
behalter austauschen

Ordnungsgemalen Sitz des
Steckers der Zellenradschleuse
Uberprifen

Silo auffiillen lassen

Ruttler anschlieRen

Wasserzulauf Gberprifen

Fullstandsensoren reinigen und
gegebenenfalls austauschen

Magnetventil zerlegen und
reinigen

Magnetventil austauschen

Magnetventil zerlegen und
reinigen und gegebenenfalls
austauschen

Fullstandsensoren alle 3 - 4
Stunden mit einer weichen
Birste reinigen

Fullstandsensoren im Pumpen-
behalter austauschen

Pumpenwelle Uberprifen, Rotor
und Schneckenmanten Uber-
prifen und eventuell die Dreh-
richtung kurz &ndern

Bedienung

Servicetechniker
Servicetechniker
Bediener
Bediener
Bediener

Bediener

Bediener

Servicetechniker
Bediener
Bediener
Bediener
Bediener
Bediener/
Servicetechniker

Servicetechniker

Servicetechniker

Servicetechniker

Bediener

Servicetechniker

Bediener
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Wasser lauft
nicht
Durchfluss-
messer zeigt im
Display nichts
an

Programm lauft
nicht an

Display fahrt
nicht hoch

Zu wenig Mate-
rial in der
Maschine

Pumpe lauft
nicht an

Mischer lauft
nicht an

Moértelfluss
,Dick-Dinn*
Konsistenz-
schwankung

Uberhitzung/Uberlastung des
Pumpenmotors

Pumpenmotor defekt

Magnetventil (Bohrung in
Membrane verstopft)

Magnetspule defekt
Druckminderventil zugedreht
Nadelventil zugedreht

Kabel zum Magnetventil defekt

Display defekt
Anforderung defekt

Fernsteuerstecker gezogen
Mortelschlauch verstopft

Motorschutzschalter flir Netzteil
defekt

Sicherungsautomat F3 defekt

Display defekt

Material fliet nicht aus dem Silo
nach

Fillstandsonde verschmutzt
oder defekt

Pumpenmotor defekt
Anschlusskabel defekt

Zu viel verpresstes oder abge-
bundenes Material im Mischrohr

Feuchtes, abgebundeses Mate-
rial in der Dosierzone

Wassersicherheitsschalter
verstellt oder defekt

Druckminderer verstellt
Rotor/Stator verschlissen
Dosierwelle verschlissen
Spannschelle zu locker
Fallstandsonde verschmutzt

Zu wenig Wasser

Mortelschlauch verkirzen oder
Querschnitt vergrofRern

Pumpenmotor austauschen

Magnetventil reinigen

Magnetspule austauschen
Druckminderventil aufdrehen
Nadelventil aufdrehen

Kabel zum Magnetventil
erneuern

Programmablauf tUberprifen

Teile Uberprifen und gegebe-
nenfalls austauschen

Blindstecker aufstecken
Schlauchverstopfer beseitigen

Motorschutzschalter austau-
schen

Sicherungsautomat F3 austau-
schen

Display austauschen

Rdattler anschlieRen

Flllstandsonde reinigen und
gegebenenfalls austauschen

Pumpenmotor austauschen
Anschlusskabel austauschen

Mischrohr 6ffnen und reinigen

Dosierzone 6ffnen und reinigen

Wassersicherheitsschalter
einstellen oder austauschen

Druckminderer einstellen
Rotor/Stator austauschen
Dosierwelle austauschen
Spannschelle nachspannen
Fullstandsonde reinigen

Wasserfass als Zwischenpuffer

PFT

Bediener

Servicetechniker

Servicetechniker

Servicetechniker
Bediener
Bediener

Servicetechniker

Servicetechniker

Servicetechniker

Bediener
Bediener

Servicetechniker

Servicetechniker

Servicetechnker

Bediener

Bediener/
Servicetechniker

Servicetechniker
Servicetechniker

Bediener

Bediener

Servicetechniker

Servicetechniker
Servicetechniker
Servicetechniker
Servicetechniker
Bediener

Bediener
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Schmutzféangersieb verschmutzt  Sieb reinigen oder erneuern Bediener
Meldung A7 Uberlastung durch Festfahren Maschine ruckwarts laufen Servicetechniker
"Morteldruck der Pumpe mit trockenem Mate- lassen, ansonsten Pumpe
max. Uber- rial ausbauen und reinigen
schritten"
erscheint im
Display

5.14.5 Schlauchverstopfungen

Anzeichen

Ursachen hierfiir kbnnen sein

Vorschadigung des
Mértelschlauches

Verstopfungen kénnen im Druckflansch oder in den Mértelschlauchen
auftreten.

Anzeichen hierflr sind:

Stark steigender Férderdruck

Blockieren der Pumpe

Schwergangigkeit bzw. Blockieren des Pumpenmotors
Aufweiten und Drehen des Mértelschlauches

Kein Materialaustritt an den Schlauchenden

Stark verschlissene Mortelschlauche
Schlecht geschmierte Mortelschlauche
Restwasser im Mortelschlauch

Zusetzen des Druckflansches

Starke Verjingung an den Kupplungen

Knick im Mértelschlauch

Undichtheiten an den Kupplungen

Schlecht pumpbar und entmischte Materialien

Py Sollte im Falle einer Maschinenstérung durch Material-
1 stopfer der Druck im Mértelschlauch auch nur kurzfristig
60 bar tberschreiten, wird ein Austausch des Mértel-

schlauches empfohlen, da es zu einer dul3erlich nicht
sichtbaren Vorschédigung des Schlauches kommen
kdénnte.
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5.14.6 Beseitigen von Schlauchverstopfern

A WARNUNG

Gefahr durch austretendes Material!
Lésen Sie niemals Schlauchkupplungen, solange der
Forderdruck nicht vollstandig abgebaut ist! Fordergut

kénnte unter Druck austreten und zu Verletzungen, insbe-
sondere Verletzungen der Augen fiihren.

Gemal Unfallverhitungsvorschrift der Bauberufsgenos-
senschaft missen die mit dem Beseitigen von Verstop-
fern beauftragten Personen aus Sicherheitsgriinden

eine Personliche Schutzausriistung tragen (Schutzbrille,
Handschuhe) und sich so aufstellen, dass sie von austre-
tendem Material nicht getroffen werden kénnen. Andere
Personen diirfen sich nicht in der Nahe aufhalten.

5.14.6.1 Pumpe ruckwarts laufen lassen

A WARNUNG

Scher- und Quetschgefahr bei Eingriff in die
Reinigungsoffnung!
& gung 9

B Bei Verstopfungen niemals in die Reinigungso6ffnung
hineingreifen.

. Tritt ein Schlauchverstopfer auf, wird der Fordervorgang im Auto-
matikbetrieb sofort gestoppt.

. Auf Automatik (1) driicken.
. Anschlief’end den Handbetrieb (2) auswahlen.
Der Handbetrieb 6ffnet sich.

. Pumpe rickwarts laufen lassen, Bedienfeld (3) gedriickt halten,
bis der Druck am Drucksensor im Display (4) mit ,0 bar“ angezeigt
wird.

. Durch kurzes Rickpumpen (3) und erneutes Férdern (5) den
Stopfer beseitigen.

. Diesen Vorgang gegebenenfalls mehrfach wiederholen.

Abb. 112: Riickwértslauf
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5.14.6.2 Stopfer I6st sich nicht

Abb. 113: Mérteldruck lberpriifen und
ablassen

Abb. 114: Kupplung I6sen

A WARNUNG

Uberdruck auf der Maschine!

Beim Offnen von Maschinenteilen kénnen diese unkon-
trolliert schnell aufspringen und den Bediener verletzen.

B Mortelschlauche erst 6ffnen, wenn der Druck am
Drucksensor (1) auf ,0 bar“ abgefallen ist.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretenden Mortel!
Austretender Mortel kann zu Verletzungen an Augen und

Gesicht fuhren.
B Niemals in das Schlauchende schauen.
B Immer Schutzbrille tragen.

B |Immer so aufstellen, dass man nicht von austretendem
Moértel getroffen wird.

. Beide Muttern (2) am Druckflansch leicht I6sen, damit der Rest-

druck vollstéandig entweichen kann.

. Sobald der Druck auf ,0 bar” gesunken ist, die Muttern (2) wieder

fest anziehen.

HINWEIS

Moértelschlduche sofort reinigen.

. Kupplungsverbindungen mit reillfester Folie abdecken.
4. Nockenhebel (3) und Schlauchverbindungen lésen.
. Verstopfung durch Klopfen oder Schitteln an der Stelle des Stop-

fers l0sen.

. Notfalls einen Spulschlauch in den Mdrtelschlauch einfihren und

den Mortel ausspiilen.
® PFT Spulschlauch Art.-Nr. 00113856
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5.14.6.3 Maschine nach gelostem Stopfer wieder einschalten

Abb. 115; Auf Automatikbetrieb
umschalten

© &8
o 0w .‘@

Abb. 116: Maschine wieder einschalten

1.
2.
4
3

Auf Handbetrieb (1) driicken.
Anschlielend den Automatikbetrieb (2) auswahlen.
Der Automatikbetrieb 6ffnet sich

. Die Maschine einschalten, Automatikbetrieb durch Driicken des

Bedienfeldes (3) starten.
Maschine kurz ohne Mortelschlauche laufen lassen.

Sobald Material am Druckflansch austritt, den Automatikbetrieb (3)
stoppen.

Gereinigte Mortelschlauche vorschmieren und an der Maschine
anschlieRen.

. Den Automatikbetrieb (3) wieder starten.
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5.14.7 Mischer blockiert

) © g Meldungn W 8 B 1. Ist der Mischer blockiert, wird der Férdervorgang im Automatikbe-
o trieb sofort gestoppt.

Es erscheint eine Meldung (1) im Display.
Anschlussstecker (2) des Mischermotors abziehen.
Schnellverschluss (3) I6sen und den Motorflansch (4) 6ffnen.

o kw0 D

Den Mischer bzw. die Trockenzone auf Verstopfungen und
Blockaden prifen.

6. Gegebenenfalls die Dosierwelle (5) aus dem Mischer ziehen und
die Trockenzone reinigen.

2

‘;

7. Nach den Arbeiten die Dosierwelle (5) wieder in den Mischer
schieben und mit der Mischwelle verbinden.

8. Motorflansch (4) schlieBen und dabei darauf achten, dass sich die
Mitnehmerklaue (6) mit der Dosierwelle (5) verbindet.

9. Schnellverschluss (3) schlieRen und den Anschlussstecker (2)
wieder mit dem Schaltschrank verbinden.

Abb. 119: Mischer reinigen
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5.14.7.1 Mischer riickwarts laufen lassen

= asomaic——@ o @—[1] Um den Mischer im Handbetrieb rickwarts laufen zu lassen wird

=@, mindestens das Bedienerpasswort bendtigt:
1. Auf Automatik (1) driicken.
2. Anschlielend den Handbetrieb (2) auswahlen.
v/ Der Handbetrieb 6ffnet sich.

3. Mischer rickwarts laufen lassen, Bedienfeld (3) gedriickt halten.
4. Das Bedienfeld (3) kann maximal 3 Sekunden betatigt werden.

HINWEIS

Den Mischer nicht zu haufig und nur in notwendigen
Situationen rickwarts laufen lassen!

Wird der Riickwartslauf zu haufig betatigt kann Wasser in
die Trockenzone gelangen.

N
- o
0.

Abb. 121: Riickwértslauf
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6 Wartung
6.1 Sicherheit

Personal m Die hier beschriebenen Wartungsarbeiten kénnen soweit nicht
anders gekennzeichnet durch den Bediener ausgefiihrt werden.

B Einige Wartungsarbeiten durfen nur von speziell ausgebildetem
Fachpersonal oder ausschlief3lich durch den Hersteller ausgefiihrt
werden.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage durfen grundsatzlich nur von
Elektrofachkraften ausgefuhrt werden.

Grundlegendes A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgemaf ausgefiihrte
Wartungsarbeiten!

UnsachgemafRe Wartung kann zu schweren Personen-
oder Sachschaden fihren.

B Vor Beginn der Arbeiten fiir ausreichende Montagefrei-
heit sorgen.

B Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz achten!
Lose aufeinander- oder umher liegende Bauteile und
Werkzeuge sind Unfallquellen.

B Wenn Bauteile entfernt wurden, auf richtige Montage
achten, alle Befestigungselemente wieder einbauen
und Schrauben-Anzugsdrehmomente einhalten.

Elektrische Anlage A GEFAHR
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!
Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische Bauteile kbnnen
unkontrollierte Bewegungen ausfiuhren und zu schwersten
Verletzungen flhren.

B Vor Beginn der Arbeiten elektrische Versorgung
abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
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6.1.1 Anschlusskabel entfernen

Abb. 122: Anschlusskabel entfernen

Sichern gegen Wiedereinschalten

6.2 Umweltschutz

Umweltschutz

PFT

Elektrische Anlage

A\

A\

A WARNUNG

Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit stromfiihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische Bauteile konnen
unkontrollierte Bewegungen ausfiuihren und zu schwersten
Verletzungen fiihren.

Deshalb:

B Vor Beginn der Arbeiten elektrische Versorgung
abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

B Stromzuleitung durch entfernen des Anschlusskabels
unterbrechen.

A WARNUNG

Lebensgefahr durch unbefugtes Wiedereinschalten!
Bei Arbeiten zur Stérungsbeseitigung besteht die Gefahr,
dass die Energieversorgung unbefugt eingeschaltet
wird. Dadurch besteht Lebensgefahr fiir die Personen im
Gefahrenbereich.

Deshalb:

H \Vor Beginn der Arbeiten alle Energieversorgungen
abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

Folgende Hinweise zum Umweltschutz bei den Wartungsarbeiten

beachten:

An allen Schmierstellen, die von Hand mit Schmierstoff versorgt
werden, das austretende, verbrauchte oder Uberschissige

Fett entfernen und nach den gultigen 6rtlichen Bestimmungen
entsorgen.

Ausgetauschtes Ol in geeigneten Behaltern auffangen und nach
den gultigen ortlichen Bestimmungen entsorgen.
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Wartung

In den nachstehenden Abschnitten sind die Wartungsarbeiten
beschrieben, die fiir einen optimalen und stérungsfreien Betrieb erfor-
derlich sind.

Sofern bei regelmalligen Kontrollen eine erhéhte Abnutzung zu
erkennen ist, die erforderlichen Wartungsintervalle entsprechend den
tatsachlichen Verschleiferscheinungen verkiirzen.

Bei Fragen zu Wartungsarbeiten und Intervallen den Hersteller
kontaktieren, siehe Service-Adresse auf der Riickseite.

Die Wartung beschrénkt sich auf wenige Kontrollen.

o
1 Die wichtigste Wartung ist die griindliche Reinigung nach

dem Einsatz.

Wartungsarbeiten in Form von Reinigungsarbeiten:

Mischrohr auf Anbackungen kontrollieren und reinigen
Mischer auf Anbackungen kontrollieren und reinigen

Auslauf auf Anbackungen kontrollieren und reinigen
Pumpenbehalter auf Anbackungen kontrollieren und reinigen
Pumpe auf Anbackungen kontrollieren und reinigen
Sensoren/Sonden auf Anbackungen kontrollieren und reinigen

Haufig zu 6ffnende Schraub- oder Steckverbindungen sind sauber
zu halten und gelegentlich zu schmieren

6.3.1 Ausfuhrung durch einen Servicetechniker

Ein Servicetechniker ist fiir die Montage und die Inbetrieb-
' nahme von Maschinen verantwortlich. Daneben fiihren
® Servicetechniker Wartungs- und Reparaturarbeiten durch.

Sollten Arbeiten am Schaltschrank oder sonstigen Elek-
troteilen notwendig sein, muss der Servicetechniker eine
abgeschlossene Berufsausbildung als Elektrofachkraft
besitzen.

6.3.2 Pumpe nachspannen

Abb. 123: Stator nachspannen

Die FERRO ist mit einem nachspannbaren Stator ausgeristet.

Bei nachlassendem Forderdruck kann der Stator an den
Schrauben (1) nachgespannt werden.

Der Forderdruck betragt ca. 20 - 25 bar.
Pumpe wahrend des Betriebs nicht nachspannen.

Je geringer die Spannung des Schneckenmantels, desto geringer
ist der Verschleil der Schneckenpumpe.
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6.3.3 Pumpenwechsel

A VORSICHT

Quetschgefahr durch die Pumpeneinheit!
Gewicht der Pumpeneinheit beim Aus- und Einbau
beachten.

Pumpenteile, die den notwendigen Férderdruck im gespannten
Zustand nicht bringen, missen ausgetauscht werden.
Beim Wechseln der Pumpe ist darauf zu achten, dass:

B die Pumpe so eingespannt ist, dass sie sich im Betrieb nicht
verdreht.

B die Verdrehsicherung (1) sich zwischen den Spannleisten (2)
befindet.

A VORSICHT

Im Bereicht der Verdrehsicherung der Spannleiste besteht
é bei falscher Montage der Pumpe oder bei nicht ausrei-

chend angezogener Spannleiste Quetschgefahr.

Abb. 124: Pumpe wechseln

B alle Schrauben der Spannleiste gleichmafig angezogen werden.

B die Zugankerschrauben bei Gummistatoren nicht ibermaRig stark
angezogen werden und die Mantelenden in den Flanschen satt und
zentrisch aufliegen.

HINWEIS

Zusammengebaute Pumpe (Rotor in Stator) nur wenige
Tage lagern, da sich Rotor und Stator bei langerer Lage-
rung unléslich miteinander verbinden kénnen.

HINWEIS

Pumpe (Rotor in Stator) vor dem Zusammenbau unbe-
dingt mit Montagespray einsprihen, da sonst das bendé-
tigte Losbrechmoment fiir den Pumpenmotor zu hoch ist.

B Montagespray fiir PFT Rotor/Stator Art.-Nr. 00588821
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6.3.3.1 Anzugsdrehmoment der Zugankerschrauben

Abb. 125: Zugankerschrauben

6.3.4 Pumpenmotor wechseln

Abb. 127: Pumpenmotor

HINWEIS

Die Zugankerschrauben (1) der Pumpeneinheit mit einem
Drehmoment von 98 Nm anziehen.

HINWEIS

Pumpeneinheit nicht mit schweren Gegenstanden
belasten!

Nicht auf die Pumpeneinheit stellen oder setzen!

HINWEIS

Generell beim Wechseln des Pumpenmotors die Sechs-
kantschrauben und die Sicherungsscheiben ebenfalls
erneuern.

Sechskantschraube M16 x 50 verzinkt
B Art.-Nr. 00023229

Sicherungsscheibe 16
B Art.-Nr. 00728566

HINWEIS

Den Pumpenmotor nicht mit schweren Gegenstanden
belasten!

Nicht auf den Pumpenmotor stellen oder setzen!
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6.3.6 Mischwelle wechseln

1. Werden Teile der Mischwelle gewechselt oder wird beispielsweise
M die Zusammensetzung der Mischfligelsegmente (1) geandert

o muss der Lagerbolzen (2) geldst werden (Achtung Linksgewinde).
‘ 2. Teile austauschen und die Mischwelle wieder zusammensetzen.
Abb. 128: Mischwelle wechseln 3. Den Lagerbolzen (2) fest anziehen.
HINWEIS
Das Anzugsdrehmoment fir den Lagerbolzen betragt 35 -
' 40 Nm, diese Angabe unbedingt beachten und einhalten!
)
6.3.7 Mischermotor abschmieren

1. Mischermotor (1) und Abdichteinheit (2) je nach Anwendung der
FERRO neXt wochtenlich mit handelstiblichem Getriebefett an den
Schmiernippeln abschmieren.

2. Die Oberflache und die Lifterhaube des Mischermotors sauber
halten, damit die Kiihlung des Motors nicht beeintrachtigt wird.

Abb. 129: Mischermotor abschmieren
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6.3.8 Zellenradschleuse abschmieren

1. Zellenradschleuse je nach Anwendung der FERRO neXt wdchent-
lich motorseitig (1) und stirnseitig (2) abschmieren.

2. Die Oberflache und die Lifterhaube des Motors sauber halten,
damit die Kiihlung nicht beeintrachtigt wird.

Abb. 130: Abschmieren motorseitig

Abb. 131: Abschmieren stirnseitig

6.3.9 Mischrohr abschmieren

1. Das AuBenlager am Mischrohr (1) je nach Anwendung der FERRO
neXt wochentlich mit handelstiblichem Schmierfett abschmieren.

2. Die Keile (2) fur das Lagerschild auf Abnutzung und festen Sitz
Uberprifen.

3. Beim Einschlagen der Keile (2) nur Kunststoffhammer verwenden.

Abb. 132: AuBenlager Mischrohr
abschmieren

6.3.10 Pumpenmotor kontrollieren

1. Wochentliche Kontrolle des Fettstandes am Schauglas (1) der
Abdichteinheit.

2. Die Oberflache und die Lifterhaube des Pumpenmotors sauber
halben, damit die Kiihlung des Motors nicht beeintrachtigt wird.

Alle drei Jahre das Fett der Abdichteinheit wechseln.
B Abdichteinheit mit handelsiiblichem Getriebefett nachfiillen.

Abb. 133: Schauglas
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6.3.11  Schmutzfangersiebe reinigen

Schmutzfangersieb im Druckminderer

1. Verschlusskappe (1) vom Druckminderer abschrauben.

2. Schmutzfangersieb (2) entnehmen und mindestens alle zwei
Wochen reinigen.

3. Bei starker Verschmutzung Schmutzfangersieb erneuern.

4. Schmutzfangersieb einsetzen und Verschlusskappe aufschrauben.
Sieb fur Druckminderer:
B Art.-Nr. 20156000

Abb. 134: Schmutzféngersieb im
Druckminderer
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Schmutzfangersieb im Schmutzfanger

Abb. 135: Schmutzféngersieb im
Schmutzfanger

1. Verschlusskappe (1) vom Schmutzfanger (2) abschrauben.

. Schmutzfangersieb (3) entnehmen und mindestens alle zwei

Wochen reinigen.

Bei starker Verschmutzung Schmutzfangersieb erneuern.

4. Die Dichtung (4) fir den Schmutzfanger bestenfalls auch erneuern.
. Schmutzfangersieb einsetzen und Verschlusskappe aufschrauben.

Schmutzfangersieb fir Schmutzfanger:
B Art.-Nr. 00747352

Dichtung fir Schmutzfanger:

B Art.-Nr. 00010961

6.4 MaRnahmen nach erfolgter Wartung

Nach Beendigung der Wartungsarbeiten vor dem Einschalten die
folgenden Schritte durchfihren:

1.

Alle zuvor geldsten Schraubenverbindungen auf festen Sitz Uber-
prufen.

. Uberpriifen, ob alle zuvor entfernten Schutzvorrichtungen und

Abdeckungen wieder ordnungsgemal eingebaut sind.

. Sicherstellen, dass alle verwendeten Werkzeuge, Materialien und

sonstige Ausristungen aus dem Arbeitsbereich entfernt wurden.

. Arbeitsbereich saubern und eventuell ausgetretene Stoffe wie z. B.

Flussigkeiten, Verarbeitungsmaterial oder Ahnliches entfernen.

. Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen der Anlage

einwandfrei funktionieren.

6.5 Wiederkehrende Priifung/Sachkundigenpriifung

B Baumaschinen sind entsprechend den Einsatzbedingungen und

den betrieblichen Verhaltnissen nach Bedarf, mindestens jedoch
einmal jahrlich, durch einen Sachkundigen auf ihren betriebssi-
cheren Zustand zu priifen.

Druckbehalter sind den vorgeschriebenen Sachverstandigenpri-
fungen zu unterziehen.

Die Prufungsergebnisse sind zu dokumentieren und mindestens
bis zur nachsten Prifung aufzubewahren.
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unter www.pft.net.

DOKUMENTEN CENTER

i i e | i i E 2 B Die Unterlagen zur Sachkundigenprifung finden Sie im Internet
(S5 m Den Dokumenten Center unter Service — Downloads 6ffnen.

ks B Dort die Kategorie Sachkundigenpriifung auswahlen, um zu allen
relevanten Prufunterlagen zu gelangen.

6.6 Ersatzteillisten

WAk | POCA | gt | b E 2 Die Ersatzteillisten flir die Maschinen finden Sie im Internet unter
DOKUMENTEN CENTER 7~ WWW. pft. net.

B Den Dokumenten Center unter Service — Downloads 6ffnen.
B Dort die Kategorie Ersatzteilliste auswahlen.
B Zusatzlich die gesuchte Maschine auswahlen.

6.6.1 Zubehor

Empfohlenes Zubehdr/Ausristung finden Sie im PFT Maschinen- und
Geratekatalog oder unter www.pft.net

PFT MASCHINEN- UND
GERATEKATALOG
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7 Demontage

Nachdem das Gebrauchende erreicht ist, muss das Gerat demontiert
und einer umweltgerechten Entsorgung zugefiihrt werden.

71 Sicherheit

Personal ® Die Demontage darf nur von speziell ausgebildetem Fachpersonal
ausgefuhrt werden.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur von Elektrofach-
kraften ausgeflihrt werden.

Grundlegendes A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemafRer Demontage!
Gespeicherte Restenergien, kantige Bauteile, Spitzen und
Ecken am und im Gerat oder an den bendtigten Werk-
zeugen kénnen Verletzungen verursachen.

Deshalb:

B Vor Beginn der Arbeiten fiir ausreichenden Platz
sorgen.

B Mit offenen scharfkantigen Bauteilen vorsichtig
umgehen.

B Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten!
Lose aufeinander- oder umherliegende Bauteile und
Werkzeuge sind Unfallquellen.

B Bauteile fachgerecht demontieren. Teilweise hohes
Eigengewicht der Bauteile beachten. Falls erforderlich
Hebezeuge einsetzen.

B Bauteile sichern, damit sie nicht herabfallen oder
umsturzen.

B Bei Unklarheiten den Handler hinzuziehen.

Elektrische Anlage A GEFAHR

Lebensgefahr durch elektrischen Strom!
Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische Bauteile konnen

unkontrollierte Bewegungen ausfiihren und zu schwersten
Verletzungen fiihren.

Deshalb:

H Vor Beginn der Demontage die elektrische Versorgung
abschalten und endgultig abtrennen.
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Zur Aussonderung Gerat reinigen und unter Beachtung geltender
Arbeitsschutz- und Umweltschutzvorschriften zerlegen.

Vor Beginn der Demontage:

B Gerat ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

B Gesamte Energieversorgung vom Geréat physisch trennen, gespei-
cherte Restenergien entladen.

B Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche Verarbeitungsmaterialien
entfernen und umweltgerecht entsorgen.
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Sofern keine Ricknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen
wurde, zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung zufiihren:

Metalle verschrotten.
Kunststoffelemente zum Recycling geben.

Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert
entsorgen.

HINWEIS

Umweltschaden durch falsche Entsorgung!

% B Elektroschrott, Elektronikkomponenten, Schmier- und
andere Hilfsstoffe unterliegen der Sondermillbehand-
lung und dirfen nur von zugelassenen Fachbetrieben
entsorgt werden!

Die értliche Kommunalbehérde oder spezielle Entsor-
1 gungs-Fachbetriebe geben Auskunft zur umweltgerechten
Entsorgung.
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