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"IJ Declaratie de conformitate CE

2 Declaratie de conformitate CE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Strada Einersheimer 53
97346 Iphofen
Germania

declara, pe propria raspundere, ca masina:

Tip masina: SILOJET

Tip aparat: Instalatie de transport pneumatica
Numar de serie:

Nivel garantat de putere sonora: 101 dB

corespunde cu urmatoarelor directive CE:
e Directiva privind zgomotele emise de echipamentele utilizate in exterior (2000/14/CE),
e Directiva privind masinile (2006/42/CE),

e Directiva privind conductibilitatea electromagnetica (2014/30/CE).

Procedura de evaluare a conformitatii aplicatd conform Directivei privind zgomotele emise de echipamentele
utilizate in exterior 2000/14/CE:

Controlul fabricatiei interne conform articolului 14 paragraful 2 in corelare cu anexa V.

Aceasta declaratie se refera numai la masina in starea, in care a fost adusa in circulatie. Piesele aplicate
ulterior de catre utilizatorul final si/sau interventiile efectuate ulterior raméan neluate in considerare.
Declaratia isi pierde valabilitatea, daca produsul este reconstruit sau modificat fara aprobare.

Responsabil pentru elaborarea documentatiei tehnice relevante:

Dipl.-Ec.-Ing. (FH) Michael Duelli, strada Einersheimer 53, 97346 Iphofen.
Documentatia tehnica este depozitata la:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Departament tehnic, strada Einersheimer 53, 97346 Iphofen.

t{m o g Lo

Iphofen, Dr. York Falkenberg
Director general
Locul, data emiterii Nume si semnatura Datele subsemnatului
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PFT

Verificare

3 Verificare

3.1 Verificare de catre conducatorul masinii

> Inaintea inceperii fiecarui schimb de lucru, conducatorul masinii trebuie s& verifice
eficacitatea dispozitivelor de comanda si siguranta precum si montarea regulamentara
a dispozitivelor de protectie.

> In timpul function&rii masinile de constructii trebuie verificate de catre conducétorul
masinii cu privire la starea sigura de functionare.

» Daca sunt constatate deficiente la dispozitivele de siguranta sau alte lipsuri, care
afecteaza functionarea sigura, trebuie sa anuntati imediat conducatorul de
supraveghere.

» La deficiente, punerea in pericol a persoanelor, masina de constructii trebuie ajustata,
pana la inlaturarea deficientelor.
3.2 Verificare recurenta

» Masinile de construcitii trebuie verificate corespunzator conditjilor de utilizare si
raporturilor de functionare dupa necesitate, insa cel putin o data pe an, de catre
0 persoana competenta cu privire la stare sigura de functionare.

> Recipientele sub presiune sunt supuse verificarilor prescrise de catre personal
competent.

> Rezultatele verificarii trebuie documentate si pastrate cel putin pana la
urmatoarea verificare.

n aceasta rubrica sunt furnizate propuneri de verificare pentru verificarea anuald de cétre expert
conform BSM 183 pentru SILOJET.

https://www.pft.net/de/mischen-foerdern/foerderanlagen/silotechnik/silojet.html#showtab-tab3435639 4

Downloads
Bezeichnung ¢ Ausgabe & Dokumententyp &
SP24 SILOJET I T Feb. 2020 Sachkundigenprifung
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m@ Generalitati

4 Generalitati

4.1 Informatii cu privire la instructiunile de functionare

Aceste instructiuni de functionare ofera indicatii importante privind
lucrul cu aparatul. Premisa unor lucrari sigure este respectarea
tuturor indicatiilor date privind siguranta si instructiunile

de actionare.

Inafara de aceasta trebuie respectate prevederile locale valabile
pentru domeniul de utilizare privind prevenirea accidentelor
si reglementarile generale de siguranta.

Parcurgeti cu atentie prin citire instructiunile de functionare
inaintea inceperii tuturor lucrarilor! Ele sunt parte componenta
a produsului si trebuie sa fie pastrate in imediata apropiere

a aparatului, accesibile in orice moment pentru personal.

La transmiterea aparatului catre terti transmiteti si instructiunile
de utilizare.

Imaginile din aceste instructiuni sunt pentru mai buna reprezentare
a lucrurilor, nu neaparat conform dimensiunilor si pot diferi de la
executia de fapt a aparatului in mica masura.

4.2 Pastrati instructiunile pentru utilizare ulterioara
Instructiunile de functionare trebuie sa fie

disponibile pe intreaga durata de viata a
produsului.

4.3 TImpartire
Instructiunile de functionare constau din 2 carti:
B Partea 1 Siguranfa
Numar articol indicatii generale de siguranta
00592909

B Partea a 2-a Privire de ansamblu, operare, service
(acest manual).

Pentru operarea sigura a aparatului trebuie sa fie respectate
ambele parti. Ele sunt valabile Tmpreuna ca o instructiune
de functionare.
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Liste de piese de schimb PFT

5 Liste de piese de schimb

https://www.pft.net/de/service/downloads/index.php?t=0&p=2-6-3&s=0&qg=
DOKUMENTEN CENTER

Finden Sie mit Hilfe unseres Wéhlen Sie lhre bevorzugte

Assistenten gezielt Downloads Sprache fir Downloads aus Suche nach Downloads

Bedienungsanleitung = Alle Sprachen = Suche g o
Forderanlagen =
SILOJET =

Sortieren nach

SUCHERGEBNIIS
-

Es wurden 3 Dokumente gefunden

Bezeichnung ~ Stand ¢ Dokumententyp #

BALO4_de PFT SILOJET I T Dez. 2020 Bedienungsanleitung E PDF -

6 Cod QR incepand de la 02.2021

O INDICATIE!

1 Veli fi redirectionat direct la Centrul de documente
prin codul QR de pe usa dulapului de comanda.

Puteti descérca instructiunile de operare
relevante aici.
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PFT .
@ Dotare sau accesoriu

7 Dotare sau accesoriu

Echipamentele sau accesoriile pentru masina pot fi gasite pe internet la
https://www.pft.net/de/mischen-foerdern/foerderanlagen/silotechnik/silojet.html

sau la comerciantul dvs. de masini de constructii-PFT.

https://pft-iphofen.1kcloud.com/ep1Dz6fF/#0

AUSSTATTUNG / ZUBEHOR

Ausstattung

Inhaltsverzeichnis

B Pneumatische Férderanlagen

Ubersicht Technische Daten

Seite 6

SILOMAT trailer

Seite 14

Sl LOJ ET ] 45 S”',OMAT trans plus 100/140
400 V, 3 Ph, 50 HZ S|VLVOI\/VIATtransp|us bag 140
AN SIL(;MATtranspkus DF Q 100/140 MASCH“'E“- UND
-Nr.: Seite 17 =
00105407 i SILOJET | SILOJET XXL GERATEKA'AI'OG
Seite

E SILOMAT XXL-D
Seite 19
Grundausstattung: I

= Zubehor Inbetriebnahme | Extras

Fordergefal — tragbar

+ Geeignet fur Container/Siloauslaufflansch
@250 mm

+ Fassungsvermogen: 55 Liter / Gewicht: 86 kg /
Hohe: 980 mm

~~ mehr anzeigen I

Notwendiges Zubehér zur Inbetriebnahn

Niitzliche Exiras
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Date tehnice "E;%jg

8 Date tehnice
8.1 Date generale

SILOJET Il T, 400 V, 3 Ph, 50 Hz, 8,1 kW RAL9010 00045837

SILOJET III T, 400 V, 3 Ph, 50 Hz

cu ventilatie automata RAL1015 00106521

SILOJET 140, 400 V, 3 Ph, 50 Hz, 8,1 kW RAL2004 00105407

Indicatie Valoare Unitate
Greutate 329 kg
Lungime 1280 mm
Latime 570 mm
Tn&ltime 650 mm
Bena de transport 86 kg
Compresor KDT3.140 / KDT3.145 130 kg
Cadru compl. 78,5 kg
Dulap de comanda 18,2 kg

8.2 Puteri instalate

Electric Indicatie Valoare Unitate
Tensiune 3faze/ 50 Hz 400 V
Consum de curent cca. 19/17 A
Consum de putere 83/7,7 kW
Mufa CEE cu 5-poli 32 A
Siguranta minim 32 AtipC

Putere Valoare setata Denumire

Motor compresor 8,1 kW 18 A Q2
KDT3.140
Actuator 0,18 kW 0,65 A Q3

Fig. 1: Comutator de protectie motor dulap
de comanda nr. art. 00046174

Pagina 10



PFT SILOJET Il T Partea a 2-a privire de ansamblu — Operare

m‘fj Nivelul de putere sonora

Putere Valoare setata = Denumire
Motor compresor 7,5 kW 16,2 A Q2
KDT3.145
Actuator 0,18 kW 0,65 A Q3
v Transformator 0,63 A Q4
Fig. 2: Comutator de protectie motor dulap de comanda
de comanda nr. art. 00681407
8.3 Conditii de functionare
Mediu ambiant Indicatie Valoare Unitate
Domeniu de temperatura 2-45 °C
Umiditate relativa a aerului, maxim 80 %
Durata Indicatie Valoare Unitate

Durata maxima de functionare

pe bucata 8 ore
8.4 Productivitati

Indicatie Valoare Unitate

Capacitate de transport, cca. la 140 m 20 Kg/min

Distanta de transport in m* 140 metri

Presiunea de regim, max. 2,5 bari

Putere aer compresor 122 Nm?h

* valoare orientativa in functie de calitatea materialului, greutatea acestuia si
fnaltimea de transport

9 Nivelul de putere sonora

Nivel de putere sonora garantat Lwa 101 dB (A)

10 Vibratii

Valoare efectiva a greutafji accelerarii, la care extremitatile superioare ale corpului au avut rateuri <2,5 m/s?

19.05.2021 Pagina 11
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Model si functie

11 Model si functie

11.1 Privire de ansamblu grupe constructive

-

10

Clapeta magazie
Piesa intermediara
Organ de blocare
Actuator tip 6
Bena de transport

RN~

i

Fig. 3: Privire de ansamblu asupra grupelor constructive

6.
7.
8.
9.
10.

12 Autocolant control calitate

O
O
Fig. 4: Autocolant control calitate [ |

Racord furtun material pentru masina de tencuit
Cadru SILOJET

Compresor de rotatie KDT 3.140 / 3.145 in cadru
Dulap de comanda Tn cadru

Vibrator

Autocolantul control calitate contine urmatoarele date:

Certificat CE conform directivelor UE

Nr. serie / numar serii

Controlor / semnatura

Data control

PFT
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PFT@ Placuta de fabricatie

13 Placuta de fabricatie

Placuta de fabricatie se afla pe dulapul de comanda si contine
urmatoarele informatii:

Producator

B Tip

B Anul fabricatiei
[ ]

Numar masini

Fig. 5: Placuta de fabricatie

14 Compresor de rotatie / comanda prin presiune

7

2
6
5 3
4

Fig. 6: Privire de ansamblu compresor de rotatie / comanda prin presiune

1. Amortizor de zgomot 5. Supapa de retinere 1" piesa-Y

2. Manometru 0-4 bar 6. Compresor de rotatie KDT 3.140/ 3.145
3. Racord aer de transport la bena de transport 7. Comutator manometric 0,22-4bar

4. Supapa de siguranta R 2" 2,5bar

19.05.2021 Pagina 13
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Dulap de comanda nr. art. 00046174 PR

15 Dulap de comanda nr. art. 00046174

1 2 3 4 5

Steuerkabel
Art.Nr. 00046181

98 7 6

Fig. 7: Privire de ansamblu dulap de comanda si conexiuni

1. Priza pentru racordul vibratorului 6. Comutator program manual — ,0” — automat.
2. Priza de contact pentru racordul 7. Inversor principal

semnalizatorului de nivel 8. Solicitare material
3. Buton comanda prin presiune tensiune 9. Cablu de comanda pentru actuator

de comanda ,PORNIT-OPRIT”

4. Lampa de control galbena modificare
directie de rotatie

5. Lampa de control rosie, automat
de protectie motor declansat

Pagina 14
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Dulap de comanda SILOJET Il plus nr. art. 00681407

16 Dulap de comanda SILOJET Illl plus nr. art. 00681407

1

2

3 4 5

9

8

Fig. 8: Privire de ansamblu dulap de comanda si conexiuni

1. Priza pentru racordul vibratorului
2. Priza de contact pentru racordul

semnalizatorului de nivel

3. Buton comanda prin presiune tensiune
de comanda ,PORNIT-OPRIT”
4. Lampa de control galbena modificare

directie de rotatie

5. Lampa de control rosie, automat
de protectie motor declansat

6.

Comutator invertor manual — ,0” — automat
— ventilare magazie

7. Inversor principal
8.
9. Cablu de comanda pentru actuator

Solicitare material

19.05.2021
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Bena de transport SILOJETIII T ""@

17 Bena de transport SILOJETIII T

2
12 3
4
5
6
11
10 7
9
8

Fig. 9: Privire de ansamblu bena de transport SILOJET Il T

1. Piesa intermediara bena de transport 7. Racord aer de la compresorul de rotatie
2. Roata de ména clapeta de blocare 8. Fund-bena de transport
,Deschis — Inchis” 9. Aer de transport ,Deschis — Inchis”
3. Actuator tip 6 10. Aer de transport Bypass ,Deschis — Inchis”
4. Conexiune cablu de comanda 11. Supapa de retinere
5. Bena de transport 12. Organ de blocare NW 250
6. Racord furtun material pentru masina
de tencuiala
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Moduri de functionare

18 Moduri de functionare
18.1 SILOJET Il T RAL9010 numar articol 00045837

Fig. 10: Moduri de functionare
compresor de rotatie

Compresorul de rotatie poate fi exploatat in trei moduri diferite
de functionare:

Pozitie comutator ,,0”
Compresorul de rotatie este oprit.
Pozitie comutator ,,AUTOMAT” (dreapta)

Compresorul de rotatie merge daca semnalizatorul rotorului
solicitd material.

Pozitie comutator ,MANUAL” (stanga)

In pozitia ,Manual” compresorul de rotatie merge in
regim continuu.

18.2 SILOJET Il T RAL1015 cu umplere magazie numar articol 00106521

Fig. 11: Moduri de functionare
compresor de rotatie

Compresorul de rotatie poate fi exploatat in patru moduri diferite
de functionare:

Pozitie comutator ,,0”

Compresorul de rotatie este oprit.

Pozitie comutator ,,M” (manual)

In pozitia ,Manual” compresorul de rotatie merge in regim continuu.
Pozitie comutator ,,A” (AUTOMAT)

Compresorul de rotatie merge daca semnalizatorul rotorului
solicitd material.

Pozitie comutator ,,S” (SILO)
Compresorul de rotatie ventileazad magazia.

O INDICATIE!

l Pozitie comutator ,,S” (ventilare magazie)
Suplimentar magazia poate fi ventilata pe
aceasta pozitie.

— In cazul clapetei de blocare deschise compresorul
de rotatie sufla o parte din aerul de transport
in magazie.

— Aerul ramas transporta in continuare material
la magina de tencuit.

19.05.2021
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Moduri de functionare dulap de comanda SILOJET Il plus de la 02.2021 PR

v)

19 Moduri de functionare dulap de comanda SILOJET Il plus
de la 02.2021

19.1 Dulap de comanda SILOJET Ill plus numar articol 00681407
cu potentiometru pentru releu timp

Potentiometru cu reglare timp si latime de transport

> Reglati latimea de transport planificata aproximativ de la
potentiometru pe usa dulapului de comanda al SILOJET.

O INDICATIE!

> Suplimentar procesul de transport este monitorizat
de catre comutatorul manometric din compresorul
de rotatie.

» Daca presiunea din conducta de transport scade
sub 0,5 bar, instalatia de transport incheie ciclul

Fig. 12: Timp de transport de transport.

20 Functie

20.1 Descrierea functiunii — proces de lucru

Imediat ce semnalizatorul de nivel al masinii de tencuit semnalizeaza ,Gol”, se deschide organul de blocare
(pozitia ,Deschis”) si la clapeta de evacuare deschisa a magaziei-Silo bena de transport se umple
cu cca. 62 | de material uscat. Simultan functioneaza vibratorul, pentru a sprijini curgerea materialului

din magazie/container.

Dupa expirarea timpului de umplere organul de blocare se inchide din nou (pozitia ,inchis”).

Bena de transport este acum inchisa etans sub presiune la magazie/container.

Compresorul de rotatie incepe acum sa lucreze si sufla aer prin podeaua emulgatorului cu membrana in
bena de transport. Prin aceasta materialul este desfacut si presat de catre stutul de scurgere al benei

de transport in conducta de transport si mai departe este transportat la masina de tencuit. Prin aceasta

in conducta de transport se formeaza presiune, care este monitorizata cu un comutator manometric.

Daca aceasta coboara sub valoarea setata de 0,5 bari, aceasta inseamna ca bena de transport si conducta
de transport sunt goale. Instalatia incheie ciclul de transport si se opreste acum. Imediat ce este prezent
din nou un semnal de la semnalizatorul de nivel, la dulapul de comanda al SILOJET Il T, incepe din nou

ciclul de transport.

Cu bypass-ul de la bena de transport poate fi reglata distributia aerului manual, si astfel instalatia este

adaptata la materialul respectiv (greutate specifica).
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20.2 Descriere scurta

Instalatia de transport pneumatica PFT SILOJET Il T este o instalatie de transport care lucreaza complet
automatizat si preia transportul materialului de la mortar uscat din fabrica dintr-o magazie/container pentru

masgina de tencuit.

21 Reguli de siguranta

Atentie!
Respectati la toate lucrarile regulile regionale de siguranta pentru masinile de transport
si pulverizarea mortar!

22 Utilizare conform destinatiei compresor de rotatie

22.1 Scop de utilizare compresor de rotatie

Aparatul este conceput si construit exclusiv pentru scopul de utilizare
conform destinatiei descrise aici.

' Atentie!

P Compresorul de rotatie este destinat exclusiv pentru
producerea de aer comprimat si trebuie utilizat numai
cu aparatul de lucru conectat. Orice alta utilizare sau
care rezulta din aceasta, ca de ex. cu furtune sau
conducte de teava liber accesibile si/sau deschise este
valabila ca fiind neconforma cu destinatia. Aparatele de
lucru conectate sau partile instalatiei sunt dimensionate
pentru presiune maxima produsa de 2,5 bari.

Compresorul de rotatie trebuie utilizat numai in stare
tehnica perfecta precum si conform destinatiei,

avand Tn vedere siguranta si pericolele cu respectarea
instructiunilor de functionare!

Indeosebi defectiunile, care pot afecta siguranta, trebuie
inlaturate imediat, Thainte de a pune din nou in functiune
compresorul de rotatie.
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Utilizare conform destinatiei compresor de rotatie

PFT

22.2 Dispozitive de siguranta compresor de rotatie

AVERTIZARE!
Pericol de moarte prin dispozitive de siguranta

nefunctionale!

Dispozitivele de siguranta au grija pentru o maxima
siguranta in functionare. Si daca dispozitivele de
siguranta ingreuneaza procesele de lucru, nu au
voie Tn niciun caz sa fie scoase din functiune.
Siguranta este garantata numai cu dispozitive de
siguranta intacte.

De aceea:

> TInaintea inceperii lucrului verificati, daca
dispozitivele de siguranta sunt apte de
functionare si corect instalate.

> Nu scoateti niciodata din functiune dispozitivele
de siguranta.

> Nu blocati accesul la dispozitivele de siguranta

ca butoanele de oprire de urgenta, liniile de
delimitare, etc.

22.3 Amplasarea generala a compresorului de rotatie

Compresorul de rotatie corespunde prevederilor nationale si
internationale privind siguranta si de aceea poate fi utilizat si in
aer liber. Locurile cu aer cat mai curat si uscat posibil trebuie sa
fie preferate. Fiti atenti de aceea, ca aparatul sa poata aspira aer
nestingherit. Acest lucru este valabil indeosebi atunci cand este
prevazuta o incorporare.

Amplasati compresorul de rotatie in asa fel, ca sa nu poata fi
aspirate nicio incluziune periculoasa, ca dizolvanti, vapori, prafuri
sau alte substante daunatoare. Amplasarea trebuie sa aiba loc
numai in locatii, in care poate fi luata in calcul aparitia de
atmosfere explozibile.

Datele caracteristice sunt valabile pana la o inaltime de 800 m
peste NN.

22.4 Suprafete fierbinti la compresorul de rotatie

Generalitati

AVERTIZARE!
Pericol de vatamare de catre suprafete fierbin{;i!

Tn timpul function&rii compresorul de rotatie poate
atinge temperaturi ale suprafetei de pana la
100°C. De aceea trebuie sa aveti grija, ca aparatul
in uz precum si un timp prescris al gradului de
incalzire dupa utilizare sa nu vina in contact

cu partile descoperite ale corpului.
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Transport, ambalare si depozitare

23 Transport, ambalare si depozitare

23.1 Indicatii de siguranta pentru transport

Transport necorespunzator '

Sarcini suspendate

A

PRECAUTIE!
Deteriorari prin transport necorespunzator!

La transport necorespunzator pot aparea pagube
materiale de marime considerabila.

De aceea:

» La descarcarea bucatilor ambalate la livrare
precum si la transportul in interiorul
intreprinderii procedati cu atentie si respectati
simbolurile si indicatiile de pe ambalaj.

» Utilizati numai punctele de prindere prestabilite.

» Indepartati ambalajele numai cu putin timp
inainte de montaj.

AVERTIZARE!
Pericol de moarte datorita sarcinilor
suspendate!

La ridicarea de greutati exista pericol de moarte
prin caderea sau oscilarea necontrolata a pieselor.

De aceea:
» Nu intrati niciodata sub sarcini suspendate.

» Respectati datele pentru punctele de prindere
prestabilite.

» Nu prindeti de partile masinii sau de
componente montate pe osii si fifi atenti la
pozitia corecta a mijloacelor de prindere.

» Se folosesc doar mijloace de prindere si aparate
de ridicat admise cu capacitate portanta
suficienta.

> La utilizarea de cabluri si lanturi in exploatarile
de constructii trebuie respectate prevederile
regulamentului de prevenire a accidentelor
,Dispozitive de prindere a sarcinii in regim cu
aparate de ridicat” (VBG 9a). in continuare sunt
funizate informatii, in ce masura sunt utilizate
cabluri si lanturi ca mijloc de prindere.

19.05.2021
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23.2 Verificare la transport

Verificaii livrarea imediat la primire cu privire la integralitate si
deteriorari la transport.

n caz de deteriorari la transport vizibile la exterior, procedati
dupa cum urmeaza:

B Nu acceptati livrarea sau nhumai sub rezervarea dreptului.

B Mentionati cuprinsul daunelor pe documentele de transport
sau pe avizul de expeditie al transportatorului.

B [nitiati reclamatia.

O INDICATIE!
1 Reclamati orice lipsa, imediat ce a fost identificata.

23.3 Transport cu autoturism sau camion

PERICOL!
Pericol de vatamare prin incarcatura

neasigurata!

La transportul rutier, toate persoanele participante
la incarcare sunt responsabile cu privire la
siguranta regulamentara a incarcaturii.

Soferul responsabil al vehiculului este responsabil
pentru Tncarcarea operationala.

O INDICATIE!

l Transport pe camion
Inainte de fiecare deplasare, asigurati-va ca:
> Inchideti usa dulapului de comanda.
> Asigurati furtunurile de transport cu centura
» Asigurati piesele desfécute, sau indepartati.
> Inchideti bena de transport si magazia
cu capac orb.
Control cu privire la suruburi sau piulite desfacute.

\4

Fig. 13: Transport pe camion

Transportul masinii aflate PERICOL!
deja in functiune Pericol de vatamare din cauza materialului

uscat ce poate tasni afara!
Fata si ochii pot fi vatamate.
De aceea:
— TInaintea deschiderii cuplajelor asigurati-va,
ca furtunurile sunt fara presiune.
Efectuati urmatorii pasi ihainte de transportul masinii:
1. Scoateti cablul principal de curent.
2. Tndepaértati furtunurile de material.
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24 Amplasare generala magazie cu SILOJET

PERICOL!
Pericol de accident datorita magaziei rasturnate!

Amplasati magazia sau containerul cu masina intr-o
pozitie sigura pe o suprafata plana si bine fixata.

Trebuie sa se asigure ca postamentul nu poate
ceda din cauza solicitarii magaziei si ca astfel
magazia se poate rasturna.

Amplasati magazia cu masina astfel ca masina
sa nu poata fi intalnita de obiecte in cadere.

Elementele de operare trebuie sa fie liber accesibile.

Fig. 14: Amplasare SILOJET

241 Ambalaj

Pentru ambalaj Pachetele individuale sunt ambalate corespunzator conditiilor
de transport anticipate. Pentru ambalaj au fost utilizate exclusiv
materiale nepoluante.

Ambalajul trebuie sa protejeze componentele pana la montaj
impotriva daunelor in timpul transportului, impotriva coroziunii si

a altor deteriorari. De aceea nu distrugeti ambalajul si indepartati-|
cu scurt timp Tnainte de montaj.

Lucrul cu materialele de ambalaj Daca a fost stabilitéd o intelegere de returnare a ambalajului,
materialele se separa dupa tip si marime si se alimenteaza
pentru utilizare ulterioara sau reciclare.

' PRECAUTIE!

Daune pentru mediu prin eliminare gresita!
Materialele de ambalaj sunt materii prime valoroase
si pot fi utilizate ulterior in multe cazuri sau pregatite
in mod util sau reciclate.

De aceea:
— Eliminati ecologic materialele de ambalat.

— Respectati prevederile locale valabile privind
eliminarea. Daca este cazul solicitatj
o Tntreprindere specializata cu eliminarea.
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25 Operare
25.1 Siguranta

Echipamentul de protectie
individuala

Fundamental

PFT

La toate lucrarile purtati urmatorul echipament de protectie:

®m Imbr&caminte de protectie de lucru

Ochelari de protectie

Protectie pentru auz

Manusi de protectie

Incaltaminte de protectie

O

1l

INDICATIE!

La alte echipamente de protectie care trebuie purtate
la anumite lucrari, se face referire in mod expres
in instructiunile de avertizare ale acestui capitol.

AVERTIZARE!
Pericol de vatamare prin operare

necorespunzatoare!

Operarea necorespunzatoare poate conduce la
vatamari grave ale persoanelor si pagube materiale.

De aceea:

Efectuati toti pasii de operare conform indicatiilor
din aceste instructiuni de functionare.

Inaintea inceperii lucrarilor asigurati-v&, c& toate
capacele si dispozitivele de protectie sunt instalate
si functioneaza regulamentar.

Nu scoatefi niciodata din functiune dispozitivele
de protectie in timpul functionarii.

Respectati ordinea si curatenia in zona de lucru!
Componentele si uneltele libere aflate unele dupa
altele sau unele in jurul altora sunt surse de
accident.

Nivelul ridicat de zgomot poate cauza deteriorari
permanente ale auzului. In functie de regim pot fi
depasiti 101 dB(A) in zona din apropierea masinii.
Ca zona din apropierea masinii este valabila

o distanta sub 5 m de la masina.
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26 Pregatiti masina

Tnaintea functionarii masinii efectuati urmatorii pasi de lucru
pentru pregatire:

Avertisment!
Instalatiile - SILOJET pentru magazii cu cadere

libera pot fi racordate numai la magazii/containere
depresurizate.

Conductele de evacuare a prafului ale
magaziei/containerului trebuie sa fie deschise si
libere de blocaje.

O INDICATIE!

Pentru a evita condensul din instalatie,
inaintea Tnceperii lucrului:

» Decuplati furtunul de aer care vine de la compresor
de rotatie de la blocul de transport.

» Porniti compresorul de rotatie, pentru aceasta
fiti atenti la directia de rotatie.

» La cuplajul C trebuie sa iasa aer (indepartati
furtunul de aer). In cazul directiei de rotatie gresite
aduceti inversorul principal in pozitia zero.

> Impingeti foita de selectie la partea opusé si porniti
comutatorul principal pentru cealalta directie, sensul
de rotatie este modificat.

» Lasati compresorul de rotatie sa mearga
cca. 1-2 min.

» Pentru aceasta indoiti capatul furtunului de mai
multe ori si detensionati din nou dupa scurta
formare a presiunii.

» Repetati procesul paAna cand nu mai iese
niciun vapor de apa din furtunul de aer.

» Opriti instalatia de la butonul rosu tensiune
de comanda ,OPRIT".
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27 Racordarea tensiunii de alimentare

1. Racordati masina (1) numai la reteaua de curent trifazat 400 V.

PERICOL!
Pericol de moarte prin electrocutare!

Cablul de racordare trebuie sa fie asigurat
corect:

Conectati masina numai la sursa de curent cu
comutatorul de protectie permis Fl (30 mA) RCD
(Residual Current operated Device) tip A.
Asigurati-va ca conductele de curent nu sunt
deteriorate la racordarea masinii.

Indicatii suplimentare vezi manual numar articol
00592909 Indicatii generale de siguranta
instalatii de transport.

1

Fig. 15: Racordarea electrica

28 Pregatiti bena de transport

28.1 Conectati bena de transport la magazie

1. Suspendati bena de transport (1) cu piesa intermediara (2) in

4 ajutorul de montaj (3) si insurubati-o de clapa de evacuare
2 a magaziei (4).
3
1 O INDICATIE!
1 Pentru aceasta, fiti atenti ca sa fie inchisa corect
clapeta de la siloz/container, astfel incat sa nu poata
Fig. 16: Conectati bena de transport curge material.

28.2 Racordati furtunurile de transport

1. Racordati furtunul de transport la cuplajul (1)
de la capacul de suflare si la bena de
transport (2).

Fig. 17: Racordati furtunul
de transport
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2. Racordati furtunul de aer (3) de la bena
de transport la racordul de aer (4) de la
compresorul de rotatie.

3 4

Fig. 18: Racordati furtunul de aer

28.3 Pozati conductele de transport

O INDICATIE!

1 Pentru a asigura un proces de lucru optim al
instalatiei la galerii de transport lungi, conducta
de transport nu este permis sa fie amplasata plan.
Noi recomandam de aceea realizarea de ridicéri la
cuplajele furtunurilor, de ex. prin paleti amplasati.

Cca. 8 metri Cca. 8 metri

Cca. 1 metri

O INDICATIE!

1 La galerii de transport orizontale trebuie sa fie
montate cel putin trei trepte de baraj pe 25 de
metri. Prin aceasta este impiedicata formarea
dopuirilor.
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29 Conexiuni

1. Legati cablul de comanda pentru semnalizatorul rotorului
cu doza fisa de montaj CEE 3 x 16 A alba (1).

2. Conexiune tensiune de alimentare pentru vibrator (2).
3. Cablu de comanda (3) pentru actuatorul organului de blocare.

PERICOL!

Pericol de moarte prin electrocutare!
Asigurati-va ca conductele de curent nu

sunt deteriorate la racordarea masinii.

Indicatii suplimentare vezi manual numar articol

3 2 |1 00592909 Indicatii generale de siguranta instalatii
de transport pagina 13.

Fig. 19: Conexiuni

AVERTIZARE!
Pericol de moarte din cauza partilor in rotatie!

Operarea necorespunzatoare poate conduce

la vatamari grave ale persoanelor si pagube
materiale.

B Actionarile respective (motoare) au voie sa fie

exploatate numai prin dulapul de comanda
aferent al masinii.

Stecherul de racordare si elementele de legatura trebuie sa fie
libere de forte de tractiune si rotatie,

4. Legati cablul de comanda de la doza fisa de montaj CEE (1)
cu semnalizatorul rotorului capacului de suflare (4).

5. Conectati cablul de comanda cu 10 poli (3) de la dulapul
de comanda la actuatorul (5) al organului de blocare.

Fig. 21: Conectati cablul de comanda.
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30 Deschideti clapeta de scurgere a magaziei

1. Deschideti clapeta de scurgere a magaziei (1) Thainte
de pornirea instalatiei de transport.

Fig. 22: Deschidetli clapeta de scurgere
a magaziei

31 Prafuri periculoase pentru sanatate

Avertisment!
Prafurile inspirate pot conduce pe termen lung

la deteriorari ale plamanilor sau alte afectari

ale sanatatii.
O INDICATIE!
Operatorul maginii sau persoanele care lucreaza
in zone cu praf trebuie sa poarte intotdeauna

0 masca de protectie impotriva prafului la umplerea
masginii!

Fig. 23: Mascé de protectie 1
impotriva prafului

Hotarérile privind rebuturile pentru materiale
periculoase (AGS) pot fi consultate la Requlamente
tehnice pentru substante periculoase (TRGS 559).

32 Pornire

32.1 intrerupator principal
Porniti inversorul principal.

O INDICATIE!
l Verificati directia de rotatie, respectati sdgeata
cu sensul de rotatie de pe motor.

In caz de sens de rotatie gresit trebuie efectuati
urmatorii pasi:

Inversorul principal este blocat in pozitia zero prin
impingerea foitei de selectare (1) spre stanga sau
dreapta intr-o setare prealabila si astfel este selectata
directia de rotatie. Daca intrerupatorul sta pe stanga,
Fig. 24: intrerupétor principal acesta poate fi comutat inapoi pe zero, insa este
blocat pentru pozitia din dreapta. Pe foita este
imprimata o cifra, care indica, in ce pozitie
comutatorul este blocat.
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32.2 Proces de transport

1. Comutati comutatorul manual — ,,0” — automat (1)
pe ,AUTOMAT".

2. Porniti masina prin butonul verde ,PORNIT/OPRIT” (2).
3. Instalatia SILOJET incepe cu procesul de transport.

O  INDICATIE!

1 In cazul clapetei inchise a organului de blocare
instalatia-SILOJET merge in faza de suflat in gol.
Instalatia-SILOJET indepdrteazé restul de
material din furtunurile de transport.

2 1

Fig. 25: Proces de transport

33 Proces de transport dulap de comanda SILOJET Il plus
de la 02.2021

O INDICATIE!

Incepand cu 02.2021, SILOJET Il plus este montat
un potentiometru pe usa dulapului de comanda

cu care poate fi setata distanta aproximativa

de transport.

Fig. 26: Reglare latime de transport
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33.1 Mesaj de gol semnalizator de nivel

Imediat ce semnalizatorul de nivel semnalizeaza ,GOL”:

» se deschide clapeta de blocare.

> in timpul perioadei de umplere setate (6 sec.) bena de transport se umple cu cca. 62 de litri

material uscat.

» simultan porneste vibratorul care este insurubat pe magazie.
» dupa expirarea timpului de umplere clapeta de blocare se inchide si porneste compresorul.
» dupa expirarea timpului de transport si la o cadere de presiune sub 0.5bar (daca furtunul este gol)

compresorul se opreste.

> Instalatia asteapta un nou semnal pentru repetarea ciclului de transport privind alimentarea complet

automata a masinii de tencuit.

O

11

INDICATIE!

In capota de suflare a masinii de tencuit se afld un
semnalizator de nivel, care semnalizeaza prin cablul
de comandéa necesarul de material de la instalatia
SILOJET:

Instalatia de transport este comandata prin
consumul de material al masinii de tencuit.

PFT SILOJET Il T poate fi conectata la orice
magazie cu cadere libera si o pompa de mixare
transporta péna la 140 m, de ex. PFT G 4 X

cu cca. 20 kg mortar uscat pe minut.

Dupé& mesajul de golire efectuat al semnalizatorului
de nivel din capota de suflare clapeta de blocare se
deschide automat. La mesajul de plin clapeta de
blocare se inchide si conducta de transport este
golita prin suflare.

19.05.2021
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33.2 Material dificil de transportat

O INDICATIE!

La material dificil de transportat (de ex. tencuiala
de ciment) aerul de transport trebuie sa fie reglat
optim cu ajutorul robinetului cu bila.

Prin deschiderea redusa a robinetului cu bila care
duce in sus este dirijata o parte a aerului direct

in iesirea benei de transport (sistem bypass)

si sprifina transportul materialului.

Formula empirica:

Cu céat materialul este mai greu, cu atat mai mult
trebuie sa fie deschis robinetul cu bila al conductei
de aer ce duce in sus.

Fig. 27: Bypass

33.3 Deconectare

1. Opriti instalatia prin apasarea butonului rosu (1)

,PORNIT/OPRIT”.
2. Manual —,0” — Automat-rotiti comutatorul (2)
1 pe pozitia ,0”.

3. Aduceti inversorul principal (3) pe pozitia ,0”.

4. Decuplati cablul de curent si furtunurile.

AVERTIZARE!
La toate lucrarile de la instalatia SILOJET

trebuie sa se aiba in vedere, ca instalatia
2 de transport sa fie depresurizata si fara
tensiune.

Fig. 28: Deconectare L . . .
Indicatii suplimentare vezi manual numar

articol 00592909 Indicatii generale
de siguranta instalatii de transport.
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34 Oprirea de caz de urgenta

Tn situatii periculoase miscarile masinii trebuie oprite cat mai
repede posibil si trebuie deconectata alimentarea cu energie.
n caz de pericol procedati dupa cum urmeaza:

1. Opriti imediat comutatorul principal.

Asigurati comutatorul principal Tmpotriva repornirii.
Informati persoanele responsabile de la locul de utilizare.

La nevoie alarmati medicul si pompierul.

o kM w0 DN

Salvati persoanele din zona de pericol, pentru a lua
de prim-ajutor.
Fig. 29: QOprire

o

Mentineti libere caile de acces pentru autovehicule de salvare.

Dupa masurile de salvare 7. Tn functie de gravitatea urgentei, informati autorititile competente.

8. Solicitati personal specializat cu inlaturarea avariilor.

AVERTIZARE!
Pericol de moarte prin repornire prea devreme!

La repornire exista pericol de moarte pentru
toate persoanele din zona de pericol.

De aceea:
— Asigurati-va inaintea repornirii, ca nu mai
stationeaza nicio persoana in zona de pericol.

9. Verificafi instalatia inaintea repunerii in functiune si asigurati-va,
ca toate dispozitivele de siguranta sunt instalate si apte
de functionare.

35 Masura la caderea curentului

35.1 Realizati absenta tensiunii

O INDICATIE!

Prin rotirea inversorului principal pe pozitia ,0”
este realizatd absenta tensiunii.

Fig. 30: Deconectare
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PERICOL!
Pericol de moarte prin repornire involuntara!

La lucrari la instalatia-SILOJET exista pericolul,
ca alimentarea cu energie sa fie pornita
involuntar. Prin aceasta exista pericol de moarte
pentru persoanele din zona de pericol.

> TInaintea inceperii lucrarilor deconectati
toate alimentarile cu energie si asigurati-le
impotriva repornirii, daca este cazul
intrerupeti alimentarea cu curent prin
indepartarea cablului de racordare.

» Indicatii suplimentare vezi manual numar
articol 00592909 Indicatii generale de
siguranta instalatii de transport pagina 13.

Fig. 31: Intrerupeti alimentarea cu curent

O INDICATIE!

1 Instalatia-SILOJET este echipata cu un blocaj de
repornire. La caderea curentului instalatia trebuie
pornita din nou prin apasarea butonului verde
tensiune de comanda ,,PORNIT/OPRIT”

36 Lucrari pentru inlaturarea avariei

36.1 Comportarea in caz de defectiuni

In principiu este valabil:
1. La defectiuni, care reprezinta un pericol iminent pentru

persoane sau bunuri, actionati imediat functia de oprire
de urgenta.
2. Determinati cauza defectiunii.
3. Tn caz c& sunt necesare pentru inliturarea defectiunii lucrari in
zona de pericol, opriti instalatia si asigurati impotriva repornirii.
4. Informati imediat persoanele responsabile de la locul
de utilizare cu privire la defectiune.

5. Tn functie de tipul defectiunii, permiteti inlaturarea acesteia
de catre personal specializat autorizat sau de catre
dumneavoastra.

O INDICATIE!

l Tabelul de defectiuni mentionate in cele ce
urmeaza ofera informatii, cine este autorizat
pentru inlaturarea defectiunii.
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36.2 Mesaje de eroare

Urmatorul dispozitiv indica defectiunea:

Dreﬂrichtung P
andern

Poz. Semnal luminos Descriere

1 Lampa de control Lumineaza in cazul directiei gresite
galbena de rotatie a motorului.

Lumineaza, daca lipseste o faza
din cablul de alimentare.

2 Lampa de control Lumineaza defectarea automatului
rosie de protectie motor.

1 2

Fig. 32: Mesaje de eroare

36.3 Defectiuni

Tn capitolul urmator sunt descrise cauzele posibile pentru defectiuni
si lucrarile pentru inlaturarea acestora.

La defectiuni inmuliite aparute, intervalul de intretinere se
scurteaza corespunzator incarcaturii reale.

La defectiuni, care nu sunt de inlaturat prin indicatiile urmatoare,
contactati comerciantul.

36.4 Siguranta

Echipamentul de protectie La toate lucrarile de intretinere purtati urmatorul echipament
individuala de protectie:

® imbracdminte de protectie de lucru.

B Ochelari de protectie, manusi de protectie, incaliaminte
de siguranta, protectie auz.

Personal B Lucrarile descrise aici pentru inlaturarea defectiunii pot fi
efectuate de catre operator atat timp cat nu este altfel marcat.

B Céateva lucrari pot fi efectuate numai de catre personal de
specialitate special calificat sau exclusiv de catre producator,
acest lucru este indicat expres la descrierea defectiunilor
individuale.

B Lucrarile la instalatia electrica pot fi efectuate Tn principiu
numai de catre electricieni calificati.
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36.5 Tabel de defectiuni

Defectiune

Masina nu
porneste.

Programul
nu porneste

Cauza posibila

Cablul de alimentare curent
nu este in regula

Comutatorul principal
nu este pornit

Comutatorul de protectie a fost
declansat

Lampa de control directie
de rotatie (galben) lumineaza

Automat protectie motor declansat

Butonul de functionare ,PORNIT”
nu este apasat

Protectie defecta
Siguranta defecta

Siguranta de precizie de
la transformator defecta

Cablu de comanda,
semnalizator de nivel, comutator
manual-0-automat defect

Timp de transport sau solicitare
defecta

Comutator final de la actuator
defect sau dereglat

Furtunuri de filtrare de la masina
de tencuit ascuns sau lipit

Disc de comanda actuator
dereglat

Filtru de aspiratie aer murdarit

Cablu, automat de protectie motor
sau motor defect

Conducta de transport pozata
gresit
Control prin presiune dereglat

Remedierea erorilor

Reparati cablul de alimentare
curent

Porniti comutatorul principal
Resetati comutatorul de protectie Fl

Schimbati directia de rotatie,
impingeti colierul de metal in
directie opusa pe inversorul
principal

In dulapul de comanda, rotiti
comutatorul de protectie motor
pe pozitia 1

Apasati butonul de functionare
,PORNIT”

Inlocuiti protectia
Schimbati siguranta

Inlocuiti siguranta de precizie

Verificali piesele, daca este
cazul inlocuiti

Verificali piesele, daca este
cazul inlocuiti

Tnlocuiti comutatorul final resp.
reglati-1 din nou

Scuturati filtrul, daca este cazul
inlocuiti-I

Reglati corect discul de comanda

Curatati filtrul

Inlocuiti piesa
Realizati ridicari, de ex. paleti

Consultati valori de reglare
comutator manometric

PFT

inlaturare

de catre
Mecanic service
Operator

Mecanic service

Operator

Mecanic service

Operator

Mecanic service
Mecanic service

Mecanic service

Mecanic service

Mecanic service

Mecanic service

Operator

Mecanic service

Operator

Mecanic service

Operator

Mecanic service
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Defectiune Cauza posibila Remedierea erorilor inlaturare
de catre

Prea putin Materialul nu curge din magazie ~ Conectati vibratorul Operator
material in
et e Clapeta containerului este inchisd  Deschideti clapeta containerului ~ Operator

Semnalizatorul de nivel prea lung Fixati rotorul pe pozitie mai Operator

ridicata

Lampa de Timp de umplere setat prea scurt Controlati K 5 Mecanic service
control rosie,
defectiune Eroare in programul procesului  Verificati setarea programului Mecanic service
lumineaza

37 Lucrari pentru inlaturarea avariei

37.1 inlaturarea infundarii furtunului

B Executie de catre operator.
B Echipament de protectie suplimentar necesar:
® Protectia fetei

O INDICATIE!

1 In caz de defectiuni aparute, inchideti clapeta
de scurgere a magaziei (1).

Fig. 33: Inchideti clapeta de
scurgere a magaziei

1. Rotiti inversorul principal (2) pe pozitia ,,0”.

PERICOL!
2 Pericol din cauza materialului ce poate tagni

afara!

Nu desfaceti niciodata cuplajele furtunului, atat
timp cat presiunea de transport nu este eliminata!
. Bunul transportat ar putea iesi sub presiune si ar
Fig. 34: Deconectare putea conduce la vatamari grave, indeosebi la
vatamari ale ochilor.

Din motive de siguranta persoanele insarcinate
cu inlaturarea infundarii trebuie sa poarte un
echipament de protectie personal (manusi de
protectie, ochelari de proteciie) si sa se plaseze
in asa fel incat, sa nu poata fi atinse de materialul
care iese. Celelalte persoane nu au voie sa
stationeze in apropiere.

Indicatii suplimentare vezi manual numar articol

00592909 Indicatii generale de siguranta instalatii
de transport.
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Final de lucru

2. Prin rotirea rotii de mana (3) clapeta de blocare a actuatorului
3 este ugor deschisa, pentru ca presiunea sa se poata elibera
din magazie/container.

3. In continuare inchideti din nou clapeta de blocare prin rotirea
rotii de mana.

4. Decuplati cu atentie furtunurile de transport din apropierea
pozitiilor infundate.

5. Prin agitarea furtunului si lovirea cuplajului de un postament
moale (lemn sau similar) materialul comprimat este desfacut
si Tnlaturat din furtun.

Fig. 35: Realizati absenta presiunii 6. In continuare cuplati din nou furtunurile de transport si realizati
pregatirea de functionare a instalatiei-SILOJET (conectati cablul
de racordare si pornii inversorul principal).

4 7. Comutati comutatorul automat manual ,0” pe pozitia
MANUAL (4). Lasati compresorul de rotatie s& mearga,
pana cand furtunurile sunt suflate liber.

8. In continuare comutati din nou pe regim automat (4).

Fig. 36: Manual — ,0 — Automat

38 Final de lucru

38.1 Final de lucru sau intrerupere

TInchideti clapeta de scurgere a magaziei.
Asteptati pana cand bena de transport este golita complet.

Trageti stecherul de comanda (1) din capota de suflare.

AL b=

procesul de transport asteapta, pana furtunurile de transport
sunt suflate goale.

O INDICATIE!

l Prin tragerea stecherului de comanda, este
intrerupta solicitarea de material de la SILOJET

Fig. 37: Trageti stecherul de comanda trans plus pentru masina de tencuit. Instalatia

- SILOJET sufla in gol furtunurile de transport

si incheie procesul de transport.
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2 5. Opriti instalatia prin apasarea butonului rosu (2) tensiune
de comanda ,PORNIT/OPRIT".
4 3 6. Manual — ,0” — rotiti comutatorul automat (3) pe pozitia ,0”.
7. Comutati inversorul principal (4) pe pozitia ,0”.

8. La finalul lucrului decuplati cablul de curent si furtunurile.
Fig. 38: Final de lucru

38.2 Detasati bena de transport

1
3 5 1. inchideti clapeta de scurgere a magaziei (1).
2 2. Desfaceti piulita (2) de jur-imprejur.
5 3. Indepartati suruburile (3)
4 4. Trageti bena de transport (4) din ajutorul de montaj (5)

si scoateti-o din magazie/containere.
Fig. 39: Detasati bena de transport

39 Curatati instalatia de transport
39.1 Curatare

B Curatati piesele externe ale masinii numai cu o laveta umeda.

PRECAUTIE!
Apa poate patrunde in partile sensibile ale
masinii!
> Inaintea cur&tarii masinii acoperiti toate
deschiderile, in care nu trebuie sa patrunda
apa din motive de siguranta si functionare
(de ex.: electromotor si dulap de comanda).
» Indepértati complet acoperirile dupé curétare.
» Indicatii suplimentare vezi manual numar articol
00592909 Indicatii generale de siguranta
instalatii de transport pagina 13.

39.2 inchideti clapeta de scurgere a magaziei

1. Inchideti clapeta de scurgere a magaziei (1).

2. Suflati in gol bena de transport si furtunurile, conform descrierii
= de la poz. 38.1 pagina 39.

Fig. 40: Inchideti clapeta de scurgere

a magaziei

19.05.2021 Pagina 39



PFT SILOJET Il T Partea a 2-a privire de ansamblu — Operare

Curatati instalatia de transport

Fig. 42: Actuator

Fig. 44: Deschideti piulita cu uméar

7

8

7

PFT

3. Comutati inversorul principal (2) pe pozitia ,0”.

PERICOL!
La toate lucrarile de la instalatia SILOJET

trebuie sa se aiba in vedere, ca instalatia de
transport sa fie depresurizata si fara tensiune.
Indicatii suplimentare vezi manual numar articol
00592909 Indicatii generale de siguranta
instalatii de transport.

4. Tnchideti actuatorul prin rotirea rotii de mana (3) pe

pozitia ,INCHIS”.

5. Rotiti comutatorul manual — ,0” — automat (4)

pe pozitia ,MANUAL".

6. Comutati inversorul principal (5) pe pozitia ,I”.
7. Apasati butonul verde de apasare (6) tensiune

de comanda ,PORNIT / OPRIT”.

8. Suflati in gol bena de transport si furtunurile de transport.
9. Rotiti inversorul principal (5) pe pozitia ,,0”.

10. Prin deschiderea ambelor piulite cu umar (7) detasati

fundul (8) al benei de transport.
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39.3 Controlati / curatati cauciucul emulgator

Fig. 45: Curatati cauciucul emulgator

40 intretinere

40.1 Siguranta

Personal

Fundamental

Fig. 46: Pericol de ardere

1. Curatati cauciucul emulgator, daca este cazul inlocuti-I.

O INDICATIE!

La montarea nembranei fiti atenti, ca piulita
de siguranta (1) sa indice in sus.

B Lucrarile de intretinere descrise aici pot fi efectuate de catre
operator atat timp cat nu este altfel marcat.

B Céateva lucrari de intretinere pot fi efectuate numai de catre personal
de specialitate special calificat sau exclusiv de catre producator,
acest lucru este indicat expres la descrierea lucrarilor de intretinere
individuale.

B Lucrarile la instalatia electrica pot fi efectuate in principiu numai
de catre electricieni calificati.

AVERTIZARE!
Pericol de vatamare prin lucrari de intretinere

efectuate necorespunzator!

Intretinerea necorespunzatoare poate conduce la
vatamari grave ale persoanelor si pagube materiale.
De aceea:

> Inaintea inceperii lucrarilor aveti grija sa fie spatiu
suficient pentru montaj.

» Respectati ordinea si curatenia in locul de montaj!
Componentele si uneltele libere aflate unele dupa
altele sau unele in jurul altora sunt surse de accident.

» Daca au fost indepartate componente, fiti atenti la
montajul corect, sa montati din nou toate elementele
de fixare si sa respectati momentele de strangere
ale suruburilor.

AVERTIZARE!
Pericol de vatamare datorat temperaturilor ridicate!

Prin comprimarea aerului iau nastere temperaturi
ridicate la compresor de rotatie.

Atentie: Pericol de ardere

Inaintea demontarii pieselor l&sati compresorul
de rotatie sa se raceasca.

Indicatii suplimentare vezi manual numar articol
00592909 Indicatii generale de siguranta instalatii
de transport.

19.05.2021
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PERICOL!

La toate lucrarile de la instalatia SILOJET
trebuie sa se aiba n vedere, ca instalatia
sa fie depresurizata si fara tensiune.

1. Opriti instalatia prin apasarea butonului rosu (1) tensiune
de comanda ,PORNIT/OPRIT”.

2. Manual — ,0” — rotiti comutatorul automat (2) pe pozitia ,0”".

3. Comutati inversorul principal (3) pe pozitia ,0”.

Fig. 47 Intretinere 4. Decuplati cablul de curent si furtunurile.

Instalatia electrica PERICOL!
Pericol de moarte prin electrocutare!

La contact cu componente conducatoare

de curent exista pericol de moarte.
Componentele conectate electric pot executa
miscari necontrolate si conduce la cele mai
grave vatamari.

De aceea:

» TInaintea inceperii lucrarilor deconectati toate
alimentarile cu energie si asigurati impotriva
repornirii.

> Indicatii suplimentare vezi manual numar
articol 00592909 Indicatii generale
de siguranta instalatii de transport.

Protectia mediului inconjurator Respectati urmatoarele indicatji privind protectia mediului
la lucrarile de intretinere:

B |a toate pozitiile de ungere, care sunt alimentate manual
cu lubrifiant, indepartati unsoarea iesita, uzata sau excesiva
conform prevederilor locale valabile.
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40.2 Planul de intretinere

in capitolele urmatoarea sunt descrise lucrarile de intretinere, care sunt necesare
pentru o functionare optima si fara defectiuni.

Atéat timp cét la controalele periodice nu este identificata o uzura ridicata, scurtati
intervalele de intretinere necesare corespunzator aparitiilor de uzura reale.

In caz de intrebari privind lucrarile de intretinere si intervalele contactati

comerciantul.
Interval Lucrare de intrefinere De efectuat de catre
Saptamanal Curatati cartusul filtrului Operator
Dupa 1000 ore de functionare Lubrifiati lagarul Operator
Anual Controlati Iatimea clapetei Mecanic service

40.3 Lubrifierea KDT3.140

1. La carcasa si pe capacul lateral sunt atasate nipluri
de ungere (1).

2. Lubrifiati lagarele la fiecare 1000 ore de functionare
la compresorul de rotatie aflat in functiune.

© m-on |®@

@ Special grease
H » 4

Fig. 48: Lubrifierea KDT3.140
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40.4 Lubrifierea KDT3.145

1. La carcasa si pe capacul lagarului sunt atasate nipluri
de ungere (1).

2. Lubrifiati lagarele la fiecare 1000 ore de functionare
la compresorul de rotatie aflat in functiune.

© m-on |®

@ Special grease
° *
I » 4

-

[

Fig. 49: Lubrifierea KDT3.145

41 Lucrari de intretinere

pp— PERICOL!
Pericol de moarte prin repornire involuntara!

La lucrari la masina exista pericolul, ca
alimentarea cu energie sa fie pornita involuntar.
Prin aceasta exista pericol de moarte pentru
persoanele din zona de pericol.

> TInaintea inceperii tuturor lucrérilor deconectati
toate alimentarile cu energie si asigurati
impotriva repornirii.

Fig. 50: Intrerupeti alimentarea cu curent > Intrerupeti alimentarea cu curent prin

indepartarea cablului de conectare.

» Indicatii suplimentare vezi manual numar
articol 00592909 Indicatii generale
de siguranta instalatii de transport.
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42 Curatati filtrul

42.1 Desfaceti capacul filtrului

1. Desfaceti suruburile crestate de la capacul filtrului si scoateti
capacul filtrului (1).

2. Scoateti cartusele de filtru C 1112/2 (2) cartusul de filtru
poliester (3) din carcasa filtrului.
INDICATIE!
O Curatati cartusele de filtru saptamanal.

1 La murdarire puternica a cartusului de filtru
puterea aerului scade si compresorul de rotatie
se supraincalzeste.

3. Suflati cartusele de filtru cu aer comprimat uscat din interior
spre exterior.

4. Tnlocuiti cartusele de filtru deteriorate sau puternic murdarite.

Fig. 53: Curétati cartusul filtrului

5. Suflati carcasa filtrului cu aer comprimat uscat.

6. Montati filtre curatate sau noi si insurubati capacul filtrului.

O INDICATIE!

La montarea filtrului fiti atenti la ordinea gi
pozitia corecta.

Fig. 54: Curétati carcasa filtrului
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42.2 Controlati latimea clapetei KDT3.140

Fig. 55: Latimea clapetei KDT 3.140

» Executie de catre un mecanic service.

Controlati anual l1atimea clapetei:

AVERTIZARE!
Deteriorarea compresorului de rotatie datorita

clapetei sparte!
Latimea minima a clapetei (1) de 32 mm (2) nu
este permis sa fie depasita.

1. La inlocuirea clapetei, suflati carcasa cu aer uscat.

2. Completati la demontare cantitatea de unsoare consumata
din rulment.

42.3 Controlati latimea clapetei KDT3.145

Fig. 56: Latimea clapetei KDT 3.145

42.3.1 Desurubati capacul lateral

» Executie de catre un mecanic service.

Controlati anual l1atimea clapetei:

AVERTIZARE!
Deteriorarea compresorului de rotatie datorita

clapetei sparte!
Latimea minima a clapetei (1) de 30 mm (2) nu
este permis sa fie depasita.

1. La inlocuirea clapetei, suflati carcasa cu aer uscat.

2. Completati la demontare cantitatea de unsoare consumata
din rulment.
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42.4 Latimea clapetei KDT3.140
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42.7 La lucrul la si in dulapul de comanda

B Executie de catre electrician sau persoana instruitad din punct de vedere electrotehnic:

Fig. 57: Inversor principal

A

Fig. 58: Intrerupeti alimentarea cu curent

1. Comutati inversorul principal pe pozitia ,0”.

PERICOL!
Pericol de moarte prin electrocutare!

La contact cu componente conducatoare de
curent exista pericol de moarte. Componentele
conectate electric pot executa miscari
necontrolate si conduce la cele mai grave
vatamari.

> Tnaintea inceperii lucrarilor deconectati toate

alimentarile cu energie si asigurati impotriva
repornirii.

PERICOL!
Pericol de moarte prin repornire involuntara!

La lucrari la instalatia-SILOJET exista pericolul,
ca alimentarea cu energie sa fie pornita
involuntar. Prin aceasta exista pericol de moarte
pentru persoanele din zona de pericol.
> TInaintea inceperii tuturor lucrérilor deconectati
toate alimentarile cu energie si asigurati
impotriva repornirii.
> Intrerupeti alimentarea cu curent prin
indepartarea cablului de conectare.
Indicatii suplimentare vezi manual numar
articol 00592909 Indicatii generale
de siguranta instalatii de transport.

\74
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m@ Curatati filtrul

INDICATIE!

Dulapul de comanda poate fi deschis numai de
un electrician calificat sau de o persoana care
O a fost instruita in domeniul electrotehnicii.
1 Timpii de finantare pot fi modificati numai de
un electrician calificat sau de o persoana care
a fost instruita in domeniul electrotehnicii,
in conformitate cu instructiunile generale
de siguranta.

Releu timp

Functie Denumire Valoare setata
(1) Solicitare K2 3 sec.

(2) Timp de umplere K5 6 sec.

(3) Timp de transport K8 18 sec.

Comutator manometric:

Masina porneste la 0.8 bari.

Fig. 60: Comutator manometric

INDICATIE!

Comanda prin presiune este construita in serie.

La comanda prin presiune conectata timpul de transport

este setat pe cca. 18 secunde. Abia cénd rezistenta
totald a aerului a scézut sub valoarea setata (OPRIT)

l (adica furtunul este gol) procesul de transport se incheie.

Prin acest dispozitiv sunt atinsi timpi de transport mai
redusi, resp. optim adaptati santierului, posibilitatea
formarii dopurilor este diminuata, rutele de transport
mai lungi sunt evitate.
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Verificarea controlului presiunii

PFT

43 Verificarea controlului presiunii

Verificarea controlului presiunii

1. Indoiti furtunul negru de presiune.

2. Lasati sa treaca timpul de transport setat.
3. Deschideti lent furtunul,
4

. Masina trebuie oprita prin controlul presiunii,
daca presiunea cade.

43.1 Comutator manual —,,0” — automat

Fig. 61: Comutator manual ,0” automat

INDICATIE!

Comutatorul manual ,0” automat de la dulapul de
O comanda contine suplimentar pozitia ,MANUAL”
1 In aceasté pozitie instalatia nu lucreazé automat.

In aceast& pozitie ,MANUAL” compresorul merge
continuu si poate fi utilizat pentru suflarea conductelor
de transport.

44 Masuri dupa intretinerea efectuata

Dupa incheierea lucrarilor de intretinere si inaintea pornirii
efectuati urmatorii pasi:

. Verificati toate imbinarile cu surub desfacute anterior

la pozitia stransa.

. Verificati, daca toate dispozitivele de protectie indepartate

anterior si capacele au fost montate din nou regulamentar.

. Asigurati-va, ca toate uneltele, materialele si alte dotari au fost

indepartate din zona de lucru.

. Curatati zona de lucru si eventual indepartati materialele iesite,

ca de exemplu lichide, material de prelucrare sau altele similare.

. Asigurati-va ca toate dispozitivele de siguranta ale instalatiei

functioneaza ireprosabil.
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45 Demontarea

45.1 Siguranta

Personal

Fundamental

PFT SILOJET Il T Partea a 2-a privire de ansamblu — Operare

Demontarea

Dupa ce este atinsa durata de utilizare, aparatul trebuie
demontat si trebuie efectuata o eliminare ecologica.

B Demontarea trebuie sa fie efectuata numai de catre
personal special calificat.

B Lucrarile la instalatia electrica pot fi efectuate Tn principiu
numai de cétre electricieni calificat.

A

AVERTIZARE!

Pericol de vatamare la demontare
necorespunzatoare!

Resturile de energie remanente,
componentele cu muchii, varfurile si colturile
de pe si din aparat sau uneltele necesare pot
cauza vatamari.

De aceea:

> Inaintea inceperii lucrarilor aveti grijd s&

fie spatiu suficient.

Umblati cu atentie cu componentele
cu margini ascutite deschise.

Respectati ordinea si curatenia in zona de
lucru! Componentele si uneltele libere aflate
unele dupa altele sau unele n jurul altora
sunt surse de accident.

Demontati componentele corect. Fiti atenti
partial la greutatea proprie ridicata

a componentelor. In caz c& este necesar,
utilizati aparate de ridicat.

Asigurati componentele, astfel ca ele sa
nu cada sau sa se rastoarne.

> In caz de neclaritati adresati-va

comerciantului.

19.05.2021
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Demontarea

Instalatia electrica

Fig. 62: Intrerupeti alimentarea cu curent

45.2 Demontarea

45.3 Eliminare

PFT

PERICOL!
Pericol de moarte prin electrocutare!

La contact cu componente conducatoare de curent
exista pericol de moarte. Componentele conectate
electric pot executa miscari necontrolate si
conduce la cele mai grave vatamari.

De aceea:

> Inaintea inceperii demontarii deconectati
alimentarea electrica si separati-o complet.

Curatati aparatul de murdarie si dezasamblati-l cu respectarea
prevederilor valabile privind protectia muncii si a mediului.

Tnaintea inceperii demontarii:
B Opriti aparatul si asigurati-va ca nu porneste din nou.

m Indepartati materialele de productie si auxiliare precum
si resturile de material de prelucrat si eliminati-le ecologic.

Atéat timp cat nu a fost facuta o Tntelegere de returnare sau
eliminare, furnizati componentele dezasamblate reciclarii:

B Metalele la fier vechi.
B Dati elementele din plastic pentru reciclare.

B Eliminati restul componentelor sortate dupa
structura materialului.

' PRECAUTIE!

M Daune pentru mediu prin eliminare gresita!

Materiale electrice, componente electronice,
lubrifianti si alte substante auxiliare se supun
manipularii deseurilor speciale si pot fi eliminate
numai de intreprinderi specializate autorizate!

Autoritatile comunale locale sau intreprinderile specializate de
eliminare va ofera informatii cu privire la eliminarea ecologica.
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PFT.

46 Index
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Amplasare generald magazie cu SILOJET ........ 23
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........................................................................ 20

Autocolant control calitate ...............cccccceeeennnnn. 12

B
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Echipament de protectie
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Controlati Iatimea clapetei KDT3.140................. 46 FUNCHE ..o 18
Controlati Iatimea clapetei KDT3.145.................. 46 G

CUPFINS e 3 Generalitati..........ccooeeeeeeeeieeeee e 7
CUrAtare......ccuveeeeee e 39 |

Curatare racitor............ccccoeruriieiciccse e, 47 TMPAMIFE .....c.ceceeeceeeee e 7
Curatati filtrul .........ccoeeieeeieeee e, 45 Inchideti clapeta de scurgere a magaziei ........... 39
Curatati instalatia de transport ............cc.ccceceeee. 39 INAEX e 53
D Indicatii de siguranta pentru transport ................ 21
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PFT

PFT - ALWAYS AT YOUR SITE

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG
Cod postal 60 97343 Iphofen
Str. Einersheimer 53 97346 Iphofen

Germania

Telefon +49 9323 31-760
Telefax +49 9323 31-770
Linie de asistenta tehnica +49 9323 31-1818

info@pft.net
www.pft.net
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