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Pl AB Uygunluk beyani

2 AB Uygunluk beyani

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Stralle 53
97346 Iphofen
Germany

tamamen kendi sorumlulugunda olmak Uzere asagida belirtilen makinenin:

Makine tipi: SILOJET
Cihaz turii: Pnématik tagima sistemi
Seri numarasi:

Garantili ses giicii seviyesi: 101 dB

asagidaki CE ybnergelerine uygunlugunu beyan eder:
e Gurilti Emisyonu ile ilgili Yonetmelik (2000/14/AT)
e Makine Emniyeti Yonetmelidi (2006/42/AT)
e Elektromanyetik Uyumluluk Yoénetmeligi (2014/30/AT).

Giiriilti Emisyonu ile ilgili Yénetmelige 2000/14/AT gére uygulanan uygunluk degerlendirme prosediiri:
Ek V ile birlikte Madde 14 paragraf 2 uyarinca dahili Gretim kontrolU.

Bu beyan, yalnizca makinenin piyasaya suruldidu durum ile ilgilidir. Son kullanici tarafindan sonradan
takilan parcalar ve/veya miteakip miidahaleler dikkate alinmaz. Uriin, onay alinmadan modifiye edilir
veya degistirilirse beyan gecerliligini kaybeder.

ilgili teknik belgelerin derlenmesi igin yetkili temsilci:

Dipl. Ekonomi Mihendisi (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.
Teknik belgeleri saklama yeri:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Teknik departman, Einersheimer Strale 53, 97346 Iphofen.

Iphofen, Dr. York Falkenberg

Genel mudur
Yer, diizenleme tarihi isim ve imza imza sahibinin ayrintilari
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Kontrol PFT

3 Kontrol

3.1 Makine operatori tarafindan kontrol
» Her vardiya baslamadan énce, makine operatéri komut ve glivenlik diizeneklerinin
etkinligini ve ayrica koruyucu duzeneklerin dogru takilip takilmadigini kontrol etmelidir.

» Calisma sirasinda, insaat makineleri, giivenli bir durumda olduklarindan emin olmak
icin makine operatori tarafindan kontrol edilmelidir.

» Guvenlik dizeneklerinde eksiklikler veya glivenli calismayi bozan baska eksiklikler
bulunursa, amir derhal bilgilendiriimelidir.

> Insanlari tehlikeye atan kusurlar durumunda, insaat makinesi kusurlar giderilene
kadar durdurulmalidir.

3.2 Periyodik kontrol

> Ingaat makineleri, kullanim kosullarina ve galisma kosullarina gére, ihtiyaca gore fakat
yilda en az bir defa, bir bilirkisi tarafindan operasyonel agidan giivenli durumda olmasi
bakimindan kontrol edilmelidir.

» Basingli kaplar, 6ngorilen bilirkisi kontrollerine tabi tutulmalidir.
» Kontrol sonuglari belgelenmeli ve en azindan bir sonraki kontrole kadar saklanmalidir.

SILOJET icin BGR 183'e gdre yillik bilirkisi kontroll igin kontrol énerileri bu bagslik altinda yer almaktadir.
https://www.pft.net/de/mischen-foerdern/foerderanlagen/silotechnik/silojet.htiml#showtab-tab3435639 4

Downloads
Downloads
Bezeichnung & Ausgabe & Dokumententyp &
SP24 SILOJETIIT Feb. 2020 Sachkundigenprifung E PDF
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P"@ Genel bilgiler

4 Genel bilgiler

4.1 Kullanim kilavuzuna iligkin bilgiler

Bu kullanim kilavuzu, cihazin kullanimi ile ilgili nemli bilgiler
icermektedir. Glvenli galismanin 6n kosulu, belirtilen tim
glvenlik talimatlarina ve kullanim talimatlarina uymaktir.

Ayrica, cihazin kullanildidi yerde gegerli yerel kaza 6nleme
yonetmeliklerine ve genel glivenlik ydnetmeliklerine uyulmalidir.

Herhangi bir calismaya baslamadan énce kullanim kilavuzunu
dikkatlice okuyun! Urliniin bir pargasidir ve cihazin hemen
yakininda muhafaza edilerek personel tarafindan her zaman
erisilebilir olmalidir.

Cihaz Ugtincu sahislara verilirken, kullanim kilavuzu da verilmelidir.

Bu talimattaki resimler, durumu daha iyi géstermek i¢in her zaman
Olgeklendiriimemistir ve cihazin gergek tasarimindan biraz farkh
olabilir.

4.2 Kilavuzun daha sonra kullanmak lizere muhafaza edilmesi

Kullanim kilavuzu, iirtiniin tiim kullanim
omri boyunca muhafaza edilmelidir.

4.3 Bolumler

Kullanim kilavuzu 2 kitapgiktan olusmaktadir:
®  Bolim 1 Emniyet
Genel glvenlik talimatlari Griin numarasi
00727121
B Bolim 2 Genel bakis, Kullanim, Servis (bu kitapgik).

Cihazin glvenli bir sekilde kullanilabilmesi her iki bolim dikkate
alinmalidir. ikisi birlikte kullanim kilavuzunu olustururlar.
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Yedek parca listeleri PFT

5 Yedek parca listeleri

https://www.pft.net/de/service/downloads/index.php?t=0&p=2-6-3&s=0&q=
DOKUMENTEN CENTER

Finden Sie mit Hilfe unseres Wéhlen Sie lhre bevorzugte

Assistenten gezielt Downloads Sprache fir Downloads aus Suche nach Downloads

Bedienungsanleitung = Alle Sprachen = Suche g o
Forderanlagen -
SILOJET =

SUCHERGEBNIIS
-

Sortieren nach

Es wurden 3 Dokumente gefunden

Bezeichnung ~ Stand ¢ Dokumententyp #

BALO4_de PFT SILOJET I T Dez. 2020 Bedienungsanleitung E PDF -

6 QR kodu, 02.2021 itibariyle

O BILGI!
1 Kontrol kabini kapisindaki QR kodu lzerinden
dogrudan dokiiman merkezine yénlendirileceksiniz.

Buradan ilgili kullanim kilavuzunu indirebilirsiniz.
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PFT
w), Donanim veya aksesuarlar

7 Donanim veya aksesuarlar

Makineye uygun donanim veya aksesuarlari
https://www.pft.net/de/mischen-foerdern/foerderanlagen/silotechnik/silojet.html

internet adresinde veya PFT ingaat makinesi bayilerinde bulabilirsiniz.

https://pft-iphofen.1kcloud.com/ep1Dz6fF/#0

AUSSTATTUNG / ZUBEHOR

Ausstattung

Inhaltsverzeichnis
Pneumatische Forderanlagen

Ubersicht Technische Daten

Seite 6

SILOMAT trailer

Seite 14

Sl LOJ ET ] 45 SIIiOMATtranS plus 100/140
400 V, 3 Ph, 50 HZ |7L70I\/VIATtransp|us bag 140
eite 1€
. SILOMAT trans plus DF Q 100/140 MASCHINEN- UND
-Nr.: Selte 17 e
00105407 i SLOET | SLOETXX GERATEKATALOG

i SILOMAT XXL-D
Seite 19
Grundausstattung: I

= Zubehor Inbetriebnahme | Extras

Seite 20

Fordergefal — tragbar

+ Geeignet fur Container/Siloauslaufflansch
@250 mm

+ Fassungsvermogen: 55 Liter / Gewicht: 86 kg /
Hohe: 980 mm

~~ mehr anzeigen I

Notwendiges Zubehér zur Inbetriebnahn

Niitzliche Exiras
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Teknik veriler

8 Teknik veriler

8.1 Genel bilgiler

8.2 Baglanti degerleri

Elektrik

Res. 1: Kontrol kabini motor koruma
anahtari lriin no. 00046174

I’I"!E;%Jj

SILOJET Il T, 400 V, 3 Ph, 50 Hz, 8,1 kW RAL9010 00045837
clomati havelandmall RAL1015 00106521
SILOJET 140, 400 V, 3 Ph, 50 Hz, 8,1 kW RAL2004 00105407
Bilgi Deger Birim
Agirhk 329 kg
Uzunluk 1280 mm
Geniglik 570 mm
Yukseklik 650 mm
Tasima haznesi 86 kg
Kompresoér KDT3.140 / KDT3.145 130 kg
iskelet komple. 78,5 kg
Kontrol kabini 18,2 kg
Bilgi Deger Birim
Gerilim 3Ph./ 50 Hz 400 V
Elektrik tiiketimi yakl. 19/17 A
Gig tliketimi 83/77 kW
CEE baglantisi 5 kutuplu 32 A
Sigorta korumasi en az 32ATipC

Gii¢ Ayar degeri Tanim
Kompresor 8,1 kW 18 A Q2
motoru KDT3.140
Ayar tahriki 0,18 kW 0,65 A Q3
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Res. 2: Kontrol kabini motor koruma
anahtari iriin no. 00681407

8.3 Calisma kosullar

Ortam

Siire

8.4 Gug degerleri

9 Ses gucu seviyesi

Garantili ses gucl seviyesi LWA

10 Titresim

PFT SILOJET Il T Bélim 2 Genel bakig — Kullanim

Ses gucu seviyesi

Giig Ayar degeri Tanim
Kompresor 7,5 kW 16,2 A Q2
motoru KDT3.145
Ayar tahriki 0,18 kW 0,65 A Q3
Kontrol trafosu 0,63 A Q4
Bilgi Deger Birim
Sicaklik aralgi 2-45 °C
Bagil nem, maksimum 80 %
Bilgi Deger Birim
Bir kerede maksimum c¢aligsma suresi 8 saat
Bilgi Deger Birim
Tasima gucl, 140 m’de yakl. 20 Kg/dak
m* olarak tasima mesafesi 140 Metre
Calisma basinci, maks. 2,5 bar
Kompresor hava guici 122 Nm?h

* Malzeme kalitesine, agirligina ve tasima yiiksekligine gore referans deger

Ust uzuvlarin maruz kaldigi ivmenin agirlikl etkin degeri <2,5 m/s?

101 dB (A)

16.02.2021
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Yapisi ve fonksiyonu PFT

11 Yapisi ve fonksiyonu

11.1 Yapi gruplarina genel bakig

v
10

1

2
9

3
8

4
7 5
6

Res. 3: Yapi gruplarina genel bakis

1. Silo klapesi 6. Har¢ makinesine malzeme hortumu baglantisi

2. Ara parga 7. SILOJET iskeleti

3. Akis kontrol elemani 8. Iskelet igcinde déner kompresér KDT 3.140 / 3.145
4. Ayar tahriki Tip 6 9. iskelet iginde kontrol kabini

5. Tasima haznesi 10. Vibrator

12 Quality-Control etiketi

Quality-Control etiketinin icerdigi bilgiler:
B AB direktiflerine gére onaylanmis CE
Serial-No / Seri numarasi

[ |
B Controller / imza
[ |

Res. 4: Quality-Control etiketi Control tarihi
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i v)) Tip etiketi

13 Tip etiketi

Tip etiketi, kontrol kabininde bulunur ve asagidaki
bilgileri igerir:

m Uretici

m Tip

B Yapim yil

[

Makine numarasi

Res. 5: Tip etiketi

14 Doner kompresor / Basing kumanda unitesi

7

2
6
5 3
4

Res. 6: Déner kompresére / Basing kumanda (nitesine genel bakis

1. Susturucu 5. Geri tepme valfi 1" Y parcasi

2. Manometre 0-4 bar 6. Doner kompresor KDT 3.140/ 3.145
3. Tasima haznesine sevk havasi baglantisi 7. Basing anahtari 0,22-4 bar

4. Emniyet valfi R 72" 2,5 bar
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Kontrol kabini lirtin no. 00046174

PFT

15 Kontrol kabini urun no. 00046174

Steuerkabel
Art.Nr. 00046181

Res. 7: Kontrol kabinine ve baglantilara genel bakis

9

8

1. Vibrator baglantisi igin priz

2. Dolum seviyesi dedektori baglantisi

igin priz

3. Kontrol voltajini “AC-KAPAT”

basmali butonu

4. Sari kontrol lambasi Dénis yoninu degistir
5. Kirmizi kontrol lambasi Motor koruma

anahtari devreye girdi

©o~N®

Elle — “0” — Otomatik program anahtari
Ana déndirme anahtari

Malzeme talebi

Ayar tahriki kontrol kablosu
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W), Kontrol kabini SILOJET Il plus uriin no. 00681407

16 Kontrol kabini SILOJET lll plus urin no. 00681407

1 2

3 4 5

918

Res. 8: Kontrol kabinine ve baglantilara genel bakis

1. Vibratér baglantisi igin priz
2. Dolum seviyesi dedektoru baglantisi
igin priz
3. Kontrol voltajini “AC-KAPAT”
basmali butonu
4. Sari kontrol lambasi Dénls yonini degistir
5. Kirmizi kontrol lambasi1 Motor koruma
anahtari devreye girdi

© ®~

. Elle — “0” — Otomatik — Silo havalandirma
dondlirme anahtari

. Ana dondirme anahtari

Malzeme talebi

. Ayar tahriki kontrol kablosu

16.02.2021
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SILOJET Il T tagima haznesi ""@

17 SILOJET Il T tagima haznesi

2
12 3
4
5
6
11
10 7
9
8

Res. 9: SILOJET Il T tasima haznesine genel bakig

1. Tasima haznesi ara pargasi 7. Doner kompresoriin hava baglantisi
2. “Acik — Kapall” el ¢arkli kesme klapesi 8. Zemin, tasima haznesi

3. Avyar tahriki Tip 6 9. “Acik — Kapall” tagima haznesi

4. Kontrol kablosu baglantisi 10. “Agik — Kapall” bypass tasima havasi
5. Tasima haznesi 11. Geri tepme valfi

6. Siva makinesine malzeme 12. Akis kontrol elemani NW 250

hortumu baglantisi
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P"@ Caligsma turleri

18 Calisma turleri
18.1 SILOJET Il T RAL9010 iiriin numarasi 00045837

Doéner kompresor G¢ farkl galisma tiriinde galistirilabilir;
“0” anahtar konumu

Doéner kompresor kapall.

“OTOMATIK” anahtar konumu (sag)

Doner kanath dedektér malzeme talep ettiginde doner
kompresor calisir.

“Elle” anahtar konumu (sol)
Res. 10: Déner kompresér ¢alisma tirleri  “Elle” konumunda, déner kompresor sirekli olarak galisir.

18.2 SILOJET Ill T RAL1015 silo havalandirmali Girtiin numarasi 00106521

Doéner kompresoér dort farkli calisma tiriinde galistinlabilir:
“0” anahtar konumu

Doéner kompresor kapali.

“M” anahtar konumu (manuel)

“Elle” konumunda, déner kompresor sirekli olarak galisir.
“A” anahtar konumu (OTOMATIK)

Doner kanath dedektor malzeme talep ettiginde doner
kompresor galisir.

“S” anahtar konumu (SILO)
Doéner kompresor siloyu havalandirir.

il i1
Res. 11: Déner kompresér ¢alisma tirleri i BILGI!

“S” anahtar konumu (silo havalandirma)
Ayrica bu konumda silo havalandirilabilir.

— Kesme klapesi agikken déner kompresor,
tasima havasinin bir kismini siloya (fler.

— Kalan hava, har¢ makinesine malzeme
tasimaya devam eder.
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SILOJET il plus kontrol kabini galigma tiirleri, 02.2021 itibariyle il

19 SILOJET Ill plus kontrol kabini ¢aligma turleri,
02.2021 itibariyle

19.1 SILOJET lll plus kontrol kabini tGirin numarasi 00681407,
zaman rolesi igin potansiyometre ile

Zaman ayarli ve tagsima mesafeli potansiyometre:

» Tahmini planlanan tasima mesafesini SILOJET in kontrol
kabini kapisindaki potansiyometre ile ayarlayin.

O BILGI!
l » Ayrica basing kumanda Unitesindeki basing
anahtari lizerinden tagima islemi denetlenir.

» Tasima hattindaki basing 0,5 bar'in altina dliserse,
tasima sistemi tagima déngdsiinii sonlandirir.

Res. 12: Tasima sliresi

20 Fonksiyon
20.1 Fonksiyon agiklamasi - is akisi

Har¢ makinesinin dolum seviyesi dedektort “bos” oldugunu bildirir bildirmez, akis kontrol elemani agilir
(“acik” konumu) ve silo-silo ¢ikis klapesi agik oldugunda, tasima haznesi yakl. 62 | kuru malzeme ile dolar.

Ayni zamanda, silodan / konteynerden malzeme akisini desteklemek icin vibrator galisir.

Dolum slresi gectikten sonra, akis kontrol elemani tekrar kapanir (“kapal’” konumu).

Tasima haznesi artik siloya / konteynere basing gegirmez sekilde kapatiimistir.

Doéner kompresoér simdi calismaya baslar ve tasima haznesine membranli emilgatér tabandan hava Ufler.
Malzeme gevsetilir ve tagsima haznesinin ¢ikis baglantisindan tasima hattina itilir ve harg makinesine tasinir.
Bu sirada tasima hattinda basing olusur, bu basing, basing anahtar ile denetlenir. Ayarlanan 0,5 bar
degderinin altina diserse, bu, tagsima haznesinin ve tagima hattinin bos oldugu anlamina gelir. Sistem,
tasima doéngusind sonlandirir ve simdi kapanir. SILOJET Il T'nin kontrol kabini Gizerindeki dolum seviyesi

dedektoriinden bagka bir sinyal gelir gelmez, tasima dénglsu yeniden baslar.

Tasima haznesindeki bypass ile hava dagitimi manuel olarak ayarlanabilir ve bdylece sistem ilgili

malzemeye (6zgul agirlik) uyarlanabilir.
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PET . .
Giuvenlik kurallari

20.2 Kisa acgiklama

PFT SILOJET Il T pnématik tasima sistemi tam otomatik bir tagima sistemidir ve kuru harcin silodan /

konteynerden har¢ makinesine tagsinmasini gergeklestirir.

21 Giuvenlik kurallarn

Duyuru!
TUm galismalar igin harg tasima ve harg puskirtme makinelerine yonelik yerel glivenlik
kurallarina uyun!

22 Doner kompresoriin amaca uygun kullanimi

22.1 Doner kompresor kullanim amaci

Cihaz, burada agiklanan kullanim amaci igin 6zel olarak tasarlanmis
ve Uretilmigtir.

' Dikkat!

° Déner kompresor, yalnizca basingli hava dretimi
icin tasarlanmistir ve sadece ekipman bagliyken
kullaniimahdir. Ornegin serbestge erigilebilen ve/veya
aclk hortum veya borularla herhangi bir bagka kullanim
sekli uygunsuz olarak kabul edilir. Baglh ekipman veya
sistem parcalari, Uretilen maksimum 2,5 bar basing igin
tasarlanmalidir.

Doéner kompresar, yalnizca teknik olarak kusursuz
durumdayken, amacina uygun olarak, kullanim
kilavuzu dikkate alinarak guvenlik ve tehlike bilinciyle
kullaniimahdir!

Ozellikle glivenligi tehlikeye atabilecek arizalar,
déner kompresor yeniden calistirilmadan hemen
once giderilmelidir.
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.. . PFT
Doner kompresorin amaca uygun kullanimi v)

22.2 Doner kompresor guvenlik dlizenekleri

UYARI!
Calismayan giivenlik diizenekleri nedeniyle

hayati tehlike!

Guvenlik dizenekleri, galisma sirasinda yiksek diizeyde
guvenlik saglar. Glivenlik diizenekleri nedeniyle is
suregleri daha karmasik hale gelse bile, asla devre

disi birakilmamalidirlar. Guivenlik, yalnizca gtivenlik
diizenekleri dogru calistiginda garanti edilir.

O nedenle:

» Calismaya baslamadan 6nce, guvenlik diizeneklerinin
calisip calismadigini ve dogru kurulup kurulmadigini
kontrol edin.

» Guvenlik dizeneklerini asla devre disi birakmayin.

» Acil Durdurma butonlari, gekme halatlari vb. gibi
glvenlik diizeneklerine erisimi engellemeyin.

22.3 Doner kompresorun genel kurulumu

Déner kompresor ulusal ve uluslararasi givenlik yonetmeliklerine
uygundur ve bu nedenle agik havada da kullanilabilir. MUmkin
oldugunca havanin temiz ve kuru oldugu yerler tercih edilmelidir.
Cihazin havayi engellenmeden emebileceginden emin olun.

Bu, 6zellikle montaj planlanmigsa gecerlidir.

Déner kompresoér, ¢oziucl maddeler, buharlar, tozlar veya diger
zararl maddeler gibi tehlikeli katkilar emilmeyecek sekilde
kurulmahdir. Kurulum yalnizca patlayici bir ortamin olusmasinin
beklenmedigi yerlerde gerceklestiriimelidir.

Ozellikler deniz seviyesinden 800 m yiikseklige kadar gecerlidir.
22.4 Doner kompresorde sicak ylizey
Genel bilgiler

UYARI!
Sicak yiizey nedeniyle yaralanma tehlikesi!

isletim sirasinda déner kompresér, 100°C’ye varan
yuzey sicakliklarina ulasabilir. Bu nedenle, cihazin
kullanim sirasinda ve kullanimdan sonra 1sinma
derecesine uygun bir stire boyunca, ¢iplak viicut
bélimlerine temas etmemesi saglanmalidir.
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Nakliye, ambalaj ve depolama

23 Nakliye, ambalaj ve depolama

23.1 Nakliye igin glivenlik talimatlan

Yanlis nakliye '

Havada asih yiikler

A

DIKKAT!
Yanlis nakliye nedeniyle meydana
gelebilecek hasarlar!

Yanlis nakliye, agir maddi hasarlara neden olabilir.
O nedenle:

» Teslimat sirasinda ve sirket igin nakliyede
paketleri indirirken dikkatli hareket edin ve
ambalaj Uzerindeki sembollere ve
talimatlara uyun.

» Yalnizca 6ngérilen baglanti noktalarini kullanin.

» Ambalajlari montajdan kisa bir stre
once cikarin.

UYARI!
Havada asih yiikler nedeniyle hayati tehlike!

Yuk kaldirilirken disen veya kontrolsiiz donen
parcalar nedeniyle hayati tehlike s6z konusudur.

O nedenle:
» Asla asili yiklerin altinda durmayin.

» Ongériilen baglanti noktalarina iliskin bilgileri
dikkate alin.

» Cikintil makine pargalarina veya takili pargalarin
halkalarina yuk baglamayin ve baglanti gerecinin
sikica oturdugundan emin olun.

» Yalnizca yeterli yik tasima kapasitesine sahip
onayh kaldirma tertibatlari ve baglanti gerecleri
kullanin.

> Ingaatta halat ve zincir kullanirken, kaza 6nleme
yonetmeligi “Kaldirma tertibati kullaniminda
yuk baglanti dizenekleri” (VBG 9a) hukimlerine
uyulmalidir. Baglanti gereci olarak halat ve zincir
kullaniilmasi durumuna dair asagida bilgi

verilmigstir.

16.02.2021
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Nakliye, ambalaj ve depolama PFT

23.2 Nakliye muayenesi

Teslimati alir almaz, eksiksizlik ve nakliye hasari bakimindan
kontrol edin.

Disaridan gortlebilen nakliye hasari oldugunda yapmaniz
gerekenler:

B Teslimatli kabul etmeyin veya sadece kayitl olarak kabul edin.

B Hasarin boyutunu nakliye belgelerine veya nakliyecinin
irsaliyesine not edin.

B Bir sikayette bulunun.

O BiLGI!
Fark ettiginiz her kusur igin sikayette bulunun.

23.3 Binek otomobil veya kamyon ile nakliye

TEHLIKE!
Emniyete alinmamis yuk nedeniyle yaralanma

tehlikesi!

Karayolu tasimaciliginda, yiiklemeyle ilgili herkes
yukin uygun sekilde sabitlenmesinden
sorumludur. Sorumlu arag surticisl, operasyonel
yuklemeden sorumludur.

O BILGI!
l Kamyon ile nakliye:
Her siirtisten 6nce dikkat edilmesi gerekenler:
» Kontrol kabini kapisini kapatin.
Tasima hortumlarini kayis ile emniyete alin.
Gevsek parcgalari emniyete alin veya kaldirin.
Tasima haznesini ve siloyu kér kapakla kapatin.

Gevsek vida ve somun olup olmadigini
kontrol edin.

>
>
Res. 13: Kamyon ile nakliye

Halihazirda ¢aligmakta olan TEHLIKE!
makinenin nakliyesi A Sizan kuru malzeme nedeniyle yaralanma
tehlikesi!
YuzunGz ve gozleriniz yaralanabilir.
O nedenle:
— Kaplinleri agmadan 6nce hortumlarin basingsiz
oldugundan emin olun.
Nakliyeden dnce yapmaniz gerekenler:
1. Ana elektrik kablosunu ¢ekin.
2. Malzeme hortumlarini ¢ikarin.
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PFT@ SILOJET ile silo kurulumu

24 SILOJET ile silo kurulumu

TEHLIKE!
Silonun devrilmesi nedeniyle kaza tehlikesi!

Siloyu veya konteyneri makine ile sabit bir
pozisyonda diiz ve iyi sabitlenmis bir ylizey
uzerinde kurun.
Zeminin, silo tUzerindeki ylk nedeniyle gevsememesi
ve dolayisiyla silonun devrilmesine yol agmamasi
. | saglanmalidir.
; I Siloyu makine ile, disen nesneler makineye
Res. 14: SILOJET kurulumu FENPEVEICELS SO LT,
Kumanda elemanlarina kolayca erigilebilmelidir.

241 Ambalaj

Ambalaj hakkinda Minferit paketler, beklenen nakliye kosullarina goére
paketlenmektedir. Ambalajlamada sadece ¢evre dostu
malzemeler kullaniimaktadir.

Ambalajin montaja kadar minferit pargalari nakliye hasarindan,
korozyondan ve diger hasarlardan korumasi amaglanmaktadir.
Bu nedenle ambalaji imha etmeyin ve sadece montajdan kisa bir
siure once ¢gikarin.

Ambalaj malzemeleriyle Ambalaj igin iade anlagsmasi yapilmamigsa, malzemeleri trlerine
yapilmasi gerekenler ve boyutlarina gore ayirin ve daha sonra kullanmak veya geri
doénusume vermek lUzere gonderin.

' DIKKAT!

° Hatali imha nedeniyle dogaya zarar verilmesi!

Ambalaj malzemeleri degerli ham maddelerdir ve
¢ogu durumda yeniden kullanilabilir veya makul
bir sekilde islenebilir ve geri donustirtlebilir.

O nedenle:

— Ambalaj malzemelerini doga dostu sekilde
imha edin.

— Gegcerli yerel imha dizenlemelerini dikkate alin.
Gerekirse imha konusunda yetkin bir firmayi
gorevlendirin.
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PFT
Kullanim [
25 Kullanim
25.1 Guvenlik
Kisisel koruyucu ekipman Tdm kullanim galismalarinda asagida belirtilen koruyucu
ekipmani kullanin:
is kiyafeti
Koruyucu gozlik
B Kulakhk
® s eldiveni
m s ayakkabilari
O BILGI!
l Belirli ¢calismalar sirasinda kullanilmasi gereken ek

koruyucu ekipman, bu béliimdeki uyari bilgilerinde
ayrica belirtilmistir.

Temel bilgiler UYARI!
Amaca aykiri kullanim nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Amaca aykiri kullanim, agir yaralanmalara ve maddi
hasara neden olabilir.

O nedenle:

B Tdm calistirma adimlarini bu kullanim kilavuzundaki
bilgilere gore gerceklestirin.

B Calismaya baslamadan énce, tim kapaklarin
ve koruyucu duizeneklerin takili oldugundan
ve dizgun ¢alistigindan emin olun.

B Calisma sirasinda koruyucu diizenekleri asla devre
digl birakmayin.

B Calisma alaninda diizene ve temizlige dikkat edin!
Gevsek bir sekilde istiflenen veya etrafta duran
parcalar ve aletler kaza kaynaklaridir.

B Yiksek glrultd seviyesi, kalici isitme hasarina
neden olabilir. Calismaya bagl nedenlerle
makinenin yakininda 101 dB(A) asilabilir.
Yakin mesafe, makineye 5 metreden daha
az bir mesafedir.
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26 Makinenin hazirlanmasi

PFT SILOJET Il T Bélim 2 Genel bakig — Kullanim

Makinenin hazirlanmasi

Makineyi ¢calistirmadan 6nce asagidaki hazirlik galismalarini yapin:

A

Uyan!
Serbest dususlu silolar igin SILOJET sistemleri yalnizca

basingsiz silolara / konteynerlere baglanabilir.

Silonun / konteynerin toz gekme hatlari agik ve
tikanmamis olmalidir.

O BILGI!

Calismaya bagslamadan dnce sistemde yogusmayi
onlemek igin:

>

>

>

Doéner kompresoérden gelen hava hortumunu
konveydr blogundan ayirin.

Doéner kompresora galistirin ve bu esnada dénme
yonune dikkat edin.

C baglantisindan hava ¢ikmalidir (hava hortumunu
¢ikarin). Donls yoni yanlissa, ana dondirme
anahtarini sifir konumuna getirin.

Segiciyi kargi tarafa itin ve ana anahtari diger
yonde agin, donus yonu degistirilir.

Doéner kompresoérin yakl. 1-2 dakika ¢calismasina
izin verin.

Bunu yaparken hortumun ucunu birkag kez bikin
ve kisa bir stire basing olusturduktan sonra tekrar
gevsetin.

Hava hortumundan artik su buhari gikmayana
kadar islemi tekrarlayin.

Sistemi kirmizi renkli kontrol voltajini “KAPAT”
basmali butonu ile kapatin.

16.02.2021
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Elektrik beslemesi baglantisi PFT

27 Elektrik beslemesi baglantisi

1. Makineyi (1) sadece 400 V g fazli sebekeye baglayin.

TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle hayati tehlike!
Elektrik kablosu dogru sigortalanmahdir:
Makineyi yalnizca izin verilen kagak akim koruma

anahtari (30 mA) Tip A RCD (Residual Current
operated Device) ile elektrik beslemesine baglayin.

Makineyi baglarken elektrik kablolarinin zarar
gormediginden emin olun.

Daha fazla bilgi igin 00129465 (riin numarali
Tasima sistemleri icin genel guvenlik talimatlari
kitapcigina bakin.

Res. 15: Elektrigi baglama

28 Tasima haznesinin hazirlanmasi

28.1 Tasima haznesinin siloya baglanmasi

1. Tagima haznesini (1) ara parga (2) ile montaj yardim

4
2 gerecine (3) asin ve silo ¢ikis klapesine (4) vidalayin.
3
1 O BILGI!
Sonradan malzeme akmamasi igin silo / konteyner
A - | klapesinin dogru kapatildigindan emin olun.

Res. 16: Tasima haznesinin baglanmasi

28.2 Tasima hortumlarinin baglanmasi

1. Tagsima hortumunu dfleme bashginin
kaplinine (1) ve tasima haznesine (2)
baglayin.

Res. 17: Tasima hortumunun
baglanmasi
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PFT -
w), Tasima haznesinin hazirlanmasi

2. Tasima haznesinin hava hortumunu (3) déner
kompresoériin hava armatiriine (4) baglayin.

3 4

Res. 18: Hava hortumunun
baglanmasi

28.3 Tasima hatlarinin dosenmesi

O BILGI!

1 Sistemin uzun tasima yollarinda en iyi sekilde
calismasini saglamak igin tagima hatti diiz
désenmemelidir.

Bu nedenle hortum baglantilarinda ylikseltiler
olusturmanizi éneririz, 6rn. dikilmig paletler.

Yakl. 8 metre Yakl. 8 metre

metre

O BILGI!

Yatay bir tasima hattinda 25 metrede bir en
az ug set kurulmalidir. Bu tikanmayi énler.
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Baglantilar i

29 Baglantilar

1. Doner kanath dedektoriin kontrol kablosunu CEE montaj
soketine 3 x 16 A beyaz (1) baglayin.

2. Vibrator icin elektrik beslemesi baglantisi (2).
3. Akis kontrol elemani servo motoruna giden kontrol kablosu (3).

TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle hayati tehlike!
Makineyi baglarken elektrik kablolarinin zarar
gormediginden emin olun.

Daha fazla bilgi igin 00129465 triin numarali

3 2 |1 Tasima sistemleri icin genel glivenlik talimatlari
kitapciginin 13. sayfasina bakin.

Res. 19: Baglantilar

UYARI!
Donen pargalar nedeniyle hayati tehlike!

Amaca aykiri kullanim, agir yaralanmalara
ve maddi hasara neden olabilir.

m lgili tahrikler (motorlar) sadece makinenin
ilgili kontrol kabini Uzerinden calistirilabilir.

Baglanti figlerine ve baglanti elemanlarina gekme ve burulma
kuvvetleri etki etmemelidir.

4. CEE montaj prizindeki kontrol kablosunu (1) Gfleme bashginin
doner kanatli dedektériine (4) baglayin.

5. Kontrol kabininin 10 kutuplu kontrol kablosunu (3) akis kontrol
elemaninin ayar motoruna (5) baglayin.

Res. 21: Kontrol kablosunun baglanmasi
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P"@ Silo ¢ikis klapesinin agilmasi

30 Silo cikis klapesinin agilmasi

1. Tasima sistemini ¢alistirmadan dnce silo
cikis klapesini (1) agin.

: 0

Res. 22: Silo ¢ikis klapesinin agilmasi

31 Sagliga zararh tozlar

Uyari!
Solunan toz, uzun vadede akciger hasarina

veya baska saglk sorunlarina yol agabilir.
O BILGI!
l Makine operatérii veya tozlu alanda galigsan Kigiler,
Res. 23: Toz maskesi makineyi doldururken her zaman toz maskesi
takmalidir!
Tehlikeli Maddeler Komitesi'nin (AGS) kararlari

Tenhlikeli Maddeler igin Teknik Kurallar (TRGS 559)
altinda okunabilir.

32 Calistirma
32.1 Ana anahtar

Ana déndldrme anahtarini agin.

O BiLGI!
1 Déniis ybniini kontrol edin, motordaki déniig yén(i
okuna dikkat edin.

Déniis ybnii yanhs oldugunda yapilmasi gerekenler:

Ana déndiirme anahtari sifir konumundayken
secinin (1) sola veya saga kaydirilmasiyla bir 6n
ayarda kilitlenir ve boylece déniis yénii segilir.
Anahtar solda ise, anahtar sifira déndlirdilebilir,
ancak sag konum icin bloke edilir. Secici lizerine,
Res. 24: Ana anahtar anahtarin hangi konumda Kilitlendigini gésteren
bir rakam basilidir.
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SILOJET Il plus kontrol kabini tagima iglemi, 02.2021 itibariyle i

32.2 Tasima islemi

1. Elle - “0” — Otomatik anahtarini (1) “OTOMATIK”
konumuna getirin.

2. Makineyi yesil renkli “AC-KAPAT” basmali butonu (2)
ile gahigtirin.

3. SILOJET sistemi tagima islemini gergeklestirmeye baslar.

O  BILGI!

1 Akig kontrol elemaninin klapesi kapali
oldugunda, SILOJET sistemi bog (ifleme
asamasina geger. SILOJET sistemi,
tasima hortumlarindaki artiklari giderir.

2 1

Res. 25: Tasima islemi

33 SILOJET lll plus kontrol kabini tagima iglemi,
02.2021 itibariyle

BILGI!
02.2021'den itibaren, SILOJET Il plus'un kontrol

kabini kapisina, yaklasik tasima mesafesinin
ayarlanabilecegi bir potansiyometre takilmigtir.

—lo

Res. 26: Tasima mesafesinin ayarlanmasi
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SILOJET Il plus kontrol kabini tagima iglemi, 02.2021 itibariyle

33.1 Dolum seviyesi dedektorii bos mesaiji

Dolum seviyesi dedektori “BOS” bildirince:

> kesme klapesi acllir.
» ayarlanan dolum suresi (6 saniye) icinde, tagsima haznesi yaklasik 62 litre kuru malzeme ile dolar.
» ayni zamanda siloya vidalanan vibrator devreye girer.
» dolum suresi dolduktan sonra kesme klapesi kapanir ve kompresor ¢alismaya baslar.
» tasima slresi dolduktan ve basing 0,5 bar'in altina distiikten sonra (hortum bosken),
kompresor kapanir.
» Sistem, har¢ makinesinin tam otomatik beslemesi icin tasima doéngisinu tekrarlamak igin yeni
bir sinyal bekler.
O BILGI!

1 Har¢ makinesinin dfleme basliginda, kontrol hatt
tizerinden SILOJET sistemine malzeme ihtiyacini
bildiren dolum seviyesi dedektérii bulunur.

Tasima sistemi, har¢ makinesinin malzeme
sarfiyati ile kontrol edilir.
PFT SILOJET Il T her serbest diiglis silosuna
baglanabilir ve 140 m'ye kadar bir karigtirma
pompasini besler, 6rn. dakikada yaklagik 20 kg
kuru harg ile PFT G 4 X.
Ufleme bagligindaki dolum seviyesi dedektériinden
bos mesaji geldikten sonra kesme klapesi otomatik
olarak agilir. Dolu mesajinda kesme klapesi kapatilir
ve tagima hatt (iflenerek bosaltilir.
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SILOJET Il plus kontrol kabini tagima iglemi, 02.2021 itibariyle iv))

33.2 Tasinmasi zor malzeme

[

Res. 27: Bypass

33.3 Kapatma

Res. 28: Kapatma

—lo

—_—

» w

BiLGI!
Tasinmasi zor olan malzemeler igin (6rn. ¢cimento

sivasl), tasima havasi kiiresel vanalar kullanilarak
en uygun sekilde ayarlanmalidir.

Yukariya giden kiresel vana agilarak, havanin
bir kismi dogrudan tasima haznesinin ¢ikigina
(bypass sistemi) yénlendirilir ve malzemenin
tasinmasini destekler.

Deneysel formiil:

Malzeme ne kadar agirsa, yukari ¢ikan hava
hattinin kiiresel vanasi da o kadar fazla agilimalidir.

. Sistemi kirmizi renkli “AG/KAPAT” basmali butonu (1)
ile kapatin.

. Elle — “0” — Otomatik anahtarini (2) “0” konumuna
getirin.

. Ana déndirme anahtarini (3) “0” konumuna getirin.

Elektrik kablosunu ve hortumlari ayirin.

UYARI!
SILOJET sistemi lizerindeki tim

calismalar sirasinda, tasima sisteminde
basing ve gerilim olmadigindan emin olun.

Daha fazla bilgi icin 00129465 urin
numarali Tasima sistemleri icin genel
guvenlik talimatlari kitapgigina bakin.
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34 Acil durumda durdurma

Tehlikeli durumlarda, makine hareketleri olabildigince
¢abuk durdurulmali ve enerji beslemesi kapatiimalidir.
Tehlikeli durumlarda yapilmasi gerekenler:

1. Ana anahtari hemen kapatin.

Ana anahtari tekrar agilmaya karsi emniyete alin.
Kullanim yerindeki sorumlulari bilgilendirin.
Gerekirse doktora ve itfaiyeye haber verin.

o b~ DN

insanlari tehlikeli bélgeden kurtarin, ilk yardim

Onlemlerini baslatin.
Res. 29: Durdurma

o

Acil durum araglari igin erisim yollarini agik tutun.
Kurtarma 6nlemlerinden sonra 7. Acil durumun ciddiyeti gerektiriyorsa, yetkili makamlari
bilgilendirin.

8. Arizay! gidermek i¢in uzman personel goérevlendirin.

UYARI!
Zamanindan 6nce tekrar galigtirma nedeniyle

hayati tehlike!

Tekrar galistirilmasi, tehlikeli bolgedeki tim kisiler
icin hayati tehlike olusturur.

O nedenle:
— Tekrar calistirmadan 6nce, tehlikeli bélgede
kimsenin bulunmadigindan emin olun.

9. Tekrar galistirmadan 6nce sistemi kontrol edin ve tim guvenlik
dizeneklerinin kurulu ve ¢alisir durumda oldugundan emin olun.

35 Elektrik kesintisinde yapilacaklar
35.1 Gerilimsizligin saglanmasi
O BILGI!

1 Ana déndiirme anahtarini “0” konumuna
cevirerek gerilimsizligi saglayin.

Res. 30: Kapatma
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TEHLIKE!
Yetkisiz tekrar ¢alistirma nedeniyle

hayati tehlike!

SILOJET sistemi tizerinde galisirken, enerji
kaynaginin izinsiz olarak agilmasi tehlikesi
vardir. Bu durum tehlikeli bélgedeki insanlar
icin hayati tehlike olusturur.

» Calismaya baslamadan 6nce tim enerji
kaynaklarini kapatin ve tekrar agmaya karsi
emniyete alin, gerekirse baglanti kablosunu
cikararak elektrik beslemesini kesin.

» Daha fazla bilgi icin 00129465 Griin numarali
Tasima sistemleri icin genel giivenlik
talimatlari kitapgiginin 13. sayfasina bakin.

Res. 31: Elektrik beslemesinin kesilmesi

O BILGI!

1 SILOJET sistemi bir yeniden baglatma Kilidi
ile donatilmigtir. Elektrik kesintisi durumunda
sistem, yesil renkli kontrol voltajini “AC/KAPAT”
basmali butonuna basilarak tekrar ¢aligtiriimalidir.

36 Ariza giderme g¢aligmalari

36.1 Ariza durumunda yapilmasi gerekenler

Temel kural:

1. Kisiler veya mallar i¢in ani tehlike olusturan arizalarda derhal
acil durdurma fonksiyonunu kullanin.

2. Arizanin nedenini belirleyin.

3. Ariza giderimi, tehlikeli bélgede ¢alismayi gerektiriyorsa,
sistemi kapatin ve tekrar ¢alistirmaya karsi emniyete alin.

4. Kullanim yerindeki sorumlulari derhal ariza hakkinda
bilgilendirin.

5. Ariza turine bagh olarak yetkili uzman personel tarafindan
dizeltiimesini saglayin veya kendiniz giderin.

O BILGI!
Asagdida listelenen ariza tablosu, arizayi
diizeltmeye kimin yetkili oldugu hakkinda bilgi verir.
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36.2 Ariza gostergeleri

Dreﬂrichmné
andern

1 2
Res. 32: Ariza géstergeleri

36.3 Arizalar

36.4 Givenlik

Kisisel koruyucu ekipman

PFT SILOJET Il T Bélim 2 Genel bakig — Kullanim

Ariza giderme caligmalari

Ariza gOsteren duzenek:

Poz. Isikli sinyal Tanim
1 Sari kontrol ~ Motor donus yoni yanlis
lambasi oldugunda yanar.

Beslemede bir faz eksik
oldugunda yanar.

2 Kirmizi kontrol Motor koruma anahtarinda ariza
lambasi oldugunda yanar.

Asagidaki bélimde arizalarin olasi nedenleri ve gidermek icin
yapilmasi gereken galismalar verilmistir.

Sik sik ariza meydana geliyorsa, bakim araliklarini gergek yiike
gore kisaltin.

Asagidaki bilgiler kullanilarak giderilemeyen arizalarda bayinizle
iletisime gegin.

Tim bakim galismalarinda asagida belirtilen koruyucu
ekipmani kullanin:

® s kiyafeti.
B Koruyucu goézlik, is eldiveni, is ayakkabilari, kulaklik.
Personel B Burada agiklanan ariza giderme galismalari, aksi belirtiimedikce
operator tarafindan gergeklestirilebilir.
B Baz calismalar yalnizca 6zel olarak egitilmis uzmanlar
tarafindan veya yalnizca uretici tarafindan yapilabilir;
bu, minferit arizalarin aciklamasinda ayrica belirtilmigtir.
B Elektrik sistemi tGzerindeki galismalar yalnizca kalifiye
elektrik uzmanlari tarafindan gergeklestiriimelidir.
Sayfa 35
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36.5 Ariza tablosu

Ariza

Makine
galismiyor

Program
galismiyor

Olasi neden

Elektrik besleme kablosunda
sorun

Ana anahtar agilmamis

Kacak akim koruma anahtari
tetiklenmis

Donlis yonu kontrol lambasi (sart)
yaniyor

Motor koruma anahtari tetiklenmis

“AC” calistirma butonuna
basiimamig

Kontaktor arizali

Sigorta arizali

Trafodaki mikro sigorta arizali

Kontrol kablosu, dolum seviyesi
dedektori, Elle-0-Otomatik
anahtar arizali

Tasima suresi veya talep arizali

Ayar tahrikindeki limit anahtari
arizall veya yanls ayarlanmig

Harg makinesindeki filtre
hortumlari kirlenmis veya
yapisarak kapanmis

Ayar tahriki kontrol diski
yanlis ayarlanmis

Hava emis filtresi kirlenmis

Kablo, motor koruma anahtari
veya motor arizali

Tasima hatti yanlis désenmis

Basin¢ kumanda unitesi yanls
ayarlanmis

Arizayi giderme galismasi

Elektrik besleme kablosunu onarin

Ana anahtari agin

Kacak akim koruma anahtarini
sifirlayin

Doénus yonunid degistirin, ana
déndirme anahtarindaki metal
braketi ters yonde itin

Kontrol kabininde motor koruma
anahtarini 1 konumuna gevirin

“AC” calistirma butonuna basin

Kontaktoru degistirin

Sigortay! degistirin

Mikro sigortayi degistirin

Parcgalari kontrol edin,
gerekirse degistirin

Parcalari kontrol edin,
gerekirse degistirin

Limit anahtarini degistirin veya
yeniden ayarlayin

Filtreyi silkeleyerek temizleyin,
gerekirse degistirin

Kontrol diskini dogru ayarlayin

Filtreyi temizleyin

Parcalari degistirin

Yukseltiler olusturun, érn. paletler

Basing anahtari ayar
degerlerine bakin

PFT

Arizayi
giderecek kisi

Servis montaj
ustasi

Operator

Servis montaj
ustasi

Operator

Servis monta;j
ustasi

Operator

Servis montaj
ustasi

Servis montaj
ustasi

Servis montaj
ustasi

Servis montaj
ustasi

Servis monta;j
ustasi

Servis monta;j
ustasi

Operator

Servis montaj
ustasi

Operator

Servis montaj
ustasi

Operator

Servis monta;j
ustasi
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Ariza Olasi neden Arnizayi giderme galismasi Arnizayi
giderecek kisi

Makinede ¢ok

Silodan malzeme akmiyor Vibratoru baglayin Operatér
az malzeme
ks Konteyner klapesi kapali Konteyner klapesini agin Operator
Dolum seviyesi dedektort Déner kanatgigi daha yiksek Operator
¢ok uzun bir konuma sabitleyin
Kirmizi Dolum siiresi kisa ayarlanmig K 5'i kontrol edin Servis montaj
kontrol ustasi
lambasi,
ariza yahiyor Akis programinda hata Program ayarini kontrol edin Servis montaj
ustasi

37 Ariza giderme g¢aligmalari

37.1 Hortum tikanikhiklarinin giderilmesi

B Operator tarafindan gerceklestirilecektir.
B Ayrica gerekli koruyucu ekipman:
® Yiz siperligi

O BILGI!
Ariza oldugunda silo ¢ikis klapesini (1) kapatin.

"

Res. 33: Silo ¢ikis klapesinin
kapatilmasi

1. Ana doénddrme anahtarini (2) “0” konumuna gevirin.

TEHLIKE!
2 Sizan malzeme nedeniyle tehlike!

Tasima basinci dismedigi sirece hortum kaplinlerini
asla gevsetmeyin! Tasinan malzeme basing altinda
disari ¢ikabilir ve yaralanmalara, 6zellikle g6z
yaralanmalarina neden olabilir.

Guvenlik nedenlerinden dolayi, tikanikliklari
gidermekle gdrevlendirilen kisiler, Kisisel koruyucu
ekipman (koruyucu gozlik, is eldiveni) giymeli

ve sizintl yapan malzeme, kendisine carpmayak
sekilde konum almalidir. Cevrede bagka insanlarin
bulunmasina izin verilmez.

Daha fazla bilgi icin 00129465 Uriin numarali

Tasima sistemleri icin genel guvenlik talimatlari
kitapgigina bakin.

Res. 34: Kapatma

16.02.2021 Sayfa 37



PFT SILOJET Il T Béliim 2 Genel bakig — Kullanim

PFT
Calisma sonu

2. Basincin siloya / konteynere akmasi i¢in ayar tahrikinin
3 kesme klapesi, el garki (3) cevrilerek hafifce agilir.

3. Ardindan el garkini ¢evirerek kesme klapesini tekrar kapatin.

4. Tikah yerin yakinindaki tagima hortumlarini dikkatlice ayirin.

5. Hortumu sallayarak ve kaplini yumusak bir ylizeye
(tahta veya benzeri) vurarak sikistirilmis malzemeyi
gevsetin ve hortumdan ¢ikarin.

6. Ardindan tasima hortumlarini yeniden baglayin ve SILOJET
sistemini calismaya hazir hale getirin (baglanti kablosunu
baglayin ve ana dondirme anahtarini agin).

Res. 35: Sistemin basing¢siz duruma
getiriimesi

7. Elle “0” Otomatik anahtarini ELLE (4) konumuna getirin.
Hortumlar temizlenene kadar déner kompresoéra calistirin.

8. Ardindan tekrar otomatik calismaya (4) gegin.

Res. 36: Elle — “0”— Otomatik

38 Calisma sonu

38.1 Calisma sonu veya caligsma kesintisi

Silo ¢ikis klapesini kapatin.
Tasima haznesi tamamen bosalana kadar bekleyin.

Kontrol soketini (1) Gfleme baslhigindan ¢ekin.

AL b=

Tasima hortumlari Gflenerek bosalana kadar tagima
islemini bekleyin.

O BILGI!

l Kontrol soketi ¢ekildiginde SILOJET ‘ten harg
makinesine giden malzeme talebi kesilir.

Res. 37: Kontrol soketinin ¢ekilmesi SILOJET sistemi (ifleyerek tagima hortumlarini

bosaltir ve tagima islemini sonlandirir.
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w), Tasima sisteminin temizlenmesi
2 5. Sistemi kirmizi renkli kontrol voltajini “AC/KAPAT” basmali
butonuna (2) basarak kapatin.
4 3 6. Elle “0” Otomatik anahtarini (3) “0” konumuna gevirin.
7. Ana dondirme anahtarini (4) “0” konumuna getirin.

8. Calisma sonunda elektrik kablolarini ve hortumlari ayirin.
Res. 38: Calisma sonu

38.2 Tagsima haznesinin ¢ikarilmasi

1
3 > 1. Silo ¢ikis klapesini (1) kapatin.
2 2. Cevredeki somunlari (2) gevsetin.
5 3. Vidalari (3) sékun
4 4. Tasima haznesini (4) montaj yardim gerecinden (5)

¢ekin ve silodan / konteynerden alin.
Res. 39: Tasima haznesinin gikarilmasi

39 Tasima sisteminin temizlenmesi
39.1 Temizlik

B Dis makine pargalarini sadece nemli bir bezle temizleyin.

DIKKAT!
Su, hassas makine parcgalarina niifuz edebilir!

» Makineyi temizlemeden 6nce, givenlik ve
islevsel nedenlerle icine su girmemesi gereken
tim acikliklari kapatin (6rn.: Elektrik motoru ve
kontrol kabini).

Temizledikten sonra kapaklari tamamen ¢ikarin.

» Daha fazla bilgi igin 00129465 Urtin numaral
Tasima sistemleri icin genel glivenlik talimatlari
kitapgiginin 13. sayfasina bakin.

Y

39.2 Silo ¢ikis klapesinin kapatilmasi

1 1. Silo gikis klapesini (1) kapatin.

2. Poz. 38.1 sayfa 39'da acgiklandi§i gibi tasima haznesini
o ve hortumlari Ufleyerek bosaltin.

Res. 40: Silo ¢ikis klapesinin kapatilmasi
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. . . . PFT
Tasima sisteminin temizlenmesi

3. Ana déndirme anahtarini (2) “0” konumuna getirin.

2 TEHLIKE!
SILOJET sistemi tizerindeki tim g¢alismalar

sirasinda, tasima sisteminde basing ve gerilim
olmadigindan emin olun.

Daha fazla bilgi igin 00129465 (riin numarali
Tasima sistemleri igin genel guvenlik talimatlari
kitapcigina bakin.

4. El garkini (3) gevirerek ayar tahrikini “KAPAT” konumuna getirin.

Res. 42: Ayar tahriki

5. Elle — “0” — Otomatik anahtarini (4) “ELLE” konumuna gevirin.

6. Ana dondirme anahtarini (5) “I” konumuna getirin.

7. Yesil renkli kontrol voltajini “AC/KAPAT” basmali
butonuna (6) basin.

8. Tasima haznesini ve tasima hortumlarini tfleyerek bosaltin.

9. Ana dondirme anahtarini (5) “0” konumuna gevirin.

10. iki yakali somunu (7) acarak tabani (8) tasima
haznesinden alin.

71817

Res. 44: Yakali somunun agilmasi
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Bakim
39.3 Emulgator lastiginin kontrol edilmesi / temizlenmesi
1. Emdlgatér lastigini temizleyin, gerekirse degistirin.
1

O BILGI!

l Membrani takarken emniyet somunlarinin (1) yukari
Res. 45: Emiilgatér lastiginin bakmasina dikkat edin.
temizlenmesi
40 Bakim
40.1 Guvenlik
Personel B Burada agiklanan bakim galismalari, aksi belirtiimedik¢e operator

tarafindan gercgeklestirilebilir.
B Bazi bakim c¢alismalari yalnizca 6zel olarak egitilmis uzmanlar

tarafindan veya yalnizca Uretici tarafindan yapilabilir; bu,
munferit bakim galismalarinin agiklamasinda ayrica belirtilmigtir.

B Elektrik sistemi tGizerindeki calismalar yalnizca kalifiye elektrik
uzmanlari tarafindan gercgeklestiriimelidir.

Temel bilgiler UYARI!
Yanhs yapilan bakim galigsmalari nedeniyle

hayati tehlike!
Yanlig bakim, agir yaralanmalara ve maddi hasara
neden olabilir.
O nedenle:
» Calismaya baslamadan énce montaj ¢calismalarini
yapmak ic¢in yeterince serbest olmasini saglayin.
» Montaj alaninda diizene ve temizlige dikkat edin!
Gevsek bir sekilde istiflenen veya etrafta duran
parcgalar ve aletler kaza kaynaklaridir.
» Parcalar ¢ikarilmigsa, dogru montaji saglayin,
tim sabitleme elemanlarini yeniden takin ve vida
sikma torklarina uyun.

UYARI!
Yiiksek sicakliklar nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Havanin sikistirilmasi, déner kompresoér tizerinde
yuksek sicakliklar olusturur.

Duyuru: Yanma tehlikesi

Parcalari sokmeden 6nce doner kompresorin
Res. 46: Yanma tehlikesi sogumasini bekleyin.

Daha fazla bilgi icin 00129465 Urin numaral
Tasima sistemleri igin genel guvenlik talimatlari
kitapgigina bakin.
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TEHLIKE!

SILOJET sistemi tizerindeki tim g¢alismalar
sirasinda, sistemde basing ve gerilim
olmadigindan emin olun.

1. Sistemi kirmizi renkli kontrol voltajini “AG / KAPAT” basmal
butonuna (1) basarak kapatin.

2. Elle “0” Otomatik anahtarini (2) “0” konumuna gevirin.

3. Ana dondirme anahtarini (3) “0” konumuna getirin.

Res. 47 Bakim 4. Elektrik kablosunu ve hortumlari ayirin.

Elektrik sistemi TEHLIKE!
Elektrik akimi nedeniyle hayati tehlike!

Akim ileten pargalara dokunulmasi halinde
hayati tehlike s6z konusudur. Agik olan elektrikli
parcalar kontrolstiz hareketler gerceklestirebilir
ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

O nedenle:

» Calismaya baslamadan énce elektrik
beslemesini kesin ve tekrar agilmaya
karsi emniyete alin.

» Daha fazla bilgi icin 00129465 Griin numarali
Tasima sistemleri icin genel guvenlik
talimatlari kitapgigina bakin.

Cevreyi koruma Bakim calismasi sirasinda ¢evre korumayla ilgili agagidaki
bilgilere uyun:

B Elle yaglanan tim yagdlama noktalarinda, digari sizan,
kullanilmig veya fazla gresi temizleyin ve gegerli yerel
duzenlemelere gore imha edin.
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40.2 Bakim plani
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Bakim

ideal ve sorunsuz galisma igin gerekli bakim galismalari agagidaki béliimlerde
acgiklanmaktadir.

Dizenli kontroller sirasinda artan aginma goérulmuyorsa, gerekli bakim araliklarini
gercek asinma belirtilerine gore kisaltin.

Bakim g¢alismalarina ve araliklarina iligkin sorulariniz igin bayi ile iletisime gegin.

Aralik Bakim c¢alismasi Yapacak kisi
Haftada bir Filtre kartuslarini temizleyin Operator

1000 galisma saatinden sonra  Yataklari yaglayin Operator

Yilda bir itici genisligini kontrol edin Servis montaj ustasi

40.3 Yaglama KDT3.140

1

Res. 48: Yaglama KDT3.140

1. Govdede ve yan kapakta yaglama memeleri (1) bulunur.

2. Yataklari 1000 ¢alisma saatinden sonra doner kompresor
caligirken yaglayin.

© m-on |®@

@ Special grease
H » 4
.
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Bakim cgaligmalari PFT

40.4 Yaglama KDT3.145

1. Govdede ve yatak kapaginda yaglama memeleri (1)
bulunur.

2. Yataklari 1000 ¢alisma saatinden sonra doner kompresor
galisirken yaglayin.

© m-on |®@

Special grease

Res. 49: Yaglama KDT3.145

41 Bakim calismalari

e~ TEHLIKE!
- Yetkisiz tekrar ¢alistirma nedeniyle hayati

tehlike!

Makine Uzerinde galisirken, enerji kaynaginin
izinsiz olarak agilmasi tehlikesi vardir. Bu durum
tehlikeli bélgedeki insanlar i¢in hayati tehlike
olusturur.

» Calismaya baglamadan 6nce tim enerji
beslemelerini kesin ve tekrar agilmaya karsi
emniyete alin.

» Baglanti kablosunu ¢ikararak elektrik
beslemesini kesin.

» Daha fazla bilgi icin 00129465 Uriin numarali
Tasima sistemleri icin genel glivenlik
talimatlari kitapgigina bakin.

Res. 50: Elektrik beslemesinin kesilmesi
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PFT . . . .
@ Filtrenin temizlenmesi

42 Filtrenin temizlenmesi

42.1 Filtre kapaginin ¢oziilmesi

1. Filtre kapagdindaki tirtilli vidalari gevsetin ve filtre kapagini (1)
cikarin.

2. C1112/2 (2) filtre kartuslarini ve polyester filtre kartusunu (3)
filtre gdvdesinden alin.
BILGI!
O Her hafta filtre kartuslarini temizleyin.

1 Filtre kartusu ¢ok kirlendiginde hava gicl azalir
ve déner kompresdr asiri Isinir.

3. Filtre kartuslarini kuru basingli hava ile i¢ten disa dogru
puskurtin.

4. Hasarli veya cok kirli filtre kartuglarini degistirin.

Res. 53: Filtre kartuglarinin temizlenmesi

5. Filtre gbvdesine kuru basingli hava puskurtin.

6. Temizlenmig veya yenilenmis filtreyi takin ve filtre
kapagini vidalayin.

O BILGI!
Filtreleri takarken, yerlesim diizeninin dogru
olmasina ve dogru oturmasina dikkat edin.

Res. 54: Filtre gbvdesinin temizlenmesi
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Filtrenin temizlenmesi

PFT

42.2 itici genisliginin kontrol edilmesi KDT3.140

Res. 55: itici genigligi KDT 3.140

42.3 itici genisliginin kontrol e

Res. 56: itici genigligi KDT 3.145

> Servis montaj ustasi tarafindan gergeklestirilecektir.

Yilda bir itici genigligini kontrol edin:

UYARI!
Doner kompresoriin kirilan itici nedeniyle

hasar gérmesi!
iticinin (1) minimum genisligi olan 32 mm’nin (2)
altina distilmemelidir.

1. Iticiyi degistirirken gévdeye kuru hava puskdrtin.

2. S6kme sirasinda rulman yataginda kullanilan gres
miktarini tamamlayin.

dilmesi KDT3.145

» Servis montaj ustasi tarafindan gergeklestirilecektir.

Yilda bir itici genigligini kontrol edin:

UYARI!
Déner kompresoriin kirilan itici nedeniyle

hasar gérmesi!
iticinin (1) minimum genisligi olan 30mm’nin (2)
altina distlmemelidir.

1. Iticiyi degistirirken gévdeye kuru hava puskiirtiin.

2. S6kme sirasinda rulman yataginda kullanilan gres
miktarini tamamlayin.

42.3.1 Yan kapak vidalarinin sokiilmesi
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42.4 itici genisligi KDT3.140
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Filtrenin temizlenmesi

PFT

42.7 Kontrol kabini Uzerinde ve iginde ¢alisirken

B Yetkili bir elektrik uzmani veya elektroteknik egitimi almis bir kisi tarafindan uygulanmaldir:

Res. 57: Ana déndiirme anahtari

A

Res. 58: Elektrik beslemesinin kesilmesi

1. Ana ddéndirme anahtarini “0” konumuna getirin.

TEHLIKE!
Elektrik akimi nedeniyle hayati tehlike!

Akim ileten pargalara dokunulmasi halinde
hayati tehlike s6z konusudur. Agik olan elektrikli
parcalar kontrolstiz hareketler gergeklestirebilir
ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

» Calismaya baslamadan dnce elektrik
beslemesini kesin ve tekrar agiimaya
kargi emniyete alin.

TEHLIKE!
Yetkisiz tekrar ¢calistirma nedeniyle hayati
tehlike!

SILOJET sistemi tizerinde galisirken, enerji
kaynaginin izinsiz olarak agilmasi tehlikesi
vardir. Bu durum tehlikeli bélgedeki insanlar
icin hayati tehlike olusturur.

» Calismaya baslamadan 6nce tim enerji
beslemelerini kesin ve tekrar agiimaya
karsi emniyete alin.

» Baglanti kablosunu ¢ikararak elektrik
beslemesini kesin.

» Daha fazla bilgi icin 00129465 Grtiin numarali

Tasima sistemleri icin genel guivenlik
talimatlari kitapgigina bakin
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PFT . . . .
@ Filtrenin temizlenmesi

BiLGI!

Kontrol kabini yalnizca bir elektrik uzmani veya

elektroteknik egitimi almigs bir kisi tarafindan
aclimalidir,

1 Tasima stireleri yalnizca bir elektrik uzmani
veya elektroteknik egitimi almig bir kisi
tarafindan genel giivenlik talimatlarina
uygun olarak degistirilmelidir.

Siire rolesi

Fonksiyon Tanim Ayar degeri
(1) Talep K2 3 san.
(2) Dolum suresi K5 6 san.
(3) Tagima suresi K8 18 san.

1123

Basing anahtari:
Makine 0,8 bar'da devreye girer.

Res. 60: Basing anahtari

BILGI!

Basing kumanda Uinitesi standart olarak takilidir.

Basing kumanda (linitesi bagliysa, tagima siiresi yaklagik

18 saniyeye ayarlanir. Ancak toplam hava direnci
ayarlanan degerin (KAPAT) altina dustligiinde

1 (vani hortum bog oldugunda) tasima islemi sona erer.

Bu diizenek ile daha kisa veya santiyeye en uygun
sekilde uyarlanmis olan tasima sdreleri elde edilir,
tikanma olasiligi azalir ve daha uzun tasima
mesafelerinin tstesinden gelinir.
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Basin¢g kumanda uinitesinin kontrol edilmesi

43 Basing kumanda unitesinin kontrol edilmesi

Basin¢ kumanda Unitesi kontrolu

1. Siyah basing hortumunu bikdn.

2. Ayarlanan tasima siresinin gegcmesini bekleyin.
3. Hortumu yavascga agin.
4

. Makine, basing dislince basing kumanda Unitesi
Uzerinden kapanmali.

43.1 Elle - “0” — Otomatik anahtari

BiLGI!

Sistemin kontrol kabini tizerindeki Elle “0” Otomatik
O anahtari ayrica “ELLE” konumunu da igerir
1 Sistem bu konumda otomatik olarak galismaz.

Bu “ELLE” konumunda, kompresor sirekli olarak
calisir ve tasima hatlarina tflemek igin kullanilabilir.

|
Res. 61: Elle “0” Otomatik anahtari

44 Bakim yapildiktan sonra alinacak onlemler

Bakim calismalarini tamamladiktan sonra agmadan
once asagidaki adimlari uygulayin:

1. Onceden gevsetilmis tiim vida baglantilarinin siki oturup
oturmadigini kontrol edin.

2. Daha énce cikarilan tim koruyucu duzeneklerin ve kapaklarin
dizgun sekilde yeniden takildigini kontrol edin.

3. Kullanilan tim aletlerin, malzemelerin ve diger ekipmanin
¢alisma alanindan ¢ikarildigindan emin olun.

4. Calisma alanini temizleyin ve érn. sivi, isleme malzemesi
veya benzeri sizan maddeleri temizleyin.

5. Sistemdeki tiim glvenlik diizeneklerinin diizglin ¢alistigindan
emin olun.
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45 Sokme

45.1 Giuvenlik

Personel

Temel bilgiler

PFT SILOJET Il T Bélim 2 Genel bakig — Kullanim

Sokme

Kullanimin sona ermesinden sonra, cihaz sékulmeli ve ¢gevreye
zarar vermeyecek sekilde imha edilmelidir.

B Sokme islemi yalnizca 6zel olarak egitilmis uzmanlar
tarafindan gercgeklestiriimelidir.

B Elektrik sistemi Gizerindeki ¢alismalar yalnizca elektrik
uzmanlari tarafindan gerceklestiriimelidir.

UYARI!
Yanlig sokiilmesi halinde yaralanma

tehlikesi!

Cihazin lGizerinde ve iginde veya gerekli aletler
Uzerinde kalan artik enerijiler, keskin kenarli
parcalar, uclar ve kdseler yaralanmalara
neden olabilir.

O nedenle:

Calismaya baslamadan dnce yeterli
alan oldugundan emin olun.

Aclik, keskin kenarli parcalari dikkatli
bir sekilde tutun.

Calisma yerinde diizene ve temizlige dikkat
edin! Gevsek bir sekilde istiflenen veya
etrafta duran pargalar ve aletler kaza
kaynaklaridir.

Parcalari dogru sekilde sékun. Pargalarin
kismen yuksek 6z agirligina dikkat edin.
Gerekirse kaldirma tertibatlari kullanin.

Parcalari, dUgsmeyecek veya devrilimeyecek
sekilde sabitleyin.

Emin olamadiginiz durumlarda bayinize
danigin.

16.02.2021
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Sokme

Elektrik sistemi

Res. 62: Elektrik beslemesinin kesilmesi

45.2 Sokme

45.3 Tasfiye

PFT

TEHLIKE!
Elektrik akimi nedeniyle hayati tehlike!

Akim ileten pargalara dokunulmasi halinde hayati
tehlike s6z konusudur. Agik olan elektrikli pargalar
kontrolsiiz hareketler gerceklestirebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

O nedenle:

» Sokmeye baslamadan 6nce, elektrik beslemesini
kapatin ve tamamen ayirin.

Ayirma islemi icin cihazi temizleyin ve gecerli is glvenligi ve
cevre koruma yonetmeliklerine uygun olarak pargalarina ayirin.
Sdkmeye baglamadan dnce:

m Cihazi kapatin ve tekrar agilmaya karsi emniyete alin.

B sletim ve yardimci malzemeleri ve kalan isleme malzemelerini
cikarin ve bunlari gevreye zarar vermeyecek sekilde tasfiye edin.

iade veya tasfiye anlasmasi yapiimamigsa, sokiilen pargalari geri
kazanima verin:

B Metalleri hurdaya verin.
B Plastik 6geleri geri donlstime génderin.
m Diger bilesenleri malzeme 6zelliklerine gore ayirin ve tasfiye edin.

' DIKKAT!

. Yanhs tasfiye sonucu gevreye zarar verilebilir!

Elektronik hurda, elektronik bilesenler, yaglama
maddeleri ve diger yardimci maddeler, 6zel atik
islemine tabidir ve yalnizca onayli uzman sirketler
tarafindan imha edilmelidir!

Yerel yetkili makam veya atik imha sirketleri, gevreye zarar
vermeyecek sekilde imha etme hakkinda bilgi saglar.
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PFT - ALWAYS AT YOUR SITE

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Posta kodu 60 97343 Iphofen
Einersheimer Stralte 53 97346 Iphofen
Almanya

Telefon +49 9323 31-760
Telefaks +49 9323 31-770
Teknik danigsma hatti +49 9323 31-1818

info@pft.net
www.pft.net
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