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Deklaracja Zgodnosci WE

1 Deklaracja Zgodnosci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer StraBe 53
97346 Iphofen
Niemcy

deklaruje niniejszym z petng odpowiedzialnoscig, ze urzadzenie:

Typ urzadzenia: G4X

Rodzaj urzagdzenia: Agregat tynkarski
Numer seryjny:

Gwarantowany poziom natezenia hatasu: 95 dB

jest zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw CE:

«  Dyrektywa emisji dzwieku (2000/14/EG),
» Dyrektywa maszynowa (2006/42/EG),
» Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej (2004/108/EG).

Zastosowana procedura oceny zgodnosci odpowiada dyrektywie emisji dzwieku 2000/14/EG:
Wewnetrzna kontrola produkcji jest zgodna z art. 14 ust. 2 w zwigzku z aneksem V.

Niniejsza deklaracja dotyczy wytacznie urzadzenia znajdujacego sie w stanie, w jakim zostato wprowadzone
do obrotu. Zamontowane przez koncowego uzytkownika czesci i/lub dokonane przez niego zmiany nie beda
uwzgledniane. Deklaracja traci swa waznos$¢, jezeli produkt zostanie przebudowany lub zmieniony bez

naszej zgody.

Petnomocnik do spraw dokumentaciji i istotnych materiatéw technicznych:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stra3e 53, 97346 Iphofen.

Dokumentacja Techniczna jest dostepna pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co0.KG, Technische Abteilung [Dziat Techniczny], Einersheimer StraBe 53, 97346

Iphofen.

Iphofen, dr York Falkenberg

Prezes Zarzadu
Miejsce i data wystawienia Nazwisko i podpis Dane dotyczace osoby sktadajgcej podpis
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9] Kontrola

2 Kontrola

2.1 Kontrola przez pracownika obstugujacego maszyne

» Przed rozpoczeciem kazdej zmiany roboczej pracownik
obstugujgcy maszyne ma obowigzek sprawdzenia skutecznosci
dziatania systemdw sterujgcych i systeméw bezpieczenstwa oraz
prawidtowego zamontowania urzgdzen zabezpieczajgcych.

» Podczas eksploatacji maszyny na pracowniku obstugujgcym
urzgdzenie spoczywa obowigzek kontrolowania stanu maszyn
budowlanych pod katem ich gwarantujgcego bezpieczenstwo
uzytkowania.

» W razie stwierdzenia usterek urzgdzen zabezpieczajacych lub
innego rodzaju usterek, mogacych wywiera¢ negatywny wptyw
na poziom bezpieczenstwa eksploatacji, nalezy niezwitocznie
powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za nadzér robot.

» W razie wystgpienia usterek zagrazajacych bezpieczenstwu
0s0b, nalezy bezwarunkowo przerwa¢ prace maszyny az do
czasu usuniecia tych usterek.

2.2 Regularne przeprowadzanie kontroli

> Stan maszyn budowlanych nalezy poddawac¢ kontroli
rzeczoznawcy w zakresie bezpieczenstwa ich uzytkowania, w
miare potrzeb, odpowiednio do warunkéw eksploatacji i pracy
tych maszyn, jednakze nie rzadziej niz raz do roku.

> Zbiorniki  cisnieniowe winy by¢é poddawane kontrolom
rzeczoznawcOw zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami.

> Woyniki kontroli nalezy dokumentowa¢ a stosowne dokumenty
przechowywac co najmniej do czasu nastepnego badania.

W tej rubryce zamieszczono propozycje corocznych badan G 4 wykonywanych przez rzeczoznawce zgodnie
z BGR 188.

http://www.pft.de/www/de/information service/recurrent checks/recurrent checks.php

Strona startowa ] PFT z zastosowania urzadzer .
Nowosci ~ ety
/ Nowsiet? e sl -.-':l".,:_‘
1 Produldy = s

Zastosowanie

Serwns informacyjny
Sprawozdania PFT z
za lia urzadzef
Prospakty + wiece]
Dokumentacje Techiczne

i

] Dokumentacje Techniczne

Ochrona danych

i s sl ] Ochrona danych
Purchasing terms
Polityka plikéw Cookie
Kontakt PFT na $wiecie
Dystrybutorzy

Business Login | Purchasing terms
Serwis czesci zamiennych
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Informacje ogolne

3 Informacje ogodlne

3.1 Informacje dotyczace Instrukcji obstugi

Przedtozona Instrukcja obstugi zawiera cenne wskazOowki
dotyczgce obchodzenia sie z urzadzeniem. Warunkiem
bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszelkich zawartych w
Instrukcji obstugi wskazéwek z zakresu bezpieczenstwa oraz
zalecen dotyczacych pracy z urzadzeniem.

Ponadto nalezy przestrzega¢é obowigzujgcych w miejscu
uzytkowania urzadzenia przepiséw dotyczacych zapobiegania
wypadkom oraz ogoélnie obowigzujacych zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy uwaznie
przeczyta¢ niniejszg Instrukcje obstugi! Stanowi ona element
sktadowy produktu i nalezy jg zawsze przechowywac¢ w poblizu
urzadzenia, tak aby byta stale dostepna dla personelu.

Przekazujgc urzadzenie do uzytkowania osobom trzecim nalezy
przekazac im rowniez Instrukcje obstugi.

Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej Instrukcji obstugi dla
lepszego zilustrowania omawianego przedmiotu, nie zawsze
odpowiadaja $cisle rzeczywistym wymiarom, mogg rowniez
nieznacznie odbiega¢ od danej wersji opisywanego urzadzenia.

3.2 Zachowanie Instrukcji obstugi do dalszego uzytku

3.3 Podziat

3.4 Listy czesci zamiennych

Instrukcja obstugi musi pozostawa¢ do dyspozycji uzytkownikow
przez caty okres zywotnosci produktu.

Instrukcja obstugi sktada sie z 2 toméw:

B Czesc 1 Bezpieczenstwo

Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa agregatow
tynkarskich / pomp ttoczacych

Numer artykutu: 00 16 25 00

B Czes¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis (niniejszy tom).
Zapewnienie bezpiecznej obstugi urzadzenia wymaga przeczytania
i uwzgledniania obu czesci Instrukcji obstugi. Obowigzujg one
tacznie jako catos¢ Instrukcji obstugi.

Listy czesci zamiennych do maszyny oraz stosowny osprzet
znajda Panstwo w Internecie na stronie www.pft.eu.

2022-03-04
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Wykazy czesci zamiennych

4 Wykazy czesci zamiennych

Wykazy czesci zamiennych maszyny znajdujg sie¢ w Internecie pod
adresem www.pft.net.

Nowosci

O Knauf PET
Produkty
Zastosowanie
Serwis informacyjny

1
—>

2 Kontakt PFT na Swiecie
—>

Dystrybutorzy
Business Login
Serwis czedci zamiennych

Strona startowa
MNowosc

O Knauf PFT

Produkty

Zastosowanie

Serwis informacyjny
Kontakt PFT na Swiecie
Dystrybutorzy

Business Login

PFT SILOMAT
|:> PFTG 4

PFT RITMO L plus
PFT RITMO L eco
PFT BOLERO
PFT LOTUS XS
PFTZP3M

3 Serwis czesci zamiennych

PFT - THE FLOW OF PRODUCTIVITY

Rozwdj naukd i techniki spowodowat znaczne przemiany we wszystkich dziedzinach Zycia. Nasza sitg
stanowi umiejeinos¢ wykorzystywania zdobyczy naukowo-badawczych do opracowywania i wytwarzania
urzadzen najwyZszej jakosd

Program produktow urzadzen budowlanych  Zastosowanie
PFT

| Pneumatycane urzgdzenia thoczace | Tynkowanie
1 1

4.1 Wyposazenie dodatkowe

%

A
24N

PFT MASCHINEN- UND

GERATEKATN10

Katalog maszyn i urzadzen PFT albo pod adresem

Zalecane wyposazenie/ wyposazenie dodatkowe — patrz
www.pft.net/plus

2022-03-04



Agregat tynkarski G 4 X FU 230V Przeglad — Obstuga i Serwis

Dane techniczne

5 Dane techniczne

5.1 Dane ogdlne

Dane Wartos¢ Jednostka
Ciezar Art. Nr 00268143 287 kg
Dtugosé 1200 mm
Szerokosc¢ 720 mm
Wysokosé 1530 mm

Ciezar poszczego6lnych modutow Dane Wartos¢ Jednostka
Ciezar silnika pompy z kotnierzem 51 kg
uchylnym
Ciezar modutu pompy mieszajacej kpl. 81 kg
Ciezar modutu zasobnika 141 kg
Ciezar sprezarki powietrznej 14 kg

Wymiary leja zasypowego Dane Wartos¢ Jednostka
Wysokos¢ zasypowa 910 mm
Pojemnos¢ zasobnika 145 |
Pojemno$c¢ leja wraz z nasadg 200 |

5.2 Wartosci przytagczeniowe

Moc Wartos¢  Oznaczenie
nastawna
Koto dozujace 0,3 kW 1,65 A Q2
Silnik mieszalnika 4,4 /6,05 kW 14/175A
[ ‘ Sprezarka 0,52 kW 3,3A

Rys. 1: Wyfgcznik zabezpieczajgcy silnika Pompa wodna 0,37 kW 25A Q4

Podtaczenie wody Dane Wartosé¢ Jednostka
Cisnienie robocze, minimum 2,5 bar
Podtgczenie 3/4 cala

5.3 Warunki eksploatacji

Otoczenie Dane Wartos¢ Jednostka
Zakres temperaturowy 2-45 °C
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza, 80 %
maksymalnie

10 2022-03-04



Czas pracy

Dane elektryczne
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Dane

Maksymalny czas pracy w jednym ciggu

Dane

Napiecie, prad przemienny 50 Hz
Moc pobierania, maksymalnie ok.
Zabezpieczenie, minimum
Liczna obrotéw silnika pompy ok.

Liczna obrotéw silnika kota dozujgcego

5.4 Wydajnos¢ jednostki pompy D6-2

Wydajnosé pompy SD6-3

Wydajnos¢ sprezarki DELTA 2

5.6 Poziom natezenia hatasu

Dane
Wydajnos¢ ttoczenia, ok.

Cisnienie robocze, maksymalnie
Uziarnienie maksymalnie

Zasieg ttoczenia*, maks. przy 25 mm [

* Warto$¢ orientacyjna — w zaleznosci od wysokosci ttoczenia,

Dane techniczne

Wartos¢

8

Wartos¢
230
4,4/6,05
1x16
382/400
12

Wartosc¢

18

20
2
15

wykonania pompy oraz jakosci, sktadu i konsystenciji zaprawy.

5.5 Wydajnos¢ sprezarki DELTA 2

Dane

Wydajnosc¢ sprezarki

Gwarantowany poziom natezenia hatasu LWA

5.7 Wibracje

Wartos¢

0,25

Jednostka

godzin

Jednostka

v

kW

A
obr/min

obr/min

Jednostka

I/min przy
4000br/min

bar
mm

m

stanu i wersiji

Jednostka

Nm3/min

95dB (A)

Wazona efektywna warto$¢ przyspieszenia, jakiemu podlegajg goérne czesci ciata pracownika <2,5 m/s?

2022-03-04
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ar

Karta wymiaréw

6 Karta wymiaréw

1530

1200 |
Rys. 2: Karta wymiaréw

7 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa umieszczona jest po prawej stronie na
spodzie zasobnika materialowego i zawiera nastepujgce dane:

B Producent

Typ

Rok produkcji
Numer maszyny

|
|
|
B Dopuszczalne cisnienie robocze
Rys. 3: Tabliczka znamionowa

8 Naklejka kontroli jakosci

Naklejka kontroli jakosci zawiera nastepujgce dane:
B Potwierdza zgodnos$é CE z dyrektywami UE

B Numer seryjny / Serial-No

B Podpis osoby dokonujacej kontroli / (Controller)
m Data kontroli

Rys. 4: Naklejka kontroli jakosci
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9 Budowa
9.1 Przeglad

Rys. 5: Przeglad modutéw

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

Agregat tynkarski G 4 X FU 230V Przeglad — Obstuga i Serwis

Budowa

13

12

11

10

Silnik pompy

Patak ochronny silnika

Kratka ochronna z ostrzem do rozcinania workéw
Zasobnik materiatowy
Sprezarka powietrzna
Uchwyt do przenoszenia
Koto kierujgce z podwojng blokadag
Pompa podwyzszajaca cisnienie
Zawér poboru wody

10.Armatura wodna

11.Podtgczenie weza do zaprawy
12.Manometr ci$nienia zaprawy

13.Rura mieszania

14.Koto kierujace

15.Przytagcze pradu na szafce sterowniczej
16.Szafka sterownicza

17.Dzwignia blokujgca

2022-03-04
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10 Opis modutéw maszyny

10.1 Zasobnik materiatowy

s
H
<
%
W
X

Rys. 6: Modut: Zasobnik materiatowy

Agregat tynkarski PFT G 4 X skiada sie z nastepujacych
podstawowych elementéw sktadowych:

B Zasobnik materiatowy z ramg i kratkg ochronng

10.2 Szafka sterownicza Numer artykutu 00 25 46 64

13 1

1

12

2

11

10

9

Rys. 7: Modut: Szafka sterownicza

B Szafka sterownicza

ar

1. Przefacznik gtowny, ktéry jest rownoczesnie wytgcznikiem

awaryjnym ,Not-Aus”.

2. Przetacznik wyboru pompy wodnej ,Manualny-0-
Automatyczny”.

. Przycisk doptyw wody.
. Przetacznik wyboru silnika pompy.

3
4
5. Gtéwne przytacze energii elekirycznej 16A.
6. Gniazdo Schuko 230V, prad ciagty.

7. Podtgczenie dla silnika pompy.

8. Gniazdo Schuko 230V, sterowanie pompy wodne;.
9. Zaslepka gniazda zdalnego sterowania.

10.Gniazdo zdalnego sterowania.

11.Czerwona lampka kontrolna, swieci si¢ gdy zadziatat wytgcznik

zabezpieczajacy silnika.

12.Przycisk uruchamiajgcy maszyne ,WLACZ /WYLACZ [,EIN“/

LAUS] (napiecie sterujgce).
13.Przetacznik wyboru kota dozujgcego.

14
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Opis modutéw maszyny

10.3 Rura mieszania z silnikiem i pompa

Rys. 8: Modut: Rura mieszania z silnikiem

10.4 Armatura wodna

Rys. 9: Modut: Armatura wodna

1. Silnik pompy 4,4/6,05 kW
2. Rura mieszania G 4 X bez kotnierza wymiennego

Jednostka pompy SD6-3

1. Wodomierz 150-15001l/h.

© ® N o O

Stozek wskazuje na poziom ustawienia czynnika wodnego
na skali rury z tworzywa sztucznego.

Cisnienie wody mozna ustawi¢ na reduktorze cisnienia.

Whytacznik cisnieniowy wody wytgcza maszyne w razie zbyt
niskiego cisnienia wody.

Manometr wody / cisnienie robocze.

Kurek spustowy do ochrony przed mrozem.

llos¢ potrzebnej wody nalezy ustawi¢ na zaworze iglicowym.
Zawor elektromagnetyczny.

Woda do rury mieszania.

10.5 Sprezarka powietrzna DELTA2 230V z odtgczeniem cisnieniowym

Rys. 10: Sprezarka powietrzna

B Sprezarka powietrzna DELTA2 230V z odtgczeniem

cisnieniowym

2022-03-04
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Przytacza

11 Przylacza

11213 4

Rys. 11: Przytgcza

12 Tryby robocze

ar

. Gtéwne przytacze energii elektrycznej.
. Podtgczenie wezy materiatowych.
. Podtgczenie doptywu wody z wodociggu.

O O

Podtgczenie powietrza do pistoletu natryskowego.

12.1 Przetacznik wyboru kota dozujacego

Rys. 12: Tryby robocze kota dozujgcego

Koto dozujgce mozna eksploatowa¢ w dwdch trybach roboczych:
Przetacznik wyboru - Potozenie ,,0“:

Koto dozujace jest wytgczone a tym samym przerwany jest doptyw
materiatu do strefy mieszania, np. w celu oczyszczenia strefy
mieszania za pomocg watu czyszczacego lub w celu odprezenia

pompy.
Przetacznik wyboru - Potozenie ,,1%:

Koto dozujgce pracuje synchronicznie do silnika pompy
mieszajacej i jest wigczane i wylagczane za pomoca sterowania

powietrzem lub zdalnego sterowania.

12.2 Przetacznik wyboru silnika pompy

Rys. 13: Tryby robocze silnika pompy

Silnik pompy mozna eksploatowac w trzech trybach roboczych:
Przelacznik wyboru - Potozenie ,,0:
Maszyna jest wytgczona.

Przetacznik wyboru w prawo (blokuje sie samoczynnie w tym

potozeniu):

Maszyna uruchamia sie, gdy przetagcznik gtéwny i napiecie

sterujace sg wigczone.
Przetacznik wyboru w lewo (trzeba wcisna¢ i przytrzymac):

Silnik pompy obraca sie w tyl, a tym samym pompa ulega

odprezeniu, natomiast inne funkcje sg wéwczas zablokowanie.

16
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. 14: Tryby robocze pompy

wodnej

13 Osprzet

Rys

Rys

Rys

Rys

Rys

. 15: Pokrywa nadmuchu

. 16: Pokrywa przelotowa

| I
A

. 17: ROTOMIX

&

. 18: ROTOQUIRL

O

. 19: Waz wodno-powietrzny
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Osprzet

Pompe podwyzszajaca cisnienie mozna eksploatowa¢ w trzech réznych
trybach roboczych:

Przetacznik wyboru - Potozenie ,,0“:
Pompa wodna jest wytgczona, np. gdy cisnienie wody wynosi stale 2,5 bar.
Przetacznik wyboru w prawo:

Pompa wodna pracuje synchronicznie do pompy mieszajgcej (praca w trybie
automatycznym).

Przetacznik wyboru w lewo:

W potozeniu manualnym [,Hand“] pompa wodna pracuje w sposob ciagty
(np. podczas czyszczenia wezy).

Pokrywa nadmuchu PFT E1 do obstugi G 4

(Numer artykutu 20 60 02 13)

Pokrywa nadmuchu PFT stuzy do zatadunku agregatu tynkarskiego suchym
materiatem za pomoca pneumatycznego urzgdzenia tloczgcego PFT
SILOMAT.

Pokrywa przelotowa PFT z zabezpieczeniem przed biegiem jalowym,

do obstugi G 4 (Numer artykutu 20 60 05 00)

Pokrywa przelotowa PFT stuzy do =zatadunku agregatu tynkarskiego
PFT G 4 suchym materialem pobieranym bezposrednio z silosu lub z
kontenera. Wraz z  zasygnalizowaniem opréznienia  zasobnika
materiatowego  nastepuje  wylaczenie agregatu  tynkarskiego za
posrednictwem gniazda zdalnego sterowania.

ROTOMIX do pompy D w komplecie ze ztgczem 35

(Numer artykutu 20 11 80 00)

Mieszalnik dodatkowy stuzgcy do lepszego wymieszania i urobienia
materiatu. Bezposredni naped za pomoca czopu rotora. Pojemnos¢ ok. 1,2 1.

ROTOQUIRL Il kpl. ze ztagczem 35 (Numer artykutu 20 11 84 00)
Mieszalnik dodatkowy stuzgcy do lepszego rozdrobnienia i wymieszania
materiatu. Bezposredni naped za pomoca czopu rotora. Pojemnos¢ ok. 4,2 1.

Waz wodno-powietrzny 3/4" x 40m ze ztagczami Geka
(Numer artykutu 20 21 21 00)

Dalszy oferowany osprzet znajdg Panstwo na stronie www.pft.eu

2022-03-04
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Zgodne z przeznaczeniem uzywanie bloku armaturowego

14 Zgodne z przeznaczeniem uzywanie bloku armaturowego

14.1 Cel zastosowania bloku armaturowego

Urzadzenie zostato zaprojektowane i skonstruowane wytgcznie dla
celéw opisanego nizej, zgodnego z przeznaczeniem uzywania.

O

1l

Zakres zastosowania!

Stosowany gféwnie do wody i neutralnych nie
klejacych cieczy. Nadaje sie rowniez do powietrza i
neutralnych niepalnych gazéw.

Maksymalne cisnienie robocze (cisnienie wstepne)
16 bar.

Cisnienie  koncowe moze  byc¢
bezstopniowo w zakresie od 1,5 do 6 bar.
Najnizsze mozliwe ci$nienie wstepne 2,5 bar.
Minimalna rdznica ci$nieri (ci$nienie wstepne /
ci$nienie koncowe) 1 bar.

Maksymalna dopuszczalna temperatura mediow i
otoczenia 75°C.

Pozycja montazu dowolna, zalecana pozycja
pionowa.

ustawiane

14.2 Cel zastosowania zaworu elektromagnetycznego

Zakres zastosowania!

Zawory elektromagnetyczne przeznaczone dla
agresywnych lub neutralnych medidw w postaci
gazow i cieczy, nadajgcych sie do stosowania w

roznych zakresach cisnieniowych i
temperaturowych.
Typ 6213 to 2/2-drozny przelotowy zawor

elektromagnetyczny, zamkniety bezprgdowo, =z
pofgczonym w trybie wymuszonym systemem
membranowym. Zatgcza sie od 0 bar i moze byc
uniwersalnie stosowany do cieczy. Do petnego
otwarcia niezbedna jest minimalna roznica ci$nien
wynoszgca 0,5 bar.

14.3 Cel zastosowania przeptywomierza

O

11

Zakres zastosowania!

Przeptywomierz stuzy do pomiaru objetosci
strumieni  przejrzystych cieczy | gazéw w
zamknietych przewodach rurowych. QOpcjonalnie
przyrzgdy te mozna rowniez stosowac¢ do
nadzorowania przeptywu.

18
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Zgodne z przeznaczeniem uzywanie sprezarki powietrznej

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie wskutek uzywania niezgodnego z

przeznaczeniem!

Kazdy rodzaj uzywania wykraczajacy poza
uzywanie zgodne z przeznaczeniem i/lub wszelkie
korzystanie z przyrzadu w odmienny sposéb moze
prowadzi¢ do powstania niebezpiecznych sytuaciji.

Dlatego:
» Urzadzenie nalezy stosowa¢ wytacznie zgodnie
Z jego przeznaczeniem.

» Nalezy zawsze przestrzega¢ wytycznych
producenta dotyczgcych urabianego materiatu .

» Nalezy  przestrzega¢  wszelkich  zalecen
zawartych w niniejszej Instrukcji obstugi.
Wykluczone sg wszelkiego rodzaju roszczenia z tytutu szkéd
powstatych w wyniku uzywania niezgodnego z przeznaczeniem.

Za wszelkie szkody wynikte wskutek uzywania niezgodnego z
przeznaczeniem odpowiada wytgcznie uzytkownik.

15 Zgodne z przeznaczeniem uzywanie sprezarki powietrznej

15.1 Cel zastosowania sprezarki powietrznej

Urzadzenie zostato zaprojektowane i skonstruowane wytgcznie w
celu opisanego nizej, zgodnego z przeznaczeniem uzywania.

Do sprezarki mozna podigcza¢ réznorodny osprzet, stuzacy do
przedmuchiwania i czyszczenia, jak réwniez narzedzia pneumatyczne.
Aby zapozna¢ sie z wiasciwosciami technicznymi i wskazéwkami
dotyczgcymi prawidiowego uzytkowania nalezy uwaznie przeczytac
Instrukcje obstugi.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie wskutek stosowania niezgodnego z

przeznaczeniem!
Kazde uzywanie niezgodne z przeznaczeniem i/lub
wszelkie korzystanie z przyrzadu w odmienny
spos6b  moze prowadzi¢c do  powstania
niebezpiecznych sytuacji.
Dlatego:
» Urzadzenie nalezy uzywaé¢ wytacznie zgodnie z
jego przeznaczeniem.
» Nalezy zawsze przestrzega¢ wytycznych
producenta dotyczgcych urabianego materiatu .
» Nalezy przestrzegac wszelkich danych zawartych
w niniejszej Instrukcji obstugi.

2022-03-04 19
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Zgodne z przeznaczeniem uzywanie sprezarki powietrznej

15.2 Urzadzenia zabezpieczajace sprezarki powietrznej

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek nie funkcjonujacych

urzadzen zabezpieczajacych!

Urzadzenia zabezpieczajgce zapewniajg najwyzszy

poziom bezpieczenstwa podczas eksploatacji maszyny.

Nawet jezeli w wyniku stosowania urzgdzen

zabezpieczajgcych operacje robocze stang sie nieco

bardziej czasochtonne lub ucigzliwe, to nie wolno ich w

zadnym wypadku odtgcza¢ ani dezaktywowad.

Bezpieczenstwo zapewnione jest wylgcznie dzieki

sprawnie dziatajacym urzadzeniom zabezpieczajgcym.

Dlatego:

» Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy urzadzenia
zabezpieczajgce sa w petni sprawne i czy zostaly
wiasciwie zainstalowane.

» Nie wolno nigdy odtgczac ani dezaktywowac urzgdzen
zabezpieczajacych.

» Nie zastawia¢ dostepu do takich urzadzen
zabezpieczajgcych jak wytgcznik awaryjny ,Not-Aus”,
awaryjne linki wyzwalajace itp.

15.3 Odtgczenie cisnienia sprezarki powietrznej

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek braku urzadzen

zabezpieczajacych!

Zwracamy jednoznacznie uwage na to, iz sprezarki nie
wolno uzywa¢ bez wylgcznika cisnieniowego.
Stosowane w maszynach zewnetrzne wytaczniki
cisnieniowe muszg charakteryzowac sie takimi samymi
cyklami przetgczania jak ustawiony fabrycznie
wytacznik cisnieniowy.

Sprezarke nie posiadajgcg zataczonego czotowo
wytacznika cisnieniowego mozna bez problemu
dozbroic.

15.4 Sprezarka powietrzna pracujaca bez smarowania

Catkowicie bezolejowy tryb pracy.
Zalety:

Dtugi okres eksploatacji, brak awarii spowodowanych zuzyciem, jak to
ma np. miejsce w sprezarce membranowej, w ktorej zuzycie tulei
cylindra i uszczelek ttoka nastepuje linearnie. Dzigki zastosowaniu
podzespotdw wysokiej jakosci sprezarka jest bardzo trwata.

Zwielokrotniony poziom bezpieczenstwa dzieki zastosowaniu odpornej
obudowy aluminiowej oraz przemyslanego systemu filtrow. Wymienna
wkiadka filtra chtodzenia silnika jest tatwo dostepna od zewnatrz i fatwa
do wymiany. Powietrze zasysane jest do sprezarki przez dwa
umieszczone wewnatrz filtry zasysania, spetniajgce takze funkcje
tlumienia hatasu.
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Opis pompy podwyzszajacej cisnienie PFT (Osprzet)

16 Opis pompy podwyzszajagcej cisnienie PFT (Osprzet)

16.1 Obszar zastosowania pompy podwyzszajacej cisnienie

Przyktadowe potaczenie

B

Rys. 20: Pompa podwyzszajgca cisnienie i
beczka z wodg

00 22 67 13 Numer artykutu pompy
podwyzszajacej cisnienie AV1000

Podwyzszajgca cisnienie pompa PFT stosowana jest gtéwnie do
podigczania posredniego, jako pompa podwyzszajgca cisnienie do
mieszalnikdw zaprawy lub agregatéw tynkarskich do zaprawy, gdy
uzyskiwanie cisnienie wody nie jest dostatecznie wysokie. Moze
by¢ ponadto uzywana jako pompa zasysajgca do zasysania cieczy
z pojemnikéw, do oprozniania matych zbiornikéw wodnych i
stawdw, do odwadniania piwnic a takze do nawadniana.

Podwyzszajgca cisnienie pompa PFT stosowana jest réwniez do
statego i réwnomiernego zaopatrzenia maszyn i urzgdzen
technicznych PFT w wode pobierang ze zbiornika na wode.

Podczas pracy maszyny na placu budowy zapewnia cisnienie
przeptywu wynoszgce przy zasysaniu wody ze zbiornika wodnego
€O najmniej 2,5 bar.

Osprzet
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Kosz ssawny z sitem filtra ze stali szlachetnej, waz ssawny 1°,
2,5m

Art.-Nr: 00 13 66 19

16.2 Uzywanie zgodne z przeznaczeniem

' Ostroznie!

Pompa podwyzszajgca ciSnienie PFT stuzy
wytgcznie do pompowania czystej wody; zalecane
jest jej uzywanie do pompowania wody nie
zawierajgcej zanieczyszczen ani domieszek cieczy
chemicznie agresywnych. Nalezy unikac
pompowania medidw zawierajgcych czasteczki
widkniste i abrazyjne.

Uzytkowanie pompy podlega przepisom
obowigzujgcym w miejscu jej eksploatacji.

2022-03-04
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Przygotowanie pompy podwyzszajacej ciSnhienie AV3 (Osprzet) 3J

17 Przygotowanie pompy podwyzszajacej cisnienie AV3

(Osprzet)

Urzadzenie elektryczne

Podiaczenie przewodu

Uwaga!
Pompe podigcza¢ wytacznie do uziemionych

gniazd elektrycznych ze stykiem ochronnym. Aby
podwyzszy¢ poziom bezpieczenstwa zaleca sie
zastosowanie w obwodzie pradowym, do ktérego
zostanie  podigczona  pompa, wytgcznika
ochronnego  z  réznicowym  wytacznikiem
pradowym FI 30 mA. Dotyczy to szczegdlnie
przypadkéw, gdy maszyne ustawiono w poblizu
beczek z wodg, stawow itp.

Uwaga!
Nalezy zwraca¢ uwage, aby przewod ssawny
wzgl. przewdd doprowadzajagcy podigczacé

zaznaczonym koncem.

Podczas pracy pompy w trybie zasysania nalezy
stosowa¢ mozliwie jak najkrétsze przewody
ssawne.

18 Pierwsze uruchomienie pompy podwyzszajacej cisnienie

Rys. 21: Napetnienie pompy

Przed pierwszym uruchomieniem podwyzszajgcej cisnienie pompy
PFT trzeba jg napetni¢ wodg, aby usung¢ z jej obudowy powietrze.

Sprawdzi¢ wychwytywacz zanieczyszczen umieszczony w punkcie
doptywu wody (1).
Wila¢ wode przez otwér do podtaczenia wody (1).

Napetnianie woda powinno przebiega¢ niezbyt szybko, tak aby
catkowicie usung¢ powietrze z obudowy.

Najkorzystniej jest napetni¢ razem z pompg réwniez waz ssawny.

18.1 Uruchomienie pompy podwyzszajacej cisnienie

Rys. 22: Podfaczenie przewoddéw

Przed uruchomieniem pompy uwzgledni¢ nastepujace wskazdwki.
Pompe trzeba ustawi¢ w pozycji horyzontalnej.

Przed uruchomieniem przewod ssawny musi by¢ podtgczony do
punktu 1 a przewdd cisnieniowy do punktu 2. Nalezy przy tym
zwracac¢ uwage na witasciwe rozmiary przewodow:

B Co najmniej 1“ dla przewodu ssawnego,

B Co najmniej 3/4" dla przewodu cisnieniowego.

Aby unikng¢ zasysania powietrza, nalezy sie upewni¢, czy waz jest
absolutnie szczelny a jego koniec catkowicie zanurzony w
pompowanej cieczy.
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Rys. 23: Kosz ssawny z sitem filtra
Numer artykutu 00 00 69 06

19 Opis G 4 X FU 230V
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Koncéwka przewodu ssawnego (3) musi by¢ zaopatrzona w kosz
ssawny z sitem filtra z wbudowanym klapowym zaworem
przeciwzwrotnym.

Zaleca sie stosowanie w przewodzie ssawnym dodatkowego filtra
wykonanego z gestej tkaniny.

O WSKAZOWKA!

l Wraz ze wzrastajgcg dfugo$cia  przewodu
ssawnego spada wydajno$¢ ttoczenia pompy.
Pompe podwyzszajacg cisnienie nalezy podigczac
mozliwie jak najblizej punktu poboru wody (fatwiej
Jest tloczy¢ niz zasysac).

Jezeli wszystkie powyzsze punkty zostaty uwzglednione, to mozna
wigczy¢ pompe. W zaleznosci od dtugosci weza ssawnego czas
zasysania moze wynies¢ do kilku sekund. Gdyby po uptywie kilku
minut pompa nie podjeta funkcji ttoczenia, to mogly zaistnieé¢
nastepujgce przyczyny:

m W pompie znajduje sie nadal powietrze i trzeba jg ponownie
catkowicie odpowietrzy¢.

B Przewdd ssawny jest nieszczelny i pompa wcigga powietrze.
B Sito po stronie zasysania jest zatkane.
B Waz ssawny jest zgiety/przetamany.
B Przekroczona zostata maksymalna wysokos$¢ zasysania.
' Uwaga!

° Aby unikng¢ uszkodzenia pompy nie wolno nigdy
dopuszczac do jej pracy ,na sucho’.

19.1 Zasady funkcjonowania G 4 X FU 230V

Rys. 24: Opis

Przeznaczona do przyjmowania gotowej zaprawy sucha strefa
maszyny jest oddzielona od strefy mieszania i strefy pompowania.
Sucha zaprawa podawana jest do komory mieszania za
posrednictwem ukosnie zamontowanego kota dozujgcego.
Urzadzenie PFT G 4 X FU 230V moze by¢ w kazdej chwili
uruchomione i dopetnione materiatem. Koto dozujace wyposazone
jest w osobny naped a zastosowanie centralnego zatrzasku
mocujgcego pozwala na jego szybki demontaz.

2022-03-04
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Materiat

ar

19.2 Opis funkcjonowania G 4 X FU 230V

v u %

Rys. 25: Opis funkcjonowania

19.3 Obszary zastosowania

20 Material

20.1 Plynnos¢ / Wiasciwosci ttoczne

O

i

WSKAZOWKA!

Nowy agregat tynkarski G 4 X FU 230V z napedem na prad
przemienny, zostat zaprojektowany i skonstruowany specjalnie dla
celéow pompowania, natryskiwania i nanoszenia urabialnych
maszynowo suchych zapraw, materialtbw o konsystencji pasty
(potptynnych) i wielu innych materiatéw o uziarnieniu do 2 mm.

Wydajnos¢ pompy moze byé dostosowana do aktualnych potrzeb
poprzez szybkg wymiane pompy.

Maszyne mozna napetnia¢ zaréwno materiatem z workow jak i
bezposrednio z silosu lub kontenera za posrednictwem pokrywy
przelotowej lub pokrywy nadmuchu i urzadzenia SILOMAT PFT.

Do urabiania wytwarzanych fabrycznie i nadajgcych sie do
pompowania suchych zapraw takich jak np.:

B Tynki gipsowe B Zaprawy do wypetniania
Tynki wapienno-gipsowe szczelin
Tynki cementowe

|

- B Zaprawy zbrojeniowe i
B Tynki wapienne

|

]

zaprawy klejgce
B Plynne jastrychy
B Zaprawy murarskie
.... i wiele innych

Masy typu fango
Tynki izolacyjne

» Jednostka pompy SD6-3 moze by¢ stosowana przy cisnieniu roboczym nie

przekraczajgcym 20 bar.

> W razie przekroczenia cisnienia roboczego 20 bar nalezy skréci¢ weze do zaprawy.

» Mozliwa do uzyskania odlegtos¢ ttoczenia uzalezniona jest w znacznym stopniu od
ptynnosci urabianego materiatu.

> Aby unika¢ awarii maszyny i zwiekszonego zuzycia silnika pompy, watu pompy i samej
pompy, nalezy stosowaé¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne PFT, takie jak:

> Rotory PFT

» Statory PFT

» Mieszadta PFT

» Weze do zaprawy PFT.

» Czesci te sa do siebie wzajemnie dostosowane i tworza konstrukcyjng jednosé z

maszyna.

> W razie ztamania tej zasady nastepuje nie tylko utrata gwarancji; nalezy sie réwniez
liczy¢ ze ztg jakoscig zaprawy.

24
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21 Manometr cisnienia zaprawy

A

zaprawy.

Manometr cisnienia zaprawy

Uwaga!

Ze wzgledéw bezpieczenstwa technicznego zaleca
sie stosowanie manometru cisnienia zaprawy.

Manometr cisnienia zaprawy PFT

Wybrane zalety stosowania manometru cisnienia zaprawy:
» Mozliwos¢ doktadnego wyregulowania prawidtowej

konsystenciji

» Mozliwos¢ statej kontroli wtasciwego cisnienia tloczenia.

» Mozliwos¢ wczesnego rozpoznawania tworzenia sie zatorow wzgl.
przecigzenia silnika pompy.

» Mozliwos¢ wytworzenia stanu bezcisnieniowego.

» Dtuga zywotnosc¢ czesci sktadowych pompy PFT.

nys 26: Manometr cisnienia zaprawy » Manometr ci$nienia zaprawy zapewnia wysoki poziom bezpieczenstwa
personelu obstugujacego maszyne.

22 Zasady bezpieczenstwa

AN

Uwaga!

Podczas wszelkich prac nalezy przestrzegac
miejscowych  zasad bezpieczenstwa pracy
dotyczacych maszyn przeznaczonych do ttoczenia
i natryskiwania zaprawy!

23 Transport, opakowanie i sktadowanie

23.1 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace transportu

Niewtasciwy transport

!

OSTROZNIE!
Uszkodzenia wskutek niewtasciwego
transportu!

Niewtasciwy  transport
powstawanie szkdd
wartosci.

Dlatego:

moze  powodowac
rzeczowych o znacznej

» Przy roztadunku paczek po dostawie oraz
podczas transportu  wewnatrzzaktadowego
nalezy postepowaé ostroznie, uwzgledniajac
umieszczone na opakowaniach symbole i
wskazowki.

» Nalezy korzysta¢ wytacznie z przewidzianych w
tym celu punktéw mocowania.

» Opakowania nalezy usuwaé dopiero na krétko
przed samym montazem.

2022-03-04
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Transport, opakowanie i sktadowanie

tadunki podwieszone OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia przez tadunki podwieszone!

Podnoszenie tadunkéw moze stanowi¢ zagrozenie
dla zycia, spowodowane przez spadajace lub
kotyszace sie w niekontrolowany spos6b elementy.
Dlatego:

» Nigdy nie przechodzi¢ ani nie zatrzymywac sie
pod tadunkami podwieszonymi.

> Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych
przewidzianych punktéw mocowania.

» Nie zaktada¢ mocowan na wystajgcych
czesciach maszyny ani na zaczepach jej
modutéw oraz przestrzegac solidnego osadzenia
elementéw mocujacych.

» Stosowacé wytgcznie podnosniki dopuszczone do
uzywania oraz elementy mocujgce o
dostatecznej sile udzwigu.

23.2 Inspekcja transportu

Po otrzymaniu dostawy nalezy niezwlocznie sprawdzi¢ jej
kompletnos¢ i ewentualne wystepowanie szkdéd powstatych
podczas transportu.

W razie stwierdzenia widocznych z zewnatrz szkdd transportowych
nalezy podjg¢ nastepujace kroki:
® Nie przyjmowac dostawy lub przyjac jg z zastrzezeniem.

B Zaznaczy¢ rozmiar szkody na dokumentach transportowych lub
na potwierdzeniu dostawy spedytora.

® Wdrozy¢ reklamacije.

O WSKAZOWKA!

Kazda usterke nalezy reklamowac niezwtocznie po
Jjej dostrzezeniu. Roszczenia odszkodowawcze
moga by¢ wnoszone jedynie w obowigzujgcych
okresach reklamacji.
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o)) Transport, opakowanie i sktadowanie
23.3 Transport
Punkty mocowania Do transportu zurawiem nalezy zamocowa¢ maszyne na stuzgcych

do mocowania zaczepach.
Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

B Zuraw i podnosniki muszg byé dostosowane do ciezaru
podnoszonych tadunkow.

B Pracownik obstugi (operator) musi posiada¢ stosowne
uprawnienia do obstugi zurawia.

Mocowanie:

< - 1. Zamocowac oba haki zurawia na zaczepach zgodnie z Rys. 27.

2. Zapewni¢ aby tadunek wisiat prosto, w razie potrzeby
uwzgledni¢ niecentralne potozenie punktu ciezkosci.

Rys. 27: Punkty mocowania

23.4 Transport przy pomocy matego transportera

. Odtgczy¢ waz wodny od rury mieszania.

. Zwolni¢ dzwignig blokujaca i odgig¢ rure mieszania do géry.
. Zawiesi¢ haki kratki ochronnej na patgku ochronnym silnika.
. Zablokowac¢ kota blokujgce maszyny.

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo doznania urazu wskutek

niezabezpieczonego tadunku!

Podczas transportu drogowego odpowiedzialno$é
za wiasciwe zabezpieczenie tadunku ponosza
wszystkie osoby uczestniczace w zatadunku.
Odpowiedzialny  kierowca pojazdu  ponosi
odpowiedzialnos¢ za przetadunek w zakfadzie.

A O =

Rys. 28: Transport

Transport maszyny bedacej juz w ZAGROZENIE!
uzyciu A Niebezpieczenstwo doznania urazu wskutek
wytryskujacej zaprawy!
Moze dojs¢ do urazéw twarzy i oczu.
Dlatego:
» Przed otwarciem ztaczy zapewni¢

bezci$nieniowy stan wezy (sprawdzac¢ wskazanie
manometru cisnienia zaprawy).

1. Przed rozpoczeciem transportu wykonac nastepujace
czynnosci:

Przede wszystkim odtaczy¢ gtéwny przewdd zasilania.
Odtaczy¢ wszystkie inne przewody i podtgczenia.

Odtaczy¢ doptyw wody.

Przed rozpoczeciem transportu zurawiem usuna¢ wszystkie
luzne moduty/elementy jak np. sprezarka.

6. Rozpocza¢ transport.

Al A
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Opakowanie

23.5 Transport po roztozeniu na czesci

Rys. 29: Transport

24 Opakowanie

Dotyczy opakowania

Wykorzystanie materiatow
opakowaniowych

1. Dla utatwienia transportu mozna roztozy¢é maszyne na
poszczeg6lne moduty a mianowicie rure mieszania i zasobnik
materiatowy. Moduty te mozna transportowac oddzielnie.

Poszczegolne  paczki opakowane sg odpowiednio do
spodziewanych warunkéw transportu. Do pakowania uzywamy
wytacznie materiatow przyjaznych dla srodowiska.

Opakowanie ma stuzyé do ochrony poszczegdlnych modutéw
przez szkodami transportowymi, korozjg i innymi uszkodzeniami,
az do chwili montazu w miejscu przeznaczenia. Dlatego nie nalezy
niszczy¢ opakowania i usuwac¢ je dopiero bezposrednio przed
samym montazem.

O ile nie zawarto zadnych porozumien dotyczacych zwrotu/
odbioru opakowan, to nalezy je posortowa¢ wediug rodzaju i
wielkosci, a nastepnie skierowac do dalszego uzytku lub utylizaciji.

' OSTROZNIE!

Szkody ekologicznie powodowane niewtasciwag
utylizacja!
Materiaty opakowaniowe to wartosciowe surowce,
nadajgce sie czesto do dalszego uzytku lub do
przetworzenia i skierowania do ponownego
zastosowania.

Dlatego:

» Materialy opakowaniowe nalezy utylizowa¢ w
spos6b proekologiczny.

» Nalezy uwzglednia¢ miejscowe  przepisy
dotyczace utylizacji. W razie potrzeby zlecic¢
utylizacje wyspecjalizowanemu zaktadowi.

28
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25 Obstuga

25.1 Bezpieczenstwo

Osobiste wyposazenie ochronne

Informacje podstawowe
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Obstuga

Podczas wykonywania wszelkich prac przy obstudze maszyny
nalezy nosic¢ nastepujace wyposazenie ochronne:

B Robocza odziez ochronna
Okulary ochronne
Rekawice ochronne
Obuwie ochronne

[ |
[ |
[ |
B Ochrona stuchu

O WSKAZOWKA!

1 Na dalsze wyposazenie ochronne, ktére nalezy
stosowac¢ podczas wykonywania okreslonych prac,
wskazano  dodatkowo  we  ,Wskazdéwkach
ostrzegawczych” niniejszego rozdziatu.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo doznania urazu wskutek

niewlasciwej obstugi!

Niewtasciwa obstuga moze prowadzi¢ do ciezkich

szkdd osobowych lub rzeczowych.

Dlatego:

B Wszelkie czynnosci obstugi nalezy wykonywac
zgodnie niniejszg Instrukcjg obstugi.

B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢, aby
wszystkie ostony i urzgdzenia zabezpieczajgce
byty zainstalowane i funkcjonowaty prawidfowo.

B Nigdy nie wytgczaé/nie usuwac¢ urzadzen
zabezpieczajgcych podczas pracy urzadzenia.

B Przestrzega¢ porzadku i czystosci w obszarze
roboczym! Luzno utozone Iub rozrzucone
elementy i narzedzia stanowig zrodto wypadkdéw.

B Podwyzszony poziom hatasu moze powodowac
trwate uszkodzenia stuchu. Ze wzgledéw
operacyjnych w bliskim otoczeniu urzgdzenia
moze dojs¢ do przekroczenia poziomu 95 dB(A).
Jako bliskie otoczenie rozumiana jest odlegtos¢
wynoszgca ponizej 5 metréw od maszyny.

26 Urzadzenia zabezpieczajace

s

Rys. 30: Urzadzenie zabezpieczajgce

Wytacznik wychyleniowy (1) w skrzynce zaciskowej silnika
przektadniowego.

» Whylgcznik wychyleniowy zadziata w przypadku otwarcia
szybkoztgcza i odchylenia silnika przektadniowego w bok.

» Gdy maszyna stoi na nierownym podiozu, to wytgcznik
wychyleniowy moze zadziata¢ takze wskutek ukos$nej pozycji
maszyny.

2022-03-04
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Przygotowanie maszyny CJ

27 Przygotowanie maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci przygotowawcze:

] i ZAGROZENIE!
u Obracajace sie koto dozujace!
Niebezpieczenstwo doznania urazu podczas
m siegania rekg do obracajgcego sie¢ kofa
{ y/ dozujgcego.
- - » Podczas przygotowywania maszyny i w czasie
Rys. 31: Ostona z kratki ochronnej jej eksploatacji nie wolno usuwaé ostaniajgcej

kratki ochronnej (1).
> Nigdy nie siega¢ reka do pracujgcej maszyny.

1. Przed uruchomieniem maszyny zablokowac¢ koto wyposazone
w blokade.

2. Maszyne ustawi¢ stabilnie na rownym podtozu i zabezpieczy¢
przed niezamierzonymi poruszeniami:

®m Nie przechyla¢ ani nie przetacza¢ maszyny podczas pracy.

B Ustawi¢ maszyne w taki sposéb, aby nie byta narazona na
trafienie spadajacymi przedmiotami.

Zapewni¢ swobodny dostep do elementéw obstugi.

B Zachowaé¢ wokét maszyny swobodng przestrzen o promieniu
ok. 1,5 metra.

Rys. 32: Kofo z blokada n

28 Podiaczenie zasilania elektrycznego 230V

1. Podigczy¢ maszyne (1) do sieci pradu przemiennego 230V.

j Fl ZAGROZENIE!
_ ;: Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!
gw'j 3%2“ Przewod przytgczeniowy musi by¢ prawidtowo
1 ﬂm' = | 2zabezpieczony:

Maszyne podigcza¢ wytacznie do zrodia
zasilania wyposazonego w dopuszczalny
wytacznik réznicowo-pradowy FI 30 mA RCD
(Residual Current operated Device) Typ ,B,
reagujacy na prad ciagty i przemienny (praca z
uzyciem falownika).

ZAGROZENIE!
Rozruch maszyny!

o Niebezpieczenstwo zranienia podczas prac przy
Rys. 33: Zasilanie elektryczne 230V maszynie.

» Systemy napedowe maszyny nalezy obstugiwac
wytacznie za posrednictwem przewidzianej w
tym celu szafki sterowniczej.

» W zadnym wypadku nie podigcza¢ wtyczek
przytaczeniowych napedéw do innych zrédet
pradu.
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%j Podtaczenie zasilania elektrycznego 230V

28.1 Kontrola poszczegdlnych wtyczek przytaczeniowych

B Podtgczy¢ pompe podwyzszajgca cisnienie (1).

1 5 WSKAZOWKA!
l Pompa podwyzszajgca cisnienie jest niezbedna w
razie gdyby podczas pracy maszyny cisnienie
3 wody byto nizsze niz 2,5 bar.

B Kontrola poditgczenia sprezarki powietrznej (2).
B Kontrola podtgczenia silnika pompy (3).

OSTRZEZENIE!

Zagrozenie zycia przez obracajace sie czesci!
Niewtasciwa obstuga moze prowadzic¢ do ciezkich
szkdd osobowych lub rzeczowych.
B Wszelkie napedy (silniki) nalezy obstugiwac

wytacznie za posrednictwem szafki sterowniczej
maszyny.

Rys. 34: Punkty podfgczenia pradu

28.2 Podtaczenie doptywu wody

1. Zamkna¢ kurki spustowe wody (1) na armaturze wodnej.
2. Zamkna¢ zaw6r poboru wody (2).

3. Oczyscic¢ i odpowietrzy¢ waz wodny (3) prowadzgcy od sieci
wodociggowe;.

4. Podtaczy¢ waz wodny (3) do punktu podtgczenia wody (4).

WSKAZOWKA!
Uzywac wylgcznie czystej wody nie zawierajgcej
O czgsteczek statych. Minimalne cisnienie pracujgcej
1 maszyny wynosi 2,5 bar.
Uwzglednia¢ rozporzgdzenie o ochronie wody
pitnej zawarte w Cze$ci 1.

WSKAZOWKA!

Nie dopuszczac nigdy do pracy pompy ,,na sucho”,
poniewaz prowadzi to do znacznego skrécenia
Zywotnosci pompy.

5. Odigczy¢ waz wodny (5) od rury mieszania.

6. Otworzy¢ kurek wodny przewodu doprowadzajgcego wode.

Rys. 36: Podiaczenie wody i
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Potencjometr w szafce sterowniczej )

28.3 Podtaczenie doptywu wody z beczki

Rys. 38: Sito filtra

WSKAZOWKA!
@) Podczas pobierania wody z beczki nalezy
1 podigczy¢ czotowo kosz ssawny z sitem filtra

Rys. 37: Pompa podwyzszajaca cinienie (Numef artykuiu 90736619) (odpowietrzy¢ pompe

podwyzszajgca cisnienie).
00 22 67 13 Numer artykutu pompy 3
podwyzszajgcej cisnienie AV1000 WSKAZOWKA!

O Nie dopuszczac nigdy do pracy pompy ,na sucho®,
l poniewaz prowadzi to do znacznego skrécenia
okresu zywotnosci pompy.

29 Potencjometr w szafce sterowniczej

ma 9 Tiaa;m | e
F1

:i ) 1. Otworzy¢ szafke sterownicza i sprawdzi¢, czy potencjometr
' | zostat ustawiony w pozyciji 10.

| _,‘,_""-.5., il 2. Zamkna¢ szafke sterownicza.

Rys. 39: Potencjometr

30 Wigczanie G 4 X

30.1 Uruchamianie maszyny

1. Przekreci¢ przetgcznik gtowny (1), ustawiajac go w pozyciji
»ON*.

2. Przekrecic w prawo przetgcznik wyboru (2) pompy
podwyzszajgcej cisnienie (tylko w G 4 X z pompg
podwyzszajacy cisnienie lub z podtgczong zewngtrznie pompa
podwyzszajgcg cisnienie).

Rys. 40: Wigczanie

32 2022-03-04



?wﬁ

30.2 Ustawienie ilosci wody

@1/1

Rys. 41: Przycisk doptywu wody

~
|
L]

Rys. 42: Przycisk doptywu wody

30.3 Zalewanie strefy mieszania

2| 1]

3]

Rys. 43: Zalewanie
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Wiagczanie G 4 X

. Aby ustawi¢ wymagang ilos¢ wody nalezy wcisng¢ przycisk

doptywu wody (1).

. Réwnoczesnie nalezy ustawi¢ na zaworze iglicowym (2)

przewidywang ilos¢ potrzebnej wody.

. Przeptyw wody jest widoczny na szklanym wzierniku (3)

wodomierza i na potozeniu stozka (4).

O WSKAZOWKA!

1 Nalezy przy tym przestrzega¢ wytycznych
producenta urabianego materiatu, np. dla Knauf
MP75 zapotrzebowanie na wode wynosi ok. 650l/h.

WSKAZOWKA!

Kazda przerwa w natryskiwaniu powoduje
niewielkg zmiane konsystencji materiatu. Po
krétkim okresie pracy maszyny konsystencja ulega
samoczynnej normalizacji.

Dlatego nie nalezy zmieniac ilosci podawanej wody
przy kazdej zmianie Kkonsystencji materiatu, lecz
zawsze  odczekaC¢, az  Konsystencja  sie
samoczynnie unormuje.

—1o

O WSKAZOWKA!

1 Pompa musi by¢ generalnie ,zalewana®, Zalanie
pompy umozliwia jej Izejszy rozruch.

. Podtaczy¢ do rury mieszania wagz wodny (1) od armatury

wodnej.
Zdjac¢ zaslepke (2) z dolnego kré¢ca do wody.
Wocisna¢ i przytrzymac przycisk doptywu wody (3).

Zwolni¢ przycisk doptywu wody (3) gdy tylko na dolnym krdéccu
do wody zacznie wystepowac woda.

Przykreci¢ na powro6t zaslepke (2) na dolnym kré¢cu do wody.

2022-03-04
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31 Manometr cisnienia zaprawy

Rys. 44: Manometr ci$nienia zaprawy

32 Pyly szkodliwe dla zdrowia

Rys. 45: Przeciwpytowa maska
ochronna

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie cisnienie robocze!

Poszczegblne elementy maszyny moga
odskakiwa¢ w niekontrolowany sposéb i zrani¢
pracownika obstugi.

» Nie uzywa¢ maszyny bez manometru cisnienia

zaprawy.
» Uzywa¢ wylgcznie wezy tlocznych o
dopuszczalnym cisnieniu roboczym

wynoszgcym minimum 40 bar.

» Cisnienie powodujgce pekanie weza do
zaprawy musi osigga¢ co najmniej 2,5-krotng
wartos¢ cisnienia roboczego.

Ostrzezenie!

Wdychane pyty mogg w diugim okresie czasu
prowadzi¢ do uszkodzen ptuc lub powodowac inne
zagrozenia dla zdrowia.

WSKAZOWKA!

Podczas napetniania maszyny pracownik obstugi lub
osoby pracujgce w strefie pylenia muszg stale nosi¢
przeciwpytowe maski ochronne!

Z treScig uchwat Komisji do spraw materiatdw
niebezpiecznych (AGS) [Ausschuss fiir Gefahrstoffe
(AGS)] mozna sie zapoznaé w “Technicznych
uregulowaniach dotyczacych materiatow

niebezpiecznych” (TRGS 559) [Technische Regeln fiir
Gefahrenstoffe].

32.1 Jednostka odpylajaca G 4

Rys. 46: Jednostka odpylajgca

Jednostka odpylajagca G 4 numer artykutu 00 53 97 16.
Jednostka sktada sie z:

1. Kaptur catkowicie RAL2004.

2. Odkurzacza przemystowego.

3. Wiatrownicy.

4. Ustaw odkurzacze przemystowe.

34
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33 Napetnianie maszyny suchym materiatem

Rys. 47: Materiat w workach

Rys. 49: Pokrywa nadmuchu

Zatadunek maszyny moze sie odbywa¢ - w zaleznosci od
wyposazenia - materiatem z workéw, za posrednictwem pokrywy
przelotowej lub pokrywy nadmuchu.

» Zatadunek materiatem w workach:

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia ostrzem do
rozcinania workow!
Istnieje niebezpieczenstwo zranienia o krawedzie
ostrza do rozcinania workéw.
> Dlatego nalezy nosi¢ robocze rekawice
ochronne.

Zatadunek za posrednictwem pokrywy przelotowej:
» Osprzet - Numer artykutu: 20 60 05 00

» Zamontowa¢ pokrywe przelotowg w miejsce ostony z kratki
ochronne;j.

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia o koto dozujace!

Nie wolno otwiera¢ pokrywy przelotowej podczas
pracy maszyny. Przed jej otworzeniem nalezy
wylaczy¢ gtéwny przetacznik nawrotny i przerwaé
doptyw pradu.

Zatadunek przy pomocy pokrywy nadmuchu:
» QOsprzet - Numer artykutu: 20 60 02 13

» Zamontowaé¢ pokrywe nadmuchu w miejsce ostony z kratki
ochronne;j.

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia o koto dozujace!

Nie  wolno  otwiera¢  maszyny podczas
pneumatycznego ttoczenia. Przed jej otworzeniem
nalezy wytaczy¢ gtéwny przetacznik nawrotny i
przerwaé doptyw pradu.

WSKAZOWKA!

O

1 Najpierw nalezy zatadowac agregat tynkarski G 4 X
materiatem. W tym celu nalezy wyciggnac¢ wtyczke
blokujgca (zaslepke) lub wytgczy¢ maszyne przy
pomocy sterowania ciSnieniowego (powietrze).
Rozpoczgé prace dopiero wéwczas, gdy czujnik
poziomu napetnienia zgtosi zapetnienie zasobnika.

34 Nadzorowanie maszyny

ZAGROZENIE!
Dostep osob nieuprawnionych!

Maszyna moze by¢ eksploatowana wytgcznie pod
fachowym nadzorem.

2022-03-04
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35 Uruchamianie maszyny

35.1 Badanie konsystencji zaprawy

1. Podigczy¢ rurke do badania konsystencji zaprawy do
manometru ci$nienia zaprawy.

2. Podstawi¢ pod rurke do badania konsystencji zaprawy wiadro
lub wanne.

Numer artykutu: 20104301 - Rurka do badania konsystenciji
zaprawy Czesc¢ 25M.

Rys. 50: Rurka do badania konsystencji
zaprawy

35.2 Szybkie uruchamianie maszyny

1. Przekreci¢ w prawo przetgcznik wyboru (1) kota dozujacego.

2. Wcisng¢ zielony przycisk (2) napiecia sterowania ,WELACZ"

LEIN.

3. Wigczy¢ maszyne, przekrecajac w prawo przetacznik wyboru
silnika pompy (3).

4. Badanie konsystencji zaprawy.

Rys. 52: Konsystencja zaprawy

5. Wytgczy¢ maszyne przetgcznikiem wyboru silnika pompy
(Potozenie ,,0%).

6. Zdja¢ i oczyscic rurke do badania konsystencji zaprawy.

Rys. 53: Wylgczanie
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36 Weze do zaprawy

36.1 Przygotowanie wezy do zaprawy

1. Podtgczy¢ element rewizyjny (czyszczak) (1) na zaworze poboru
wody (2).

Podtgczy¢ i nawodni¢ waz do zaprawy (3).

Odtgczy¢ waz do zaprawy i element rewizyjny (czyszczak).
Catkowicie oprozni¢ waz do zaprawy z wody.

Przesmarowaé¢ waz do zaprawy ok. 2 litrami kleju do tapet.

Klej do tapet zostanie nastepnie przepompowany przez waz do
Rys. 54: Przygotowanie weza do zaprawy zaprawy wraz z pierwszg partig urabianego materiatu.

ZAGROZENIE!
Nie wolno nigdy roztgczac ani luzowac ztgczy wezy,

dopoki weze te znajduja sie pod cisnieniem
(sprawdzi¢  wskazanie manometru cisnienia
zaprawy)! Mieszanka mogtaby wytrysng¢ z weza pod
cisSnieniem, powodujgc powazne obrazenia, w
szczegolnosci obrazenia oczu.

Zerwane weze mogg uderza¢é  wokét w

niekontrolowany sposéb, ranigc znajdujgce sie w
poblizu osoby!

o0k wn

36.2 Podtaczenie weza do zaprawy

1. Podtaczyé waz do zaprawy (1) do manometru cisnienia zaprawy

(2).

WSKAZOWKA!

Przestrzega¢ czystego i prawidlowego fgczenia
O zlgczy i ich szczelno$¢! Zanieczyszczone zigcza i
l gumowe  uszczelki powoduja  powstawanie

nieszczelnosci i wydostawanie sie wody pod
ci$nieniem, co w nieunikniony sposéb prowadzi do
tworzenia sie zatorow.

2. Weze do zaprawy nalezy uklada¢ z zachowaniem duzego
promienia, aby nie tworzyty sie zagiecia/przetamania wezy.

3. Prowadzone pionowo weze nalezy starannie mocowag, aby nie
doszto do ich zerwania sie pod wiasnym ciezarem.

. Wtaczy¢é maszyne, przekrecajac w prawo przetacznik wyboru (3)
silnika pompy.

. Gdy tylko na koncu weza do zaprawy zacznie wystepowac
- ! zaprawa, nalezy wytaczy¢ maszyne, przekrecajac przetgcznik
Rys. 56: Przefacznik wyboru silnika pompy wyboru (3) silnika pompy (do potozenia ,,0%).
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37 Zaopatrzenie w sprezone powietrze
37.1 Podtaczenie weza doprowadzajagcego powietrze

1. Podigczy¢é waz sprezonego powietrza (1) do armatury
powietrza.

ZAGROZENIE!
Nie wolno nigdy roztgczaé ani luzowac ztgczy wezy,

dopdki wagz sprezonego powietrza nie zostanie
catkowicie pozbawiony cisnienia.

Rys. 57: Podfgczenie weza
doprowadzajgcego powietrze

37.2 Podtaczenie pistoletu natryskowego

1. Podigczy¢é waz sprezonego powietrza (1) do pistoletu
natryskowego (2).

2. Zapewni¢, aby zawér powietrza (3) na pistolecie natryskowym
byt zamkniety.

3. Podiaczy¢ pistolet natryskowy (2) do weza do zaprawy (4).

Rys. 58: Pistolet natryskowy

37.3 Wiaczanie sprezarki powietrznej

1. Wigczy¢ sprezarke powietrzng zielonym przetgcznikiem
dzwigniowym (1).

1 2. Gdy sprezarka powietrzna wytworzy w systemie przewoddw
cisnienie, wowczas wylgczy sie samoczynnie za
posrednictwem wytgczania cisnieniowego.

Rys. 59: Sprezarka powietrzna
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38 Nanoszenie zaprawy

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo Zranienia wytryskujaca
zaprawa!

Wytryskujaca zaprawa moze powodowac urazy oczu
i twarzy.

» Nigdy nie zaglagda¢ do pistoletu natryskowego.

» Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

» Stawac¢ zawsze tak, aby nie by¢ narazonym na
trafienie wytryskujacag zaprawa.

O WSKAZOWKA!

1 Mozliwa do uzyskania odlegtosc¢ ttoczenia zalezy w
znacznym stopniu od ptynnosci zaprawy. Zaprawy
ciezkie, = zawierajgce  czgsteczki o  ostrych
krawedziach, majg zte wtasnosci tloczne. Materiaty
cienkoptynne majg dobre wtasno$ci ttoczne.

Jezeli przekroczono zadane ci$nienie robocze trzeba
koniecznie zastosowaé grubsze weze do zaprawy.

38.1 Otwieranie zaworu powietrza pistoletu natryskowego

1. Wiaczy¢ maszyne, przekrecajgc w prawo przetgcznik wyboru
(1) silnika pompy.
2. Skierowac pistolet natryskowy w strone tynkowanej sciany.

3. Zapewni¢, aby w obszarze wytryskiwania zaprawy nie
znajdowaty sie zadne osoby.

4. Otworzy¢ zawér powietrza (2) na pistolecie natryskowym.
5

. Maszyna wiaczy sie automatycznie za posrednictwem
wytgczania cisnieniowego i zaprawa zacznie wytryskiwacé.

Rys. 60: Wigczanie

O WSKAZOWKA!

1 Wiasciwg  konsystencje  zaprawy  uzyskujemy

wowczas, gdy nanoszony na powierzchnie materiat

~ % daje sie réwnomiernie rozprowadzaé (zaleca sie
nanoszenie materiatu od gory do dotu powierzchni

Sciany). Gdy ilos¢ podawanej wody jest zbyt mafta, to
rownomierne mieszanie | nanoszenie nie jest
zapewnione; moze wowczas doj$¢ do tworzenia sie

zatorow w wezu, dochodzi takze do szybszego
zuzywania sie elementéw pompy.

Rys. 61: Otworzy¢ zawdr powietrza

O WSKAZOWKA!

1 Mozliwe jest rowniez uzywanie maszyny bez
stosowania  sprezonego  powietrza, np. do
pompowania jastrychu . Wowczas nalezy wytaczyc
sprezarke zielonym wyltgcznikiem.

Podtgczy¢ przewodd zdalnego sterowania (patrz:

Rozdziat 38 Zdalne sterowanie), uzywajgc go
nastepnie do wigczania i wytgczania maszyny.
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38.2 Przerwa w pracy

O WSKAZOWKA!

l Nalezy generalnie uwzglednia¢ czas wigzania
urabianego materiatu:
Urzadzenie i weze do zaprawy nalezy czysci¢ w
zalezno$ci od czasu wigzania materiatu i dfugosci
przerw w pracy (uwzgledniajgc przy tym temperature
zewnetrzng).

W razie krotkich pauz nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ wytycznych producentéw urabianych
materiatow.

1. Podczas krotkich przerw w pracy nalezy zamkng¢ zawor
powietrza (1).

2. Wowczas maszyna sie zatrzyma.

3. Ponowne otwarcie kurka powietrza (1) spowoduje podjecie
pracy przez maszyne.

Rys. 62: Zamkng¢ zawdr powietrza

38.3 Dluzsze przerwy w pracy / pauzy

¢ e

Rys. 63: Zamkna¢ zawdr powietrza

1. Zamkng¢ zawér powietrza (1).

2. Wylaczy¢ maszyne przetgcznikiem wyboru silnika pompy (2)
‘ (Potozenie ,,0).

|

Rys. 64: Wytgczanie

38.4 Wylaczanie sprezarki powietrznej

1. Wylgczy¢ sprezarke powietrzng za pomoca zielonego
przetacznika dzwigniowego (1).

2. Otworzy¢ zawo6r powietrza pistoletu natryskowego.

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia wytryskujaca
zaprawa!

Wytryskujgca zaprawa moze prowadzi¢ do urazéw
oczu i twarzy.
» Uwazac¢ na pozostate cisnienie.

Rys. 65: Sprezarka powietrzna
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Zdalne sterowanie

39.1 Praca z uzyciem zdalnego sterowania

Rys. 66: Zdalne sterowanie

1. Zdjac¢ zaslepke (1) z szafki sterowniczej.
2. Podtaczy¢ zdalne sterowanie (2).
3. Maszyne G 4 X mozna wigczacé i wytgczac¢ za pomocg zdalnego

sterowania.

40 Zatrzymanie maszyny w razie awarii: uzycie wytacznika

awaryjnego ,,Not-Aus”

40.1 Wytacznik awaryjny ,,Not-Aus”

Unieruchomienie w razie awarii

Rys. 67: Zatrzymanie urzgdzenia

Po wykonaniu czynnosci
ratowniczych

W sytuacjach zagrozenia ruch maszyny musi by¢ mozliwie szybko
wstrzymany a doptyw pradu odtgczony.

W razie zagrozenia nalezy postepowac jak nizej:
. Przekreci¢ przetacznik gtéwny, ustawiajgc go w pozyc;ji ,,OFF*.
. Zabezpieczy¢  przetacznik  gtowny  przed  ponownym

wigczeniem.

. Powiadomi¢ osobe odpowiedzialng w miejscu eksploataciji

urzgdzenia.

. W razie potrzeby zaalarmowac lekarza i Straz Pozarna.
. Wydosta¢ ludzi ze strefy zagrozenia, wdrozy¢ dziatania z

zakresu pierwszej pomocy.

. Zwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazdéw ratunkowych.

. O ile wypadek jest ciezki, powiadomi¢ wiasciwe urzedy.
. Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi usuniecie awarii.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia przez zbyt wczesne ponowne

wiaczenie maszyny!

Ponowne wtaczenie maszyny moze zagrazac zyciu

wszystkich oséb znajdujgcych sie w strefie

zagrozenia.

B Przed ponownym  wigczeniem  maszyny
zapewni¢, aby w strefie zagrozenia nie
przebywali ludzie.

. Przed ponownym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie

i zapewni¢ prawidiowe zainstalowanie i funkcjonowanie
wszystkich urzagdzen stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa.

2022-03-04
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41 Czynnosci w razie przerwy w dostawie pradu
41.1 Ustawi¢ przelgcznik gtowny w pozycji ,,OFF*

1. Zamknag¢ zawor powietrza na pistolecie natryskowym.
2. Przekreci¢ przetacznik gtéwny (1), ustawiajac go w pozycji

»OFF*.

3. Przekreci¢ przetgcznik wyboru silnika pompy (2), ustawiajac go w
pozycji ,0%.

4. Wytgczy¢ sprezarke powietrzng zielonym  przetgcznikiem
dzwigniowym.

5. Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi sprawdzenie doptywu
pradu.

Rys. 68: Ustawic¢ przetgcznik gtdwny w
pozycji ,OF F*

41.2 Redukowanie cisnienia zaprawy

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie cisnienie w maszynie!

Podczas otwierania poszczegdlnych elementéw
maszyny moga one odskakiwac¢ w niekontrolowanie
szybki spos6b, powodujgc zranienie pracownika
obstugi

» Maszyne wolno otwiera¢ dopiero wéwczas, gdy
ci$nienie zaprawy spadto do poziomu ,,0 bar*.

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia przez wytryskujaca

zaprawe!

Wytryskujaca zaprawa moze powodowaé urazy
oczu i twarzy.

Dlatego:

B Nigdy nie zagladaé do pistoletu natryskowego.

B Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

B Stawaé zawsze tak, aby nie by¢ narazonym na
trafienie wytryskujaca zaprawa.

Rys. 69: Sprawdzi¢ cisnienie zaprawy

1. Otwieranie zaworu powietrza pistoletu natryskowego.

2. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy (1), czy cisnienie
zaprawy spadio do ,0 bar‘. W razie potrzeby zredukowaé
cisnienie zaprawy poprzez lekkie poluzowanie nakretek (2).
Obszar roboczy nalezy przy tym ostonic¢ folig.

3. Nastepnie trzeba ponownie mocno dokreci¢ nakretki.
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Rys. 70: Blokada ponownego rozruchu
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O WSKAZOWKA!

G 4 X wyposazona jest w blokade ponownego
rozruchu. W razie przerwy w doptywie pradu nalezy
wigczy¢ urzadzenie, postepujac jak opisano nizej.

Zamkng¢ zawér powietrza na pistolecie natryskowym.

Wiaczy¢ przetacznik gtéwny (3) ustawiajac go w pozycji ,,ON“.
Wocisna¢ zielony przycisk (4) napiecia sterujgcego cc.

Wiaczy¢ sprezarke powietrzng zielonym przetacznikiem
dzwigniowym.

Wiaczy¢ maszyne, przekrecajgc w prawo przetgcznik wyboru
(5) silnika pompy.

. G 4 X podejmie prace po ponownym otwarciu zaworu

powietrza na pistolecie natryskowym.

O WSKAZOWKA!
W razie wystgpienia dtuzszej przerwy w doptywie
pradu nalezy natychmiast oczysci¢ zaréwno samag
maszyne G 4 X jak i weze materiatowe.

42 Prace podejmowane celem usuwania awarii

42.1 Postepowanie w razie awarii

Obowigzujace zasady:

1.

W razie wystgpienia awarii, stanowigcych bezposrednie
zagrozenie dla oséb lub wartosciowych rzeczy, trzeba
natychmiast uruchomi¢ funkcje awaryjnego wytgczania ,Not-
Stopp” (wytaczy¢ przetacznik gtowny).

Ustali¢ przyczyne awarii.

. Jezeli usuniecie awarii wymaga podjecia prac w strefie

zagrozenia, wytaczy¢ urzgdzenie i zabezpieczy¢ je przed
ponownym wigczeniem.

Niezwtocznie powiadomi¢ o wystapieniu awarii osobe
odpowiedzialng w miejscu eksploatacji urzadzenia.

. W zaleznosci od rodzaju awarii zleci¢ jej usuniecie

autoryzowanemu fachowemu personelowi.

O WSKAZOWKA!

Zamieszczona ponizej tabela awarii zawiera
informacje okreSlajgce osoby uprawnione do
usuwania okre$lonych awarii.

2022-03-04
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42.2 Sygnalizacja awarii

Rys. 71: Sygnalizacja awarii

42.3 Awarie

42.4 Bezpieczenstwo

Osobiste wyposazenie ochronne

Personel

),

Urzadzenia sygnalizujgce wystgpienie awarii:
Poz. Sygnat Opis
swietlny
1 Czerwona Swieci sie w razie awarii wytgcznika
lampka zabezpieczajgcego silnika.
kontrolna

Sprawdzi¢ wytacznik zabezpieczajacy
silnika.

W ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny awarii i
dziatania stuzgce do ich usuwania.

W razie nasilania sie awarii nalezy skréci¢ interwaty pomiedzy
pracami konserwacyjnymi, odpowiednio do rzeczywistego
obcigzenia urzadzenia.

W razie awarii ktérych nie mozna usung¢ w oparciu 0 ponizsze
wskazéwki, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

Podczas wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych nalezy
nosi¢ nastepujace wyposazenie ochronne

B Robocza odziez ochronna.

m Okulary ochronne, rekawice ochronne, obuwie ochronne,
ochrona stuchu.

m O ile nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace majace na celu
usunigcie awarii moga by¢ wykonywane przez pracownika
obstugi.

m Niektore prace moga by¢ wykonywane jedynie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy lub wytacznie przez producenta,
na co zwracamy szczegélng uwage w opisie poszczeg6inych
awarii.

B Prace przy urzgdzeniach elektrycznych moga by¢ zasadniczo
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykéw.
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42.5 Tabela awarii

Awaria

Maszyna nie
uruchamia sie
Woda

Maszyna nie
uruchamia sie
Prad

Maszyna nie
uruchamia sie
Powietrze

Maszyna nie
uruchamia sie
Materiat

Woda nie
ptynie
(przeptywomi
erz niczego
nie wskazuje)

Mozliwa przyczyna

Zbyt niskie cisnienie wody

Manometr wskazuje mniej niz

2,2 bar

Uszkodzony przewdd zasilania
Nie wigczony przetacznik gtéwny

Zadziatat wytacznik ochronny Fl

Zadziatat wytacznik zabezpieczajgcy

silnika

Nie wcisniety przycisk
uruchamiajacy ,WLACZ” [,EIN‘]

Uszkodzony stycznik

Niedostateczny spadek cisnienia w
uktadzie zdalnego sterowaniu
wskutek zatkania przewodu
powietrza lub rurki dyszy powietrza

Przestawiony wytgcznik
bezpieczenstwa powietrza

Nie wigczona sprezarka powietrzna

Zbyt duzo zgeszczonego materiatu
w leju materiatowym lub w strefie

mieszania

Zbyt suchy materiat w module

pompy

Zawor elektromagnetyczny (zatkane
nawiercenie w membranie)

Uszkodzona cewka magnetyczna
Zakrecony zawér redukcyiny

cisnienia

Zatkany otwor doptywu wody na

rurze pompy

Zakrecony zawdr iglicowy

Uszkodzony przewéd zaworu
elektromagnetycznego

Sposob usuwania

Sprawdzi¢ przewdd doprowadzenia
wody, oczysci¢ sita wychwytujgce
zanieczyszczenia

Podtaczy¢ pompe podwyzszajgca

cisnienie

Naprawi¢ przewod zasilania

Witaczyé przetacznik gtéwny

Wecisng¢ wytgcznik ochronny Fl

Ustawi¢ w szafce sterowniczej
wytgcznik zabezpieczajacy silnika w

pozyciji 1

Wocisnaé przycisk uruchamiajgcy
SWEACZ” [LEIN‘]

Wymieni¢ stycznik

Oczysci¢ zatkany przewod
powietrza lub rurke dyszy powietrza

Ustawi¢ wytgcznik bezpieczenstwa

powietrza

Wiaczy¢ sprezarke powietrzng

Oproézni¢ lej materiatowy do potowy i
podjg¢ prace na howo

Spowodowacé ruch wsteczny
maszyny, wzgl. wymontowac i
oczysci¢ pompe

Oczyscic¢ zawor elektromagnetyczny

Wymieni¢ cewke magnetyczng
Odkreci¢ zaw6r redukcyjny cisnienia

Oczysci¢ otwér doptywu wody na

rurze pompy

Odkreci¢ zawor iglicowy

Wymieni¢ przewdd zaworu
elektromagnetycznego

Agregat tynkarski G 4 X FU 230V Przeglad — Obstuga i Serwis

Prace podejmowane celem usuwania awarii

Osoba
uprawniona

Pracownik
obstugi /

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Monter serwisu
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Prace podejmowane celem usuwania awarii

Awaria

Silnik pompy
nie uruchamia
sie

Maszyna
zatrzymuje
sie po krétkim
czasie pracy

Maszyna nie
wylacza sie

Zaprawa
ptynie
nierbwnomier
nie ,gesta-
rzadka“

Mozliwa przyczyna

Uszkodzony silnik pompy
Uszkodzony przewéd zasilania

Uszkodzona wtyczka lub gniazdo
wbudowane

Uszkodzony lub zadziatat wytacznik
zabezpieczajgcy silnika

Zabrudzony wychwytywacz
zanieczyszczen

Zabrudzone sito reduktora cisnienia
Za mate przytgcze weza wzgl. za
maty przewod doprowadzenia wody

Nie wigczona pompa
podwyzszajgca cisnienie

Przestawiony lub uszkodzony
wytacznik cisnieniowy powietrza

Uszkodzony waz sprezonego .
powietrza lub uszkodzone uszczelki

Uszkodzony zawor powietrza na
pistolecie natryskowym

Sprezarka ma za matg moc

Przewo6d powietrza nie podtgczony
do sprezarki

Zbyt mato wody

Przestawiony lub uszkodzony
wytacznik bezpieczenstwa wody

Uszkodzone mieszadto lub uzyto
nieoryginalnej czesci PFT

Przestawiony lub uszkodzony
reduktor cisnienia

Rotor zuzyty lub uszkodzony

Stator zuzyty lub zbyt luzno napieta
obejma zaciskowa

Uszkodzona wewnetrzna $cianka
weza do zaprawy

Rotor zbyt gteboko osadzony w
kotnierzu cisnieniowym

Sposob usuwania

Wymieni¢ silnik pompy
Wymieni€ przewdd zasilania

Wymieni¢ wtyczke lub gniazdo
wbudowane

Wymieni¢ lub wcisng¢ wytgcznik
zabezpieczajgcy silnika

Oczysci¢ lub wymienic¢ sito
Oczysci¢ lub wymienic¢ sito
Powiekszy¢ przytgcze weza wzgl.
przewod doprowadzenia wody

Wiaczyé pompe podwyzszajaca
cisnienie

Ustawic¢ lub wymieni¢ wytgcznik
cisnieniowy powietrza

Wymieni¢ waz sprezonego _
powietrza lub wymieni¢ uszczelki
wzgl. sprawdzi¢ sprezarke

Wymieni¢ zawor powietrza

Sprawdzi¢ sprezarke

Podtgczy¢ przewdd powietrza do
sprezarki

Zwiekszy¢ na ok. 2 minuty doptyw
wody 0 10% a nastepnie powoli
zredukowa¢ do poprzedniego
poziomu

Ustawi¢ lub wymieni¢ wytgcznik
bezpieczenstwa wody

Wymieni¢ mieszadto, zastepujac je
oryginalnym mieszadtem PFT

Wyregulowa¢ lub wymienic reduktor
cisnienia

Wymieni¢ rotor

Wymienic¢ stator lub dociggng¢
obejme zaciskowa

Wymieni¢ waz do zaprawy

Wymieni¢ kotnierz cisnieniowy

Osoba
uprawniona

Monter serwisu
Monter serwisu

Monter serwisu
Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Monter serwisu
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Awaria

Awaria

Zaprawa
przestata
ptyng¢ (banki
powietrza)

Podczas
pracy
maszyny
wzrasta
poziom wody
rurze
mieszania

Swieci sie
czerwona
lampka
kontrolna,
sygnalizujgca
awarie

Agregat tynkarski G 4 X FU 230V Przeglad — Obstuga i Serwis

Prace podejmowane celem usuwania awarii

Mozliwa przyczyna

Nie uzyto oryginalnych czesci
zamiennych PFT

Mozliwa przyczyna
Nieprawidtowa mieszanka w rurze
mieszania

Materiat ulegt zbryleniu i powoduje
zwezenie na wlocie rury mieszania

Zamokt materiat w rurze mieszania
Uszkodzone mieszadto

Uszkodzony zaczep silnika
Zuzyty rotor lub stator

Zatkanie weza zbyt gestg zaprawa
(wysokie cisnienie wskutek zbyt
matej ilosci wody)

Przecigzenie wskutek zatarcia

pompy suchym materiatem

Przecigzenie wskutek zbyt matej
ilosci wody

Zadziatat wytgcznik zabezpieczajgcy

silnika pompy

Przecigzenie wskutek nadmiernie
zgeszczonego materiatu w leju

Sposdb usuwania

Zastosowac oryginalne czesci
zamienne PFT

Sposob usuwania
Doda¢ wiecej wody
Dodac wiecej wody lub oczyscic¢

wzgl. wymieni¢ mieszadto

Usung¢ materiat z rury mieszania,
osuszyc¢ jg i podjg¢ prace na nowo

Wymieni¢ mieszadto

Wymieni¢ zaczep silnika
Wymieni€ rotor lub stator

Usung¢ zatory weza, zwigkszy¢
ilos¢ wody

Spowodowac ruch wsteczny
maszyny, wzgl. wymontowac i
oczysci¢ pompe

Podwyzszy¢ doptyw wody podczas
uruchamiania maszyny

Wigczy¢ wytgcznik zabezpieczajacy

Oczysci¢ lej materiatowy

Wiaczy¢ wytacznik zabezpieczajacy

42.6 Oznaki wystepowania zatorow wezy:

Ponizsze czynnosci wykonuje pracownik obstugi:

Osoba
uprawniona

Monter serwisu

Osoba
uprawniona

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Pracownik
obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik
obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

B Zatory moga wystepowac w kotnierzu cisnieniowym lub w
wezach materiatowych.

Oznaki wystepowania zatoréw:

Silnie wzrastajace cisnienie ttoczenia,
Blokowanie sie pompy,

Ciezko pracujgcy wzgl. blokujacy sie silnik pompy,
Rozszerzanie sie i skrecanie weza do zaprawy,
Brak wyptywu materiatu na koncu weza.
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Usuwanie zatorow wezy

42.7 Mozliwe przyczyny:

Znaczny stopien zuzycia wezy materiatowych,
Zle przesmarowane weze materiatowe,
Pozostatosci wody w wezu do zaprawy,
Zapieczenie sie kotnierza cisnieniowego,
Silne zwezenia przy ztgczach,
Zgiecie/przetamanie na wezu do zaprawy,
Nieszczelnosci przy ztaczach,

Uzyto materiatéw o ztych wtasciwosciach pompowania oraz
materiatow zle wymieszanych.

42.8 Pierwotne mikrouszkodzenia weza do zaprawy

O WSKAZOWKA!

Jezeli wskutek spowodowanej powstaniem Zzatorow
materiatowych awarii maszyny ciSnienie w wezu do
zaprawy przekroczy - nawet na krotko - poziom 60 bar,
fo zaleca sie wymiane weza do zaprawy na nowy,
mogfo bowiem doj$¢ do niewidocznych z zewnatrz
mikrouszkodzen weza.

43 Usuwanie zatorow wezy

ZAGROZENIE!
Zagrozenie wytryskujacym materiatem!

Nie wolno nigdy rozigczac/luzowaé zigczy wezy,
dopoki nie zostaty catkowicie pozbawione cisnienia
ttocznego! Ttoczony materiat mogtby wytrysnaé pod
cisnieniem, powodujgc urazy, w tym w szczegolnosci
urazy oczu.

Zgodnie przepisami z ustanowionymi przez Dozor
Techniczny BGB [Bauberufsgenossenschatt],
dotyczacymi zapobiegania wypadkom, osoby ktérym
zlecono usuniecie zatoréw muszg ze wzgledéw
bezpieczenstwa nosi¢  osobiste = wyposazenie
ochronne (okulary ochronne, rekawice ochronne) i
stawac zawsze w taki sposéb, aby nie by¢ narazonym
na trafienie wytryskujagcym materiatem. W poblizu nie
moga wowczas przebywac zadne inne osoby.
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Usuwanie zatorow wezy

43.1 Zmiana kierunku obrotéw silnika agregatu tynkarskiego w razie
wystepowania zatorow wezy

1. Przekreci¢ przetacznik gtéwny (1), ustawiajgc go w pozycji

»OFF*.
2. Przekreci¢ przetacznik wyboru silnika pompy (2), ustawiajac go
w pozycji ,,0%.

3. Wytgczy¢ sprezarke powietrzng zielonym przetgcznikiem
dzwigniowym.

4. Przekreci¢ przetacznik gtéwny (1), ustawiajagc go w pozycji
»ON*™.

5. Wcisng¢ zielony przycisk (3) napiecia sterujgcego ,WEACZ”
[LEIN].

6. Przekreci¢ na krétko przetgcznik wyboru silnika pompy (2) w

lewo, az cisnienie na manometrze cisnienia zaprawy spadnie
do poziomu ,,0 bar”.

7. Przekreci¢ przetacznik wyboru silnika pom 2), ustawiajgc go
Rys. 72: Zmiana kierunku obrotow W pozy?:ji ”g“_ 2 y pompy (2) Jac g

8. Przekreci¢ przetacznik gtowny (1), ustawiajgc go w pozyciji
,»OFF*.

43.2 Zator nie rozpuszcza sie

ZAGROZENIE!

Zbyt wysokie cisnienie w maszynie!

Podczas otwierania poszczegdlnych elementéw

maszyny moga one odskakiwa¢ w niekontrolowanie

szybki sposéb, powodujac zranienie pracownika

obstugi.

» Weze do zaprawy wolno otwiera¢ dopiero woéwczas,
gdy cisnienie na manometrze cisnienia zaprawy (1)
spadnie do poziomu ,,0 bar*.

—_

Poluzowac lekko obie nakretki (2) na kotnierzu cisnieniowym, aby
catkowicie usung¢ pozostate cisnienie.

Rys. 73: Manometr ci$nienia zaprawy o ] ] ]
2. Gdy cisnienie spadnie do poziomu ,0 bar“, ponownie mocno

dokrecic obie nakretki (2).

O WSKAZOWKA!
Weze do zaprawy trzeba czysci¢ natychmiast po
uzyciu.
1. Ostoni¢ potaczenia ztgczy odporng na rozdarcie folia.
2. Odpig¢ dzwignie zabezpieczajace zigcze (1) i roztgczy¢ ztgcza
weza.
3. Usung¢ zator postukujac lub potrzasajac miejscem utworzenia
sie zatoru.
Rys. 74: Rozlaczy¢ zlacze 4. W razie koniecznosci wprowadzi¢ do weza do zaprawy waz do
ptukania i wyptuka¢ znajdujgcy sie tam materiat (Waz do
ptukania PFT Art. Nr: 00113856).
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43.3 Ponowne uruchomienie maszyny po rozpuszczeniu si¢ zatoru

Rys. 75: Zmiana kierunku obrotéw

. Przy wytaczonej maszynie przekreci¢ przetgcznik gtéwny (1),

ustawiajac go w pozycji ,,ON“.

. Wcisng¢ zielony przycisk (2) napiecia sterujacego ,WELACZ"

LEIN‘.

Wiaczy¢ sprezarke powietrzng zielonym przetgcznikiem
dzwigniowym.

Przekreci¢ w prawo przetgcznik wyboru silnika pompy (3).
Pozwoli¢ maszynie na krotkg prace bez wezy do zaprawy.

Gdy materiat zacznie wystepowaé na kotnierzu cisnieniowym,
wytgczy¢ maszyne przetgcznikiem wyboru silnika pompy (3)
(Potozenie ,,0%)

Oczyszczone weze do zaprawy przesmarowac klejem do tapet
i podtagczy¢ do maszyny oraz do pistoletu natryskowego.

8. Zamkna¢ zawOr powietrza na pistolecie natryskowym.

Przekreci¢c w prawo przetgcznik wyboru silnika pompy (3),
otworzy¢é zawér powietrza pistoletu natryskowego, tak jak to
opisano w Rozdziale 37.1.

44 Koniec pracy / czyszczenie maszyny

44.1 Oproéznienie rury mieszania

S ES L

Rys. 76: Wylgczenie kota dozujgcego

Rys. 77: Wytgczanie

2.

Maszyne nalezy czyscié codziennie po zakonczeniu pracy:
1.

Na krétko przed zakonczeniem pracy przekrecié przetacznik
wyboru kota dozujgcego, ustawiajgc go w pozyciji ,,0%.

Koto dozujgce jest wytgczone, co powoduje przerwanie
doptywu materiatu do strefy mieszania, np. w celu oczyszczenia
strefy mieszania z pomoca watu czyszczacego lub w celu
odprezenia pompy.

. Gdy na pistolecie natryskowym zacznie wystepowac rzadszy

materiat, nalezy zamkna¢ zawdr kulowy pistoletu
natryskowego.

Maszyna wytgczy sie.

Wytaczy¢ maszyne przetacznikiem wyboru silnika pompy (1)
(Potozenie ,,0).

Wytaczy¢ sprezarke powietrzng zielonym przetgcznikiem
dzwigniowym.

Otworzy¢ zawér powietrza pistoletu natryskowego.

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia wytryskujaca

zaprawa!

Wytryskujaca zaprawa moze powodowac urazy oczu
i twarzy.

» Uwazac na pozostate cisnienie!
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Koniec pracy / czyszczenie maszyny

44.2 Czyszczenie G 4 X
44.3 Zabezpieczenie przed ponownym wigczeniem

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego

ponownego wigczenia!

Podczas prac prowadzonych przy maszynie istnieje
niebezpieczenstwo ponownego nieuprawnionego /
przypadkowego wigczenia doptywu pradu. Sytuacja
taka powoduje zagrozenie zycia znajdujacych sie w
strefie zagrozenia osdéb.

» Przed rozpoczeciem prac przy maszynie odtgczyé
wszystkie przewody zasilajgce i zabezpieczy¢ je
przez ponownym wigczeniem.

» Jezeli w celu oczyszczenia maszyny zostang
usuniete  ostony zabezpieczajgce, to po
zakonczeniu czyszczenia nalezy je bezwarunkowo
ponownie prawidtowo zamontowac.

OSTROZNIE!

Woda moze wtargngé do wrazliwych czesci

maszyny!

» Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny trzeba
zakry¢ i zabezpieczy¢ wszystkie otwory, do ktérych
ze wzgledéw bezpieczenstwa i zapewnienia
prawidtowego funkcjonowania maszyny nie moze
sie dosta¢ woda (np. silniki elekiryczne i szafki
sterownicze).

O WSKAZOWKA!

Nie kierowaé strumienia wody na czeSci elektryczne
maszyny jak np. silnik przektadniowy lub szafka
Sterownicza.

44.4 Odtaczanie weza do zaprawy

—
RO/

1. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy (1), czy ci$nienie
zaprawy spadto do poziomu ,,0“ bar.

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie cisnienie w maszynie!

Podczas otwierania poszczegdlnych elementow
maszyny mogg one odskakiwa¢ w niekontrolowanie

szybki sposéb, powodujgc zranienie pracownika

obstugi.
» Maszyne wolno otworzy¢ dopiero woéwczas, gdy
cisnienie spadnie do poziomu ,0“ bar.

Rys. 78: Cisnienie zaprawy na 0" bar 2. Odpig¢ zabezpieczajace ztgcze dzwignie (2) i odtgczy¢ waz do
zaprawy od manometru cisnienia zaprawy.
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44.5 Czyszczenie weza do zaprawy

Rys. 79: Czyszczenie wezy do

zaprawy

7

6

5

Rys. 80: Rurka dyszy powietrza i dysza

tynkarska

44.6 Odtaczanie weza wodnego

Rys. 81: Waz wodny

O WSKAZOWKA!

Weze do zaprawy i pistolet natryskowy nalezy
oczysci¢ natychmiast po zakoriczeniu pracy.

. Podtaczy¢ element rewizyjny (czyszczak) (1) do zaworu

poboru wody (2).

. Wprowadzi¢ nasaczong wodg kule gabkowa (3) do weza do

zaprawy (4).

. Podtaczy¢ waz do zaprawy (4) wraz z kulg ggbkowg do

elementu rewizyjnego (czyszczaka) (1).

Zdja¢ dysze tynkarska (5) z pistoletu natryskowego.

Odkreci¢ srube pierscieniowg (6) i wyciagnaé rurke dyszy
powietrza (7) z glowicy natryskowej.

Otworzy¢ zawor poboru wody Poz. 2 Rys. 79, do czasu az kula

gabkowa wyptynie z pistoletu natryskowego. Proces ten
powtarza¢ az do catkowitego oczyszczenia weza.

. Weze o rbéznych srednicach nalezy czysci¢ oddzielnie,

stosujac kule gabkowe o odpowiednich rozmiarach.

. W razie silnego zabrudzenia nalezy ten proces powtérzy¢.
9.

Przetkac¢ rurke dyszy powietrza (7) za pomoca przebijaka.

10.Wigczy¢ sprezarke i przedmucha¢ do czysta rurke dyszy

powietrza.

11.Ponownie kompletnie zmontowac pistolet natryskowy.

1.

Odtgczy¢ waz wodny (1) od rury mieszania.

44.7 Czyszczenie rury mieszania

1.

2.

Otworzy¢ szybkoztgcze na kotnierzu uchylnym silnika i odchyli¢
silnik na bok.

Wyija¢ i oczyscié mieszadto (1).
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%j Koniec pracy / czyszczenie maszyny

44.8 Montowanie czyszczaka rury mieszania

1. Wyjac¢ ze skrzynki narzedziowej czyszczak rury mieszania (1) i
wat czyszczacy (2).

2 2. Wiozy¢ czyszczak rury mieszania (1) do rury mieszania
skrobakami do dotu.

O WSKAZOWKA!

1 Wktadajgc wat czyszczacy nalezy zwracac
uwage, aby wszedt on prawidtowo do gtowicy
rotora a podczas zamykania kotnierza
uchylnego silnika réwniez do zaczepu
zabieraka.

Rys. 83: Montowanie czyszczaka rury
mieszania

44.9 Zamykanie kotnierza uchylnego silnika

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia w kotnierzu

uchylnym silnika!

Podczas zamykania kotnierza uchylnego silnika

istnieje zagrozenie zmiazdzeniem.
» Nie wolno siega¢ reka do strefy zamykania

kotnierza uchylnego silnika.

: 1. Zamkng¢ kotnierz uchylny silnika (1) i zaryglowaé przy pomocy
Rys. 84: Zamykanie kotnierza uchylnego szybkoztgcza (2).

silnika
2. Przekreci¢ przetacznik gtowny (3), ustawiajac go w pozycji
3 ~ON*.
3. Wcisng¢ zielony przycisk (4) napiecia sterujgcego ,WLACZ”
LEIN.
4. Wigczy¢ maszyne, przekrecajgc w prawo przetgcznik wyboru
silnika pompy (5).
5. Pozwoli¢ na prace maszyny przez ok. 5 — 10 sekund az do
. 0Czyszczenia rury mieszania.
Rys. 85: Wiaczanie 6. Wytaczy¢é maszyne przetgcznikiem wyboru silnika pompy (5)

(Potozenie ,,0%)

7. Przekreci¢ przetacznik gtowny (3), ustawiajac go w pozycji
,»OFF*.

8. Otworzy¢ szybkoztacze na kotnierzu uchylnym silnika i odchyli¢

8 silnik na bok.
7 9. Wyja¢ z rury mieszania czyszczak rury mieszania (7) i wat
czyszczacy (8).

Rys. 86: Wyjac czyszczak rury mieszania
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ar

Wymiana pompy

44.10 Osadzanie mieszadta

1 2 |1 3

1. Osadzi¢ mieszadto (1), zwracajac uwage na jego prawidtowe
montaz w gfowicy rotora (2).

2. Podczas zamykania kotnierza uchylnego zwraca¢ uwage, aby
mieszadto (1) weszto prawidtowo w zaczep zabieraka (3).

3. Zamkna¢ szybkoztgcze na rurze mieszania.

Rys. 87: Osadzanie mieszadta
44.11 Czyszczenie zasobnika materialowego

» Po catkowitym opréznieniu zasobnika materialowego mozna
oczysci¢ jego wnetrze z pomocg weza wodnego.

45 Wymiana pompy

45.1 Odchylenie rury mieszania do goéry

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym wigczeniem.

2 2. Zwolni¢ dzwignie blokujgca (1).
! O WSKAZOWKA!
1 Zwroci¢c uwage aby dzwignia blokujgca

prawidfowo zaskoczyta na rurze mieszania (2).
Rys. 88: Odchyli¢ rure mieszania do gory

1. Odkreci¢ nakretki kotnierzowe (3).
2. Wyja¢ rotor i stator (4).

3. Osadzi¢ nowy rotor i stator i mocno dokreci¢ nakretki
kotnierzowe (3).

Rys. 89: Wymiana pompy
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<)

Wyltaczanie G 4 X (koniec pracy)

46 Wylaczanie G 4 X (koniec pracy)

1. Wylgczy¢ maszyne przetgcznikiem wyboru silnika pompy (1)
(Potozenie ,,0).

2. Przekreci¢ przetgcznik gtowny (2), ustawiajgc go w pozycji
»OFF*.

Rys. 90: Wytgczanie

47 Czynnosci w razie zagrozenia mrozem

OSTROZNIE!
Uszkodzenia spowodowane mrozem!

Woda rozszerzajgca sie we wnetrzu modutow
maszyny pod wptywem mrozu moze doprowadzic¢
do ich powaznego uszkodzenia.

Dlatego:

» Jezeli zagrozona mrozem maszyna nie jest
aktualnie uzywana, to nalezy wykonac opisane
nizej czynnosci.

—_

. Zamkna¢ zewnetrzny doptyw wody.

N

. Odtaczy¢ waz wodny (1) od rury mieszania.
. Otworzy¢ kurki spustowe wody (2).

w

Rys. 91: Odfgczenie doptywu wody
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ar

Czynnosci w razie zagrozenia mrozem

=P

4. Otworzy¢ i oprdzni¢ wychwytywacz zanieczyszczen.

Rys. 92: Wychwytywacz zanieczyszczen

47.1 Osuszanie armatury wodnej strumieniem powietrza

1. Podtgczy¢ waz wodno-powietrzny (1) ze ztgczem EWO i
ztaczem Geka do punktu podigczenia wody (2) i na wyjsciu
armatury powietrza (3).

Rys. 93: Osuszanie armatury wodnej

2. Przekreci¢ przetacznik gtowny (4), ustawiajac go w pozycji

6 ,ON*.
7 3. Przekreci¢ przetgcznik wyboru pompy wodnej (5), ustawiajac
go w pozycji ,,0%.

4. Przekreci¢ przetacznik wyboru kota dozujgcego (6),
3 ustawiajac go w pozycji ,0%.

'

: 5. Przekreci¢ przetacznik wyboru silnika pompy (7), ustawiajac
Rys. 94: Przefgcznik gtéwny go w pozycji ,0".

47.2 Wiaczanie sprezarki powietrznej

1. Wigczy¢ sprezarke powietrzng zielonym przetgcznikiem
dzwigniowym (1).

2. Wcisng¢ przycisk doptywu wody (Poz.8 Rys. 94).

1 2. Teraz woda bedzie wydmuchiwana z armatury przy pomocy
sprezonego powietrza (przez ok. 15 sekund).
Rys. 95: Sprezarka powietrzna 3. Wytaczy¢ sprezarke zielonym przetgcznikiem dzwigniowym
(1)
4. Przekreci¢ przetgcznik gtowny, ustawiajac go w pozycji
,»OFF*.
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48.1 Bezpieczenstwo

Personel

Podstawowe zasady
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Konserwacja

O ile nizej nie zaznaczono inaczej, to opisane tu prace
konserwacyjne moga by¢ wykonywane przez pracownika
obstugi.

Niektdre prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane jedynie
przez specjalnie wyszkolony fachowy personel lub wytacznie
przez producenta.

Prace przy urzgdzeniach i podzespotach elektrycznych mogg
byc¢ zasadniczo wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykéw.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenistwo doznania urazu wskutek

nieprawidiowo wykonywanych prac
konserwacyjnych!

Nieprawidtowo przeprowadzona konserwacja moze
prowadzi¢ do wystgpienia powaznych szkdd
osobowych lub rzeczowych.

Dlatego:

» Nalezy przestrzegaé porzadku i czystosci w
miejscu montazu! Luzno utozone lub rozrzucone
elementy lub narzedzia stanowig zrodto
wypadkow.

» Jezeli odtaczono moduty, to nalezy zapewnic¢ ich
wiasciwy  ponowny  montaz, dokrecajgc
prawidtowo wszystkie Sruby, dociski i inne
elementy mocujgce (uwzgledni¢ momenty
dokrecenial).

48.2 Odtaczenie przewodu zasilania

Urzadzenie elektryczne

773

Rys. 96: Odfgczenie przewodu zasilania

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujgcymi sie pod napieciem
stanowi zagrozenie dla zycia. Wtaczone podzespoty
elektryczne moga wykonywac niekontrolowane ruchy,
powodujac bardzo ciezkie obrazenia.

Dlatego:
B Przed rozpoczeciem prac nalezy bezwzglednie
odigczy¢ zasilanie elekiryczne i zabezpieczyé

maszyne przed ponownym wigczeniem.

B Przerwaé¢ doptyw pradu, usuwajac przewdd
zasilania.

2022-03-04
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Konserwacja

wiaczeniem Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wigczenia!

Podczas prac zwigzanych z usuwaniem awarii istnieje
niebezpieczenstwo nieuprawnionego / przypadkowego
wigczenia doptywu energii elektrycznej. Sytuacja taka
powoduje zagrozenie zycia os6b znajdujacych sie w
strefie zagrozenia.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy
maszynie nalezy koniecznie odtgczy¢ wszystkie
przewody zasilajgce i zabezpieczy¢é je przez
ponownym wiaczeniem.

Zabezpieczenie przed ponownym Q ZAGROZENIE!

48.3 Ochrona srodowiska

Podczas prac konserwacyjnych nalezy przestrzegac
nastepujgcych wskazoéwek dotyczacych ochrony srodowiska:

B Usunaé¢ ze wszystkich smarowanych recznie punktow urzgdzenia
wyptywajacy, zuzyty lub nadmierny smar, kierujac go nastepnie do
utylizacji, zgodnie z miejscowymi przepisami.

B Wymieniony olej zebra¢ do odpowiedniego pojemnika i poddac
utylizacji stosownie do miejscowych przepisow.

48.4 Plan konserwacji

Ponizej opisano prace konserwacyjne, konieczne dla
zapewnienia optymalnej i bezawaryjnej pracy urzadzenia.
Jezeli regularne kontrole wykazg zwiekszone zuzywanie sie

urzgdzenia, wowczas nalezy skroci¢ interwaty konserwacyjne
stosownie do faktycznych objawdw zuzycia.

W razie pytan dotyczacych prac konserwacyjnych i niezbednych
interwatow pomiedzy nimi, nalezy skontaktowa¢ sie z
producentem, patrz: adres serwisowy na str. 2.
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O WSKAZOWKA!

Konserwacja

Il

Interwat Czynnos¢ konserwacyjna

sie  do
czynnoscig
oczyszczenie

Konserwacja  urzgdzenia  ogranicza
nielicznych  kontroli.  Najwaznigjszg
konserwacyjng  jest  gruntowne

urzgdzenia po kazdym uzyciu.

Wykonanie

Raz w miesigcu

Raz w miesigcu

Oczysci¢ / wymieni¢ filtr sprezarki.

Oczysci¢ / wymienic¢ sito z tworzywa sztucznego w
wychwytywaczu zanieczyszczen.

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Raz w miesigcu nienic |
w reduktorze cisnienia.

48.5 Prace konserwacyjne
48.5.1 Filtr powietrza sprezarki

Oczysci¢ / wymienié sito wychwytywacza zanieczyszczen

Monter serwisu

® Wykonanie przez montera serwisu.

Rys. 97: Rama filtra.

. Odkrecic¢ ostony (5.0 6.0).

Wyjac¢ rame filtra (3.0).

postukac nig o podfoze.
W razie silnego zabrudzenia wymienic filtr.

Osadzi¢ na powr6t rame filtra i przykrecic¢ ostony (5.0 i 6.0).

Przedmucha¢ rame filtra od wewnagtrz do zewnatrz lub
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ar

Konserwacja

48.5.2 Sito z tworzywa sztucznego

B Wykonanie przez pracownika obstugi.

1. Odkreci¢ kotpak zamykajacy (1) z wychwytywacza
zanieczyszczen.

2. Wyjg¢ sito z tworzywa sztucznego (2) z wychwytywacza
zanieczyszczen (raz na miesigc).

Oczysci¢ sito.
W razie silnego zabrudzenia wymieni¢ sito na nowe.

Ponownie zamontowac¢ sito.

2 e

Przykreci¢ kotpak zamykajacy.

Rys. 98: Czyszczenie sita

48.5.3 Wychwytywacz zanieczyszczen w reduktorze cisnienia

m Wykonanie przez montera serwisu.

1. Odkreci¢ kotpak zamykajacy (1) z reduktora cisnienia.

2. Wyja¢ i oczysci¢ sito wychwytywacza zanieczyszczen (2) (raz
na miesiac).

3. W razie silnego zabrudzenia wymieni¢ sito wychwytywacza
zanieczyszczen na nowy.

4. Wiozy¢ sito wychwytywacza zanieczyszczen na miejsce i
przykreci¢ kotpak zamykajacy.

Sito do reduktora cisnienia: Numer artykutu: 20156000

Rys. 99: Wychwytywacz zanieczyszczen

48.5.4 Wartos¢ nastawna wytacznika cisnieniowego wody

Wiaczyé Wytaczyé
maszyne maszyne
Woda 2,2 bar 1,9 bar

Rys. 100: Wytgcznik cisnieniowy wody
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9] Konserwacja

Wiaczyé Wytaczyé
maszyne maszyne
Powietrze 0,9 bar 1,2 bar

Rys. 101: Wyfgcznik cisnieniowy
powietrza

48.5.6 Wartos¢ nastawna wytacznika cisnieniowego sprezarki powietrznej

Wiaczyé Wytaczyé
sprezarke sprezarke
powietrzna powietrzng

Sprezarka 2,5 bar 3,1 bar
48.6 Ustawienie dzwigni blokujacej
11213
YA O WSKAZOWKA!

Przekrecajac tuleje mimosrodu (1) z pomoca
specjalnego klucza (2) znajdujgcego sie w worku
narzedziowym mozemy  regulowac¢  dzwignie
blokujgca (3).

B Zwolni¢ dzwignie blokujaca i przekrecic tuleje mimosrodu.

B Zablokowaé¢ dzwignie blokujaca i sprawdzi¢, czy rura mieszania
zostata na powrét mocno zamknieta przez dzwignie blokujgca.

Rys. 102: Tuleja mimosrodu

48.7 Czynnosci po zakonczeniu konserwacji

1. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy przed
pierwszym ponownym wigczeniem maszyny wykonac
nastepujgce czynnosci:

2. Sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie wszystkich odkreconych
uprzednio gwintowanych elementéw ztgcznych.

3. Sprawdzi¢, czy wszystkie usuniete wczesniej ostony i
urzadzenia zabezpieczajace zostaly na powr6t prawidiowo
zamontowane.
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Demontaz

49 Demontaz

49.1 Bezpieczenstwo

Personel

Podstawowe zasady

4. Zapewni¢ usuniecie ze strefy roboczej wszelkich uzywanych
podczas konserwacji narzedzi, materiatbw i pozostatego
wyposazenia.

5. Oczysci¢ obszar roboczy i usunaé substancije, ktére mogty sie
ewentualnie wydosta¢ z urzgdzenia jak np. ciecze, urabiany
materiat i tym podobne.

Zapewni¢ nienaganne funkcjonowanie wszystkich zamontowanych
na maszynie urzadzen zabezpieczajgcych.

Po definitywnym zakonczeniu eksploatacji urzadzenia nalezy je
zdemontowac¢ i poddac utylizacji zgodnej z przepisami o ochronie
Srodowiska

B Demontaz moze by¢é wykonywany wytgcznie przez specjalnie
wyszkolony fachowy personel.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych mogg by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo doznania urazu wskutek

niewtasciwego demontazu!

Nagromadzone w maszynie resztki energii, moduty i
elementy o ostrych kantach, ostre konce i krawedzie
na zewnatrz i wewnatrz urzadzenia lub uzywanych
narzedzi moga powodowac urazy.

Dlatego:

» Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajaca
wolng przestrzen w obszarze roboczym.

» Obchodzi¢ sie ostroznie z niezabezpieczonymi
elementami o ostrych krawedziach.

» Zwraca¢ uwage na czysto$¢ i porzgdek w
obszarze roboczym! Luzno utozone lub
rozrzucone elementy i narzedzia stanowig zrédto
wypadkow.

» Zapewni¢ fachowy demontaz modutéw i
elementéw urzadzenia. Uwzglednia¢ znaczy
ciezar niektérych elementéw. W razie potrzeby
stosowaé podnosniki.

» Zabezpieczy¢ moduty przed upadkiem @z
wysokosci lub przewr6ceniem sie.

» W razie niejasnosci skontakiowaé sie ze
sprzedawca.
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Urzadzenie elektryczne

49.2 Demontaz

50 Utylizacja
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Utylizacja

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujgcymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wtaczone
podzespoty elektryczne mog3g wykonywaé
niekontrolowane ruchy, powodujac bardzo ciezkie
obrazenia.

Dlatego:

» Przed rozpoczeciem demontazu odtgczyc
zasilanie elektryczne i definitywnie oddzieli¢ je od
urzgdzenia.

Przed utylizacjg urzadzenia nalezy je oczysci¢ i roztozy¢ na
czesci, przestrzegajac obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy:

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ je przed ponownym
wigczeniem.

Fizycznie oddzieli¢ od urzadzenia wszelkiego rodzaju
zasilanie, spowodowaé roztadowanie nagromadzonej na
urzgdzeniu energii.

Usung¢ resztki urabianych materiatbw oraz pozostate
materiaty eksploatacyjne i pomocnicze, zapewniajgc ich
utylizacje zgodng z zasadami ochrony srodowiska.

O ile nie zawarto zadnych porozumien dotyczacych odbioru lub
utylizacji urzadzenia, zdemontowane czesci sktadowe nalezy
przekaza¢ do ponownego wykorzystania:

metale oddac¢ na ztom.
elementy z tworzyw sztucznych przekazac do recyklingu.

pozostate komponenty poddac¢ utylizacji, po ich odpowiednim
posortowaniu.

' OSTROZNIE!

Szkody powstatle w Srodowisku wskutek
niewtasciwej utylizaciji!
Ztom elekiryczny, komponenty elektroniczne,
smary i inne materialy pomocnicze podlegaja
przepisom o odpadach szkodliwych dla
srodowiska i mogg by¢ utylizowane jedynie przez
wyspecjalizowane zakfady, posiadajgce stosowne
uprawnienial

Miejscowe urzedy komunalne Ilub wyspecjalizowane zakiady
utylizacyjne udzielg informacji o utylizacji zgodnej z przepisami o
ochronie srodowiska.
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PFT — THE FLOW OF PRODUCTIVITY

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Skrytka pocztowa 60 97343 Iphofen
Einersheimer StraBe 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefax +49 9323 31-770

Techniczna ,Goraca linia” +49 9323 31-1818
info@pft.net

www.pft.net
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