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Nr art. wykazow czesci maszyn

RITMO L FC-230V plus — B 4-2, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW z wezem do wody /
powietrza 20 m i wyposazeniem

RITMO L FC-230V plus — B 4-2, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW z AV 3000 i wypo-
sazeniem

RITMO FC -230V plus — SD 6-3, 1 faza, 50 Hz 2,4 kW bez wyposazenia
RITMO L FC-230V plus — B 4-2, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW bez wyposazenia
RITMO L FC-230V plus SD 6-3, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW z wyposazeniem

RITMO FC -230V plus — SD 4-2,, 1 faza, 50 Hz 2,4 kW z wyposazeniem

RITMO L FC-230V plus — B 4-2, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW z RONDO DN25 -
5 m i wyposazeniem

RITMO L FC-230V plus — B 4-2, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW, bez sprezarki, bez
wyposazenia

RITMO L FC-230V turbo, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW z wyposazeniem

RITMO L FC-230V plus — B 4-2, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW z aparatem natry-
skowym do tynku tréjwarstwowego DN25 S14 600-30° Geka i z wyposa-
zeniem

RITMO L FC-230V plus — SD 6-3 soft, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW z wyposaze-
niem

RITMO L FC-230V plus — SD 6-3 soft, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW bez wyposa-
zenia

RITMO L FC-230V plus — B 4-2, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW do wylewek podto-
gowych, z wyposazeniem, bez sprezarki powietrza

RITMO L FC-230V plus screed, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW z wyposazeniem
RITMO L FC-230V plus screed, 1 faza, 50 Hz, 2,4 kW bez wyposazenia

Nr art.:

Nr art.:

Nr art.:
Nr art.:
Nr art.:
Nr art.:
Nr art.:

Nr art.:

Nr art.:

Nr art.:

Nr art.:

Nr art.:

Nr art.:

Nr art.:
Nr art.:

00621067

00640780

00654331
00654543
00657443
00659504
00659512

00659513

00659515

00659516

00662714

00662730

00669671

00671444
00671445
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Stopka redakcyjna

Wydawca

Nazwa dokumentu

Data pierwszego wydania

Data modyfikacji

Copyright

Wskazowki

Stopka redakcyjna

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Einersheimer Strafte 53 = 97346 Iphofen

Niemcy

00668372_2.0_PL

Oryginalna instrukcja eksploatac;ji
04.2022
05.2022

Przekazywanie i powielanie tego dokumentu, przetwarzanie i komu-
nikowanie jego tresci jest zabronione, o ile nie zostato jednoznacznie
umozliwione. Naruszenie tego zakazu zobowigzuje do odszkodo-
wania.

Wszelkie prawa zastrzezone w przypadku rejestracji patentu, wzoru
uzytkowego lub wzoru przemystowego.

Wszystkie prawa, mozliwos¢ zmian technicznych, mozliwos¢ wyste-
powania btedéw drukarskich i pomytek zastrzezone. Gwarancja obej-
muje wylgcznie prawidlowg konstrukcje naszych maszyn. Informacje
dotyczgce zuzycia, ilosci i wykonania oraz parametry techniczne okre-
$lono na podstawie doswiadczenia i moga sie one rézni¢ zaleznie od
warunkow eksploataciji.
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Informacje ogélne )
1 Informacje ogdlne
1.1 Informacje dotyczace instrukcji eksploatacji

B Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera wazne wskazowki doty-
czace pracy z maszyng. Warunkiem bezpiecznej pracy jest prze-
strzeganie wszystkich zamieszczonych wskazéwek bezpieczen-
stwa i instrukcji postepowania.

B Ponadto nalezy przestrzegaé obowigzujgcych w zakresie uzytko-
wania urzadzenia lokalnych oraz ogélnych przepiséw BHP.

B Przed rozpoczeciem wszelkich prac przeczyta¢ doktadnie
instrukcje eksploatacji! Stanowi ona czes¢ sktadowg produktu i
nalezy jg przechowywac bezposrednio przy urzgdzeniu, dostepng
w kazdej chwili dla personelu.

B Przekazujgc urzgdzenie osobom trzecim zawsze dotgczaé
instrukcje eksploataciji.

B Zawarte w niniejszej instrukciji ilustracje nie zawsze sg wykonane w
skali z uwagi na lepszg przejrzystos¢ i moga nieznacznie odbiegac
od rzeczywistego wykonania urzadzenia.

1.2 Podziat instrukciji

Instrukcja eksploatacji sktada sie z 2 czesci:

B Czesc¢ 1 Bezpieczenstwo / Ochrona wody pitnej

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczgce pomp mieszal-
nych/ttocznych

Nr art.: 00162500

B Czes$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis (niniejsza czesc).

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej obstugi!

Niewfasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych

szkdd osobowych i materialnych.

B Dla zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej obstugi
maszyny przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé
wszystkie czesci, ktdre razem stanowig instrukcje
eksploatac;ji.
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1.3 Przedstawianie wskazoéwek bezpieczenstwa i wskazéwek
ostrzegawczych

W tej instrukcji stosowane sg wskazoéwki bezpieczenstwa i wskazowki
ostrzegawcze w potgczeniu z hastami dla zwiekszenia $wiadomo$ci
bezpieczerstwa, wskazania stopnia zagrozenia i objasnienia srodkow
bezpieczenstwa.

Takie wskazowki bezpieczenstwa i ostrzegawcze mogg by¢ tez
umieszczane na produkcie w postaci tabliczek, pieczatek lub naklejek.

Struktura wskazowek  Wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i ostrzegawcze obejmuja:

B Informacje o rodzaju zagrozenia

B Informacje o zrddle zagrozenia

B [nformacje o mozliwych konsekwencjach w razie zlekcewazenia
zagrozenia

B Dziatania stuzgce uniknieciu zagrozenia

Niebezpieczenstwo Smier¢ lub powazne urazy cielesne wystagpia, jesli nie podejmie sie
opisanych srodkéw ostroznosci.

Ostrzezenie Smieré lub powazne urazy cielesne moga wystagpié, jesli nie
podejmie sie opisanych srodkéw ostroznosci.

Ostroznie Lekkie urazy cielesne mogg wystgpié, jesli nie podejmie sie opisa-
nych srodkéw ostroznosci.

Wskazéwka Szkoda materialna moze wystgpi¢, jesli nie podejmie sie opisanych
srodkow ostroznosci.

Wskazéwka Wazna informacja dotyczgca produktu lub czesci instrukcji, na ktérg
nalezy zwrdcié szczegdlng uwage.

(= > B> B>

1.4 Instrukcje nalezy przechowywaé w celu jej pézniejszego uzycia

Musi by¢ ona dostepna przez caty okres istnienia produktu.
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1.5 Tabliczka znamionowa

o — 4 49 (§) 8323 311818

"br_"'._.—:..':.""".':': E((g B Producent

Serien —Nr./Serial no: m Typ
Typ/Type:
At —Ne Part mo.: B Rok budowy
Baujahe/Y ear of manutacture Gewicht/Weight G
Max.zul Betrebsdruck/Max. working pressur B Numer maszyny
Nennieistung/ Effective power:
- B Dopuszczalne cisnienie robocze

ilustracja 1: Tabliczka znamionowa

1.6 Deklaracja zgodnosci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG

Einersheimer Straflte 53
97346 Iphofen

Niemcy

oswiadcza na wytgczng wiasng odpowiedzialno$é, ze maszyna:

Typ maszyny: RITMO L

Rodzaj urzadzenia: Agregat tynkarski
Numer fabryczny:

Gwarantowany poziom mocy 78 dB
akustycznej:

jest zgodna z nastepujgcymi dyrektywami WE:

— Dyrektywa hatasowa (2000/14/WE),

— Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE),

— Dyrektywa ws. kompatybilnosci elektromagnetycznej (2014/30/UE),

Zastosowana procedura oceny zgodnosci wg dyrektywy hatasowej 2000/14/WE:

Wewnetrzna kontrola produkcji wg art. 14 ust. 2 w potaczeniu z zatgcznikiem V.

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane:

PFT

Niniejsza deklaracja dotyczy tylko maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu. Deklaracja
nie uwzglednia czesci dobudowanych przez uzytkownika ani dokonanych przez niego ingerencji. Niniejsza

deklaracja traci waznos$¢ w przypadku dokonania samowolnych zmian lub modyfikacji wyrobu.

Petnomocnik ds. kompletacji dokumentacji techniczne;:
— mgr inz.-ekonomista (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.

Dokumentacja techniczna znajduje sie w firmie:

— Knauf PFT GmbH & Co.KG, Dziat Techniczny, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.
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v)) Informacje ogélne
&(o.k e @tj
Iphofen Dr York Falkenberg
Dyrektor
Miejsce Nazwisko i podpis Dane osoby podpisujacej
1.7 Nalepka kontroli jakosci
PFT QUALITY-CONTROL Nalepka kontroli jakosci zawiera nastepujgce dane:

Potwierdzenie CE zgodnie z dyrektywami UE
B Serial-No / nr seryjny

B Kontroler / podpis

B Data kontroli

ilustracja 2: Nalepka kontroli jakoSci

1.8 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

1.8.1 Przeznaczenie bloku armaturowego

Blok armaturowy zaprojektowano i skonstruowano wytgcznie do
opisanego tutaj zastosowania zgodnego z przeznaczeniem.

WSKAZOWKA

Zakres stosowania!

Gtéwnie do wody i neutralnych, nielepigcych sie cieczy.
Nadaje sie rowniez do powietrza i neutralnych, niepalnych
gazow.

B Maksymalne cisnienie robocze (na wejsciu) 16 barow.

B Cisnienie na wyjsciu nastawiane w zakresie od 1,5 do
6 barow.

B Najnizsze mozliwe cisnienie na wejsciu 2,5 bara.

B Minimalny spadek cisnienia (miedzy wejsciem a
wyjsciem) 1 bar.

B Maksymalna temperatura medidw i otoczenia 75 °C.

B Polozenie montazowe dowolne, preferowane pionowe.
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1.8.2 Przeznaczenie zaworu elektromagnetycznego

WSKAZOWKA

Zakres stosowania!

Zawory elektromagnetyczne do mediéw ciektych i gazo-
wych, agresywnych albo neutralnych, do stosowania w
réznych zakresach cisnien i temperatur

Typ 6213 jest to zawor elektromagnetyczny przelotowy,
2/2-drogowy, normalnie zamkniety, z uktadem membran
sprzezonych w sposob wymuszony. Dziata od cisnienia
0 baréw i jest zaworem uniwersalnego zastosowania do
cieczy. Do petnego otwarcia konieczna jest minimalna
réznica ci$nienwynoszgca 0,5 bara.

1.8.3 Przeznaczenie przeplywomierza

WSKAZOWKA

Zakres stosowania!

Przeptywomierz stuzy do pomiaru objeto$ciowego nate-
zenia przeptywu cieczy albo gazéw przezroczystych w
rurociggach zamknietych. Opcjonalnie mozna stosowaé
przeptywomierz rowniez do monitorowania przeptywu.

A PRZESTROGA

Zagrozenie wskutek uzycia niezgodnie z
przeznaczeniem!

Kazdy sposob uzytkowania wykraczajgcy poza zastoso-
wanie zgodne z przeznaczenie i/lub inne wykorzystanie
przeptywomierza moze by¢ przyczyng niebezpiecznych
sytuacji.

Dlatego:

B Stosowac przeptywomierz tylko zgodnie z przeznacze-
niem.

B Zawsze przestrzegaé wytycznych przetwarzania opra-
cowanych przez producenta materiatu.

B Przestrzega¢ scisle wszystkich danych znajdujgcych
sie w niniejszej instrukciji.

Wyklucza sie jakiekolwiek roszczenia z powodu szkéd powstatych
wskutek zastosowania niezgodnie z przeznaczeniem.

Za wszelkie szkody wynikte z zastosowania niezgodnie z przeznacze-
niem odpowiada wytgcznie uzytkownik.
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PFT

)

Informacje ogélne

1.8.4 Zastosowanie pompy podwyzszajgcej cisSnienie

WSKAZOWKA

Pompa podwyZzszajgca cisnienie PFT stuzy tylko do
pompowania czystej wody, wody zanieczyszczonej

w niewielkim stopniu oraz cieczy nieagresywnych
chemicznie. Nalezy unika¢ mediéw zawtéknionych lub
zawierajgcych czastki Scierne.

Ich uzytkowanie podlega przepisom ustawodawstwa
lokalnego.

1.8.5 Przeznaczenie sprezarki powietrza

Sprezarke powietrza zaprojektowano i skonstruowano wytgcznie do
opisanego w niniejszej instrukcji celu zastosowania.

WSKAZOWKA

Sprezarka powietrza jest przeznaczona wytgcznie do
wytwarzania sprezonego powietrza i nalezy jej uzywac
tylko z podtagczonym urzadzeniem roboczym. Inny lub
wykraczajgcy poza ten zakres sposob uzytkowania, taki
jak np. uzywanie ze swobodnie dostepnymi i/lub otwar-
tymi wezami czy rurociggami, jest niezgodny z przezna-
czeniem. Podtgczone urzadzenia robocze lub czesci
instalacji powinny by¢ zaprojektowane na maksymaine
wytwarzane ci$nienie 5,5 bara.

Sprezarke powietrza uzywac wytgcznie w nienagannym
stanie technicznym oraz zgodnie z przeznaczeniem, ze
Swiadomoscig bezpieczenstwa i zagrozen, przestrzegajgc
instrukcji eksploatac;ji!

Szczegolnie usterki, ktére moga pogorszy¢ bezpieczen-

stwo, nalezy niezwiocznie usuwac, zanim sprezarka
zostanie ponownie uruchomiona.
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Informacje ogélne )

1.8.5.1 Urzadzenia zabezpieczajgce sprezarke powietrza

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek niesprawnosci urzadzen
zabezpieczajacych!

Urzadzenia zabezpieczajgce zapewniajg w znacznym
stopniu bezpieczenstwo podczas pracy. Nie wolno w
zadnym razie wytgczaé urzgdzeh zabezpieczajgcych
nawet wtedy, gdy zwiekszajg one ucigzliwosc¢ pracy.
Bezpieczenstwo jest zapewnione tylko przy sprawnych
urzadzeniach zabezpieczajgcych.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy urzadzenia
zabezpieczajgce sg sprawne i prawidtowo zainstalo-
wane.

Nigdy nie wytgcza¢ urzadzen zabezpieczajgcych.

B Nie zastawia¢ dojscia do urzgdzen zabezpieczajacych,
takich jak przyciski zatrzymania awaryjnego, wytgcz-
niki awaryjne, linki zrywane itd.

1.8.5.2 Wskazowki ogolne dotyczace ustawienia sprezarki powietrza

Sprezarka powietrza jest zgodna z krajowymi i miedzynarodowymi
przepisami w zakresie bezpieczenstwa, mozna jej wiec uzywaé
réwniez w wilgotnych pomieszczeniach ew. na zewnatrz budynkéw.
Preferowac miejsca z czystym i suchym powietrzem. Zwraca¢ uwage
na to, aby sprezarka powietrza mogta bez przeszkdd zasysac powie-
trze. Zasada ta obowigzuje szczegdlnie w przypadku przewidywanego
wbudowania urzgdzenia.

Sprezarke powietrza ustawic tak, zeby nie mogta zasysac niebez-
piecznych domieszek, takich jak rozpuszczalniki, pary, pyly czy inne
szkodliwe substancje. Sprezarke ustawiaé w pomieszczeniach, w
ktérych nie nalezy oczekiwaé wystepowania atmosfery wybuchowe.

1.8.5.3 Gorace powierzchnie na sprezarce powietrza
Informacje ogdlne A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
kontaktu z goraca powierzchnia!
Podczas pracy powierzchnia sprezarki powietrza moze
osiggac temperature do 100°C.

B Dlatego nalezy zadbac o to, zeby podczas pracy, jak
réwniez przez czas odpowiedni do osiggniecia stopnia
nagrzania, nie dotkngé sprezarki powietrza nieostonie-
tymi czesciami ciata.
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2 Dane techniczne

21 Dane ogdine

1.450

Dane techniczne

ilustracja 3: Karta wymiarowa w mm

Masy poszczegdlnych zespotéw

Wymiary zbiornika na materiat

\ 4
A

915

Masa w stanie pustym ok.
Dtugos¢
Szerokosc

Wysokos¢

Podwozie z rama
Silnik z odchylanym kotnierzem

Zbiornik na materiat

Wysokos¢ dodawania materiatu

Objetos¢ zbiornika na materiat

A

133
915
600
1450

64
30
18

930
45

kg
mm
mm

mm

kg
kg
kg

mm
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Dane techniczne

2.2 Parametry przytaczeniowe wody

ilustracja 4: Przytgcze wody

2.3 Warunki pracy

Parametry otoczenia

Czas pracy

Zasilanie elektryczne 230V

Cisnienie robocze, min.

Przytacze

Zakres temperatur

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza,
maks.

Maksymalny czas pracy 1 szt.

Napiecie, prad przemienny 50 Hz
Prad maksymalny
Zabezpieczenie

Pobdr pradu przez silnik pompy
Pobdr mocy, maks.

Silnik napedowy pompy
Sprezarka powietrza

Wibrator

Zakres predkosci obrotowe;j
silnika pompy

PFT

2,5 bar
V2 cal
2-45 °C
80 %

8 godzin
230 \

9 A
16 A
8,7 A
2,5 kW
24 kW

0,35 kW
0,045 kw
74 - 492 obr./min
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24
Wydajnos$¢ pompy B 4-2 wf

2.5
Wydajnos¢ pompy SD 6-3 soft

2.6

Wydajnos¢ pompy SD 6-3

Wydajnosc¢ sprezarki DT4.8

Dane techniczne

Parametry wydajnosciowe zespotu pompy B 4-2 wf

Bezstopniowa regulacja wydaj- 2-14 I/min
nosci ttoczenia

Cisnienie robocze, maks. 20 bar
Uziarnienie maks. 2 mm
Odlegtos¢ ttoczenia * maks. przy 20 m

@ 25 mm

* Wartos¢ orientacyjna zalezna od wysokosci podnoszenia, stanu
pompy i jej wykonania, jakosci zaprawy, jej sktadu i konsystenciji.

Parametry wydajnosciowe zespotu pompy SD 6-3 soft

Bezstopniowa regulacja wydaj- 4-25 I/min
nosci ttoczenia

Cisnienie robocze, maks. 18 bar
Uziarnienie maks. 3 mm
Odlegtos¢ ttoczenia * maks. przy 20 m

@ 25 mm

* Wartos¢ orientacyjna zalezna od wysokosci podnoszenia, stanu
pompy i jej wykonania, jakosci zaprawy, jej sktadu i konsystenciji.

Parametry wydajnosciowe zespotu pompy SD 6-3

Bezstopniowa regulacja wydaj- 4-25 I/min
nosci ttoczenia

Cisnienie robocze, maks. 25 bar
Uziarnienie maks. 3 mm
Odlegtos¢ ttoczenia * maks. przy 20 m

@ 25 mm

* Wartos¢ orientacyjna zalezna od wysokosci podnoszenia, stanu
pompy i jej wykonania, jakosci zaprawy, jej sktadu i konsystenciji.

Wydajnos¢ sprezarki 0,080 Nm3/min
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0 PFT
Dane techniczne

2.7 Poziom natezenia hatasu

Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lya

m 78 dB(A)

2.8 Wibracje
Wazona warto$¢ skuteczna przyspieszenia, na ktére sg narazone
konczyny gorne <2,5 m/s?

29 Badanie EMC

Maszyna zostata przebadana pod katem kompatybilnosci elektroma-
gnetycznej (EMC) i spetnia surowe wymagania dyrektywy kompatybil-
nosci elektromagnetycznej dla filiréw klasy B.

Szafka sterownicza jest wyposazona w filtr napiecia sieciowego.
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Transport, magazynowanie i opakowanie

3 Transport, magazynowanie i opakowanie

3.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa podczas transportu

Nieprawidtowy transport

Zwisajgce tadunki

WSKAZOWKA

Uszkodzenia wskutek nieprawidlowego transportu!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania transportu
mogg powstaé znaczne szkody materialne.

Dlatego:

B Podczas wyftadunku paczek w czasie dostawy oraz
podczas wykonywania transportu wewnatrzzaktado-
wego nalezy zachowacé ostroznosé, jak rowniez prze-
strzega¢ symboli i wskazéwek zamieszczonych na
opakowaniach.

B Uzywaé tylko przewidzianych konstrukcyjnie punktow
mocowania.

B Opakowanie usuwac¢ bezposrednio przed montazem.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia ze strony zwisajacych fadunkoéw!
Podczas podnoszenia tadunkow wystepuje zagrozenie

zycia wskutek ich spadania lub niekontrolowanego koty-
sania.

Dlatego:

B Nigdy nie podchodzi¢ pod zwisajgce tadunki.

B Przestrzega¢ danych przewidzianych konstrukcyjnie
punktéw mocowania.

B Nie zaczepia¢ zawiesi za wystajgce czesci maszyny
ani za elementy domontowane do zaczepow; zwracaé
uwage na bezpieczne zatozenie zawiesi.

B Stosowac tylko dopuszczone dzwignice oraz zawiesia
o dostatecznej nosnosci.

B Nie stosowac rozdartych lub przetartych lin i paséw.

B Nie umieszczac lin i uprzezy na ostrych krawedziach i
naroznikach, nie wigzac¢ ich w supty i nie skrecac.

B Przy zastosowaniu lin i tancuchéw w pracach budow-
lanych nalezy przestrzegac regulacji przepiséw profi-
laktyki przeciwwypadkowej ,Ukfady przyjmujgce obcig-
zenie przy eksploatacji podnosnikéw" (VBG 9a).
Ponizej podane sg informacje, jesli liny i tancuchy sg
uzywane jako srodki mocujgce.
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3.2

3.3

PFT

Kontrola transportu

Opakowanie

Informacje o opakowaniu

Postepowanie z materiatem

opakowaniowym

W momencie otrzymania sprawdzi¢ zawarto$¢ dostawy pod kgtem
kompletno$ci i szkdd transportowych.

W przypadku stwierdzenia szkéd widocznych z zewnatrz nalezy:
B Nie przyjmowac dostawy albo przyjac jg z zastrzezeniem.

B Odnotowac zakres szkdd w dokumentach przewozowych albo na
specyfikacji tadunku przewoznika.

B Ztozy¢ reklamacije.

WSKAZOWKA

Wszelkie braki nalezy reklamowac¢ natychmiast po ich
stwierdzeniu. Roszczenia odszkodowawcze mozna zgta-
szac tylko w okreslonym czasie na zgtaszanie reklamacji.

Poszczegdlne paczki opakowane sg stosownie do oczekiwanych
warunkow transportu. Do produkcji opakowan uzyto wytgcznie mate-
riatow nieszkodliwych dla Srodowiska.

Opakowanie powinno chroni¢ poszczegodline czesci az do montazu
przed uszkodzeniami w czasie transportu, korozjg i innymi uszkodze-
niami. Dlatego nie niszczy¢ opakowania i usuwac je dopiero bezpo-
srednio przed montazem.

Jezeli nie uzgodniono zwrotu opakowania, nalezy posortowa¢ mate-
rialy wedtug rodzajow i wielkosci i poddac je dalszemu wykorzystaniu
albo utylizacji.

WSKAZOWKA

Zagrozenie srodowiska wskutek nieprawidtowej

utylizaciji!

Materiat opakowaniowy stanowi cenny surowiec i w wielu

przypadkach mozna go ponownie wykorzysta¢ albo odpo-

wiednio go przygotowac i zutylizowac.

B Materiat opakowaniowy utylizowac¢ zgodnie z zasa-
dami ochrony $rodowiska.

B Przestrzega¢ obowigzujgcych lokalnie przepisow. W
razie potrzeby zleci¢ utylizacje firmie specjalistyczne;.
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3.4 Zamykanie kotnierza uchylnego silnika

A PRZESTROGA
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia kotnierzem uchylnym
silnika!

Podczas zamykania kotnierza uchylnego silnika istnieje
niebezpieczernstwo zmiazdzenia.

B Nie chwyta¢ za strefe zamykania kotnierza.

ilustracja 5: Zamykanie kotnierza
uchylnego silnika

3.41 Przed rozpoczeciem transportu zamknaé szybkoztacze

A PRZESTROGA

Zwrdci¢ uwage, aby podczas przemieszczania maszyny
szybkoztgcze (1) na motoreduktorze i zbiorniku materiatu
byto zamkniete.

ilustracja 6: Zamykanie szybkoztgcza
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3.5 Transport w czesciach

Dla utatwienia transportu roztozy¢ maszyne na pojedyncze moduty. Sg
to: rura mieszalna ze zbiornikiem materiatu i pompa, motoreduktor z
odchylanym kotnierzem oraz podwozie.

1. Odtgczyc¢ przewody i weze.

2. Otworzy¢ rygle obrotowe (1).

3. Zdjac¢ rure mieszalng ze zbiornikiem materiatu z podwozia.

ilustracja 7: Otwieranie rygli obroto-
wych

ilustracja 8: Czesci
3.6 Transport samochodem osobowym

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
niezabezpieczenia tadunku!

Podczas transportu po drogach wszystkie osoby uczestni-
czace w zatadunku odpowiadajg za prawidtowe zamoco-

wanie tadunku. Kierowca pojazdu jest odpowiedzialny za
zatadunek w zaktadzie.

ilustracja 9: Transport
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3.7 Transport pracujgcej maszyny

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

Mozliwos¢ odniesienia obrazen twarzy i oczu.
Dlatego:

B Przed otwarciem ztgczek upewnic sie, ze w wezach
nie panuje nadcisnienie (zwraca¢ uwage na wskazania
manometru cisnienia zaprawy).

Przed rozpoczeciem transportu wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. W pierwszej kolejnosci wyciggnaé gtéwny kabel zasilajgcy.

2. Roztagczy¢ wszystkie inne potgczenia kablowe, przewody wodne i
weze.

3. Przed podjeciem transportu zurawiem usungé wszystkie luzne
elementy.

4. Rozpocza¢ transport
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Opis
4.1 Przeglad

PFT

[11] [10] [9] [8] [7]

ilustracja 10: Przeglad podzespotéw

[11 Kabitgk chronigcy silnik

[3] Blaszana ostona silnika

[5] WIlot wody do rury mieszania

[71 Przytacze sprezonego powietrza do aparatu
natryskowego

[91 Gumowa strefa mieszalna

[11] Przytacze weza zaprawy

[13] Zespot pompy

[15] Wibrator

[17] Kratka ochronna z rozrywarkg workéw

[2]
[4]
[6]
[8]

[10]
[12]
[14]
[16]
[18]

Motoreduktor
Przesuwny uchwyt
Koto

Wejscie wody

Kotnierz ttoczny

Manometr cisnienia zaprawy
Kotnierz ssawny

Zbiornik na materiat
Szybkoztacze
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v)

411 Przeglad strony tylnej

[1]
(2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

ilustracja 11: Widok z tytu

Opis

Skrzynka z narzedziami

Szafa rozdzielcza

Gléwne przytacze elektryczne

Sprezarka powietrza DT4.8

Armatura wodna

Zaslepka / przytgcze zdalnego sterowania
Przeptywomierz wody

4.2 Krétki opis RITMO L plus

Kompaktowy agregat tynkarski RITMO L plus z napedem zasilanym
prgdem przemiennym 230 V, zaprojektowany specjalnie do pompo-
wania, natryskiwania i nanoszenia suchych zapraw, materiatéw o
konsystenciji pasty i wielu innych materiatéw o wielkosci ziarna do 2/3
mm, ktére nadajg sie do nanoszenia maszynowego.

Wydajno$¢é pompy mozna regulowac¢ elektronicznie, dostosowujac jg
ptynnie do indywidualnych wymagan.

Maszyna skltada sie z pojedynczych, przenosnych modutéw, ktére
dzieki swoim porecznym wymiarom i niewielkiej masie umozliwiajg

szybki i wygodny transport.

ilustracja 12: RITMO L plus
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Opis )

4.3 Ptynnos¢ / pompowalnos¢

Py B Zespot pompy B 4-2 wf jest przeznaczony do pracy
1 przy cisnieniu roboczym do 20 baréw.

B Zespot pompy SD 6-3 jest przeznaczony do pracy przy
cisnieniu roboczym do 25 barow.

B Zespot pompy SD 6-3 soft jest przeznaczony do pracy
przy cisnieniu roboczym do 18 baréw.

B Mozliwa odlegto$¢ pompowania zalezy w znacznym
stopniu od ptynnosci materiatu.

B W przypadku przekroczenia ci$nienia 18, 20 albo 25
baréw nalezy skrocic waz zaprawy.

B Aby unikng¢ usterek maszyny i podwyzszonego
zuzycia silnika napedowego pompy, mieszadta i
pompy, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych PFT, takich jak:

— wirniki PFT

— stojany PFT

— mieszadta PFT

— weze do zaprawy PFT.

B Sg one nawzajem do siebie dopasowane i stanowig
konstrukcyjnie jedng cato$¢ z maszyng.

B Nieprzestrzeganie tej zasady skutkuje nie tylko utratg
praw z tytutu gwarancji, lecz rowniez ztg jako$cig

zaprawy.
4.4 Opis zespotow
Agregat tynkarski PFT RITMO L plus skfada sie z opisanych w kolej-
nych rozdziatach komponentéw gtéwnych.
441 Zbiornik materiatu z motoreduktorem i zespotem pompy

B  Motoreduktor z kotnierzem odchylanym, rura mieszalna ze zbiorni-
kiem materiatu, wibratorem i zespotem pompy B 4-2 wf / SD 6-3 /
SD 6-3 soft.

B Na czas transportu motoreduktor z odchylanym kotnierzem
zdemontowac ze zbiornika materiatu.

ilustracja 13: Zespot zbiornika mate-
riatu
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V) Opis

442 Motoreduktor

B Motoreduktor 2,4 kW z kotnierzem odchylanym i rurg ochronna.

ilustracja 14: Zespot motoreduktora

443 Podwozie ze sprezarka powietrza i szafkg sterownicza

B Podwozie z armaturg wodng, szafkg sterowniczg i sprezarkg
powietrza.

ilustracja 15: Zespot podwozia
44.4 Szafa rozdzielcza

[11  Waziernik przetwornicy czestotliwosci

[2] Potencjometr do regulacji predkosci obrotowe;j silnika / iloci
materiatu

[3] Przelgcznik wibratora ,ZAL/WYL”.

[4] Przetgcznik silnika napedowego pompy

[5] Przetacznik: praca z wodg (jako agregat tynkarski) lub bez
wody (tylko jako pompa)

[6] Przycisk zasilania wodg

[71  Wpylacznik gtéwny, jest jednoczednie wytgcznikiem awaryjnym

[~

[ [ [

e - [8] Gniazdko z zestykiem ochronnym do podtgczenia sprezarki
powietrza

[9] Gniazdko z zestykiem ochronnym do podtgczenia wibratora

[10] Zaslepka / przytgcze zdalnego sterowania

[9] [11] Gtéwne przytacze elektryczne

= N
o =

ilustracja 16: Zespot szafy rozdzielczej
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Opis
445 Armatura wodna

(1] [11 Zawdr redukceyjny cisnienia

[2] Czujnik ci$nienia wody

[3] Przytacze wody wodociggowej

[4] Woda do rury mieszalnej

[5] Kurek odcinajacy/zawor poboru wody
[6] Przytacze poboru wody

[71 Kurek spustowy wody do ochrony przed mrozem
[8] Zawdr iglicowy ilosci wody

[91 Manometr ci$nienia wody na wejsciu
[10] Zawor elektromagnetyczny

[11] Przeptywomierz wody

ilustracja 17: Zespot armatury wodnej
4.4.6 Sprezarka powietrza DT4.8

[11 Kondensator
ey J_ [2] Powietrze do aparatu natryskowego

[3] Zawor bezpieczehstwa do 1,8 bara
[4] Filtr powietrza
[5] Zawdr zwrotny.

[9] [6] Przytagcze elektryczne 230 V
[6] [71 Wpytacznik cisnieniowy sprezarki (wigczanie i wytgczanie spre-
zarki)
[8] Przytacze sterowania cisnieniem
ViC)
ilustracja 18- Zespot sprezarki powie- [91 Wytacznik cisnieniowy powietrza (witgczanie i wytgczanie
¢ maszyny)
rza
447 Manometr cisnienia zaprawy

Manometr ciSnienia zaprawy PFT

A PRZESTROGA
Stosowanie manometru cisnienia zaprawy zaleca sie z
A uwagi na bezpieczenstwo.

Niektore zalety manometru ci$nienia zaprawy:

B Doktadna regulacja prawidtowej konsystencji zaprawy.

) ) L B Stata kontrola prawidtowego cisnienia ttoczenia.
ilustracja 19: Manometr ci$nienia

zaprawy B Wczesne wykrywanie powstawania zatoréw wzgl. przecigzenia

silnika napedowego pompy.
B Praca bez ci$nienia.
B Diuga zywotnos¢ elementow pompy PFT.
B Zwieksza bezpieczenstwo personelu obstugi.
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4.5 Przylacza

[11 Przylacze powietrza do urzadzenia natryskowego
[2] Przylacze zasilania wodg wodociggowg
[8] Przylgcze weza zaprawy do manometru cisnienia zaprawy

ilustracja 20: Przytgcza

4.6 Tryby pracy

Przetacznik silnika napedowego pompy

Silnik pompy ma trzy tryby pracy:
Potozenie przetgcznika ,0”:
B Maszyna wylgczona.

Przetgcznik po stronie prawej (zatrzasniety):

B Maszyna uruchamia sie, gdy zasilanie elektryczne jest wigczone
prawidtowo i catkowicie.

Przetagcznik po stronie lewej (impulsowo):

B Silnik napedowy pompy pracuje wstecz, co powoduje odprezenie

ilustracja 21: Przetgcznik silnika nape- pompy, wszystkie inne funkcje sg zablokowane.
dowego pompy

Przetgcznik wody

RITMO mozna wykorzystywa¢ do dwdch zastosowan:

Przetgcznik po stronie prawej (zatrzasniety):
B maszyna pracuje bez wody.
— Zastosowanie w charakterze pompy ttoczgcej

Przetgcznik po stronie lewej (zatrzasniety):

B maszyna pracuje z woda.
ilustracja 22: Przetacznik wody — Mozliwos¢ zastosowania jako agregatu tynkarskiego
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®

ilustracja 23: Przetgcznik wibratora

ilustracja 24: Potencjometr

PFT

Przetgcznik wibratora

Wibrator moze pracowac w trzech réznych trybach:

Potozenie przetgcznika ,0”:
B Wibrator wytgczony.

Potozenie przetacznika ,AUTO” (prawa strona):

B Wibrator pracuje w trybie automatycznym, impuls / przerwa z silni-
kiem pompy

Potozenie przetgcznika ,RECZNY” (lewa strona):

H W potozeniu ,reczny” wibrator pracuje ciaggle, dopéki przetgcznik
jest ustawiony w tej pozycji.

Potencjometr

Potencjometr do regulacji predkosci obrotowej silnika / ilosci materiatu:

B obracanie potencjometru w prawo na wyzszg warto$¢ powoduje
zwiekszenie predkosci obrotowej silnika, a tym samym rowniez
wydajnosci ttoczenia / ilosci materiatu.

4.7 Pompa podwyzszajgca cisnienie

ilustracja 25: Pompa podwyzszajgca
cisnienie

Pompa podwyzszajgca cisnienie PFT przeznaczona jest przede
wszystkim do zastosowania do podtgczania do betoniarek w przy-
padku niedostatecznego ci$nienia wody. Ponadto mozna jg stosowac
jako pompe zasysajgca ciecze ze zbiornikdw, do oprdézniania matych
kadzi i stawow, do odwadniania piwnic oraz do nawadniania.

Dla zapewnienia statego zasilania wodg maszyn PFT odbywa sie ono
automatycznie ze zbiornika wody za pomocg pompy podwyzszajgcej
cisnienie PFT.

W przypadku zasysania ze zbiornika zapewnia sie na placu budowy
podczas pracy maszyny cisnienie przeptywu min. 2,5 bara.

Przyktad budowy

Nr art. pompy podwyzszajgcej ci$nienie AV1000/1: 00493686
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Wyposazenie
\\\\\ \Hw‘ it ///////
\N\\\Y\*‘\\\\Q\\\\\\\“ ﬁ”Wf/f//f////// Nr art. 00136619
S /f
A
4| -
T \
U \
)y
~ el

ilustracja 26: Kosz ssawny z sitem
filtracyjnym ze stali szlachetnej, wgz
ssawny 1%, 2,6 m

4.8 Wyposazenie

Pokrywa odpylajgca do leja nasadzanego RITMO L plus komplet
RAL9002

B Nrart. 00612729

Urzadzenie do oprdzniania workéw RITMO L plus

H Nrart. 00625970

Dalsze akcesoria dostepne sg w Internecie na stronie www.pft.net lub
u dealera maszyn budowlanych PFT.

4.8.1 Wyposazenie do maszyny 00621066

Przedtuzacz 3 x 2,5 mm? BLU 3-16 A| BLA2-16 A-25m
B Nrart. 20423420
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Zestaw narzedzi do pompy mieszalnej RITMO

B Nr art. 00097292
skfadajacy sie z:
klucza ptaskiego dwustronnego 13x17 nr art. 00137015

klucza ptaskiego dwustronnego 17x19 nr art. 20048512
klucza ptaskiego dwustronnego 16x18 nr art. 00262402
klucza ptaskiego dwustronnego 24x30 nr art. 20048511
kulki ggbkowej 30 mm twardej nr art. 20210500
przebijaka 4,0 mm nr art. 00073670

klucza do szafki sterowniczej z podwdjnym piérem 5 mm nr art.
20444500

B sita osadnika zanieczyszczen do ztaczki Geka (10 szt.), nr art.
20152000

- Urzadzenie do czyszczenia rury mieszalnej pomp B i D

B Nrart. 00231970

Wat czyszczacy BIONIK RITMO L plus ocynk

B Nrart. 00588832

Ztgczka Geka 1/2" tuleja (j. opak. 10)
& B Nrart. 20201500

4.8.2 Wyposazenie do maszyny 00611174
Czesci z pakietu wyposazenia 00246445

Aparat natryskowy do tynku tréjwarstwowego DN25-360° S10 200
Ewo

E Nrart. 00111804

Element czyszczacy 25V-czes¢ LW24 ze ztgczkg Geka

B Nrart. 20199500
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RONDO DN25 potgczenie hydrauliczne czes¢ V| Cze$¢ M

B Nrart. 5m 00021103
E Nrart. 15 m 00021101

Waz do powietrza DN9 Ewo czes$¢ V| Ewo czeS¢E M5/ 16 m

® Nrart. 5m 00077240
® Nrart. 16 m 00008521

Waz do powietrza / wody DN12 Geka | Geka- 11 m

B Nrart. 20211000

48.3 Wyposazenie do maszyny 00621067

Czesci z pakietu wyposazenia 00232031

Aparat natryskowy do tynku tréjwarstwowego DN25-360° S10 600-30°
% - —}-? > Ewo

— B Nrart. 00097283

Element czyszczacy 25V-czes¢ LW24 ze ztgczkg Geka

B Nrart. 20199500

RONDO DN25 potgczenie hydrauliczne czes¢ V| CzeS¢ M —15m

H Nrart. 00021101

Waz do powietrza DN9 Ewo czes¢ V| Ewo czes¢ M 16 m

B Nrart. 00008521
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Dysza do tynku trojwarstwowego S 12 mm kolor czarny (j. opak. 10)
‘ B Nrart. 00062382
i Ztgczka Geka 1" gw.wewn. (j. opak. 10)
B Nrart. 20201100
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5 Obstuga

51 Bezpieczenstwo

Obstuga

Srodki ochrony indywidualnej  Podczas wszelkich prac zwigzanych z obstuga nosié nastepujacy
sprzet ochronny:

Odziez ochronng
Okulary ochronne
Rekawice ochronne
Obuwie ochronne
Ochrona stuchu

P Dalszy sprzet ochronny, ktérego nalezy uzywac podczas
1 wykonywania okreslonych prac, wyszczegdlniono osobno
we wskazdwkach ostrzegawczych zamieszczonych w

Podstawy

niniejszym rozdziale.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej obstugi!

Niewtasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych
szkod osobowych lub materialnych.

Dlatego:

B Wszelkie czynnosci obstugowe wykonywaé¢ zgodnie ze
wskazaniami zawartymi w instrukcji eksploatacji.

B Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, ze wszystkie
elementy sg kompletne i nieuszkodzone.

B Przed rozpoczeciem prac upewnic sie, ze wszystkie
ostony i urzgdzenia zabezpieczajgce sg zainstalowane
i dziatajg prawidtowo.

B Nigdy nie uruchamia¢ maszyny z wadami elementéw i
uktadoéw bezpieczenstwa.

B Nigdy nie wylgcza¢ urzadzen zabezpieczajgcych
podczas pracy.

B Zwracac¢ uwage na czystos$¢ i porzgdek na obszarze
roboczym! Luzne, lezgce jedna na drugiej badz
porozrzucane czesci lub narzedzia stanowig Zrodta
wypadkow.

B Zwiekszony poziom hatasu moze spowodowac trwate
uszkodzenie stuchu. Z uwagi na uwarunkowania zakia-
dowe poziom hatasu w poblizu maszyny moze prze-
kroczy¢ 78 dB(A). Za bliskg odlegtos¢ uznaje sie odle-
gtos¢ ponizej 5 metréw od maszyny.
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51.1 Zasady bezpieczenstwa
A PRZESTROGA

Podczas wykonywania wszelkich prac przestrzegac
A obowigzujgcych lokalnie zasad bezpieczenstwa podczas

pracy z maszynami do transportu i natryskiwania zapraw!
5.1.2 Nadzorowanie maszyny

A OSTRZEZENIE

Dostep os6b nieupowaznionych!

B Maszyne wolno uzytkowac tylko pod nadzorem.
51.3 Niebezpieczne dla zdrowia pyty
A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszczerbku na zdrowiu!
Wdychanie pytéw moze na dtuzszg mete prowadzi¢ do

uszkodzenia ptuc lub innych zachorowan.

B Zastosowac odpowiednig ochrone twarzy.
ilustracja 27: Maska przeciwpytowa

WSKAZOWKA

Operator maszyny, a takze osoby pracujace w jej strefie
@ pylenia, musza zawsze uzywaé¢ maski przeciwpytowej

podczas napetniania maszyny!

Przestrzega¢ postanowien Komitetu ds. Substanc;ji
Niebezpiecznych (AGS) zawartych w Regutach technicz-
nych ds. substancji niebezpiecznych (TRGS 559).

5.1.3.1 DUSTCATCHER RITMO L plus SET

DUSTCATCHER do RITMO L plus SET nr art. 00611177 zawiera:
B QOdpylacz klasy M — iPulse
B Zestaw uzupetniajgcy odpylacza M.

B Nasada na zbiornik DUSTCATCHER do zbiornika materiatu
RITMO L plus

ilustracja 28: DUSTCATCHER
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5.1.3.2 Nasadka DUSTCATCHER RITMO L plus SET

DUSTCATCHER do RITMO L plus SET nr art. 00619834 zawiera:
Odpylacz klasy M — iPulse

B Zestaw uzupetniajgcy odpylacza M.
B Pokrywa odpylajgca do nasadki RITMO L plus komplet RAL9002
B Bez pozycji 1

ilustracja 29: DUSTCATCHER

514 Manometr cisnienia zaprawy

A OSTRZEZENIE

Zbyt wysokie cisnienie robocze!
Czesci maszyny mogg w sposéb niekontrolowany wysko-
czyc¢ i zrani¢ operatora.

B Nie uzywaé maszyny bez manometru cisnienia
zaprawy.

B Uzywac tylko wezy do zaprawy o dopuszczalnym
ci$nieniu roboczym min. 40 baréw.

ilustracja 30: Manometr cisnienia B Cisnienie rozerwania weza zaprawy musi by¢ réwne
zaprawy co najmniej 2,5-krotnej wartosci cisnienia roboczego.
5.2 Kontrola wykonywana przez operatora maszyny

B Przed rozpoczeciem kazdej zmiany operator powinien sprawdzié¢
skutecznos$¢ urzadzen sterujgcych i zabezpieczajgcych, a takze
prawidtowe rozmieszczenie urzadzen zabezpieczajgcych.

B Podczas pracy operator powinien sprawdza¢ bezpieczenstwo
maszyn budowlanych.

B W przypadku stwierdzenia brakéw w urzadzeniach zabezpiecza-
jacych albo innych brakéw, naruszajagcych bezpieczenstwo pracy,
nalezy niezwtocznie powiadomié osoby sprawujgce nadzor.

B W przypadku brakéw stanowigcych zagrozenie dla osob nalezy
wstrzymacé eksploatacje maszyny budowlanej az do usuniecia
niesprawnosci.

5.3 Przygotowanie maszyny

Przed rozpoczeciem pracy maszyny wykonac nastepujgce czynnosci
przygotowawcze:
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5.3.1 Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek obracajacego sie
mieszadta

m A OSTRZEZENIE
/[11 }‘, Obracajace si¢ mieszadto!
s
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w przypadku

o /f/ﬂ‘ siegania do zbiornika materiatu.

B Podczas przygotowywania i pracy maszyny nie wolno

zdejmowac kratki ochronnej (1).

lustracja 31: Pok 7 L 2 —q . .
fustraca orfywa azdrowa H Nie siegac¢ nigdy do wnetrza pracujgcej maszyny.

5.3.2 Ustawienie maszyny

Ustawi¢ maszyne stabilnie na réwnej powierzchni i zabezpieczy¢

przed niepozgdanymi ruchami:

B Nie przechyla¢ ani nie przestawia¢ maszyny.

B Maszyne ustawi¢ w sposéb wykluczajgcy spadniecie na nig jakich-
kolwiek przedmiotow.

B Elementy obstugi muszg byc¢ tatwo dostepne.

B Zachowac¢ wokot maszyny wolng przestrzeh ok. 1,5 m.

ilustracja 32: Ustawienie maszyny

5.3.3 Przylacze zasilania elektrycznego

1. Maszyne podigczaé tylko do sieci 230 V.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

Przewdéd zasilajgcy nalezy prawidtowo zabezpieczyé¢:

B Maszyne podigczaé tylko do zrédta pradu wyposazo-
nego w certyfikowany wytgcznik réznicowo-pragdowy 30
mA RCD (Residual Current operated Device) typu B,

reagujgcego na kazdy rodzaj pradu, do pracy z falow-
nikami.

ilustracja 33: Podtgczenie zasilania
elektrycznego
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5.3.3.1 Podlaczanie poszczegdinych wtykéw przytaczeniowych

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia przez wirujgce czesci!
S\ Niewtasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych
szkdd osobowych lub materialnych.

B Wszelkie napedy (silniki) wolno obstugiwaé tylko z
przynaleznej szafy rozdzielczej maszyny.

1. Odtgczy¢ wtyk przytaczeniowy od sprezarki powietrza (1).

2. Przetacznik silnika pompy (2) przetgczy¢ w potozenie ,0”.

ilustracja 34: Wytgczanie silnika pompy

3. Podtgczy¢ przewod przytgczeniowy silnika (3) do motoreduktora.

ilustracja 35: Podtgczanie kabla przytg-
czeniowego silnika

5.34 Kontrola sita osadnika zanieczyszczen

1. Odkreci¢ mosiezng wktadke z sitkiem (1) i kurkiem spustowym od
reduktora cisnienia.

2. Sprawdzi¢, czy sito osadnika zanieczyszczen (2) w reduktorze
cidnienia jest czyste.
Sito do reduktora cisnienia:
B Nrart. 20156000
. Ponownie przykreci¢ mosiezng wktadke z sitkiem (1).

3
4. Zamkngc¢ wszystkie kurki spustowe wody (3).

ilustracja 36: Kontrola sita osadnika

zanieczyszczen
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5.3.5 Podiaczenie zasilania woda

ilustracja 37: Podtgczenie zasilania
wodg

ilustracja 38: Oczyszczanie dyszy
roboczej

1. Sprawdzi¢, czy sitko na wlocie wody (1) jest czyste.

2. Wyczysci¢ i odpowietrzy¢ waz (2) doprowadzajgcy wode z sieci
wodociggowe;.

3. Podtgczy¢ waz wody (2) do wlotu wody (1).

4. Zdja¢ waz wody (3) z rury mieszalnej.

WSKAZOWKA

Uzywac tylko wody czystej, wolnej od czgstek statych.
Minimalne ci$nienie wody podczas pracy maszyny wynosi
2,5 bara.

B Przestrzegac cz. 1 rozporzgdzenia ws. wody pitne;.

WSKAZOWKA

Nigdy nie dopuszcza¢ do suchobiegu pompy, poniewaz
prowadzi to do skrécenia jej trwatosci.

5. Zdja¢ dysze roboczg (4) z gumowej rury mieszalnej i oczyscic¢ za
pomoca przebijaka (5).

WSKAZOWKA

Poczawszy od wspoétczynnika wody o wartosci 500
I’h wymagane jest wyjecie dyszy nasadzanej nr art.
00108423 z wlotu wody gumowej rury mieszalne;.
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5.3.5.1 Podtaczanie wody z beczki

B Nr art. pompy podwyzszajgcej cisnienie AV1000/1(1): 00493686

B Podtgczona pompa podwyzszajgca cishienie zapewnia wymagane
cisnienie wody o minimalnej wartosci 2,5 bara.

WSKAZOWKA

d / ﬂﬁ: Do pobierania wody z beczki nalezy zainstalowaé
‘ » ' przed pompg kosz ssawny z sitem filtracyjnym, nr art.
° 00136619.
ilustracja 39: Pompa podwyzszajgca (Odpowietrzenie pompy podwyzszajgcej cisnienie)
cisnienie
WSKAZOWKA

Aby unikng¢ uszkodzenia na pompie podwyzszajgcej
cisnienie, nie wolno dopuszcza¢ do suchobiegu!

ilustracja 40: Kosz ssawny z sitem
filtrujgcym

5.3.6 Wiaczenie maszyny

1. Przetacznik silnika pompy (1) przetgczy¢ w potozenie ,0”.
2. Obroci¢ wytgceznik gtowny (2) do potozenia ,I”.
3. Przestawi¢ przetgcznik wody (3) w lewo, na pozycje ,z wodg”.

ilustracja 41: Wigczenie maszyny
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ilustracja 43: Regulacja natezenia

przeptywu wody

PFT

Regulacja natezenia przeptywu wody

. Zamkng¢ wszystkie kurki spustowe wody na bloku armatury

wodnej.

2. Otworzy¢ kurek wody, aby umozliwi¢ doptyw wody.
. Otworzy¢ zawor poboru wody (1), odczekaé, az w wyptywajgcej

wodzie nie bedzie pecherzykéw powietrza, nastepnie ponownie go
zamkngg.

. Obréci¢ zawdr iglicowy (2) o dwa obroty w lewo.
. Wecisna¢ przycisk doptywu wody (3) i przytrzymywaé go tak dtugo,

az w przeptywomierzu wody (4) nie bedzie wida¢ pecherzykow
powietrza.

. Wyregulowac przewidywang ilos¢ wody zaworem iglicowym (2),

przeptyw sygnalizuje zielony stozek (5) we wzierniku przeptywo-
mierza (4).

WSKAZOWKA

Podczas ustawiania przeptywu wody nalezy uwzglednié
zalecenia producenta materiatu.

WSKAZOWKA

Poczawszy od wspdtczynnika wody o wartosci 500
I’h wymagane jest wyjecie dyszy nasadzanej nr art.
00108423 z wlotu wody gumowej rury mieszalne;.

Py Kazde przerwanie natryskiwania powoduje niewielkg
1 zmiane konsystencji materiatu. Zmiana ta wyréwna sie
samoczynnie po Krotkim czasie pracy maszyny.

Dlatego nie nalezy zmienia¢ natezenia przeptywu wody
przy kazdej nieréwnomiernosci konsystencji. Odczekac do
ponownego samoczynnego wyregulowania konsystencji
materiatu.

7. Podtgczy¢ waz do wody (6) do wlotu wody (7) gumowe;j strefy

mieszania.
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5.3.6.2 Nawadnianie strefy mieszalnej

WSKAZOWKA

Pompa musi by¢ nawadniana. Nawadnianie umozliwia
' tatwiejszy rozruch pompy.
°

: 1. Naciska¢ przycisk doptywu wody (1) przez ok. 2 sekundy, az
y | gtowica wirnika zostanie pokryta woda.

| : T 2

ilustracja 44: Nawadnianie strefy
mieszalnej

5.3.7 Weze do zaprawy

5.3.7.1 Przygotowanie wezy do zaprawy

Podtgczy¢ element czyszczacy (1) do zaworu odbioru wody (2).
Podtgczy¢ waz do zaprawy (3) do elementu czyszczacego (2).
Otworzy¢ zawor ujecia wody (2) i nawodni¢ waz zaprawy (3).
Odtaczy¢ od siebie i zdjg¢ waz zaprawy i element czyszczacy.
Opréznié catkowicie waz zaprawy z wody.

Nasmarowaé wstepnie wgz zaprawy ok. 2 litrami kleju do tapet.

S L I

Wraz z pierwszym mieszaniem klej jest pompowany przez waz
zaprawy.

A OSTRZEZENIE

Pod cisnieniem mieszanka moze wytrysnaé, co spowo-
A duje powazne obrazenia, zwtaszcza oczu.

Pekniete weze mogg wykonywac niekontrolowane ruchy;,

powodujgc obrazenia znajdujgcych sie w ich poblizu oséb!

ilustracja 45: Przygotowanie wezy do
zaprawy

B Nigdy nie roztgcza¢ ztgczy weza, dopoki weze
zaprawy znajdujg sie pod cisnieniem (kontrolowac
wskazania manometru cisnienia zaprawy)!
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5.3.7.2 Podlaczanie weza zaprawy

1. Podtaczy¢ waz zaprawy (1) do manometru ci$nienia zaprawy (2).

WSKAZOWKA

Zwracac¢ uwage na czystos¢, prawidtowe potgczenie i

' szczelnosc¢ ztgczek! Brudne ztgczki i uszczelki gumowe
° sg nieszczelne, wskutek czego pod cisnieniem przecieka
woda, co prowadzi nieuchronnie do ich zatkania.

ilustracja 46: Podtgczanie weza
zaprawy

2. Zachowaé duze promienie giecia wezy zaprawy, aby nie nastgpito
ich zagniecenie.

3. Przewody pionowe nalezy starannie zamocowac, aby nie pekty pod
wiasnym ciezarem.

4. Przetacznik silnika pompy (3) przetgczy¢ w potozenie ,prawe”.

5. Pozwoli¢ maszynie pracowac tak dtugo, az przez koniec weza do
zaprawy wyptynie caly klej do tapet.

6. Zebrac klej do tapet do odpowiedniego pojemnika i zutylizowac¢
zgodnie z przepisami.

@ 7. Przefgcznik silnika pompy (3) przetaczyé w potozenie ,0”.
=)

ilustracja 47: Wtgczanie

5.3.8 Zasilanie sprezonym powietrzem

5.3.8.1 Podlaczanie weza sprezonego powietrza

1. Podtaczyé waz powietrza do armatury pneumatycznej (1).

A OSTRZEZENIE
B Nigdy nie roztgcza¢ ztgczek przed catkowitym odpre-
zeniem weza sprezonego powietrza.

ilustracja 48: Podtgczanie weza spre-
Zonego powietrza

strona 42/ 84



Agregat tynkarski RITMO L FC-230V plus / Cze$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis
PFT

w)) Obstuga

5.3.8.2 Podtaczanie aparatu natryskowego

1. Podtaczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do aparatu natryskowego
2).

2. Upewnic sie, ze kurek sprezonego powietrza (3) w aparacie natry-
skowym jest zamkniety.

3. Podtgczy¢ aparat natryskowy (2) do weza zaprawy (4).

ilustracja 49: Aparat natryskowy

5.3.8.3 Wiaczanie sprezarki powietrza

b BB b i 1. Podtgczy¢ wtyk przytaczeniowy sprezarki powietrza (1) do niebie-
. skiego gniazda wtykowego z zestykiem ochronnym (2).
]
WSKAZOWKA

Sprezarke powietrza DT4.8 wolno eksploatowac tylko z
nastepujgcymi aparatami natryskowymi do tynku tréjwar-
stwowego:

Aparat natryskowy do tynku tréjwarstwowego DN25-360°
S10 200 Ewo

B Nrart. 00111804

ilustracja 50: Wigczanie sprezarki
powietrza

Aparat natryskowy do tynku tréjwarstwowego DN25-360°

S$10 600-30° Ewo
B Nrart. 00097283

5.3.8.4 Wiagczanie wibratora

Py Jesli materiat w zbiorniku materiatu nie opada prawidtowo,
1 mozna podfgczy¢ wibrator.

1. Podigczy¢ wtyk przytgczeniowy wibratora (1) do niebieskiego
gniazda wtykowego z zestykiem ochronnym (2).

ilustracja 51: Podtaczanie wibratora
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2. Przetacznik wibratora (3) przetagczy¢ w potozenie ,Automatyka”.

3. Wibrator pracuje w nastawionych wczesniej interwatach czaso-
wych, 3 sekundy przerwy- 3 sekundy pracy.

ilustracja 52: Wigczanie wibratora

5.3.9 Napetnianie zbiornika materiatu materiatem suchym

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia o rozrywarke workow!
/ Ostre krawedzie rozrywarki stwarzajg zagrozenie.

B Uzywacé rekawic ochronnych.

Py Przy pierwszym napetnianiu materiatem z worka, pofowa
1 pierwszego worka powinna powoli zsypywac sie do zbior-
nika materiatu!

ilustracja 53: Materiat w workach
5.3.10 Pompa podwyzszajgca cisnienie (wyposazenie)

Instalacja elektryczna A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo ze strony napiecia elektrycznego!
Pompe podtgczac tylko do gniazdek z zestykiem
ochronnym. W celu zwigkszenia bezpieczenstwa zale-
camy podtgczenie pompy do obwodu z wytgcznikiem
réznicowoprgdowym o znamionowym pradzie uszkodze-

niowym 30 mA. Dotyczy to w szczegdlnosci ustawienia
maszyny w poblizu beczek z woda, stawodw itp.

Podtgczenie przewodow WSKAZOWKA

Zwroci¢ uwage, aby waz ssawny lub przewdd zasilajgcy
zostat podigczony w oznaczonej pozyciji.

W przypadku stosowania pompy do odsysania przewéd
ssawny powinien by¢ jak najkrotszy.
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5.3.10.1 Pierwsze uruchomienie pompy wspomagajacej

Przed pierwszym uruchomieniem pompe podwyzszajgcg cisnienie
PFT nalezy zala¢ wodg tak, aby uszto powietrze znajdujgce sie w jej
korpusie.

B WIla¢ wode przez srube wlewowsg (1) albo wlot wody (2).

Zalewanie nie moze sie odbywac zbyt szybko, zeby powietrze mogto
catkowicie ujs¢ z korpusu.

Najlepiej zala¢ rowniez przewdd ssawny.

ilustracja 54: Zalewanie pompy

5.3.10.2 Rozruch pompy wspomagajacej

Przed rozpoczeciem pracy z pompa przestrzegaé nastepujgcych
wskazowek.

Pompe nalezy ustawi¢ w pozycji poziome;.

Przed uruchomieniem pompy podtgczy¢ zaréwno przewdd ssawny jak
i ttoczny.

Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na dostateczng srednice przewodow:
B co najmniej 1 dla przewodu ssawnego

B co najmniej %" dla przewodu ttocznego

Upewni¢ sig, ze waz jest catkowicie szczelny wzgledem powietrza i
zanurzony w pompowanej cieczy, aby zapobiec zasysaniu powietrza.
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ilustracja 55: Kosz ssawny z sitem, nr
art. 00136619

PFT

v)

Zakonczenie przewodu ssawnego (1) musi by¢ wyposazone w kosz
ssawny z sitem filtracyjnym z wbudowanym klapowym zaworem
zwrotnym.

Zaleca sie stosowanie dodatkowego filtru drobnooczkowego w prze-
wodzie ssawnym.

Py Wraz ze wzrostem dfugosci przewodu ssawnego spada
1 wydajnos¢ pompy. Pompe wspomagajgcg podtgczac

mozliwie jak najblizej punktu poboru wody (tfoczenie jest
lepsze od zasysania).

Po spetnieniu wszystkich powyzszych warunkéw pompe mozna
wigczyé. Zaleznie od dtugosci weza ssawnego, czas zasysania moze
wynosi¢ do kilku sekund.

Jezeli pompa nie tloczy cieczy nawet po uptywie krotkiego czasu, to

przyczyny tego stanu mogag byé¢ nastepujgce:

B W pompie znajduje sie jeszcze powietrze i nalezy jg powtoérnie
catkowicie odpowietrzy¢.

Przewdd ssawny jest nieszczelny i pompa zasysa powietrze.
Sito po stronie ssawnej jest niedrozne.

Waz ssawny jest zatamany.

Przekroczono maksymalng wysokos$¢ ssania.

WSKAZOWKA

Aby unikng¢ uszkodzenia na pompie podwyzszajgcej
' cisnienie, nie wolno dopuszcza¢ do suchobiegu!
°

54 Unieruchamianie w sytuacji awaryjnej

Unieruchamianie w sytuaciji
awaryjnej

W sytuacjach zagrozenia nalezy mozliwie szybko zatrzymaé ruchy
maszyny i wylgczy¢ doptyw energii.

W sytuaciji zagrozenia nalezy:

1. Natychmiast wytgczy¢ przetgcznik gtéwny.

Zabezpieczy¢ przetagcznik gtdwny przed ponownym wigczeniem.
Poinformowac¢ osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.

W razie potrzeby powiadomic lekarza i straz pozarng.

Ewakuowac¢ osoby ze strefy zagrozenia, udzieli¢ pierwszej pomocy.
Nie zastawia¢ drog dojazdowych dla pojazdéw ratunkowych.

Jezeli wypadek jest powazny, powiadomi¢ wtasciwe wiadze.

© N o gk~ DN

Zleci¢ personelowi specjalistycznemu usuniecie usterki.
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Po zakonczeniu akcji ratunkowej A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek przedwczesnego
ponownego wigczenia!

W przypadku ponownego wigczenia istnieje zagrozenie

zycia wszystkich oséb znajdujgcych sie w strefie niebez-

piecznej.

B Przed ponownym witgczeniem upewnic sie, ze nikt nie
przebywa w strefie niebezpiecznej.

B Przed ponownym uruchomieniem sprawdzic¢ urzg-
dzenie i upewni¢ sie, ze wszystkie urzadzenia zabez-
pieczajgce sg zainstalowane i sprawne.

9. Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ urzgdzenie i upewnic
sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg zainstalowane i

sprawne.
5.5 Uruchamianie maszyny
5.5.1 Kontrola konsystencji zaprawy

1. Podtaczyé rure kontrolng konsystencji do manometru ci$nienia
zaprawy.
2. Podstawi¢ pod rure kontrolng konsystencji wiadro albo wanne.

o Rura kontrolna konsystencji zaprawy 25M
B Nrart. 20104301

ilustracja 56: Rura do kontroli konsy-
stencji

5.5.2 Wiaczanie maszyny z materiatem

1. Przestawi¢ przetgcznik wody (1) w lewo, na pozycje ,z wodg”.

2. Obrdci¢ potencjometr (2) do regulacji predkosci obrotowej silnika /
ilosci materiatu na pozycje 7 (w razie potrzeby dodatkowo wyregu-
lowac).

3. Przelgcznik silnika pompy (3) przetgczy¢ w potozenie ,prawe”.
v Maszyna uruchomi sie.

ilustracja 57: Wigczanie
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4. Sprawdzi¢ konsystencje zaprawy na rurze kontrolnej konsystencji

/Y @).
5. Przetgcznik silnika pompy (3) przetagczyé w potozenie ,0”.
v’ Maszyna zatrzyma sie.

6. Zdjgc i oczysci¢ rure kontrolng konsystenc;ji (4).

ilustracja 58: Sprawdzenie konsystencji

5.5.3 Potencjometr

Wiaczanie i wytgczanie RITMO w krétkich odstepach czasu za
pomoca zdalnego sterowania powoduje wahania konsystencji
zaprawy.

Zawor elektromagnetyczny otwiera sie przy wartosci od 35 Hz.
Oznacza to rowniez, ze przy ustawieniu potencjometru w pozycji 1 — 4
doptyw wody nie jest mozliwy.

ﬁa B Wartos¢ parametru 11 — 75 Hz z pompg B

B Wartos¢ parametru 10 — 55 Hz z pompg SD

4-10

ilustracja 59: Potencjometr

5.6 Zdalne sterowanie

Praca ze zdalnym sterowaniem bez aparatu natryskowego

WSKAZOWKA

Istnieje rowniez mozliwo$¢ korzystania z maszyny bez
sprezonego powietrza, na przyktad do wylewania ptynnej
szpachléwki lub pracy pistoletem do klejenia. W tym celu
nalezy odtgczy¢ wtyk przytaczeniowy od sprezarki powie-
trza i pracowac bez aparatu natryskowego. Maszyne
mozna w takim przypadku wtgczac i wytgczaé za pomocag
opcjonalnego przewodu zdalnego sterowania.

ilustracja 60: Zdalne sterowanie
1. Odtgczy¢ wtyk przytaczeniowy wytgcznika cisnieniowego od szafki
sterowniczej i poditgczy¢ zdalne sterowanie (1).

2. Za pomocg zdalnego sterowania mozna witgczaé lub wylgczaé
maszyne RITMO.
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A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek

wytrysku zaprawy!

Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu

lub twarzy.

B Nigdy nie patrze¢ w aparat natryskowy.

B Zawsze uzywaé okularow ochronnych.

B Zawsze przyjmowac pozycje wykluczajgcag zetkniecie
sie ze strumieniem wytryskujacej cieczy.

Mozliwa odlegto$¢ pompowania zalezy w znacznym
stopniu od ptynnosci zaprawy. Ciezkie zaprawy o ostrych
krawedziach sg trudne do pompowania. Materiaty rozcien-
czone sg tatwe w pompowaniu.

W przypadku przekroczenia ci$nienia roboczego 18, 20
albo 25 baréw nalezy stosowac grubsze weze zaprawy.

5.71 Otwieranie kurka sprezonego powietrza w aparacie natryskowym

ilustracja 61: Wtgczanie

ilustracja 62: Otwieranie kurka sprezo-
nego powietrza

el

Przetgcznik silnika pompy (1) przetgczyé w potozenie ,prawe”.

Trzymac¢ aparat natryskowy skierowany na tynkowang $ciane.

Upewnic¢ sie, ze w strefie wylotu zaprawy nie przebywajg osoby.

Otworzy¢ kurek sprezonego powietrza (2) w aparacie natry-
skowym.

Maszyna uruchamia sie automatycznie za posrednictwem wytgcz-
nika cisnieniowego i zaprawa wydostaje sie z aparatu.

1

Prawidtowa konsystencja zaprawy jest osiggnieta wtedy,
gdy materiat wsigka w natryskiwang powierzchnig (zale-
camy nanoszenie na $ciane w kierunku z goéry do doftu).
Jezeli wydajno$¢ wody jest zbyt mata, to nie mozna
Zapewnic¢ rownomiernego wymieszania i natryskiwania,
moze nastgpip¢ zatkanie sie weza, a elementy pompy
ulegajg przyspieszonemu zuzyciu.
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5.8 Przerwa w pracy
WSKAZOWKA
Generalnie przestrzegac czasu wigzania nanoszonego

' materiatu:

d Oczysci¢ urzgdzenie i weze zaprawy zaleznie od czasu
wigzania materiatu i dtugos$ci przerwy (zwracac¢ przy tym
uwage na temperature zewnetrzng).

Odnosnie do przerw w pracy przestrzegac koniecznie
wytycznych producentéw materiatow.
1. Aby na krétko przerwacé prace, zamkngé kurek sprezonego powie-
trza (1).
v’ Maszyna zatrzyma sie.
S — e Otwarcie zaworu powietrza (1) spowoduje ponowne uruchomienie
. e maszyny.
/1 7«' - .4!__‘_«"'

ilustracja 63: Zamykanie kurka sprezo-
nego powietrza

5.8.1 W przypadku diuzszej przerwy w pracy / pauzy

WSKAZOWKA

Generalnie przestrzegaé czasu wigzania nanoszonego
materiatu:

Oczysci¢ urzadzenie i weze zaprawy zaleznie od czasu
wigzania materiatu i dtugosci przerwy (zwracac przy tym
uwage na temperature zewnetrzng).

Odnosnie do przerw w pracy przestrzega¢ koniecznie
wytycznych producentéw materiatéw.

1. Przy dtuzszej przerwie w pracy zamkng¢ zawdr powietrza (1).

Q Hw&f—’g

ilustracja 64: Zamykanie kurka sprezo-
nego powietrza
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2. Przetacznik silnika pompy (2) oraz przetgcznik wibratora (3)
ustawi¢ w pozycji ,0”.

ilustracja 65: Wytgczenie maszyny

5.9 Wytaczanie sprezarki powietrza

1. Odtgczyc¢ wtyk przytaczeniowy od sprezarki powietrza (1).
2. Otworzy¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym,
aby usung¢ resztki cidnienia.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

ilustracja 66: Wycigganie wtyku przytg- Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu
czeniowego lub twarzy.
B Ostroznie — ciSnienie resztkowe.

5.10 Wyltaczenie maszyny

1. Przetacznik silnika pompy (1) przetgczy¢ w potozenie ,0”.

- | 2. Obréci¢ wytgcznik gtéwny (2) w potozenie ,0”.

ilustracja 67: Wytgczenie maszyny
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5.1 Urabianie materiatdw o konsystencji pasty

5111  Zalecane wyposazenie dodatkowe do materialéw o konsystencji
pasty

Sprezarka powietrza COMP P-320, 230 V, 1 faza, 50 Hz

B Nrart. 00762978

Aparat natryskowy do tynkéw dekoracyjnych DN25 VA10 100 Geka

B Nrart. 20195900

RONDO DN25 potgczenie hydrauliczne czes¢ V| Czes¢ M- 10 m

H Nrart. 00021100

5.11.2 Urabianie materialdw o konsystencji pasty

1. Odfigczy¢ wtyk przytagczeniowy od sprezarki powietrza.

2. Przygotowac weze do zaprawy i doprowadzi¢ sprezone powietrze.

3. Odigczy¢ waz wody (1) od rury mieszalnej i zamkngc¢ zaslepkami
(2) oba wloty wody na rurze mieszalne;j.

4. Teraz mozna napetni¢ zbiornik materiatu materiatem o konsystencji
pasty.

ilustracja 68: Zamykanie za$lepki
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5. Przestawi¢ przetgcznik wody (3) w lewo, w potozenie ,bez wody”.

6. Obrdci¢ potencjometr (4) do regulacji predkosci obrotowe;j silnika /
ilosci materiatu do pozycji 3 (w razie potrzeby dodatkowo wyregu-

lowac).
W= Y 7. Przetgcznik silnika pompy (5) przetaczyé w potozenie ,prawe”.
(4] v/ Maszyna uruchomi sie.
ilustracja 69: Wigczenie maszyny
5.12 Postepowanie w przypadku awarii wody
WSKAZOWKA
Pompa podwyzszajgcg cisnienie (nr art. 00493686)
' mozna zasila¢ maszyne czystg wodg ze zbiornika.
°
5.13 Postepowanie w przypadku zaniku zasilania elektrycznego

Wytacznik gléwny w potozeniu ,,0”

Zamkng¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym.
Obréci¢ wytgcznik gtéwny do pozyciji ,,0”.
Wylgczy¢ sprezarke powietrza.

w0 bp =

Zleci¢ elektrykowi kontrole przytgcza elektrycznego.

ilustracja 70: Wytgcznik gtébwny w poto-
zeniu ,0”
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5.13.1 Likwidacja cisnienia zaprawy

A OSTRZEZENIE

Nadcisnienie w maszynie!

Podczas otwierania elementéw maszyny mogg one

szybko odskakiwa¢ w niekontrolowany sposob, powo-

dujac obrazenia operatora.

B Weze zaprawy otwiera¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie
na manometrze cisnienia zaprawy (1) spadnie do
wartosci 0 baréw.

A OSTRZEZENIE
ilustracja 71: Kontrola i spuszczenie

cisnienia zaprawy Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu
lub twarzy.

B Nigdy nie patrze¢ w aparat natryskowy.
B Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

B Zawsze przyjmowac pozycje wykluczajgca zetkniecie
sie ze strumieniem wytryskujgcej cieczy.

1. Otworzy¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym.

2. Sprawdzi¢ na manometrze (1), czy cisnienie zaprawy spadfo do 0
baréw. W razie potrzeby zlikwidowaé cisnienie zaprawy poprzez
lekkie poluzowanie $rub (2). Obszar roboczy nalezy przy tym przy-
kry¢ folig.

3. Ponownie dokreci¢ sruby (2).

5.13.2 Ponowne wigczanie maszyny po zaniku zasilania

WSKAZOWKA

Maszyna jest wyposazona w blokade ponownego
rozruchu. W przypadku zaniku zasilania elektrycznego
nalezy jg wtgczaé nastepujaco.
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1. Przetacznik silnika pompy (1) oraz przetgcznik wibratora (2)
ustawi¢ w pozycji ,0”.

2. Zamkna¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym.

3. Obrdcié wytgcznik gtéwny (3) do potozenia ,I”.

4. Obrocic potencjometr (4) do regulacji predkosci obrotowej silnika /

ilosci materiatu do pozycji 7 (w razie potrzeby dodatkowo wyregu-
lowad).

5. Przelgcznik silnika pompy (1) oraz przetgcznik wibratora (2)
ilustracja 72: Witgczanie maszyny po ustawi¢ w potozenie ,prawe”.

zaniku zasilania 6. Maszyna uruchomi sie ponownie natychmiast po ponownym
otwarciu zaworu powietrza w aparacie natryskowym.

WSKAZOWKA

W przypadku diuzszego zaniku zasilania elektrycznego
' natychmiast oczysci¢ maszyne i weze zaprawy.
°

5.14 Czynnosci w przypadku zagrozenia zamarznigciem

A PRZESTROGA

Uszkodzenie wskutek mrozu!
Woda, ktéra na mrozie rozszerza sie w pompie, moze jg
powaznie uszkodzié.

Dlatego:
B Montowac tylko suche czesci.

W przypadku postoju maszyny podczas mrozu nalezy:

1. Odigczy¢ waz do wody (1) od wlotu wody.
2. Zdjg¢ waz wody (2) z rury mieszalne;j.

ilustracja 73: Odtgczanie doptywu
wody
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3. Wyja¢ mieszadto (3) ze strefy mieszania.

ilustracja 74: Zdejmowanie mieszadfa

4. Otworzy¢ kurki spustowe (4) na bloku armatury.
5. Spusci¢ wode, a nastepnie ponownie zamkna¢ kurki spustowe.

WSKAZOWKA

Zwrdci¢ uwage, zeby cata woda sptyneta z armatury
wodne;j.

ilustracja 75: Otwieranie kurkow
spustowych

5.141 Przedmuchiwanie armatury wodnej do sucha

1. Podtgczy¢ waz powietrza ze ztgczami Geka i EWO do przytgcza
sprezonego powietrza (1) i wejscia wody (2).

ilustracja 76: Podfgczanie weza spre-
zonego powietrza
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Wiaczyé/podtaczy¢ sprezarke powietrza.

Obrdcié wytgcznik gtéwny (3) do potozenia ,I”.

Naciskac przycisk zasilania wodg (4) przez ok. 10 sekund.
Sprezone powietrze wydmuchuje wode z armatury.

Otworzy¢ wszystkie zawory wody i jeszcze raz przedmuchac spre-
zonym powietrzem.

. Wylaczy¢ / odtgczy¢ sprezarke powietrza.

oo~ wDd

em—
~

o) Al 8. Obrdci¢ wytgcznik gtéwny (3) w potozenie ,0”.
=) ~"w

N _— WSKAZOWKA

ilustracja 77: Przedmuchiwanie arma-

tury wodnej do sucha Zwrdci¢ uwage, zeby cata woda sptyneta z armatury
' wodne;.
°

5.15 Zakonczenie pracy/czyszczenie maszyny

5.15.1 Czyszczenie

B Czysci¢ maszyne codziennie po zakonczeniu pracy i przy dituz-
szych przerwach.

WSKAZOWKA

Woda moze przedostaé sie do wrazliwych czesci

maszyny!

B Przed rozpoczeciem czyszczenia zastoni¢ wszystkie
otwory, do ktérych, z uwagi na bezpieczenstwo i dzia-
tanie urzadzenia, nie moze sie przedosta¢ woda (np.:
silniki elektryczne i szafy rozdzielcze).

B Po oczyszczeniu catkowicie zdjgé pokrywy.

5.15.2 Zabezpieczenie przed ponownym wigczeniem

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wigczenia!

Podczas pracy przy obracajgcych sie czeSciach maszyny

istnieje niebezpieczenstwo nieuprawnionego witgczenia

zasilania energig. Stwarza to zagrozenie zycia os6b znaj-

dujgcych sie w strefie niebezpieczne;.

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie zrédta
energii i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

B W przypadku zdjecia do czyszczenia oston nalezy je
po zakonczeniu pracy ponownie prawidtowo zamon-
towac.
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5.15.3 Odtaczanie i czyszczenie weza zaprawy

ilustracja 78: Odfgczanie weza

zaprawy

[<][=] [

[#]

ilustracja 79: Czyszczenie weza
zaprawy

Odtgczanie weza zaprawy

Maszyne nalezy czy$ci¢ codziennie po zakonczeniu pracy oraz przed
dtuzszymi przerwami.

1. Przetacznik silnika pompy (1) oraz przetgcznik wibratora (2)
ustawi¢ w pozyciji ,,0”.

2. Obréci¢ wytacznik gtéwny (3) w potozenie ,0”.

3. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy (4), czy cisnienie
zaprawy spadto do ,0 barow”.

A OSTRZEZENIE

Nadcisnienie w maszynie!
Podczas otwierania elementéw maszyny mogg one
szybko odskakiwa¢ w niekontrolowany sposoéb, powo-

dujac obrazenia operatora.

B Maszyne otwiera¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie
spadnie do wartosci 0 baréw.

4. Zwolni¢ dzwignie z krzywkami (5) i odigczy¢ waz zaprawy (6) od
manometru cisnienia zaprawy.

5. Odtaczy¢ tylko waz sprezonego powietrza od aparatu natrysko-
wego.

Czyszczenie weza zaprawy

WSKAZOWKA

Weze zaprawy i aparat natryskowy nalezy czysci¢ natych-
' miast po zakonczeniu pracy.
°

1. Podtaczy¢ element czyszczacy (1) do zaworu odbioru wody (2).

2. Wprowadzi¢ nasgczong woda kule z ggbki (3) do weza zaprawy
(4).

3. Podigczy¢ waz zaprawy (4) z kulkg z ggbki w srodku do elementu
czyszczacego (1).
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N

. Odfigczy¢ dysze do tynkowania doktadnego (5) od aparatu natry-
skowego.
. Odkreci¢ srube oczkowa (6) i wyciggnac¢ rure dyszy sprezonego
g powietrza (7) z glowicy natryskowe;.

- 6. Otworzy¢ zawor ujecia wody, az kulka z ggbki wydostanie sie z
aparatu natryskowego.

ilustracja 80: Czyszczenie aparatu 7. W przypadku intensywnego zabrudzenia powtérzy¢ proces kilka-

natryskowego krotnie.

8. Weze do zaprawy o réznych srednicach czysci¢ osobno, stosujgc
odpowiednie kule ggbkowe.

9. Spryskac aparat natryskowy strumieniem wody.

10.Przetrze¢ rure dyszy sprezonego powietrza (7) wyciorem.

11.Wiaczy¢ sprezarke powietrza i przedmuchac rure dyszy sprezo-
nego powietrza.

12.Zmontowac ponownie aparat natryskowy.
5.15.4 Podlaczanie weza wody

1. Podtgczyé waz wody (1) do rury mieszalne;.

ilustracja 81: Podtgczanie weza wody

5.15.5 Czyszczenie rury mieszalnej

1. Wyciaggng¢ 10-pinowg wtyczke (1).
2. Otworzy¢ szybkozigcze (2).
3. Odchyli¢ silnik na bok.

WSKAZOWKA

Podczas prac zwigzanych z czyszczeniem oraz transportu
' silnika obudowe nalezy zabezpieczy¢ pokrywg ochronng
° (3) (ochrona przed wilgocig i uszkodzeniem).

ilustracja 82: Otwieranie kotnierza
uchylnego silnika 4. Wyjgc i oczysci¢ mieszadto (4).

5. Oczysci¢ strefe mieszania za pomocg szpachelki.
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5.15.5.1 Wkladanie urzadzenia do czyszczenia rury mieszalnej

ilustracja 83: Wktadanie urzgdzenia do
czyszczenia rury mieszalnej

2N

ilustracja 84: Prawidtowe osadzenie
watu oczyszczacza

ilustracja 85: Czyszczenie rury
mieszalnej

1.

Wtozy¢ oczyszczacz rury mieszalnej (1) i wat oczyszczacza do rury
mieszalne;.

° Wtozy¢ urzgdzenie do czyszczenia (1) skrobakami do
1 dotu do rury mieszalnej.

WSKAZOWKA

Wkiadajgc wat oczyszczacza (2) zwréci¢ uwage, aby
zazebit sie prawidtowo z gtowicg wirnika (3), a po
zamknieciu odchylanego kotnierza silnika — z ktem zabie-

raka (4).

A PRZESTROGA

silnika!

iz Niebezpieczenstwo zmiazdzenia kolnierzem uchylnym

Podczas zamykania kotnierza uchylnego silnika istnieje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

B Nie chwyta¢ za strefe zamykania kotnierza.

Czyszczenie rury mieszalne;j

o~ 0N~

o

Zamkng¢ odchylany kotnierz silnika (1) z motoreduktorem.
Zamkngc¢ szybkoztgcze (2).

Witozy¢ 10-pinowa wtyczke (3).

Obréci¢ wytgcznik gtéwny (4) do potozenia ,I”.

Obrdcié potencjometr (5) do regulacji predkosci obrotowej silnika /
ilosci materiatu w pozycje 4.

Przetgcznik silnika pompy (6) przetaczyé w potozenie ,prawe”.

v/ Maszyna uruchomi sie.

8.
9.

Pozwoli¢ maszynie pracowac przez ok. 5 -— 10 sekund az do
wyczyszczenia rury mieszalne;.

Przetgcznik silnika pompy (6) przetgczy¢ w potozenie ,,0”.
Wyciggnag¢ 10-pinowa wtyczke (3).

10.Poluzowaé szybkoztgcze (2) i odchyli¢ silnik na bok.

11.Wyja¢ oczyszczacz rury mieszalnej z watem oczyszczacza z rury

mieszalne;.
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5.15.5.2 Uktadanie maszyny na tylnej stronie

Py W celu utatwienia wymiany pompy / czyszczenia pompy
1 maszyne RITMO mozna ufozyc¢ na tylnej stronie.

ilustracja 86: Obracanie maszyny na
drugg strone

5.15.5.3 Czyszczenie gumowej strefy mieszalnej

1. Zdja¢ waz wody (1) z rury mieszalnej.

2. Poluzowa¢ kotwe (2).

3. Zdjac zespdt pompy (3) z manometrem cisnienia zaprawy i oczy-
sci¢ go.

ilustracja 87: Zdejmowanie zespotu
pompy

4. Wyciggng¢ gumowa strefe mieszalng ze zbiornika materiatu i
wyczyscic ja.

5. Po zakonczeniu czyszczenia ponownie wiozy¢ / zamontowac
gumowa strefe mieszalng i zespét pompy.

ilustracja 88: Czyszczenie gumowej
strefy mieszalnej

strona 61/ 84



Agregat tynkarski RITMO L FC-230V plus / Cze$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis
PFT

Obstuga

6. Zwrdci¢ uwage na prawidtowe osadzenie gumowej strefy
mieszalne;.

7. Obrdci¢ gumowg strefe mieszalng do oporu w lewo.

ilustracja 89: Osadzenie gumowej
strefy mieszalnej

5.15.5.4 Wktadanie mieszadta

1. Wiozy¢ mieszadto (1) zwracajgc uwage na jego prawidtowe

osadzenie w wirniku (2).

2. Podczas zamykania kotnierza zwraca¢ uwage na to, zeby

mieszadto (1) zazebito sie prawidtowo z klem zabieraka (3).

3. Zamkng¢ szybkoztgcze.
ilustracja 90: Wkiadanie mieszadta

5.15.6 Czyszczenie zbiornika materiatu

° Whetrze zbiornika materiatu mozna oczyscic po jego
1 catkowitym opréznieniu wodg z weza.

5.16 Postepowanie w przypadku usterek

Postepowanie w przypadku  Zasada:

usterek 1. W przypadku usterek zagrazajacych bezposrednio osobom lub
przedmiotom natychmiast dokona¢ zatrzymania awaryjnego.

2. Ustali¢ przyczyne usterki.

3. Jezeli usuniecie usterki wymaga wykonania prac w strefie niebez-
piecznej, wytgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

4. Poinformowac o usterce osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.

5. Zaleznie od rodzaju usterki zleci¢ ich usuniecie autoryzowa-

nemu personelowi specjalistycznemu albo usungc¢ jg we wiasnym
zakresie.

Py Zamieszczona w dalszej czeSci instrukcji tabela usterek
1 zawiera informacje o tym, kto jest uprawniony do ich
usuwania.
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5.16.1 Bezpieczenstwo

Personel m Jezeli nie podano inaczej, opisane ponizej czynnosci zmierzajgce
do usuniecia usterek moze wykonywac operator.

B Niektore prace moze wykonywac tylko specjalnie wykwalifikowany
personel albo wytgcznie producent, zwraca sie na to szczegdlng
uwage w opisach poszczegdlnych usterek.

B Prace przy instalacji elektrycznej zleca¢ z zasady tylko wykwalifiko-
wanym elektrykom.

Srodki ochrony indywidualnej  Podczas wszelkich prac zwigzanych z konserwacjg nosié nastepujgcy
sprzet ochronny:

B Odziez ochronng
B Okulary ochronne
B Rekawice ochronne
B Obuwie ochronne

5.16.2 Usterki

W nastepnym rozdziale opisano mozliwe przyczyny usterek i czyn-
nosci zmierzajgce do ich usuniecia.

Gdy usterki powtarzajg sie, nalezy skréci¢ przerwy miedzy konserwa-
cjami stosownie do rzeczywistego obcigzenia urzgdzenia.

W przypadku usterek nie dajgcych sie usung¢ podanymi ponizej
sposobami, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

5.16.3 Elementy sygnalizujgce usterki

Ponizsze urzgdzenia sygnalizujg usterki:

B Usterki przetwornicy czestotliwosci sg sygnalizowane na wy$wie-
tlaczu.

Sposoby usuwania usterek sg opisane w zatgczonej krotkiej instrukcji.

ilustracja 91: Elementy sygnalizujgce
usterki
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5.16.4

Nie mozna
uruchomic
maszyny Woda

Nie mozna
uruchomic
maszyny Prad

Nie mozna
uruchomié
maszyny

Powietrze

Nie mozna
uruchomic
maszyny Mate-
riat

Brak prze-
ptywu wody
(brak wska-
zania przepty-
womierza)

Tabela usterek

Zbyt niskie cisnienie wody

Manometr wskazuje cisnienie
nizsze niz 2,2 bara

Uszkodzony przewdd zasilajgcy
Wytgcznik gtéwny wytgczony

Zadziatat wytgcznik rozni-
cowo-pragdowy

Zadziatat samoczynny wytgcznik
silnikowy

Uszkodzony samoczynny
wytgcznik

Uszkodzony bezpiecznik

Brak dostatecznego spadku
cisnienia w zdalnym sterowaniu
wskutek niedroznosci przewodu
sprezonego powietrza lub rury
dyszy sprezonego powietrza
Przestawiony powietrzny
wytgcznik zabezpieczajgcy

Wytaczona sprezarka powietrza

Zbyt wiele zageszczonego
materiatu w leju lub w strefie
mieszalnej

Zbyt suchy materiat w czesci
pompy

Niedrozny zawér elektromagne-
tyczny (otwdér w membranie)

Uszkodzona cewka elektroma-
gnesu

Zakrecony reduktor cisnienia

Niedrozny doptyw wody na rurze
mieszajacej

Zakrecony zawor iglicowy

Sprawdzi¢ przewdd zasilajgcy w
wode, oczysci¢ sita filtracyjne

Podtgczanie pompy podwyzsza-
jacej cisnienie

Naprawi¢ przewdd

Wigczy¢ wytgcznik gtéwny

Zresetowac wytgcznik rézni-
cowo-prgdowy

Obréci¢ samoczynny wytgcznik
silnikowy w szafie rozdzielczej
do pozycji 1

Wymieni¢ samoczynny
wytgcznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Oczysci¢ niedrozny przewdd
albo rure dyszy

Nastawi¢ powietrzny wytgcznik
zabezpieczajgcy

Wigczanie sprezarki powietrza

Oproézni¢ lej do potowy i
ponownie uruchomi¢ pompe

Uruchomi¢ maszyne na biegu
wstecznym, gdy to nie przyniesie
rezultatu — wymontowac i wyczy-
Sci¢ pompe

Oczysci¢ zawor elektromagne-
tyczny

Wymieni¢ cewke

Otworzy¢ reduktor

Wyczysci¢ doptyw wody do rury
mieszajgcej

Otworzy¢ zawor iglicowy

PFT

Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy
Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Operator

Technik serwisowy
Operator

Operator

Operator/
Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Operator

Operator

Operator
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Silnik napedu
pompy nie
uruchamia sie

Maszyna
zatrzymuje
sie po krétkim
czasie pracy

Maszyna nie
wylgcza sie

Wyptyw
zaprawy
~gesty-rzadki”
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Uszkodzony kabel zasilajgcy
zawor elektromagnetyczny

Uszkodzony silnik napedu
pompy
Uszkodzony kabel zasilajgcy

Uszkodzony wtyk lub gniazdko
wtykowe

Samoczynny wytgcznik silnikowy
zadziatat albo jest uszkodzony

Niedrozne sito filtracyjne

Zanieczyszczone sito w reduk-
torze ci$nienia

Zbyt mate przytagcze weza lub
waz wody

Zbyt dtugi przewdd zasysania
wody lub zbyt niskie cisnienie
zasysania

Przestawiony albo uszkodzony
wytgcznik cisnieniowy

Uszkodzony waz ttoczny powie-
trza albo uszczelki

Uszkodzony kurek sprezonego
powietrza w aparacie natry-
skowym

Zbyt niska wydajnosc¢ sprezarki

Przewéd sprezonego powietrza
do sprezarki nie jest podtgczony

Zbyt mato wody

Przestawiony albo uszkodzony
wytgcznik bezpieczerstwa wody

Uszkodzone mieszadto; uzyte
mieszadto inne niz oryginalne
mieszadto PFT

Przestawiony albo uszkodzony
reduktor cisnienia

Zuzyty lub uszkodzony wirnik

Wymieni¢ kabel zasilajgcy zawor
elektromagnetyczny

Wymienic¢ silnik napedu pompy

Wymieni¢ kabel zasilajgcy

Wymieni¢ wtyk lub gniazdko
wtykowe

Wymienic albo zresetowaé
samoczynny wytgcznik silnikowy

Oczysci¢ albo wymienic sito

Oczysci¢ albo wymieni¢ sito

Zwiekszy¢ przytgcze weza lub
waz wody

Wigczyé ewentualnie pompe
podwyzszajgcg cisnienie

Nastawi¢ albo wymienié
wytgcznik cisnieniowy

Wymieni¢ waz ttoczny powietrza,
wymieni¢ uszczelki albo spraw-
dzi¢ sprezarke

Wymieni¢ kurek

Sprawdzi¢ sprezarke
Podtgczy¢ przewdd sprezonego
powietrza do sprezarki

Ustawi¢ przeptyw wody na ok.
% minute wyzszy o 10 %, a
nastepnie powoli zmniejsza¢

Nastawi¢ albo wymienié
wytgcznik bezpieczenstwa wody

Wymieni¢ mieszadto na orygi-
nalne mieszadto PFT

Nastawi¢ albo wymieni¢ reduktor
cidnienia

Wymieni¢ wirnik

Obstuga

Technik serwisowy
Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy
Technik serwisowy

Operator

Operator
Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Operator

Operator

Technik serwisowy

Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy
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Obstuga )
Zuzyty stojan Wymieni¢ stojan Technik serwisowy
Uszkodzona scianka Wymieni¢ wagz zaprawy Operator
wewnetrzna weza zaprawy
Wirnik zbyt gteboko osadzony w = Wymieni¢ kotnierz dociskowy Technik serwisowy
kotnierzu dociskowym
Zastosowano inne niz oryginalne Zastosowac oryginalne czesci Technik serwisowy
czesci zamienne PFT zamienne PFT
Przerywany Zta mieszanka w rurze Dodac¢ wiecej wody Operator
strumien mieszalnej
Zaprawy Materiat zbrylony i zmniejsza Doda¢ wiecej wody, oczysci¢ Operator
(pec.herze przekrdj wlotu rury mieszalnej albo wymienié mieszadto
powietrza)
Uszkodzone mieszadto Wymieni¢ mieszadto Operator
Zawilgocony materiat w rurze Oproéznié rure mieszalng, Operator
mieszalnej osuszyc jg i rozpoczgé prace od
nowa
Uszkodzony kiet silnika Wymieni¢ kiet Technik serwisowy
Wzrost Cisnienie spietrzenia w wezu Dociggna¢ albo wymienic stojan  Technik serwisowy
poziomu zaprawy wyzsze od ci$nienia

wody w rurze

mieszalnej

wytwarzanego przez pompe

Wirnik lub stojan zuzyty Wymieni¢ wirnik lub stojan Technik serwisowy

podczas pracy

5.16.5

Niedroznos¢ weza wskutek
zbyt gestej zaprawy (wyzsze
cisnienie spowodowane zbyt
niskim udziatem wody)

Usung¢ niedroznos¢ weza,
zwiekszy¢ udziat wody

Technik serwisowy

Zatkanie weza

Objaw  Niedroznos¢ moze wystepowac w kotnierzu ttocznym lub w wezach

zaprawy.
Objawami niedroznosci sa:

B Znaczny wzrost ci$nienia ttoczenia

Zablokowanie pompy

Ciezka praca wzgl. zablokowanie silnika napedu pompy

Rozszerzenie i obracanie sie weza zaprawy

Materiat nie wydostaje sie na koncach wezy
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Przyczynami moga by¢:

Niewidoczne uszkodzenie weza

Zaprawy
1

Obstuga

Silne zuzycie wezy zaprawy

Zte nasmarowanie wezy zaprawy
Pozostatosci wody w wezu zaprawy
Zatkanie kotnierza ttocznego
Znaczne zwezenie zigczek
Zatamanie weza zaprawy
Nieszczelno$¢ ztgczek

Zle pompuijgce sie i niezmieszane materiaty

Jezeli w przypadku usterki maszyny wskutek powstania
zatoru materiatowego ci$nienie w wezu zaprawy prze-
kroczy — nawet na krétko — 60 bardéw, zaleca sie wymiane
weza zaprawy, poniewaz mogto nastgpic jego uszko-
dzenie, ktore nie jest widoczne z zewnatrz.

5.16.6 Usuwanie niedroznosci wezy

A\

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie ze strony wydostajacego sie materiatu!

Nigdy nie roztacza¢ ztgczek przed catkowitg likwidacja
cisnienia ttoczenia! Pod cisnieniem materiat pompowany
moze wytrysngé, co spowoduje powazne obrazenia,
zwtaszcza oczu.

Zgodnie z przepisami o unikaniu wypadkéw wydanymi
przez zrzeszenie zawodowe pracownikéw budowlanych,
osoby, ktérym zlecono usuwanie niedroznosci, powinny

— ze wzgledu na bezpieczenstwo — uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego (okulary ochronne, rekawice
ochronne) oraz zajg¢ pozycje wykluczajgcg kontakt z
wydostajgcym sie materiatem. Osoby postronne nie mogg
przebywaé w poblizu.

5.16.6.1 Uruchomié pompe do ruchu wstecznego

ilustracja 92: Obroty wstecz

1. Obréci¢ wytgcznik gtéwny (1) do potozenia ,I”.
. Przetacznik silnika napedu pompy (2) przetaczy¢ w potozenie

.lewe”, az ciSnienie na manometrze cidnienia zaprawy spadnie do
wartoéci ,,0 baréw”.

. Obroci¢ wytgcznik gtowny (1) w potozenie ,0”.
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5.16.6.2 Zator nie ustepuje

ilustracja 93: Kontrola ci$nienia
zaprawy

ilustracja 94: Roztgczanie zigczki

PFT

A OSTRZEZENIE

Nadcisnienie w maszynie!

Podczas otwierania elementéw maszyny mogg one

szybko odskakiwa¢ w niekontrolowany sposob, powo-

dujac obrazenia operatora.

B Weze zaprawy otwiera¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie
na manometrze cisnienia zaprawy (1) spadnie do
wartosci 0 baréw.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu
lub twarzy.

B Nigdy nie patrze¢ w aparat natryskowy.

B Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

B Zawsze przyjmowac pozycje wykluczajgca zetkniecie
sie ze strumieniem wytryskujgcej cieczy.

. Zluzowac lekko obie sruby (2) przy kotnierzu ttocznym tak, aby

catkowicie zlikwidowac¢ cisnienie resztkowe.

Gdy cisnienie opadnie do wartosci ,0 baréw”, ponownie mocno
dokrecic¢ sruby (2).

WSKAZOWKA

Weze zaprawy natychmiast wyczyscic.

o0 ke

Przykryé ztgczki folig odporng na rozrywanie.

Zluzowac dzwignie z krzywkami (3) i ztgcza wezy.

Zluzowac zator ostukujgc albo potrzgsajgc miejsce zaczopowania.
Ewentualnie wprowadzi¢ waz ptuczacy do weza zaprawy i
wyptukac zaprawe.

B Waz ptuczacy PFT, nr art. 00113856
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5.16.6.3 Ponowne wlgczanie maszyny po usunieciu zatoru

1. Przetacznik silnika pompy (1) oraz przetagcznik wibratora (2)

“ i - | ustawi¢ w pozyciji ,0”.
; 2

. Zamkng¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym.
3. Obrdci¢ wytgcznik gtéwny (3) do potozenia ,I”.

| P 4. Obrécic potencjometr (4) do regulacji predkosci obrotowej silnika /
i El E | ilosci materiatu na pozycje 7 (w razie potrzeby dodatkowo wyregu-
‘ l lowac).
5. Przefgcznik silnika pompy (1) oraz przetgcznik wibratora (2)
ilustracja 95: Ponownie wigczy¢ ustawi¢ w potozenie ,prawe”.
maszyne 6. Pozwoli¢ maszynie pracowac przez krétki czas bez wezy zaprawy.

7. Gdy materiat wyptynie z weza ttocznego, przestawic¢ przetacznik
silnika pompy (1) do potozenia ,0”.

8. Nasmarowac wstepnie wyczyszczone weze zaprawy klejem do
tapet i podigczy¢ je do maszyny i aparatu natryskowego.

9. Przetgcznik silnika pompy (1) przetgczy¢ w potozenie ,prawe”.

10.Maszyna uruchomi sie ponownie natychmiast po ponownym
otwarciu zaworu powietrza w aparacie natryskowym.
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6 Konserwacja
6.1 Bezpieczenstwo

Personel m Jezeli nie podano inaczej, opisane ponizej czynnosci konserwa-
cyjne moze wykonywac operator.

B Pewne prace konserwacyjne moze wykonywac tylko personel o
specjalnych kwalifikacjach albo wytgcznie producent.

B Prace przy instalacji elektrycznej zleca¢ z zasady tylko wykwalifiko-
wanym elektrykom.

Podstawy A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej konserwaciji!

Niewtasciwa konserwacja moze by¢ przyczyng powaz-
nych szkéd osobowych lub materialnych.

B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajgcg
ilos¢ miejsca.

B Zwracac¢ uwage na czystos¢ i porzgdek na miejscu
montazu! Luzne, lezgce jedna na drugiej badz
porozrzucane czesci lub narzedzia stanowig zrédta
wypadkéw.

B Po usunieciu elementéw konstrukcyjnych zwracaé
uwage na prawidtowy montaz, zamontowac¢ wszystkie
elementy mocujace, przestrzegajac momentéw dokre-
cenia potgczen srubowych.

Instalacja elektryczna A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetkniecia sie z cze$ciami znajdujgcymi sie
pod napieciem istnieje bezposrednie zagrozenie zycia.
Wigczone czesci elektryczne mogg wykonywac niekontro-

lowane ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elek-
tryczne i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem.
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6.1.1 Odtaczanie kabla zasilajgcego

Instalacja elektryczna

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetkniecia sie z czesciami przewodzacymi
prad istnieje bezposrednie zagrozenie zycia. Wtgczone
czesci elektryczne mogg wykonywaé niekontrolowane

ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

Dlatego:
ilustracja 96: Odtgczanie kabla zasila-

jacego B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elek-

tryczne i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem.

B Przerwac¢ zasilanie elektryczne wyciagajac kabel zasi-
lajacy.

Zabezpieczenie przed ponownym A OSTRZEZENIE

wigczeniem
Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wigczenia!

Podczas usuwania usterek istnieje niebezpieczenstwo
nieuprawnionego wtgczenia zasilania. Stwarza to zagro-
zenie zycia os6éb znajdujgcych sie w strefie niebez-
piecznej.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie zrédta
energii i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

6.2 Ochrona srodowiska

Ochrona $rodowiska Podczas prac konserwacyjnych przestrzega¢ ponizszych wskazowek
dotyczacych ochrony srodowiska:

B Ze wszystkich zasilanych recznie punktéw smarowania usungé
wydostajacy sie zuzyty smar albo jego nadmiar i zutylizowaé
zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami.

B Wymieniany olej zebra¢ w odpowiednich naczyniach i zutylizowac¢
zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami.
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6.3

6.4

6.4.1

Plan konserwaciji

PFT

W ponizszych punktach opisano prace konserwacyjne, konieczne do
optymalnej, bezusterkowej pracy.

Jezeli regularne kontrole wykazg przyspieszone zuzycie, to wyma-
gane odstepy miedzykonserwacyjne nalezy skroci¢ stosownie do
rzeczywistych oznak zuzycia.

Z pytaniami dotyczacymi prac konserwacyjnych i odstepéw miedzy-
konserwacyjnych nalezy sie zwracaé¢ do producenta, patrz adres
serwisu na tylnej stronie.

Py Konserwacja ogranicza sie do niewielu czynnoSci kontrol-

1 nych.

Najwazniejszg czynnoscig konserwacyjng jest gruntowne
czyszczenie po UZyciu.

Codziennie = Oczysci¢ / wymieni¢ sito osad- Operator
nika zanieczyszczen na wlocie
wody.
Tygodniowo Oczysci¢/wymienic filtr ssawny Technik serwisowy
sprezarki.
co 2 tygo- Oczysci¢/wymieni¢ sito osadnika Technik serwisowy
dnie zanieczyszczen w reduktorze
cisnienia.

Czynnosci konserwacyjne

Jezeli regularne kontrole wykazg przyspieszone zuzycie, to wyma-
gane odstepy miedzykonserwacyjne nalezy skréci¢ stosownie do
rzeczywistych oznak zuzycia.

Z pytaniami dotyczgcymi prac konserwacyjnych i odstepéw miedzy-
konserwacyjnych nalezy sie zwracac do producenta, patrz adres
serwisu na tylnej stronie.

Wykonanie przez technika serwisowego

Technik serwisowy odpowiada za montaz i uruchomienie
' maszyn. Oprécz tego technicy serwisowi przeprowadzajg
° prace konserwacyjne i naprawcze. Jesli konieczne sg

prace na szafie rozdzielczej lub pozostatych czeSciach
elektrycznych, technik serwisowy musi mie¢ ukoriczone
wyksztatcenie zawodowe jako elektryk z uprawnieniami.
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6.4.2 Sito osadnika zanieczyszczen na wlocie wody

Wykonuje operator

Wyjaé¢ sito osadnika zanieczyszczen ze ztgcza Geka.
Oczysci¢ sito osadnika zanieczyszczen.
W razie silnego zabrudzenia wymieni¢ sito.

o0 bd -~

Ponownie zamontowac sito osadnika zanieczyszczen.
Sito do ztgcza Geka:
E Nrart. 20152000

ilustracja 97: Sito osadnika zanieczysz-
czen na wlocie wody

6.4.3 Sito osadnika zanieczyszczen w reduktorze cisnienia

Wykonanie przez technika serwisowego

1. Odkreci¢ pokrywe (1) od reduktora.

2. Wyja¢ i oczysci¢ sito osadnika zanieczyszczen (2) (co dwa tygo-
dnie).

3. W razie silnego zabrudzenia wymienic sito.

4. Wiozy¢ sito i przykreci¢ pokrywe.
Sito do reduktora ci$nienia:
B Nrart. 20156000

ilustracja 98: Sito osadnika zanieczysz-
czen w reduktorze cisnienia

6.4.4 Reduktor cisnienia

Skontrolowac¢ ustawienie reduktora ci$nienia:
B 1,4 bara przy maksymalnym przeptywie.
B Zawor iglicowy (1) catkowicie odkrecony.

ilustracja 99: Reduktor ci$nienia
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6.4.5 Nastawa wytgcznika cisnienia wody

Wykonanie przez technika serwisowego

W przypadku duzej czestotliwo$ci usterek trzeba wymienié¢ wytgcznik
ci$nieniowy wody (1). Wytgcznik cisnieniowy jest ustawiony na state i
nie mozna go dodatkowo regulowac.

Woda 1,7 bara 1,4 bara

ilustracja 100: Wytgcznik ci$nieniowy

6.4.6 Nastawa wytacznika cisnieniowego sprezarki powietrza

Sprezarka 1,1 bara 1,4 bara

Maszyna 0,9 baréw 1,2 baréw
ilustracja 101: Wytgcznik ci$nieniowy

Zawor bezpieczenstwa (3) sprezarki powietrza jest ustawiony na

wartos¢ 1,8 bara.

6.4.7 Kontrola szerokosci zasuwy

rr— - i Na skutek tarcia o $cianki obudowy topatki ulegajg zuzyciu.

S AZ B = B SO128 1. Po 3000 godzinach pracy albo raz w roku sprawdzi¢ szeroko$¢
Zasuwy.

2. Szerokos¢ zasuwy powinna wynosi¢ co najmniej 12,5 mm.

3. Przy wymianie przedmucha¢ obudowe suchym sprezonym powie-
trzem.

F

=20
/
Fe irdil N

ilustracja 102: Kontrola szeroko$ci
zasuwy
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6.4.8 Czyszczenie sprezarki powietrza i filtra powietrza

Prasy

ilustracja 103: Czyszczenie filtra
powietrza

ilustracja 104: Luzowanie pokrywy
bocznej

Sprezarka pracuje w systemie bezolejowym i nie moze zasysac
mgty olejowe;.
Temperatura otoczenia nie moze przekraczaé¢ 45°C.

Sprezarke przechowywac w suchym miejscu. Unikaé¢ kondensac;ji
pary wodnej.

Zabrania sie uzywania maszyny w atmosferze wybuchowe;j.

Czyszczenie filtra powietrza

Raz w tygodniu czyscic filtr wstepny:

1.
2.

Zluzowac sprezyny mocujgce (1) i wyjac wkiad filtra (2).
Przedmuchac filtr wstepny od wewnatrz na zewnatrz sprezonym
powietrzem.

. Zatkane, zabrudzone olejem i smarem lub uszkodzone wktady filtra

nalezy bezwzglednie wymienic.
Wkiad filtra D 50x58 mm:
B Nrart. 00087547

W wyniku sprezania powietrza sprezarka generuje wysokg tempera-
ture:

Zadbac o zabezpieczenie przed dotknigciem gorgcych
powierzchni.

Zabezpieczy¢ strefe wokot sprezarki.
Umiescic¢ ostrzezenia.

Jesli nie zostat jeszcze zamontowany filtr wstepny, nalezy co tydzien
czyscic filtr sprezarki.

1.

W przypadku zamontowania filtra wstepnego filtr zintegrowany w
sprezarce wystarczy czysci¢ co cztery tygodnie. Odkreci¢ sruby
pokrywy boczne;j.
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2. Wyjgc filtr i przedmuchaé go sprezonym powietrzem od wewnatrz
na zewnatrz (nie przeptukiwac).

3. Zatkane, zabrudzone olejem i smarem lub uszkodzone wkfady filtra
nalezy bezwzglednie wymienié.
Wkiad filtra D=30x13x32 mm:
B Nrart. 00077766

4. Obudowe filtra powietrza réwniez przedmuchac¢ sprezonym powie-
trzem, aby usung¢ czasteczki zanieczyszczen.

ilustracja 106: Przedmuchiwanie
obudowy filtra powietrza
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6.4.9 Wymiana/czyszczenie pompy

ilustracja 107: Obracanie maszyny na
drugg strone

ilustracja 108: Zdejmowanie zespotu
pompy

WSKAZOWKA

W celu ufatwienia wymiany pompy / czyszczenia pompy
' maszyne RITMO mozna utozy¢ na tylnej stronie.
°

1. Poluzowac¢ sruby (1).
. Zdjac¢ i oczysci¢ manometr ciSnienia zaprawy wraz z kotnierzem

ttocznym (2) oraz zespotem pompy (3).

. Wiozy¢ nowy wirnik i stojan lub oczyszczony zespét pompy i

mocno dokreci¢ sruby.

WSKAZOWKA

Zmontowany agregat (wirnik w stojanie) magazynowac
tylko przez kilka dni, poniewaz w przypadku dtuzszego
magazynowania wirnik moze sie zapiec w stojanie w

stopniu uniemozliwiajgcym rozigczenie.

WSKAZOWKA

Przed ztozeniem spryskac agregat (wirnik w stojanie)
sprayem montazowym, poniewaz w przeciwnym razie
potrzebny moment zrywajgcy dla silnika agregatu bedzie

za wysoki.

B Spray montazowy wirnika PFT / stojana, nr art.
00588821

6.5 Czynnosci po zakonczeniu konserwacji

Po zakonczeniu prac zwigzanych z konserwacja, przed wigczeniem
wykonac nastepujgce czynno$ci:

1. Sprawdzi¢ mocne dokrecenie zluzowanych uprzednio potgczen

Srubowych.

. Sprawdzi¢, czy usuniete urzadzenia zabezpieczajgce i ostony

zostaty ponownie prawidtowo zamontowane.

. Upewnic sig, ze wszystkie uzyte narzedzia, materiaty i pozostate

wyposazenie zostaty usuniete z obszaru roboczego.

. Oczysci¢ obszar roboczy i usung¢ ew. substancje, takie jak ciecze,

przetwarzany materiat itp.

. Upewnic sig, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce urzadzenie

dziatajg prawidtowo.
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6.6 Kontrola cykliczna / sprawdzenie przez rzeczoznawce

B Rzeczoznawca powinien sprawdzaé bezpieczenstwo eksploata-
cyjne maszyn budowlanych stosownie do warunkéw eksploataciji
oraz uwarunkowan wewnatrzzaktadowych, jednakze co najmniej
raz w roku.

B Zbiorniki ciSnieniowe nalezy poddawaé przepisowej kontroli przez
rzeczoznawce.

B Wyniki badanh nalezy udokumentowac i przechowywac co najmnie;j
do nastepnych badan.

i | e | i | e, | obarios | e o B Dokumenty do kontroli przez rzeczoznawce dostepne sg w Inter-
necie na stronie www.pft.net.

B Otworzy¢ centrum dokumentacji w Serwis — Pobieranie.

B Tam wybraé kategorie sprawdzenie przez rzeczoznawce, aby
dostac sie do wszystkich istotnych dokumentéw kontrolnych.

Wykazy czesci zamiennych maszyny znajduja sie w Internecie pod
adresem www.pft.net.

B Otworzy¢ centrum dokumentacji w Serwis — Pobieranie.

B Wybra¢ tam kategorie Lista czesci zamiennych.

B Dodatkowo wybra¢ wyszukiwang maszyne.

6.7.1 Wyposazenie dodatkowe

Rekomendowane akcesoria / wyposazenie dostepne sg na stronie
PFT katalog maszyn i urzgdzen lub w www.pft.net

PFT MASCHINEN- UND
TEKATALOG
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7 Demontaz

Po zakonczeniu okresu uzytkowania urzadzenie nalezy zdemontowaé
i odda¢ do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $srodowiska.

71 Bezpieczenstwo

Personel ® Demontaz moze wykonywac tylko wykwalifikowany personel
specjalistyczny.

B Prace przy instalacji elektrycznej zlecac tylko wykwalifikowanym
elektrykom.

Podstawy A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowego demontazu!

Zmagazynowana energia szczgtkowa, elementy o ostrych
krawedziach, zakonczeniach lub naroznikach przy i w

urzadzeniu badz tez w narzedziach mogg spowodowaé
obrazenia.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajgcg
ilo$¢ miejsca.

B Zachowaé ostroznos¢ podczas pracy z czesciami o
otwartych, ostrych krawedziach.

B Zwracac¢ uwage na czystos¢ i porzgdek na stanowisku
pracy! Luzne, lezgce jedna na drugiej bgdz porozrzu-
cane czesci lub narzedzia stanowig Zrodta wypadkow.

B Elementy konstrukcyjne demontowac w sposob prawi-
dtowy. Zwraca¢ uwage na duzy ciezar wiasny niekto-
rych czesci. W razie potrzeby uzyé dzwignic.

B Zabezpieczy¢ czesci tak, zeby nie spadaty ani nie
przewracaty sie.

B W razie niejasnosci zwrécic sie o pomoc do dystrybu-
tora.

Instalacja elektryczna A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetkniecia sie z cze$ciami znajdujgcymi sie
pod napieciem istnieje bezposrednie zagrozenie zycia.
Wiaczone czesci elektryczne moga wykonywac niekontro-

lowane ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem demontazu wytgczyé zasilanie
elektryczne i ostatecznie je odigczyc.
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7.2 Demontaz

Do utylizacji urzadzenie nalezy oczysci¢ i rozmontowac na czesci

zgodnie z przepisami BHP i o ochronie srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu:

B Wytgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed ponownym wtgcze-
niem.

B Qdigczy¢ od urzadzenia wszelkie zrodia energii i roztadowac
energie szczatkowa.

B Usungc¢ substancje robocze i pomocnicze oraz pozostate elementy
przetworcze i fachowo je zutylizowac.
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Utylizacja

Jezeli nie zawarto umowy o odbiorze badz utylizacji, zdemontowane
elementy poddac utylizaciji:

Metale zeztomowac.
Elementy z tworzyw sztucznych poddac recyklingowi.

Pozostate komponenty zutylizowaé po posortowaniu wedtug
wiasciwosci materiatu.

WSKAZOWKA

Zagrozenie srodowiska wskutek nieprawidtowej
% utylizacji!
B Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne, smary
i inne materiaty pomocnicze stanowig odpady
specjalne, a ich utylizacjg mogg sie zajmowac tylko
certyfikowane firmy specjalistyczne!

Informacji na temat utylizacji zgodnej z zasadami ochrony
o . : o
1 Srodowiska udzielajg lokalne wtadze komunalne.
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