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2 Deklaracja Zgodnosci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Stralle 53
97346 Iphofen
Germany

deklaruje niniejszym z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Typ maszyny: SILOMAT C

Rodzaj maszyny: Pneumatyczne urzadzenie ttoczace
Numer seryjny:

Gwarantowany poziom natezenia hatasu: 101 dB

jest zgodna z postanowieniami nastepujacych dyrektyw CE:
e Dyrektywa emisji dzwieku (2000/14/WE),
e Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE),
e Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej (2014/30/UE).

Zastosowana procedura oceny zgodnosci odpowiada dyrektywie emisji dzwieku 2000/14/WE:
Wewnetrzna kontrola produkgciji jest zgodna z art. 14 ustep 2 w zwigzku z aneksem V.

Niniejsze oswiadczenie dotyczy wylgcznie maszyny, znajdujgcej sie w stanie, w jakim zostata ona
wprowadzona do obrotu. Zamontowane przez koncowego uzytkownika czesci i/lub dokonane przez niego
zmiany nie bedg uwzgledniane. Deklaracja traci swg wazno$¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez naszej zgody.

Petnomocnik do spraw dokumentacji i istotnych materiatéw technicznych:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stralte 53, 97346 Iphofen.
Dokumentacja Techniczna jest dostepna pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung [Dziat Techniczny], Einersheimer Stral3e 53, 97346
Iphofen.

Iphofen, dr York Falkenberg

Prezes Zarzadu
Miejsce i data wystawienia Nazwisko i podpis Dane dotyczace osoby sktadajacej podpis
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3 Kontrola

3.1 Kontrola przeprowadzana przez pracownika obstugujgcego maszyne

» Przed rozpoczeciem kazdej zmiany roboczej pracownik obstugujgcy maszyne ma obowigzek
sprawdzenia skutecznosci dziatania urzadzen sterujgcych i urzgdzen bezpieczenstwa oraz
prawidtowego zamontowania urzadzen ochronnych.

» Podczas eksploatacji maszyn budowlanych na pracowniku obstugujagcym maszyny spoczywa
obowigzek ich kontrolowania w zakresie stanu zapewniajacego bezpieczenstwo uzytkowania.

» W razie stwierdzenia usterek urzadzen stuzgcych zapewnieniu bezpieczenstwa lub usterek innego
rodzaju, mogacych wywiera¢ negatywny wptyw na bezpieczehstwo eksploatacji, nalezy niezwtocznie
powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za nadzér robdét.

» W razie wystepowania usterek zagrazajgcych bezpieczenstwu oséb, nalezy przerwac prace maszyny
budowlanej az do czasu usuniecia usterek.

3.2 Regularne przeprowadzanie kontroli

» Stan maszyn budowlanych nalezy poddawaé kontroli rzeczoznawcy w zakresie bezpieczenstwa ich
uzytkowania, w miare potrzeb, odpowiednio do warunkéw eksploatacji i pracy tych maszyn, jednakze
nie rzadziej niz raz do roku.

» Zbiorniki cisnieniowe winny by¢ poddawane kontroli rzeczoznawcédw zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami.

» Wyniki kontroli nalezy dokumentowac¢ a stosowne dokumenty przechowywaé co najmniej do czasu
nastepnego badania.

4 Informacje ogéine
4.1 Informacje dotyczace Instrukcji obstugi

Przedmiotowa Instrukcja obstugi zawiera cenne wskazowki, dotyczgce obchodzenia sie z maszyna.
Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszelkich zawartych w Instrukcji obstugi wskazéwek z
zakresu bezpieczenstwa oraz zalecen dotyczgcych pracy z maszyna.

Ponadto nalezy przestrzegaé obowigzujgcych w miejscu uzytkowania maszyny przepiséw dotyczgcych
zapobiegania wypadkom, oraz ogdlnie obowigzujgcych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg Instrukcje obstugi! Stanowi
ona czes$¢ sktadowg produktu i nalezy jg stale przechowywaé w poblizu maszyny, tak aby zawsze byta
dostepna dla personelu.

Przekazujgc maszyne do uzytkowania osobom trzecim nalezy przekaza¢ im rowniez Instrukcje obstugi.

Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej Instrukcji obstugi celem lepszego zilustrowania omawianego
przedmiotu nie zawsze Scisle odpowiadajg rzeczywistym wymiarom, mogg réwniez nieznacznie odbiegac
od wersji opisywanej maszyny.

4.2 Zachowanie Instrukcji obstugi do dalszego uzytku
Instrukcja obstugi musi pozostawaé do dyspozycji uzytkownikéw przez caty okres zywotnosci produktu.

4.3 Podziat

Instrukcja obstugi sktada sie z 2 tomow:

B Czesc¢ 1: Zasady bezpieczenstwa

Ogodlne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa Numer artykutu 00 13 75 42

B Czes$¢ 2 Przeglad, obstuga, serwis i listy czesci zamiennych (niniejszy tom)

Zapewnienie bezpiecznej obstugi maszyny wymaga uwzgledniania obu czesci Instrukcji obstugi. Obowigzuja
one tgcznie jako catos¢ Instrukcji obstugi.
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5 Dane techniczne

5.1 Dane ogodlne

SILOMAT C 140 20 56 08 06
SILOMAT C 100 20 56 08 05

Ciezar kompletnego urzadzenia Dane Wartosé¢ Jednostka

ttoczacego
SILOMAT C 140 410 kg
SILOMAT C 100 410 kg
Dane Wartos¢ Jednostka
Dtugosé 2320 mm
Szerokosc¢ 1530 mm
Wysokos¢ 1230 mm
Cisnienie w ogumieniu 2,5 bar
llos¢ materiatu w zasobniku 62 litry
ttocznym
Zasobnik ttoczny komplet 86 kg

5.2 Wartosci przytagczeniowe

Elektryczne Dane Wartos¢ Jednostka
Napiecie prad trojfazowy / 50 Hz 400 V
Pobdr pradu ok. C 140 18 A
Pobér pradu ok. C 140 15 A
Pobdr mocy 8,3/6,3 kW
Podtgczenie 32 A
Zabezpieczenie, co najmniej 32ATyp C
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Wytacznik ochronny silnika Moc Jednostka Oznaczenie
Silnik sprezarki 8,1 kW 18 A Q2
Silnik sprezarki 6,1 kKW 14 A Q2
Naped 0,18kW 0,65 A Q3
nastawnika

Rys. 1 Wytgcznik ochronny silnika

5.3 Warunki eksploatacji

Otoczenie Dane Wartos¢ Jednostka
Zakres temperaturowy 2-45 °C
Wzgledna wilgotno$c¢ powietrza, 80 %
maksymalnie

Czas trwania Dane Wartos¢ Jednostka
Maksymalny czas pracy maszyny 8 godzin
w jednym ciggu

5.4 Wydajnos¢
Dane Wartos¢ Jednostka
Wydajno$¢ ttoczenia przy 20 kg/min
140m/100m ok.
Zasieg ttoczenia w m* 140/100 metrow
Cisnienie robocze, maksymalnie 2,5 bar
Wydajnos¢ powietrzna sprezarki 122 Nm?h
Wydajnos¢ powietrzna sprezarki 100 Nm?h
* Warto$é orientacyjna, uzalezniona od jakosci i cigzaru materiatu oraz od
wysokosci tloczenia

5.5 Poziom natezenia hatasu

Poziom natezenia hatasu LwA 101dB (A)

5.6 Wibracje

Wazona wartos¢ efektywna przyspieszenia, jakiemu podlegajg gérne czesci ciata pracownika <2,5 m/s?
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6 Karta wymiaréw PFT SILOMAT C 100/ 140

1230

1530 . 2320 .

Rys. 2: Karta wymiarow

7 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie na stelazu i zawiera
nastepujgce dane:

B Producent

E Typ
B Rok produkciji
[

Numer maszyny

Rys. 3: Tabliczka znamionowa

8 Naklejka kontroli jakosci

Naklejka kontroli jakosci zawiera nastepujgce dane:
B Potwierdzenie zgodno$ci CE zgodnie z dyrektywami UE
Serial-No. / Numer seryjny

|
B Nazwisko i podpis osoby dokonujacej kontroli / (Controller)
|

Data kontroli
Rys. 4: Naklejka kontroli jakosci
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9 Budowa i funkcjonowanie

9.1 Przeglad modutéw

15
14
13
12 1
11 2
10
9 8|7 |6 5|4 3
Rys. 5: Przeglagd modutéw
1. Pokrywa SILOMAT C z GFK (tworzywo sztuczne z 9. Zasobnik ttoczny
witoknem szklanym) 10.Zawoér odcinajacy
2. Dyszel z zaczepem kulowym do samochodu 11.Naped nastawnika
osobowego 12.Koto reczne do zamykania zaworu odcinajgcego
3. Podpora rurowa teleskopowa 13.Element posredni
4. Szafka sterownicza 14 .Klapa wylotowa silosu
5. Kolo z felgg 15.Silos / kontener
6. Sprezarka powietrzna KDT 3.140/ 3.100
7. Sterowanie cisnieniowe
8. Podigczenie powietrza ttocznego od sprezarki
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Budowa i funkcjonowanie

9.2 Przeglad: Szafka sterownicza

1

10 9 |8

Rys. 6 Opis szafki sterowniczej i elementéw obsfugi

11

1

Rys. 7: Opis szafki sterowniczej i punktow

podigczen

B Szafka sterownicza:
1. Gléwne przytgcze zasilania 32A.

2. Gniazdo wtykowe wbudowane CEE 4x16A do podigczenia
wibratora.

3. Gniazdo wtykowe wbudowane CEE 3x16A - zgtaszanie
zapotrzebowania z sygnalizatora topatkowego.

4. Przetagcznik wyboru programu wibratora tryb manualny - ,0”- tryb
automatyczny.

5. Przetgcznik przyciskowy czerwony ,WYLACZ".
6. Przetagcznik przyciskowy zielony ,WLACZ".

7. Lampka kontrolna czerwona, zadziatat wytgcznik ochronny
silnika.

8. Lampka kontrolna — sygnalizuje, ze nalezy zmieni¢ kierunek
obrotéw.

9. Gloéwny przetgcznik nawrotny, jest rownoczesnie wytgcznikiem
awaryjnym .

10.Podtgczenie prad staty 230V.
11.Podtgczenie kabel sterujgcy do napedu nastawnika.

18.02.2019
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Przeglad: Podtaczenia

9.3 Tryby robocze

Sprezarka powietrzna moze by¢ eksploatowana w dwéch roznych
trybach roboczych:

tryp AUTOMATYCZNY (strona prawa)

- Sprezarka podejmuje prace gdy sygnalizator fopatkowy zgtosi

| | zapotrzebowanie na materiat.

, [mh @ tryb MANUALNY (strona lewa)
b

L So— - W potozeniu oznaczonym piktogramem ,Reka“ [tryb manualny]
sprezarka powietrzna pracuje w trybie ciggtym.

W potozeniu srodkowym sprezarka powietrzna jest wytgczona.

Rys. 8: Tryby robocze: Sprezarka
powietrzna

10 Przeglad: Podtaczenia

32
1. Podtaczenie Szafka sterownicza-czujnik poziomu 2. Podtgczenie zasobnik ttoczny - maszyna
napetnienia tynkarska
4. Podtgczenie szafka sterownicza naped

3. Podtaczenie sprezarki, zasobnik ttoczny nastawnika

5. Podigczenie prad budowlany szafka sterownicza 6. Podtgczenie szafka sterownicza / wibrator
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11 Funkcjonowanie
11.1 Krétki opis

Urzadzenie tloczgce PFT SILOMAT C to pneumatyczne, w petni zautomatyzowane urzgdzenie ttoczace,
zapewniajace transport wytwarzanej fabrycznie suchej zaprawy z silosu / kontenera do maszyny tynkarskie;j.

11.2 Opis funkcjonowania - przebieg pracy

Z chwilg gdy czujnik poziomu napetnienia maszyny tynkarskiej zgtosi meldunek ,Pusty®, otwiera sie zawor
odcinajgcy (potozenie ,Auf’ — ,otwarty”’) i przy otwartym zaworze wyptywowym silosu zasobnik tloczny
wypetnia sie ok. 62 | suchego materiatu. Rownoczesnie prace podejmuje wibrator, wspomagajac przeptyw
materiatu z silosu / kontenera.

Po zakonczeniu napetniania zawor odcinajgcy zamyka sie (potozenie ,Zu“ ,zamkniety”). Zasobnik ttoczny
jest teraz szczelnie podtgczony do silosu / kontenera (cisnienie!).

Teraz prace podejmuje sprezarka powietrzna, wdmuchujgc powietrze przez dno emulgatora z membrang do
zasobnika ttocznego. Powoduje to rozluznienie materiatu, ktéry jest nastepnie ttoczony przez krociec
wylotowy zasobnika tlocznego do przewodu tlocznego a nastepnie przekazywany dalej do maszyny
tynkarskiej. W przewodzie ttocznym wzrasta wowczas cisnienie, kontrolowane za pomocg wylgcznika
cisnieniowego. Spadek cisnienia ponizej nastawionej wartosci wynoszacej 0,5 bar oznacza, ze zasobnik
ttoczny i przewdd tloczny sg puste. Wéwczas urzadzenie konczy cykl ttoczenia i wytgcza sie. Gdy w szafce
sterowniczej SILOMAT-u C 140 /100 pojawi sie ponownie sygnat z czujnika stanu napetnienia, cykl ttoczenia
rozpoczyna sie na nowo.

Zastosowane na zasobniku ttocznym (obejscie (,bajpas”), umozliwia rowniez reczne regulowanie przeptywu
powietrza co pozwala na dostosowanie pracy urzgdzenia do urabianego w danym momencie materiatu
(ciezar wtasciwy).

12 Uzywanie zgodne z przeznaczeniem - sprezarka powietrzna

12.1 Cel zastosowania sprezarki powietrznej

Urzadzenie zostato zaprojektowane i skonstruowane wytgcznie dla
opisanego tu, zgodnego z przeznaczeniem celu.

12.2 Ogoblne ustawienie sprezarki powietrznej

Sprezarka powietrzna jest zgodna z  krajowymi i
miedzynarodowymi wymogami bezpieczernstwa i moze pracowaé
réwniez w pomieszczeniach wilgotnych wzgl. na wolnym powietrzu.
Nalezy przy tym preferowac¢ miejsca z w miare mozliwo$ci czystym
i suchym powietrzem. Nalezy zwracaé uwage, aby urzadzenie
mogto bez przeszkdd zasysacé powietrze. Wymaog ten obowigzuje w
szczegolnosci wowczas, gdy przewiduje sie zabudowe sprezarki w
potaczeniu z innym urzadzeniem.

Sprezarke powietrzng nalezy ustawi¢ w takim potozeniu, aby nie
dochodzito do zasysania niebezpiecznych domieszek jak
rozpuszczalniki, opary, kurz lub inne szkodliwe substancje.
Urzadzenie moze by¢ ustawiane wytgcznie w miejscach, w zadnym
wypadku nie zagrozonych wystepowaniem wybuchowej atmosfery.

Powyzsze parametry obowigzujg do wysokosci 800 m n.p.m.
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12.3 Goraca powierzchnia sprezarki powietrznej

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania obrazen wskutek dotkniecia goracej
powierzchni!

Informacje ogéline

Podczas pracy sprezarki jej powierzchnia moze sie rozgrzewac
do temperatury przekraczajgcej 100°C. Dlatego tez nalezy
zwracac¢ uwage aby w czasie pracy urzgdzenia oraz po
przerwaniu pracy, przez czas niezbedny do ostygniecia
powierzchni, unika¢ dotykania urzgdzenia nieostonigtymi
czesciami ciata.

Ostroznie!

!

Sprezarka powietrzna przeznaczona jest wytgcznie do
wytwarzania sprezonego powietrza i moze by¢ uzytkowana
wytgcznie z podtgczonym do niej urzgdzeniem roboczym.
Uzywanie innego rodzaju lub wykraczajgce ponad okreslony
wyzej zakres, jak np. z wykorzystaniem swobodnie dostepnych
i/lub otwartych wezy wzgl. przewoddéw rurowych, traktowane jest
jako uzywanie niezgodne z przeznaczeniem. Podtgczane do
sprezarki urzgdzenia / przyrzady robocze lub czesci urzgdzen
winny by¢ dopuszczone do pracy przy maksymalnym cisnieniu
wynoszacym 2,5 bar.

Sprezarka powietrzna winna by¢ uzywana wytgcznie w
nienagannym stanie technicznym oraz zgodnie z jej
przeznaczeniem, z uwzglednieniem mozliwych rodzajéw ryzyka
i zagrozen bezpieczenstwa oraz pod warunkiem przestrzegania
zasad podanych w Instrukcji obstugi!

W szczegdlnosci nalezy przed kazdym ponownym
uruchomieniem sprezarki niezwiocznie usungé wszelkie
zaistniate awarie, mogtyby one bowiem wywiera¢ negatywny
wplyw na poziom bezpieczenstwa pracy.

12.4 Urzadzenia bezpieczenstwa sprezarki powietrznej

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek niesprawnych urzgdzen

bezpieczenstwa!

Urzadzenia bezpieczenstwa stuzg zapewnieniu najwyzszego
poziomu bezpieczenstwa w miejscu pracy. Nawet jezeli uzywanie
urzgdzeh  bezpieczenstwa  powoduje  utrudnienie  i/lub
spowolnienie przebiegu proceséw roboczych, nie wolno ich w
zadnym wypadku dezaktywowac. Bezpieczenstwo zapewnione
jest wylgcznie woéwczas, gdy urzadzenia bezpieczenstwa sg
aktywne i w petni sprawne.

Dlatego:

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenia
bezpieczenstwa sg w petni sprawne i zostaty prawidtowo
zainstalowane.

» Nie wolno nigdy dezaktywowaé urzadzenh bezpieczenstwa.

» Nie wolno zastawiaé/utrudnia¢ dostepu do takich urzgdzen
bezpieczenstwa jak przyciski wytgcznikow awaryjnych, linek
wyzwalajgcych, itp.
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Transport, opakowanie i skladowanie

13 Transport, opakowanie i skladowanie

13.1 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace transportu

Nieprawidtowy / niefachowy
transport

tadunki podwieszone

!

A

OSTROZNIE!
Uszkodzenia wskutek nieprawidiowego
transportu!

Nieprawidtowy/niefachowy transport moze
powodowaé szkody rzeczowe o znacznej wartosci.

Dlatego:

» Podczas roztadunku paczek przy dostawie oraz
w czasie transportu wewnatrz zaktadu nalezy
postepowac ostroznie, uwzgledniajgc symbole i
wskazowki umieszczone na opakowaniach.

» Uzywac¢ wytgcznie przewidzianych w tym celu
punktow mocowania.

» Opakowania usuwa¢ dopiero bezposrednio
przed montazem.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia przez tadunki podwieszone!

Podczas podnoszenia tadunkow istnieje
zagrozenie zycia przez spadajgce lub kotyszace
sie w niekontrolowany sposob elementy.

Dlatego:

> Nie wolno nigdy stawa¢ ani przechodzi¢ pod
tadunkami podwieszonymi.

» Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
przewidzianych punktéw mocowania i dba¢ o
solidne osadzenie elementéw mocujgcych.

» Nie =zaktadaé mocowann na wystajgcych
czesciach urzgdzenia ani na uchwytach
modutow.

» Stosowaé wytgcznie dopuszczone dzwigi i
elementy mocujgce o dostatecznej sile
udzwigu.

» Nie mocowac lin i paséw na ostrych kantach i
naroznikach, nie przekrecac ich i nie wigza¢ na
nich weztéw.

18.02.2019
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14 Wskazowki dotyczace przejazdoéw z przyczepa PFT

SILOMAT C

O

WSKAZOWKA!

4

Nalezy zapewnic, aby przyczepa byta sprawna i
nadawafa sie do uczestniczenia w ruchu
drogowym. Przed kazdym holowaniem nalezy
sprawdzi¢ prawidfowe funkcjonowanie instalacji
oSwietleniowej, w  szczegdlnosSci migaczy,
usuwajgc w razie potrzeby wystepujgce usterki.

Nalezy przestrzegac lokalnych postanowien i
przepisdbw prawnych dotyczgcych dopuszczenia
do ruchu, rejestracji itp. oraz dotrzymywac
terminow gtownych przeglgdbéw technicznych.
Przed rozpoczeciem holowania nalezy
Sprawdzi¢, czy sprzeg kulowy jest prawidfowo
zapiety i zablokowany, aby nie moégt sie odpigé
podczas jazdy. Wszystkie podpory muszg byc
réwniez mocno zablokowane.

Nalezy zamocowaC | zabezpieczy¢ zasobnik
tfoczny a luzne czesSci zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem, uzywajgc w tym celu wytgcznie
dopuszczonych pasow mocujgcych,
przeznaczonych do zabezpieczania tadunkow.

Nalezy przestrzegac dopuszczalnej masy
catkowitej holowanej przyczepy i prawidtowego
obcigzenia pionowego haka oraz warunkéw
okreSlonych w prawie jazdy kierowcy pojazdu
holujgcego. Dopuszczalna masa catkowita
przyczepy ulega zmianie w zaleznosSci od
rodzaju pojazdu. Szczegbétowe dane zawarte sg
w dowodzie rejestracyjnym pojazdu.

Przed rozpoczeciem holowania nalezy zapewnic,
aby dopuszczalna masa holowanej przyczepy
byta zgodna z wymogami i nie przekraczata
dozwolonej wartoSci.

Po odpieciu i zaparkowaniu przyczepy nalezy
zabezpieczy¢ jej oba kota klinami hamujgcymi.
Nalezy zapewnic, aby przyczepa byta ustawiana
wytgcznie na rownym terenie.

Nalezy zawsze mie¢ przy sobie Swiadectwo
dopuszczenia przyczepy do ruchu.

Podczas holowania przyczepy PFT SILOMAT C
nie wolno przekraczac predkosci 80km/h.
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14.1 Inspekcja transportu

14.2 Opakowanie

Dotyczy: Opakowania

Wykorzystanie materiatow
opakowaniowych

Wskazowki dotyczace przejazdéw z przyczepa PFT SILOMAT C

Po otrzymaniu dostawy nalezy niezwtocznie sprawdzic jej
kompletnos¢ i ewentualne wystepowanie szkdd, powstatych
podczas transportu.

W razie widocznych na zewnatrz szkéd transportowych nalezy
podja¢ nastepujgce kroki:

B Nie przyjmowac dostawy lub przyjac jg z zastrzezeniem.

B Zaznaczy¢ zakres szkody na dokumentach transportowych lub
na potwierdzeniu dostawy spedytora.

B Wdrozy¢ reklamacije.

O WSKAZOWKA!

Kazdg usterke nalezy reklamowac niezwfocznie po
jej dostrzezeniu. Roszczenia odszkodowawcze
mogg by¢ wnoszone jedynie w obowigzujgcych
okresach reklamacji.

Poszczegdlne  paczki opakowane sg odpowiednio do
spodziewanych warunkéw transportu. Do pakowania uzywane sg
wytgcznie materiaty przyjazne dla srodowiska.

Do chwili montazu opakowanie stuzy ochronie poszczegdélnych
modutéw przed szkodami transportowymi, Kkorozjg i innymi
uszkodzeniami. Dlatego nie nalezy niszczy¢ opakowania i
zdejmowac je dopiero bezposrednio przed montazem.

O ile nie zawarto zadnych porozumien dotyczgcych zwrotu
opakowan, materiaty te nalezy posortowa¢ wedtug rodzaju i
wielkos$ci, przeznaczajac je do dalszego uzytku lub utylizacji.

' OSTROZNIE!
Szkody ekologiczne wywotane zi3 utylizacja!

Materiaty opakowaniowe to wartoSciowe surowce,
nadajgce sie czesto do dalszego uzytku lub do
przetworzenia i skierowania do ponownego
zastosowania.

Dlatego:

— Materiaty opakowaniowe nalezy utylizowaé¢ w
sposob proekologiczny.

— Uwzglednia¢ miejscowe przepisy dotyczace
utylizacji. W razie potrzeby zleci¢ utylizacje
wyspecjalizowanemu zaktadowi.

18.02.2019
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15 Przed przejazdem z przyczepa

Rys. 9: Przed rozpoczeciem holowania

Przed rozpoczeciem holowania urzgdzenia SILOMAT przy uzyciu
samochodu osobowego nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
kontrole:

Zabezpieczy¢ zasobnik ttoczny w mocowaniu transportowym za
pomocg zawleczki sprezystej.

Wsuna¢ i zablokowaé podpory.
Sprawdzi¢ sruby két pod katem prawidtowego zamocowania.
Sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu (2,5 bar).

Sprawdzi¢ dyszel, podtgczona przyczepa powinna sie
znajdowac¢ w mniej wiecej poziomym potozeniu.

Sprawdzi¢ urzgdzenia elektryczne ($wiatta, migacze i Swiatto
hamowania) pod katem prawidtowego funkcjonowania.

Opuscié, zaryglowaé i zamkng¢ na klucz pokrywe.

15.1 Transport maszyny bedacej juz w uzyciu

ZAGROZENIE!
Ryzyko doznania obrazen wskutek

wydostajacego sie suchego materiatu!
Moze dojs¢ do obrazen twarzy i oczu.

— Przed otwarciem ztgczy nalezy zapewnic, aby
weze nie pozostawaty pod ciSnieniem.

Przed rozpoczeciem transportu nalezy wykona¢ nastepujgce

czynnosci:

1. Odtaczy¢ kabel gtéwnego zasilania.

2. Usunag¢ weze materiatowe.
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16 Obstuga
16.1 Bezpieczenstwo

Osobiste wyposazenie ochronne

Podstawowe zasady

Obstuga

Podczas wszelkich prac przy obstudze maszyny nalezy nosié¢
nastepujgce wyposazenie ochronne:

Robocza odziez ochronna
Okulary ochronne
Rekawice ochronne
Obuwie ochronne
Ochrona stuchu

O WSKAZOWKA!

1 Na dalsze wyposazenie ochronne, ktére nalezy
stosowac podczas wykonywania okre$lonych prac,
wskazano dodatkowo we ~Wskazbéwkach
Ostrzegawczych” niniejszego rozdziatu.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek

nieprawidiowej/niefachowej obstugi!

Nieprawidtowa obstuga moze powodowac ciezkie
szkody osobowe lub rzeczowe.

Dlatego:

B Wszelkie czynnosci z zakresu obstugi maszyny
nalezy wykonywaé zgodnie z niniejszg
Instrukcjg obstugi.

B Przed rozpoczeciem robo6t zapewni¢, aby
wszystkie ostony i urzadzenia zabezpieczajgce
byty zainstalowane i funkcjonowaty prawidtowo.

B Podczas pracy maszyny nigdy nie
dezaktywowac¢ urzgdzen zabezpieczajacych.

B Przestrzega¢ czystosci i porzadku w obszarze
roboczym! Luzno utozone Iub rozrzucone
elementy lub narzedzia stanowig Zzrddto
wypadkow.

B Podwyzszony poziom hatasu moze powodowaé
trwate uszkodzenia stuchu. Ze wzgledéw
operacyjnych w bliskim otoczeniu maszyny
mozliwe jest przekroczenie poziomu 101 dB(A).
Jako bliskie otoczenie rozumiana jest odlegtos¢
wynoszgca ponizej 5m od maszyny.

18.02.2019
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17 Przygotowanie maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykonaé nastepujgce robocze czynnosci
przygotowawcze:

OSTRZEZENIE!

SILOMATY przeznaczone do siloséw wolnospadowych mogag
by¢ podtaczane wytlgcznie do bezcisnieniowych siloséw lub
konteneréw. Przewody odpylajace silosu lub kontenera musza
by¢ otwarte i wolne od blokujgcych je pozostatosci.

O WSKAZOWKA!
Aby zapobiec tworzeniu sie rosy w urzadzeniu, nalezy przed rozpoczeciem pracy:

>
>
>

vV VV V

>

Odtaczyé¢ od zasobnika ttocznego przewdd powietrza prowadzacy od sprezarki.
Wiaczy¢ sprezarke, zwracajac przy tym uwage na kierunek obrotow.

Na ztaczu C musi sie wydobywac powietrze (usunac przewdd powietrza). W razie
nieprawidtowego kierunku obrotéw ustawi¢ gtéwny przetgcznik nawrotny w potozeniu
zerowym.

Przesunaé blaszke wyboru w przeciwng strone i wtaczy¢ przetgcznik gtéwny w drugg
strone; kierunek obrotéw zostanie w ten sposéb zmieniony.

Pozostawi¢ urzadzenie w ruchu przez ok. 2—3 min.

W tym czasie kilkakrotnie zgig¢ koncowke weza i po krotkim wzroscie cisnienia
doprowadzi¢ do ponownego rozprezenia.

Czynnos¢ te powtarzac tak dtugo, az z przewodu powietrza przestanie sie wydobywaé
mgietka wodna.

Wytaczy¢ urzadzenie, weiskajac czerwony przycisk wytgcznika “WYLACZ® [LAUS?].

1. Zapewni¢ stabilne ustawienie maszyny na réwnym podfozu i zabezpieczyc¢ jg przed niezamierzonymi

ruchami:

B Nie przechyla¢ maszyny.

B Ustawi¢ maszyne w taki sposdb, aby nie byta narazona na trafienie spadajgcymi przedmiotami.

B Koniecznie zapewni¢ swobodny dostep do elementow obstugi.

18 Podtaczenie zasilania elektrycznego 400V

1. Silomat nalezy podigczaé wylgcznie do sieci pradu
trojfazowego 400V.

ZAGROZENIE!

Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!
Przewdéd przytgczeniowy musi byé prawidtiowo
zabezpieczony:

Maszyna moze by¢ podifgczona wytgcznie do
zrodia zasilana wyposazonego w
dopuszczalny wytgcznik ochronny Fl (30 mA)

Rys. 10: Podtgczenie zasilania RCD (Residual Current operated Device)

elektrycznego

Typ A.
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OSTRZEZENIE!

Zagrozenie zycia przez obracajace sie czesci!

Nieprawidtowa obstuga moze powodowac

ciezkie szkody osobowe lub rzeczowe.

B Zastosowany naped (silnik) moze by¢
obstugiwany wytgcznie za posrednictwem
przynaleznej do maszyny szafki sterowniczej
(wyzwalacz niedomiarowo-napieciowy).

Rys. 11: Zasilanie elektryczne

19 Przygotowanie zasobnika ttocznego

19.1 Podiaczenie zasobnika ttocznego do silosu

2 1. Podiagczyé zasobnik ttoczny (1) do klapy wylotowej silosu (2).
1 O WSKAZOWKA!
1 Nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowe domkniecie
klapy silosu/kontenera aby nie przedostawat sie
dodatkowy materiat.

Rys. 12: Podtgczenie zasobnika tfocznego

19.2 Podlaczenie wezy ttocznych

1. Podtgczyé waz tloczny (1) (Rys.: 14) do zlgcza C (2) pokrywy
nadmuchu.

2. Podtgczy¢ waz  ttoczny (1)
prowadzacy od pokrywy nadmuchu
do zasobnika ttocznego (3).

3. Podtaczy¢ waz powietrzny (4) do
sterowania ci$nieniowego sprezarki
powietrznej (5) i do zasobnika
ttocznego (3).

Rys. 14: Podtgczenie wezy
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19.3 Ukladanie przewodéw ttocznych

O WSKAZOWKA!

1 Chcac zapewnic¢ optymalny przebieg pracy
urzadzenia przy dtugich odcinkach ttoczenia,
nalezy bezwarunkowo unikac uktadania
przewodu ttocznego na jednym poziomie.
Dlatego doradzamy ustawianie w punktach
ztgczy wezy podwyzszen np. podktadanie pod
nie ustawionych pionowo palet.

ok. 8 metréw ok. 8 metréw

ok. 1 metr

O WSKAZOWKA!

1 Jezeli ttoczenie odbywa sie w ptaszczyznie
poziomej, to na kazde 25 metrow weza
tfocznego nalezy ustawi¢c co najmniej trzy
podwyzszenia. Pozwoli to zapobiegac tworzeniu
sie zatorow wezy.

20 Podiaczenia

1. Podtagczy¢ kabel sterujgcy sygnalizatora topatkowego do
biatego nasadzonego gniazda wtykowego CEE 3 x 16A (1).

2. Podtgczenie zasilania elektrycznego wibratora (2).

Rys. 15: Punkty podigczenia
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Rys. 17: Podtgczy¢ kabel sterujgcy

Otwieranie klapy wylotowej silosu

3. Potaczyé kabel sterujgcy od nasadzonego gniazda wtykowego
CEE (1) z sygnalizatorem topatkowym pokrywy nadmuchu (3).

4. Podtgczy¢ 10-pinowy kabel sterujgcy (4) prowadzacy od szafki
sterowniczej do sitownika (5) zaworu odcinajgcego.

21 Otwieranie klapy wylotowej silosu

Rys. 18: Otworzy¢ klape wylotowg silosu

1 1. Przed wigczeniem urzgdzenia ttoczacego nalezy otworzy¢
klape wylotowa silosu (1).

21.1 Pyly stanowiace zagrozenie dla zdrowia

A

O
Rys. 19: Przeciwpytowa maska 1
ochronna

OSTRZEZENIE!

Wdychane pyty mogg w dtuzszym okresie czasu
prowadzi¢ do uszkodzenia ptuc lub powodowac
inne zagrozenia dla zdrowia.

WSKAZOWKA!

Kazdy pracownik obstugi maszyny Ilub osoby
pracujgce w obszarze zapylenia muszg podczas
napetniania maszyny stale nosi¢ przeciwpyfowe
maski ochronne!

Tre$¢ uchwat Komisji do Spraw Materiatow
Niebezpiecznych (AGS) [Ausschuss fiir Gefahrstoffe
(AGS)] jest  dostepna w  “Technicznych
uregulowaniach dotyczgcych materiatow
niebezpiecznych” (TRGS 559) [Technische Regeln
flir Gefahrenstoffe (TRGS 559)].

18.02.2019
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22 Wiaczanie maszyny
22.1 Przelgcznik gtéwny

1. Wigczyé gtéwny przetacznik nawrotny (2).

O WSKAZOWKA!
1 Sprawdzic kierunek obrotow.

Jezeli kierunek obrotéw jest nieprawidtowy, zapala
sie zofta lampka kontrolna (1). Nalezy wdéwczas
wykonac nastepujgce czynnoSci:

Gtowny przetgcznik nawrotny (2) zablokowac we
potozeniu zerowym poprzez przesuniecie blaszki
wyboru (3) w lewo lub w prawo, wybierajgc tym
samym  wstepnie  kierunek  obrotow. Jezeli
przetgcznik ustawiony jest w potozeniu na lewo, to
moze by¢ wprawdzie przetgczony z powrotem na
zero, ale mozliwos¢ przetgczenia go na prawo jest
Rys. 20: Przetgcznik gtéwny zablokowana. Na blaszce nadrukowane jest
oznaczenie wskazujgce pozycje, w ktorej wytgcznik
zostat zablokowany.

22.2 Proces tloczenia

1. Przelgczyé przetgcznik: tryb manualny - ,0” - tryb automatyczny
(1) w prawo na tryb ,AUTOMATYCZNY* [, Automatik’].

2. Wigczy¢ maszyne, weciskajgc zielony wigcznik przyciskowy
SEACZ® [LEIN] (2).

3. Silomat rozpoczyna proces ttoczenia.

O WSKAZOWKA!

1 Przy zamknietej klapie zaworu odcinajgcego
urzgdzenie ttoczgce przechodzi w  faze
wydmuchiwania. Urzgdzenie usuwa w ten Sposob
pozostatoSci materiatu z wezy ttocznych.

Rys. 21: Proces ttoczenia
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Wiaczanie maszyny

22.3 Czujnik poziomu napetniania zgtasza stan ,,PUSTY”

Gdy czujnik poziomu napetnienia zgtosi stan ,PUSTY* [[LEER”], wéwczas:

\4

otwiera sie klapa odcinajagca,

podczas nastawionego czasu napetniania (6 sek.) zasobnik ttoczny wypetnia sie ok. 62 | suchego
materiatu,

réwnoczesnie uruchamia sie wibrator zamocowany na silosie,

po uptywie czasu napetniania klapa odcinajgca zamyka sie i sprezarka rozpoczyna prace,

po uptywie czasu ttoczenia (30 sek.) i przy spadku cisnienia ponizej 0,6bar, (gdy waz jest juz pusty),
nastepuje wytaczenie sprezarki.

Urzadzenie czeka na nowy sygnat, aby powtdrzy¢ cykl ttoczenia, zapewniajgcy catkowicie
zautomatyzowane zaopatrzenie maszyny tynkarskie;j.

O WSKAZOWKA!

1 W pokrywie nadmuchu maszyny tynkarskiej znajduje
sie czujnik poziomu napetnienia, sygnalizujgcy do
SILOMAT-u za posrednictwem przewodu sterujgcego
zapotrzebowanie na materiat.

Urzadzenie ttoczgce sterowane jest przez zuzycie
materiatu przez maszyne tynkarska.

PFT SILOMAT C moze by¢ podtgczony do kazdego
silosu wolnospadowego i dostarcza do agregatu
tynkarskiego, np. PFT G 4 X ok. 20 kg suchej
zaprawy na minute, na odlegfo$¢ do 140 / 100
metréw.

Zamkniecie silosu otwiera sie pneumatycznie, gdy
umieszczony w pokrywie nadmuchu czujnik
poziomu napetnienia zgfosi stan ,,Pusty”. Zgtoszenie
stanu ,Petny” powoduje zamkniecie wylotu silosu a
przewdd ttoczny przedmuchiwany jest do czysta z
resztek materiatu.

22.4 Materiat o ztych wtasciwosciach ttocznych

Rys. 22: Bajpas

O WSKAZOWKA!

1 Stosowanie materiatow o ztych wiasciwosciach
ttocznych  (np. tynki zewnetrzne) wymaga
optymalnego ustawienia ttocznego powietrza za
pomocg zaworéw kulowych.

Poprzez niewielkie otwarcie prowadzgcego w gore
zaworu kulowego (1) cze$c¢ powietrza kierowana
jest bezposrednio do wylotu zasobnika ttocznego
(system typu bajpas), wspomagajgc tym samym
tfoczenie materiatu.

Zelazna zasada:

Im ciezszy materiat, tym szerzej nalezy otworzy¢
zawor kulowy prowadzgcego w goére przewodu
powietrza.
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Zatrzymanie maszyny w razie zagrozenia J

22.5 Wytaczanie maszyny

1

L!['G

i
®

llill.}l

Rys. 23: Wytgczanie maszyny

-l

1. Wylgczy¢ urzgdzenie, wciskajgc czerwony przycisk ,WYLACZ*
LAUST (1).

2. Ustawic przetgcznik: tryb manualny - ,,0” - tryb automatyczny (2)
w potozeniu ,0¢

3. Ustawic gtéwny przetgcznik nawrotny (3) w potozeniu ,,0“.
4. Odtgczy¢ przewdd zasilania i weze.

OSTRZEZENIE!
Podczas wszelkich prac prowadzonych przy

maszynie SILOMAT C nalezy zapewni¢, aby
urzadzenie tloczace byto pozbawione cisnienia
oraz napiecia.

23 Zatrzymanie maszyny w razie zagrozenia

Rys. 24: Zatrzymanie awaryjne

Po wykonaniu czynnosci

ratunkowych

W sytuacjach zagrozenia nalezy najszybciej jak to mozliwie
zastopowac ruch maszyny i odtgczy¢ od niej doptyw energii.

W razie zagrozenia nalezy postepowac jak nizej:
1. Natychmiast wytgczy¢ przetgcznik gtowny.

2. Zabezpieczy¢ przetagcznik gtowny przed ponownym
wigczeniem.

3. Poinformowac¢ osobe odpowiedzialng w miejscu eksploatacii
maszyny.

4. W razie potrzeby zaalarmowac lekarza i straz pozarna.

5. Wydostaé ludzi ze strefy zagrozenia, wdrozy¢ dziatania z
zakresu pierwszej pomocy.

6. Zwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazdéw ratunkowych.

7. O ile wypadek jest ciezki, poinformowac wiasciwe urzedy.

8. Zleci¢ usuniecie awarii wykwalifikowanemu personelowi.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek przedwczesnego

ponownego wigczenia!

W przypadku ponownego wigczenia istnieje
zagrozenie zycia wszystkich oséb przebywajgcych
w strefie zagrozenia.

Dlatego:

— Przed ponownym wigczeniem urzgdzenia
nalezy bezwzglednie zapewnic, aby w strefie
zagrozenia nie znajdowaty sie zadne osoby.

9. Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyne i
zapewni¢, aby wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce byly na
powro6t prawidtowo zainstalowane i w petni sprawne.
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24 Czynnosci w razie przerwy w doptywie pradu
241 Wytworzenie stanu beznapieciowego

|

O WSKAZOWKA!

1 Ustawienie gtéwnego przetgcznika nawrotnego w
potozeniu ,,0” powoduje wytworzenie
beznapieciowego stanu urzgdzenia.

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek niepowotanego

ponownego wiaczenia!

Podczas prowadzenia prac przy/w maszynie

istnieje  niebezpieczenstwo  niepowotanego

wigczenia  doptywu  energii  elektryczne;j.

Powoduje to  zagrozenie  Zzycia  0sob,

przebywajgcych w strefie zagrozenia.

— Przed podjeciem prac przy maszynie nalezy
koniecznie  odigczy¢  wszystkie  Zrodta
zasilania elektroenergetycznego i
zabezpieczy¢ je przed ponownym
wigczeniem, ewentualnie przerwa¢ doptyw
pradu, usuwajgc fizycznie kabel
przytgczeniowy (1).

Rys. 26: Przerwac doptyw pradu

O WSKAZOWKA!

1 SILOMAT C wyposazony jest w blokade
ponownego uruchomienia. W razie wystgpienia
braku zasilania nalezy ponownie wigczy¢
urzgdzenie wciskajgc zielony przycisk ,WtACZ*
[,EIN’].
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25 Prace podejmowane celem usuwania awarii
25.1 Postepowanie w razie awarii

Obowigzujgce zasady:

1. W razie wystgpienia awarii, stanowigcych bezposrednie
zagrozenie dla oséb lub mienia, nalezy natychmiast uruchomic¢
funkcje wytgcznika awaryjnego [,NOT-STOPP].

2. Nalezy ustali¢ przyczyne wystgpienia awarii.

3. O ile usuniecie awarii wymaga podjecia prac w strefie
zagrozenia, nalezy wylgczy¢ urzagdzenie i zabezpieczy¢ je
przed ponownym witgczeniem.

4. Niezwlocznie poinformowaé o wystgpieniu awarii osobe
odpowiedzialng w miejscu eksploatacji urzadzenia.

5. W zaleznosci od rodzaju awarii nalezy zleci¢ jej usuniecie
autoryzowanemu fachowemu personelowi lub usunaé¢ jg we
wlasnym zakresie.

O WSKAZOWKA!

1 Zamieszczona ponizej tabela zawiera informacje o
osobach uprawnionych do usuwania okresSlonych
awatrii.

25.2 Sygnalizacja awarii

Wystgpienie awarii sygnalizujg nastepujgce urzadzenia:

: .\ Poz. Sygnat swietiny Opis
- - 1 1 Czerwona lampka Swieci sie w razie awarii wytgcznika
gl kontrolna ochronnego silnika.
2 2 Zobla lampka Swieci sie w razie nieprawidtowego
, kontrolna kierunku obrotéw silnika.
R Swieci sie w razie braku jednej fazy.

- @

Rys. 27: Sygnalizacja awarii
25.3 Awarie

W ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny wystepowania
awarii oraz prace stuzgce ich usuwaniu.
W razie nasilenia sie wystepowania awarii nalezy skrocié interwaty

pomiedzy pracami konserwacyjnymi, stosownie do rzeczywistego
obcigzenia urzgdzenia.

W razie wystgpienia awarii, ktérych nie mozna usung¢ w oparciu o
podane nizej wskazdwki, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.
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25.4 Bezpieczenstwo

Osobiste wyposazenie ochronne

Personel

Prace podejmowane celem usuwania awarii

Podczas prowadzenia wszelkich prac konserwacyjnych nalezy

nosi¢ nastepujgce wyposazenie ochronne:

25.5 Tabela awarii

Awaria

Maszyna
nie
uruchamia

sie

Program nie
uruchamia

sie

Mozliwa przyczyna

robocza odziez ochronna

okulary ochronne, rekawice ochronne, obuwie ochronne,
ochrona stuchu.

O ile nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace prowadzone
celem usuwania awarii mogg by¢ wykonywane przez
pracownika obstugi.

Niektére prace nogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
specjalnie wyszkolony personel fachowy wzglednie wytgcznie
przez producenta, na co zwracamy szczego6lng uwage w opisie
poszczegodlnych rodzajow awarii.

Prace przy urzadzeniach elektrycznych winny byé z zasady
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

Sposéb usuwania Osoba
uprawniona

Uszkodzony przewdd zasilania Naprawi¢ przewdd zasilania Monter serwisu
Nie wigczony przetgcznik gtdwny  Wigczy€ przetgcznik gidwny Pracownik obstugi
Zadziatat wytgcznik ochronny Wocisnaé wytgcznik ochronny Fl Monter serwisu
Swieci sie lampka kontrolna Zmieni¢ kierunek obrotow, Pracownik obstugi

kierunku obrotéw (zétta)

Zadziatat wytgcznik ochronny
silnika

Nie wcisniety zielony przycisk
SVEACZ* [LEIN’]
Uszkodzony stycznik
Uszkodzony bezpiecznik

Uszkodzony bezpiecznik czuty
transformatora

Uszkodzony kabel sterujgcy,
czujnik poziomu napetnienia,

przekrecajgc metalowe pokretto
gtéwnego przetgcznika nawrotnego w
odwrotnym kierunku

Ustawi¢ w szafce sterowniczej Monter serwisu
wytgcznik ochronny silnika w

potozeniu ,1”

Wocisnac¢ zielony przycisk ,WLACZ* Pracownik obstugi
LEIN]

Wymieni¢ stycznik Monter serwisu
Wymienic¢ bezpiecznik Monter serwisu
Wymieni¢ bezpiecznik czuty Monter serwisu

Sprawdzi¢ odpowiednie elementy, w  Monter serwisu
razie potrzeby wymienic

przetacznik: tryb manualny - ,,0” -

tryb automatyczny

Uszkodzone ustawienie czasu
ttoczenia lub sygnalizacji
zapotrzebowania na materiat

Sprawdzi¢ odpowiednie elementy, w  Monter serwisu
razie potrzeby wymienic

18.02.2019
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Awaria

Sprezarka
nie wytgcza
sie

Sprezarka
przegrzewa
sie

Program
pracuje,
sprezarka
nie
uruchamia
sie

Za mato
materiatu w
maszynie

Btyska
czerwona
lampka
kontrolna,
sygnalizujac
a awarie

Mozliwa przyczyna

Uszkodzony lub przestawiony
wylgcznik krancowy na napedzie
nastawnika

Przetgcznik: tryb manualny - ,,0“ -
tryb automatyczny jest ustawiony

na tryb manualny [piktogram ,Reka‘]

Zagiety przewadd ttoczny
Zatkany przewdd ttoczny

Uszkodzony przekaznik czasu
ttoczenia

Uszkodzony czujnik poziomu
napetniania lub kabel sygnalizaciji

Zanieczyszczone lub zaklejone
filtry wezy maszyny tynkarskiej

Uszkodzony wirnik wentylatora

Zanieczyszczony filtr zasysania
powietrza

Uszkodzony kabel, wytgcznik
ochronny silnika lub silnik

Zte utozenie przewodu ttocznego

Przestawione sterowanie
cisnieniowe

Materiat nie ptynie z silosu
Zamknieta klapa kontenera

Za dhugi czujnik poziomu
napetnienia

Ustawiono zbyt krotki czas
napetniania

Bfad programu sterujgcego
procesem

Sposoéb usuwania

Wymieni¢ wzgl. na nowo wyjustowaé
wytgcznik krancowy

Przestawi¢ przetgcznik na tryb
automatyczny [,Automatik’]

Wyprostowac przewdd ttoczny
Patrz: usuwanie zatoréow wezy

Wymieni¢ K8
Wymieni¢ odpowiednie czesci
Oczyscic filtry stukajgc nimi o podtoze

lub ew. wymieni¢ na nowe

Wymieni¢ wirnik wentylatora

Oczyscic filtr

Wymieni¢ odpowiednie czesci

Utozy¢ przewdd stosujac

podwyzszenia np. palety

Patrz: wartosci nastawne wytgcznika
cisnieniowego

Podtgczy¢ wibrator
Otworzy¢ klape kontenera

Zamocowac topatki obrotowe w
wyzszym potozeniu

Skontrolowaé¢ K 5

Sprawdzi¢ ustawienie programu

PFT

Osoba
uprawniona

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi
Pracownik obstugi

Monter serwisu
Pracownik obstugi
Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu
Pracownik obstugi
Monter serwisu

Pracownik obstugi
Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu
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25.6 Prace podejmowane celem usuwania awarii

25.6.1 Usuwanie zatoréw wezy

B Wykonanie przez pracownika obstugi.
B Wymagane dodatkowo wyposazenie ochronne:
® Ochrona twarzy (maska ochronna)

O WSKAZOWKA!

W razie wystepowania awarii zamkngc klape
wylotowg silosu (1).

1. Przekreci¢ gtéwny przetgcznik nawrotny (2) do potozenia , 0.

ZAGROZENIE!
Zagrozenie wytryskujacym materiatlem!

Nie wolno w zadnym wypadku roztgczaé/luzowac
ztaczy wezy, dopdki cisnienie ttoczne catkowicie nie
opadnie! Ttoczony materiat moze bowiem wytrysnaé
pod cisnieniem, powodujgc urazy, w tym w
Rys. 29: Wytaczy¢ maszyne szczegolnosci urazy oczu.

Osoby ktérym powierzono wykonanie prac przy
usuwaniu zatorow winny ze wzgledow
bezpieczenstwa nosi¢ osobiste  wyposazenie
ochronne (okulary ochronne, rekawice ochronne) i
stawa¢ w taki sposob, aby nie byé narazonym na
trafienie wytryskujgcym materiatem. Zabronione jest
przebywanie w poblizu jakichkolwiek innych oséb.

2. Przekrecajac koto reczne (3) spowodujemy niewielkie uchylenie
klapy odcinajgcej napedu nastawnika, aby nadmiar cisnienia
mogt ujsé do silosu / kontenera.

3. Nastepnie nalezy ponownie zamkng¢ klape odcinajaca,
przekrecajgc koto reczne.

4. Ostroznie odkreci¢ ztgcza przewodoéw tlocznych w poblizu
zatkanego miejsca.

5. Oczysci¢ wagz tloczny, potrzasajgc nim i stukajgc zlgczem o
miekkie podtoze (np. drewno, itp.), aby rozkruszy¢ zbrylony
materiat i usung¢ go z weza.

6. Po oczyszczeniu podigczyé na nowo weze tloczne i
przygotowac urzadzenie do podjecia pracy. (Podtgczy¢ przewdd

Rys. 30: Ustanowic stan bezcisnieniowy zasilania i wigczy¢ gtéwny przetgcznik nawrotny).
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”

7. Ustawi¢ Przetgcznik: tryb manualny - ,0” - automatyczny w
potozeniu ,REKA” (4) [tryb manualny]. Pozwoli¢ pracowaé
sprezarce tak diugo, az weze =zostang do czysta
przedmuchane.

8. Nastepnie ponownie przetgczy¢ urzagdzenie na prace w trybie
automatycznym (4).

Rys. 31: Tryb manualny - ,0” - tryb
automatyczny

26 Koniec pracy

26.1 Koniec pracy lub przerwa w pracy

Zamknac klape wylotowg silosu.

Odczekac¢ do catkowitego opréznienia zasobnika ttocznego.

Wyciggna¢ wtyczke sterowania (1) z pokrywy nadmuchu.

o0 bd =

Odczekac do zakonczenia procesu ttloczenia, az weze tloczne
zostang przedmuchane do czysta.

O WSKAZOWKA!

1 Wyciggniecie wtyczki  sterowania powoduje
przerwanie  zgfaszania zapotrzebowania na
materiat sygnalizowanego przez SILOMAT C do
maszyny tynkarskiej. Silomat przedmuchuje do
czysta przewody tfoczne | konczy proces
tfoczenia.

5. Wytaczy¢ urzgdzenie, wciskajac czerwony przycisk (2)
SNYLACZ® [LAUS.

6. Przekreci¢ przetgcznik manualny - ,,0“ - automatyczny (3) do
potozenia ,0“.

Ustawi¢ gtéwny przetgcznik nawrotny (4) w potozeniu ,0“.
Po zakonczeniu pracy odtgczy¢ przewdd zasilania i weze.

Rys. 33: Koniec pracy
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26.2 Zdejmowanie zasobnika ttocznego

1. Odkreci¢ nakretki kotnierzowe (1).
2. Odtgczy¢ zasobnik ttoczny (2) od silosu / kontenera (3).

Rys. 34: Zdjg¢ zasobnik ttoczny

27 Czyszczenie urzgdzenia ttoczacego

27.1 Czyszczenie

B Zewnetrzne czes$ci maszyny nalezy czysci¢ wytgcznie przy
pomocy wilgotnej szmatki.

OSTROZNIE!
Istnieje niebezpieczenstwo przedostania sie
wody do wrazliwych czesci maszyny!

— Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny
nalezy zakry¢ wszystkie te otwory, do ktorych
przez wzglad na bezpieczenstwo i prawidtowe
funkcjonowanie maszyny nie moze przedostac
sie woda (np.: silniki elektryczne i szafki
sterownicze).

— Po zakonczeniu czyszczenia nalezy catkowicie
usung¢ wszelkie ostony i przykrycia.

27.2 Kontrola / czyszczenie gumy emulgatora

1. Zamknag¢ klape wylotowg silosu (1).

2. Przedmucha¢ do czysta zasobnik ttoczny i weze, jak opisano w
poz. 26.1 strona 38.

3. Ustawic gtéwny przetgcznik nawrotny (2) w potozeniu ,,0“.

ZAGROZENIE!
Podczas wszelkich prac prowadzonych przy

maszynie SILOMAT C nalezy zapewni¢, aby

: urzgdzenie ttoczace byto bezwzglednie
Rys. 36: Gtowny przetgcznik nawrotny pozbawione ci$nienia oraz aby nie znajdowato sie
pod napieciem.
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Czyszczenie urzadzenia tloczacego )

Rys. 38: Czyszczenie

7

Rys. 39: Odkrecic¢ sruby oczkowe

Rys. 40: Oczy$ci¢ gume emulgatora.

4. Zamkna¢ naped nastawnika, przekrecajgc koto reczne (3)

© ©o N

do potozenia ,ZAMKNIETE” [,ZU"].

Przekreci¢  przetgcznik: tryp manualny 0 tryb
automatyczny (4), ustawiajgc go w potozeniu ,REKA® [tryb
manualny].

Ustawi¢ gtéwny przetgcznik nawrotny (5) w potozeniu ,1°.
Wcisng¢ zielony przycisk (6) ,WLACZ* [,EIN].

Przedmucha¢ do czysta zasobnik ttoczny i weze ttoczne.
Ustawi¢ gtéwny przetacznik nawrotny (5) w potozeniu ,0%.

10. Zdjg¢ dno zasobnika tlocznego, odkrecajac obie Sruby

oczkowe (7).

11. Oczysci¢ wzgl. wymieni¢ gume emulgatora.

O WSKAZOWKA!

1 Podczas montowania membrany zwracac
uwage, aby nakretki zabezpieczajgce (8)
wskazywaty do gory.
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28 Konserwacja
28.1 Bezpieczenstwo
Personel B O ile nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace konserwacyjne

mogg by¢ wykonywane przez pracownika obstugi.

B Niektére prace konserwacyjne mogg by¢é wykonywane
wytgcznie przez specjalnie wyszkolony personel fachowy lub
wytgcznie przez producenta, na co zwracamy szczegdlng
uwage w opisie poszczegolnych prac konserwacyjnych

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych winny by¢ z zasady
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykéw.

Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania obrazen w wyniku

nieprawidtowo wykonanych prac
konserwacyjnych!
Nieprawidlowa/niefachowa konserwacja moze

powodowaé powazne szkody osobowe lub
rzeczowe.

Dlatego:
— Przed rozpoczeciem prac nalezy zapewni¢
dostateczng swobode montazows.

— Przestrzega¢ czystosci i porzgdku w miejscu
montazu! Luzno ufozone Iub porozrzucane
elementy i narzedzia sg zrodtem wypadkow.

— Jezeli wymontowano podzespoty lub elementy
maszyny, to nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na ich prawidtowy ponowny montaz, a takze
zamontowa¢ wszystkie elementy mocujace,
przestrzegajac prawidtowego dokrecenia srub

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania obrazen wskutek wysokich

temperatur!

Podczas sprezania powietrza na sprezarce
powstajg wysokie temperatury.

Uwaga: Niebezpieczenstwo oparzenia.

Rys. 41: Niebezpieczeristwo oparzenia Przed rozpoczeciem demontazu nalezy odczekaé
az elementy sprezarki ostygna.
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ZAGROZENIE!
Podczas wszelkich prac przy maszynie

SILOMAT nalezy zapewni¢, aby urzadzenie
bylo bezwzglednie pozbawione cisnienia i
napiecia.

1. Wylgczy¢ urzadzenie, wciskajgc czerwony przycisk (1)
SNYLACZ® [LAUS].

2. Ustawi¢ przetgcznik: tryb manualny - ,0” - automatyczny (2)
w potozeniu ,,0%

3. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik nawrotny (3) w potozeniu ,,0%

Rys. 42: Konserwacja 4. Odigczy¢ przewod zasilania i weze.
Urzadzenia elektryczne ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Kontakt z podzespotami znajdujgcymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia.
Wigczone podzespoty elektryczne moga
wykonywac niekontrolowane ruchy i
powodowaé bardzo ciezkie obrazenia.

Dlatego:

— Przed podjeciem jakichkolwiek prac nalezy
koniecznie odtgczy¢ zasilanie elektryczne i
zabezpieczy¢ urzadzenie przed ponownym

wigczeniem.
Ochrona srodowiska Podczas prowadzenia prac  konserwacyjnych nalezy
przestrzegaé nastepujacych wskazéwek, dotyczacych ochrony

Srodowiska:

B Ze wszystkich smarowanych recznie punktéw urzadzenia
nalezy usung¢ wypltywajacy, zuzyty lub zbedny/nadmierny
smar, kierujgc go nastepnie do utylizacji, zgodnie =z
obowigzujgcymi miejscowymi przepisami.
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Prace konserwacyjne

28.2 Plan konserwacji

W ponizszych akapitach opisano prace konserwacyjne, niezbedne dla
zapewnienia optymalnej i bezawaryjnej pracy urzadzenia.

Natomiast jezeli podczas regularnych kontroli stwierdzimy nadmierne zuzywanie
sie urzadzenia, nalezy skréci¢ interwaty konserwacyjne stosownie do
rzeczywistego poziomu zuzycia.

W razie pytan, dotyczacych prac konserwacyjnych i odstepdéw czasowych
pomiedzy nimi, nalezy skontaktowac¢ sie ze sprzedawca.

Interwat Czynnosc¢ konserwacyjna Osoba uprawniona
Co tydzien Oczysci¢ wktady filtrow Pracownik obstugi
Po 1000 ggldzm Przesmarowac tozyska Pracownik obstugi
eksploataciji

Raz do roku Skontrolowaé szerokosci zasuw Monter serwisu

29 Prace konserwacyjne

29.1 Smarowanie

Rys. 43: Smarowanie

1. Na obudowie i na pokrywie bocznej umieszczone sg
smarowniczki z lejkami (1).

2. tozyska nalezy przesmarowa¢ po kazdym 1000 godzin
eksploatacji, wykonujgc te czynnos¢ podczas pracy

sprezarki.

18.02.2019
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Czyszczenie filtrow

30 Czyszczenie filtrow

PFT

30.1 Zdejmowanie pokrywy filtréw

N
w

Rys. 45: Wktady filtrow

! -

Rys. 46: Czyszczenie wktadow filtrow

Rys. 47: Czyszczenie obudowy filtrow

. Odkreci¢ $ruby radetkowane pokrywy filtréw i zdjaé pokrywe

filtrow (1).

. Wyja¢ z obudowy filtrow wktady filtrow C 1112/2 (2) i wkiad filtra

z poliestru (3).

WSKAZOWKA!
O Wktady filtréw nalezy czyscic¢ raz w tygodniu.

1 W razie silnego zabrudzenia wktadu filtra stabnie
wydajnos¢ powietrza i sprezarka przegrzewa sie.

. Wktady filtrow nalezy przedmuchiwaé suchym sprezonym

powietrzem, kierujac jego strumien od wewnatrz do zewnatrz.

. Uszkodzony lub silnie zabrudzony wkiad filtra nalezy wymieniac

na nowy.

. Przedmucha¢ obudowe filtréw strumieniem suchego sprezonego

powietrza.

. Ponownie zamontowa¢ oczyszczone lub nowe filtry i przykreci¢

pokrywe.

O WSKAZOWKA!

Montujgc filtry nalezy zwracac¢ uwage na prawidtowg
kolejno$¢ montazu i wtasciwy sposéb zamontowania.
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30.2 Kontrola szerokosci zasuw

Czyszczenie filtrow

B Osoba uprawniona: Monter serwisu.

Rys. 48: Kontrola szeroko$ci zasuw

30.2.1 Odkrecanie bocznej pokrywy

= Amblygon
— r’m-ON

TA 15/2
II No.743303

Kontrole szerokosci zasuw nalezy przeprowadzac¢ raz do roku:
1.

Minimalna szeroko$¢ zasuw (1) w sprezarce powietrznej
KDT 3.140 nie moze byé mniejsza niz 32mm.
Minimalna szeroko$¢ zasuw (1) w sprezarce powietrznej
KDT 3.100 nie moze by¢é mniejsza niz 27mm.

. Wymieniajgc zasuwy nalezy przedmucha¢ obudowe

suchym powietrzem.

. Podczas demontazu nalezy uzupeti¢ zuzytg ilos¢ smaru w

tozysku tocznym.
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Czyszczenie filtrow

30.3 Wartosci nastawne

Rys. 49: Wartosci nastawne:
przekaznik czasowy

Rys. 50: Wytacznik bezpieczenstwa

PFT

B Osoba uprawniona: Monter serwisu:

Przekaznik czasowy

Funkcja Oznaczenie  Warto$¢ nastawna
(1) Zgtaszanie zapotrzebowania K2 3 sek.

(2) Czas napetniania K5 6 sek.

(3) Czas tloczenia K8 30 sek.
WSKAZOWKA!

Po pierwszym automatycznym cyklu pracy urzgdzenia z materiatem,
nalezy ustawi¢ przekaznik czasowy (K8) odpowiednio do potrzeb
placu budowy.

Czas napeftniania (K5) nalezy ustawi¢ odpowiednio do ptynnosci
urabianego materiatu. Ustawienie fabryczne wynosi 6 sekund.

Fabryczne ustawienie zgtaszania zapotrzebowania na materiat (K2)
wynosi trzy sekundy.

Wyltacznik bezpieczenstwa ci$nienia powietrza
Maszyna uruchamia sie przy cisnieniu wynoszgcym 0,8 bar.

WSKAZOWKA!

Sterowanie ciSnieniowe jest montowane seryjne. Przy podtgczonym
sterowaniu ciSnieniowym czas tfoczenia ustawiany jest na ok. 30 sek.
Dopiero gdy catkowity opor powietrza spadnie ponizej poziomu
warto$ci nastawnej (,WYtACZ” [LAUS’]) (a wiec gdy wagz bedzie
pusty), proces ttoczenia zostanie zakonczony.

Przyrzad ten umoZzliwia uzyskanie krotszych okreséw ttoczenia, wzgl.
optymalne dostosowanie okreséw ttoczenia do warunkéw panujgcych
na konkretnym placu budowy, ponadto zmniejsza sie zagroZenie
tworzenia sie zatoréw oraz wzrasta mozliwos¢ pokonywania dtuzszych
odlegtosci ttoczenia.
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Kontrola sterowania ciSnieniowego

31 Kontrola sterowania cisnieniowego

Kontrola sterowania ci$nieniowego

1.

ZagigC czarny waz cisnieniowy.

2. Odczekaé do uptywu nastawionego czasu tloczenia.
3.
4. Gdy cisnienie spadnie, musi nastapi¢ wytaczenie sie¢ maszyny

Powoli odgigé waz.

za posrednictwem sterowania ci§nieniowego.

31.1 Przetacznik: tryb manualny - ,,0” - automatyczny

®)

M @)

Meraudl :'Mtumllhl
A

Rys. 51: Przetgcznik: tryb manualny - ,0” -
automatyczny

32Czynnosci po zakonczeniu konserwacji

WSKAZOWKA!

Przetgcznik: tryb manualny - ,0” - automatyczny na
szafce sterowniczej urzgdzenia posiada dodatkowo
O potozenie ,REKA® [tryb manualny]

1 W tym potozeniu urzadzenie pracuje w trybie

nieautomatycznym.

W potozeniu ,REKA*, sprezarka pracuje w trybie ciggtym
i moze by¢ wykorzystana do przedmuchiwania
przewodow ttocznych oraz do napowietrzania silosu.

Po =zakohAczeniu prac konserwacyjnych i przed ponownym
wigczeniem maszyny nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

1

. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dokrecenia wszystkich uprzednio

poluzowanych i odkreconych potgczen gwintowanych.

. Sprawdzi¢, czy wszystkie usuniete wcze$niej urzadzenia

bezpieczenstwa oraz ostony zabezpieczajgce zostaty na powrét
prawidiowo zamontowane.

. Zapewni¢ usuniecie z obszaru roboczego wszystkich uzywanych

podczas konserwacji nharzedzi, materiatbw i pozostatego
wyposazenia.

. Oczysci¢ obszar roboczy, usuwajgc przy tym substancje, ktore

mogty wydosta¢ sie z urzadzenia jak np. ciecze, urabiany
materiat i tym podobne.

. Zapewni¢ nienaganne funkcjonowanie wszystkich

zamontowanych na maszynie urzgdzen bezpieczenstwa.

18.02.2019
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33 Demontaz

33.1 Bezpieczenstwo

Personel

Podstawowe zasady

PFT

Po zakonczeniu eksploatacji urzadzenia nalezy je
zdemontowa¢ i poddac¢ utylizacji zgodnie z przepisami o
ochronie Srodowiska.

B Demontaz moze by¢ wykonywany wytgcznie przez
specjalnie wyszkolony personel fachowy.

B Prace przy urzgdzeniach elektrycznych moga byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
elektrykow.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu podczas
nieprawidiowego demontazu!

Nagromadzona na urzadzeniu energia,
elementy o ostrych kantach, ostre konce i
krawedzie na zewnatrz i wewnatrz urzadzenia
lub stosowanych narzedzi, mogg powodowaé
urazy.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem prac zapewnié¢
dostateczng ilo§¢ miejsca w obszarze
roboczym.

— Obchodzi¢ sie ostroznie z
niezabezpieczonymi elementami o ostrych
kantach.

— Przestrzegaé czystosci i porzadku w
obszarze roboczym! Luzno utozone Iub
rozrzucone elementy lub narzedzia
stanowig zrodto wypadkow.

— Zapewni¢ fachowy demontaz elementéw
konstrukcyjnych. Uwzgledniaé znaczny
ciezar niektérych elementow. W razie
potrzeby stosowa¢ podnosniki.

— Zabezpieczy¢ elementy konstrukcyjne
przed upadkiem z wysokosci lub
przewrdceniem sie.

— W razie niejasnosci skontaktowac sie ze
sprzedawca.
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Urzadzenia elektryczne ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Kontakt z elementami 2znajdujgcymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie zycia. Wigczone
elementy elektryczne moga wykonywaé
niekontrolowane ruchy i powodowac bardzo ciezkie
obrazenia.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem demontazu odigczyc
zasilanie elektryczne i definitywnie oddzieli¢ je
od urzadzenia.

33.2 Demontaz

Przed utylizacjg urzgdzenia nalezy je oczysci¢ a nastepnie
roztozy¢é na czesci, uwzgledniajgc obowigzujgce przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy:

B Wylgczyé urzadzenie i zabezpieczy¢ je przed ponownym
wigczeniem.

B Fizycznie odigczy¢ od urzgdzenia wszelkie przewody zasilania,
spowodowac¢ roztadowanie pozostatej na urzgdzeniu energii.

B Usungé resztki urabianego materialu oraz inne materiaty
eksploatacyjne i pomocnicze i zapewnic¢ ich utylizacje zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.

33.3 Utylizacja

O ile nie zawarto Zadnego porozumienia o odbiorze lub utylizaciji
urzadzenia, zdemontowane czesci sktadowe nalezy przekaza¢ do
ponownego wykorzystania:

B Metale oddaé na ztom.
B  Elementy z tworzyw sztucznych przekazac do recyklingu.
B Pozostate komponenty posortowaé i poddac utylizacji.

' OSTROZNIE!

. Szkody powstate w sSrodowisku wskutek
nieprawidiowej utylizacji!
Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne,
smary i inne materialy pomocnicze podlegajg
przepisom o odpadach szkodliwych dla srodowiska
i winny je utylizowa¢ wytgcznie wyspecjalizowane
zaktady, posiadajgce stosowne uprawnienia!

Lokalne wurzedy komunalne Ilub wyspecjalizowane zaktady
utylizacyjne udzielg informacji o utylizacji nie stanowigcej
zagrozenia dla srodowiska.
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34 Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych
34.1 Rama przyczepy SILOMAT C 140/100
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa
Pojemnik na narzedzia SILOMAT C
Nakretka zabezpieczajgca M8 ocynk.

Sruba do karoserii 8,4 x 25 x 1,5 ocynk.
Sruba z tbem szesciokgtnym M8 x 30 ocynk.
Podktadka 80 x 80 x 5 z 9mm nawierceniem

Sruba z tbem grzybkowym M8 x 40 ocynk.

Ogranicznik zasobnika ttocznego tylny

Ptyta podstawowa mocowania zasobnika ttocznego

Ptyta podstawowa mocowania zasobnika ttocznego z trzpieniem

Ogranicznik zasobnika ttocznego przedni
Trojkat odblaskowy

Nakretka zabezpieczajgca M5 ocynk.
Podktadka zgbkowana A 5,3 ocynk.

Sruba z tbem walcowym M5 x 16 ocynk.
Zaroéwka 12V 18W wciskana dwustronna
Zardéwka 12V 10W wciskana dwustronna
Swiatto tylne SILOMAT C

Podktadka dystansowa D 6 x 20 x 6 poliamid
Szkietko tylnego Swiatta przeciwmgielnego
Zaréwka 12V 21W wkrecana BA 15S
Sruba z tbem walcowym M5 x 60 ocynk.
Sruba z tbem walcowym M5 x 16 ocynk.
Ostona tylnego Swiatta przeciwmgielnego
Swiatto tylne przeciwmgielne

Zamkniecie szybu do chowania weza SILOMAT

Sruba z tbem grzybkowym M8 x 16 ocynk.
Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 230 ocynk.
Pokrywa szybu do chowania weza

Rama przyczepy SILOMAT C

Konsola szafki sterowniczej SILOMAT C

Ptyta podstawowa SILOMAT C, 1153 x 960 x 15

18.02.2019
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34.2 Pokrywa z GFK (tworzywo sztuczne z witéknem szklanym) SILOMAT C
140 /100
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Nazwa
Pokrywa z GFK (tworzywo sztuczne z widknem szklanym) SILOMAT C
Zestaw dozbrojeniowy zamkniecie pokrywy SILOMAT C na ktédke

Podktadka do tablicy rejestracyjnej

Nakretka zabezpieczajgca M5 ocynk.

Sruba do karoserii 5,3 x 15 x 1,5 ocynk.

Wkret z tbem stozkowym ptaskim M5 x 25 ocynk.

Sruba z tbem grzybkowym M8 x 30 ocynk.

Nakretka zabezpieczajgca M8 ocynk.

Sruba z tbem szesciokatnym M5 x 16 ocynk.

Zaréwka 12V 5W wkrecana BA 15S

Lampka oswietlajgca tablice rejestracyjng SILOMAT C

Patgk zawiasu pokrywy z GFK (tworzywo sztuczne z wibknem szklanym)
Sruba z tbem grzybkowym M12 x 30 ocynk.

Nakretka zabezpieczajgca M12 ocynk.

Sprezyna gazowa 300 N, L=728mm

Sruba z tbem grzybkowym M8 x 25 ocynk.

Sruba do karoserii 8,4 x 25 x 1,5 ocynk.

Blotnik z GKF (tworzywo sztuczne z widknem szklanym) SILOMAT C

Swiatto odblaskowe zotte
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

34.3 OsS z rurg dyszla SILOMAT C 140/ 100
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Podwozie SILOMAT C rura kwadratowa z dyszlem

Zaczep kulowy do samochodu osobowego klasa C czworokatny
Nakretka zabezpieczajgca M12 ocynk.

Sruba z tbem szesciokgtnym M12 x 90 ocynk.

Mocowanie na wtyczke

Rura dyszla SILOMAT C czworokat

Zacisk (obejma) z patgkiem zaciskowym dyszla holowniczego, katowy
Os SILOMAT C do czworokatnej rury dyszla

Podktadka okragta ptaska B 13 ocynk.

Sruba z tbem sze$ciokgtnym M12 x 30 ocynk.

Koto 175/70 R13 1/2 J kpl. z felga

Ozdobny kotpak do kota srebrny kpl.

Podpora rurowa teleskopowa SILOMAT rura kwadratowa kpl.
Podpora rurowa teleskopowa SILOMAT rura kwadratowa

Sruba z tbem sze$ciokatnym M8 x 60 ocynk.

Nakretka zabezpieczajgca M8 ocynk.

Zacisk podpory rurowej teleskopowej rura kwadratowa tgcznie ze srubg
dociskowg

Sruba z tbem sze$ciokgtnym M10 x 80 ocynk.

Podktadka okragta ptaska B 13 ocynk.

Nakretka zabezpieczajgca M10 ocynk.

Zestaw z przewodem SILOMAT C z wtyczkag 13-pinowg 12V

Wtyczka podtgczenia do pojazdu mechanicznego 12V 13-pinowa
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

34.4 Zasobnik ttoczny na kotach: Numer artykutu 20 56 63 39
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Nr art.
20 56 63 39

20 56 63 54
20 56 63 55
202078 21
20 20 89 00
20 11 93 52

00 41 94 44

00 41 94 45
004194 47
0042 0593
00 02 26 56
20 2191 00
20203770
202029 10
2065 31 01
20 65 66 00
20 20 41 50
00 50 36 61
20 20 62 00
202093 00
00 46 23 27
00 46 23 21
00 46 23 32
00 02 26 01
20 56 60 40
0047 22 38
20 215155
20 20 86 04
20 20 8500
20 20 99 21
2070 58 00
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Zasobnik ttoczny na kotach kpl. naped nastawnika z zaworem
odcinajgcym, elementem posrednim i kotami RAL2004

Patak rurowy do zasobnika ttocznego na kotach
Rura dystansowa patgka rurowego do zasobnika ttocznego na kotach
Sruba z tbem sze$ciokgtnym M12 x 340 ocynk.
Nakretka zabezpieczajgca M12 ocynk.

Koto 100 x 25 x 12

Tréjnik 1" GW 1" GZ 1" GW ocynk. komplet z pierscieniem
samouszczelniajgcym [O-Ring] i zaslepka

Zaslepka 1" GZ MS

Pierscien samouszczelniajgcy [O-Ring] 33 x 3 DIN 3771-NBR 70
Tréjnik 1" GW 1"GZ 1"GW zakonserwowany

Kolano 1" GW-GZ 45 ° ocynk.

Zawor zwrotny 1" GW

Ztacze gwintowane weza 1" GZ z tulejg 1"

Zacisk weza 34-37 Opakowanie=10 szt.

Waz wodno-powietrzny 1" x 230mm

Zigcze state C DIN 1" GW

Tréjnik 1" GZ ocynk.

Dno emulgatora z membrang RAL2004 kpl.

Nakretka zabezpieczajgca M6 ocynk.

Podktadka okragta ptaska B 6,4 ocynk.

Blacha zaciskowa gumy emulgatora zasobnika ttocznego RAL2004
Guma emulgatora SILOMAT zasobnika ttocznego

Blacha emulgatora zasobnika ttocznego RAL2004

Sruba z tbem grzybkowym M6 x 20 ocynk.

Uszczelka oprawy emulgatora

Dno zasobnika ttocznego blacha emulgatora RAL2004
Zawor kulowy 1" GW z uchwytem pokretta

Element do szybkiego mocowania z kotpakiem 16s x N27
Sruba oczkowa M 16 x 80 ocynk.

Nakretka kotnierzowa M16 ocynk.

Sworzen A 16 H 11 x 45
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34.5 Zasobnik ttoczny na kotach: Numer artykutu 20 56 63 39
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2020 86 03
00 00 82 54
206561 00
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Element do szybkiego mocowania z kotpakiem

Kotko zapasowe 230 x 85 z ostong RAL2004

Zigcze state C DIN 2" GW

Uszczelka ztgcza C-DIN

Zasobnik ttoczny na kotach RAL2004

Naped nastawnika do zaworu odcinajgcego Typ 6

Silnik do napedu nastawnika typu Flender CA21 Typ 6
Pokrywa ochronna do obudowy montowanej 10-pinowej 16A
Wktadka nézkowa 10-pinowa HAN 10 E

Gniazdo wbudowane 10-pinowe napedu nastawnika Typ 6
Sruba z tbem walcowym M5 x 12 ocynk.

Pokrywa przejrzysta napedu nastawnika CA21 D=143
Sruba do tarczy sterujgce;

Tarcza sterujgca do napedu nastawnika Flender
Mikroprzetagcznik do napedu nastawnika, nowy

Pokretto napedu nastawnika

Zawor odcinajgcy NW 250 bez napedu nastawnika uszczelka wymienna
RAL2004

Sruba z tbem szesciokatnym M10 x 40 ocynk.

Uszczelka do zaworu odcinajgcego wymienna kpl.

Uszczelka do zaworu odcinajgcego wymienna NW250

Zestaw uszczelek do zaworu odcinajgcego SILOMAT
Nakretka zabezpieczajgca M16 ocynk. (Opakowanie = 10 szt.)
Podktadka okragta ptaska B 17 ocynk.

Sruba z tbem sze$ciokgtnym M16 x 110 ocynk.

Element posredni do zasobnika ttocznego

Zatrzask z aluminium

Element posredni zasobnika ttocznego kpl.

Uszczelka gumowa D 330x260x4
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych "T:

34.6 Sprezarka rotacyjna KDT 3.140 T 8,1KW Numer artykutu 00102156
34.7 Sprezarka rotacyjna KDT 3.100 T 6,1KW Numer artykutu 00102157

Minimalna szeroko$¢ zasuw nie
moze by¢ mniejsza niz 32mm
(KDT 3.140 T 8,1kW!

Minimalna szeroko$¢ zasuw nie
moze byé mniejsza niz 27mm
(KDT 3.100 T 6,1kW!

Wktad filtra C1112/2
20562600

Wktad filtra poliester
00111853
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nr art.
na zapytanie
na zapytanie
00 10 47 87
0002 3577
00 03 62 02
00 11 25 37
00 10 32 38
202093 20
20 20 87 01
202090 10
20207210
202078 09
00 11 18 53
20 56 26 00
na zapytanie

00 10 47 86

Nazwa

Silnik 8,1 KW 18A

Silnik 6,1 KW 14A

Ttumik dzwieku KDT bezsmar.

Kolano 1 1/2" GW-GZ ocynk.

Zaslepka 1 1/4"

Zasuwy do wirnika (1 zestaw=7 szt.) do KDT3.140
Zasuwy do wirnika (1 zestaw=7 szt.) KDT3.100
Sruba do karoserii 8,4 x 25 x 1,5 ocynk.

Sruba z tbem sze$ciokgtnym M8 x 16 ocynk.
Podktadka okragta ptaska B 10,5 ocynk.
Nakretka zabezpieczajgca M10 ocynk.

Sruba z tbem szesciokatnym M10 x 55 ocynk.
Wkiad filtra poliester KDT 3.140

Whkiad filtra C 1112/2

Pokrywa filtra

Sruba radetkowana uchwytu KDT bezsmar.
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

34.8 Sprezarka rotacyjna KDT 3.140 T 8,1KW Numer artykutu 00102156
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Nr art.
0016 30 10

0016 30 12
00 16 30 11
001297 76
00 21 26 99
00 11 25 37
00 16 30 09
001297 82
00 49 87 42
00 49 87 44
00 2127 03
001297 97
001297 77
001297 83
001297 98
0012 97 99
0012 97 95
0012 97 84
001118 53
20 56 26 00
00 10 47 86
0013 01 52
00 13 00 95
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Pokrywa wentylatora lewa od strony filtra KDT 3.140 / 3.100 RAL2004

(Poz.166)
Wziernik KDT 3.140 / 3.100 RAL2004 (Poz.50)

Pokrywa wentylatora prawa KDT 3.140 / 3.100 RAL2004 (P0z.165)
Pokrywa boczna lewa KDT3.140 / 3.100 od strony silnika (Poz.15)
Waz uszczelniajgcy KDT 3.140 (Poz. 24)

Zasuwy do wirnika (1 zestaw = 7 szt.) KDT3.140

Kotnierz posredni KDT 3.140 RAL2004 (Poz.182)

Potowa sprzegta z wentylatorem KDT3.140 / 3.100 (Poz. 56)
Pokrywa filtra powietrza sprezarki KDT3.140 / 3.100 (P0z.163)
Pokrywa sprezarki do KDT3.140/ 3.100 (Poz.161)

Chtodnica do KDT 3.140/ 3.100 (Poz.121)

Uszczelka chtodnicy dolna KDT3.140 / 3.100 (Poz.126)

Pokrywa boczna prawa KDT3.140 od strony wentylatora (Poz.16)
Uszczelka obudowy filtra KDT3.140 / 3.100 (P0oz.62)

Listwa przytgczeniowa obudowy filtra KDT3.140 / 3.100 (Poz.141)
Uszczelka listwy przytaczeniowej KDT3.140 / 3.100 (Poz.146)
Uszczelka pokrywy filtra KDT3.140 (Poz.104)

Uszczelka pokrywy filtra KDT3.140 / 3.100 (Poz.75)

Wkiad filtra poliester KDT 3.140 / 3.100

Whkiad filtra C 1112

Sruba radetkowana uchwytu KDT3.140 / 3.100 bezsmar. (Poz.110)
Zestaw podktadek dystansowych KDT3.140

Pokrywa tozyska lewa KDT3.140 od strony silnika (P0z.18)
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

34.9 Sprezarka rotacyjna KDT 3.100 T 6,1KW Numer artykutu 00102157
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Nr art.

00 16 30 10

0016 30 12
00 16 30 11
001297 76
00 10 32 38
001297 82
0049 87 42
00 49 87 44
00 21 27 03
001297 97
001297 83
0012 97 98
0012 97 99
0012 97 95
0012 97 84
001118 53
20 56 26 00
00 10 47 86
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Pokrywa wentylatora lewa od strony filtra KDT 3.140 / 3.100 RAL2004

(Poz.166)

Wziernik KDT 3.140 / 3.100 RAL2004 (Poz.50)

Pokrywa wentylatora prawa KDT 3.140 / 3.100 RAL2004 (Poz.165)
Pokrywa boczna lewa KDT3.140 / 3.100 od strony silnika (Poz.15)
Zasuwy do wirnika (1 zestaw = 7 szt.) KDT3.100

Potowa sprzegta z wentylatorem KDT3.140 / 3.100 (Poz. 56)
Pokrywa filtra powietrza sprezarki KDT3.140 / 3.100 (Poz. 163)
Pokrywa sprezarki do KDT3.140/ 3.100 (Poz.161)

Chtodnica do KDT 3.140/ 3.100 (Poz.121)

Uszczelka chtodnicy dolna KDT3.140 / 3.100 (Poz.126)

Uszczelka obudowy filtra KDT3.140 / 3.100 (P0oz.62)

Listwa przytgczeniowa obudowy filtra KDT3.140 / 3.100 (Poz.141)
Uszczelka listwy przytgczeniowej KDT3.140 / 3.100 (Poz.146)
Uszczelka pokrywy filira KDT3.140 / 3.100 (Poz.104)

Uszczelka pokrywy filtra KDT3.140 / 3.100 (Poz.75)

Wkiad filtra poliester KDT 3.140 / 3.100

Whkiad filtra C 1112

Sruba radetkowana uchwytu KDT3.140 / 3.100 bezsmar. (Poz.110)
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

34.10 Sterowanie cisnieniowe Silomat C Art. Nr 20567150
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nr art.
2056 71 50

20 44 86 00
20 44 76 00
20 20 32 81
20 56 49 03
20 20 40 00
20 20 45 41
20 20 32 60
00 08 90 13
20 21 59 00
20 205200
20 20 45 41
206565 10
20 65 82 00
00 03 60 97
20203270

Nazwa
Sterowanie ci$nieniowe SILOMAT C

Przejrzysta pokrywa ochronna przetgcznika cisnieniowego
Przetgcznik cisnieniowy Typ FF4-4 0,22-4bar

Ztgczka dwustronna z redukcjg 1/2" -3/8" GZ

Zawor bezpieczenstwa R 1/2" 2,5bar

Trojnik 1/2" GW 1/2" GW 1/2" GZ ocynk.

Trojnik 1 1/4" 1 1/4" 1/2" GW

Ztgczka dwustronna 1 1/4" x 40 ocynk.

Zawor klapowy zwrotny 1 1/4" GW PN16 stop czerwony
Manometr 0-4 bar 1/4" dolny, D = 63mm

Ztgczka redukcyjna 1/2" GZ 1/4" GW ocynk.

Trojnik 1 1/4" 1 1/4" 1/2" GW ocynk.

Ztagcze state C DIN 1 1/4" GZ

Uszczelka ztgcza C-DIN

Zitgczka redukcyjna 1 1/2"GZ 1 1/4"GW

Ztgczka dwustronna 1 1/4" x 80 ocynk.
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

34.11 Szafka sterownicza Art. Nr 00104095 (Silomat C140)
34.12 Szafka sterownicza Art. Nr 20443012 (Silomat C100)
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nr art.
00 10 21 36

0010 21 37
00 05 38 35
00 05 38 80
00 05 38 86
00 05 38 34
00 05 38 33
00 05 38 30
00 05 38 36
00 05 38 37
00 05 38 38

00 05 38 76

20455200
20 45 52 01
20427200
20 42 66 00
20 42 64 00
20432200
00 04 06 71
204309 30
20 43 28 00
2042 5100
00 04 11 41
0004 11 43
00 04 11 45
0004 11 27
0002 21 02

Nazwa

Lampka kontrolna LED 48V czerwona

Lampka kontrolna LED 48V zétta

Element stykowy 1 zwierny M22

Element swietlny zielony 12-30V

Oporowy element preselekcyjny LED 42V

Adapter mocujgcy do elementdéw przetgczajgcych
Podswietlany wtgcznik przyciskowy zielony M22
Membrana przycisku okragta do wtgcznika przyciskowego
Element stykowy 1 rozwierny M22

Wytacznik przyciskowy czerwony [,Aus”] M22

Przetgcznik wyboru z uchwytem pokretta, 3 pozycje z 2 elementami
zwiernymi komplet

Przetgcznik wyboru z uchwytem pokretta z potozeniem zerowym i 2x
zatrzaskowy

Gtéwny przetgcznik nawrotny

Pokretto do gtdwnego przetgcznika nawrotnego Art.20455200
Gniazdo wtykowe nasadowe Schuko niebieskie

Gniazdo wtykowe nasadowe CEE 4 x 16A 6h czerwone
Gniazdo wtykowe nasadowe CEE 3 x 16A 12h biate

Wktad gniazda 10-pinowy HAN 10E

Obudowa tulei 10-pinowa HAN 10 E 16A

Zitgcze gwintowane Skintop PG 16

Kabel sterujgcy 10m wtyczka 10-pinowa do napedu nastawnika
Wtyczka sprzetowa nasadowa CEE 5 x 32 A 6h czerwona
Zigcze gwintowane Skintop M 16 x 1,5

Przeciwnakretka Skintop M 16 x 1,5

Przeciwnakretka Skintop M 20 x 1,5

Zigcze gwintowane Skintop M 20 x 1,5

Pusta obudowa szafki sterowniczej SILOMAT C RAL7032
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

34.13 Szafka sterownicza Art. Nr 00104095 (Silomat C140)
34.14 Szafka sterownicza Art. Nr 20443012 (Silomat C100)
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PFL. Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych
Poz. llosé Nr art. Nazwa
1 1 00 04 31 24 Drzwiczki SILOMAT C RAL7032
2 1 00 03 6249 Zamek szafki sterowniczej (z podwdjng ,brédka”)
3 1 2044 4500 Klucz do szafki sterowniczej
4 1 204526 00 Przekaznik czasowy 42V, 9-180 sekund
5 2 204527 00 Przekaznik czasowy 42v, 1,5-30 sekund
6 1 2045 31 01 Licznik roboczogodzin 42V
7 2 00 02 14 01 Zestyk pomocniczy NHI-11-PKZO
8 1 00 04 3551 Wylgcznik ochronny silnika 16-20A PKZM 0-20 (Silomat C140)
1 000093 71 Wytgcznik ochronny silnika 0-16 PKZM 10-16A (Silomat C100)
9 1 204193 10 Bezpiecznik automatyczny 16A jednopinowy
10 1 20447200 Stycznik suchy DIL ER22, 42V
11 1 0008 4226 Stycznik suchy DIL M25-10 42 V, 50 Hz 48 V, 60 Hz, 11 kW wielkos$¢ I
12 2 00 08 52 93  Zatgcznik pomocniczy DILM 32-XHI11 1S / 10
13 1 2044 73 00 Stycznik suchy DIL EM 01, 42V
14 2 00 08 42 23 Stycznik suchy DIL M9-10 42 V, 50 Hz 48 V, 60 Hz 4,0 kW wielkos¢ |
15 1 204190 20 Bezpiecznik czuty 5 x 20, 2,5A, inercjalny
16 2 20419071 Bezpiecznik czuty 5 x 30, 0,8A
17 1 00 02 21 24 Transformator sterowniczy 400V-42V 100VA
18 1 204527 51 Przekaznik kolejnosci faz200-500V z 2 zmieniarkami
19 1 00 04 2599 Wylgcznik ochronny silnika 0,63-1A PKZM 0-1
20 2 00 05 37 67 Zawiasa 180° komplet ze sworzniem (szafka sterownicza)
21 4 202093 14 Podktadka zgbkowana A 8,4 ocynk.
22 4 202087 01 Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 16 ocynk.

URZADZENIE TLOCZACE PFT Fehler! Kein Text mit angegebener Formatvorlage im Dokument.

34.15 Osprzet

Osprzet znajdziecie Panstwo w Internecie pod adresem www.pft.de lub u Waszego sprzedawcy
maszyn budowlanych PFT.
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Schemat uktadu potaczen Art. Nr 00104095 (Silomat C 140)
35 Schemat ukiadu potaczen Art. Nr 00104095 (Silomat C 140)
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Schemat uktadu potaczen Art. Nr 00104095 (Silomat C 140)
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Schemat uktadu potaczen Art. Nr 20443012 (Silomat C 100)
36 Schemat ukiadu potaczen Art. Nr 20443012 (Silomat C 100)
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Schemat uktadu potaczen Art. Nr 20443012 (Silomat C 100)
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Indeks
37 Indeks
A
AW oo 28
B
BezpieCzeNstWo ...........evvveveviveieviiiiininans 29, 35, 42
BezpieCzeNnStWo .....cooeeiiiiiiee e 19
Budowa i funkcjonowanie .............ccccovveeeeeeieens 10
C
Cel zastosowania sprezarki powietrznei............ 13
Czujnik poziomu napetniania zgtasza stan........ 25
Czynnosci po zakonczeniu konserwacji ............ 41
Czynnosci w razie przerwy doptywu pradu........ 27
CZYSZCZENIE....eeeiiiiee e 33
Czyszczenie filtrOw ..o 38
Czyszczenie urzgdzenia ttoczgcego.................. 33
D
D= o 1= N oo [ ] 1= TS 7
Dane techniCzne ...........occcvveeeiiiiiiiiie e 7
Deklaracja Zgodno$ci WE ...........ccccciiiiiiiiienee 5
Demontaz..........cccueiieeiiiiii 42,43
F
Funkcjonowanie............cccceiiieiiiiiieic e 13
G
Gorgca powierzchnia sprezarki powietrznej...... 14
I
INAEKS ..o 70
Informacja dotyczgca Instrukcji obstugi................ 6
Informacje 0goINe .........ccccoveieiiiieiiee e 6
Inspekcja transportu .............eevvvevveeviieieieiiiiieinnn, 17
K
Karta wymiaréw PFT SILOMAT C 100/ 140........ 9
KONIEC PraCy ...cocovueeeiiiiiieieiiiee e 32
Koniec pracy-Przerwa w pracy ..........ccccceeeeenee. 32
KONSEIWAC)A .....vvvvveviveiiiiieieieieieieiereveeeeeeeeeeeennnens 35
(0] 11 o] = T 6
Kontrola / czyszczenie gumy emulgatora.......... 33

PFT .

Kontrola przeprowadzana przez pracownika

obstugujgcego maszyne...........cccovieeiiiiiiens 6
Kontrola szerokosci zasuw ............cccccceeveeennne. 39
Krotki Opis .oovvveveveeeeeeeee 13
M
Materiat o ztych wiasciwosciach ttocznych ........ 25
N
Naklejka kontroli jakosCi.........ccovveeeiiiiiieiiiiieeene 9
0]

ODbSHGA....ciiiiieiiiieiie e 19
Odkrecanie bocznej poKrywy .........ccccoevcvveeeennnne. 39
Odtaczanie zasobnika ttocznego ....................... 33
Ogodlne ustawienie sprezarki powietrznej .......... 13
OpakoWanie ..........eevvvevereieiiiiiiieieierererererenanns 15, 17
Opis funkcjonowania — przebieg pracy .............. 13
Os$ z rurg dyszla SILOMAT C 140/ 100 ............ 48
(O] o] 974> TS PRRRR 65
Otwieranie klapy wylotowej silosu...................... 23
P

Personel

Demontaz ... 42

Instalacja ..o 29

KoNSerwacja .........ccccceveveviviiiieiiiiieieeeeeeeeeaee 35

Pierwsze uruchomienie ............ccccoooccieneenn. 29
Plan konserwacji .........ccccccveveveveiiiiiiiiiieeeeeeeee 37
Podtaczenia........ccccovveviiiiii 22
Podtgczenie wezy tlocznych ..., 21
Podtgczenie zasilania elektrycznego 400V........ 20
Podtgczenie zasobnika ttocznego do silosu ...... 21
Podziat ... 6
Pokrywa z GFK (tworzywo sztuczne z widknem

szklanym) SILOMAT C 140/ 100................... 46
Postepowanie w razie awarii............ccccccceeveee. 28
Poziom natezenia hatasu...........cccccoiiieiineenns 8
Prace konserwacyjne...........cccccceveveveveieeenenenen, 37
Prace podejmowane celem usuwania awarii..... 28
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Proces tloczenia ...........ocoeviiiiiiiiee 24 Transport maszyny bedacej juz w uzyciu........... 18
Przed przejazdem z przyCzepg ........cccccecvvvennnnes 18 Tryby roboCze ... 12
Przeglad........ccoooiiiiiii e 10 U
Podtgczenia ........coooviiiiiiiiiiii e, 12 Uktadanie przewodow ttocznych .............ccoc.eeee. 22
Przeglad Urzadzenia bezpieczenhstwa sprezarki powietrznej
Szafka SterOWﬂiCZﬁ ......................................... 1 1 ........................................................................ 14
Przetacznik USUWANIE @Warii....ueeeieeeiiiiiiiieeieee e 31
MANUAINY = oo 41 UtYliZacja.......ceeveiiiiiiie e 43
Przetgcznik glowNy ..........cccueveveveceeeeeeeereceen 24 Uzywanie zgodne z przeznaczeniem - sprezarka
i POWIEIrZNa ..coeiiiiiee e 13
Przygotowanie maszyny.........ccccccceevuvveennnnnnnnnns 20 W
Przygotowanie zasobnika ttocznego .................. 21
) L ) Wartosci nastawne .........ccccooiiiiiiiii i 40
Pyty stanowigce zagrozenie dla zdrowia............ 23 ] ]
R Wartosci przytaczeniowe ..........cccceevviveeeniiieneenen 7
Warunki eksploatacji...........ccccoeeeeeiiee 8
Rama przyczepy SILOMAT C 140/100 .............. 44 ] .
. . Wibracje ......ueeeeeeeeeeee e 8
Regularne przeprowadzanie kontroli.................... 6
) . ) ) o Wigczanie maszyny ........cccccceeeiiieeeeeeeeeeee, 24
Rysunki czesci zamiennych, lista czesci o
ZamiennyCh ..................................................... 44 WSKAZOWKI ... 16
s Wskazoéwki bezpieczenstwa dotyczace transportu
........................................................................ 15
Schemat uktadu potgczen Art. Nr 00104095......66 o
. WyYdajnosSC ... 8
Schemat uktadu potgczen Art. Nr 20443012...... 68 )
) Wylgczanie maszyny ........ccccceeeeiiieee e, 26
Skfadowanie ............cccooviiiiiii 15 Wi i .
cznik awaryjn
SMAaroOWaNi€.........coovvvveeeeeeeeeeeieee e 37,39 ¥4 iny
. . Potozenie............cocceeiiiiiiii 11
Sprezarka rotacyjna KDT 3.100 T.............. 54, 58 )
. . Wyposazenie ochronne
Sprezarka rotacyjna KDT 3.140 T.............. 54, 56 .
o Instalacja .......oooeiieee 29
Sterowanie CiSnieniowe ............cccceeevvieeeeiiieeenn. 41
o ) (0] 013 (VT £ USSP 19
Sterowanie cisnieniowe Silomat C Art. Nr . o
20567150 ..vvvveeoooeeeeeeeeee e 60 Wytworzenie stanu beznapigCiowego ................ 27
Sygnalizacja awarii.........ccccceeeeiiiciiiieeee e, 28 z
Szafka sterownicza Art. Nr 00104095 C14062, 64 Zachowanie Instrukcji obstugi do dalszego uzytku
.......................................................................... 6
Szafka sterownicza Art. Nr 20443012 C10062, 64
Zasobnik ttoczny na kotach Numer artykutu 20 56
T B339 oo 50, 52
Tabela awarii .........cccoooeiiiii e 29 ZAOTY WEZY oo 31
Tabliczka znamionowa ..........cccccoeviiiieeieiiinninnee 9 Zatrzymanie maszyny w razie zagroZenia.......... 26
TranSPOrt ..o 15 Zdejmowanie pokrywy filttOW ...........ovvvoeoooooee... 38
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PFT

PFT — THE FLOW OF PRODUCTIVITY

PFT

|
i
PLASTERING TECHNOLOGY

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Skrytka pocztowa 60 97343 Iphofen
Einersheimer StralRe 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefaks +49 9323 31-770

Techniczna ,Gorgca linia” +49 9323 31-1818
info@pft.net

www.pft.net
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