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Pred zahajenim veskerych praci si prectéte provozni navod!



Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Tento provozni navod plati pro nasledujici produkt:
ZP 3 M FC-400V, 3 Ph, 50 Hz, 4 kW bez pfislusenstvi
ZP 3 M FC-230V, 1 Ph, 50 Hz, 4 kW bez pfislusenstvi

ZP 3 M s prepinatelnym poc¢tem péla, 400 V, 3 Ph, 50 Hz, 3,7 kW bez
prislusenstvi

ZP 3 M FC-230V, 1 Ph, 50 Hz, 4 kW s pfisluSenstvim
ZP 3 M FC-400V, 3 Ph, 50 Hz, 4 kW s pfisluSenstvim

ZP 3 M s prepinatelnym poctem pélu, 400 V, 3 Ph, 50 Hz, 3,7 kW s pfislu-
Senstvim

ZP 3 M FC-400V, 3 Ph, 50 Hz, 4 kW screed s prislusenstvim

ZP 3 M FC-400V, 3 Ph, 50 Hz, WILCOWA

ZP 3 M FC-400V, 3 Ph, 50 Hz, 4 kW s vibra¢nim sitem a prislusenstvim
ZP 3 M, 230V, 3 Ph, 60 Hz, 4,5 kW RAL1006

O O O

O O O

O O O O

. vyr. 005631449
. vyr. 00531450
. vyr. 00531452

. vyr. 00542526
. vyr. 00542527
. vyr. 00542528

. vyr. 00543560
. vyr. 00550671
. vyr. 00594140
. vyr. 00617978

PFT
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Rozsifovani, rozmnoZovani tohoto dokumentu, vyuZiti a pfedavani
obsahu je zakazano, pokud to v3ak vyslovné dovoleno. Jednani v roz-
poru s timto ustanovenim zavazuje k nahradé skody.

VSechna prava pro pripad registrace patentu a uzitného nebo vkuso-
vého vzoru jsou vyhrazena.

VSechna prava, technické zmény, tiskové chyby a omyly jsou vyhra-
zeny. Zaruka se vztahuje jen na bezvadnou funkénost stroju. Udaje

o spotifebé&, mnozstvi, provedeni a vlastnostech jsou empirické
hodnoty, které v pfipadé odchylnych skute€nosti nelze uplatriovat bez
vyhrad.
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

VSeobecné
1 VsSeobecné
1.1

1.2

1.3

PFT

Informace o provoznim navodu

Tento provozni navod obsahuje dullezité pokyny pro manipulaci se
strojem. Pfedpokladem pro bezpecnou praci je dodrzovani vdech
uvedenych bezpecénostnich upozornéni a pokynt pro manipulaci.

Navic je nutné dodrzovat mistni pfedpisy urazoveé prevence platné
pro oblast pouZiti stroje a vdeobecné bezpelnostni pfedpisy.

Pred zahajenim vSech praci si dikladné prostudujte provozni
navod! Ten je sou€asti vyrobku a musi byt uschovan v bezpro-
stfedni blizkosti pfistroje, aby byl vzdy pracovnikiim k dispozici.

V pfipadé pfedani pfistroje tfeti osobé pfedejte také tento provozni
navod.

Obrazky uvedené v tomto navodu nejsou pro lepsi znazornéni
skutecnosti bezpodmine&né v odpovidajicim méfitku a mohou se
od skute¢ného provedeni pfistroje nepatrné lisit.

Provozni navod sestava ze 2 knih:

Cast 1 Bezpeénost/ochrana pitné vody

VSeobecné bezpec&nostni pokyny tykajici se sméSovacich/dopravnich
Cerpadel

C. vyr.: 00517984

Cast 2 Prehled, obsluha a servis (tato kniha).

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni neodbornou obsluhou!
Nespravna obsluha mlze vést k t€Zkym Skodam na

lidském zdravi nebo k vécnym Skodam.

B Pro bezpe€nou a fadnou obsluhu stroje je nutné si
pred zahajenim praci pfedist vdechny €asti, protoze
jsou vSechny povazovany za provozni navod.

Zobrazeni bezpeénostnich a vystraznych upozornéni

V tomto navodu se pouzivaji bezpe€nostni a vystrazna upozornéni
spolu se signalnimi vyrazy, a to pro zvySeni povédomi o bezpec€nosti,
upozornéni na stuper nebezpeci a objasnéni bezpe&nostnich opat-
feni.

Takova bezpec€nostni a vystrazna upozornéni Ize umistit také formou
ceduli, znamek nebo nalepek.
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Struktura bezpecnostnich
a vystraznych upozornéni

Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

VsSeobecné

Co vSechna bezpec€nostni a vystrazna upozornéni zahrnuiji:
B vystraznou znacku a signalni vyraz

udaj o druhu nebezpedi

udaje o zdroji nebezpedi

udaje o moznych nasledcich pfi ignorovani nebezpedi

opatfeni ke snizeni rizika

Nebezpeci Hrozi umrti nebo t&Zké zranéni, pokud nebudete dodrzovat uvedena
preventivni opatreni.
Varovani Muze dojit k umrti nebo tézkému zranéni, pokud nebudete dodrzovat
uvedena preventivni opatfeni.
Opatrné Muze dojit k lehkému zranéni, pokud nebudete dodrzovat uvedena
preventivni opatfeni.
Upozornéni Muze dojit k vécné Skod€, pokud nebudete dodrzovat uvedena
' preventivni opatfeni.
°
° Tip Dilezita informace o vyrobku nebo pfislusné ¢asti navodu, na které
1 je potfeba zvlast upozornit.
1.4 Navod uschovejte k pozdéjSimu pouziti
Provozni navod musi byt k dispozici po celou dobu Zivotnosti vyrobku.
1.5 Typovy stitek
y W Typovy Stitek obsahuje nasledujici udaje:
b . :] B \yrobce
——— 8 ) 0 3TN ol )
Serien — Nr./Serial no: . B Typ
o H Rok vyroby
BupsheVear of manutacturs GewcnWeght G "
Mux 1wl Betrebudruck/Mar working prestre m Cislo stroje
Nennterstung/Eflective power
v ] B Pfipustny provozni tlak

Obrazek 1: Typovy Stitek
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

2 =7 PFT
VsSeobecné

1.6 Prohlaseni o shodé ES

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG

Einersheimer Stralte 53
97346 Iphofen

Germany

prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze strojni zafizeni:

Typ stroje: ZP 3 M
Typ pristroje: Dopravni Cerpadlo
Sériové cislo:

Garantovana hladina akustického 95 dB
vykonu:

vyhovuje nasledujicim smérnicim ES:

— smérnici o zafizenich uréenych k pouZiti ve venkovnim prostoru (2000/14/ES),
— smérnici o strojnich zafizenich (2006/42/ES),

— smaérnici o elektromagnetické kompatibilité (2014/30/EU),

Aplikovany postup posuzovani shody podle smérnice o zafizenich k pouZiti ve venkovnim prostoru

€. 2000/14/ES:

Interni kontrola vyroby podle ¢lanku 14, odstavce 2 spolu s pfilohou V.

Toto prohlaseni se vztahuje vylu¢né na strojni zafizeni ve stavu, ve kterém je uvadéno na trh. Dily nasledné

montované koncovym uzivatelem a/nebo dodate¢né provadéné zasahy nejsou zohlednény. Toto prohlaseni
pozbyva platnosti, pokud je vyrobek bez pfedchoziho souhlasu pfestavovan nebo ménén.

Osoba poveérena sestavenim relevantni technické dokumentace:
— Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strale 53, 97346 Iphofen.

Technicka dokumentace je uloZzena na adrese:
— Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.

&(o, e o 5

Iphofen Dr. York Falkenberg
Jednatel
Misto Jméno a podpis Udaje o signatafi
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

PFT v v
w)) VSeobecné

1.7 Nalepka k fizeni jakosti

PFT QUALITY-CONTROL Nalepka k fizeni jakosti (QC) obsahuje tyto udaje:
B Potvrzeni CE podle smérnic EU

B Serial-No / sériové Cislo

B Kontrolor / podpis

B Datum kontroly

Obrazek 2: Nalepka k Fizeni jakosti

1.8 Pouziti v souladu s urécenim

1.8.1 Uéel pouziti vzduchového kompresoru

Vzduchovy kompresor je koncipovan a konstruovan vyhradné k uc¢elu
pouziti popisovanému v tomto dokumentu.

POZNAMKA

Vzduchovy kompresor je uréen vyhradné k vyrobé stla-
¢eného vzduchu a Ize jej pouzit pouze s pfipojenym
pracovnim nastrojem. Jiny zpusob pouziti nebo pouZziti
nad tento ramec, jako je napf. pouzivani s volné pfistup-
nymi a/nebo otevienymi hadicemi nebo potrubimi, je
povazovano za zplsob pouziti, ktery neni v souladu

s uréenim. Pfipojené pracovni nastroje a soucasti zafizeni
museji byt dimenzovany na maximalni tlak 5,5 bar.

Vzduchovy kompresor je nutné pouZzivat pouze v
technicky bezvadném stavu a v souladu s uréenim, s
védomim bezpecénosti a nebezpedi s pfihlédnutim k
provoznimu navodu!

Zejména poruchy, které mohou mit vliv na bezpec¢nost,
je nutné neprodlené odstranit pfed opétovnym uvedenim
kompresoru do provozu.
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

v v PFT
VSeobecné )]

1.8.2 Bezpecénostni zafizeni vzduchového kompresoru

A VAROVANI

Ohrozeni zivota z diivodu nefunkénich
bezpeénostnich zarizeni!

Bezpecnostni zafizeni zajistuji pfi provozu nejvyssi miru
bezpecnosti. Pfestoze jsou pracovni postupy z diivodu
nesmeji v Zadném pfipadé vyfazovat z provozu. Bezpec-
nost je zajiSténa pouze v pfipadé neporusenych bezped-
nostnich zafizeni.

Proto:

B Pred zacatkem praci zkontrolujte, zda jsou bezpec-
nostni zafizeni funk&ni a spravné nainstalovana.

B Bezpecnostni zafizeni nikdy nevypinejte.
Nezamezujte pfistupu k bezpeénostnim zafizenim,

napr. tla¢itkim nouzového zastaveni, trhacim lankiim
atd.

1.8.3 VSeobecné podminky instalace vzduchového kompresoru

VVzduchovy kompresor odpovida narodnim a mezinarodnim bezpec-
nostnim pfedpistiim a Ize jej proto pouzivat také ve vihkych prosto-
rach, resp. venku. Upfednostriujte mista s pokud mozno Cistym

a suchym vzduchem. Dbejte na to, aby mohl vzduchovy kompresor
bez pfekazek nasavat vzduch. To plati pfedevsim tehdy, pokud je
planovana vestavba.

Vzduchovy kompresor je tfeba instalovat tak, aby nemohly byt nasa-
vany zadné nebezpeéné pfimési jako rozpoustédla, pary, prach a
ostatni Skodlivé latky. Instalovat jej Ize pouze v prostorach, ve kterych
nehrozi vznik vybudné atmosféry.

1.8.4 Horké povrchy vzduchového kompresoru
VSeobecné A VAROVANI

Nebezpecdi zranéni v disledku horkého povrchu!
PFi provozu muze teplota povrchu vzduchového kompre-

soru dosahnout az 100 °C.

B Je tfeba dbat na to, aby vzduchovy kompresor pouzi-
vani a po pouziti po dobu odpovidajici stupni ohrati
nepfiSel do styku s nechranénymi ¢astmi téla.
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis
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v)) Technické udaje

2 Technické udaje

21 Vseobecné udaje

@ oiieh

A
\ 4

680

Obrazek 3: Rozmérovy vykres

Vlastni hmotnost cca 155-253 kg
Délka 1800 mm
Sitka 680 mm
Vyska 670 mm
Rozméry zasobniku materialu
Plnici vyska 640 mm
Objem zasobniku materialu 85 I
2.2 Provozni podminky
Prostfedi
Teplotni rozsah 2-45 °C
Relativni vlhkost vzduchu, maxi- 80 %
malni
Doba
Maximalni nepfetrzita provozni 8 hodin
doba
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Technické udaje

Provozni podminky FC-230V 50Hz

Napéti, stfidavy proud 50 Hz
Odbér proudu, maximalné
Pojistky, minimalné

Odbér proudu motoru Cerpadla
Rozsah otacek motoru ¢erpadla
PFikon, maximalné

Pohon motoru Cerpadila
Vzduchovy kompresor *
Vibrac¢ni zafizeni *

* volitelné pfisluSenstvi

Provozni podminky 230V 60Hz

2.21
Elektrické FC-230V 50Hz

2.2.2
Elektrické 230V 60Hz

2.2.3

Napéti, stfidavy proud 60 Hz
Odbér proudu, maximalné
Poijistky, minimalné

Odbér proudu motoru cerpadla
Rozsah otacek motoru Cerpadla
Prikon, maximalné

Pohon motoru Cerpadla

Provozni podminky FC-400V

Elektrické FC-400V

Napéti, trojfazovy proud 50 Hz
Odbér proudu, maximalné
Poijistky, minimalné

Odbér proudu motoru cerpadla
Rozsah otacek motoru Cerpadla
Prikon, maximalné

Pohon motoru Cerpadla
Vzduchovy kompresor *
Vibraéni zafizeni *

* volitelné prisluSenstvi

230
16
16

13,9

40-190

0,9
0,045

230
15,5
16
15,5
144
4,5
4,5

400
16
16
8,5

40-190

0,9
0,045

PFT

> > <

A
Ot./min
kw
kw
kw
kw

> > <

A
Ot./min
kW
kw

> > <

Ot./min
kw
kW
kw
kW
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224 Provozni podminky 400V s prepinatelnym poctem polu
Elektrické 400V s pfepinatelnym
poctem polu
Napéti, trojfazovy proud 50 Hz 400
Odbér proudu, maximalné 16
Pojistky, minimalné 16
Odbér proudu motoru cerpadla 7,9/9,6
Rozsahy otacek motoru ¢erpadla 106 /215
Pohon motoru ¢erpadla 3,7/4,4
Vzduchovy kompresor * 0,9
Vibracéni zafizeni * 0,045
* volitelné pfisluSenstvi
2.3 Hodnoty vykonu €erpaci jednotky 2L6 RENDER STAR
Vykon Cerpadla 2L6 RENDER
STAR
Plynule regulovatelny dopravni 8-33
vykon
Provozni tlak, maximalni 20
Maximalni zrnitost 6
Dopravni vzdalenost *, maxi- 60

Vykon kompresoru DELTA 2

Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Prehled, obsluha a servis

Technické udaje

malné pfi @ 35 mm

\Y
A
A
A
Ot./min
kw

kW
kW

I/min

bar

mm

* Orienta¢ni hodnota podle dopravni vysky, stavu a provedeni

Cerpadla, kvality, sloZeni a konzistence malty

Vykon kompresoru 0,180 Nm?3/min
Vykon kompresoru COMP M-250
Vykon kompresoru 0,250 Nm?3*/min
24 Zkouska EMC
Stroj byl odzkou$en z hlediska elektromagnetické kompatibility (EMC)
a splfiuje pfisné pozadavky smeérnice o elektromagnetické kompatibi-
lité tridy filtru B.
SkFiflovy rozvadéc je vybaven sitovym filtrem.
25 Hladina akustického vykonu

Garantovana hladina akustického vykonu Ly
B 95dB(A)
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Technické udaje "t

2.6 Vibrace

Vazena efektivni hodnota zrychleni, kterému jsou vystaveny télesné
koncetiny < 2,5 m/s?
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PFT

Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Prehled, obsluha a servis

Preprava, baleni a skladovani

3 Preprava, baleni a skladovani

3.1 Bezpecénostni pokyny pro prepravu

Nespravna preprava

ZavésSena bremena

POZNAMKA

Poskozeni z dlivodu nespravné prepravy!

PFi nespravné piepravé mohou vznikat vécné skody ve
znacné vysi.

Proto:

PFi vykladce balikd po dodani a vnitropodnikové
prepravé postupujte opatrné a dbejte symboli
a pokynu na obalu.

Pouzivejte pouze uréené kotevni body.
Obal odstrarite az kratce pred montazi.

A VAROVANI

Ohrozeni zivota v disledku zavéSenych biremen!

PFi zvedani bremen dochazi k ohrozeni Zivota kvili pada-
jicim nebo nekontrolované se vychylujicim dilim.

Proto:

Nikdy si nestoupejte pod zavéSena bfemena.
Dodrzujte Udaje k predpokladanym kotevnim bodim.
Nepfipeviujte bremena k vyénivajicim dilim stroje
nebo k okiim namontovanych souéasti a dbejte na
dobré upevnéni vazacich prostredkd.

Pouzivejte pouze povolena zvedaci zafizeni a vazaci
prostfedky s dostatec¢nou nosnosti.

NepouZzivejte lana a femeny poSkozené trhlinami

a fezy.

Lana a popruhy nepokladejte na ostré hrany a rohy,
nevazte do uzli a nekrutte.

PFi pouziti lan a FetézU ve stavebnictvi je nutné dodr-
zovat ustanoveni predpisu pro prevenci Urazua ,Zafi-
zeni k uchopeni bfemen pfi provozu zdvihaciho zafi-
zeni“ (VBG 9a). V nasledujicim textu jsou uvedeny
pokyny pro pouzivani lan a fetézu jako vazacich
prostredkd.

strana 15/ 76



Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Preprava, baleni a skladovani

3.2 Kontrola prepravy

3.3 Baleni

K baleni

Zachazeni s obalovymi materialy

PFT

Bezprostfedné po doruceni zkontrolujte Uplnost a pfipadné poskozeni
dodavky pfi dopravé.

Pfi zevné rozpoznatelném poskozeni pfi dopravé postupujte nasle-
dovné:

B Dodavku nepfebirejte nebo ji pfijméte pouze s vyhradou.

B Rozsah skody zaznamenejte do pfepravnich podkladu nebo na
dodaci listek prepravce.

B Podejte reklamaci.

POZNAMKA

Pfipadnou zavadu reklamujte ihned po jejim zjisténi.
Narok na nahradu skody muaze byt uplatfiovan pouze
v ramci platnych reklamacnich Ihut.

Jednotlivé zabalené zboZi je zabalené v souladu s pfedpokladanymi
podminkami pfepravy. Pro pfepravu byly pouzity vyhradné ekologické
materialy.

Obal ma jednotlivé konstrukéni dily az do jejich montaze chranit pred
pfepravnimi 8kodami, korozi a jinym poSkozenim. Obal proto nenicte
a likvidujte jej az kratce pfed montazi.

Pokud nebyl sjednan zpétny odbér obalového materialu, roztfidte
materialy podle druhu a velikosti a pfedejte k dalSimu vyuziti nebo
recyklaci.

POZNAMKA

Skody na zivotnim prostfedi v diisledku nespravné

likvidace!

Obalové materialy jsou cennou surovinou a v mnoha

pfipadech mohou byt dale vyuzivany nebo smyslupiné

upravovany a pak znovu vyuzivany.

B Obalovy material likvidujte ekologickym zptusobem.

B Dodrzujte pfedpisy pro likvidaci platné v daném misté.
Likvidaci pfipadné povéfte odbornou firmu.
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

PFT v . £
), Preprava, baleni a skladovani

3.4 Preprava

Cerpadlovou jednotku Ize za téelem usnadnéni pfepravy
1 stroje demontovat.

Obrazek 4: Preprava bez ¢erpaci
jednotky

3.5 Preprava jerabem

Kotevni body

Pro Ucely pfepravy jefabem pfipevnéte stroj ke zvedacim uchytiim (1)
a upevnéte jej pomoci kruhovych smycéek popruhl v oblasti trmen(

).

Dodrzujte niZze uvedené podminky:

Obrazek 5: Kotevni body

B Jefab a zvedaci zafizeni musi byt dimenzovany na vahu zabale-
ného zafizeni.

B Obsluha musi mit opravnéni k obsluze jefabu.

Kotveni:

1. Pripevnéte hak vhodnym zplsobem k obéma jefabovym hakim.

2. Zajistéte, aby balik visel rovné, popfipadé kontrolujte mimostfedné
téziste.

3.6 Preprava osobnim nebo nakladnim vozidlem

A UPOZORNENI

Nebezpeéi zranéni v disledku nezajisténého nakladu!
P¥i silnicni dopravé jsou vSechny osoby, které se podileji
na nakladce, odpovédné za fadné zajisténi nakladu. Ridi¢
vozidla odpovida za provozni nakladku.
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

PFT

Preprava, baleni a skladovani )

3.7 Preprava stroje, ktery je jiz v provozu

A UPOZORNENI

Nebezpecdi zranéni tnikem malty!
A Muze dojit k poranéni oblic¢eje a oéi.
Proto:
B Pred otevienim spojek zajistéte, aby hadice nebyly

pod tlakem (vSimnéte si signalizace na manometru pro
meéfeni tlaku malty).

Pfed prepravou provedte nasledujici kroky:

1. Nejprve vytahnéte kabel hlavniho proudu.

2. Odpojte v8echna ostatni kabelova pfipojeni, vodovodni potrubi a
hadice.

3. Pfi pfepravé jefabem odstrarite volné &asti.

4. Zahajte pfepravu.
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis
PFT

V) Popis

Popis
4.1 Prehled ZP 3 M

o] =] Mool =]

Obrazek 6: Prehled modult

[11 Plastovy kryt [2] Vibraéni sito (pfisluSenstvi)

[3] Vibraéni zafizeni (pfisluSenstvi) [4] Zavésna oka jefabu

[5] Sklopna rukojet [6] Hlavni pfipojka proudu

[71 Drzadlo [8] Manometr pro méfeni tlaku malty

[9] Pripojeni maltové hadice [10] Cerpaci jednotka

[11] Pfipojka stlaéeného vzduchu pro stfikaci [12] Bezpelnostni pneumatika
jednotku

[13] Pfidavna zasuvka CEE pro pfipojeni vibrac¢- [14] Motor Cerpadla
niho zafizeni
[15] Vzduchovy kompresor (pFisluSenstvi) [16] Nastavbova zasuvka CEE k pfipojeni vzducho-
vého kompresoru
[17] Skfifiovy rozvadéd

4.2 Popis funkce zarizeni ZP 3 M

Dopravni/vytlaéné Cerpadlo PFT ZP 3 M se vyznacuje kompaktni konstrukci, nizkou hmotnosti a optimalnim
gerpanim téméF vSech druhti material(i. Cerpadlo ZP 3 M slouzi ke zpracovani stavebnich smési, potérovych
malt a cementovych omitek. Dopravni vykon Ize plynule pfizplsobit spotfebé materidlu. Dopravni ¢erpadlo
ma integrovanou regulaci tlaku kompresoru a je vybaveno dalkovym ovladanim ke spousténi a vypinani.

Stroj se sklada z pfenosnych soucasti, které umoznuji rychly a pohodiny transport, pfi praktickych rozmérech
a nizké hmotnosti.

Dopravni ¢erpadlo Ize plnit univerzalné, at uz z kbelikl, horizontalnich michacek, michac¢ek s nucenym
obéhem nebo automichacl. Lze Eerpat, lisovat a vstfikovat Fidké, Cerpatelné materialy bez rozpoustédel o
maximalni zrnitosti 6 mm.
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis
PFT

Popis

4.3 Oblasti pouziti

Pro oblasti pouziti, jako jsou:
Stavebni smési pro stavenisté
Potérova malta

Cementové omitky
Vapenocementové omitky
Lepici malty

Sparovaci malta

Hlinéna omitka za sucha

Hlinéna omitka se zemni vihkosti
Obrézek 7: ZP 3 M a MULTIMIX Zdici malty

Protipozarni malta
Malta pro sanaci betonu
Plovouci potér 35 |
Tenkovrstvy potér

Podlahové vyrovnavaci hmoty

Stavebni smési pro stavenisté

Tekutost / dopravni viastnosti PY m Cerpadlo 2L6 Render Star Ize pouzit do provozniho

1 tlaku 20 bar.

B Mozna dopravni vzdalenost rozhodujicim zptsobem
zavisi na tekutosti materialu.

B Ridké materiély, tmely, barvy atd. maji dobré dopravni
vilastnosti.

B Pri pfekroc¢eni provozniho tlaku 20 bar se musi zkratit
délka maltové hadice.

B Aby se zabranilo porucham stroje a zvySenému
opotfebeni na motoru ¢erpadla, hrideli cerpadla a
Cerpadle samotném, je tfeba pouZivat pouze originalni
néhradni dily PFT:

— Rotory PFT

— Statory PFT

— Hridele ¢erpadel PFT

— Pouzivejte maltové hadice PFT.

B Ty jsou navzajem sladény a tvori spolecné se strojem
konstrukéni jednotku.

BV pfipadé jednani v rozporu s timto dojde nejen ke
ztraté zaruky, ale je nutno o¢ekavat rovnéz Spatnou
kvalitu malty.
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4.4 Popis modul

Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Popis

Dopravni €erpadlo PFT ZP 3 M sestava z hlavnich soucasti popsa-
nych v nasledujicich kapitolach.

441 Zasobnik materialu

Obrazek 8: Modul zasobniku materialu

B Zasobnik materialu s ramem, hnacim motorem a ochrannou mfizi.

4.4.2 Skrinovy rozvadéc¢ ¢. vyr.: 00531100

Skfifiovy rozvadé¢ ZP 3 M FC-400V

-

)

*f

[1]
(2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

[9]

Obrazek 9: Modul skfiriového
rozvadéce

Hlavni vypinag, je sou€asné tlaCitko nouzového zastaveni
Tlagitko Fidiciho napéti ,ZAP/VYP*

Piepina¢ motoru Cerpadla

Potenciometr pro ota¢ky motoru/mnozstvi materialu
Pfepinac vibra¢niho zatizeni ,ZAP / VYP*

Kontrolka zelena, bezpecnostni senzor ochranna mfiz
Pfidavna zasuvka CEE pro pfipojeni vibracniho zafizeni
Nastavbova zasuvka CEE k pfipojeni vzduchového kompre-
soru

Zaslepovaci zastrcka / pfipojeni pro dalkové ovladani

[10] Hlavni pfipojka proudu
[11] Kryt filtru frekvenéniho ménice
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Popis

PFT

443 Skfifnovy rozvadéc €. vyr.: 00531101

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]

(9]

Obrazek 10: Modul skririového
rozvadéce

232516 Skiifiovy rozvadéc ZP 3 M FC-230V

Hlavni vypinag, je soucasné tlaCitko nouzového zastaveni
Tlacitko Fidiciho napéti ,ZAP/VYP*

Pfepinac¢ motoru ¢erpadla

Potenciometr pro otacky motoru/mnozstvi materialu

Pfepinac vibraéniho zafizeni ,ZAP / VYP*

Kontrolka zelena, bezpe€nostni senzor ochranna mfiz
Nastavbova zasuvka Schuko k pfipojeni vibracniho zafizeni
Nastavbova zasuvka Schuko k pfipojeni vzduchového kompre-
soru

Zaslepovaci zastrcka / pFipojeni pro dalkové ovladani

[10] Hlavni pfipojka proudu

444 Skrifnovy rozvadéc €. vyr.: 00531102

Skfifovy rozvadéc 400 V, prepinatelny pocet polu

(1]

(2]
(3]
(4]
(3]

[6]
Obrézek 11: Modul skfiriového [7]
rozvadéce [8]

Hlavni reverzni spinag, funguje zaroven jako tlacitko nouzo-
vého zastaveni

Tlacitko Fidiciho napéti ,ZAP/VYP*

Kontrolka ¢ervena, aktivace ochranného spinace motoru
Prepina¢ motoru €erpadla pro volbu otacek motoru
PfepinaC vibraéniho zafizeni ,Ru¢né&-0-Automaticky”
Kontrolka zelena, bezpecnostni senzor ochranna mfiz
Pfidavna zasuvka CEE pro pfipojeni vibraéniho zafizeni
Nastavbova zasuvka CEE k pfipojeni vzduchového kompre-
soru
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis
PFT

V) Popis

445 Skfifnovy rozvadéc €. vyr.: 00617410

Rozvadé&¢ ZP 3 M 230V 60Hz

[11  Hlavni reverzni spinac, funguje zarover jako tlacitko nouzo-
vého zastaveni

[2] Tlagitko fidiciho napéti ,ZAP/VYP*

[3] Kontrolka ¢ervena, aktivace ochranného spinace motoru

[4] Prepinag vibra¢niho zafizeni ,Ru¢né-0-Automaticky”

[5] Kontrolka zelena, bezpecnostni senzor ochranna mfiz

[6] PFidavna zasuvka CEE pro pfipojeni vibracniho zafizeni

[7] Nastavbova zasuvka CEE k pfipojeni vzduchového kompre-
soru

[8] Zaslepovaci zastrcka / pfipojeni pro dalkové ovladani

[91 Hlavni pfipojka proudu

Obrazek 12: Modul skririového
rozvadéce

4.4.6 Cerpaci jednotka

m Cerpadlova jednotka 2L6 RENDER STAR pro ZP 3 M

Obrazek 13: Modul ¢erpaci jednotky

4.4.7 Vibracni sito

Vibraéni sito pro ZP 3 M

Vibraéni sito k dodate¢né montaz na ZP 3 M 230 V
m C. vyr. 00541174

Vibraéni sito k dodate¢né montaz na ZP 3 M 400 V
m C. vyr. 00530899

Obrazek 14: Vibracni sito
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis
PFT

Popis V)

4.4.8 Vzduchovy kompresor

Vzduchovy kompresor COMP P-200, 230 V, 1 f, 50 Hz s tlakovym

( vypinaéem
m C.vyr. 00196221

Obrazek 15: Vzduchovy kompresor
230V

Vzduchovy kompresor COMP M-250, 400 V, 3 Ph, 50 Hz s regulaci
tlaku

m C.vyr. 00414866

Obrazek 16: Vzduchovy kompresor
400V

449 Manometr pro méreni tlaku mality

PFT manometr pro méfeni tlaku malty

A UPOZORNENI
Z bezpecnostné-technickych divodu doporucujeme
A pouzivat manometr pro méfeni tlaku malty.

Nékteré prednosti manometru pro méfeni tlaku malty:
Pfesna regulace spravné konzistence malty.

Nepfetrzita kontrola spravného dopravniho tlaku.

Obréazek 17: Manometr pro méreni
tlaku malty

V&asné rozpoznani ucpani resp. pretizeni motoru Cerpadla.
Vytvofeni beztlakého stavu.
Dlouha zivotnost soucasti Cerpadla PFT.

Ve velké mife podporuje bezpe€nost obsluhujiciho personalu.
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4.5 Provozni rezimy

Obrazek 18: Prepina¢ motoru ¢erpadla

Obrazek 19: Prepina¢ motoru Cerpadlia

Obrazek 20: Prepinac vibracniho zafi-
zeni

Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Popis

Pfepinac¢ motoru Cerpadla

Motor Eerpadla ma tfi provozni rezimy:

Poloha spinace , 0%

B Stroj je vypnuty.

Poloha spinace ,vpravo® (s aretaci) pro erpadla D a R:

B Stroj se spusti po Fadném a Uplném zapnuti napajeciho zdroje.
Poloha spinace ,vlevo® (s aretaci) pro Cerpadla 2L6:

B Motor Cerpadla bézi v opaéném sméru, z Cerpadla se tak uvolni
pretlak.

Prepina¢ motoru ¢erpadla ZP 3 M s prepinatelnym pocétem pola

Motor Cerpadla muze pracovat se dvéma rlznymi pocty otacek:
Poloha spinace , 0%

B Motor Cerpadla je vypnuty.

Poloha pfepinace vlevo:

B Motor Cerpadla ma otacky 106 ot/min.

Poloha pfepinacée vpravo:
B Motor Cerpadla ma otacky 215 ot/min.

POZNAMKA

Vzdy nejprve vypnéte ovladaci napéti a poté prepinacem
' zménte pocet otacek. Poté opét zapnéte Fidici napéti.
°

Prepinac vibracniho zafizeni

Vibraéni zafizeni Ize provozovat ve tfech rlznych provoznich rezi-
mech:

Poloha spinace , 0%

B Vibracni zafizeni je vypnuté.

Poloha spinace ,vpravo“ (aretace):

B Vibracni zafizeni bézi v rezimu impuls/pauza.

Poloha spinace ,vlevo* (vratny)

B Vibracni zafizeni bézi v trvalém provozu, dokud je pfepinac otocen
vlevo.
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis
PFT

Popis V)

Pfepinal vibracniho zafizeni

Vibraéni zafizeni Ize provozovat ve tfech riznych provoznich rezi-
mech:

Poloha spinace ,0*
B Vibracni zafizeni je vypnuté.

Poloha spinacge ,Automatika“ (vpravo):

B Vibrator bézi v automatickém rezimu, v rezimu impuls/pauza s

Obrazek 21: Prepinac vibracniho zafri- .
motorem Cerpadla.

zeni
Poloha spinace ,Ruéné” (vlevo):

B V poloze ,Ruéni“ bé&zi vibraéni zafizeni v nepretrzitém provozu,
dokud je pfepinac stisknuty.

Potenciometr

Potenciometr pro otd¢ky motoru/mnozstvi materialu:

motoru, a tim i dopravni vykon/mnozZstvi materialu.

Obrazek 22: Potenciometr

4.6 Prislusenstvi

Prodluzovaci kabel 3 x 2,5 mm?, BLU 3-16 A | BLA2-16 A-25m

m C. vyr. 20423420

Prodluzovaci kabel 5 x 2,5 mm?, RED 5-16 A -25m (400 V, 3 f)

= C. vyr. 20423360
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Dalkovy ovladaci kabel se spinaem - 25 m

Popis

m C.vyr.: 20456929

Vodni / vzduchova hadice DN12 Geka | Geka -5 m

m C.vyr. 20211100

RozpraSovaci tryska DN19 (34") Geka

m C.vyr. 20215700

Proplachovaci hadice DN10 Geka - 11 m

m C.vyr. 00113856

Vibraéni sito k dodate¢né montaz na ZP 3 M 230 V komplet

m C.vyr. 00541174
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Popis

PFT

Vibraéni sito k dodate¢né montaz na ZP 3 M 400 V komplet

= C. vyr. 00530899

Vzduchovy kompresor COMP P-200, 230 V, 1 f, 50 Hz s tlakovym
vypinaéem

m C.vyr. 00196221

Vzduchovy kompresor COMP M-250, 400 V, 3 f, 50 Hz s regulaci tlaku
pro G 4 (od 2013)

m C.vyr. 00414866

Nezbytné pfisluSenstvi pro pfestavbu na €erpadlo D

00538068 Tlakova pfiruba Eerpadla D 1 1/4“ vné&jSi pro ZP 3 M
00007899 Stator TWISTER D 6-3 PIN, pravotogivy

00237908 Rotor D 6-3, pravotocivy

00538072 Vlozka saci priruby ¢erpadla D ZP 3 M pozinkovana
00281996 Tazna kotva Cerpadla D/R 330 mm, zavit 100 mm
20209921 Matice s nakruzkem M16

20200790 Spojka 35 M-dil 1 1/4" IG s tésnénim

00206547 Hridel Cerpadla SWING L

20104230 Tésnici krouzek saci pfiruby

00102228 Manometr k méfeni tlaku malty DN35 dil V | DN35 dil M
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Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Popis

Nezbytné pfislusenstvi pro pfestavbu na ¢erpadlo R

00476608 Tlakova pfiruba Cerpadla R 2“ AG Rukojet k pfenaseni
00099089 Manometr ZP 3 XL

00101860 Posuvna rukojet ZP 3 XL

00102660 Ctyfhranna trubka o délce 40 x 40 x 3 x 50

20114851 Rotor R 7-2,5, pravotoCivy

20116350 Stator R 7-2,5, pravotoCivy

00526014 Stahovaci spona €erpadla D, pozinkovana

00281996 Tazna kotva ¢erpadla D/R 330 mm, zavit 100 mm
20209921 Matice s nakruzkem M16

00538146 Hridel ¢erpadla ZP 3 M pro ¢erpadlo R

Dalsi pfislusenstvi naleznete na internetové strance www.pft.net nebo
u svého prodejce produktl PFT.
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5 Obsluha
51 Bezpecénost

PFT

Osobni ochranné prostfedky  Nize uvedené ochranné prostfedky pouziveijte pfi provadéni vSech
praci obsluhy:

Ochranny pracovni odév
Ochranné bryle
Ochranné rukavice
Bezpec&nostni obuv
Ochrana sluchu

P Na dalS§i ochranné prostredky, které je nutno pouzivat pri
1 urcitych pracich, upozorriujeme zvlast ve vystraznych
pokynech v této kapitole.

Zakladni informace

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni neodbornou obsluhou!
Nespravna obsluha muze vést k tézkym Skodam na

lidském zdravi nebo vécnym Skodam.

Proto:

B Veskeré kroky obsluhy provadéjte podle udaju v tomto
navodu k pouZziti.

B Pred zahajenim praci zajistéte, aby vSechny
konstrukéni dily byly kompletni a neposkozené.

B Pred zahajenim praci zajistéte, aby veskeré kryty
a ochranna zafizeni byly nainstalovany a radné fungo-
valy.

B Stroj nikdy neuvadéjte do provozu s vadami konstruké-
nich dilt a ochrannych zafizeni.

B Ochranna zafizeni nikdy béhem provozu nevypinejte.

Dodrzujte na pracovisti pofadek a Cistotu! Volné
poskladané nebo pohozené konstrukéni dily a nastroje
jsou zdrojem uraz(.

B Zvysena hladina hluku muze zpUsobit trvalé posko-
zeni sluchu. V blizkosti stroje miize byt v zavislosti na
provoznich podminkach prekro€ena hladina 95 dB(A).
Za tento dosah se povazuje vzdalenost do 5 metra od
stroje.
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51.1 Bezpecénostni pravidla

A\

5.1.2 Dohled nad strojem

A

51.3 Zdravi Skodlivy prach

Obrazek 23: Ochranna maska proti
prachu

A\

&

514 Bezpecnostni zafizeni

Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Obsluha

A UPOZORNENI

PFi v8ech pracich dodrzujte mistni bezpe&nostni pravidla
tykajici se strojii pro dopravu a nastfik malty!

A VAROVANI

Pristup nepovolanych osob!

B Stroj je dovoleno provozovat pouze ve stavu pod
dohledem.

A VAROVANI

Nebezpedi ijmy na zdravi!
Vdechovany prach miize dlouhodobé vést k poskozeni
plic nebo jinym zdravotnim djmam.

B PouZivejte vhodnou ochranu obli¢eje.

POZNAMKA

PFi plnéni stroje musi obsluha stroje nebo osoby pracujici
v prasné oblasti stroje vzdy nosit ochrannou masku proti
prachu!

Usneseni vyboru pro nebezpecné latky (AGS) si Ize
precist v technickych pfedpisech pro nebezpeéné latky
(TRGS 559).

5.1.4.1 Polohovy spina€ na ochranné mfizce

1.

Obrazek 24: Polohovy spina¢

POZNAMKA

Na ochrannou mfiz ZP 3 je instalovan polohovy spina¢
(1), ktery okamzité vypne stroj, jakmile se ochranna mfiz
otevre.

Pokud se ochranna mfiz otevie za chodu stroje, stroj se vypne
pomoci polohového spinace (1).

2. Poté je nutné stroj restartovat.
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Obsluha v)

5.1.5 Manometr pro méfeni tlaku malty

A VAROVANI

Prilis vysoky provozni tlak!

Soucasti stroje mohou nekontrolované prasknout a poranit

obsluhu.

B Neprovozujte stroj bez manometru pro méfeni tlaku
malty.

B Pouzivejte pouze maltové hadice s povolenym
provoznim tlakem minimalné 40 bar.

B Trhaci tlak maltové hadice musi dosahovat minimalné
2,5 nasobku hodnoty provozniho tlaku.

Obrazek 25: Manometr pro méreni

tlaku malty
5.2 Kontrola obsluhou stroje

B Obsluha stroje je povinna pfed zaCatkem kazdé pracovni smény
zkontrolovat uc€innost povelovych a bezpe€nostnich zafizeni
a fadné upevnéni ochrannych zafizeni.

B Obsluha stroje je povinna zkontrolovat béhem provozu bezpecny
stav stavebnich stroj(.

BV pfipadé zjisténi zavad bezpecnostnich zafizeni nebo jinych
zavad, které maji vliv na bezpeény provoz, je nutné neprodlené
informovat osobu vykonavajici dozor.

B V pfipadé zavad, které ohrozuji osoby, je nutné provoz stavebniho
stroje aZ do odstranéni zavad pferusit.

5.3 Priprava stroje

Pfed provozem stroje provedte nasledujici pracovni kroky v ramci

pfipravy:

5.3.1 Nebezpeci zranéni rotujicim hfidelem €erpadla

A VAROVANI

Otacejici se hridel cerpadla!
Nebezpeci poranéni pfi sahnuti do zasobniku materialu.

B Béhem pfipravy stroje a provozu se nesmi odnimat
mFizovy kryt (1) ani manipulovat s koncovym
spinacem.

B Nikdy nesahejte do béziciho stroje.

Obréazek 26: Mfizovy kryt
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5.3.2 Instalace stroje

1. Umistéte stroj stabilné na rovnou plochu a zaijistéte proti nahod-
nému pohybu.

2. V pfipadé potieby pracuijte s podlozku pod opérnou patku (1), aby
nedoslo k poklesu stroje béhem provozu.

Stroj nenaklapéjte, ani jim neodjizdéjte.
Stroj umistéte tak, aby nemohl byt zasaZen padajicimi pfedméty.

Obréazek 27: Instalace stroje Ovladaci prvky museji byt volné pfistupné.

Dodrzte volny prostor kolem stroje cca 1,5 metru.

5.3.3 Pripojka napajeciho zdroje
5.3.3.1 Pripojka elektrického napajeni 230 V

1. Stroj pfipojte pouze k siti stfidavého proudu 230 V.

A NEBEZPECI

Ohrozeni zivota v disledku urazu elektrickym
proudem!

Pfipojovaci kabel musi byt spravné jistény:

B Stroj pfipojte pouze k napajecimu zdroji s pfipustnym
proudovym chrani¢em 30 mA RCD (Residual Current
operated Device) typu B citlivym na vSechny druhy
proudu pro provoz frekvenénich ménica.

Obrazek 28: Pfipojeni napajeciho
zdroje

5.3.3.1.1 Pripojeni jednotlivych konektora 230 V

- Amwn A VAROVANI
"'ﬁ’ @ Ohrozeni zivota otacejicimi se dily!
ey A

Nespravna obsluha miize vést k téZkym Skodam na
lidském zdravi nebo vécnym Skodam.

B Prislusné pohony (motory) je dovoleno provozovat
pouze pres pfislusny skfifilovy rozvadéc¢ stroje.

azek 29: Pripojk
Obrézek 29: Pripojky proudu 1. Pfipojka napajeciho zdroje pro vzduchovy kompresor (1) (pfislu-

Senstvi).

2. Pripojka napajeciho zdroje pro vibracni zafizeni (2) (pfislusenstvi).
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5.3.3.2 Pripojka elektrického napajeni 230 V 60 Hz

1. Stroj pfipojte pouze k siti tfifazového proudu 230 V.

A NEBEZPECI

Ohrozeni zivota v disledku urazu elektrickym
proudem!

Pfipojovaci kabel musi byt spravné jistény:

B Stroj pfipojujte pouze k napajecimu zdroji s pfipustnym
proudovym chrani¢em (30 mA) RCD (Residual Current
operated Device) typu A.

Obrazek 30: Pripojeni napajeciho
zdroje

5.3.3.2.1 Pripojeni jednotlivych konektorti 230 V 60 Hz

A VAROVANI

Ohrozeni zivota otacejicimi se dily!
S\ Nespravna obsluha miize vést k téZkym Skodam na
lidském zdravi nebo vécnym Skodam.

B Pfislusné pohony (motory) je dovoleno provozovat
pouze pres pfislusny skfifiovy rozvadéc¢ stroje.

Obrazek 31: Pripojky proudu
1. PFipojka napajeciho zdroje pro vzduchovy kompresor (1) (pfislu-

Senstvi).
2. Pripojka napajeciho zdroje pro vibraéni zafizeni (2) (pfisluSenstvi).

5.3.3.3 Pripojka elektrického napajeni 400V

Skfifovy rozvadéc¢ FC-400 V

1. Stroj pfipojte pouze k siti tfifazového proudu 400 V.

A NEBEZPECI

Ohrozeni zivota v disledku urazu elektrickym
proudem!

Pfipojovaci kabel musi byt spravné jistény:

B Stroj pfipojte pouze k napajecimu zdroji s pfipustnym
proudovym chrani¢em 30 mA RCD (Residual Current
operated Device) typu B citlivym na v8echny druhy
proudu pro provoz frekvenénich ménica.

Obrazek 32: Pripojeni napajeciho
zdroje
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Skfinovy rozvadéc¢ 400 V, prepinatelny pocet poll

1. Stroj pfipojte pouze k siti tfifazového proudu 400 V.

A NEBEZPECI

Ohrozeni zivota v dusledku trazu elektrickym
proudem!

Pfipojovaci kabel musi byt spravné jistény:

B Stroj pfipojujte pouze k napajecimu zdroji s pfipustnym
proudovym chrani¢em (30 mA) RCD (Residual Current
operated Device) typu A.

Obrazek 33: Pripojeni napajeciho
zdroje

5.3.3.3.1 Pripojeni jednotlivych pfipojovacich konektort 400 V

A VAROVANI

Ohrozeni zivota otacejicimi se dily!

Nespravna obsluha miize vést k téZkym Skodam na
lidském zdravi nebo vécnym Skodam.

B Pfislusné pohony (motory) je dovoleno provozovat
pouze pres pfisludny skfifiovy rozvadéc stroje.

1. P¥ipojka napajeciho zdroje pro vzduchovy kompresor (1) (pfislu-

Obrazek 34: Pripojky proudu Senstvi).

2. Pfipojka napajeciho zdroje pro vibraéni zafizeni (2) (pfisluSenstvi).
5.34 Zkontrolujte smér otaceni

POZNAMKA

Naplfite zasobnik materialu cca 3 litry vody, aby ¢erpadlo
' pfi spusténi nebézelo na sucho.
0

Smér otaceni Cerpaci jednotky 2L6

1. Zkontrolujte smér otaceni hiidele Cerpadla.

2. Smér otaceni u Cerpaci jednotky 2L6 je pfi pohledu od manometru
na méfeni tlaku malty doleva.

Obrazek 35: Smér otaceni doleva
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Smér otaceni pro Cerpadla D a R

1. Zkontrolujte smér otaceni hfidele Cerpadla.

2. Smér otaceni u Cerpadel D a R je pfi pohledu smérem doprava od
manometru na méfeni tlaku malty.

Obrazek 36: Smér otaceni doprava

POZNAMKA

Nikdy nenechavejte Eerpaci jednotku béZet nasucho,
protoze jinak dojde ke zkraceni zivotnosti Cerpadia.

5.3.4.1 Zapnuti stroje

ZP 3 M FC-230 & FC-400V

'L EEV# Hlavni vypina€ (1) otocte do polohy ,ZAP*.

Obrazek 37: Zapnuti stroje

Zapnéte stroj zelenym tlaitkem (2) fidici napéti ,ZAP*.
Musi se rozsvitit zelena kontrolka (3).

Prepnéte prepina¢ motoru ¢erpadla (4) do polohy ,vpravo®.

AN

Je-li smér otadeni nespravny, nastavte pfepina¢ motoru Cerpadla
(4) do polohy ,doleva“.

ZP 3 M 400V s prepinatelnym poctem poli

Hlavni reverzni spina€ otoc¢te do polohy I
Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (2) Fidici napéti ,ZAP*.

1.
2.
v/ Musi se rozsvitit zelena kontrolka (3).
3

. Nastavte prepinac¢ volby motoru Cerpadla (4) do pozadované

Obrézek 38: Zapnuti stroje polohy.

B

Pokud je smér otaeni nespravny, vypnéte stroj stisknutim erve-
ného tlacitka (5) ovladani napéti ,VYP*.

Hlavni reverzni spinac (1) otoc¢te do polohy ,,0°.

Posurite kovovy pfepinac (6) opaénym smérem.

Hlavni reverzni spina€ (1) otocte do polohy ,I*.

© N o o

Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (2) ovladani napéti ,ZAP“ a znovu
zkontrolujte smér otaceni.
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Obrazek 39: Zapnuti stroje

5.3.5
5.3.5.1

Obrazek 40: Pfiprava maltovych hadic

Maltové hadice

Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Obsluha

ZP 3 M 230V 60Hz

@ S bdh =

N o o s

e

o

Hlavni reverzni spina¢ otoc¢te do polohy I

Zapnéte stroj zelenym tlagitkem (2) fidici napéti ,ZAP“.

Musi se rozsvitit zelena kontrolka (3).

Pokud je smér ota€eni nespravny, vypnéte stroj stisknutim erve-
ného tlacitka (4) ovladani napéti ,VYP*.

Hlavni reverzni spina¢ (1) otoc¢te do polohy ,0°.

Posunte kovovy prepinac (5) opaénym smérem.

Hlavni reverzni spinac (1) otocte do polohy ,I*.

Zapnéte stroj zelenym tlagitkem (2) ovladani napéti ,ZAP“ a znovu
zkontrolujte smér otaceni.

Priprava maltovych hadic

Pripojte Cistici kus (1) k vodnimu ventilu (2).
Pripojte maltovou hadici (3) k Cisticimu kusu (1).
Vodni ventil (2) a napliite maltovou hadici (3) vodou.

Sundejte a vzajemné od sebe opét oddélte maltovou hadici a Cistici
kus.

Zcela vypustte vodu z maltové hadice.

6. Namazte maltovou hadici cca 2 litry lepidla na tapety.

7. P¥i prvnim miseni je lepidlo na tapety Cerpano maltovou hadici.

A VAROVANI

Smés by mohla unikat pod tlakem a zpUsobit tézka
A zranéni, zejména poranéni oci.

Odtrzené hadice mohou hazet kolem sebe a zplsobit
zranéni okolostojicim osobam!

B Nikdy neuvolfujte hadicové spojky, dokud jsou maltové
hadice pod tlakem (kontrolujte manometrem pro
méfeni tlaku malty)!
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5.3.5.2 Pripojeni maltové hadice

1. Pfipojte maltovou hadici (1) k manometru pro méfeni tlaku malty

(2).
POZNAMKA

Dbejte na Cisté a spravné spojeni a tésnost spojek!

' Znecisténé spojky a tésnici pryze jsou netésné a zpuso-
4 buji unikani vody pod tlakem, coz nevyhnutelné vede k
ucpani.

2. Polozte maltové hadice a udrZujte velky polomér, aby nedoSlo ke
zlomeni hadic.

Obrazek 41 Pripojeni maltové hadice 3. Stoupaci vedeni peclivé upevnéte tak, aby se vlastni vahou neod-

trhia.
POZNAMKA
Nikdy nenechavejte Cerpaci jednotku bézet nasucho,
' protoze jinak dojde ke zkraceni zivotnosti Cerpadia.
)
ZP 3 M FC-230 & FC-400V

—_

Hlavni vypinac (1) otocte do polohy ,ZAP*.

N

@ colch

Obrazek 42: Zapnuti

Potenciometr (2) ota¢ek motoru / mnozstvi materialu otocte do
poloh 5 (podle potieby doregulujte).

3. Pfepnéte pfepina¢ motoru Cerpadla (3) do polohy ,vpravo“ nebo
~vlevo“.

4. Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (4) Fidici napéti ,ZAP*.
v/ Musi se rozsvitit zelena kontrolka (5).

5. Nechejte stroj bézet, dokud na konci maltové hadice nebude zcela
vystupovat lepidlo na tapety.

6. Zachytavejte lepidlo na tapety do vhodné nadoby a dle predpist je
zlikvidujte.

7. Prepnéte prepina¢ motoru ¢erpadla (3) do polohy , 0"
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ZP 3 M 400V s prepinatelnym pocétem pola

1. Hlavni reverzni spinac (1) otocte do polohy ,I*.

2. Nastavte pfepinac volby motoru ¢erpadla (2) do pozadované
polohy.

3. Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (3) fidici napéti ,ZAP*.
v’ Musi se rozsvitit zelena kontrolka (4).

Obrazek 43: Zapnuti
4. Nechejte stroj b&Zet, dokud na konci maltové hadice nebude zcela

vystupovat lepidlo na tapety.

5. Zachytavejte lepidlo na tapety do vhodné nadoby a dle predpisu je
zlikvidujte.

6. Vypnéte stroj stisknutim &erveného tlagitka (5) fidiciho napéti
VYP*.

(1] ZP 3 M 230V 60Hz

Hlavni reverzni spinac (1) otocte do polohy ,I“.

4

Zapnéte stroj zelenym tla¢itkem (2) fidici napéti ,ZAP“.
Musi se rozsvitit zelena kontrolka (3).

H—QD—H

Nechejte stroj béZet, dokud na konci maltové hadice nebude zcela

Obrazek 44: Zapnuti vystupovat lepidlo na tapety.
Zachytaveijte lepidlo na tapety do vhodné nadoby a dle predpisl je
zlikvidujte.

N

B

5. Vypnéte stroj stisknutim Cerveného tlacitka (4) Fidiciho napéti
WVYPY

5.3.6 Vypusténi zbytkové vody

1. Sejméte kryt (1) z Cistici trubky a vypustte zbytkovou vodu ze
zasobniku materialu.

2. Kryt (1) opét nasroubuijte.

Obrazek 45: Otevreni Cistici trubky
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5.3.7 Zasobovani stlaéenym vzduchem

5.3.7.1 Pripojeni vzduchové hadice

1. PFipojte hadici stlaceného vzduchu (1) ke vzduchové armatufe (2).

A VAROVANI

B Nikdy neuvolniujte hadicové spojky, dokud je hadice
stla¢eného vzduchu pod tlakem.

Obrazek 46: Pripojeni vzduchové
hadice

5.3.7.2 Pripojeni postrikového pristroje

1. P¥ipojte vzduchovou hadici (1) k postfikovému pfistroji (2).

2. Zaijistéte, aby byl vzduchovy ventil (3) pfipojen k postfikovému
pristroji.

3. Pfipojte postfikovy pfistroj (2) k maltové hadici (4).

Obrazek 47: Postfikovy pfistroj

5.3.7.3 Zapnuti vzduchového kompresoru

(

1. Zapnéte vzduchovy kompresor zelenym kolébkovym spinacem (1).

2. Jakmile vzduchovy kompresor vytvofi tlak v systému vedeni, vypne
se vypnutim pfivodu tlaku.

Obrazek 48: Zapnuti vzduchového
kompresoru
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5.3.7.4 Zapnuti vzduchového kompresoru

1. Zapnéte vzduchovy kompresor ¢ernym spinacem (1).

2. Jakmile vzduchovy kompresor vytvofi tlak v systému vedeni, vypne
se vypnutim pfFivodu tlaku.

Obrazek 49: Zapnuti vzduchového
kompresoru

5.3.8 PInéni stroje suchym materialem

1. Zafizeni ZP 3 M pliite materialem z kontinualnich michacek,
michacek s nucenym obéhem nebo automichacd.

POZNAMKA

Tvorba tunelu:

Z duvodu fyzikalnich vlastnosti materialu dochazi k
¢astecnému prilnuti materialu k bo¢ni sténé zasobniku
materialu, coz mize vést k tvorbé tunelu. VySka malty v
zasobniku materialu by neméla byt vy3si, nez je bezpod-
mineéné potfeba.

Obrazek 50: PIinéni ZP 3 M materialem
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5.4 Zastaveni v pripadé nouze

Zastaveni ZP 3 M FC-230V & FC-400V

V nebezpecnych situacich se musi pohyby stroje co nejrychleji
zastavit a pfivod napajeni se musi vypnout.

V pfipadé nebezpedi postupujte nasledovné:

1. Okamzité vypnéte hlavni vypinac.

Zajistéte hlavni vypinac proti opétovnému zapnuti.
Informujte odpovédné osoby na misté.

V pfipadé potfeby uvédomte |ékafe a hasice.

SO

Pfemistéte osoby z nebezpeéného prostoru, zahajte opatieni prvni
poMoci.

6. Udrzujte pfistupové cesty neustale volné pro zdsahova vozidla.
7. Pokud to umozni zavaznost pfipadu nouze, informujte pfislusné
Urady.

8. Odstranénim poruchy povérte odborné zaméstnance.

A VAROVANI

Ohrozeni zivota predéasnym opétovnym zapnutim!
Pfi opétovném zapnuti existuje nebezpedi ohroZeni Zivota
pro vSechny osoby v nebezpe&ném prostoru.

B Pred opétovnym zapnutim zajistéte, aby se v nebez-
pecném prostoru nezdrZzovaly Zadné osoby.

B Zafizeni pfed opétovnym zapnutim zkontrolujte a zajis-
téte, aby veSkera bezpecnostni zafizeni byla nainstalo-
vana a spravné fungovala.

9. Zafizeni pfed opétovnym zapnutim zkontrolujte a zajistéte, aby
veskera bezpecnostni zafizeni byla nainstalovana a spravné
fungovala.
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Zastaveni ZP 3 M 60Hz & s prepinatelnym poctem poli

V nebezpeénych situacich se musi pohyby stroje co nejrychleji
zastavit a pfivod napajeni se musi vypnout.

V pfipadé nebezpecdi postupujte nasledovné:

1. Neprodlené vypnéte hlavni reverzni spinac.

Zajistéte hlavni reverzni spinac proti opétovnému zapnuti.
Informujte odpovédné osoby na misté.

V pfipadé potfeby uvédomte |ékafe a hasice.

o~ w0

Pfemistéte osoby z nebezpeé&ného prostoru, zahajte opatieni prvni
pomoci.

6. Udrzujte pfistupové cesty neustale volné pro zdsahova vozidla.

7. Pokud to umozni zavaznost pfipadu nouze, informujte pfislusné
Urady.

8. Odstranénim poruchy povéfte odborné zaméstnance.

A VAROVANI

Ohrozeni zivota predéasnym opétovnym zapnutim!
A PFi opétovném zapnuti existuje nebezpeci ohrozeni zZivota
pro vSechny osoby v nebezpe&ném prostoru.
B Pred opétovnym zapnutim zajistéte, aby se v nebez-
pecném prostoru nezdrZzovaly Zadné osoby.
B Zafizeni pfed opétovnym zapnutim zkontrolujte a zajis-

téte, aby veSkera bezpecénostni zafizeni byla nainstalo-
vana a spravné fungovala.

9. Zafizeni pfed opétovnym zapnutim zkontrolujte a zajistéte, aby
veSkera bezpecnostni zafizeni byla nainstalovana a spravné

fungovala.
5.5 Uvedeni stroje do provozu
5.5.1 Kontrola konzistence malty

1. Pf¥ipojte trubici pro kontrolu konzistence k manometru pro méfeni
tlaku malty.

2. Postavte kbelik nebo vanu pod trubici pro kontrolu konzistence.
Trubice pro kontrolu konzistence 35 V-dil

Obrazek 51: Trubice pro kontrolu m C.vyr. 20104310
konzistence
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5.5.2 Zapnéte stroj materialem

@ ek

Obrazek 52: Zapnuti stroje

Obrazek 53: Zapnuti stroje

Obrazek 54: Zapnuti stroje

[~

@‘D

stk

b

ZP 3 M FC-230 & FC-400V

N =~

Hlavni vypinac¢ (1) otocte do polohy ,ZAP*.

Potenciometr (2) otacek motoru / mnozstvi materialu otoc¢te do
poloh 5 (podle potfeby doregulujte).

. Prepnéte pfepina¢ motoru ¢erpadla (3) do polohy ,vpravo® nebo

Lvlevo“.
Zapnéte stroj zelenym tla¢itkem (4) ovladani napéti ,ZAP*.

v’ Musi se rozsvitit zelena kontrolka (5).

ZKkontrolujte konzistenci malty pomoci trubice ke kontrole konzis-
tence malty.

6. Prepnéte pfepina¢ motoru &erpadla (3) do polohy ,0%.

7.

Sundeijte a vycistéte trubici pro kontrolu konzistence.

ZP 3 M 400V s prepinatelnym poctem poli

1. Hlavni reverzni spinac (1) otocte do polohy I

Nastavte pfepinac volby motoru Eerpadla (2) do poZadované
polohy.

Zapnéte stroj zelenym tlaCitkem (3) Fidici napéti ,ZAP*“.

v/ Musi se rozsvitit zelena kontrolka (4).

6.

Zkontrolujte konzistenci malty pomoci trubice ke kontrole konzis-
tence malty.

Vypnéte stroj stisknutim ¢erveného tlacitka (5) fidiciho napéti
SNYPY

Sundejte a vycistéte trubici pro kontrolu konzistence.

ZP 3 M 230V 60Hz

1
2
4
3

&

. Hlavni reverzni spina€ (1) otocte do polohy ,I*.
. Zapnéte stroj zelenym tlaCitkem (2) fidici napéti ,ZAP*.

Musi se rozsvitit zelena kontrolka (3).

. Zkontrolujte konzistenci malty pomoci trubice ke kontrole konzis-

tence malty.

Vypnéte stroj stisknutim ¢erveného tlacitka (4) fidiciho napéti
VYP",

Sundejte a vycistéte trubici pro kontrolu konzistence.
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5.6 Dalkové ovladani

Prace s dalkovym ovladanim

Vytahnéte zaslepovaci zastrcku (1) ze skfiflového rozvadéce.
Nasadte dalkové ovladani (2).

w =

Pomoci dalkového ovladani Ize zafizeni ZP 3 zapnout, resp.
vypnout.

Obrazek 55: Dalkové ovladani

5.7 Naneseni malty
A VAROVANI
Nebezpedi zranéni tUnikem malty!
Unikajici malta mGze vést k poranéni o€i a obliceje.
B Nikdy nenahliZzejte do postfikového pfistroje.
B Pouzivejte vzdy ochranné bryle.
B VZzZdy se postavte tak, aby vas nemohla zasahnout
unikajici malta.
Py Mozna dopravni vzdalenost rozhodujicim zptisobem
1 zavisi na tekutosti malty. Tézké, hrubé malty maji Spatné
dopravni vlastnosti. Nizkovisk6zni materialy maji dobré
dopravni vlastnosti.
V pripadé prekroceni hodnoty provozniho tlaku 20 bart je
treba zkratit délku hadice nebo pouZzit Sir§i hadici.
5.71 Otevieni vzduchového ventilu u postrikového pfristroje
ZP 3 M FC-230 & FC-400V
|“| 3 ] 1. Prepnéte pfepina¢ motoru Cerpadla (1) do polohy ,vpravo® nebo
i - Lvlevo®.

Obrazek 56: Zapnuti

ZP 3 M 400V s prepinatelnym pocétem pola

1. Nastavte pfepinac volby motoru Cerpadla (1) do pozadované
polohy.

Obrazek 57: Zapnuti
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ZP 3 M 230V 60Hz

1. Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (1) Fidici napéti ,ZAP*.

Otevieni vzduchového ventilu

2. Drzte postiikovy pfistroj ve sméru stény, ktera se ma omitnout.
o #L_,é_.,;»g 3. Zajistéte, aby se v oblasti vystupu malty postfikového pfistroje
= - nevyskytovaly Zadné osoby.
Obrazek 59: Otevieni vzduchového 4. Otevrete vzduchovy ventil (2) u postfikového pfistroje.

ventilu 5. Stroj se automaticky spusti vypnutim pfivodu tlaku a malta vystu-
puje z postfikového pfistroje.

Py Spravné konzistence malty je dosazeno v pfipadé, Ze se
1 material na stfikané ploSe spojuje (doporucujeme nanaset
maltu na stény seshora dolt).

5.8 Cerpani potéru nebo zdici malty

POZNAMKA

PFi Cerpani zdici malty nebo potéru je stroj provozovan
bez vzduchového kompresoru a bez postfikového
pfistroje.

Stroj se pak zapina a vypina pomoci volitelného kabelu
dalkového ovladani.

5.9 Preruseni prace

POZNAMKA

Obecné dbejte doby tuhnuti zpracovavaného materialu:

Zafizeni a maltové hadice vycistéte v zavislosti na
dobé tuhnuti materialu a délce preruseni (pfitom dbejte
venkovni teploty).

Pokud jde o prestavky, je nutné bezpodminecné respek-
tovat smérnice vyrobce materialu.
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1. Pro kratkodobé pFeruSeni prace zaviete vzduchovy kohout (1).
v/ Stroj se zastavi.

Po otevfeni vzduchového kohoutu (1) se stroj opét spusti.

Obrazek 60: Zavieni vzduchového
kohoutu

5.9.1 Pri delSim preruseni prace / prestavce

ZP 3 M FC-230 & FC-400V

POZNAMKA

Obecné dbejte doby tuhnuti zpracovavaného materialu:

Zarizeni a maltové hadice vy istéte v zavislosti na
dobé tuhnuti materialu a délce preruseni (pfitom dbejte
venkovni teploty).

Obrazek 61: Zavieni vzduchového

ventilu Pokud jde o prestavky, je nutné bezpodminecné respek-

tovat smérnice vyrobce materialu.

1. P¥i delSim preruseni prace zaviete vzduchovy ventil (1).
2. Prepnéte pfepina¢ motoru Cerpadla (2) do polohy ,,0°.

Obrazek 62: Vypnuti stroje
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ZP 3 M 60Hz & s prepinatelnym poétem pola

POZNAMKA

Obecné dbejte doby tuhnuti zpracovavaného materialu:

Zarizeni a maltové hadice vy istéte v zavislosti na
dobé tuhnuti materialu a délce preruseni (pfitom dbejte
venkovni teploty).

Obrazek 63: Zavreni vzduchového

Kkohoutu Pokud jde o prestavky, je nutné bezpodminecné respek-

tovat smérnice vyrobce materialu.

1. Pfi delSim pferuseni prace zaviete vzduchovy kohout (1).

2. Vypnéte stroj stisknutim ¢erveného tlacitka (2) fidiciho napéti
SNYPY

Obrazek 64: Vypnuti stroje

5.10 Vypnuti vzduchového kompresoru

(

1. Vypnéte vzduchovy kompresor zelenym kolébkovym spinacem (1).

2. Odtlakujte zbytkovy tlak otevienim vzduchového ventilu na postfi-
kovém pfistroji.

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni Unikem malty!

Unikajici malta mlze vést k poranéni oci a obliceje.

B Pozor na zbytkovy tlak.

Obrazek 65: Vypnuti vzduchového
kompresoru

5.1 Vypnuti vzduchového kompresoru

1. Zapnéte vzduchovy kompresor ¢ervenym spinacem (1).
2. Odtlakujte zbytkovy tlak otevienim vzduchového ventilu na postfi-

kovém pfistroji.

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni tUnikem malty!
Obrézek 66: Vypnuti vzduchového Unikajici malta mtZe vést k poranéni o&i a obli¢eje.
kompresoru

B Pozor na zbytkovy tlak.
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5.12 Vypnuti stroje

Obrazek 67: Vypnuti stroje

Obrazek 69: Vypnuti stroje

Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Obsluha

ZP 3 M FC-230 & FC-400V

1. Prepnéte pfepina¢ motoru ¢erpadla (1) do polohy ,0%.

. Vypnéte stroj stisknutim ¢erveného tlacitka (2) fidiciho napéti

SVYP

. Hlavni vypina¢ (3) otoéte do polohy ,VYP*.

ZP 3 M 400V s prepinatelnym pocétem pola

1. Prepnéte prepina¢ motoru ¢erpadla (1) do polohy ,0%.

. Vypnéte stroj stisknutim ¢erveného tlacitka (2) fidiciho napéti

SVYP

. Hlavni reverzni spina¢ (3) otocte do polohy ,0“.

ZP 3 M 230V 60Hz

1.

2.

Vypnéte stroj stisknutim Eerveného tlacitka (1) fidiciho napéti
SVYP*.

Hlavni reverzni spinac (2) otoc¢te do polohy ,0%.

5.13 Opatreni pfi vypadku proudu

Obrazek 70: Hlavni vypinac v poloze
~VYP*

ZP 3 M FC-230V & FC-400V

P o0bd -~

Zavfete vzduchovy kohout u postfikového pfistroje.

Hlavni vypina€ otocte do polohy ,VYP*.

Vypnéte vzduchovy kompresor.

Nechejte pfipojeni el. proudu zkontrolovat odbornymi pracovniky.
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1. Zavfete vzduchovy kohout u postfikoveho pfistroje.
2. Otodéte hlavni reverzni spina¢ do polohy ,0“.

3. Vypnéte vzduchovy kompresor.
4

. Nechejte pfipojeni el. proudu zkontrolovat odbornymi pracovniky.

Obrazek 71: Hlavni reverzni spina¢ do
polohy ,,0*

5.13.1  Snizeni tlaku malty

A VAROVANI

Pretlak na stroji!
Po otevreni strojnich ¢asti mdze dojit k jejich nekontrolo-
vané rychlému vyskoc€eni a zranéni pracovnika obsluhy.

B Maltové hadice otevirejte az po poklesu tlaku na
manometru pro méfeni tlaku malty (1) na ,,0 bar".

Obrazek 72: Zkontrolujte a snizte tlak A VAROV. ANi

malty
Nebezpedi zranéni unikem malty!
Unikajici malta maze vést k poranéni oCi a obliceje.

B Nikdy nenahlizejte do postfikového pfistroje.
B Pouzivejte vZzdy ochranné bryle.

B VZdy se postavte tak, aby vas nemohla zasahnout
unikajici malta.

1. Otevrete vzduchovy kohout u postfikového pfistroje.

2. Na manometru pro méfeni tlaku malty (1) zkontrolujte, zda tlak
malty poklesl na ,0 bar“. V pfipadé potfeby sniZte tlak malty
mirnym uvolné&nim matic (2). Pracovni oblast pfitom zakryjte folii
odolnou proti roztrzeni.

3. Matice (2) znovu utahnéte.

5.13.2 Znovu zapnéte stroj po vypadku proudu

POZNAMKA

P¥i delSim vypadku proudu je nutné ihned vycistit stroj a
hadice na maltu.
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Obrazek 73: Zapnéte stroj po vypadku
proudu

@i

Obrazek 74: Zapnéte stroj po vypadku
proudu

@ cobb
2

Obrazek 75: Zapnéte stroj po vypadku
proudu

Dopravni éerpadlo ZP 3 M / Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Obsluha

POZNAMKA

Stroj je vybaven zapadkou proti opétovnému spusténi. V
' pfipadé vypadku proudu je nutné jej zapnout nasledujicim
° zpusobem.

ZP 3 M FC-230 & FC-400V

o~ w0 DN =

Prepnéte prepina¢ motoru ¢erpadla (1) do polohy , 0%
Zavrete vzduchovy ventil u postfikového pfistroje.
Hlavni vypina€ (2) otocte do polohy ,ZAP*.

Zapnéte vzduchovy kompresor.

Prepnéte prepina¢ motoru ¢erpadla (1) do polohy ,vpravo® nebo
»vievo®.

6. Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (3) Fidici napéti ,ZAP*.

Musi se rozsvitit zelena kontrolka (4).

. Stroj se znovu spusti, jakmile bude opét otevien vzduchovy ventil u

postfikového pfistroje.

ZP 3 M 400V s prepinatelnym poc¢tem pola

o b~ w0 b=

o

Pfepnéte prepina¢ motoru Cerpadla (1) do polohy , 0%
Zavfete vzduchovy ventil u postfikového pfistroje.
Hlavni reverzni spinac (2) otocte do polohy ,I*.
Zapnéte vzduchovy kompresor.

Nastavte pfepinac volby motoru ¢erpadla (1) do poZzadované
polohy.

Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (3) Fidici napéti ,ZAP“.
Musi se rozsvitit zelena kontrolka (4).

. Stroj se znovu spusti, jakmile bude opét otevien vzduchovy ventil u

postiikového pfistroje.

ZP 3 M 230V 60Hz

N

Zaviete vzduchovy ventil u postfikového pfistroje.
Hlavni reverzni spinac (1) otocte do polohy ,I*.
Zapnéte vzduchovy kompresor.

Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (2) Fidici napéti ,ZAP*“.
Musi se rozsvitit zelena kontrolka (3).

Stroj se znovu spusti, jakmile bude opét otevien vzduchovy ventil u
postfikového pfistroje.
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5.14 Opatieni pfi nebezpecéi mrazu

A UPOZORNENI

Poskozeni mrazem!

Voda, ktera se pfi mrazu uvnitf soucasti stroje rozpina, je
muze silné poskodit.

Proto:
B [nstalujte pouze suché dily.

5.15 Skoncéeni smény / vygisténi stroje
5.15.1  Cisténi
B Stroj Cistéte denné po skonceni prace a pfi delSich prestavkach.

POZNAMKA

Do citlivych ¢asti stroje mize vniknout voda!

B Pred ciSténim stroje zakryjte vSechny otvory, do
kterych nesmi z divodu zajisténi bezpecnosti a funkci
vniknout voda (napf.: elektromotory a skfifiové
rozvadéce).

B Po cisténi v8echny kryty odstrarite.

5.15.2  Zajisténi proti opétovnému zapnuti

A VAROVANI

Ohrozeni zivota nedovolenym opétovnym zapnutim!
PFi pracich na otacejicich se ¢astech stroje vznika nebez-
peci, ze bude neopravnéné zapnuto elektrické napajeni.
Tim mohou byt osoby v nebezpecném prostoru ohrozeny
na Zivoté.
B Pfed zahajenim praci odpojte pfivod el. energie
a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
B Pokud se pro ucely Cisténi odstrani ochranné kryty,
je nutné je po skonceni prace bezpodminecné opét
fadné upevnit.
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5.15.3 Vyprazdnéni stroje

A VAROVANI
Nebezpeci zranéni iunikem malty!
Unikajici malta muze vést k poranéni o¢i a obliceje.
B Pozor na zbytkovy tlak.
Stroj je nutné vycistit kazdy den po praci a pfed delSimi odstavkami:

ZP 3 M FC-230 & FC-400V

1 @ e
1: E 1. Vyprazdnéte zasobnik materialu az na maly zbytek.
S

k. 2. Prepnéte pfepina¢ motoru Cerpadla (1) do polohy ,,0.

Obrazek 76: Vyprazdnéni stroje

w

. Vypnéte stroj stisknutim Cerveného tladitka (2) fidiciho napéti
VYP“

4. Hlavni vypina¢ (3) otote do polohy ,VYP*.
5. Vypnéte vzduchovy kompresor.

6. Otevrete vzduchovy ventil u postfikového pfistroje.

ZP 3 M 400V s prepinatelnym poc¢tem pold

1. Vyprazdnéte zasobnik materialu az na maly zbytek.

2. Prepnéte prepina¢ motoru ¢erpadla (1) do polohy ,0".

3. Vypnéte stroj stisknutim Eerveného tlacitka (2) fidiciho napéti
WVYP*.

4. Hlavni reverzni spina¢ (3) otocte do polohy ,,0“.

Obrazek 77: Vyprazdnéni stroje

5. Vypnéte vzduchovy kompresor.
6. Oteviete vzduchovy ventil u postfikového pfistroje.

ﬂ B 55' ZP 3 M 230V 60Hz
0 @ 1. Vyprazdnéte zasobnik materialu az na maly zbytek.
2. Vypnéte stroj stisknutim Cerveného tlacitka (1) fidiciho napéti
“
VYP
Obrazek 78: Vyprazdnéni stroje 3. Hlavni reverzni spina¢ (2) otoéte do polohy ,0°.

4. Vypnéte vzduchovy kompresor.

5. Otevrete vzduchovy ventil u postfikového pfistroje.
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5.15.4 Odpojte a vyCistéte maltovou hadici

1. Na manometru pro méfeni tlaku malty (1) zkontrolujte, zda tlak
malty klesl na ,,0 bar”.

A VAROVANI

Pretlak na stroji!
Po otevreni strojnich ¢asti mdze dojit k jejich nekontrolo-

vané rychlému vysko&eni a zranéni pracovnika obsluhy.

B Stroj otevirejte az po poklesu tlaku na ,,0 bar®.

Obréazek 79: Odpojte maltovou hadici 2. Uvolnéte kloubové tahlo (2) a odpojte maltovou hadici (3) od mano-

metru pro méfeni tlaku malty.
3. Odpoijte vzduchovou hadici od postfikového pfistroje.

Ciéténi maltové hadice

POZNAMKA
Maltové hadice a postfikovy pfistroj se musi vy¢istit hned
' po skonéeni prace.
°
1. Pfipojte Cistici kus (1) k vodnimu ventilu (2).
2. Zatladte do maltové hadice (4) kulovou houbi¢ku (3) namocenou ve
vodé.
3. P¥ipojte maltovou hadici (4) s kulovou houbickou k Eisticimu kusu
(1)

Obrazek 80: Cisténi maltové hadice

. Odstrante trysku pro jemné omitky (5) z postfikového pfistroje.
. 27 . Uvolnéte Sroub s okem (6) a vytahnéte vzduchovou tryskovou
{’;;p : trubku (7) z postfikové hlavy.
g "E.‘ 6. Otevrete vodni ventil a vyCkejte, dokud nevystoupi kulova houbicka
. z pfistroje pro jemné omitky.

¥
J
[][~[]
a &~

. ] 7. P¥i silném znecisténi tento postup opakujte nékolikrat.
Obrazek 81: Cisténi postiikového

pHistroje 8. Rzné priméry hadic by se mély ¢istit zvlast odpovidajicimi kulo-

vymi houbi¢kami.
9. Postfikovy pfistroj postfikejte vodnim paprskem.
10.Vzduchovou tryskovou trubku (7) uvolnéte tenkou radpli.
11.Zapnéte kompresor a vyfoukejte vzduchovou tryskovou trubku.
12.Zkompletujte opét postfikovy pfistroj.
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5.15.5 Cisténi zasobniku materialu

Py Zasobnik materialu Ize uvniti po tplném vyprazdnéni
1 vycistit vodni hadici.

5.15.6  Vypusténi zbytkové vody

F

Obrazek 82: Otevreni Cistici trubky

5.15.7 Cisténi éerpadla

Obrazek 83: Demontaz Cerpadla

1.

Odstrarite kryt z Cisticiho natrubku (1) a nechte odtéct zbyvajici
material.

2. Vycistéte ochranou mfiz a zasobnik materialu proudem vody.

3. Kryt (1) opét zavrete.

4. Naplite zdsobnik materialu vodou a zapnéte stroj, aby se Cerpadlo

proplachlo vodou.

5. Znovu sejméte kryt (1) a zcela vypustte zbytkovou vodu.

. Poté kryt (1) opét zavrete.

POZNAMKA

Nikdy nenechavejte Eerpaci jednotku bézet nasucho,
protoze jinak dojde ke zkraceni zivotnosti Cerpadia.

o~ w0 Db

. Mirné povolte matice (1), aby mohl pfipadny zbyvajici tlak zcela

uniknout.

Poté matice (1) zcela uvolnéte.

Sundejte a vycistéte tlakovou pfirubu (2).
Sundejte a vycCistéte Cerpaci jednotku (3).

Vsadte Cerpaci jednotku (3), znovu namontujte tlakovou pfirubu (2)
a utahnéte matice (1).

A UPOZORNENI

Nebezpeci zhmozdéni cerpaci jednotkou!
Pfi demontazi a montazi Cerpaci jednotky berte v ivahu

jeji hmotnost.
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5.16 Postup pfi poruchach

Postup pfi poruchach

5.16.1 Bezpecnost

Pracovnici

Osobni ochranné prostfedky

5.16.2 Poruchy

V z&sadé plati:

1. P¥i poruse, ktera pfedstavuje bezprostfedni nebezpedi pro osoby
nebo vécné hodnoty, ihned aktivujte funkci nouzového zastaveni.

2. Zjistéte pfiCinu poruchy.

3. Pokud odstranéni poruchy vyZaduje prace v nebezpelné oblasti,
vypnéte zafizeni a zajistéte jej proti op&tovnému zapnuti.

4. lhned o poruse informujte v misté provadéni prace odpovédné
osoby.

5. Podle druhu nechejte poruchu odstranit autorizovanym odbor-
nikem nebo ji odstrafite svépomoci.

Py Tabulka poruch uvedena niZe obsahuje informace o tom,
1 kdo je opravnény poruchu odstranit.

B Pokud neni uvedeno jinak, zde popsané prace na odstranéni
poruchy mohou byt provadény obsluhou zafizeni.

B Urcité prace sméji provadét pouze specialné vyskoleni zamést-
nanci nebo vyhradné vyrobce; upozorfiujeme na to v popisu
jednotlivych poruch.

B Prace na elektrickém zafizeni sméji provadét zasadné pouze kvali-
fikovani elektromechanici.

PF¥i veSkeré udrzbé pouzivejte nasledujici ochranné prostredky:
B  Ochranny pracovni odév

B Ochranné bryle

B Ochranné rukavice

[ |

Bezpec&nostni obuv

V nasledujici kapitole jsou popsany mozné pficiny poruch a prace na
jejich odstranéni.

Pfi zvySeném vyskytu poruch zkratte intervaly udrzby v souladu se
skute&nym zatiZzenim.

PFi poruchach, které nelze odstranit podle nasledujicich pokynd,
kontaktujte vyrobce.
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5.16.3 Ukazatele poruchy
-l

Nasledujici zafizeni ukazuje poruchu:

1 Cervena kontrolka  Sviti pFi poruse ochranného spinade
motoru.
— Zkontrolujte ochranny spina¢ motoru

Obrazek 84: Ukazatele poruchy 2  Zelena kontrolka Rozsviti se pouze pfi zavfené ochranné

mfiZi.

3 Cervena kontrolka  Porucha frekvenéniho ménice.
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5.16.4

Stroj neni
pripojeny
k napajeni

Stroj se neroz-
biha
Material

Stroj nebézi

kvlli vzduchu

Motor Cerpadla
se nespousti

Tabulka poruch

Pfivod proudu neni v pofadku

Hlavni vypinac / hlavni reverzni
spinac¢ neni zapnuty

Proudovy chranic¢ byl spustén

Aktivovany ochranny spinac
motoru

Defektni stykac

Chybi zaslepovaci zastréka
Vadna pojistka

Polohovy spina& na ochranné
mfiZce

V zasobniku materialu je pfili§
prischlého materialu, pfipadné
tvorba tunelu

Zatvrdly material ucpal ¢erpaci
jednotku (rotor/stator)

PFilis suchy material v Cerpa-
dlové ¢asti

Nedostateéné snizeni tlaku v
dalkovém ovladani z dlivodu

ucpani vedeni nebo vzduchové
tryskové trubky

Pfenastavte bezpec€nostni
spina¢ vzduchu

Vzduchovy kompresor neni
zapnuty

Bezpecnostni spinac stlateného

vzduchu pfenastaveny nebo
defektni

Motor Cerpadla defektni
Pfipojovaci kabel defektni
Rotor je opotfebeny nebo vadny

Opotiebeny stator nebo staho-
vaci spona pfili§ malo utazena

Neoriginalni ndhradni dily PFT

Opravte privod proudu

Zapnéte hlavni vypinac& / hlavni
reverzni spinaé

Proudovy chrani¢ nastavte do
puvodni polohy

Ve skiinovém rozvadédi otocte
ochranny spina¢ motoru do
polohy 1

Vymeénite stykac
Vlozte zaslepovaci zastréku
Vymeérnite pojistku

Zavrete ochrannou mriz, zkont-
rolujte prepinad

Vycistéte zasobnik materialu a
znovu spustte stroj

Demontujte Cerpadlo, vycistéte
jej a znovu namontujte

Cisténi zasobniku materialu

Vycistéte ucpané vzduchové
vedeni nebo vzduchovou trys-
kovou trubku

Nastavte bezpecénostni spinac
vzduchu

Zapnuti vzduchového kompre-
soru

Nastavte nebo vyménte bezpec-
nostni spina¢ stlateného
vzduchu

Vymérite motor Cerpadla
Vymeénite pfipojovaci kabel
Vymérite rotor

Vymeérite stator nebo dotahnéte
stahovaci sponu

Pouzivejte originalni nahradni
dily PFT

Tabulka 1: Nazev

PFT

Servisni technik
Obsluha

Servisni technik

Servisni technik

Servisni technik

Obsluha

Servisni technik

Servisni technik

Obsluha

Obsluha

Obsluha

Obsluha

Servisni technik

Obsluha

Servisni technik

Servisni technik

Servisni technik

Servisni technik

Servisni technik

Servisni technik
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Stroj se nevy-
pina

Proud malty
»Silny - slaby*

Sviti ¢ervena
kontrolka,
porucha

5.16.5

Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Prehled, obsluha a servis

Bezpednostni spinac stlateného
vzduchu pfenastaveny nebo
defektni

Hadice stlacéeného vzduchu
defektni nebo tésnéni defektni

Vzduchovy ventil u postfikového
pristroje defektni

Kompresor podava pfilis maly
vykon

Ke kompresoru neni pfipojeno
vzduchoveé vedeni

Rotor je opotfebeny nebo vadny
Stator je opotfebeny

Vnitfni sténa maltové hadice
defektni

Rotor je pfili§ hluboko v tlakové
pfirubé

Neoriginalni nahradni dily PFT

Pretizeni uvaznutim ¢erpadla se
suchym materialem

Nastavte nebo vyménite bezpec-
nostni spina¢ stlateného
vzduchu

Vymérite hadici stlaceného
vzduchu, vyménte tésnéni nebo
zkontrolujte kompresor

Vymérite vzduchovy ventil

Zkontrolujte kompresor

Pfipojte vzduchové vedeni ke
kompresoru

Vymérite rotor
Vymérite stator

Vymérite maltovou hadici

Vymeérite tlakovou pfirubu

Pouzivejte originalni nahradni
dily PFT

Stroj nechejte bézet opacnym
smérem, jinak ¢erpadlo vymon-
tujte a vycistéte

Tabulka 1: Nazev

Ucpana hadice

Znamky

Znamky ucpani:

B Silné rostouci ¢erpaci tlak

Blokovani ¢erpadla
Tézky chod, resp. blokovani motoru Eerpadla
RozSife a otoCte maltovou hadici

Na koncich hadice nevystupuje material

Obsluha

Servisni technik

Servisni technik

Servisni technik

Servisni technik

Obsluha

Servisni technik
Servisni technik
Obsluha

Servisni technik

Servisni technik

Obsluha

K ucpani muze dojit v tlakové pfirubé nebo v maltovych hadicich.
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PFicinou toho mohou byt Silné opotiebené maltové hadice

Spatné namazané maltové hadice

Zbytkovéa voda v maltové hadici

[ |

[ |

[ |

B Zaseknuti tlakové pfiruby
B Vyrazny Ukos na spojkach
B Zlom v maltové hadici

B Netésnosti na spojkach

[ |

Spatné Serpatelné a odmisené materialy

Predchozi poskozeni maltqvé PY Jestlize doslo v maltové hadici v pfipadé poruchy stroje
hadice 1 z divodu ucpani materialu také pouze ke kratkodobému
pfekroceni tlaku 60 bar, doporuéujeme vyménit maltovou

hadici, protoZe mohlo dojit k takovému poSkozeni hadice,
které neni zvenku viditelné.

5.16.6 Uvolnéni ucpanych hadic

A VAROVANI

Nebezpecdi zplisobené unikajicim materialem!

Nikdy neodpojujte hadicové spojky, pokud dopravni tlak
neni zcela uvolnén! Dopravovany material by mohl unikat
pod tlakem a zpUsobit zranéni, zejména poranéni oci.

Podle predpisu o prevenci Uraz(i profesniho sdruzeni

ve stavebnictvi museji osoby povéiené odstranénim
ucpani v hadici z bezpe¢nostnich ddvodu pouzivat osobni
ochranné prostfedky (ochranné bryle, rukavice) a postavit
se tak, aby nebyly zasaZeny unikajicim materialem.

V blizkosti se nesméji zdrzovat dalSi osoby.

5.16.6.1 Nechejte ¢erpadlo bézet ve zpétném chodu

ZP 3 M FC-230 & FC-400V

1. Hlavni vypina¢ (1) otocte do polohy ,ZAP*.
2. Stisknéte zelené ovladaci tlacitko (2) fidiciho napéti ,ZAP“.

3. Prepina¢ motoru ¢erpadla (3) pfepnéte do polohy ,vlevo* nebo
Lvpravo“, dokud tlak na manometru malty neklesne na ,0 bar®.

Obrazek 85: Zpétny chod

e

Hlavni vypina¢ (1) otocte do polohy ,VYP*.
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ZP 3 M 400V s prepinatelnym pocétem pola

f ﬂ ~N Hlavni reverzni spinac (1) otoc¢te do polohy , 0"

Obrazek 86: Zpétny chod

Posunte kovovy prepinac (2) opaénym smeérem.

Hlavni reverzni spina€ (1) otocte do polohy ,I*.

Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (3) Fidici napéti ,ZAP“.

o~ w0 DN =

Nechte stroj bézet, dokud nedojde ke snizeni tlaku na manometru
pro méfeni tlaku malty na ,,0 bar.

6. Hlavni reverzni spinac (1) otocte do polohy ,,0“.

ZP 3 M 230V 60Hz

Hlavni reverzni spinac (1) otoc¢te do polohy , 0.
Posurite kovovy pfepinag (2) opaénym smérem.

Hlavni reverzni spinac (1) otocte do polohy ,I*.

Zapnéte stroj zelenym tlagitkem (3) Fidici napéti ,ZAP“.

o b~ w0 b=

Obrazek 87: Zpétny chod Nechte stroj béZet, dokud nedojde ke sniZeni tlaku na manometru

pro méfeni tlaku malty na ,0 bar.
6. Hlavni reverzni spina¢ (1) otocte do polohy ,,0“

5.16.6.2 Ucpani nelze uvolnit

A VAROVANI

Pretlak na stroji!
Po otevreni strojnich ¢asti maze dojit k jejich nekontrolo-
vané rychlému vyskoceni a zranéni pracovnika obsluhy.

B Maltové hadice otevirejte az po poklesu tlaku na
manometru pro méreni tlaku malty (1) na ,0 bar*.

Obrazek 88: Zkontrolujte a snizte tlak

A VAROVANI
malty

Nebezpeci zranéni tUnikem malty!
Unikajici malta mize vést k poranéni oci a obliceje.

B Nikdy nenahliZejte do postfikového pfistroje.
B PouZivejte vZdy ochranné bryle.

B VZdy se postavte tak, aby vas nemohla zasahnout
unikajici malta.

1. Mirné povolte obé matice (2) na tlakové pfirubé, aby mohl zbyvajici
tlak zcela uniknout.

2. Jakmile klesl tlak na ,,0 bar, matice (2) opét utahnéte opét.
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Obrazek 89: Uvolnéni spojky

PFT

POZNAMKA

Ihned vycistéte maltové hadice.

o 0 ke

Zakryjte spojkové spojeni folii odolnou proti roztrzeni.
Uvolnéte kloubové tahlo (3) a spojeni hadic.
Uvolnéte ucpani klepanim nebo tfeseni v misté ucpani.

V pfipadé potfeby viozte do hadice na maltu proplachovaci hadici a
maltu proplachnéte.

B Proplachovaci hadice PFT €. vyr. 00113856

5.16.6.3 Opétovné zapnuti stroje po uvolnéni necistot

Obrazek 90: Znovu zapnéte stroj

ZP 3 M FC-230 & FC-400V

ook wDh =

Pfepnéte prepina¢ motoru Cerpadla (1) do polohy , 0%
Zavfete vzduchovy ventil u postfikového pfistroje.

Hlavni vypinac¢ (2) otocte do polohy ,ZAP*.

Stisknéte zelené ovladaci tlagitko (3) fidiciho napéti ,ZAP*.
Zapnéte vzduchovy kompresor.

Pfepnéte pfepina motoru Cerpadla (1) do polohy ,vpravo® nebo
Lvlevo“.

7. Nechejte stroj kratce bézet bez maltovych hadic.

8. Jakmile material vytéka na tlakové pfirub&, nastavte prepinac

motoru Cerpadla (1) do polohy , 0%
Vycisténé maltové hadice namazte lepidlem na tapety a pfipojte je
ke stroji a postfikovému pfistroji.

10.Pfepnéte pfepina¢ motoru ¢erpadla (1) do polohy ,vpravo“ nebo

Lvlevo“.

11. Stroj se znovu spusti, jakmile bude opét otevien vzduchovy ventil u

postfikového pfistroje.
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Obrazek 92: Znovu zapnéte stroj
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ZP 3 M 400V s prepinatelnym pocétem pola

I S S R

®

Pfepnéte prepina¢ motoru ¢erpadla (1) do polohy , 0%
Posurite kovovy prepinac (2) opacnym smérem.

Zavrete vzduchovy ventil u postfikového pfistroje.

Hlavni reverzni spinac (3) otocte do polohy ,I*.

Stisknéte zelené ovladaci tlacitko (4) fidiciho napéti ,ZAP*.
Zapnéte vzduchovy kompresor.

Nastavte pfepinag volby motoru Eerpadla (1) do poZzadované
polohy.

Nechejte stroj kratce béZet bez maltovych hadic.

9. Jakmile na konci tlakové pfiruby zaéne vystupovat material, stisk-

néte Cervené ovladaci tlagitko (5) fidici napéti ,VYP*.

10.Vycisténé maltové hadice namazte lepidlem na tapety a pfipojte je

ke stroji a postfikovému pfistroji.

11.Zapnéte stroj zelenym tlacitkem (4) Fidici napéti ,ZAP*.

12.Stroj se znovu spusti, jakmile bude opét otevien vzduchovy ventil u

postfikového pfistroje.

ZP 3 M 230V 60Hz

ook wDNd ==

Posurite kovovy prepinac (1) opaénym smérem.

Hlavni reverzni spina€ (2) oto¢te do polohy I

Zapnéte vzduchovy kompresor.

Zapnéte stroj zelenym tla¢itkem (3) Fidici napéti ,ZAP“.

Necheijte stroj kratce bézet bez maltovych hadic.

Jakmile na konci tlakoveé pfiruby zacne vystupovat material, stisk-
néte Cervené ovladaci tlacitko (4) fidici napéti ,VYP*.

Vycisténé maltové hadice namazte lepidlem na tapety a pfipojte je
ke stroji a postfikovému pfistroji.

8. Zapnéte stroj zelenym tla€itkem (3) Fidici napéti ,ZAP*.

9. Stroj se znovu spusti, jakmile bude opét otevien vzduchovy ventil u

postiikového pfistroje.
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Udrzba V),
6 Udrzba
6.1 Bezpecénost

Pracovnici B Pokud neni uvedeno jinak, zde popsana udrzba mlze byt prova-
déna obsluhou zafizeni.

B Neékteré prace v ramci udrzby sméji provadét pouze specialné
vyskoleni kvalifikovani zaméstnanci nebo pouze vyrobce.

B Prace na elektrickém zafizeni sméji provadét zasadné pouze kvali-
fikovani elektromechanici.

Zakladni informace A VAROVANi

Nebezpeci zranéni z diivodu nespravné provedenych
praci udrzby!

Nespravna udrzba muze vést k tézkému poskozeni zdravi
a k vécnym Skodam.

B Pred zahajenim praci zajistéte dostatek mista pro
material.

B Dodrzujte na misté montaze poradek a Cistotu! Volné
poskladané nebo pohozené konstrukéni dily a nastroje
jsou zdrojem nehod.

B Po odstranéni konstrukénich dild dbejte na spravnou

montaz, znovu zabudujte vSechny spojovaci prvky
a dodrzujte utahovaci momenty Sroubovych spoju.

Elektrické zarizeni A NEBEZPEéi

Ohrozeni zivota v dlsledku urazu elektrickym
proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi konstrukénimi dily hrozi smrtelné
nebezpedi. Zapnuté elektrické konstrukéni ¢asti se mohou

B Pred zahajenim praci odpojte zdroj elektrického napa-
jeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
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6.1.1 Odstranéni pripojovaciho kabelu

Elektrické zarfizeni

Ohrozeni zivota v dusledku trazu elektrickym
proudem!

PFi kontaktu s vodivymi konstrukénimi dily hrozi smrtelné
nebezpedi. Zapnuté elektrické konstrukéni asti se mohou

Proto:

B Pred zahajenim praci odpojte zdroj elektrického napa-
jeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

B Pfivod napajeni preruste odstranénim pfipojovaciho
kabelu.

Obrazek 93: Odstranéni pripojovaciho
kabelu

Ohrozeni zivota nedovolenym opétovnym zapnutim!
PFi pracich na odstranéni poruchy vznika nebezpedi,
Ze bude neopravnéné zapnuto elektrické napajeni. Tim

mohou byt osoby v nebezpeéném prostoru ohrozeny na
Zivoteé.

Proto:

B Pred zahajenim praci odpojte pfivod el. energie
a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

strana 65/ 76



Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis

Udrzba

6.2 Ochrana zivotniho prostredi

PFT

Ochrana zivotniho prostfedi  Pfi udrzbé dodrzujte nasledujici pokyny k ochrané Zivotniho prostfedi:

B Na vSech mazacich mistech, ktera jsou ru¢né zasobena mazivem,
odstrante unikajici, spotfebované nebo piebyte¢né mazivo a zlikvi-
dujte je v souladu s platnymi mistnimi pfedpisy.

B Vymeénény olej zachytte do vhodnych nadob a zlikvidujte v souladu
s platnymi mistnimi pfedpisy.

6.3 Plan udrzby

V nésledujicich odstavcich jsou popsany prace udrzby, které jsou
nutné pro optimalni a bezporuchovy provoz.

Pokud pfi pravidelnych kontrolach rozpoznate zvysené opotfebeni,
zkrat'te intervaly nezbytné udrzby v souladu se skuteCnym projevem

opotiebeni.

V pfipadé dotaz( ohledné praci a interval( udrzby kontaktujte
vyrobce, viz adresa servisu na strané 2.

1

Denné

Udrzba se omezuje na nékolik kontrol.

Vizualni a funkéni kontrola vSech
bezpecnostnich zafizeni.

Kontrola vSech opotfebitelnych
dild.

Kontrola maltovych hadic a
spojek.

Vizualni kontrola elektrické kabe-
laze.

Vycisténi/vyména filtru kompre-
SOru.

Kontrola Sroubovych spoju.

Vycistéte filtr frekvenéniho
ménice.

Tabulka 2: Nazev

Nejddlezitejsi udrzba spociva v dikladném vycisténi po
pouZiti.

Obsluha

Obsluha

Obsluha

Obsluha

Servisni technik

Servisni technik

Servisni technik
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6.4 Udrzbarské prace

Pokud pfi pravidelnych kontrolach rozpoznate zvysené opotfebeni,
zkrat'te intervaly nezbytné udrzby v souladu se skuteCnym projevem
opotiebeni.

V pfipadé dotaz( ohledné praci a intervall udrzby kontaktujte
vyrobce, viz adresa servisu na zadni strané.

6.4.1 Provede servisni technik
Servisni technik odpovida za montaz a uvedeni stroji do
' provozu. Kromé toho provadi servisni technici udrzbové
® préace a opravy. Pokud je nutné provést prace na skri-

riovém rozvadéci nebo ostatnich elektrickych dilech, musi
servisni technik mit ukoncéené odborné vzdélani jako elek-
tromechanik.

6.4.2 Vzduchovy filtr kompresoru

Provede servisni technik

Odstrarite kryt filtru (1).
Odestrarite filtr (2).
Profouknéte a vyklepejte filtr z vnitfni strany smérem ven.

V pfipadé silného znecisténi filtr vyménte.

Vlozte filtr (2) pevnou stranou filtru dovnitf.

2 e o

Pfipevnéte opét kryt filtru (1).

Otvor Krytu filtru je dole.

“

Obrazek 94: Filtr kompresoru 1

6.4.3 Nastavovana hodnota tlakového spinac¢e vzduchového kompresoru

Kompresor 2,5 bar 3,1 bar

Obrazek 95: Tlakovy spina¢ vzducho-
vého kompresoru
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6.4.4 Pojistny ventil vzduchového kompresoru

1. VyzkouSejte, zda se pojistny ventil na vzduchovém kompresoru
otevre pfi 4,0 bar proti zcela zavienému vzduchovému vedeni.

Obrazek 96: Pojistny ventil
6.4.5 Cisténi filtraéni vlozky pro frekvenéni ménié

Provede servisni technik

Filtracni vlozku frekven¢éniho ménice Cistéte jednou roéné:
1. Odstranite vSechny Srouby (1).
2. Odstrarite ochranny kryt (2) pro vystupni filtr.

Obréazek 97: Ochranny kryt filtru

3. Oteviete vystupni filtr (2) na modrém uzaveéru (3).

4. Vyjméte a vycistéte filtraCni vioZku (4).

5. Vlozte vycisténou filtraéni viozku (4) a uzavrete vystupni filtr.
6. NaSroubujte znovu ochranny kryt (2).

Obrazek 98: Vycistéte filtracni vioZku

6.5 Opatreni po provedeni udrzby

Po ukoné&eni udrzbovych praci a pfed zapnutim provedte tyto kroky:

1. Zkontrolujte, zda vSechny pfedtim uvolnéné Sroubové spoje jsou
pevné usazené.

2. Zkontrolujte, zda vSechna pfedtim odstranéna ochranna zafizeni
a kryty jsou opét Fadné nainstalovany.

3. Zajistéte, aby vSechny pouzité nastroje, materialy a jiné vybaveni
byly z pracovniho prostoru odstranény.

4. Pracovni prostor vyCistéte a pfipadné rozlité latky, napf. tekutiny,
zpracovatelsky material apod., odstrarite.

5. Zajistéte, aby vSechna bezpecnostni zafizeni v systému bezpro-
blémové fungovala.
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6.6 Opakovana zkouska / znalecka zkouska
B Provozné bezpeény stav stavebnich stroju musi byt zkontrolovan

CENTRUM PRO DOKUMENTY

odbornikem v souladu s podminkami pouziti a provoznimi poméry
podle potfeby, alespori vdak jednou ro¢né.

Tlakové nadoby museji byt podrobeny pfedepsanym odbornym
kontrolam.

Vysledky kontrol je nutné dokumentovat a uchovavat po dobu
alespori do pfisti kontroly.

Podklady pro znaleckou zkousku najdete na internetové strance
www.pft.net.

- g_ B Otevrete Centrum pro dokumenty v nabidce Servis — Ke stazeni.
- B - B Poté vyberte kategorii Znalecka zkouska a ziskate pfistup ke vdem
dllezitym podkladim ke zkousSce.
6.7 Seznamy nahradnich dild

CENTRUM PRO DOKUMENTY

6.7.1 Prislusenstvi

CHINEN- UND
TEKATALOG

Seznamy nahradnich dilll ke stroji najdete na internetové strance
www.pft.net.

Otevrete Centrum pro dokumenty v nabidce Servis — Ke stazeni.
Poté vyberte kategorii Nahradni dily.
Poté vyberte poZzadovany stroj.

Doporucené prfislusenstvi/vybaveni najdete v katalogu stroju a pfFi-
stroju PFT nebo na strance www.pft.net

strana 69/ 76


https://www.pft.net/de/
https://www.pft.net/de/
https://pft-iphofen.1kcloud.com/ep1Dz6fF/#0
https://pft-iphofen.1kcloud.com/ep1Dz6fF/#0
https://www.pft.net/de/

Dopravni éerpadlo ZP 3 M/ Cast 2 Piehled, obsluha a servis
PFT

Demontaz )
7 Demontaz
Po dosazeni doby pouzitelnosti se musi pfistroj demontovat a nechat
zlikvidovat Setrné k Zivotnimu prostredi.
71 Bezpecnost
Pracovnici B DemontdZ mohou provadét pouze specialné vyskoleni odborni
pracovnici.
B Prace na elektrickém zafizeni sméji provadét vyhradné kvalifiko-
vani elektromechanici.
Zakladni informace A VAROVANI

Nebezpecdi zranéni pfi nespravné demontazi!
Akumulovana zbytkova energie, hranaté konstrukéni
Casti, hroty a rohy na pfistroji a v ném nebo na pouziva-
nych nastrojich mohou zpusobit zranéni.

Proto:

B Pred zaCatkem praci zajistéte dostatek mista.

B S otevienymi ostrohrannymi konstrukénimi ¢astmi
zachazejte opatrné.

B Dbejte na pofadek a Cistotu na pracovisti! Volné
poskladané nebo pohozené konstrukéni dily a nastroje
jsou zdrojem uraz(.

B Demontaz konstrukénich dilt provadéjte odborné.
Zohlednéte vysokou vlastni hmotnost konstrukénich
Casti. V pfipadé potifeby pouzijte zdvihaci prostiedky.

B Zajistéte konstrukeni dily proti padu a pfevrhnuti.

B V pfipadé nejasnosti kontaktujte vyrobce.

Elektrické zarizeni A NEBEZPEéi

Ohrozeni zivota v dlsledku urazu elektrickym
proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi konstrukénimi dily hrozi smrtelné
nebezpedi. Zapnuté elektrické konstrukéni ¢asti se mohou

Proto:

B Pred zaCatkem demontaze vypnéte pfivod el. proudu
a zcela jej odpojte.
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7.2 Demontaz

Pfed vyfazenim pfistroj vyCistéte a odmontujte s ohledem na platné

predpisy bezpeénosti prace a ochrany zivotniho prostfedi.

Pfed za¢atkem demontaze:

B Pristroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

B Pfistroj fyzicky odpojte od v§ech pfivodu energie, akumulovanou
zbytkovou energie nechte vybit.

B Provozni a pomocné latky i zbytkové procesni materialy odstrante
a zlikvidujte Setrné k zivotnimu prostfedi.
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Pokud nebylo sjednano, ze odmontované konstrukéni dily budou
zpétné odebrany nebo zlikvidovany, demontované konstrukcni dily
podrobte recyklaci:

B Kovy sesrotujte.
B Umélé hmoty dopravte k recyklaci.
B Ostatni sou&asti zlikvidujte vytiidéné podle materialu.

POZNAMKA

Skody na zivotnim prostredi v disledku nespravné
% likvidace!

B Elektricky odpad, elektronické soucasti, mazaci a jiné
pomocné latky podléhaji nakladani s nebezpeénym
odpadem a sméji byt likvidovany pouze ve schvale-
nych odbornych firmach.

Mistni obecni trad nebo odborné firmy specializované
1 na likvidaci odpadu poskytuji informace o likvidaci Setrné
k Zivotnimu prostredi.
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Knauf PFT GmbH & Co. KG

Postfach 60 97343 Iphofen
Einersheimer Stralte 53 97346 Iphofen
Némecko

Telefon: +49 9323 31-760

Fax: +49 9323 31-770

Technicky zékaznicky servis - hotline: +49 9323 31-1818
info@pft.net
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mailto:info@pft.net
https://www.pft.net/de/

	1 Všeobecně
	1.1 Informace o provozním návodu
	1.2 Členění
	1.3 Zobrazení bezpečnostních a výstražných upozornění
	1.4 Návod uschovejte k pozdějšímu použití
	1.5 Typový štítek
	1.6 Prohlášení o shodě ES
	1.7 Nálepka k řízení jakosti
	1.8 Použití v souladu s určením
	1.8.1 Účel použití vzduchového kompresoru
	1.8.2 Bezpečnostní zařízení vzduchového kompresoru
	1.8.3 Všeobecné podmínky instalace vzduchového kompresoru
	1.8.4 Horké povrchy vzduchového kompresoru


	2 Technické údaje
	2.1 Všeobecné údaje
	2.2 Provozní podmínky
	2.2.1 Provozní podmínky FC-230V 50Hz
	2.2.2 Provozní podmínky 230V 60Hz
	2.2.3 Provozní podmínky FC-400V
	2.2.4 Provozní podmínky 400V s přepínatelným počtem pólů

	2.3 Hodnoty výkonu čerpací jednotky 2L6 RENDER STAR
	2.4 Zkouška EMC
	2.5 Hladina akustického výkonu
	2.6 Vibrace

	3 Přeprava, balení a skladování
	3.1 Bezpečnostní pokyny pro přepravu
	3.2 Kontrola přepravy
	3.3 Balení
	3.4 Přeprava
	3.5 Přeprava jeřábem
	3.6 Přeprava osobním nebo nákladním vozidlem
	3.7 Přeprava stroje, který je již v provozu

	4 Popis
	4.1 Přehled ZP 3 M
	4.2 Popis funkce zařízení ZP 3 M
	4.3 Oblasti použití
	4.4 Popis modulů
	4.4.1 Zásobník materiálu
	4.4.2 Skříňový rozvaděč č. výr.: 00531100
	4.4.3 Skříňový rozvaděč č. výr.: 00531101
	4.4.4 Skříňový rozvaděč č. výr.: 00531102
	4.4.5 Skříňový rozvaděč č. výr.: 00617410
	4.4.6 Čerpací jednotka
	4.4.7 Vibrační síto
	4.4.8 Vzduchový kompresor
	4.4.9 Manometr pro měření tlaku malty

	4.5 Provozní režimy
	4.6 Příslušenství

	5 Obsluha
	5.1 Bezpečnost
	5.1.1 Bezpečnostní pravidla
	5.1.2 Dohled nad strojem
	5.1.3 Zdraví škodlivý prach
	5.1.4 Bezpečnostní zařízení
	5.1.4.1 Polohový spínač na ochranné mřížce

	5.1.5 Manometr pro měření tlaku malty

	5.2 Kontrola obsluhou stroje
	5.3 Příprava stroje
	5.3.1 Nebezpečí zranění rotujícím hřídelem čerpadla
	5.3.2 Instalace stroje
	5.3.3 Přípojka napájecího zdroje
	5.3.3.1 Přípojka elektrického napájení 230 V
	5.3.3.1.1 Připojení jednotlivých konektorů 230 V

	5.3.3.2 Přípojka elektrického napájení 230 V 60 Hz
	5.3.3.2.1 Připojení jednotlivých konektorů 230 V 60 Hz

	5.3.3.3 Přípojka elektrického napájení 400V
	5.3.3.3.1 Připojení jednotlivých připojovacích konektorů 400 V


	5.3.4 Zkontrolujte směr otáčení
	5.3.4.1 Zapnutí stroje

	5.3.5 Maltové hadice
	5.3.5.1 Příprava maltových hadic
	5.3.5.2 Připojení maltové hadice

	5.3.6 Vypuštění zbytkové vody
	5.3.7 Zásobování stlačeným vzduchem
	5.3.7.1 Připojení vzduchové hadice
	5.3.7.2 Připojení postřikového přístroje
	5.3.7.3 Zapnutí vzduchového kompresoru
	5.3.7.4 Zapnutí vzduchového kompresoru

	5.3.8 Plnění stroje suchým materiálem

	5.4 Zastavení v případě nouze
	5.5 Uvedení stroje do provozu
	5.5.1 Kontrola konzistence malty
	5.5.2 Zapněte stroj materiálem

	5.6 Dálkové ovládání
	5.7 Nanesení malty
	5.7.1 Otevření vzduchového ventilu u postřikového přístroje

	5.8 Čerpání potěru nebo zdicí malty
	5.9 Přerušení práce
	5.9.1 Při delším přerušení práce / přestávce

	5.10 Vypnutí vzduchového kompresoru
	5.11 Vypnutí vzduchového kompresoru
	5.12 Vypnutí stroje
	5.13 Opatření při výpadku proudu
	5.13.1 Snížení tlaku malty
	5.13.2 Znovu zapněte stroj po výpadku proudu

	5.14 Opatření při nebezpečí mrazu
	5.15 Skončení směny / vyčištění stroje
	5.15.1 Čištění
	5.15.2 Zajištění proti opětovnému zapnutí
	5.15.3 Vyprázdnění stroje
	5.15.4 Odpojte a vyčistěte maltovou hadici
	5.15.5 Čištění zásobníku materiálu
	5.15.6 Vypuštění zbytkové vody
	5.15.7 Čištění čerpadla

	5.16 Postup při poruchách
	5.16.1 Bezpečnost
	5.16.2 Poruchy
	5.16.3 Ukazatele poruchy
	5.16.4 Tabulka poruch
	5.16.5 Ucpaná hadice
	5.16.6 Uvolnění ucpaných hadic
	5.16.6.1 Nechejte čerpadlo běžet ve zpětném chodu
	5.16.6.2 Ucpání nelze uvolnit
	5.16.6.3 Opětovné zapnutí stroje po uvolnění nečistot



	6 Údržba
	6.1 Bezpečnost
	6.1.1 Odstranění připojovacího kabelu

	6.2 Ochrana životního prostředí
	6.3 Plán údržby
	6.4 Údržbářské práce
	6.4.1 Provede servisní technik
	6.4.2 Vzduchový filtr kompresoru
	6.4.3 Nastavovaná hodnota tlakového spínače vzduchového kompresoru
	6.4.4 Pojistný ventil vzduchového kompresoru
	6.4.5 Čištění filtrační vložky pro frekvenční měnič

	6.5 Opatření po provedení údržby
	6.6 Opakovaná zkouška / znalecká zkouška
	6.7 Seznamy náhradních dílů
	6.7.1 Příslušenství


	7 Demontáž
	7.1 Bezpečnost
	7.2 Demontáž

	8 Likvidace odpadů

