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Prohlaseni o shod é ES

1 ProhlaSeni oshod é ES

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Strafle 53
97346 Iphofen
Némecko

prohlaSuje na vlastni odpovédnost, Ze strojni zafizeni:

Typ stroje: ZP 3 XXL

Typ p Fistroje: Dopravni Cerpadlo
Sériové éislo:

Garantovana hladina akustického vykonu: 78  dB

vyhovuje nésledujicim smérnicim ES:
e Smeérnice ES o zafizenich k venkovnimu pouZiti (2000/14/ES)
e Smeérnice ES o strojnich zafizenich (2006/42/ES)
e Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité (2014/30/ES).

Aplikovany postup posuzovani shody podle smérnice o zafizenich k venkovnimu pouziti ¢. 2000/14/ES:
Interni kontrola vyroby podle ¢lanku 14, odstavce 2 ve spojeni s pfilohou V.

Toto prohlaSeni se vztahuje vyluéné na strojni zafizeni ve stavu, ve kterém je uvadéno na trh. Koncovym
uzivatelem néasledné montované dily a/nebo dodateéné provadéné =zasahy nejsou zohlednény.
Toto prohlaseni pozbyva platnosti, pokud je vyrobek bez pfedchoziho souhlasu pfestavovan nebo ménén.

Osoba pov érena sestavenim relevantni technické dokumentace:

Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strafl3e 53, 97346 Iphofen.

Technicka dokumentace je uloZena u:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung, Einersheimer Stral3e 53, 97346 Iphofen.

K@ A% b

Iphofen, Dr. York Falkenberg
Jednatel
Misto, datum vyhotoveni Jméno a podpis Udaje k podepisujici osobé

2019-09-03 5



ProhlaSeni o shodé ES Cést 2 Prehled - Obsluha - Seznamy nahradnich dilti

Kontrola

2 Kontrola

2.1 Kontrola obsluhou stroje

2.2 Opakovana kontrola

>

Obsluha stroje je povinna pred zacatkem kazdé pracovni smény
zkontrolovat ac€innost povelovych a bezpecénostnich zafizeni
a fadné upevnéni ochrannych zafizeni.

Obsluha stroje je povinna zkontrolovat béhem provozu bezpeény
stav stavebnich stroju.

V pfipadé zjisténi zavad bezpecénostnich zafizeni nebo jinych
zavad, které maji vliv na bezpecny provoz, je nutné neprodlené
informovat osobu vykonavajici dozor.

V pfipadé zavad, které ohroZuji osoby, je nutné provoz stavebniho
stroje az do odstranéni zavad prerusit.

Provozné bezpecny stav stavebnich stroju musi byt zkontrolovan
odbornikem v souladu s podminkami pouZiti a provoznimi poméry
podle potfeby, alespon vSak jednou rocné.

Tlakové nadoby museji byt podrobeny predepsanym odbornym
kontrolam.

Vysledky kontrol je nutné dokumentovat a uchovavat po dobu
alespon do pfisti kontroly.

2019-09-03



Prohlaseni o shodé ES Cast 2 Prehled - Obsluha - Seznamy nahradnich dilti

3 VSeobecn é

VSeobecn é

3.1 Informace o provoznim navodu

3.2 Navod uschovejte k pozd

3.3 Clenéni

Tento provozni navod obsahuje dilezité pokyny pro manipulaci
s pristrojem. Pfedpokladem pro bezpecnou praci je dodrzovani
vSech uvedenych bezpecénostnich upozornéni a pokynd pro
manipulaci.

Navic je nutné dodrZzovat mistni pfedpisy Urazoveé prevence platné
pro oblast pouZziti stroje a vSeobecné bezpecnostni pfedpisy.

Pred zahajenim vSech praci si dikladné prostudujte provozni navod!
Ten je soucésti vyrobku a musi byt uschovan v bezprostfedni
blizkosti pfistroje, aby byl vzdy pfistupny pracovnikim.

V pfipadé predani pristroje tfeti osobé poskytnéte také tento
provozni navod.

Vyobrazeni uvedend v tomto navodu nejsou pro lepSi znadzornéni
skute€nosti bezpodminecné v odpovidajicim méfitku a mohou se
nepatrné lisit od skute¢ného provedeni pfistroje.

éjSimu pouziti

Provozni navod musi byt k dispozici po celou dobu Zivotnosti vyrobku.

Provozni navod sestava ze 2 knih:

m Cast 1 V3eobecné bezpeénostni pokyny tykajici se
smésSovacich ¢erpadel.
Cislo vyrobku 00 51 79 84

m  Cast 2 Piehled a obsluha, servis a seznamy nahradnich dild
(tato kniha).

V zajmu bezpecéné obsluhy pfistroje je nutné si prostudovat
a dodrzovat obé ¢€asti. Ty jsou souhrnné oznacovany jako
provozni navod.

3.4 Seznamy nahradnich dil a

Seznamy nahradnich dild ke stroji najdete na internetu na
www.pft.eu.
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Technické udaje v

4 Technické udaje

4.1 VSeobecné udaje
Cislo vyrobku PFT ZP 3 XXL FU 00151174
Udaj Hodnota Jednotka
Hmotnost 389 kg
Celkova délka 3072 mm
Celkova Sitka 723 mm
Celkova vyska 745 mm
Objem zasobniku PFT ZP 3 XXL 130 |

4.2 PFipojné hodnoty

Elektricka éast Udaj Hodnota Jednotka
Napéti, trojfazovy proud 50 Hz 400 V
Odbér proudu, maximalné 32 A
Prikon, maximalné 13 kW
Pripojka 32 A
Jisténi Min. 3x25 A

Ochranny spina¢ motoru Udaj Vykon Nastavovana Oznaéeni

= hodnota

Motor Cerpadla 7,5 kW 15A Q2
Vibraéni 0,25 kW 0,65 A Q4

Obr. 1 Ochranny spina¢ motoru
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4.3 Provozni podminky
Okoli Udaj
Teplotni rozsah

Relativni vihkost vzduchu, maximalné

Doba Udaj

Maximalni nepretrzita provozni doba

4.4 Hodnoty vykonu
Vykon éerpadla2 L 8 Udaj
Dopravni vykon,* cca

Max. provozni tlak*

Technickeé udaje

Hodnota

2-45

80

Hodnota

8

Hodnota

200

20

Jednotka

°C

%

Jednotka

hodin

Jednotka

I/min

bar

* Orienta¢ni hodnota podle dopravni vysky, stavu a provedeni ¢erpadla, kvality,

sloZeni a konzistence malty.

4.5 Hladina akustického vykonu

Garantovand hladina akustického vykonu:

4.6 Vibrace

Vazena efektivni hodnota zrychleni, kterému jsou vystaveny télesné koncetiny < 2,5 m/s?

78 dB (A)
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&

|
al

Rozm érovy vykres

5 Rozmeérovy vykres

7z

723

Obr. 2: Rozmérovy vykres

6 Typovy Stitek, kontrolni informace

Typovy Stitek a kontrolni informace se nachazeji na ramu
zasobniku materialu a obsahuji nasledujici tdaje:

| Vyrobce
HTyp
B Rok vyroby

m Cislo stroje

5 B Pfipustny provozni tlak
Obr. 3: Typovy Stitek, kontrolni informace

7 Nalepka k Fizeni jakosti

Nalepka k fizeni jakosti (QC) obsahuje tyto udaje:
B Potvrzeni CE podle smérnic EU
Serial-No / sériové ¢islo

[ ]
B Kontrolor / podpis
[ ]

Datum kontroly
Obr. 4: Nalepka k fizeni jakosti
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8 Konstrukce
8.1 Prehled
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Obr. 5: Pfehled moduld

Ochranna mfiz

Prevodovy motor

Skfifovy rozvadéc

Kolo s ocelovym rafkem
Z&sobnik ¢erpaného materiélu

grpODE

0.

Konstrukce

Cistici trubka

Cerpaci jednotka 2L8

Posuvna rukojet

Manometr pro méfeni tlaku malty
PFipojeni pro M-dil maltové hadice

2019-09-03
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ar

Popis modul G

9 Popis modul u

9.1 Popis modulu sk Finovy rozvad é¢, €islo vyrobku: 00148011

B Skfifovy rozvadéc

IS
(6]

1123

\

1. Hlavni vypina¢ a tlaitko nouzového
zastaveni

2. Prepinac pro uvolnéni tlaku ¢erpadla /,0“ /
Cerpani.

3. Potenciometr pro otacky motoru Cerpadla
= vétSi nebo mensi mnozstvi materiélu.

4. Prepinac pro vibraéni zafizeni ru¢ni
rezim /0" / automaticky rezim

5. PFipojeni dalkového ovladani
s regulaci otacek
Pripojeni dalkového ovladani.
Kontrolka sviti Zluté, pokud bé&zi motor
Cerpadla.

918 716 8. Cervena kontrolka, aktivoval se ochranny
spina¢ motoru.

9. CEE - zéstrcka pristroje 5 x 32 A hlavni
pfipojka proudu.

10. Pripojeni motoru Cerpadla.
11. Pfipojeni vibraéniho zafizeni.

Obr. 6: Modul skririového rozvadéce
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%j Popis modul G

9.2 Popis modulu ram a vibra €ni sito

B Ram
1. Kryt
2. Posuvna trubkova podpéra

3. Kolo s ocelovym rafkem

4. Zasobnik materialu s ramem

5. Ochranna miiz

Obr. 7: Modul r&dm
9.3 Popisu modulu €erpaci jednotka 2L8

m Cerpaci jednotka
1. Pfevodovy motor

2. Tésnici jednotka

3. Hridel ¢erpadla

4. Cerpacf jednotka 2L8
5. TaZn4 kotva

6. Stahovaci spona 2L8
7

. Manometr pro méfeni tlaku malty

112|3(4|5|6|7

Obr. 8: Modul cerpaci jednotky

9.4 Popis modulu 7,5 kW 175 ot/min

B Prevodovy motor ZB68 7,5 kW 81 ot/min

Obr. 9: Modul pfevodovy motor

2019-09-03
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Popis ZP 3

10 Popis ZP 3

ZP 3 Variantenubersicht PFT

001 020 01 201 435 01 001040 15 001480 11 001 031 42 000 98 601
Motor - VARIO Motor Motor Schalschrank - Schalischrank 2 Schalischrank g
7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW XXL FU ™ XL FU XLIXLV ®
70 -260 Umin 175 Ulmin 81 Ulmin .
o
. '
— “
-~ 1 ! <
I Y
00147580 001 290 57 000079 15 000 08564 000079 15
001474 98 Pumpenwelle ! Pumpenwelle Kompressor
Pumpenwelle - LK 250 + DS K2N + DS LK 250 + DS
1]
L] -
L™ - "
w i
-
N, m
]
T
001 469 21 001 03667

Pumpenflansch Pumpenflans T
001 483 89
Trommelmischer
001 0:

001 289 46 201 209 12 20175211
Saugflansch 0 Saugflansch 0 Saugflansch 0
36 19
Materialbehélter 5
1 1 1 5
5
Q
| o
58 55 55 53 S
gs S5 5] g o
27 ﬂf 7] ﬂf 2] ch =
83 BE g8 3z | m— 5 2
001 481 46 B
38 |26 $8 S8 g8 |28 Rilttelsieb £
oo oo o 33
&8 S8 S8 88 (%]
I I I I &
= — o
S e
=] 3 g=]
1o . -
1 A =4 =
! 3
: a
| >
r
000 458 30 - Druckflansch <
000 892 75 - Druckflansch| 202 007 80 - Kupplung 001 021 15 — Druckflansch o
001 022 29 - Manometer 000 990 89 - Manometer 201 721 03 — Druckflansch 9
201 721 03 - Stitzblech 201 721 03 - Stutzblech 000 990 89 - Manometer S

10.1 Prehled vyhod

B Velky dopravni vykon a velka dopravni vzdalenost B Integrovana fidici jednotka

W Dalkové ovladatelné B Rychlé vyjmuti ¢erpadla
B Tésnici jednotka mezi pfevodem a zasobnikem B Velmi pohyblivé
B Robustni konstrukce B Minimalni naklady na udrZbu a ¢isténi
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CJ Popis ZP 3

Dopravni Cerpadla od PFT jsou uréena k zpracovani vSech
Cerpatelnych suchych maltovych smési na béazi vapna/cementu,
a dale k zpracovani mokrych produktl, pastovych hmot a kapalnych
medii. Ve spojeni se vzduchovym kompresorem a postfikovym
pfistrojem je Ize pouZzivat také k nanaSeni omitek a barev.

Pokud potfebujete vysoké dopravni vykony, je spravnou volbou
PFT ZP 3 XXL.

Vlozené Cerpadlo na maltu Cerpa omitku, zdici maltu nebo potér
smichané v kontinualni micha¢ce, michac¢ce s nucenym obéhem ¢i
automichaci, pfimo k mistu zpracovani. Dopravni vykon Ize plynule
pfizpusobit spotfebé materialu.

Obr. 10: Popis funkce

10.3 Oblasti pouziti

Pro vSechny materialy, jako:
B zdici malta / lehka zdici malta
B samonivela¢ni potér (z automichace)
B vyrovnavaci hmoty
B stiikany beton
.. a mnoho dalSiho

2019-09-03 15
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Provozni rezimy

11 Provozni rezimy

ar

11.1 Prepina¢€ vibra éniho zafFizeni

Obr. 11: Provozni rezimy
vibraéniho zarizeni

Vibra¢ni zafizeni Ize provozovat ve tfech rdznych provoznich reZzimech:
Poloha p fepinaée ,0“

Vibraéni zafizeni je vypnuté.

Poloha p fepinace vlevo:

Vibraéni zafizeni bézi v trvalém provozu, dokud je pfepina¢ otocen vievo.
Poloha p fepinace vpravo:

Vibraéni zafizeni bézi v automatickém rezimu (impuls/pauza).

11.2 Prepina€ motoru €erpadla

Obr. 12: Provozni reZzimy motoru
Cerpadla

11.3 Potenciometr

Obr. 13: Potenciometr

Motor erpadla Ize provozovat ve tfech raznych provoznich rezimech:
Poloha p fepinace ,0“

Motor €erpadla je vypnuty.

Poloha p fepinace vlevo:

Motor Cerpadla bézi v opaéném sméru a uvoliuje pretlak v Cerpadle,
dokud je pfepinac otocen vlevo.

Poloha p fepinace vpravo:
Motor erpadla bézi v trvalém provozu.

Potenciometrem lze ménit otacky motoru Cerpadla.

16
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Provoz dalkového ovliadani

12 Provoz dalkového ovliadani

Obr. 14: Nasazeni zaslepovaci zastrcky

1.

Jestlize je nasazena zaslepovaci zastr¢ka (1), musi se stroj
zapinat a vypinat ru¢né ve skfinovém rozvadéci.

Pokud je zastréka vytazena, je Fidici proud prerusen.
Namisto zaslepovaci zastréky lze nasadit dalkové ovladani
se zapinanim a vypinanim.

Namisto kruhového konektoru (2) Ize nasadit dalkové ovladani
se zapindnim a vypinanim. (Kabel dalkového ovladani 25 m
v kompletu s potenciometrem pro ZP3 FU 400V cislo vyrobku
00 04 74 89).

Prostfednictvim dalkového ovladani Ize zapinat a vypinat
PFT zZP 3 XXL a alternativné regulovat dopravované mnoZzstvi.

13 Preprava, baleni a skladovani

13.1 Bezpe€nostni pokyn pro p Fepravu

Poskozeni z d Gvodu nespravné p repravy!

' OPATRNE!
o

PFi nespravné prepravé mohou vznikat vécné Skody ve znacné vysi.

Proto:

— Pri vykladce balikl po dodani a vnitropodnikové prepravé postupujte opatrné a dbejte
symboll a pokynt na obalu.

— Pouzivejte pouze uréené kotevni body.
— Obal odstrante az kratce pred montazi.

VAROVANI!
OhroZeni Zivota vd uasledku zav éSenych b Femen!

PFi zvedani bremen dochazi k ohrozeni zivota kvili padajicim nebo nekontrolované se

vychylujicim dilam.
Proto:

— Nikdy si nestoupejte pod zavéSena bfemena.

— Dodrzujte udaje k predpokladanym kotevnim bodim.

— Nepfipeviujte bfemena k vyénivajicim dilim stroje nebo k okiim namontovanych soucasti
a dbejte na dobré upevnéni vazacich prostredk.

— Pouzivejte pouze povolena zvedaci zafizeni a vazaci prostfedky s dostate¢nou nosnosti.

2019-09-03
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Preprava, baleni a skladovani 3

13.2 Inspekce p Fepravy

Dodavku po obdrzeni neodkladné zkontrolujte z hlediska Uplnosti
a pfipadného poskozeni pfi doprave.

PFi zevné rozpoznatelném poSkozeni pfi dopravé postupujte
nasledovné:

B Dodavku neprebirejte nebo ji pfijméte pouze s vyhradou.

B Rozsah Skody zaznamenejte do prepravnich podkladd nebo na
dodaci listek pfepravce.

B Podejte reklamaci.

O UPOZORNENI!

1 Pripadnou zavadu reklamujte ihned po jejim zjisténi.
Narok na nahradu Skody mdzZe byt uplatriovan
pouze v ramci platnych reklamacnich Ihdt.

13.3 Preprava

1 1 PFi pfepravé jefdbem uvaZte stroj ke ¢tyfem oznacenym zavésnym
okum (1).

DodrZujte nize uvedené podminky:

B Jefab a zvedaci zafizeni musi byt dimenzovany na vahu
zabaleného zafizeni.

B Obsluha musi mit opravnéni k obsluze jefabu.

Kotveni:
1. Pfipevnéte odpovidajicim zplsobem vazaci prostfedky.

2. Zajistéte, aby balik visel rovné, popfipadé kontrolujte
mimostfedné tézisté.

. Pred prepravou provedte nasledujici kroky:
. Odstrarite kabel hlavniho proudu.
. Uvolnéte vSechny ostatni kabelové spojky.

. Pred prepravou jefabem odstrarte uvolnéné dily, jako napf.
kompresor.

5. Pritransportu pfivésem za osobnim vozem nebo pfi transportu
nakladnim vozem je tfeba sundat plastovy kryt nebo jej zajistit
upinacim popruhem (2).

A W N P

Obr. 16: Zajisténi
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14 Baleni

Zachéazeni s obalovymi materialy

K baleni

15 Obsluha
15.1 Bezpe €nost

Osobni ochranné prost Fedky

Prohlaseni o shodé ES Cast 2 Prehled - Obsluha - Seznamy nahradnich dilti

Baleni

Pokud nebyl dohodnut zpétny odbér obalového materiélu, roztfidte
materialy podle druhu a velikosti a dopravte k dalSimu vyuziti nebo
recyklaci.

' OPATRNE!
Skody na Zivotnim prost Fedi v d Gisledku

[ J T
nespravne likvidace!

Obalové materialy jsou cennou surovinou a v mnoha
pripadech mohou byt dale vyuzivany nebo smysluplné
upravovany a pak znovu vyuzivany.

Proto:

— Obalovy material likvidujte ekologickym zplsobem.

— DodrZujte predpisy pro likvidaci platné v daném
misté. Likvidaci pfipadné povéfte odbornou firmu.

Jednotlivé zabalené zboZi je zabalené v souladu s pfedpokladanymi
podminkami pfepravy. Pro prepravu byly pouzity vyhradné
ekologické materidly.

Obal mé jednotlivé konstrukéni dily az do jejich montaze chranit
pred prepravnimi Skodami, korozi a jinym poskozenim. Obal proto
nenicte a likvidujte jej az kratce pfed montazi.

Nize uvedené ochranné prostfedky pouzivejte pfi provadéni vSech
praci obsluhy:

Ochranny pracovni odév
Ochranné bryle
Ochranné rukavice
Bezpecnostni obuv
Ochrana sluchu

O UPOZORNENI!

1 Na dalSi ochranné prostfedky, které je nutno
pouzivat pfAi uréitych pracich, bude zvlast
odkazano ve varovnych pokynech v této kapitole.

2019-09-03
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Priprava stroje

Z&kladni informace VAROVANI!
Nebezpe éi zranéni neodbornou obsluhou!

Nespravna obsluha maze vést k téZkym Skodam na
lidském zdravi nebo vécnym Skodam.
Proto:

B VeSkeré kroky obsluhy provadéjte podle udaji
v tomto navodu k pouZiti.

B Pred zapocetim praci zajistéte, aby veSkeré kryty
a ochranna zafizeni byly nainstalovany a fadné
fungovaly.

B Ochrannd zafizeni nikdy béhem provozu
nevypinejte.

B Dodrzujte na pracovisti poradek a cistotu! Volné
poskladané nebo pohozené konstrukéni dily
a nastroje jsou zdrojem nehod.

B ZvySena hladina hluku muaze zplsobit trvalé
poskozeni sluchu. V blizkosti stroje mize byt
v zavislosti na provoznich podminkach prekrocena
hladina 78 dB(A). Za tento dosah se povaZuje
vzdalenost do 5 metrli od stroje.

16 Priprava stroje
16.1 Instalace stroje

Pfed provozem stroje provedte nésledujici pracovni kroky v ramci
pfipravy:

A Nebezpe &i!

Otacejici se h Fidel ¢erpadla!
Nebezpedi poranéni pfi sahnuti do zasobniku materialu.
Proto:

B Béhem pfipravy stroje a provozu se nesmi odnimat
miizovy kryt.

m Nikdy nesahejte do béZiciho stroje.

Obr. 17: Nebezpeci poranéni
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Priprava stroje

Stroj umistéte pomoci posuvnych trubkovych podpér (1) stabilné na
rovnou plochu a zajistéte jej proti nAhodnému pohybu:

B Stroj umistéte tak, aby nemohl byt zasazen padajicimi pfedméty.

B Ovladaci prvky museji byt volné pfistupné.

Obr. 18: Postaveni

16.2 Priprava sk Finového rozvad éce

r

NEBEZPECI!
FI Ohrozeni Zivota v d Gsledku Urazu
RCD elektrickym proudem!

30mA | pripojovaci kabel musi byt spravné jistén:

F|= Stroj pfipojte pouze k napajecimu zdroji
s pfipustnym proudovym chraniéem 30 mA
RCD (Residual Current operated Device)
typu ,B* citlivym na vSechny druhy proudu
pro provoz frekvenénich ménica.

Obr. 19: Pripojeni proudu

16.3 Manometr pro m éreni tlaku malty

NEBEZPECI!
PFilis vysoky provozni tlak!

Soucasti stroje mohou nekontrolované prasknout
a poranit obsluhu.

Proto:

— Neprovozujte stroj bez manometru pro méreni
tlaku malty.

— Pouzijte pouze dopravni hadice s povolenym
provoznim tlakem min. 50 bar.

— Trhaci tlak maltové hadice musi dosahovat
Obr. 20: Manometr pro méfen tlaku malty miniméainé 2,5 nasobku hodnoty provozniho tlaku.
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Maltové hadice

17 Maltové hadice
17.1 Priprava maltovych hadic

Pripojte Cistici kus (1) k vodnimu ventilu (2).
Pfipojte maltovou hadici (3) a naplrite ji vodou.
Sundejte a oddélte opét maltovou hadici a €istici kus.

Zcela vypustte vodu z maltové hadice.
NamaZzte maltovou hadici cca dvéma litry lepidla na tapety.
PFi prvnim miseni je lepidlo na tapety ¢erpano maltovou hadici.

Zachytavejte lepidlo na tapety ve vhodné nadobé a dle predpisu
jej zlikvidujte.

NEBEZPECI!
Odtrzené hadice mohou héazet kolem sebe

a zpusobit zranéni okolostojicim osobam!

Nikdy neuvolfiujte hadicové spojky, dokud jsou
maltové  hadice pod tlakem  (kontrolujte
manometrem pro meéfeni tlaku malty)! Smés by
mohla unikat pod tlakem a zpusobit tézka zranéni,
zejména poranéni oci.

H
No o kswDdhpRE

Obr. 21: Priprava maltovych hadic

17.2 P¥ipojeni maltové hadice
1. Pripojte maltovou hadici (1) k tlakové pfirubé (2).

UPOZORNENI!

O Dbejte na (cisté a spravné spojeni spojek!
Dbejte na tésnost. ZneciSténé spojky a tésnici
pryZe jsou netésné a zpdsobuji unikani vody
pod tlakem, coZ nevyhnutelné vede k ucpani!

2. Polozte maltové hadice a udrzujte velky polomér, aby nedoSlo
ke zlomeni hadic.

3. Stoupaci vedeni peclivé upevnéte tak, aby se vlastni vahou
neodtrhla.

Obr. 22: Pripojeni maltové hadice
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Nanaseni malty post Fikovym p Fistrojem

18 Nanaseni malty post Fikovym p Fistrojem

18.1 P¥ipojeni post Fikového p Fistroje

Obr. 23: Postrikovy pristroj

1. Pf¥ipojte hadici stlaéeného vzduchu (1) k postfikovému
pristroji (2) a vzduchovému kompresoru.

2. Zaijistéte, aby byl vzduchovy kohout (3) pfipojen k postfikovému
pristroji.
3. Pripojte postfikovy pristroj (2) k maltové hadici (4).

18.2 Zapnuti vzduchového kompresoru

o =
T e |

Obr. 24: Vzduchovy kompresor

1. Zapnéte vzduchovy kompresor ¢ernym spinacem (1).

2. Jakmile vzduchovy kompresor vytvori tlak v systému vedent,
vypne se vypnutim pFivodu tlaku.

19 PInéni zasobniku materialu

20 Zdravi Skodlivy prach

Obr. 25: Ochranna maska proti prachu

Varovani!
Vdechovany prach mudze dlouhodobé vést

k poskozeni plic nebo jinym zdravotnim Gjmam.

UPOZORNENI!

O

1 PA plnéni stroje musi obsluha stroje nebo osoby
pracujici v praSné oblasti stroje vzdy nosit
ochrannou masku proti prachu!
Usneseni vyboru pro nebezpecné latky (AGS) si Ize
pfecist v technickych predpisech pro nebezpecéné
latky (TRGS 559).

2019-09-03
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Uvedeni stroje do provozu

O

Il

Obr. 26: PInéni materialu do zasobniku

21 Uvedeni stroje do provozu

AN

21.1 Zpracovani materiélu

—lo

—lo

Naplrite material do zasobniku.

UPOZORNEN!
Tvorba tunelu:

Z duvodu fyzikalnich vlastnosti materialu dochazi
k casteénému pflnuti materialu k bocéni sténé
zasobniku materidlu, coz mudze vést k tvorbé
tunelu. VySka malty v zasobniku materialu by
neméla byt vysSi, nez je bezpodmineéné potreba.

NEBEZPECI!
Nebezpe i zranéni tnikem malty!

Unikajici malta mGze vést k poranéni o¢i a obliceje.
Proto:

— Nikdy nenahliZejte do postfikového pfistroje.

— Pouzivejte vzdy ochranné bryle.

— VzZzdy se postavte tak, aby vas nemohla
zasahnout unikajici malta.

UPOZORNEN]!

Mozna dopravni vzdalenost rozhodujicim zpdsobem
zavisi na tekutosti malty. Tézké, hrubé malty maji
Spatné dopravni vlastnosti. Nizkoviskézni materialy
maji dobré dopravni vlastnosti.
PA prekroceni provozniho tlaku 30 bar se musi
pouzit tlustSi maltové hadice.

UPOZORNENI!

Pr nizkém obsahu vody jiZ neni zaruéen rovnomérny
nastrik, mdze dojit k ucpani hadice a soucésti stroje
se silné opotrebovavaiji.

24
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22 Zapnuti stroje

1|3 2 | 4

R

O

Obr. 27: Zapnuti

Zapnulti stroje

Hlavni vypinag (1) otocte do polohy I .
Na potenciometru (2) nastavte pfiblizné mnoZzstvi materiélu.
Pfepinac (3) otocte doprava.

Pokud provozujete ZP 3 s vibracnim sitem, otocte pfepinac (4)
doprava.

UPOZORNEN]!

Nikdy nenechavejte ¢erpadlo béZet nasucho, protoze
jinak dochazi ke zkraceni zivotnosti Cerpadla.

22.1 Otevreni vzduchového kohoutu u post  Fikového p Fistroje

1. Drzte postfikovy pristroj ve sméru stény, ktera se ma omitnout.
2. Zajistéte, aby se v oblasti vystupu malty nevyskytovaly Zadné

O

Il

Obr. 28: Otevreni vzduchového kohoutu

osoby.
. Otevrete vzduchovy kohout (1) u postfikového pfistroje

. Stroj se automaticky spusti vypnutim pfivodu tlaku a malta
vystupuje z pfistroje.

UPOZORNENI!

Spravné konzistence malty je dosazeno v pripadé, ze
se material na stfikané ploSe spojuje (doporucujeme
nanaSet maltu na stény seshora dold). PA nizkém
obsahu vody jiz neni zaruéeno rovnomérné miseni
a nastrik, mdze dojit k ucpani hadice a soucasti stroje
se silné opotfebovavaiji.

UPOZORNENI!

Dale je mozné, napf. pro ¢erpani potéru, provozovat
stroj bez stlaéeného vzduchu. Vypnéte kompresor
cervenym vypinacem.

Pripojte kabel dalkového ovlddani (viz kapitola 36
Déalkové ovladani) a pomoci néj zapnéte/vypnéte stroj.

2019-09-03
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Zapnuti stroje

22.2 PreruSeni prace

Obr. 29: Zavreni vzduchového kohoutu

W
O UPOZORNENI!
l Obecné dbejte doby tuhnuti zpracovavaného
materialu:

Zafizeni a maltové hadice vycistéte v zavislosti na
dobé tuhnuti materialu a délce preruSeni (prfitom
dbejte venkovni teploty).

Pokud jde o prestavky, je nutné bezpodminecné
respektovat smérnice vyrobce materialu.

1. Pro kratkodobé preruseni prace zaviete vzduchovy kohout (1).
2. Stroj se zastavi.

3. Po otevfeni vzduchového kohoutu (1) se stroj opét spusti.

22.3 PiidelSim p FeruSeni prace / p restavce

=

Obr. 30: Zavreni vzduchového kohoutu

Obr. 31: Vypnuti

1. Zaviete vzduchovy kohout (1).
2. Vypnéte stroj, pfepinac (2) otocte do polohy ,0 .

22.4 Vypnuti vzduchového kompresoru

Obr. 32: Vzduchovy kompresor

1. Zapnéte vzduchovy kompresor ¢ervenym spinacem (1).
2. Otevrete vzduchovy kohout u postfikového pristroje.

NEBEZPECI!
Nebezpe éi zranéni Gnikem malty!
Unikajici malta mGze vést k poranéni o¢i a obliceje.

» Pozor na zbytkovy tlak.

26
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NanaSeni zdici malty

23 Nanaseni zdici malty

23.1 Préace s dalkovym ovladanim

12 O UPOZORNENI!
1 Pokud se pracuje bez vzduchu (napf. pA cerpani
. " potéru nebo zdici malty), stroj se zapind a vypina
) pomoci 42 V déalkové ovladané spojky. V tomto
X : i pfipadé se musi odstranit zaslepovaci zastréka
z ovladaci spojky a musi se pripojit ovladaci zastrcka

7 ﬂj délkového oviadani.
. g h . 1. Pfipojeni dalkového oviadani (1).

2. Pripojeni dalkového ovladéani s fizenim otacek (2).
Obr. 33: Délkové ovladani

24 Zastaveni v p Fipadé nouze tla €itko nouzového zastaveni
24.1 Tla€itko nouzového zastaveni

Zastaveni v p fipadé nouze V nebezpecnych situacich se musi pohyby stroje co nejrychleji
zastavit a pfivod napéajeni se musi vypnout.

V pfipadé nebezpedi postupujte nasledovné:

1. Hlavni vypina¢ otocte do polohy ,0".

Zajistéte hlavni vypina¢ zamkem proti opétovnému zapnuti.
Informujte odpovédné osoby na misté.

Podle potfeby uvédomte lékare a hasice.

Premistéte osoby z nebezpecného prostoru, zahajte opatfeni
prvni pomoci.

Obr. 34: Zastaveni 6. Uvolnéte pfistupové cesty pro vozidla zachranné sluzby.

ok wn

Po zachrannych opat Ffenich 7. Pokud to umozni zavaznost pfipadu nouze, informujte pfislusné
Urady.

8. Odstranénim poruchy povéfte odborné zaméstnance.

VAROVANI!
OhroZeni Zivota p fed€asnym
op étovnym zapnutim!

PFi opétovném zapnuti existuje nebezpeci ohrozeni
Zivota pro vSechny osoby v nebezpeéném prostoru.
B Pred opétovnym zapnutim zajistéte, aby se
v nebezpeéném prostoru nezdrzovaly Zzadné
osoby.

9. Zafizeni pred opétovnym zapnutim zkontrolujte a zajistéte, aby
veSker4 bezpecénostni zafizeni byla nainstalovdna a spravné
fungovala.
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Opatf¥eni pFi vypadku proudu

25 Opatreni pri vypadku proudu
25.1 Snizeni tlaku malty

Zavrete vzduchovy kohout u postfikového pfistroje.

Hlavni vypina¢ (1) otocte do polohy ,0“ .

. Vypnéte vzduchovy kompresor ¢ervenym spinacem.

Nechejte pfipojeni el. proudu zkontrolovat odbornymi pracovniky.

PO DbdPR

Obr. 35: Vypadek proudu

25.2 Snizeni tlaku malty

NEBEZPECI!
Pretlak na stroiji!
Po otevieni strojnich c¢asti muze dojit k jejich

nekontrolované rychlému vyskoceni a zranéni
pracovnika obsluhy.

» Stroj otevirejte az po poklesu tlaku malty na ,0 bar”.

NEBEZPECI!
Nebezpe i zranéni Gnikem malty!

Unikajici malta maze vést k poranéni oci a obli¢eje.
Proto:
B Nikdy nenahliZzejte do postfikového pfistroje.

B PouZivejte vzdy ochranné bryle.

Obr. 36: Kontrola tlaku malty ] VZdy se postavte tak, aby vas nemohla zasahnout
unikajici malta.

1. Oteviete vzduchovy kohout u postfikového pfistroje.

2. Na manometru pro méfeni tlaku malty (1) zkontrolujte, zda tlak
malty poklesl na ,,0 bar“. V pfipadé potfeby snizte tlak malty mirnym
uvolnénim matic (2). Pfitom pracovni oblast zakryjte fdlii.

3. Matice znovu utahnéte.
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Obr. 37: Zapadka proti opétovnému
spusténi

Prace na odstran éni poruch

O UPOZORNENI!
ZP 3 je vybaven zapadkou proti opétovnému spusténi.
P/ vypadku proudu je nutné zarizeni nasledovné
zapnout.

Zavrete vzduchovy kohout u postfikového pfistroje.

Hlavni vypinac¢ (1) pfepnéte do polohy ,I* .

Zapnéte vzduchovy kompresor ¢ernym spinacem.

Zapnéte stroj, pfepina¢ motoru Cerpadla (5) otocte doprava.

ZP 3 se znovu spusti, jakmile se otevie také vzduchovy kohout
u postfikového pfistroje.

O UPOZORNENI!

PA delSim vypadku proudu je nutné ZP 3 a hadice
na material ihned vy istit.

26 Prace na odstran éni poruch

26.1 Postup p Fi poruchach

Postup p fi poruchéach V z&sadé plati:

1.

Pfi poruSe, ktera predstavuje bezprostfedni nebezpeci pro osoby
nebo vécné hodnoty, ihned aktivujte funkci nouzového zastaveni.

Zjistéte pricinu poruchy.

Pokud odstranéni poruchy vyZaduje prace v nebezpecné oblasti,
vypnéte zafizeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnulti.

Ihned o poruse informujte v misté provadéni prace odpovédné
osoby.

. Podle druhu nechejte poruchu odstranit autorizovanym

odbornikem nebo ji odstrarite svépomaoci.

O UPOZORNEN]!

Tabulka poruch uvedena nize obsahuje informace
o tom, kdo je opravnény poruchu odstranit.
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Prace na odstran éni poruch

26.2 Ukazatele poruchy

Nasledujici zafizeni ukazuje poruchu:
Pol. Svételny signadl  Popis

Sviti pfi poruSe ochranného spinace
Cervena motoru.

kontrolka Zkontrolujte ochranny spina¢ motoru

Obr. 38: Ukazatele poruchy

26.3 Poruchy
V nasledujici kapitole jsou popsany mozné pfic¢iny poruch a prace
na jejich odstranéni.
PFi zvySeném vyskytu poruch zkratte intervaly adrzby v souladu se
skuteénym zatizenim.
PFi poruchach, které nelze odstranit podle nasledujicich pokyn,
kontaktujte vyrobce.

26.4 Bezpeénost

Osobni ochranné prost Fedky PFi veSkeré udrzbé pouzivejte nasledujici ochranné prostredky:
B Ochranny pracovni odév.

B Ochranné bryle, ochranné rukavice, bezpeénostni obuv,
ochrana sluchu.

Pracovnici B Pokud neni uvedeno jinak, zde popsané prace na odstranéni
poruchy mohou byt provadény obsluhou zafizeni.
B Urcité prace sméji provadét pouze specialné vyskoleni
zaméstnanci nebo vyhradné vyrobce, odkazuje se na to v popisu
jednotlivych poruch.

B Prace na elektrickém zafizeni sméji provadét zasadné pouze
kvalifikovani elektrikéafi.
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26.5 Tabulka poruch

Porucha

Stroj se
nespousti:
Proud

Stroj se
nespousti:
Materidl

Program se
nespousti
Cerpadlo se
nespousti

Cervena
kontrolka,
rozsvitila
se porucha

MoZzna pFiéina
Hlavni vypina¢€ neni zapnuty

PFivod proudu neni v poradku
Proudovy chranic¢ byl spustén

Aktivovany ochranny spina¢
motoru

,Provozni tlagitko ,ZAP* neni
stisknuto

Defektni stykac
Chybi ovladdaci zastréka
Vadna pojistka

V zé&sobniku materialu je pfilis
prischlého materialu.
Popf. tvorba tunelu

Zatvrdly materiél ucpal €erpaci
jednotku (rotor/stator)

PFilis suchy material
v Gerpadlové Easti

Jemna pojistka na trafu je vadna

Motor ¢erpadla defektni
Pfipojovaci kabel defektni
Rotor je opotfebeny nebo vadny

Opotfebeny stator nebo
stahovaci spona pfili§ malo
utazenéa

Rotor je priliS hluboko v tlakové
prirubé

Neoriginalni nahradni dily PFT

PretiZzeni uvaznutim éerpadla
se suchym materialem

Prace na odstran éni poruch

Odstran éni zavady

Zapnéte hlavni vypinac
Opravte privod proudu

Proudovy chrani¢ nastavte
do puvodni polohy

Ve skfinovém rozvadédi otocte

ochranny spina¢ motoru do polohy 1

Stisknéte ,provozni tlacitko ZAP"

Vymérite stykac

Zasunite ovladaci zastréku
Vymérite pojistku

Pozor: Hlavni vypina¢ VYP -

vytahnéte kabel hlavniho proudu.

Vyprazdnéte do pulky zasobnik
materialu. Znovu spustte stroj.

Pozor: Hlavni vypina¢ VYP -

vytdhnéte kabel hlavniho proudu.

Demontujte Cerpadlo, vycCistéte
jej a znovu namontuijte.

Pozor: Hlavni vypina¢ VYP -

vytahnéte kabel hlavniho proudu.

Cisténi zasobniku materialu
Vymérite jemnou pojistku

Vymérite motor Cerpadla
Vymeérite pfipojovaci kabel
Vymérite rotor

Vymeérite stator nebo dotdhnéte
stahovaci sponu

Vymérite tlakovou pfirubu

Pouzivejte originalni nadhradni
dily PFT

Stroj nechejte béZet opaénym
smérem, ¢erpadlo vymontujte
a vycistéte

Odstran éni (&im)
Obsluha

Servisni montér
Servisni montér

Servisni montér

Obsluha

Servisni montér
Obsluha
Servisni montér
Obsluha

Obsluha

Obsluha

Servisni montér

Servisni montér
Servisni montér
Servisni montér
Servisni montér
Servisni montér

Servisni montér

Obsluha
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Zastaveni dopravy / ucpani ?@

27 Zastaveni dopravy / ucpani

V maltovych hadicich miZe dojit z mnoha dtvodud k ucpéni, to znamena, Ze dopravovany material uvazne
v maltovych hadicich a nelze jej dopravit na konec hadice.

27.1 Znamky ucpani

Provedeni obsluhou:

B K ucpéni maze dojit v tlakové pfirubé nebo
v maltovych hadicich.

Znamky ucpani:

Rychle rostouci dopravni tlak,

Blokovani ¢erpadla,

TéZky chod, resp. blokovani motoru ¢erpadla,
RozSifeni a oto€eni maltové hadice,

Na konci hadice nevychazi Zadny materidl.

27.2 PFi€iny ucpani:

Silné opotfebené maltové hadice,
PrferuSovani prace

Spatné namazané maltové hadice,
Zbytkovéa voda v maltové hadici,
Zaseknuti tlakové pFiruby,

Vyrazny Ukos na spojkach,

Zlom v maltové hadici,

Spatné Serpatelné a odmisené materialy.

27.3 Predchozi poSkozeni maltové hadice

O UPOZORNENI!

Jestlize doSlo v maltové hadici v pfipadé poruchy stroje
z ddvodu ucpéani materidlu také pouze ke kratkodobému
prekroceni tlaku 60 bar, doporuc¢ujeme vymeénit maltovou
hadici, protoze mohlo dojit k takovému poskozeni hadice,
které neni zvenku viditelné.

27.4 Uvoln éni ucpanych hadic

NEBEZPECI!

Nebezpe €i zplisobené unikajicim materialem!

Nikdy neodpojujte hadicové spojky, dokud neni dopravni
tlak uvolnén! Dopravovany material by mohl unikat pod
tlakem a zpusobit zranéni, zejména poranéni oci.

Osoby povéfené odstranénim ucpani v hadici museji
z bezpecnostnich dlvodt pouzivat osobni ochranné
prostfedky (ochranné bryle, rukavice) a postavit se tak, aby
nebyly zasazeny unikajicim materidlem. V blizkosti se
nesméji zdrzovat dalSi osoby.

Obr. 39: Vypnuti
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Q) Zastaveni dopravy / ucpani

27.5 Zména sm éru ota €éeni motoru €erpadla p Fi ucpani hadice

1. Z dalkové ovladané zasuvky vytdhnéte zaslepovaci zastréku nebo
dalkové ovladani.

2. Vypnéte vzduchovy kompresor ¢ervenym vypinacem.
3. Na vypnutém stroji otocte hlavni vypina¢ (1) do polohy I .

4. Otocte pfepinac (2) doleva a drzte jej tak dlouho, dokud tlak na
manometru pro méfeni tlaku neklesne na ,0".

5. Hlavni vypina¢ (1) otocte do polohy ,0* .

Obr. 40: Zména sméru otaceni

27.6 Ucpani nelze uvolnit

NEBEZPECI!
Pretlak na stroji!

Po otevieni strojnich casti muaze dojit k jejich
nekontrolované rychlému vyskoceni a zranéni
pracovnika obsluhy.

> Maltové hadice otevirejte az po poklesu tlaku na
manometru pro méfeni tlaku malty (1) na ,0 bar*.

1. Mirné povolte ob& matice (2) na tlakové pfirubg&, aby monhl

zbyvajici tlak zcela uniknout.

Obr. 41: Manometr pro méfeni 2. Jakmile klesl tlak na ,0 bar“, matice (2) opét utdhnéte opét.
tlaku malty

O UPOZORNENI!
lhned vycistéte maltové hadice.

Zakryjte spojkové spojeni folii odolnou proti roztrZzeni.
Uvolnéte kloubové tahlo (3) a spojeni hadic.
Uvolnéte ucpéani klepanim nebo tfeseni v misté ucpani.

P w e

V pfipadé potfeby zavedte vyplachovou hadici do maltové
hadice a material vyplavte (PFT vyplachova hadice €.
Vyrobku 00113856).

Obr. 42: Uvolnéni spojky
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27.7 Opétovné zapnuti stroje po uvoln éni ne €istot

Zastrcte zaslepovaci zastrcku (1) nebo dalkové ovladani.
Hlavni vypina¢ (2) otocte do polohy ,I* .

Otocte prepinacem (3) pro vibracni zafizeni doprava.
Prepinac (4) motoru €erpadla otocte doprava.
Nechejte stroj kratce béZet bez maltovych hadic.

I N

Jakmile materiél vyjde z tlakové pFiruby, otocte pfepinac (4) do
polohy ,0".

7. Vycisténé maltové hadice namaZzte lepidlem na tapety a pfipojte
je ke stroji a postfikovému pfistroji.

8. Zapnéte vzduchovy kompresor ¢ernym spinaem.

9. Stisknéte zelené ovladaci tlagitko (6) fidici napéti ,ZAP*,
Obr. 43: Zapnuti oteviete vzduchovy kohout na postfikovém pfistroji.

27.8 Dotazeni €erpadla

Pfi klesajicim dopravnim tlaku Ize stator dotdhnout.
Stejnomérné utadhnéte matice (1).
Nedotahujte Cerpadlo b&hem provozu.

A

Dily Cerpadla, které v utazeném stavu nevykazuji potfebny
dopravni tlak, je tfeba vymeénit.

Pfi vyméné Cerpadla je tfeba dbét na to, aby:

m Byly vSechny Srouby stahovaci spony stejnomérné utazené.

B Kotevni Srouby u gumovych statord nebyly nadmérné utazeny
a konce plasté v prirubach dobre a centricky pfiléhaly.

Obr. 44: Dotazeni éerpadla O UPOZORNEN!

Sestavené cerpadlo (rotor ve statoru) skladujte
pouze nékolik dnd, protoZe se rotor a stator
mohou p/i dlouhodobéjSim skladovani navzajem
neoddélitelné spojit.
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28 Konec prace / vy €isténi stroje

Stroj je nutné vycistit kazdy den po praci a pfi delSich prestavkach.

1 ‘ 1. Kratce pred skonéenim prace neplite material do zasobniku.

2. Jestlize z postfikového pfistroje vychazi fidSi material, zaviete
kulovy kohout na postfikovém pfistroji.

3. Vypnéte stroj pfepinacem (1) motoru Cerpadla (stfedni poloha).
4. Vypnéte vzduchovy kompresor ¢ervenym spinacem.
5. Otevrete vzduchovy kohout u postfikového pristroje.

NEBEZPECI!
Nebezpe €i zranéni Gnikem malty!

Unikajici malta mGze vést k poranéni oci a obliceje.
» Pozor na zbytkovy tlak.

Obr. 45: Vypnuti

28.1 Zaijist éni proti op étovnému zapnuti

NEBEZPECI!
OhroZeni Zivota nedovolenym op étovnym

zapnutim!

PFi pracich na otacejicich se ¢astech stroje vznika

nebezpedi, Ze bude neopravnéné zapnuto elektrické

napajeni. Tim mohou byt osoby v nebezpecném

prostoru ohrozeny na Zivoté.

» Pred zahgjenim praci odpojte privod el. energie
a zajistéte jej proti opétovnému zapnulti.

> Pokud se pro Ucely ¢isténi odstrani ochranné kryty,
je nutné je po skonéeni prace bezpodmine¢né opét
fadné upevnit.
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28.2 Cisténi zP 3
OPATRNE!
Do citlivych ¢éasti stroje m GZe vniknout voda!
» Pred c¢iSténim stroje zakryjte vSechny otvory, do
kterych nesmi z bezpecnostnich a funkénich

davodd vniknout voda (napf.: elektromotory
a skfinové rozvadéce).

O UPOZORNENI!

Nemirte proudem vody na elektrické soucasti, jako
je napr. prfevodovy motor a skfiriovy rozvadéc.

28.3 Odpojeni maltové hadice

1. Na manometru pro méfeni tlaku malty (1) zkontrolujte, zda tlak
malty poklesl na ,,0 bar“.

1 NEBEZPECI!

5 Pretlak na stroji!

Po otevieni strojnich ¢asti mize dojit k jejich
nekontrolované rychlému vyskoceni a zranéni

o pracovnika obsluhy.
Obr. 46: Tlak malty na ,0“ bar > Stroj otevirejte az po poklesu tlaku na ,,0 bar“.

2. Uvolnéte kloubové tahlo (2) a odpojte maltovou hadici.

28.4 Cisténi maltové hadice

O UPOZORNEN]!

l Zbytky materialu usazené uvnitf maltové hadice
mohou zpusobovat Skody, dale se zvétSovat
a zmen3ovat prifez hadice. Cisté maltové hadice
jsou proto nezbytnou podminkou pro jejich dalSi
pouziti a bezporuchové zahajeni dopravy.
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W 2 1. Pripojte Cistici kus (1) k vodnimu ventilu (2).
| p 1 Zatlacte do maltové hadice (4) kulovou houbi¢ku (3) namocenou
k;"‘/ ve vodé.
= 3 .o
e O UPOZORNENI!
4 1 Neproplachujte pfed tim maltové hadice vodou.
) Materidl musi byt z hadic wvytlacen kulovou
houbickou.
. - 3. Pripojte maltovou hadici (4) s kulovou houbic¢kou k ¢isticimu
o 00 .. kusu (1).
Obr. 47: Cigténi maltovych hadic 4. Otevrete vodni ventil (2) a vyckejte, dokud nevystoupi kulova

houbicka (3) z postfikovaciho pfistroje.

5. Odstrarite trysku pro jemné omitky (5) z postfikového pfistroje.

6. Uvolnéte Sroub s okem (6) a vytahnéte vzduchovou tryskovou
trubku (7) z postfikové hlavy.

7. Oteviete vodni ventil a vyckejte, dokud nevystoupi kulova
houbi¢ka z pfistroje pro jemné omitky. Tento postup opakuijte
tak dlouho, dokud nebude hadice Cista4.

8. Ruzné priméry hadic by se mély distit zvlast odpovidajicimi

7(16]|5 kulovymi houbi¢kami.
Obr. 48: Vzduchova tryskova trubka 9. P¥i silném znecisténi tento postup opakujte.
a tryska pro jemné omitky 10.Vzduchovou tryskovou trubku (7) uvolnéte tenkou raspli.

11.Zapnéte kompresor a vyfoukejte vzduchovou tryskovou trubku.
12.Zkompletujte opét postfikovy pfistro;.

28.5 Vyprazdn éni stroje

1|2 1. Vygistéte ochranou mfiz a zasobnik materialu proudem vody od
/ \ zbytk( materialu.
= I~ P 2. Nalijte vodu do zasobniku materialu.
% E @ 3. Hlavni vypina¢ (1) otocte do polohy ,I* .
| 4. Zapnéte stroj, prepina¢ (2) motoru Cerpadla otocte doprava.
5. Odcerpejte zbytky materidlu a do zasobniku materiadlu znovu
) nalijte vodu, aby se Cerpadlo dobfe proplachlo vodou.
| sbma | Ty E 6. Prepinac (2) motoru ¢erpadla otocte do polohy ,0" .
Obr. 49: Zapnuti 7. Hlavni vypina¢ (1) oto¢te do polohy ,0 .
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Nebezpe éi mrazu

28.6 Vyprazdn éni stroje

1. Sundejte viko pro €iSténi (1) a nechejte vytéct zbytek vody.

Obr. 50: Vyprazdnéni stroje

Uvolnéte kloubové tahlo (2), odpojte manometr pro méreni

tlaku malty (3) od spojky a odstrante usazeniny malty.

Vycistéte vnitfek spojky (4) od usazenin malty.

Obr. 51: Manometr pro méfeni tlaku malty

29 Nebezpe €i mrazu

c OPATRNE!
Poskozeni mrazem!
Voda, kterd se pfi mrazu uvniti stroje rozpina,
jej maze silné poskodit.
— Pfi nebezpeéi mrazu se musi ze zasobniku

Cerpadla a cCerpadla odstranit veSkeré zbytky
vody.
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Udrzba
30 Udrzba
30.1 Bezpecénost
Pracovnici B Pokud neni uvedeno jinak, zde popsana udrzba maze byt

provadéna obsluhou zafizeni.
B Neékteré prace v ramci udrzby sméji provadét pouze specialné
vyskoleni kvalifikovani zaméstnanci nebo pouze vyrobce.

B Prace na elektrickém zafizeni sméji provadét zasadné pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Zakladni informace VAROVANI!
Nebezpe i zranéni z divodu nespravn é

provedenych praci Gdrzby!
Nespravna Gdrzba muze vést k téZzkému poskozeni
zdravi a k vécnym Skodam.
Proto:
» DodrZujte na misté montaze poradek a Cistotu!
Volné poskladané nebo pohozené konstrukéni
dily a nastroje jsou zdrojem nehod.

» Po odstranéni konstrukénich dil(i dbejte na
spravnou montéz, znovu zabudujte vSechny
spojovaci prvky a dodrzujte utahovaci momenty
Sroubovych spoju.

Elektrické za Fizenf NEBEZPECI!
— v > Ohrozeni zivota v d usledku Urazu elektrickym

proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi konstrukénimi dily hrozi
smrtelné nebezpeci. Zapnuté elektrické konstrukéni
¢asti se mohou nekontrolované pohybovat a zpUsobit

« Pred zapocetim praci odpojte zdroj elektrického
napajeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

Obr. 52: Odstranéni pAipojovaciho kabelu » PFivod napéjeni preruste odstranénim pfipojovaciho
kabelu.

Zajist éni proti op étovnému zapnuti c NEBEZPEGCI!

OhroZeni Zivota nedovolenym op  étovnym

zapnutim!

Pfi pracich na odstranéni poruchy vznika nebezpeci,

Ze bude neopravnéné zapnuto elektrické napajeni. Tim

mohou byt osoby v nebezpe¢ném prostoru ohrozeny

na Zivote.

Proto:

B Pred zahajenim praci odpojte pfivod el. energie
a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
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Udrzba

30.2 Ochrana zivotniho prost Fedi

30.3 Cisténi

30.4 Plan udrzby

P¥i udrzbé dodrZujte nasledujici pokyny k ochrané Zivotniho prostredi:

Na vSech mazacich mistech, ktera jsou ru¢né zasobena mazivem,
odstrafite unikajici, spotfebované nebo prebyte€né mazivo
a zlikvidujte je v souladu s platnymi mistnimi pfedpisy.

Vyménény olej zachytte do vhodnych nadob a zlikvidujte v souladu
s platnymi mistnimi pfedpisy.

Zasobnik materialu ¢istéte vodni hadici.

OPATRNE!
Do citlivych €ésti stroje m GZe vniknout voda!

— Pred ¢isténim stroje zakryjte vSechny otvory,
do kterych nesmi z bezpeénostnich a funkénich
ddavodd vniknout voda (napf.: elektromotory
a skFiflové rozvadéce).

— Po cisténi odstrarite vSechna zakryti.

V nasledujicich odstavcich jsou popsany prace udrzby, které jsou
nutné pro optimalni a bezporuchovy provoz.

Pokud pfi pravidelnych kontrolach rozpoznate zvySené opotiebeni,
zkratte intervaly nezbytné Udrzby v souladu se skute¢nym
projevem opotfebeni.

V pfipadé otdzek ohledné praci a intervald drZzby kontaktujte
vyrobce, viz adresa servisu na strané 2.

O UPOZORNEN]!

Udrzba se omezuje na nékolik kontrol. Nejddlezitéjsi
udrzba spo¢iva v didkladném vycisténi po pouZiti.

40
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%7 Udrzba
Interval Prace udrzby Provedi(a)
Denné Vizuélni a funkéni kontrola vSech bezpecénostnich zafizeni. Obsluha
Kontrola vSech opotfebitelnych dilG.
Kontrola dopravnich hadic a spojek.
Vizualni kontrola elektrické kabelaze.
Rocéné Kontrola Sroubovych spoja. Servisni montér

30.5 Promazani t ésnici jednotky

1 2

Obr. 53: Promazani

Jednou tydne namazte tésnéni zasobniku materiélu (1).
Jednou mési¢né namazte tésnéni prevodu (2).

30.6 Opatieni po provedeni udrzby

Po ukonéeni praci udrzby a pfed zapnutim provedte tyto kroky:

1.

Zkontrolujte, zda v3echny pfedtim uvolnéné Sroubové spoje
jsou pevné usazené.

Zkontrolujte, zda vSechna pfedtim odstranéna ochranna
zafizeni a kryty jsou opét fadné nainstalovany.
Zajistéte, aby vSechny pouZzité nastroje, materialy a jina
vybava byly z pracovniho prostoru odstranény.
Pracovni prostor vycCistéte a pfipadné rozlité latky, napr.
tekutiny, zpracovatelsky material apod., odstrarite.
Zajistéte, aby vSechna bezpecénostni zafizeni v systému
bezproblémoveé fungovala.

2019-09-03
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Demontaz

31 Demontaz

Po dosazeni doby pouzitelnosti se musi pfistroj demontovat
a nechat zlikvidovat Setrné k Zivotnimu prostredi.

31.1 Bezpecénost

Pracovnici B DemontdZ mohou provadét pouze specidlné vyskoleni odborni
pracovnici.

B Prace na elektrickém zafizeni sméji provadét vyhradné
kvalifikovani elektrik&fi.

Z&kladni informace VAROVANI!
Nebezpe i zranéni p¥i nespravné demontazi!

Akumulovana zbytkova energie, hranaté konstrukéni
¢asti, hroty a rohy na pfistroji a v ném nebo na
pouzivanych néastrojich mohou zpusobit zranéni.
Proto:
» Pred zaCatkem praci zajistéte dostatek mista.
» S otevienymi ostrohrannymi konstruk&nimi ¢astmi
zachazejte opatrné.
» Dbejte na poradek a Cistotu na pracovisti! Volné
poskladané nebo pohozené konstrukéni dily
a nastroje jsou zdrojem nehod.

» Demontaz konstrukénich dilG provadéjte odborné.
Zohlednéte vysokou vlastni hmotnost
konstrukénich ¢asti. V pfipadé potfeby pouzijte
zdvihaci prostredky.

» Zajistéte konstrukéni dily proti padu a prevrhnuti.

» V pfipadé nejasnosti kontaktujte vyrobce.

Elektrické za Fizeni NEBEZPECI!
OhrozZeni Zivota v d tsledku Urazu elektrickym

proudem!

PFi kontaktu s vodivymi konstrukénimi dily hrozi
smrtelné nebezpeci. Zapnuté elektrické konstrukéni
¢asti se mohou nekontrolované pohybovat

Proto:

— Pred zacatkem demontéaze vypnéte privod el.
proudu a zcela jej odpojte.

42 2019-09-03



31.2 Demontaz

31.3 Likvidace odpad u

Prohlaseni o shodé ES Cast 2 Prehled - Obsluha - Seznamy nahradnich dilti

Demontaz

Pred vyfazenim pfistroj vyCistéte a demontujte s ohledem na

platné predpisy bezpecnosti prace a ochrany Zivotniho prostredi.

Pfed zacatkem demontéze:

B Pristroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

B Pristroj fyzicky odpojte od vSech pfivodu energie,
akumulovanou zbytkovou energie nechte vybit.

B Provozni a pomocné latky i zbytkové procesni materialy
odstrarite a zlikvidujte Setrné k zivotnimu prostfedi.

Pokud nebylo sjednano, Zze demontované konstrukéni dily budou
zpétné odebrany nebo zlikvidovany, demontované konstrukéni
dily podrobte recyklaci:

B Kovy sesrotujte.
B Umélé hmoty dopravte k recyklaci.
B Ostatni soucasti zlikvidujte vytfidéné podle materialu.

' OPATRNE!
Skody na Zivotnim prost Fedi v d Gisledku
nespravné likvidace!

Elektricky odpad, elektronické sou¢asti, mazaci

a jiné pomocné latky podléhaji nakladani

s nebezpecénym odpadem a sméji byt likvidovany
pouze ve schvalenych odbornych firmach.

Mistni obecni Ufad nebo odborné firmy specializované na likvidaci
odpadu poskytuji informace o likvidaci Setrné k Zivotnimu prostredi.

2019-09-03
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Vykres nahradnich dil G, seznam nahradnich dil G

32 Vykres nahradnich dil G, seznam nahradnich dil G

32.1 Pohon at ésnici jednotka

10

11

12

&
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POL.
1

w N

Kusy

2

P W EFRErPFPPRPEPOMNMNDMNNNRERRPRPRPEPRRPRPROPEPWWNN PR

C. vyrobku

20206324
00151496
20207200
20209313
20208900
00104273
00096178
000358 33
00 10 36 58
001036 59
00035572
00104124
00 21 21 47
20209110
202078 17
20208703
00151864
00104122
00104130
00104123
00104138
00 10 36 29
00201080
00129057

0010 36 56

Prohlaseni o shodé ES Cast 2 Prehled - Obsluha - Seznamy nahradnich dilti

Vykres nahradnich dil 4, seznam nahradnich dil G

Ozna ¢&eni vyrobku

Vratovy Sroub M8 x 30 pozinkovany

PryZovy stéra¢ 170x55x12

Pojistna matice M8 pozinkovanéa (VPE 10)

U-podlozka B 8,4 pozinkovana (VPE 10)

Pojistna matice M12 pozinkovana

Sroub se $estihrannou hlavou M12 x 55 pozinkovany
Kotoucova spojka

Sroub se Sestihrannou hlavou M8 x 45 pozinkovany

Duty hfidel ZP 3 XXL

Kryt tésnéni motoru XXL RAL2004

Maznice M 6 (45 stupn)

Tésnéni D180; d65; 5 mm

Prevodovy motor ZB68 M132M4 7,5 kW 81 ot/min zesilené provedeni
Pruzna podlozka B 12 pozinkovana (VPE 10)

Sroub se $estihrannou hlavou M16 x 70 pozinkovany
Sroub se $estihrannou hlavou M12 x 45 pozinkovany
Sroub s valc. hlavou M12x 40 10.9 pozinkovany s vnitinim Sestihranem
Tésnéni s mazacim otvorem D180; d98

Svéraci pfiruba s mazaci drdzkou ZP 3 XXL RAL2004
Tésnéni bez mazaciho otvoru D180; d98

Svéraci pfiruba bez mazaci drazky ZP 3 XXL RAL2004
Naboj unaSece ZP 3 XXL

Sroub se Sestihrannou hlavou M12 x 60 pozinkovany 10.9
Torzni tlumi¢ hfidele Cerpadla 2L8 ZP 3 XXL

Hridel Cerpadla pro torzni tlumi¢ 2L8 ZP 3 XXL RAL2004 komplet sestavajici

zpol.: 1, 2, 3, 10, 19, 20
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Vykres nahradnich dil G, seznam nahradnich dil G

32.2 Ram se zasobnikem materialu ZP 3 XXL

&

1

2

3

4

5

11

12

13

— —15
I

16
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4
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C. vyrobku

202066 03
20209313
20206322
00 10 21 27
00102492
202099 86
20209313
20207200
202099 31
20209010
20171751
001506 70
20207210
00 14 86 38
20207700
0014 84 45
20209313
20207200
00 00 26 32
0014 66 94
0014 70 46
00 06 56 93
00 06 56 92
20207300
20208501
001369 16
20207850
00103619
20172105
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Vykres nahradnich dil 4, seznam nahradnich dil G

Ozna ¢&eni vyrobku

Pojistna matice M8 pozinkovana

U-podlozka B 8,4 pozinkovana

Vratovy Sroub M8 x 20 pozinkovany

Ochranna mfiz ZP 3 XXL

Plastovy kryt ZP 3 XXL

Raminko z kruhové oceli M8 x 1" pozinkované
U-podloZka

Pojistna matice M8 pozinkovana

Sroub se $estihrannou hlavou M10 x 25 pozinkovany
U-podlozka B 10,5 pozinkovana

Upinaci Ustroji D=48 komplet

Posuvna trubkova podpéra ZP 3 XL komplet
Pojistna matice M10 pozinkovana

Lamelova zatka

Sroub se $estihrannou hlavou M 8 x 60 pozinkovany
Posuvné trubkové podpéra 300Ig

U-podlozka B 8,4 pozinkovana

Pojistna matice M8 pozinkovana

Rychloupinék s ¢epickou

Kolo s ocelovym rafkem GB 400/75

Drzéak skfiflového rozvadéce ZP3 XXL/XL FU RAL 2004
Ochranné vicko MB 50 AL

V - spojka VK 50

Pojistna matice M16 pozinkovana

Sroub s okem M20 x 100 pozinkovany

Matice s nakruzkem M20 pozinkovana

Sroub se $estihrannou hlavou M16 x 55 pozinkovany
Zasobnik materialu s ramem ZP 3 XXL RAL2004
Tésnéni zasobniku materialu ZP 3

2019-09-03
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Vykres nahradnich dil @, seznam nahradnich dil @ div))

32.3 Cerpaci jednotka 2L8
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C. vyrobku

2017 28 00
0009 81 64
001036 67
00103781
00098161
20209921
00152185
00101860
202096 01
20207210
00 10 36 69
202007 80
00 09 62 55
0009 85 25
00102742
0009 90 89
002843 20

Prohlaseni o shodé ES Cast 2 Prehled - Obsluha - Seznamy nahradnich dilti

Vykres nahradnich dil 4, seznam nahradnich dil G

Ozna ¢&eni vyrobku

O-krouzek 16 x 2

ROTOR 2L8 hlava ¢tyrhran

Saci pfiruba L-Cerpadlo

Stahovaci Sroub M16 x 680 pozinkovany

STATOR 2L8 s upinaci listou

Matice s nakruzkem M16 pozinkovana

Tlakova pfiruba 2L8 ZP 3 XXL 50M / 65V RAL 2004 komplet
Posuvna rukojet ZP 3 XL RAL 2004

Sroub se $estihrannou hlavou M10 x 45 pozinkovany
Pojistna matice M10 pozinkovana

Tlakova pfiruba 2L8 ZP 3 XXL RAL 2004

Spojka 50 M-dil 2" IG s tésnénim

Spojka 65 V-dil 2 1/2" IG NW65

Manometr pro méfeni tlaku malty ZP 3 XL 50-V 100 bar
V-dil manometr na méfeni tlaku malty

Manometr v plastovém pouzdru 0-100 bar 1" ukazatel tlaku VA
Tlakova pfiruba kratkd 2L8 ZP 3 XXL RAL2004

2019-09-03
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Vykres nahradnich dil G, seznam nahradnich dil G

32.4 Sk¥inovy rozvad é€ €islo vyrobku 00148011
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C. vyrobku

00244150
00091210
00022173
00 14 83 66
00 04 2599
00021401

000842 23
00 04 26 02
000017 58
204481 20
20419021
20419010
000222 25

Prohlaseni o shodé ES Cast 2 Prehled - Obsluha - Seznamy nahradnich dilti

Vykres nahradnich dil 4, seznam nahradnich dil G

Ozna ¢&eni vyrobku
Frekvenéni ménic¢ 400 V 3Ph. 15 KW programovany
EMC filtr pro frekvenéni méni¢ 11 KW 400 V 30 A
Ridici trafo 400 V-42 V/230 V 75 VA
Montazni deska skfifiového rozvadéce PFT ZP 3 XXL
Ochranny spina¢ motoru 0,63-1A PKZM 0-1
Pomocny kontakt NHI-11-PKZO

Vzduchovy styka¢ DIL M9-10 42 V, 50 Hz 48 V, 60 Hz 4,0 kW
konstrukéni velikost I

Ochranny spina¢ motoru 10-16 A PKZM 0-16
Relé pulz-mezera 42 V 10 s taktovaci
Vazebni relé 42 V 2 ménic -

Jemna pojistka 5 x 20, 2,0 A

Jemna pojistka 5 x 20, 0,315 A

Blok pénové gumy pro pojistky

2019-09-03
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Vykres nahradnich dil @, seznam nahradnich dil G Y

32.5 Sk¥inovy rozvad é¢€ €islo vyrobku 00148011

1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 | 1
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C. vyrobku

00091153
000363 22
00148012
000362 49
000908 78
00 05 38 35
000507 83
0014 80 13
00 05 37 67
000363 23
0002 20 85
000194 16
204266 10
204286 04
2042 86 07
0005 38 34
00053878
0002 20 84
20428501
00053881
00053874
00 05 38 86
00053875
00053879
00151755
00151756
0000 21 29

Prohlaseni o shodé ES Cast 2 Prehled - Obsluha - Seznamy nahradnich dilti

Vykres nahradnich dil 4, seznam nahradnich dil G

Ozna ¢&eni vyrobku

Ochranny kryt pro filtraéni ventilator RAL 9002
Filtracni ventilator 230 V AC skfinovy rozvadéc¢ 150 x 150 mm
Prazdna skfifn ZP3 XXL FU RAL 9002

Uzavér skiinového rozvadéce

Hlavni vypina¢ 400 V/50 Hz s podpétovou spousti
Spinaci prvek 1 pracovni kontakt M22 - K10
Potenciometr

Dvere ZP 3 XXL FU RAL 9002

Zavés 180° komplet

Vystupni filtr 150 x 150 mm

PFirubova zasuvka pro kruhovy konektor

CEE - vestavna zasuvka 5 x 16 A 6h ervena
CEE - vestavna zasuvka 4 x 16 A 6h Cervena
Vestavny kryt 4/5-polovy

Zditkovy blok 4-pélovy, HAN 3A

Upevriovaci adaptér M22

Prepinac kolikova rukojet vratny 0 s aretaci M22
Kruhovy konektor

Zaslepovaci zastr¢ka 4polova, HAN 3A

Svételny prvek bily 12-30 V

Adaptér svételného indikatoru Zluty M22

LED predfadny odpor 42 V

Adaptér svételného indikatoru Cerveny M22
Svételny prvek ¢erveny 12-30 V

EMC kabelova prachodka M32 x 1,5

EMC kontramatice M32 x 1,5

CEE - vestavna zasuvka 5 x 32 A 6h ¢ervena sklopné vicko
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Kontrolni seznam ro €ni odborné zkousky

34 Kontrolni seznam ro €éni odborné zkousky

Odbornou zkousku je nutné provést podle pravidla profesniho sdruzeni BGR 183 jednou ro¢né. Jako doklad
o0 této zkouSce bude stroj a skfifiovy rozvadéc opatfen zkuSebnim Stitkem. Protokol o zkouSce je nutné

predlozit na vyzadani.

<

el

Datum zkouSky:

Zkousejici: Podpis:

Cislo stroje:

Sou éast

Poznamka o zkousSce

v
poradku

Prepracovani/
vym éna

Zasobnik materialu

Zkontrolovat vSechny svary!

Zasobnik materialu

Zniceni korozi nebo deformaci?

Cerpaci jednotka

Zkontrolovat opotfebeni Cerpaci jednotky!

Hridel Cerpadla

Kontrola opotfebeni hfidele Cerpadla!

Hridel Cerpadla

Kontrola opotfebeni kotoucové spojky!

Vybrani unasece

Kontrola opotfebeni vybrani unasece!

Ochranna mfiz

Je ochranna mtiz stale rovna?

Podvozek Zkontrolovat vSechny svary!

Podvozek Zkontrolovat utaZeni vSech Sroubenil

Podvozek Zkontrolovat deformaci! Musi byt zajiSténa stabilita!
Kola Lze koly snadno otacet?

Skfinovy rozvadéc

Vizualni kontrola zjevnych vad

Skfinovy rozvadéc

Kontrola funkce

Ox

Skfinovy rozvadé

Jsou vSechny nalepky v Citelném stavu?

¢

Skfifnovy rozvadé

Méreni izolace

Ox

Skfinovy rozvadé

Kontrola funkce vSech ochrannych spinacu!

Ox

Skfinovy rozvadé

Kontrola funkce vSech kontrolek!

Skfinovy rozvadéc

Zkontrolovat pevné spojeni vSech kabelovych spojek!

Typovy Stitek

Existuje a je dobfe Citelny

Provozni navod

Existuje

Manometr na
mérfeni tlaku malty

Kontrola funkce!
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Rejst Fik

36 Rejstik

B Modul rdm a vibraéni Sito.........c.ccevviveiiiiniees 13
Baleni ... 17,19 Modul skiifiového rozvadéde...............cceevvveene 12
Bezpelnost ......coooveiii e 19, 39 N

BeZPECNOST .....evviiiiiiiie e 30 Nalepka k fizeni jakosti.........ccccccecvveeiiicieerennne, 10
BezZPECNOSt .....vvviiiiiiiie e 42 Nan&sSeni malty postfikovym pfistrojem............. 23
Bezpecénostni pokyny pro pfepravu................... 17 Nanaseni zdici malty..........cccocvveeviieee i, 27
C Navod uschovejte k pozdéjSimu pouziti .............. 7
Cerpaci jednotka 2L8..........ccveveveeeeeeerereeereeren 48 Nebezpe€i Mrazu..........cococeeveiiiiiiiie s 38
CISIENT ..o 40 o]

Cisténi maltové hadice .............cccoveveveveverevnnn.n 36 Oblasti POUZItT ....eveeeeiiieeeiiiiece e 15
CIStENT ZP 3 ... 36 OBSIUNG......c.ceeeiviccececeecee e, 19
ClENBNI.....oveeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 7 Ochrana zivotniho prostfedi...........cccccvveeeviinennn. 40
D Ochranné prostfedky

DEMONTAZ......eieiiieieiee e 42 INSLAlACE ..ot e 30
DEMONLAZ.......occiiieeiieieie e 43 Obsluha........coiii e, 19
Dotazeni Cerpadla.........cccvveevivieeeiiiiiniiiiiieeens 34 Odborna zkouska........ccccovvvviiiiiiiie e 56
H Odpojeni maltové hadice ..........cccveevvvieeeeriinnnn. 36
Hladina akustického vykonu ............cccceeevvciiieeenns 9 Opakovana Kontrola.........cccceeecvveeeiiieeee s 6
Hodnoty VYKONU ........oeeeiiiiiiicece e, 9 Opatfeni po provedeni Udrzby .........cccceeevienennn. 41
I Opatfeni pfi vypadku proudu ...........cccveeeeninnnnn. 28
Informace o provoznim navodu.............ccceeeeenee. 7 Opétovné zapnuti po vypadku proudu............... 29
INSpeKCe PrEPravy ......occvvveiviieeee i s 18 Opétovné zapnuti stroje po uvolnéni necistot.... 34
Instalace Stroje.......ccceevcuvveeeiiiieee e 20 Otevreni vzduchového kohoutu u postfikového

K PFISIIOJE wvvviee e 25
Konec prace / vyCiSteni Stroje.........ccccvvvviveeennns 35 P

KONSITUKCE ....vooeece e, 11 PIAN GArZDY ..o 40
KONMEFOIA. ..o 6 PInéni zasobniku materialu...............cooovevienn. 23
Kontrola obSIUNOU SIOJE «......vveereeeeeeeeeseeeeeeeeon. 6 Pohon a tésnici jednotka............cccveeiiiieieennnn 44
L Popis funkce ZP 3. 15
LiKVIdaCe OdPATI .-......eveeeeeeeeeeseeee e 43 Popis modulll ...........ccooeei i, 12
M POPIS ZP 3. 14
Maltova hadice ... 22 POTUCHY ..o 30
Maltové hadice.......o 22 POteNCIOMEetr ..o 16
Manometr pro m&feni tiaku malty ...................... 21 0] = RS 25
Modul &erpac jednotka 2L8.............ovvvveererrveenn. 13 POZNAMKY ...oovvieiee e 57
Modul pfevodovy motor 7,5 kW 175 ot/min........ 13 Prace na odstranéni poruch.............cccccceeviene 29
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9 Rejst ik
Prace pfi poruchach .........ccccceevvciveeiiciiee e, 29 SKIadOVANI ......ovvveeiiiieee e 17
Prace s dalkovym ovladanim..............cccceeevvvneen. 27 Skfifovy rozvadéc ¢. vyr. 00148011 ........... 50, 52
Pracovnici Snizeni tlaku malty ........ccocoeeeiii e, 28

dEMONTAZ ......ccvviiiiiiiie e e 42 T
INSLAIACE ... e e 30 Tabulka poruch ..., 31
uvedeni do ProvOZU ........cccccvvveeveieeeeeiiens aeeens 30 Technické Udaje.........ccovveeeiiieeiiiee e, 8
Pfedchozi poSkozeni maltové hadice................. 32 Tlacitko nouzového zastaveni............cccceeeeennne. 27
Prehled ... 11 Typovy Stitek, kontrolni informace..................... 10
Prehled vyhod..........cccccooiiiiieeiiii e, 14 U
Prepinac motoru Cerpadla........cccocoeivieeiiennnnen. 16 Ucpani nelze uvolnit ..........cccceecvveeeeiiiiee e 33
Prepinac vibraéniho zafizeni..............ccccocoeeeee. 16 (0o 74 o ¥ R 39
Preprava ......ccccocvvee i 17, 18 Ukazatele poruchy ........ccccoceeeiiiiiiieinieeeeeeees 30
PFeruSeni prace .......cccccvviieeeiiiiiie e 26 Uvedeni stroje do provozu..........cccoeeeveeeiiiuieeennnns 24
PFi delSim preruSeni prace / prestavce............... 26 Uvolnéni ucpanych hadic..........cccccoovvvveiiiiinenns 32
PFHCINY UCPANT....evviiiiiiice e, 32 \Y
PFipojeni postfikového pFistroje.........cccceevveveen. 23 VIDraCe . ...t 9
PFPOjNé hodNnoty ........ccoovvieviiiiiiiie e 8 VEEODECNE ..ot 7
PFiprava maltovych hadic ..........ccccceeviiieeiniinennn, 22 VSe0obecn€ Udaje ........ccueveeviiiieniiiiieee e 8
PFiprava skfifilového rozvadéce............ccccovuvnenn. 21 Vykres nahradnich dil(i, seznam n&hradnich dilt
PHOIAVE SIOIE vovvoeeeooeees oo oo eeeeeeee e D0 e 44
Prohlageni 0 Shod& ES........cco.ccvvevrveeerveeererenens 5 Vypnuti vzduchoveéno Kompresoru .................... 26
Promazani t&Snici ednOtkY ...........oovvverrrvvver. a1 VYpPrazdnéni stroje.......ccccevvcvvieeiiiieee i, 37,38
Provoz dalkového ovIAdanT ............cc.......ccoree.. 17 z
Provozni POAdmMiNKY .........ccoeveveeeeeereeeeeeenesenns 9 Zajisténi proti opétovnemu zapnuti .................... 35
PrOVOZNT TEZIMY ... eeve e 16 ZaPNULT SITOJE ....vvvei ettt 25
R Zapnuti vzduchového kompresoru ..................... 23
R&m se zasobnikem materialu ZP 3 XXL .......... 46 Zastaveni dopravy / UCPANT ......ccccvveviiiieeriinenn. 32
REJSTFTK. .ttt 58 Zastaveni v pripadé NouZe ... 27
ROZMErOVY VYKIES ....cooieieieiiiiesiie e 10 Zastaveni v pripadé nouze - nouzove zastaveni27
S Zdravi Skodlivy prach........cccccceevciiveeiiiie e, 23
Schéma zapojeni 00148011 .......cc....vevrreeerern 54 Zmeéna sméru otaceni motoru cerpadia pfi ucpani
Schéma zapojent 00148011 ... 55 hacf|ce ......... .................................................... 33
Seznamy nahradnich dili.....oooooo ; ZNAMKY UCPANT .eeevvieeeieiiiieeee e 32
ZpracoVani materialu .........cccceevvevieeniiieeen e, 24
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PFT — THE FLOW OF PRODUCTIVITY

PFT

|
|
PLASTERING TECHNOLOGY

Knauf PFT GmbH & Co. KG

P.O. Box 60 97343 Iphofen
Einersheimer StraBe 53 97346 Iphofen
Némecko

Telefon +49 9323 31-760
Fax +49 9323 31-770
Linka technické podpory +49 9323 31-1818

info@pft.net
www.pft.net
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