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1 EG Konformitatserklarung

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Strafle 53
97346 Iphofen
Germany

erklart, in alleiniger Verantwortung, dass die Maschine:

Maschinentyp: SILOMAT fahrbar
Gerateart: Pneumatische Férderanlage
Seriennummer:

Garantierter Schallleistungspegel: 101 dB

mit den nachfolgenden CE-Richtlinien Gbereinstimmt:
e Outdoor-Richtlinie (2000/14/EG),
e Maschinen-Richtlinie (2006/42/EG),
¢ Richtlinie Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EG).

Angewandtes Konformitatsbewertungsverfahren nach Outdoor-Richtlinie 2000/14/EG:
Interne Fertigungskontrolle nach Artikel 14 Absatz 2 in Verbindung mit Anhang V.

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde.
Vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und/oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben
unberiicksichtigt. Die Erklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung umgebaut oder
verandert wird.

Bevollméachtigter fiir die Zusammenstellung der relevanten technischen Unterlagen:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strafie 53, 97346 Iphofen.

Die Technischen Unterlagen sind hinterlegt bei:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung, Einersheimer Stralte 53, 97346 Iphofen.

Iphofen, Dr. York Falkenberg

Geschaftsfuhrer
Ort, Datum der Austellung Name und Unterschrift Angaben zum Unterzeichner
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Prufung !

2 Prufung

2.1 Prufung durch Maschinenfiihrer
» Vor Beginn jeder Arbeitsschicht hat der Maschinenfiihrer die Wirksamkeit der Befehls- und
Sicherheitseinrichtungen sowie die ordnungsgemalfe Anbringung der Schutzeinrichtungen zu prifen.

» Wahrend des Betriebes sind Baumaschinen vom Maschinenfiihrer auf ihren betriebssicheren Zustand
zu prifen.

» Werden Mangel an den Sicherheitseinrichtungen oder andere Mangel, die den sicheren Betrieb
beeintrachtigen, festgestellt, ist der Aufsichtfihrende unverziglich zu verstéandigen.

» Bei Mangeln, die Personen gefahrden, ist der Betrieb der Baumaschine bis zur Beseitigung der
Mangel einzustellen.

2.2 Wiederkehrende Priifung

» Baumaschinen sind entsprechend den Einsatzbedingungen und den betrieblichen Verhaltnissen nach
Bedarf, mindestens jedoch einmal jahrlich, durch einen Sachkundigen auf ihren betriebssicheren
Zustand zu prufen.

» Druckbehalter sind den vorgeschriebenen Sachverstandigenprifungen zu unterziehen.

» Die Prufungsergebnisse sind zu dokumentieren und mindestens bis zur nachsten Prifung
aufzubewahren.

Unter dieser Rubrik sind Prifvorschlage fur die jahrliche Sachkundigenprifung nach BGR 183 fir die
SILOMAT 230V hinterlegt.

Knauf PFT - Downloads - Datenblatter

DOKUMENTEN CENTER
Finden Sie mit Hilfe unseres Waéhlen Sie Ihre bevorzugte Such nach Downloads
Assistenten gezielt Downloads Sprache fiir Downloads aus

Sachkundigenprifung - Alle Sprachen = Silojet

SUCHERGEBNIS

Bezeichung Stand Dokumententyp
SILOMAT 230V mit Druchblasschleuse Mar. 2019 Sachkundigenpriifung 4
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3 Allgemeines

3.1 Informationen zur Betriebsanleitung

» Diese Betriebsanleitung gibt wichtige Hinweise zum Umgang mit dem Gerat. Voraussetzung flr
sicheres  Arbeiten ist die Einhaltung aller angegebenen Sicherheitshinweise und
Handlungsanweisungen.

» Darlber hinaus sind die fir den Einsatzbereich des Gerdtes geltenden ortlichen

Unfallverhiitungsvorschriften und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

» Die Betriebsanleitung vor Beginn aller Arbeiten sorgfaltig durchlesen! Sie ist Produktbestandteil und
muss in unmittelbarer Nahe des Gerates fir das Personal jederzeit zuganglich aufbewahrt werden.

> Bei Weitergabe des Gerates an Dritte auch die Betriebsanleitung mitgeben.

» Die Abbildungen in dieser Anleitung sind zur besseren Darstellung der Sachverhalte nicht unbedingt
mafstabsgerecht und kdnnen von der tatsachlichen Ausfuhrung des Gerates geringfiigig abweichen.

3.2 Anleitung zum spateren Gebrauch aufbewahren
Die Betriebsanleitung muss wahrend der gesamten Lebensdauer des Produktes verfiigbar sein.
3.3 Aufteilung
Die Betriebsanleitung besteht aus 2 Blichern:
® Teil 1 Sicherheit
Allgemeine Sicherheitshinweise Artikelnummer 00129465
® Teil 2 Ubersicht, Bedienung, Service und Ersatzteillisten. (dieses Buch)

Zur sicheren Bedienung des Gerates mussen alle zwei Teile beachtet werden. Sie gelten
zusammen als eine Betriebsanleitung.

4 Bedienungsanleitungen / Ersatzteillisten

Betriebsanleitungen fir die Maschine finden Sie im Internet unter Knauf PFT - Downloads - Datenblatter

DOKUMENTEN CENTER

Finden Sie mit Hilfe unseres
Assistenten gezielt Downloads

Wabhlen Sie Ihre bevorzugte
Sprache fir Downloads aus

Such nach Downloads

Bedienungsanleitung [ Alle Sprachen - Silojet
Foérderanlagen [
SILOMAT 230V [

4.1 Blatterkatalog

Knauf PFT - Druckfrisch. Nutzlich. Markenstark.

07.04.2021
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Technische Daten

5 Technische Daten

5.1 Allgemeine Angaben

5.2 Anschlusswerte

Elektrisch

5.3 Leistungswerte

Angabe

Gesamtgewicht
Gewicht SILOMAT rollbar
Gewicht Schleuse

Durchmesser Siloanschluss

Angabe

Spannung 1Ph./ 50 Hz
Stromaufnahme ca.
Leistungsaufnahme
Anschluss

Absicherung mindestens

Leistung
Kompressormotor 3 kW
Motorleistung
0,3kW
Durchblasschleuse
Aussenrtttler 0,4kW

Wert
261
152
109
250

Wert

230
16

PFT

Einheit
kg
kg
kg

mm

Einheit
\Y

A
kw

16 A

16 A

Einstellwert Bezeichnung

13,6 A

25A

1,6 A

Q2
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5.4 Betriebsbedingungen

Umgebung

Dauer

5.5 Leistungswerte

6 EMV Priufung

PFT FORDERANLAGE Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Angabe

Temperaturbereich

Relative Luftfeuchte, maximal
Angabe

Maximale Betriebsdauer am Stlick

Angabe

Foérderleistung, ca. bei 50m
Forderweite in m*
Forderdruck, max.

Luftleistung Kompressor

Wert
2-45
80

Wert

Wert
30
75

1,2

35

* Richtwert je nach Materialqualitat, -gewicht und Férderhdhe

* Nur mit PFT Orginalteilen zu erreichen

Einheit
°C

%
Einheit

Stunden

Einheit
Kg/min
Meter
bar

Nm?/h

Die Maschine ist EMV gepruft und erfillt die strengen Anforderungen der EMV-Richtlinie Filterklasse B.

Der Schaltschrank ist mit einem Netzfilter ausgestattet.

7 Schallleistungspegel

Garantierter Schallleistungspegel LWA

8 Vibrationen

101dB (A)

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung, dem die oberen Kdrpergliedmalien ausgesetzt sind <2,5 m/s?

07.04.2021
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Typenschild m@

8.1 MaRBblatt SILOMAT duo 230V

750

Abb. 1: MaRblatt

9 Typenschild

Das Typenschild befindet sich am Tragegestell und beinhaltet
folgende Angaben:

B Hersteller
= Typ

B Baujahr
[

Maschinen-Nummer

Abb. 2: Typenschild

10 Quality-Control Aufkleber

Der Quality-Control Aufkleber beinhaltet folgende Angaben:
B Bestatigt CE gemal EU Richtlinien

B Serial-No / Seriennummer

B Controller / Unterschrift

B Control-Datum

Abb. 3: Quality-Control Aufkleber

Seite 10
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v)

11 Aufbau und Funktion
11.1 Ubersicht Baugruppen

15

14

13

12

1"

10

Abb. 4: Ubersicht tiber die Baugruppen

hop=

oo

Drucksteuerung

Rotationskompressor KDT 3.60

Rad pannensicher

Anschluss Forderluft vom Kompressor zur
Durchblasschleuse

Stromanschluss fiir Rotationskompressor

. Stromanschlussstecker fur Motor

Durchblasschleuse
Schiebegriff
Schaltschrank

9. Fahrgestell

10.Anschluss Materialschlauch zur Putzmaschine
11.Durchblasschleuse

12.Motor fiir Durchblasschleuse
13.Zwischenstiick

14.Siloauslaufklappe

15.Silo/Container

07.04.2021
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Aufbau und Funktion PFT@

11.2 Ubersicht Schaltschrank

» Schaltschrank:
1. Hauptschalter, ist gleichzeitig Not-Aus-Schalter.

2. Programmwahlschalter Durchblasschleuse Hand — 0 -
Automatik.

2 3. Kontroll-Lampe gelb, Durchblasschleuse dreht sich.
4. Kontroll-Lampe rot, Motorschutzschalter ausgelost.

5. Programmwahlschalter Rotationskompressor Hand — ,,0“ -
3 Automatik.

6. Drucktaster Steuerspannung ,EIN / AUS".

Abb. 5: Beschreibung Schaltschrank

11.3 Betriebsarten

Die Durchblasschleuse kann in zwei verschiedenen
Betriebsarten betrieben werden:

Stellung AUTOMATIK (rechts)
Die Durchblasschleuse dreht sich bei Programmanforderung.
Stellung Hand (links)

In Stellung ,Hand“ dreht sich die Durchblasschleuse im
Dauerbetrieb.

O HINWEIS!

Abb. 6: Betriebsarten Rotationskompressor
l Vor Inbetriebnahme  der Anlage die
Durchblasschleuse im geschlossen Zustand
der Siloauslaufklappe kurz im Handbetrieb
laufen lassen.
Stellung ,,0“

In der Mittelstellung ist die Durchblasschleuse ausgeschaltet.

Seite 12
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Der Rotationskompressor kann in zwei verschiedenen
Betriebsarten betrieben werden:

Stellung AUTOMATIK (rechts)

Der Rotationskompressor lauft und blast die Férderleitung
leer.

Der Rotationskompressor lauft wenn der Drehfliigelmelder
Material anfordert.

Stellung Hand (links)

In Stellung ,Hand“ Iauft der Rotationskompressor im
Dauerbetrieb.

J‘.:: ‘;ﬁi
Abb. 7: Betriebsarten Rotationskompressor

In dieser Stellung kann der Kompressor zum Durchblasen der
Foérderleitungen und zum Bellften des Silos genutzt werden.

Stellung ,,0“

In der Mittelstellung ist der Rotationskompressor
ausgeschaltet.

11.4 Anschlusse

1. Anschlussstecker fir Rotationskompressor.

2. Anschlussstecker flir Motor der Durchblasschleuse.

3. Anschlussstecker fur Magnetventil Steuerluft.

4. Schuko-Steckdose flir Anschluss Ruttler.

5. Hauptstromanschluss 16A.

6. CEE-Anbausteckdose fir Anforderung Drehfliigelmelder.

Abb. 8: Anschliisse

07.04.2021 Seite 13
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Funktion s

12 Funktion
12.1 Kurzbeschreibung

Die Forderanlage PFT SILOMAT 230V mit Durchblasschleuse ist eine pneumatische und vollautomatisch
arbeitende Forderanlage und bernimmt den Materialtransport von Werktrockenmértel aus dem Silo /

Container zur Verputzmaschine.

12.2 Funktionsbeschreibung -Arbeitsablauf

Bei Inbetriebnahme der Anlage startet zuerst der Rotationskompressor Uber eine Hochlauframpe, um den
Anlaufstrom zu reduzieren. Lauft der Rotationskompressor auf voller Drehzahl, wird flir 15 Sekunden
Druckluft in den Materialférderschlauch geblasen um diesen auf freien Durchgang zu Uberprifen.

Ist eine Anforderung Uber den Drehfligelmelder in der Putzmaschine vorhanden, startet die
Durchblasschleuse automatisch.

Uber einen Druckwéchter wird der Férdervorgang gesteuert, bei einem Férderdruck Uber 1,1 bar wird die
Schleuse gestoppt und bei 0,9 bar wieder zugeschaltet. Somit wird immer die maximale Foérderleistung
erreicht und die Anlage wird nicht Uberlastet. Um einen optimalen Materialfluss aus dem Silo zu
gewabhrleisten, wird wahrend des Férdervorgangs alle 60 Sekunden fiir 3 Sekunden das Silo beliftet.

Der Rittler lauft immer im Intervallbetrieb (3 Sekunden Rutteln, 3 Sekunden Pause). Bei dieser Einstellung
bleibt der Rttler nie vollstdndig stehen und die Stromaufnahme deutlich reduziert.

Sobald ein Signal vom Flllstandmelder am Schaltschrank der SILOMAT anliegt, stoppt die
Durchblasschleuse. Der Rotationskompressor lauft fir 60 Sekunden weiter und blast so die Forderleitung
leer. AnschlieRend stoppt auch der Rotationskompressor.

Sobald wieder ein Signal vom Fullstandmelder, am Schaltschrank der SILOMAT anliegt, wiederholt sich der

Forderzyklus.

Seite 14
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13 BestimmungsgemaRe Verwendung Rotationskompressor

13.1 Verwendungszweck Rotationskompressor

Das Gerat ist ausschlieBlich fir den hier beschriebenen
bestimmungsgemaflen  Verwendungszweck konzipiert  und

konstruiert.
' Vorsicht!
P Der Rotationskompressor ist ausschlieBlich  zur

Erzeugung von Druckluft bestimmt und ist nur mit
angeschlossenem Arbeitsgerat zu verwenden. Eine
andere oder darUber hinausgehende Benutzung, wie z.B.
mit frei zuganglichen und/oder offenen Schlauchen oder
Rohrleitungen gilt als nicht bestimmungsgemaR.
Angeschlossene Arbeitsgerate oder Anlagenteile sind fur
den maximalen erzeugten Druck von 2,5 bar auszulegen.

Der Rotationskompressor ist nur in technisch
einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgeman,
sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der
Betriebsanleitung zu benutzen!

Insbesondere Storungen, die die Sicherheit
beeintréachtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen,
bevor der Kompressor wieder in Betrieb genommen wird.

13.2 Sicherheitseinrichtungen Rotationskompressor

WARNUNG!
Lebensgefahr durch nicht funktionierende

Sicherheitseinrichtungen!

Sicherheitseinrichtungen sorgen fiir ein Hochstmafl® an
Sicherheit im Betrieb. Auch wenn durch
Sicherheitseinrichtungen Arbeitsprozesse umstandlicher
werden, dirfen Sie keinesfalls aufler Kraft gesetzt
werden. Die Sicherheit ist nur bei intakten
Sicherheitseinrichtungen gewahrleistet.

Deshalb:

» Vor Arbeitsbeginn prifen, ob die
Sicherheitseinrichtungen funktionstlichtig und richtig
installiert sind.

» Sicherheitseinrichtungen niemals auRer Kraft setzen.

» Den Zugang zu Sicherheitseinrichtungen wie Not-
Aus-Tastern, Reil3leinen, etc. nicht verstellen.

07.04.2021 Seite 15
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BestimmungsgemaRe Verwendung Rotationskompressor

PFT

13.3 Allgemeines Aufstellen des Rotationskompressors

Der Rotationskompressor entspricht den nationalen und
internationalen Sicherheitsbestimmungen und kann daher auch in
feuchten Raumen bzw. im Freien verwendet werden. Platze mit
moglichst sauberer und trockener Luft sollen bevorzugt werden.
Darauf achten, dass das Gerat die Luft ungehindert ansaugen
kann. Dies qilt insbesondere dann, wenn ein Einbau vorgesehen
ist.

Der Rotationskompressor ist so auf zu stellen, dass keine
gefahrlichen Beimengungen, wie Losemittel, Dampfe, Staube oder
andere schadliche Stoffe angesaugt werden konnen. Die
Aufstellung darf nur an Orten erfolgen, an denen nicht mit dem
Auftreten explosionsfahiger Atmosphéare zu rechnen ist.

Die Kenndaten gelten bis zu einer Hohe von 800 m Gber NN.

13.4 HeiRe Oberflache am Rotationskompressors

Allgemeines

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch heiRe Oberflache!

Wahrend des Betriebes kann der Kompressor
Oberflachentemperaturen von bis zu 100°C
erreichen. Es ist daher daflir zu sorgen, dass das
Gerat im Einsatz sowie einer dem
Erwarmungsgrad angemessenen Zeit nach dem
Einsatz nicht mit bloRen Korperteilen in Berlihrung
kommt.
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14 Transport, Verpackung und Lagerung

14.1 Sicherheitshinweise flr den Transport

UnsachgemaRer Transport '

Schwebende Lasten

A

VORSICHT!
Beschadigungen durch unsachgemaRen
Transport!

Bei unsachgemaflem Transport kbnnen Sachscha-
den in erheblicher HOhe entstehen.

Deshalb:

» Beim Abladen der Packstlicke bei Anlieferung
sowie innerbetrieblichem Transport vorsichtig
vorgehen und die Symbole und Hinweise auf
der Verpackung beachten.

» Nur die
verwenden.

vorgesehenen  Anschlagpunkte

» Verpackungen erst kurz vor der Montage
entfernen.

WARNUNG!
Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

Beim Heben von Lasten besteht Lebensgefahr
durch herabfallende oder unkontrolliert
schwenkende Teile.

Deshalb:
> Niemals unter schwebende Lasten treten.

» Die Angaben zu den vorgesehenen
Anschlagpunkten beachten und auf sicheren
Sitz der Anschlagmittel achten.

> Nicht an hervorstehenden Maschinenteilen oder
an Osen angebauter Bauteile anschlagen.

> Nur zugelassene Hebezeuge und
Anschlagmittel mit ausreichender Tragfahigkeit
verwenden.

» Seile und Gurte nicht an scharfen Kanten und
Ecken anlegen, nicht knoten und nicht
verdrehen.

07.04.2021
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Transport, Verpackung und Lagerung ""oj

14.2 Transport

Anschlagpunkte

Zum Transport mit dem Kran, die SILOMAT - Anlage an den
gekennzeichneten Stellen mit einem Gurt anschlagen.

Folgende Bedingungen beachten:

1. Kran und Hebezeuge missen fiir das Gewicht der
Packstiicke ausgelegt sein.

2. Der Bediener muss zum Bedienen des Kranes berechtigt

Abb. 9: Krantransport sein.

Anschlagen:

3. Seile oder Gurte entsprechend anschlagen.
ACHTUNG!
Bei Trans\p(n 4. Sicherstellen, dass das Packstiick gerade hangt,

gegebenenfalls auflermittigen Schwerpunkt beachten.

5. Beim Schieben der SILOMAT - Anlage unbedingt die
Klappsplinte an den Griffen einstecken.

Abb. 10: Transport

Transport der bereits im Betrieb GEFAHR!
befindlichen Maschine Verletzungsgefahr durch austretendes

Trockenmaterial!
Gesicht und Augen konnen verletzt werden.
Deshalb:

— Vor dem Offnen der Kupplungen sicherstellen,
dass die Schlauche drucklos sind.

Vor dem Transport folgende Schritte durchfiihren:
6. Hauptstromkabel ziehen.
7. Materialschlauche entfernen.

14.3 Transport mit dem LKW

O HINWEIS!

l Blinddeckel (1) generell nach dem Entfernen des
1 Materialschlauches aufschrauben, auch damit kein
Schmutz oder Wasser beim LKW — Transport in die
Zellenradschleuse eindringen kann.

Abb. 11: Blinddeckel
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14.4 Transportinspektion

Die Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und
Transportschaden priifen.

Bei dul3erlich erkennbarem Transportschaden, wie folgt vorgehen:
B Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.

B Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem
Lieferschein des Transporteurs vermerken.

B Reklamation einleiten.

O HINWEIS!

l Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist.
Schadenersatzanspriiche kénnen nur innerhalb der
geltenden Reklamationsfristen geltend gemacht
werden.

14.5 Verpackung

Zur Verpackung Die einzelnen Packstlicke sind entsprechend den zu erwartenden
Transportbedingungen verpackt. Fur die Verpackung wurden
ausschlieBlich umweltfreundliche Materialien verwendet.

Die Verpackung soll die einzelnen Bauteile bis zur Montage vor
Transportschaden, Korrosion und anderen Beschadigungen
schutzen. Daher die Verpackung nicht zerstdren und erst kurz vor
der Montage entfernen.

Umgang mit Verpackungs- Wenn keine Ricknahmevereinbarung fir die Verpackung getroffen
materialien wurde, Materialien nach Art und Grof3e trennen und der weiteren
Nutzung oder Wiederverwertung zufiihren.

' VORSICHT!

° Umweltschaden durch falsche Entsorgung!

Verpackungsmaterialien sind wertvolle Rohstoffe
und kénnen in vielen Fallen weiter genutzt oder
sinnvoll aufbereitet und wiederverwertet werden.

Deshalb:
— Verpackungsmaterialien umweltgerecht
entsorgen.

— Die ortlich geltenden Entsorgungsvorschriften
beachten. Gegebenenfalls einen Fachbetrieb
mit der Entsorgung beauftragen.

07.04.2021 Seite 19



PFT FORDERANLAGE Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Bedienung

15Bedienung
15.1 Sicherheit

Personliche Schutzausriistung

Grundlegendes

PFT

Folgende Schutzausristung bei allen Arbeiten zur Bedienung
tragen:

1. Arbeitsschutzkleidung
Schutzbrille
Schutzhandschuhe
Sicherheitsschuhe

A A

Gehorschutz

O HINWEIS!

1 Auf weitere Schutzausriistung die bei bestimmten
Arbeiten zu tragen ist, wird in den Warnhinweisen
dieses Kapitels gesondert hingewiesen.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgemaRe

Bedienung!

Unsachgemalfie Bedienung kann zu schweren
Personen- oder Sachschaden fuhren.

Deshalb:

B Alle Bedienschritte gemals den Angaben
dieser Betriebsanleitung durchfuhren.

B Vor Beginn der Arbeiten sicherstellen, dass
alle Abdeckungen und Schutzeinrichtungen
installiert sind und ordnungsgemalf
funktionieren.

B Niemals Schutzeinrichtungen wahrend des
Betriebes aulRer Kraft setzen.

B Auf Ordnung und Sauberkeit im Arbeitsbereich
achten! Lose aufeinander- oder umherliegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

B Erhohter Gerduschpegel kann bleibende
Gehorschaden verursachen. Betriebsbedingt
kénnen im Nahbereich der Maschine 101
dB(A) Uberschritten werden. Als Nahbereich
gilt eine Entfernung unter 5 Meter von der
Maschine.
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16 Maschine Vorbereitungen

Vor dem Betrieb der Maschine die folgenden Arbeitsschritte zur Vorbereitung
durchfihren:

Warnung!

A SILOMAT- Anlagen fur Freifall-Silos durfen nur an drucklosen
Silos / Containern angeschlossen werden. Die
Entstaubungsleitungen des Silos / Containers miissen geoffnet

und frei von Blockierungen sein.

GEFAHR!
Drehende Schleuse!

Verletzungsgefahr bei Griff in die Durchblasschleuse.

— Wahrend der Maschinenvorbereitung und des Betriebes
niemals in das laufende Zellenrad greifen.

O HINWEIS!
1 Um Schwitzwasser in der Anlage zu vermeiden, vor Arbeitsbeginn:

> Luftschlauch vom Kompressor kommend, an der
Durchblasschleuse ankuppeln.

» Kompressor auf Handbetrieb schalten und ca. 1-2 Minuten
laufen lassen, damit Wasser und Schmutz aus dem
Luftschlauch und der Durchblasschleuse geblasen wird.

» Rotationskompressor ausschalten, dabei Wahlschalter auf
Stellung ,,0“ drehen.

16.1 Maschine standsicher aufstellen

1. Die SILOMAT duo in unmittelbarer Nahe des Silos standsicher
auf einer ebenen Flache aufstellen und gegen ungewollte
Bewegungen sichern.

2. Die SILOMAT duo nicht kippen.

3. Die SILOMAT duo so aufstellen, dass sie nicht von
herunterfallenden Gegenstanden getroffen werden kann.

g

LA 1)

4. Die Bedienelemente mussen frei zuganglich sein.

Abb. 12: Aufstellen
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Anschluss der Stromversorgung 230V "bj

17 Anschluss der Stromversorgung 230V

1. Maschine nur an Wechselstromnetz 230V anschliel3en.

FI GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

3%(:'% Die  Anschlussleitung muss  korrekt

MNE abgesichert sein:

= Die Maschine nur an eine Stromquelle mit
zulassigen FlI Schutzschalter 30mA RCD
(Residual Current operated Device)Typ ,B*
allstromsensitiv  fir den Betrieb von
Frequenzumformern anschlieRen.

Abb. 13: Stromversorgung anschlie3en Q WARNUNG!

Lebensgefahr durch drehende Teile!

UnsachgemaRBe Bedienung kann zu schweren
Personen- oder Sachschaden fiihren.

B Die jeweiligen Antriebe (Motore) dirfen nur Gber
den dazu gehdrigen Schaltschrank der Maschine
betrieben werden.

18 Durchblasschleuse anschlieRen

18.1 Durchblasschleuse am Silo anschlieRen

1. Durchblasschleuse (1) an der Siloauslaufklappe (2) anschlie3en.

O HINWEIS!

1 Darauf achten, dass die Klappe vom Silo / Container
richtig geschlossen ist, damit kein Material nach
flieBen kann.

Abb. 14: Durchblasschleuse
anschlieBen

18.2 Forderschlauch anschlieRen

1. Forderschlauch an der C-Kupplung (1) der Einblashaube (2)

anschlief3en.

Abb. 15; Férderschlauch anschlie3en
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2. Blinddeckel (2) abnehmen.

3. Forderschlauch von der Einblashaube kommend an der
2 Durchblasschleuse anschlief3en.

W
Abb. 16: Férderschlauch anschlie3en

18.3 Luftschlauch anschliefRen

1. Luftschlauch von der Durchblasschleuse an der Drucksteuerung
1 (1) anschlieRen.

Abb. 17: Luftschlauch anschlieBen

18.4 Forderleitungen verlegen

O HINWEIS!

1 Um einen optimalen Arbeitsablauf der Anlage bei
langen Férderstrecken zu gewéhrleisten darf die
Férderleitung nicht eben verlegt werden.

Wir raten deshalb an den Schlauchkupplungen
Erhéhungen zu schaffen, durch z. B. aufgestellte
Paletten.

Ca. 8 Meter Ca. 8 Meter

ICa. 1 Meter

O HINWEIS!

1 Bei horizontaler Férderstrecke sollten
mindestens drei Staustufen pro 25 Meter
eingebaut  werden. Dadurch  wird  die
Stopferbildung verhindert.
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Anschlusse U_«l

19 Anschllsse

19.1 Anschluss Riittler und Drehfliigelmelder

1. Anschluss Stromversorgung fir Ruttler (1).

2. Steuerkabel fur Drehfligelmelder mit der CEE - Anbausteckdose
3 x 16A weil} (2) verbinden.

1. Steuerkabel (1) fur Drehfligelmelder vom Schaltschrank am
Drehfligelmelder (2) anstecken.

Abb. 19: Drehfiiigelmelder

19.3 Anschlusskabel

1. Anschluss Stromversorgung (1) fur Rotationskompressor.

2. Anschluss Stromversorgung (2) fur Magnetventile Steuerluft.

3. Anschluss Stromversorgung (3) fiir Motor Durchblasschleuse.

7. Die Buchseneinsatze sind mit Codierstift (4) versehen, dadurch
kénnen die Anschlusskabel nicht verwechselt werden.

Abb. 21: Codierstifte
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20 Siloauslaufklappe o6ffnen

;: , ol
Abb. 22: Siloauslaufklappe 6ffnen

1. Vor dem Einschalten der Férderanlage die Siloauslaufklappe (1)

offnen.

21 Gesundheitsgefahrdende Staube

Abb. 23: Staubschutzmaske

22 Einschalten
22.1 Hauptschalter

Abb. 24: Hauptschalter

1.

A

1l

Warnung!

Eingeatmete Staube konnen langfristig zu
Lungenschadigungen oder anderen
gesundheitlichen Beeintrachtigungen fuhren.
HINWEIS!

Der Maschinenbediener oder die im Staubbereich
arbeitenden Personen miissen immer eine
Staubschutzmaske beim Befiillen der Maschine
tragen!

Beschliisse des Ausschusses fiir Gefahrenstoffe
(AGS) kénnen unter den Technischen Regeln fiir
Gefahrenstoffe (TRGS 559) nachgelesen werden.

Hauptschalter auf Stellung (1) schalten.

07.04.2021
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Einschalten

22.2 Fordervorgang

il -
3 —
9

e, |

‘)/

Abb. 25: Férdervorgang

n

PFT

Programmwabhlschalter Durchblasschleuse (1) auf Stellung
LAUTOMATIK" schalten.

Programmwabhlschalter =~ Kompressor (2) auf  Stellung
LAUTOMATIK" schalten.

Maschine uber grinen Drucktaster Steuerspannnung ,EIN* (3)
einschalten.

Die SILOMAT - Anlage wird uber die Anforderung der
Putzmaschine Ein- bzw. Ausgeschaltet.

22.3 Leermeldung Fullstandmelder

HINWEIS!

In der Einblashaube der Putzmaschine befindet sich ein

Fallstandmelder, welcher Uber die Steuerleitung den Bedarf

an Material an die SILOMAT Anlage signalisiert.

So wird die Forderanlage durch den Materialverbrauch der
Putzmaschine gesteuert.
Die PFT SILOMAT 230V kann an jedem Freifall-Silo

angeschlossen werden und beschickt bis auf 50 m eine

Mischpumpe, z. B. PFT G 4 mit ca. 30kg Trockenmdrtel pro
Minute.

Nach der erfolgten Leermeldung des Fullstandmelders in der
Einblashaube startet der Kompressor. Durch den oben
liegenden Einlaufschacht werden jeweils zwei Zellen des

kontinuierlich rotierenden Zellenrads der Durchblasschleuse

gleichzeitig mit Material befllt.

Nach ca. einer halben Umdrehung der Durchblasschleuse

fallt das Material in den Luftstrom des mit dem Auslauf der

Durchblasschleuse fest verbundenen Kompressors.
Bei Vollmeldung stoppt die Durchblasschleuse und die

Forderleitung wird leergeblasen.
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22.4 Abschalten

Abb. 26: Abschalten

23 Stillsetzen im Notfall

. Anlage durch betétigen des roten Drucktasters Steuerspannung

LAUS" (1) ausschalten.

Programmwahlschalter Durchblasschleuse (1) auf Stellung ,0"
schalten.

Programmwabhlschalter Kompressor (2) auf ,AUTOMATIK"
schalten.

4. Hauptschalter auf Stellung ,,0“ drehen.

Stromkabel und Schlduche abkuppeln.

WARNUNG!
Bei allen Arbeiten an der SILOMAT duo ist darauf

zu achten, dass die Forderanlage druck- und
spannungsfrei ist.

In Gefahrensituationen missen Maschinenbewegungen mdglichst
schnell gestoppt und die Energiezufuhr abgeschaltet werden.

2.
3.
4,
5.
Abb. 27: Stillsetzen 6
Nach den RettungsmafBnahmen 7.

Im Gefahrenfall wie folgt vorgehen:
1.

Sofort den Hauptschalter ausschalten.
Hauptschalter gegen Wiedereinschalten sichern.
Verantwortlichen am Einsatzort informieren.

Bei Bedarf Arzt und Feuerwehr alarmieren.

Personen aus der Gefahrenzone bergen, Erste-Hilfe-
MaRnahmen einleiten.

Zufahrtswege fir Rettungsfahrzeuge frei halten.

Sofern es die Schwere des Notfalls bedingt, zustandige
Behorden informieren.

8. Fachpersonal mit der Stérungsbeseitigung beauftragen.

. Anlage vor der Wiederinbetriebnahme priifen und sicherstellen,

dass alle Sicherheitseinrichtungen installiert und
funktionstlchtig sind.

07.04.2021
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MaBRnahme bei Stromausfall

A

24 MaRnahme bei Stromausfall

24.1 Spannungslosigkeit herstellen

Abb. 28: Spannungslosigkeit

Abb. 29: Stromzufuhr unterbrechen

PFT

WARNUNG!

Lebensgefahr durch vorzeitiges
Wiedereinschalten!

Bei Wiedereinschalten besteht Lebensgefahr fiir
alle Personen im Gefahrenbereich.

Deshalb:

» Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass

sich keine Personen mehr im Gefahrenbereich
aufhalten.

HINWEIS!

Durch Drehen des Hauptwendeschalters auf
Stellung ,0" ist Spannungslosigkeit hergestellt.

GEFAHR!
Lebensgefahr durch unbefugtes
Wiedereinschalten!

Bei Arbeiten an der Maschine besteht die
Gefahr, dass die Energieversorgung unbefugt
eingeschaltet wird. Dadurch besteht
Lebensgefahr fur die Personen im
Gefahrenbereich.

» Vor Beginn der Arbeiten alle
Energieversorgungen abschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern, gegebenenfalls die
Stromzufuhr durch entfernen des
Anschlusskabels unterbrechen.
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O HINWEIS!

Die SILOMAT duo ist mit einer Wiederanlaufsperre
ausgertistet. Bei Stromausfall ist die Anlage durch
Driicken des griinen Drucktasters Steuerspannung
LEIN“ wieder anzufahren.

Anlagenablauf nach Stromunterbrechung:

» Der Rotationskompressor blast zuerst die Forderleitung leer.

» Nach der Anforderung von der Putzmaschine beginnt die

Durchblasschleuse zu fordern.

25 Arbeiten zur Storungsbehebung

25.1 Verhalten bei Storungen

25.2 Storungsanzeigen

Abb. 30: Stérungsanzeigen

Grundsatzlich gilt:

1. Bei Stérungen, die eine unmittelbare Gefahr flir Personen oder
Sachwerte darstellen, sofort die Not-Stopp-Funktion ausfiihren.

2. Stoérungsursache ermitteln.

3. Falls die Stérungsbehebung Arbeiten im Gefahrenbereich
erfordern, die Anlage ausschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

4. Verantwortlichen am Einsatzort Uber Stérung sofort informieren.

5. Je nach Art der Stdérung, diese von autorisiertem Fachpersonal
beseitigen lassen oder selbst beheben.

O HINWEIS!

1 Die im Folgenden aufgefiihrte Stérungstabelle gibt
Aufschluss dartiber, wer zur Behebung der Stérung
berechtigt ist.

Folgende Einrichtung zeigt Stérung an:

Pos. Leuchtsignal Beschreibung

1 Kontroll-Lampe Leuchtet bei Stérung Motorschutz-
rot schalter

07.04.2021
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Arbeiten zur Storungsbehebung

25.3 Storungen

25.4 Sicherheit

Persoénliche Schutzausriistung

Personal

25.5 Storungstabelle

PFT

Im folgenden Kapitel sind mdégliche Ursachen fur Stérungen und
die Arbeiten zur ihrer Beseitigung beschrieben.

Bei vermehrt auftretenden Stérungen, die Wartungsintervalle
entsprechend der tatsachlichen Belastung verkirzen.

Bei Storungen, die durch die nachfolgenden Hinweise nicht zu
beheben sind, den Handler kontaktieren.

Folgende Schutzausristung bei allen Wartungsarbeiten tragen:
B Arbeitsschutzkleidung.

B Schutzbrille, Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe,
Gehorschutz.

B Die hier beschriebenen Arbeiten zur Stdérungsbeseitigung
kénnen soweit nicht anders gekennzeichnet durch den
Bediener ausgefihrt werden.

B Einige Arbeiten dirfen nur von speziell ausgebildetem
Fachpersonal oder ausschlieBlich durch den Hersteller
ausgefiihrt werden, darauf wird bei der Beschreibung der
einzelnen Stérungen gesondert hingewiesen.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen grundsatzlich nur
von Elektrofachkraften ausgefuhrt werden.

Storung Mogliche Ursache Fehlerbehebung Behebung durch

Maschine l1auft  Stromzuleitung nicht in Ordnung Stromzuleitung reparieren Servicemonteur

niehtan Hauptschalter nicht eingeschaltet Hauptschalter einschalten Bediener
Schutzschalter wurde ausgelost FI-Schutzschalter zurlicksetzen Servicemonteur
Motorschutzschalter ausgel6st Im Schaltschrank, Motorschutz- Servicemonteur

Schalter auf Stellung 1 drehen

.Betriebstaste Ein“ nicht gedriickt ,Betriebstaster Ein“ driicken Bediener
Frequenzumformer defekt FU wechseln Servicemonteur
Schutz defekt Schitz wechseln Servicemonteur
Sicherung defekt Sicherung wechseln Servicemonteur
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Storung

Programm lauft
nicht an

Kompressor
lauft immer

Kompressor
wird zu heil}

Programm
lauft,
Kompressor
nicht

Zu wenig
Material in der
Maschine

Kontroll-Lampe
rot, Stérung
leuchtet auf
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Mégliche Ursache

Feinsicherung am Trafo defekt

Steuerkabel, Flllstandmelder,
Hand-0-Automatik-Schalter defekt

Forderzeit oder Anforderung
defekt

Hand-0-Automatik-Schalter steht
auf ,Hand"

Forderleitung abgeknickt

Forderleitung verstopft

Forderzeitrelais defekt

Fillstandmelder oder Melderkabel
defekt

Filterschlauche an Putzmaschine
verdreckt oder zugeklebt

Lifterrad defekt

Luftansaudfilter verschmutzt

Kabel, Motorschutzschalter oder
Motor defekt

Forderleitung falsch verlegt

Drucksteuerung verstellt
Material fliel3t nicht aus dem Silo
Containerklappe ist geschlossen

Fullstandmelder zu lang

Fehler im Ablaufprogramm

Fehlerbehebung

Feinsicherung auswechseln

Teile Uberprifen, ggf. auswechseln

Teile Uberprifen, ggf. auswechseln

Auf ,Automatik” stellen

Forderleitung ausrichten

Siehe beseitigen von
Schlauchverstopfern

K8 auswechseln

Teile austauschen

Filter ausklopfen ggf. auswechseln

Lifterrad auswechseln

Filter reinigen

Teile austauschen

Erhéhungen schaffen, z. B.
Paletten

Siehe Einstellwerte Druckschalter
Ruttler anschlieRen
Containerklappe 6ffnen

Drehfliigel auf hdherer Stellung
befestigen

Programmeinstellung berprifen

Behebung durch

Servicemonteur

Servicemonteur

Servicemonteur

Bediener

Bediener

Bediener

Servicemonteur

Bediener

Bediener

Servicemonteur

Bediener

Servicemonteur

Bediener

Servicemonteur
Bediener
Bediener

Bediener

Servicemonteur

07.04.2021
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Arbeiten zur Storungsbehebung

25.6 Arbeiten zur Storungsbehebung

PFT

25.6.1 Beseitigen von Schlauchverstopfern

Abb. 31: Siloauslaufklappe schiel3en

Abb. 32: Ausschalten

B Ausflhrung durch Bediener.

B Zusatzlich benétigte Schutzausristung:

® Gesichtsschutz

O

HINWEIS!

Bei auftretenden Stérungen die Siloauslaufklappe
(1) schlieBen.

1. Hauptschalter (2) auf Stellung ,0“ drehen.

A

GEFAHR!

Gefahr durch austretendes Material!

Niemals Schlauchkupplungen losen, solange der
Forderdruck nicht abgebaut ist! Fordergut kénnte

unter Druck austreten und zu Verletzungen,
insbesondere Verletzungen der Augen flhren.

Die mit dem Beseitigen von Verstopfern

beauftragten Personen muissen aus
Sicherheitsgrinden eine Personliche
Schutzausristung tragen (Schutzbrille,

Handschuhe) und sich so aufstellen, dass sie von
austretendem Material nicht getroffen werden
kénnen. Andere Personen dirfen sich nicht in der
Nahe aufhalten.

2. Forderschlduche vorsichtig in der Nahe der verstopften Stelle
abkuppeln.
3. Durch Schiitteln des Schlauches und aufklopfen der Kupplung

auf eine weiche Unterlage (Holz o. &.) verdichtetes Material
auflockern und aus dem Schlauch entfernen.

4. AnschlieRend Foérderschlduche wieder ankuppeln und Anlage
betriebsbereit herstellen (Anschlusskabel anschlielen).
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25.7 Nach Schlauchstopfer wieder einschalten

1. Hauptschalter (1) auf Stellung (1) schalten.
2 2. Grinen Drucktaster Steuerspannnung ,EIN“ (2) betatigen.
3. Programmwahlschalter Durchblasschleuse (3) auf Stellung
»2Automatikbetrieb“ schalten.
4 4. Programmwabhlschalter = Kompressor (4) auf  Stellung
3 ~Automatikbetrieb schalten.

5. Die SILOMAT - Anlage blast die Schlauche erst leer, bevor sie
mit dem Programmablauf startet.

Abb. 33: Nach Schlauchstopfer

26 Arbeitsende

26.1 Arbeitsende oder Arbeitsunterbrechung

1. Siloauslaufklappe schlieRen.

2. Steuerstecker (1) vom Flhlstandmelder (2) abziehen.

3. Férdervorgang abwarten, bis die Foérderschlauche leer geblasen
2 sind.

O HINWEIS!

1 Durch das Ziehen des Steuersteckers, ist die
Materialanforderung von der SILOMAT duo zur
Putzmaschine unterbrochen. Die SILOMAT -

Anlage blést die Forderschlduche leer und beendet
Abb. 34: Steuerstecker abziehen den Férdervorgang.

4. Anlage durch driicken des roten Drucktasters Steuerspannung
4 »LAUS* (1) ausschalten.

5. Programmwahlschalter Durchblasschleuse (1) auf Stellung ,0*

schalten.

6. Programmwahlschalter Kompressor (2) auf Stellung ,0°
schalten.

2 7. Hauptschalter auf Stellung ,0“ schalten.

8. Stromkabel und Schlduche abkuppeln.

Abb. 35: Arbeitsende
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27 Reinigen

27.1 Forderanlage reinigen

Abb. 36: Schutzdeckel schlieBen

Abb. 37: Schaltschrank entnehmen

PFT

» Die auReren Maschinenteile nur mit einem feuchten Lappen
reinigen.

VORSICHT!
Wasser kann in empfindliche Maschinenteile

eindringen!
Deshalb:

> Vor dem Reinigen der Maschine alle Offnungen
abdecken, in welche aus Sicherheits- und
Funktionsgrinden kein Wasser eindringen darf
(z.B.: Elektromotore und Schaltschranke).

» Schutzdeckel (1) schlieRen.

» Nach dem Reinigen alle zusatzlich angebrachten
Abdeckungen vollstandig entfernen.

Zur Reinigung kann der Schaltschrank aus dem Fahrgestell
genommen werden.

Dazu:

» Samtliche Stecker Verbindungen entfernen.

GEFAHR!

Bei allen Arbeiten an der SILOMAT duo ist darauf
zu achten, dass die Forderanlage druck- und
spannungsfrei ist.
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28 Wartung
28.1 Sicherheit

Personal

Grundlegendes

Abb. 38: Verbrennungsgefahr

PFT FORDERANLAGE Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

B Die hier beschriebenen Wartungsarbeiten kénnen soweit nicht

anders gekennzeichnet durch den Bediener ausgefuhrt
werden.

Einige  Wartungsarbeiten  dirfen nur  von  speziell
ausgebildetem Fachpersonal oder ausschlieflich durch den
Hersteller ausgefihrt werden, darauf wird bei der
Beschreibung der einzelnen Wartungsarbeiten gesondert
hingewiesen.

Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen grundsatzlich nur
von Elektrofachkraften ausgefuhrt werden.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgemaR ausge-

fuhrte Wartungsarbeiten!

UnsachgemaRe Wartung kann zu schweren
Personen- oder Sachschaden flhren.

Deshalb:

» Vor Beginn der Arbeiten fur ausreichende
Montagefreiheit sorgen.

» Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz
achten! Lose aufeinander- oder umher liegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

» Wenn Bauteile entfernt wurden, auf richtige
Montage achten, alle Befestigungselemente
wieder einbauen und
Schraubenanzugsdrehmomente einhalten.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch hohe Temperaturen!

Durch die Luftverdichtung entstehen am
Kompressor hohe Temperaturen.

Achtung: Verbrennungsgefahr

Vor der Demontage von Teilen, den Kompressor
abkuhlen lassen.

07.04.2021
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Wartung

Ao Auto.

.

D e

Abb. 39: Wartung

Elektrische Anlage

Umweltschutz

PFT

GEFAHR!

Bei allen Arbeiten an der SILOMAT - Anlage ist
darauf zu achten, dass die Anlage druck -und
spannungsfrei ist.

. Anlage durch driicken des roten Drucktasters Steuerspannung

LAUS" (1) ausschalten.

. Programmwahlschalter Durchblasschleuse (1) auf Stellung ,0¢

schalten.

. Programmwahlschalter Kompressor (2) auf Stellung ,0°

schalten.

. Hauptschalter auf Stellung ,0“ schalten.
. Stromkabel und Schlauche abkuppeln.

GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kénnen unkontrollierte  Bewegungen
ausfuhren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

Deshalb:

» Vor Beginn der Arbeiten elektrische Versorgung
abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

Folgende Hinweise zum Umweltschutz bei den Wartungsarbeiten
beachten:

B An allen Schmierstellen, die von Hand mit Schmierstoff versorgt

werden, das austretende, verbrauchte oder Uberschissige Fett
entfernen und nach den gultigen &rtlichen Bestimmungen
entsorgen.

28.2 Wartung Durchblasschleuse

Abb. 40: Wartung Durchblasschleuse

GEFAHR!

Wenn die Durchblasschleuse vom Silo
demontiert wird!

Vor Eingriffen jeder Art an der Schleuse
Uberpriifen, ob diese in einen sicheren Zustand
versetzt wurde!

Es ist gefahrlich, mit den Gliedmalen innerhalb
der Zellenradschleuse zu Arbeiten. Daher ist es
erforderlich, die Stromversorgung Uber den
Hauptschalter abzuschalten und die
Stromversorgung zu trennen.
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28.3 Wartungsplan Rotationskompressor
In den nachstehenden Abschnitten sind die Wartungsarbeiten beschrieben, die
fur einen optimalen und stérungsfreien Betrieb erforderlich sind.

Sofern bei regelmaRigen Kontrollen keine erhéhte Abnutzung zu erkennen ist, die
erforderlichen Wartungsintervalle entsprechend den tatsachlichen
Verschleilerscheinungen verkurzen.

Bei Fragen zu Wartungsarbeiten und -Intervallen den Handler kontaktieren.

Intervall Wartungsarbeit Auszufithren durch
Waéchentlich Filterpatronen reinigen Bediener
Jahrlich Schieberbreite kontrollieren Servicemonteur

1. Randelschrauben am Filterdeckel I6sen und Filterdeckel (1)

abnehmen.

2. Filterpatronen C 1112/2 (2) aus Filtergehduse nehmen.

HINWEIS!

Waochentlich Filterpatronen reinigen.

O
l Bei starker Verschmutzung der Filterpatrone lasst die
Luftleistung nach und der Kompressor Uberhitzt.

Filterpatrone 20 56 26 00

3. Filterpatronen mit trockener Druckluft von innen nach auf3en

durchblasen.

4. Beschadigte oder stark verschmutzte Filterpatrone ersetzen.

Abb. 43: Filterpatronen reinigen
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Wartung ""Oj

5. Filtergehause mit trockener Druckluft ausblasen.

6. Gereinigten oder erneuerten Filter einsetzten und Filterdeckel

aufschrauben.

Abb. 44: Filtergehduse reinigen

28.4 Schieberbreite kontrollieren
B Ausflhrung durch Servicemonteur.
Jahrlich Schieberbreite kontrollieren:

1. Die Mindestbreite der Schieber (1) von 21mm darf nicht

1 unterschritten werden.

2. Beim Austausch der Schieber, das Gehause mit trockener
Luft ausblasen.

3. Bei Demontage verbrauchte Fettmenge im Walzlager

Abb. 45:; Schieberbreite kontrollieren erganzen.

28.5 Seitendeckel abschrauben
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28.6 Einstellwerte

B Ausfihrung durch den Servicemonteur:

Zeitrelais

Funktion Bezeichnung Einstellwert

Anforderung K3 3 sec.

Luftdruck-Sicherheitsschalter
Bei 0,9 bar schaltet die Maschine ein.
Bei 1,1 bar schaltet die Maschine aus.

Abb. 47: Sicherheitsschalter

HINWEIS!

Erst wenn der gesamte Luftwiderstand unter den
Einstellwert (AUS) gefallen ist (das hei3t der Schlauch ist
leer) wird der Férdervorgang beendet.

—]o

Durch diese Einrichtung werden geringere bzw. der
Baustelle optimal angepasste Forderzeiten erreicht, die
Mobglichkeit der Stopferbildung verringert und ldngere
Férderwege lberwunden.
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Uberpriifen der Drucksteuerung

PFT

29 Uberpriifen der Drucksteuerung

Uberpriifung der Drucksteuerung

1. Schwarzen Druckschlauch knicken.

2. Eingestellte Forderzeit ablaufen lassen.
3. Schlauch langsam 6ffnen,
4

. Maschine muss Uber Drucksteuerung ausschalten, wenn
der Druck abfallt.

30 Wartung Durchblasschleuse

e Den Motor von der Welle abziehen.

e Die Schrauben zur Befestigung des Flansches auf der
Motorseite herausziehen.

e Die Schrauben zur Flanschbefestigung auf der Leerlaufseite
herausziehen.

e Den Flansch auf der Motorseite und den Flansch auf der
Leerlaufseite entfernen und zwar mit Hilfe der
Abziehbohrungen an den Flanschen.

e Die Gruppe Welle/Rotor vom Kérper der Schleuse abziehen.
e Die Spannstifte vom Rotor abziehen.
Schrauben l6sen und Lagerschild entfernen.

Ringmutter (1) I6sen und Walzlager sowie verschlissene
Wellenabdichtungen entfernen.
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Neuen Dichtungssatz in Lagerschild einsetzen.

Lagerschilde auf Zellenradgehause montieren.

Rillenkugellager einsetzen.

Artikelnummer Rillenkugellager: 00047328

=

)4 Ringmutter (1) festdrehen und Zellenrad einstellen (siehe
oA / folgendes Kapitel).
\/@‘§\ \\ﬁ\\—g

NS
v X
N

(=
e
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Wartung Durchblasschleuse bej

30.1 Zellenradeinstellung

An der Durchblasschleuse kann das Zellenrad axial verstellt werden, um es zum Gehause zu zentrieren und
zu vermeiden, dass es seitlich gegen die Endschilder reibt. Diese Einstellung wird tber die Nutmuttern an
den beiden Endschildern des Gerats vorgenommen.

Einstellung hintere Nutmutter| |Einstellung vordere Nutmutter|

Vordere Nutmutter '

o © @'ﬂg%_ﬂj

Soll beispielsweise das Zellenrad nach links verschoben werden, ist die linke Nutmutter zu lockern und die
rechte anzuziehen. Ist das Zellenrad korrekt positioniert, kann auch die linke Nutmutter festgezogen werden.
Fir eine Verschiebung nach rechts umgekehrt vorgehen.

O HINWEIS!

l Nach beendeter Einstellung des Zellenrads, miissen beide Nutmuttern wieder fest
angezogen werden, da es sonst wéhrend des Betriebs seine Position nicht beibehéilt.

30.2 Abschmieren

Die Zellenradschleuse ist mit
Schmiernippel (1) zum Schmieren der
Lager und der Dichtungen versehen.
Diese Anschlisse sind auf den beiden
Deckeln der Zellenradschleuse, auf der
Hohe der Achse der Schleuse sichtbar.

Zum Schmieren der Hauptlager und der
Dichtungen  reicht ein Hub pro
Abb. 48: Abschmieren Schmiernippel  wdéchentlich mit  der
Fettpresse.

Uberschiissiges Fett kann durch die
Durchbriiche austreten, die unterhalb der
Dichtungen vorhanden sind.
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31 MaBnahmen nach erfolgter Wartung

Nach Beendigung der Wartungsarbeiten vor dem Einschalten die
folgenden Schritte durchfiihren:

1. Alle zuvor geldsten Schraubenverbindungen auf festen Sitz
Uberprifen.

2. Uberpriifen, ob alle zuvor entfernten Schutzvorrichtungen und
Abdeckungen wieder ordnungsgemal eingebaut sind.

3. Sicherstellen, dass alle verwendeten Werkzeuge, Materialien
und sonstige Ausristungen aus dem Arbeitsbereich entfernt
wurden.

4. Arbeitsbereich saubern und eventuell ausgetretene Stoffe wie
z.B. Flussigkeiten, Verarbeitungsmaterial oder Ahnliches
entfernen.

5. Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen der Anlage
einwandfrei funktionieren.
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Demontage

32Demontage

32.1 Sicherheit

Personal

Grundlegendes

PFT

Nachdem das Gebrauchende erreicht ist, muss das Gerat
demontiert und einer umweltgerechten Entsorgung zugefiihrt
werden.

B Die Demontage darf nur von speziell ausgebildetem
Fachpersonal ausgefuhrt werden.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage durfen nur von
Elektrofachkraften ausgefuhrt werden.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr bei unsachgemafer

Demontage!

Gespeicherte Restenergien, kantige Bauteile,
Spitzen und Ecken am und im Gerat oder an den
bendtigten Werkzeugen kdnnen Verletzungen
verursachen.

Deshalb:

— Vor Beginn der Arbeiten fur ausreichenden
Platz sorgen.

— Mit offenen scharfkantigen Bauteilen vorsichtig
umgehen.

— Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz
achten! Lose aufeinander- oder umherliegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

— Bauteile fachgerecht demontieren. Teilweise
hohes Eigengewicht der Bauteile beachten.
Falls erforderlich Hebezeuge einsetzen.

— Bauteile sichern, damit sie nicht herabfallen
oder umstirzen.

— Bei Unklarheiten den Handler hinzuziehen.
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Elektrische Anlage GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen
ausflihren und zu schwersten Verletzungen fiihren.
Deshalb:

— Vor Beginn der Demontage die elektrische

Versorgung abschalten und endgultig
abtrennen.

32.2 Demontage
Zur Aussonderung Gerat reinigen und unter Beachtung geltender
Arbeitsschutz- und Umweltschutzvorschriften zerlegen.
Vor Beginn der Demontage:
B Gerat ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

B Gesamte Energieversorgung vom Gerat physisch trennen,
gespeicherte Restenergien entladen.

B Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche
Verarbeitungsmaterialien  entfernen und  umweltgerecht
entsorgen.

32.3 Entsorgung

Sofern keine Rlicknahme- oder Entsorgungsvereinbarung
getroffen wurde, zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung
zufuhren:

B Metalle verschrotten.
B Kunststoffelemente zum Recycling geben.

®  Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert
entsorgen.

' VORSICHT!

° Umweltschaden bei falscher Entsorgung!

Elektroschrott, Elektronikkomponenten, Schmier-
und andere Hilfsstoffe unterliegen der
Sondermillbehandlung und dirfen nur von
zugelassenen Fachbetrieben entsorgt werden!

Die oértliche Kommunalbehérde oder spezielle Entsorgungs-
Fachbetriebe geben Auskunft zur umweltgerechten Entsorgung.
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

33 Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

33.1 SILOMAT duo R-60 FC-230V, 1 Ph, 50 Hz rollbar Artikelnummer
00600301

PFT
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33.2 Ersatzteilliste SILOMAT duo R-60 FC-230V, 1 Ph, 50 Hz rollbar
Artikelnummer 00600301

Pos. Menge Art.-Nr. Benennung

1 1 00141661  Schaltschrank SILOMAT FC-230V Durchblasschleuse
2 1 00145999 Rotationskompressor KDT 3.60 3,0KW

3 1 00602967 Rahmengestell Silojet 230V Schleuse RAL2004
4 2 00531198 Rad 300 x 100 x 12 pannensicher

5 2 20207814  Sechskantschraube M12 x 80 verzinkt

6 1 00148513  Motoranschlusskabel 1,0m 16A 10P.4x2,5mm?
7 1 00148512 Kabelsatz Luftarmatur Silomat 230V FU

8 2 00152640 Rohr-Klappsplint D=45mm

9 1 00023377  Stahlseil 6x7+FE PVC rot ummantelt

10 2 20206603  Sicherungshutmutter M8 verzinkt

11 2 00152530  Tragegriff Silomat mit Schleuse RAL2004

12 2 20207802  Skt.-Schraube M 8 x 50 verzinkt
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste "bj

33.3 Rotationskompressor KDT 3.60 Artikelnummer 00145999

Die Mindestbreite der Schieber
von 21mm darf nicht
unterschritten werden!
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33.4 Ersatzteilliste Rotationskompressor KDT 3.60 Artikelnummer 00145999

Pos.

© 00 N o o »~, W N -

- A A
w N -~ O

Menge
1
1
1

Art.-Nr.
Auf Anfrage
00073134
20205400
20205810
00171118
20209313
20208701
20209010
20207210
20207809
20562600
Auf Anfrage
00104786

Benennung

Motor 3,0kW
Sicherheitsventil 1/2" 2,0bar
Reduziernippel 1"AG 1/2"IG
Blindstopfen 1" AG verzinkt

Satz Rotorschieber - Kompressor KDT 3.60
U-Scheibe B 8,4 verzinkt
Skt.-Schraube M8 x 16 verzinkt
U-Scheibe B 10,5 verzinkt
Sicherungsmutter M10 verzinkt
Skt.-Schraube M10 x 55 verzinkt
Filterpatrone C 1112/2
Filterdeckel

Réandelschrauben Handgriff KDT Trockenlaufer

07.04.2021
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

33.5 Schleuse fir SILOMAT duo R-60 FC-230V Artikelnummer 00600302
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33.6 Ersatzteilliste Schleuse fur SILOMAT duo R-60 FC-230V Artikelnummer

00600302
Pos. Menge
1 1
2 1
3 1
4 1
5 1
6 1
7 4
8 1
9 1
10 4
11 1
12 4
13 1
14 8
15 4
16 4
17 1
18 1
19 4
20 1
21 1

Art.-Nr.
20706300

20160240
00070357
20201690
00434670
00458089
00023284
00152642
00152581
20209963
00603337
00020409
00141523
20208604
20209921
20208500
20048508
00603331
20209921
20657100
20656100

PFT FORDERANLAGE Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Benennung
Dichtung Siloanschluss & 330 x 260 x 4 mm

Zurrgurt mit Klemmschloss WS25-1-250k 1,2m
Motoranschlusskabel 5,0m 16A 10P.4x2,5mm2
Saug-Hochdruckkupplung 1" Tille mit Dichtung
Druckschlauch DN25 Geka-Saughochdruckkupplung AG 4.000 mm
Getriebemotor 0,3kW 12U ZF20G80 RAL2004
Zylinderschraube Innensechskant M10 x 25 verzinkt
Reduziermuffe 2"IG 1"IG verzinkt

Gehéduse Motorabdichtung SILOMAT 230V RAL2004
Skt.-Schraube M12 x 25 verzinkt

Gummidichtung eckig SILOJET 230V
Zylinderschraube Innenskt. M8 x 25 verzinkt
Durchblasschleuse RVS10 ohne Antrieb RAL9010
Schnellbefestiger mit Kappe 16s x N 2 7

Bundmutter M16 verzinkt

Augenschraube M16 x 80 verzinkt

Fettpresse MATO 120mm/D 40mm

Zwischenstiick SILOJET 230V RAL2004

Bundmutter M16 verzinkt

Blinddeckel C DIN mit Kette

Festkupplung C DIN 2" IG

07.04.2021
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

PFT

33.7 Ersatzteilzeichnung Durchblasschleuse Artikelnummer 000141523

V)

12

15
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33.8 Ersatzteilliste Durchblasschleuse Artikelnummer 000141523

Pos.

—_

© 00 N o o A W DN

Menge
1
1
1

Art.-Nr.
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage

00264704
00035578
Auf Anfrage
Auf Anfrage
00047328
Auf Anfrage
00603023
00603026
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
00153221
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage

Benennung

Spannstift 6x80

Spannstift 10x80

Welle fiir Ritzel
Schmiernippelverlangerung
Schmiernipppel

Schmiernippel

Ringmutter antriebsseitig
Rillenkugellager 6206 2Z

Seegering

Radialwellendichtring 62x35x8 PTFE
Distanzring 60x4x8mm geschlitzt
Forderrohrverbindung (RVS)
Flansch antriebsseitig

Gehause RVS

Elast-Kupplung mit ROTEX D=28/D=25
Ringmutter abtriebsseitig

Flansch abtriebsseitig

Zellenrad mit geschweil’ten Trennwanden
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

33.9 Schaltschrank Artikelnummer 00141661
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33.10 Ersatzteilliste Schaltschrank Artikelnummer 00141661

Pos.
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Art.-Nr.
00145996
00036249
20444500
00145997
00053767
00036323
00686580
00459733
00066973
00066978
00264234
00070243
00091277
00264233
00066981
00066984
00070288
00066981
00066984
20452740
00085293
00084224
00042600
00021401
00146012
00042599
00012475
00022174
00059495
20419010
20419020
00036347
00036322

Benennung

Leergehause Silomat Durchblasschleuse

Verschluss Schaltschrank (Doppelbart)

Schliussel fir Schaltschrank

Tar Silomat Durchblasschleuse RAL 9002 Struktur
Scharnier 180° komplett 20mm

Austrittsfilter fir Schaltschrank

Schaltnetzgerat Easy 400-POW 230/24V 1,25A
SPS-Steuerung SILOMAT mit Schleuse progammiert
EMV-Filter fur Frequenzumformer 1,5KW 230V 6A
Halterung fur EMV-Filter 1,5KW verzinkt
Frequenzumformer 230V Programmiert Silomat 1,5kW
EMV-Filter fir Frequenzumformer 4,0KW 230V 16A
Halterung fir EMV-Filter 4,0KW verzinkt

Frequenzumformer 230V Programmiert Silomat 4,0kW (Kompressor)

EMV-Kabelverschraubung M25 x 1,5

EMV-Gegenmutter M20 x 1,5

Zugentlastung fur EMV Kabelverschraubung verzinkt M 25 x 1,5
EMV-Kabelverschraubung M25 x 1,5

EMV-Gegenmutter M25 x 1,5

Zeitrelais 42V, 0,5-10 sec.

Hilfsschalter DILM 32-XHI11 1S / 10

Luftschitz DIL M15-10 42 V, 50 Hz 48 V, 60 Hz 7,5kW Baugroéi3e |
Motorschutzschalter 1-1,6A PKZM 0-1,6

Hilfskontakt NHI-11-PKZO Kldéckner/Méller

Motorschutzschalter 0,25-0,4A PKZMO0-0,4

Motorschutzschalter 0,63-1A PKZM 0-1
Sicherungseinsatzhalter rund/sw Bajonett

Steuertrafo 230V/400V-42V 70VA ohne Sicherungen
Gummi-Metallpuffer D40 x 30, M8 Form B

Feinsicherung 5 x 20, 0,315A

Feinsicherung 5 x 20, 2,5A

Feinsicherung 5 x 20 1,0 A

Filterlifter 230V AC fur Schaltschrank 150 x 150mm
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33.11 Schaltschrank Artikelnummer 00141661
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33.12 Ersatzteilliste Schaltschrank Artikelnummer 00141661

Pos. Menge
1
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Art.-Nr.
00091153
20432001
20432200
00066979
00040671
20432300
00066981
00053835
00053834
20455203
00053876
20429824
00036303
00102137
20430930
20429823
20429822
00102136
20426400
20427210
00012577
00053831
00053832
00053836
00053881
00053886
00020286
00148131

Benennung

Schutzhaube fur Filterlifter RAL 9002

Anbaugehduse 10-polig, HAN 10 E 16A mit Schutzdeckel
Buchseneinsatz 10-polig HAN 10E
EMV-Kabelverschraubung PG 16

Tillengehause 10-polig HAN 10 E 16A

Stifteinsatz 10-polig HAN 10 E
EMV-Kabelverschraubung M25 x 1,5

Kontaktelement 1 Schliesser M22

Befestigungsadapter flr Schalterelemente
Hauptschalter 230V

Wahlschalter Knebelgriff mit Nullstellung und 2x rastend
Buchseneinsatz 10-polig, HAN 10A

Anbaugehause 10-polig, HAN 10 A mit Schutzdeckel
Kontrolllampe LED 48V AC/DC gelb
Skintopverschraubung PG 16

Tullengehause 10-pol abgewinkelt HAN 10A
Stifteinsatz schmal 10-polig HAN 10A

Kontrolllampe LED 48V AC/DC rot
CEE-Anbausteckdose 3 x 16A 12h weil}
Anbausteckdose Schuko grau

CEE-Geratestecker 3 x 16A 6h blau
Tastmembrane Eckig fir Doppeldrucktaster IP 67
Leuchttaster Ein/Aus Doppeldruck
Kontaktelement 1 Offner M22 EKO01

Leuchtelement weiss 12-30V

LED - Widerstand-Vorschaltelement fir 42V

Handgriff Kunststoff B8-45

Schutzhaube fir Filterliifter RAL 9002 Struktur mit Bohrung
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33.13 Drucksteuerung SILOMAT 230V
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33.14 Ersatzteilliste Drucksteuerung SILOMAT 230V

Pos.
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Art.-Nr.
20447600
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00073134
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20203260
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00009367
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Nicht mehr lieferbar

N 2 A a a a

20201630
00036027
20201700
20204300
20205300
00151403
20207200

Benennung

Druckschalter 0,22/4 bar
Klarsichtschutzhaube Druckschalter FF4
Sicherheitsventil 1/2" 2,0bar
Reduziernippel 1"AG 1/2"IG
Doppelnippel 1 1/4" x 40 verzinkt
Bogen 1 1/4" 90 ° 1G-AG verzinkt
Ruckschlagklappe 1 1/4" IG Rotguss
Manometer 0-4 bar 1/4" hinten, D = 50mm
T-Stick 1 1/4" x 1/2" x 1 1/4" IG
Doppelnippel 1 1/4" x 120 verzinkt
Bogen 1 1/4" 45 ° 1G-AG verzinkt
Geka-Kupplung 1 1/4" 1G

Bogen 1 1/4" 45°1G-IG verzinkt
Dichtung Geka-Kupplung (VPE 50)
T-Stiick 1/2" IG 1/4" 1G 1/2" AG
Reduziernippel 1/2"AG 3/8"IG
Rundstahlbigel M8 x 1 1/4" verzinkt
Sicherungsmutter M8 verzinkt (VPE 10)
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PFT - ALWAYS AT YOUR SITE

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG
Postfach 60 97343 Iphofen
Einersheimer Strale 53 97346 Iphofen

Deutschland

Telefon +49 9323 31-760
Telefax +49 9323 31-770
Technische Hotline +49 9323 31-1818

info@pft.net
www.pft.net
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