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PH,'_.. : Prohlaseni o shodé ES

2 Prohlaseni o shodeé ES

podle smérnice ES o strojnich zarizenich 2006/42/ES

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Postfach 60
97343 Iphofen
Némecko

prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze strojni zafizeni

Typ pristroje: Mobilni deskovy fezaci stul

Typ stroje: PFT Boardmaster 2500/3150/4000/2500 mobilni
Sériové cislo: viz typovy Stitek

Garantovana hladina akustického vykonu: 99 dB (A)

popsany v pfilozené dokumentaci, vyhovuje smérnici ES o strojnich zafizenich 2006/42/ES,
93/68/EEC, 2004/108/ES a 2014/30/EU.

Dale byly pouzity nasledujici normy a predpisy:

DIN EN 418 EN 1088

DIN EN 953 EN ISO 12100

DIN EN 349 EN ISO 13857/2008
DIN EN 954-1 EN 60204-1/97

Osoba povérena sestavenim relevantni technické dokumentace:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strale 53, 97346 Iphofen.
Technicka dokumentace je ulozena u:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung, Einersheimer Stral’e 53, 97346 Iphofen.

Iphofen, listopad 2015 go'ﬁ ‘; &“ Dr. York Falkenberg

Jednatel
Misto, datum vyhotoveni Jméno a podpis Udaje k podepisuijici osobé
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VsSeobecné P

3 Vseobecné

3.1 Informace o provoznim navodu

Tento navod k pouziti obsahuje dulezité pokyny pro manipulaci s pFistrojem.
Predpokladem pro bezpeCnou praci je dodrzovani vSech uvedenych
bezpecnostnich upozornéni a pokyn(i pro manipulaci.

Navic je nutné dodrZovat mistni pfedpisy urazové prevence platné pro oblast
pouziti stroje a v8eobecné bezpeénostni predpisy.

Pfed zahajenim vSech praci si dukladné prostudujte provozni navod! Ten je
soucasti vyrobku a musi byt uschovan v bezprostfedni blizkosti pfistroje, aby byl
personalu vzdy pfistupny.

V pfipadé predani pfistroje tfeti osobé poskytnéte také tento provozni navod.

Vyobrazeni uvedena v tomto navodu nejsou pro lepSi znazornéni skute€nosti
bezpodmineéné v odpovidajicim méfitku a mohou se nepatrné liSit od skuteéného
provedeni pfistroje.

3.2 Informace k bezpe€nostnim pokyniim

Tyto bezpecnostni pokyny poskytuji dllezité informace pro manipulaci s pfistrojem.
Pfedpokladem pro bezpetnou praci je dodrzovani vSech uvedenych
bezpecénostnich upozornéni a pokyna pro manipulaci.

3.3 Vysvétleni symbolu

Vystrazna upozornéni  Vystrazna upozornéni jsou v tomto provoznim navodu oznalena symboly.
Upozornéni jsou uvedena signdlnimi slovy, ktera vyjadfuji miru ohrozeni.

Upozornéni je nutno bezpodminec¢né dodrzovat a jednat obezfetné, aby se
zabranilo vzniku nehod, poranéni osob a poSkozeni majetku.

NEBEZPECI!
... upozoriiuje na bezprostfedni nebezpecnou situaci, ktera

zpusobuje smrt nebo tézka zranéni, pokud se této situaci nezabrani.

6 2018-10-09
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Bezpecnostni symboly v této prirucce

Blahopiejeme Vam ke koupi tohoto mobilniho deskového fezaciho stroje, jehoz koncepce je zaméfena na
efektivitu a komfort.pfi Vasi kazdodenni praci.

Byl vyvinut odborniky a také pro odborniky. Stali jste se tak maijiteli znackového vyrobku PFT, ktery Vam
bude po mnoho let pfinaset potéseni z prace.

4 Bezpecnostni symboly v této prirucce

Bezpecnostni symboly spolu s texty bezpeénostnim pokynd upozorfiuji na zbytkova rizika, ktera by méla
byt brana v potaz pfi manipulaci se strojem. Tato zbytkova rizika se vztahuji na osoby, stroje, ostatni vé&ci
a predméty i okolni prostfedi.

V tomto provoznim navodu jsou pouzity nasledujici bezpeénostni symboly:

>

Nebezpedi!

>

Varovani!

Mg s

Upozornéni!

Tento symbol upozoriiuje na to, ze je ohrozen zejména zivot a zdravi osob - kromé
toho hrozi nebezpeci pro stroj, véci a okolni prostredi.

Nedodrzeni uvedenych pokyntd maze mit za nasledek tézka - a také smrtelna - poranéni.

Tento symbol upozoriiuje na to, ze je ohrozen zejména stroj, véci a okolni
prostiedi - nebezpeci pro osoby nehrozi.

Nedodrzeni uvedenych pokynd maze mit za nasledek poruchy a poskozeni stroje,
dale poskozeni véci a Skody na okolnim prostfedi.

Tento symbol upozoriiuje na to, ze je ohrozeno zejména zdravi.
Zdrojem tohoto nebezpedi jsou ostré, seCné a otacejici se nastroje.

Tento symbol upozoriiuje na to, ze je ohrozeno zejména zdravi.

Zdrojem tohoto nebezpeci jsou pohybuijici se dily, které mohou zpUsobit sevieni nebo
pfimacknuti.

Tento symbol upozoriiuje na ohrozeni zivota a zdravi osob ué€inky
elektrického proudu.

Tento symbol oznacuje upozornéni, ktera napomahaji lepSimu porozuméni stroji -
tyto informace Vam pomohou optimalné pouzivat
stroj. Tento symbol neoznacuje bezpeénostni pokyny.

Upozorfiujeme Vas na to, Ze bezpecnostni symbol nikdy nemize nahradit text
bezpecnostniho pokynu - ¢téte proto vZdy cely text bezpe€nostniho pokynu.

2018-10-09
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Zakladni bezpeénostni pokyny

PFT.

5 Zakladni bezpec¢nostni pokyny

5.1 Chovani v pripadé nouze

>

Nebezpedi!

>

PFi vzniku nebezpecéné situace na zafizeni (napf. nebezpeci v disledku
neocekavanych chybnych funkci) vzdy okamzité zastavte zafizeni.

Okamzité zastaveni zafizeni (odpojeni ze sit&) je mozné provést hlavnim vypinaéem
nouzového zastaveni na ovladacim pultu, nebo odpojenim sit'ového napajeni
(vytazeni sitové zastrcky). Pfitom dojde k okamzitému vypnuti pfivodu el. proudu.

» V pfipadé urazu uvédomte Iékafe a Zivnostensky ufad nebo jiny Vam pfislusny ufad.

>

Zejména pfi urazu silnoproudem musi vyskoleny personal neprodlené odpovidajicim
zpusobem poskytnout prvni pomoc.

5.2 VSeobecné bezpeénostni pokyny

>

>

Nepouzivejte stroj k jinému nez uréenému ucelu. Mobilni deskovy fezaci stul se smi
pouzivat pouze k uréenému ucelu.

UdrZuijte stroj a jeho pfislusenstvi v dobrém stavu. Zanedbany stroj a pfisluSenstvi
v sobé skryva nebezpeci nehody.

Pravidelné kontrolujte poSkozeni Vaseho stroje a pfislusenstvi. Zkontroluijte,
zda dobfe funguji pohyblivé dily a zda jsou v pofadku bezpecnostni soucasti,
zda nejsou nékteré soucasti zaseknuté nebo poskozené.

Zohlednéte okolni vlivy. Nevystavuijte elektrické nastroje mokru.
Nepouzivejte elektrické nastroje v blizkosti hoflavych kapalin a plynd.

Chranite se pfed Urazem elektrickym proudem.

» Udrzujte déti z dosahu stroje! Mobilni deskovy Fezaci stroj spolu s pfislusenstvim

neni détska hracka. Postarejte se o to, aby déti nesahaly na nastroj a kabel.

Noste odpovidajici pracovni odév. Nenoste volné oble€eni a ozdoby, pohyblivé
soucasti stroje by je mohly zachytit. Pokud mate dlouhé vlasy, noste sitku na vlasy.

» POSTAREJTE SE O DOSTATECNE OSVETLENi PRACOVNIHO PROSTORU!

» POUZIVEJTE OCHRANNE BRYLE!

» PRO BEZPECNOU A BEZPRASNOU PRACI VZDY POUZIVEJTE ODSAVACI

ZARIZENI!

2018-10-09
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Zakladni bezpeénostni pokyny

POUZIVEJTE DYCHACI MASKU, jestlize pfi praci vznikaji prach a tfisky!
NOSTE VZDY OCHRANU SLUCHU!
Zaijistéte obrobek. PouZzivejte vhodné upinaci zafizeni pro upevnéni obrobku.

POZOR! Pfed vyménou strojnich agregatll musi byt vzdy celé zafizeni vypnuté.
To se provede hlavnim vypinaéem (viz bod 11).

> Dbejte na bezpecnou stabilitu, abyste v kazdé pracovni pozici udrzeli rovnovahu.

» Zabrante neumysinému zapnuti. Pfed pfipojenim zafizeni do elektrické sité se vzdy

presvédcte, Ze je hlavni vypinac€ vypnuty.

Budte neustale pozorni. Soustfedte se na svou praci. Pracujte s rozumem.
Stroj nepouzivejte, pokud jste unaveni.

Tento stroj smi obsluhovat pouze osoby, které vedouci provozu resp. odpovédna
osoba shledala vhodnymi pro tuto praci.

V8echny osoby provadgéjici jakékoliv €innosti na stroji, si musi pfecist provozni navod
a podpisem potvrdit, Ze provozni navod pochopily.

Transport jednotlivych komponent musi v pfipadé dili s hmotnosti vy$si nez 25 kg
(viz technické udaje) provadét minimalné dvé osoby. (25 kg na jednu osobu.)

Dfive nez opustite pracovni misto, vypnéte pfistroj a vyCkejte, dokud nastroj nebude
v klidové poloze. Pokud pfistroj nepouzivate, pfi udrzbé a pfi vyméné nastroje, je
navic tfeba vytahnout sitovou zastréku. Hlavni vypinac je tfeba zajistit proti zapnuti,

Nikdy se nedotykejte agregatli, pokud stroj bézi. Nikdy nezvedejte agregaty za
nastroje (pilové kotouce nebo frézu) a nesahejte pod né. Pokud provadite prace na
agregatech (napf. vySkové nastaveni pilovych a frézovacich agregatd), vypnéte
nejprve hlavni vypina¢ stroje a odpojte stroj od elektrické sité vytazenim sitové
zastréky ze zasuvky. Pfi bézném pouziti pouzivejte pro zvedani a spousténi agregatu
vyhradné pneumatické zvedaci zafizeni.

Nenechavejte v nastrojich zastréené klice. Pfed zapnutim se pfesvédcte, Ze jsou
vytaZzené kliCe a sefizovaci néstroje.

Pouzivejte spravny nastroj. Pouziti v souladu s uréenim je popsano v tomto
provoznim navodu. Pouzitim spravného nastroje docilite optimalni kvality
a zajistite svou osobni bezpecCnost.

2018-10-09
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Zakladni bezpeénostni pokyny

>
>

PFT__

VAROVANI! Pouziti jinych nez v tomto navodu doporuéenych nastroji a dild
pfisluSenstvi, anebo provadéni praci s témito elektrickymi nastroji, které nejsou
v souladu s uréenim, mize vyvolat nebezpedi nehody.

Zachazejte peclivé s kabelem. NepouZzivejte kabel pro vytaZzeni zastrCky ze zasuvky.
Chrarite kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

Peclivé se starejte o své nastroje. Udrzujte nastroje Cisté a ostré, aby mohly dobfe
a bezpedné& pracovat. Ridte se predpisy o udrzb& a pokyny k vyméné nastroj.
Pravidelné kontrolujte zastréku a kabel a v pfipadé poSkozeni je nechejte vyménit
zakaznickym servisem PFT. Pravidelné kontrolujte prodluZovaci kabel a v pfipadé
poSkozeni jej vymérite. V8echny vypinace udrzujte suché, Cisté a bez stop po oleji
a tuku.

Kontrolujte poskozeni Vaseho mobilniho deskového Fezaciho stroje v€. pfisluSenstvi.
Pfed pouzitim zkontrolujte bezvadnou funkci elektrickych nastroji a jejich pouziti dle
uréeni. Zkontrolujte, zda nejsou poSkozené pohyblivé dily. Aby byl zaru¢en bezvadny
provoz stroje, museji byt veSkeré dily spravné namontovany. Poskozené dily
a ochranna zafizeni museji byt dle pfedpist opraveny nebo vyménény. Nepouzivejte
stroj, jestlize jsou vypinaCe rozbité. PoSkozené vypinade musi vyménit zakaznicky
servis PFT.

Opravy smi provadét pouze zakaznicky servis PFT. Tento mobilni deskovy fezaci
stul odpovida platnym bezpecnostnim predpisiim. Opravy smi provadét pouze
zaméstnanec PFT, jinak mlze provozovateli hrozit nebezpeci nehody.

Tento stroj neni vhodny pro provoz ve vybusném prostiedi.

Provozovatel zafizeni se zavazuje dodrZzovat narodni pfedpisy a regulace.

5.3 Dodrzovani provozniho navodu

>

Tento provozni navod musi byt uchovavan v blizkosti stroje. Musi byt zajisténo, aby
v8echny osoby provadéjici C€innosti na stroji, mohly kdykoliv nahlédnout do
provozniho navodu. Spolu s provoznim navodem je tfeba mit k dispozici a dodrzovat
provozni pokyny ve smyslu zakona o ochrané zdravi pfi praci a nafizeni o pouzivani
pracovnich prostfedkd.

Navic je tfeba dodrzovat provozni navody pracovnich nastroju (frézovaci a pilovy
agregat). VSechny odlisné pokyny k pouziti (napf. vyména nastroje) jsou popsany
v tomto provoznim navodu.

VSechny tabule s bezpecnostnimi upozornénimi a s pokyny k obsluze umisténé na
stroji je tfeba stale udrzovat v dobfe CitelIném stavu. PoSkozené nebo necitelné tabule
je tfeba bezodkladné vyménit.

10
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Zakladni bezpeénostni pokyny

5.4 Zakladni bezpecénostni opatieni pfi bézném provozu

>

Nebezpeci!

>

Béhem provozu stroje se nesmi odstrafiovat nebo vyfazovat z funkce bezpe&nostni
zarizeni.

Obsluhujici personal musi davat pozor na to,aby se v pracovnim prostoru stroje
nenachazely Zadné nepovolané osoby.

Po vypnuti stroje musite dfive nez budete sahat do nebezpelné oblasti stroje vyckat,
dokud se vSechny pohyblivé sou€asti nezastavi.

Minimalné jednou za den a pfed kazdym uvedenim do provozu je tfeba provést
nasledujici kontrolni €innosti:

= Kontrola navenek rozpoznatelnych poskozeni stroje.

>

Kontrola funkce vSech bezpe€nostnich zafizeni.

5.5 Zakladni bezpecnostni opatreni pri udrzbé

>

A\

A2 2

20 ZE B 2 7

Udrzbarské prace popsané v provoznim navodu - sefizeni, &i§téni, mazani, udrzba,
inspekce, atd. je tfeba provadét ve stanovenych Ihutach.

Dodrzujte také specifické Udaje k jednotlivym komponentam uvedené v tomto
provoznim navodu a v navodu vyrobce komponent, ktery je sou¢asti dodavky.

Pred provadénim udrzbarskych praci je treba dodrzet nasledujici body:

Pomoci hlavniho vypinage vypnéte centralni napajeni el. proudem, hlavni vypina¢
zamknéte a vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Ihned vymérnte vSechny vadné dily stroje.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily resp. nahradni dily stejného typu.
Po skonéeni udrzbaiskych praci a pfed spusténim stroje je tfeba dodrzet
nasledujici body:

Zkontrolujte vSechna spojeni, ktera jste pfedtim rozpajili.

Zkontrolujte, zda jsou vSechna pfedtim odstranéna ochranna zafizeni, kryty, atd.
opét fadné nainstalovana.

Zaijistéte, aby byly v8echny pouZzité nastroje, materialy a ostatni
vybaveni odstranény z pracovniho prostoru.

Vycistéte pracovni prostor.
Pfesvédcte se, Ze vSechna bezpe&nostni zafizeni stroje opét bezvadné funguji.

2018-10-09
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Zvlastni bezpeénostni upozornéni pro obsluhu "L;J;"
6 Zvlastni bezpeénostni upozornéni pro obsluhu

Varovani pred feznym poranénim!

Varovani pred zranénim rukou!

Ochranné bryle:

K ochrané o¢i pred odlétajicimi ¢astmi a stfikajici kapalinou.
Ochrana sluchu:

K ochrané pred poskozenim sluchu.

Pri praci na elektrickém vybaveni:

» VSechny prace na elektrickém vybaveni stroje smi provadét zasadné
jen vyskoleni elektrikafi.

» Pravidelné kontrolujte elektrické vybaveni:

Pozor!

- Znovu spojte uvolnéna spojeni.

= lhned vyménte poSkozena vedeni, kabely nebo vadna zafizeni.

- Pouzivejte vyhradné originalni nadhradni dily.

e PFed zapoCetim praci na elektrickém vybaveni vytdhnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.
Hlavni vypinac je tfeba zajistit proti zapnuti,

e P¥i praci na zafizeni hrozi riziko neo¢ekavanych chybnych funkci v dusledku:

- vypadku nebo poruchy Fidicich zafizeni.

- vnéjSich vlivd ne elektrické provozni prostfedky.

e Nikdy necistéte elektricka zafizeni vodou nebo podobnymi kapalinami.

e Na elektrickém vybaveni nesmi byt z bezpe€nostnich ddvodd provadény zadné
svévolné zmény.

12 2018-10-09
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PFT

7 Technické udaje
7.1 Zakladni stroj BOARDMASTER 2500 Cislo vyrobku 00631891

Rozméry pracovniho stroje Udaj Hodnota
Délka 3010
Sitka 1620
Vyska 1380
Hmotnost Udaj Hodnota
Cista hmotnost BOARDMASTER 135
Hmotnost fezaci stul 98
Hmotnost hlavy zafizeni 36

Technické udaje

Jednotka
mm
mm

mm
Jednotka
kg
kg
kg

7.2 Zakladni stroj BOARDMASTER 2500 mobilni Cislo vyrobku 00631894

Rozméry pracovniho stroje Udaj Hodnota Jednotka
Délka 3010 mm
Sitka 1620 mm
Vyska 1380 mm

Hmotnost Udaj Hodnota Jednotka
Cista hmotnost BOARDMASTER 114 kg
Hmotnost fezaci stl 78 kg
Hmotnost hlavy zafizeni 36 kg

7.3 Zakladni stroj BOARDMASTER 3150 Cislo vyrobku 00631892

Rozmeéry pracovniho stroje Udaj Hodnota Jednotka
Délka 3680 mm
Sitka 1620 mm
Vyska 1380 mm

Hmotnost Udaj Hodnota Jednotka
Cista hmotnost BOARDMASTER 154 kg
Hmotnost fezaci stul 118 kg
Hmotnost hlavy zafizeni 36 kg

2018-10-09 13
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Technické udaje

PFT.

7.4 Zakladni stroj BOARDMASTER 4000 Cislo vyrobku 00631893

Rozméry pracovniho stroje Udaj
Délka
Sitka
Vyska

Hmotnost Udaj

Cistda hmotnost BOARDMASTER
Hmotnost fezaci stul

Hmotnost hlavy zafizeni

7.5 Hodnoty elektrického pripojeni

Elektricka &ast Udaj
Napéti, 230V, N, PE / 50Hz
Vykon bez externich komponent
Max. celkovy pfipojeny vykon

Jisténi

Hodnota Jednotka

4520 mm
1620 mm
1380 mm

Hodnota Jednotka
170 kg
134 kg
36 kg

Hodnota Jednotka
230 V
1800 W
3000 W
16 A

Sit'ova pripojka na strané stavby (zasuvka) musi mit jiSténi
16 ampér a byt vybavena proudovym chraniéem 30 mA.

(vhodné adaptéry jsou k dispozici u PFT)

Pracovni zasuvka Ano (1%)

Poznamka (1%) Celkovy externi vykon pfipojeny

k zasuvce &ini:
max. 2000 W

14
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s Polohovaci laser (volitelné vybaveni)

8 Polohovaci laser (volitelné vybaveni)

Laser tfidy 1 podle DIN EN 60825-1:2008-05, = 650 nm, 5 mW

9 Podminky provozu

Elektrické vybaveni je uréeno k provozu pouze v suchych podminkach a pfi okolnich teplotach -10 °C
az 50 °C. Provoz za jinych podminek neni povolen!

10 Hladina akustického vykonu Lwa

Pilovy agregat (udaj vyrobce) 97,9 dB (A)
Frézovaci agregat (udaj vyrobce) 99,0 dB (A)
Agregat drazkovaci pily (udaj vyrobce) 92,8 dB (A)

11 Pneumaticky agregat zvedaciho zarizeni

Tento stroj se dodava s pneumatickym agregatem zvedaciho zafizeni. Ve stroji je integrovan regulator
tlaku, ktery omezuje tlak vzduchu na 5 bar(. Pouzity kompresor musi generovat tlak minimalné 7 bar(.
Tlakova hadice musi odolavat tlaku minimalné 10 bart (nutno prezkouset). (vhodné kompresory a tlakové
hadice jsou k dispozici u PFT)

12 Obrobek

Material Sadrokartonové desky, sadrovlaknité desky, cementovlaknité desky a sadrové
desky se zvySenou tvrdosti, dfevovlaknité desky, sololitové desky, desky na bazi
mékkych dfevénych vliaken, hlinikové kompozitni materialy a plastové desky

12.1 BOARDMASTER 2500

Maximalni provozni zatizeni 150 kg
Maximalni velikost desky 2500 mm x 1260 mm
Maximalni tloustka desky 2500 mm x 1260 mm 48 mm

2018-10-09 15
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Obrobek

12.2 BOARDMASTER 2500 mobilni

Maximalni provozni zatiZzeni
Maximalni velikost desky

Maximalni tloustka desky 2500 mm x 1260 mm

12.3 BOARDMASTER 3150

Maximalni provozni zatizeni
Maximalni velikost desky

Maximalni tloustka desky 3150 mm x 1260 mm

12.4 BOARDMASTER 4000

Maximalni provozni zatiZzeni
Maximalni velikost desky

Maximalni tloustka desky 4000 mm x 1260 mm

PFT.

150 kg
2500 mm x 1260 mm

48 mm

150 kg
3150 mm x 1260 mm

48 mm

150 kg
4000 mm x 1260 mm

48 mm

16
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Pouziti v souladu s uréenim

13 Pouziti v souladu s urécenim

Nebezpedi!

Rezani sadrokartonovych desek, sadrovlaknitych desek, cementovlaknitych desek,
sadrovych desek se zvysSenou tvrdosti, dfevovlaknitych desek, sololitovych desek, desek
na bazi mékkych dfevénych viaken.

Vyroba tvarovych dild pomoci frézovani V-drazek u vSech vySe uvedenych materialu.
POZOR!
Zpracovavané materialy nesmi obsahovat zadné dalSi soucasti (napf. Srouby, hiebiky, atd.).

Materidl se smi umistit pouze na vypnuty stroj a az po posunuti hlavy stroje
dozadu.

14 Misto postaveni

Mobilni deskovy fezaci stdl musi byt postaven na rovném a suchém misté.

Je tfeba dbat na to, aby byl okolo mobilniho deskového fezaciho stroje k dispozici
dostatek mista, a studl byl volné pfistupny ze vSech stran.

Pracovni prostor musi byt osvétlen podle narodnich bezpe&nostnich ustanoveni.

Pfivodni kabely a hadice museji byt poloZeny tak, aby v pracovnim prostoru
nepiredstavovaly zadné nebezpeci klopytnuti.

Zohlednéte drahu pojezdu stroje a dbejte na dostate¢nou délku kabell a hadic.

2018-10-09
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Odsavaci zarizeni

PFT.

15 Odsavaci zarizeni

—1O

Mobilni deskovy fezaci stdl je vybaven odsavaci hadici. Ta slouzi k odsavani obou
agregatl stroje. Pfepinani mezi agregaty neni nutné.

Pfi volbé odsavaciho zafizeni dbejte na dostateény vykon. Rychlost vzduchu by méla
¢init 28 m/s a dopravni vykon 72 m3/h.

Napajeni odsavaciho zafizeni el. proudem je realizovano ze sité 230 V (ne pres
Boardmaster).

Pfi provozu zafizeni dbejte na to, aby byl spina¢ na odsavacim zafizeni vzdy pfepnut na
automaticky rezim ,RA". Samostatné ovladani pomoci vypinate ZAP/VYP neni nutné,
protoZe je odsavaci zafizeni fizeno Fezacim stolem. (Boardmaster je napajen el.
proudem pfes odsavaci zafizeni.)

Pro bezpe€nou a bezprasnou praci vzdy pouZivejte odsavaci zafizeni.

UPOZORNENI!

Po vypnuti agregatu stroje se odsavaci zafizeni vypne vzdy s nékolikasekundovym
zpozdénim. To je znamkou normalniho provozu a slouzi k vy€isténi celého odsavaciho
kanalu.

UPOZORNENI!
Pri pouziti odsavaciho zafizeni, které nebylo nami doporuc¢eno, muiuze dojit ke
zranéni a poskozeni zafizeni. V tomto pfipadé neruc¢ime za zdravi osob ani za
hmotné Skody.

18
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m@ Konstrukce stroje

16 Konstrukce stroje

PFistroj sestava ze 4 konstruk&nich celkl:

Konstrukéni celek 4: Konstrukéni celek 2: Konstrukéni celek 3:
Frézovaci agregat Hlava pfistroje Pilovy agregat
\
. m@ ':"g

Konstrukéni celek 1:
Stal stroje

16.1 Smér pohybu

Smér pohybu se rozliSuje na podélny smér (X) a pficny smér (Y)

Ovladaci rukojet pro
1 pricny smér (Y)

Ovladaci rukojet pro
podélny smér (X)

POZOR! Nikdy nepouzivejte ovladaci rukojet Y pro pohyby ve sméru X!

2018-10-09 19
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Konstrukce stroje

16.2 Smér prace

PFT

v)

Pracujte podle zvoleného agregatu vievo nebo vpravo dle pracovniho sméru (¢ervena Sipka) oznaceného

na agregatu.

16.2.1 Frézovani

Smér pohybu pfi

v

Obrazek 11.01 Frézovaci agregat vpravo praci

16.2.2 Rezani s pilou podélné

> Smér pohybu pfi

Obrazek 11.03 Pilovy agregat podélné - vpravo praci

Obrazek 11.02 Frézovaci agregat vlevo

16.2.3 Rezani s pilou pfiéné

Smér pohybu pfi
praci

Obrazek 11.05 Pilovy agregat pficné - vpravo

<
<

Obrazek 11.04 Pilovy agregat podélné - vlevo

Obrazek 11.06 Pilovy agregat pfi¢né - vlevo

20
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PFT

@ orazy

16.2.4 Rezani s drazkovou pilou podélné

Smér pohybu pfi praci
Pouzijte agregat na levé a pravé strané

Dodrzujte vzdy smér prace (¢ervena Sipka na agregatu)

v

Obrazek 11.07 Agregat drazkovaci pily - podélné

17 orazy

Obrazek 14.02 Obrazek 14.03

K individualnimu omezeni zdvihu pro osu X (14.02) a osu Y (14.03) jsou k dispozici dorazy.
Demontaz se provede v opa¢ném poradi.

17.1 Prehled hlavy pristroje

Obrazek 14.04

2018-10-09 21
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orazy m@

17.2 Konstrukéni celky 3 a 4: Frézovaci a pilové agregaty

Pouzity smi byt pouze originalni agregaty PFT.

l|

——R

= i it . 1 ’ :
Obrazek 15.01 Frézovaci  Obrazek 15.02 Pilovy Obréazek 15.03 Pilovy Obrazek 15.03N Agregat
agregat agregat - podélny agregat - ptiény drazkovaci frézy

Agregat drazkovaci frézy Adregat dlzéikovaci frézy  vykyvny agregat SH
1600 wattil 1800 wattd 1050 (1600) wattil

Tyto agregaty Ize nasadit na levé a pravé strané sani Y (hlava pfistroje - 15.05) nasledujicim zplsobem:

VysSkové nastavitelné
desky (1)

3
S
l\'_u..

Obrazek 15.05

Obrazek 15.04 Obrazek 15.06

Na téchto sanich jsou vlevo a vpravo umistény vySkové nastavitelné desky [1]. Na téchto deskach se na
spodnim okraji nachazi vzdy 2 Cepy, které maji V-drédzku (15.04). V deskéach jsou integrovany elektrické
zastréky a odsavaci otvory (16.01, 16.03).
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HI@ Uvedeni do provozu

VSechny tfi agregaty maji ve svych montaznich deskach na spodni strané 2 podélné vyrezy [2] a rovnéz
integrované elektrické zastréky a odsavaci otvor (15.06).

i

Zapadkova packa (2)

Elektricka zastrcka (3)

Pripojka odsavani (4)

Polohovaci Cepy (1)

Obrazek 16.01 Obrazek 16.02 Obréazek 16.03

Po posazeni na desku sani Y (podélné vyfezy na Cepy s V-drazkou) [1] a pfitisknuti na tuto desku se agregat
automatiky zafixuje zapadkovou packou [2] nachazejici se nahore.

Je tak vytvoreno elektrické spojeni [3] a pfipojeni odsavani [4].
Agregaty Ize volitelné nasadit vpfedu nebo vzadu.

Vyjmuti agregatu ze sani se provede zvednutim zapadkové packy [2] — mirnym vyklopenim agregatu, aby se
mohla vysunout elektricka zastréka [3] — a vyzvednutim agregatu z ¢epu s V-zafezem [1].

18 Uvedeni do provozu
e Pro uvedeni zafizeni do provozu se hlavni kabel zapoji do zasuvky a hlavni vypinaé¢ se otoé¢i do
polohy 1.
o Nasledné se sitova zastrka pfipoji k odsavacimu zafizeni.

e Zapnuti hlavniho vypinage. Cerveny hlavni vypinaé je tfeba natolik otogit vpravo (ve sméru
hodinovych rugi¢ek), az sam zUstane v této poloze. Pfedpokladem je, Ze je zafizeni pfipojeno k el. siti.

e Zapnuti agregatl (vlevo / VYP / vpravo) volicim pfepinacem agregata.
e Po ukonceni praci je tfeba volici pfepina¢ agregatu opét pfepnout do polohy VYP.

e Zafizeni se odstavi z provozu vypnutim a zamknutim hlavniho vypinae a naslednym vytazenim
sitové zastrcky.
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Vyména nastroje
19 Vyména nastroje
19.1 Frézovaci agregat

Pfed vyménou nastroje je tfeba vypnout agregaty pomoci tla¢itka na ovladacim pultu,
potom prostfednictvim hlavniho vypinace deaktivovat mobilni deskovy Fezaci stll, a
nakonec se musi vypina¢ agregatu pfepnout do polohy NULA.

POZOR!

e Vyjméte frézovaci agregat z hlavy pfistroje.

19.2 Pilovy agregat

Pfed vyménou nastroje je tfeba vypnout agregaty pomoci tladitka na ovladacim pultu,
potom prostfednictvim hlavniho vypinace deaktivovat mobilni deskovy fezaci stil, a
nakonec se musi vypina¢ agregatu prepnout do polohy NULA.

POZOR!

e Vyjméte pilovy agregat z hlavy pfistroje.
e Provedeni vymé&ny nastroje:

Obrazek 17.03

Obrazek 17.04 Obrazek 17.05

24 2018-10-09



Bezpecnost - instalace a uvedeni do provozu - Obsluha - seznamy nahradnich dilli
PFT

@ Vyména nastroje
19.3 Agregat drazkovaci pily

Pfed vyménou nastroje je tfeba vypnout agregaty pomoci tladitka na ovladacim pultu,
potom prostfednictvim hlavniho vypinace deaktivovat mobilni deskovy Fezaci stlll, a
nakonec se musi vypina& agregatu pfepnout do polohy NULA.

POZOR!

e Vyjméte agregat dréZkovaci pily z hlavy pfistroje.

e Provedeni vymé&ny nastroje:

Obrazek 18.01 Obrazek 18.03

Obrazek 18.04 Obrazek 18.05 Obrazek 18.06

19.4 Agregat drazkovaci pily

Bild 18.05A

Rozpérka (1) 2mm
Rozpérka (2) 1mm
Rozpérka (3) 4mm
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Vyména nastroje "T@

Vyména fezného nastroje (pilového kotouce) se provede stejnym zpUisobem jako u podélné resp. pficné pily.
Montaz se provede v opacném poradi.
POZOR! Pfi montazi pilového kotouce sledujte ukazatel sméru otaceni na agregatu drazkovaci pily a na
pilovém kotoudi (18.06).
19.5 Pouziti V-drazkovaciho pilového kotouce
(bez modifikace od modelti 07.2013)

Obrazek 19.05 Obrazek 19.06 Obrézek 19.07 Obrazek 19.08

» Vyména fezného nastroje (V-drazkovaciho pilového kotouce) se provede principialné stejné jako
u podélné resp. pficné pily. Je vSak potreba dodrzet nasleduijici:

» ProtoZze muze byt V-drazkovaci pilovy kotou€ az 32 mm Siroky, musi se k montazi pilového kotouce
vySroubovat motor z drzaku. K tomu se vySroubuji 4 pfidrzné Srouby (obrazek 19.02) na nosniku motoru
a motor se natolik vytahne z pouzdra, aby bylo mozné pilovy kotou€ nasadit do ochranného krytu.

> Nejprve zatlacte pilovy kotou€ na drzak pilového kotouce.

» Posurite drzak pilového kotouce pilovym kotou¢em na motor a opét jej pfipevnéte pomoci 4
upeviiovacich Sroub(.

» Nasurite distancni krouzky (obr. 19.03) a zajistéte maticemi.
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PFT. = Vyména nastroje

PFi montazi pilového kotouce sledujte ukazatel sméru ota€eni na agregatu drazkovaci pily
a na pilovém kotouci (obrazek 18.06).

Pozor!

» Pred pouzitim drazkovaci pily je tfeba hloubkovy doraz nastavit na 0 mm (obrazek 19.04).

» Pro docileni lepSiho vzhledu fezu materialu se doporucuje vyménit pertinaxovou posuvnou desku
(obrazek 19.05). K tomu se namontuje pertinaxova deska opatfend vyfezy (obrazek 19.06).

> Sefizeni resp. prvni fez se provede nasledujicim zplsobem:

Nasadte agregat na hlavu pfistroje.

Zapnéte hlavni vypinad.

Zafixujte podélnou a pFi¢nou osu.

Zkontrolujte, zda je hloubkovy doraz nastaven na ,0 mm*® (obrazek 19.04).

Spustte agregat drazkovaci pily.

Opatrné snizte agregat k pfedem pfipravené sadrokartonové desce.

Pomalu sniZujte hloubkovy doraz na agregatu az dosahnete pozadované hloubky.

Popfipadé dodatec¢né doladte dokud neziskate u tvarové soucasti spravné vysledky.

» Hloubkovy doraz na hlavé pfistroje nesmi mit Zadny vliv na volné klouzani agregatu a musi se
odpovidajicim zpusobem posunout dol(.

NGO RA®ON =

Budte opatrni pfi Cisténi spodni strany agregatu drazkovaci pily, otvor (obrazek 19.08)
vyfezany drazkovaci frézou ma totiz velmi ostré hrany a mlze snadno vést k feznym
poranénim!

Pozor!
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Ostatni podklady H‘g@

20 Ostatni podklady

Spolu s timto provoznim navodem se musite fidit nasledujicimi dokumenty:
IVO Magneticky systém mé&feni délky.
IVO Indikace polohy.

>

>

» Provozni ndvod agregatu uhlova bruska.
» Provozni navod agregatu vrchni fréza.

>

Provozni navod odsavaciho zafizeni.

Odchylky od vySe jmenovanych navod( jsou popsany v tomto provoznim navodu.

21 Ovladaci prvky
21.1 Hlavni vypina€ a pracovni zasuvky

HAUPTSCHALTER

Hlavni vypina¢ 0/ 1 s podpétovou spousti
Je povazovan také za nouzovy vypinac.
Elektroinstalaéni skfin.
Po vloZeni napajeciho kabelu pfistroje do Schuko zasuvky odsavaciho zafizeni
(230V / 50Hz) Ize pfistroj zapnou pomoci hlavniho vypinaée.

Pro zamezeni nebezpeénym pohyblm pfi obnoveni napéti po vypadku proudu je pouzit hlavni vypinaé
s podpét'ovou spousti.

Tato spoust zafizeni pfi podpéti okamzité vypne.
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V)

Hledani zavad / odstranovani zavad

22 Hledani zavad / odstranovani zavad

DodrZujte bezpe&nostni pokyny!

Tyto prace smi obecné provadét pouze pro tyto prace vyskoleny odborny personal!

Pfi pretizeni nebo v pfipadé zavady
vypne zafizeni jedna z pojistek F1 az F4
v elektroinstalaéni skfini.

Pro vyménu vadné pojistky:

e Vytahnéte sitovou zastrcku zarizeni
a odstrante vlozené zatéze!

¢ VySroubujte Sroubovakem Sroubeni
pojistky F1 az F4 a vytahnéte pojistku.
Nahradte kazdou defektni pojistku
rovnocennou pojistkou. (Hodnoty najdete
v nasledujicim textu navodu dole.)

e Zkontrolujte viditelna poskozeni
kabelu.

e Vadné kabely nechejte obratem
nahradit vhodnymi novymi kabely.

Pojistky F1 az F4

Pojistka F1 pojistka ovladani 2 A T 230 voltd

Pojistka F2 zasuvka pro pracovni pomtcku 1 AT
230 volth

Pojistka F3 ukazatel pficné osy Y 400 mA 24 voltd

Pojistka F4 ukazatel podélné osy X 400 mA 24 voltl

Pojistky: Standardni sklenéné trubi¢kové pojistky
230 voltd 5 x 20 mm

Hlavni a nouzovy vypinac€ lze zapnou jen
v pfipadé, Ze je k ovladani pfipojeno napéti
230 voltu.

Jestlize zavada stale pfetrvava, kontaktujte
vyrobce zafizeni.

H HAUPTSCHALTER

23 Zasuvné zarizeni jednotky pristroje

Aby bylo mozné provozovat jednotky pfistroje na hlavé pfistroje, spojuji se pfi mechanické montazi pfimo

s elektrickym zasuvnym zafizeni.

Tato deskova resp. zasuvna zafizeni jsou provedena na obou stranach stejné, takZe Ize jednotku pouzivat

vlevo i vpravo.
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Vypina¢ frézovaciho agregatu, pilového agregatu a agregatu drazkovaci pily P"@

Zapadkova packa

Montazni deska hlavy pfistroje se zasuvnou
pripojkou pro frézovaci a pilovy agregat.

Elektricka zastrcka

Pfipojka odsavani

Polohovaci ¢epy

24 Vypinac frézovaciho agregatu, pilového agregatu a agregatu
drazkovaci pily
1400 wattovy frézovaci agregat a pilovy agregat maji viastni vypinae na pfistroji. Pro ovladani pfistroju

prostfednictvim ovladaciho pultu museji byt tyto vypinace zapnuté. (1050 wattové a 1800 wattové frézovaci
agregaty nemaji zadny vlastni vypina¢ na pfistroji.)

Predvolba poctu otacek frézovacich agregati

Frézovaci agregat Frézovaci agregat Frézovaci agregat Viykyvny agregat
1050 wattd 1600 wattd 1800 wattu 1050 wattd
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"F_@ Vypinac frézovaciho agregatu, pilového agregatu a agregatu drazkovaci pily

Predvolba poctu otacek frézovacich agregati

A
Pilovy agregat podélny Pilovy agregat pficny Agregat drazkovaci pily
1600 wattl 1600 wattl podélny/pficny 1600 wattl

Pfed nasazenim vSech agregatl musi byt volici pfepina¢ agregatll na ovladacim pultu
nastaven na ,0" resp. na ,vyp“, aby nemohlo dojit k neumysinému rozjeti agregatu.

Pfed zapnutim vSech agregatu prostfednictvim voliciho pfepinae agregatd museji byt
v8echny agregaty v horni poloze hlavy pfistroje a teprve po dosazeni spravného poctu
Pozor! otaCek mohou byt spustény do zpracovavaného materialu.

Pokud budou agregaty nejprve spustény do materialu a potom zapnuty, mize to vést
k Urazdm a k poSkozeni agregatd.

O UPOZORNENI!
1 V tomto pfipadé vyrobce neruci za poskozeni osob a materialu

Pouzivejte vZdy pokud moZno maximalni pocet otaéek (stuperi 5)!

Spravny pocet otacek najdete v udajich vyrobce pouzitého Fezného nastroje podle opracovavaného
materialu.

Pro vyménu agregatl museji byt vypnuta ovladaci tlacitka a je tfeba ovladat vypinace
na agregatech. Vypnéte hlavni vypinac. Vytahnéte sitovou zastréku.
Zabranite tim neumysinému rozbé&hnuti agregatt. Pro op&tovném uvedeni do provozu
dodrzte opacéné poradi kroku.

Pozor!

2018-10-09 31



Bezpecnost - instalace a uvedeni do provozu - Obsluha - seznamy nahradnich dil(

Vypina¢ frézovaciho agregatu, pilového agregatu a agregatu drazkovaci pily m@

24.1 Ovladaci pult pristroji a brzd

Volici pfepinaé
agregati L—0-R

Indikace polohy Aretacni tlagitko brzdy Aretacni tlagitko brzdy
osy X ve sméru Y zap/vyp ve sméru X zap/vyp

Hlavni resp.
nouzovy vypinac

Brzda X 0 -1:

BrzdaYO0-1:

AgregatL — 0 - R:

Timto aretaénim tlacitkem se aretuje brzda v ose X. Po stisknuti tlaitka se rozsviti
signalni zarovka aretované brzdy. Posuv ve sméru Y zUstava mozny, jestlize neni
soucasné zapnuté tlacitko Y. Smér X je zablokovany. Pro uvolnéni brzdy se znovu
stiskne tlac¢itko, signalni zarovka zhasne.

Timto aretaénim tlacitkem se aretuje brzda v ose Y. Po stisknuti tlaitka se rozsviti
signalni zarovka aretované brzdy. Posuv ve sméru X je stale mozny, jestlize neni
soucasné zapnuty. Smér Y je zablokovany. Pro uvolnéni brzdy se znovu stiskne
tlacitko, signalni zarovka zhasne.

Timto otoCnym spinaem se zapind pouzity agregat. Lze zapnout levy (agregéat ,L%)
nebo pravy (agregat ,R*) (oznageno na hlavé pfistroje signalnim svétlem).

32
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P"@ Vypinac frézovaciho agregatu, pilového agregatu a agregatu drazkovaci pily

= ; AUFTSCHALTER

J | Aby bylo mozné zafizeni v nouzovych situacich vypnout, je z boku na ovladacim
pultu zabudovan Zluto-erveny HLAVNI VYPINAC (nouzovy vypinag), ktery
umoznuje okamzité odpojeni zafizeni od zdroje napéti.

Pro opétovné uvedeni zafizeni do provozu po vypnuti hlavniho vypina¢e se musi
Cerveny prepinac znovu otocit do polohy 1. To je mozné provést jen u pfipojeného
zafizeni.

Hlavni vypinaé

24.2 Obsluha indikatort polohy podélné a pficné osy

Pro pfesné nastaveni rozméru fezu slouZi 2 indikatory polohy (osa Y a X).

Rozmér se zobrazuje v mm.

Indikator pficné osy (Y) Indikator podélné osy (X)

Tlagitko C*: pro vynulovani indikatoru (je mozné v kazdé poloze)
Sipkova tlagitka se pouzivaji jen k programovani.

LED X sviti: Indiktor zobrazuje aktualni stav poc€itadla.

LED P sviti: Zobrazi se pfedvolena hodnota. (Funkce je zablokovana!)
LED X a P sviti: Zobrazi se méfitko. (Funkce je zablokovana!)

Tyto udaje plati pro oba indikatory!!
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Elektrotechnické zarizeni PFT

25 Elektrotechnické zarizeni

25.1 Brzdové magnety

Po nastaveni pozadované polohy ve sméru X nebo Y Ize pomoci aretacniho tla¢itka na ovladacim pultu
aktivovat brzdu ve sméru X resp. Y.

Brzdovy magnet a senzor drahy pohybu osy Y

Brzdovy magnet a senzor drahy pohybu osy X

Elektroinstalacni skFif resp. ovladaci pult / elektrika

Ve svorkové skfini jsou pouze takové jednotky, se
kterymi mudze manipulovat vyhradné vySkoleny
elektrotechnicky personal. Skfii je odnimatelna
(zastrCkové spojeni k hlavé pfistroje).

Pro odstranéni zavady nebo vadné pojistky F1 az F4
pfejdéte prosim na kapitolu 16 Hlavni vypina€ a
pracovni zasuvky - hledani zavad / odstranovani
zavad.
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PFT

)

26 Pneumatické zvedaci zarizeni agregat

Pneumatické zvedaci zafizeni agregatu

Za pouziti automatického zvedaciho a spoustéciho zafizeni Ize agregaty pohodIiné spoustét na fezanou
desku. Toto zvedaci zafizeni pfedstavuje vyznamné uleh&eni prace, zejména v zadni €asti stolu a u tézkych
agregatll. Diky uSetfeni ruéniho zvedani a spousténi agregatl se zvySuje frézovaci a fezaci vykon stroje.

Pneumaticky valec pro zvedani
a spousténi agregatll na levé
strané.

Pilovy agregat na levé strané
hlavy stroje.

Tlacitko na levé strané pro
zvedani a spousténi agregatu
na levé strané.

S L

.i}

Pneumaticky valec pro zvedani
a spousténi agregatd na pravé
strané.

Frézovaci agregat na pravé
strané hlavy stroje.

Tlagitko na pravé strané pro
zvedani a spousténi agregatu
na pravé strané.

Na obou ovladacich rukojetich pro podéiny smér (osa X) se nachazi tlacitka pro zvedani a spousténi

agregat(.

Tlagitko na levé ovladaci rukojeti zveda a spousti agregaty na levé strané a tla¢itko na pravé ovladaci
rukojeti zveda a spousti agregaty na pravé strané.
PFi prvnim stisknuti tlaCitka se agregat zvedne nebo spusti, podle toho, kde se agregat pfed stisknutim

tlacitka nachazi.

Jedno stisknuti tla€itka u spusténého agregatu. — Agregat se zvedne.

Jedno stisknuti tlaCitka u zvednutého agregatu. — Agregat se spusti.

26.1 Pneumatické zvedaci zarizeni agregattl na zadni strané hlavy pristroje.

Oba pneumatické valce na zadni strané hlavy pfistroje.

Oba Srouby s drazkou k nastaveni rychlosti zvedani
a spousténi. (Srouby u hadicovych pfFipojek.)
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35



Bezpecnost - instalace a uvedeni do provozu - Obsluha - seznamy nahradnich dild

Polohovaci laser (volitelné vybaveni) e

Pozor!

Pfed spousténim a zvedanim agregatl (frézovaci a pilové agregaty) je bezpodmine¢né
nutné dbat na to, aby byl obrobek upnuty a ruce nebyly v oblasti pro spousténi agregat(.

Po ukoné&eni frézovani nebo fezani je pfed kazdym zvedanim agregatu tfeba agregat
vypnout pomoci vypinace agregatu (poloha 0) na ovladacim pultu.

Pfed zvedanim agregatu je tfeba vypnout ’ ~
vypina¢ agregatu na ovladacim pultu. -5

(Vypina¢ pro zapinani a vypinani v
poloze ,0%)

> P>

26.2 Nastaveni rychlosti zvedani a spousténi agregatu

Na spodni strané obou pneumatickych valcu se nachazi Srouby s drazkou (u hadicové pfipojky), pomoci
nichz Ize nastavit rychlost zvedani a spousténi agregata.
Pozor!

Jestlize ménite rychlost zvedani a spousténi, postupujte obezietné a pfi kazdé malé
zméné zkontrolujte rychlost zdvihu agregatu.

>

Tlak je jiz spravné nastaven z vyroby.
(PFilis vysoka rychlost (= vysoky tlak vzduchu) mize poskodit mechanizmus.)

27 Polohovaci laser (volitelné vybaveni)

Polohovaci laser se pouziva jako pomUcka pro orientaci pro zcela pfesné spousténi frézovacich a feznych
nastroja.

Lasery se aktivuji spinacem (1) nad hlavnim vypinacem.

Obé laserové jednotky pro pfi€nou osu jsou namontovany na zadni strané skfiflového rozvadéce
a uvolnénim zajiStovaciho Sroubu je Ize posunout tak daleko, Ze diky tomu Ize u vSech agregatd nastavit
stfed nastroje.
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Polohovaci laser (volitelné vybaveni)

Stfed nastroje (2).

Zaijistovaci Sroub

Pravy pfi¢ny laser

Levy pficny laser

Pravy podélny laser

Levy podélny laser

_L
O UPOZORNENI!
1 Zakladni nastaveni v8ech lasert by mél provést vyskoleny technik.
Nedivejte se nikdy do laserového paprsku a laser zapnéte jen pokud jej potfebujete
jako pomicku pro ur€eni polohy.
Pozor!
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Polohovaci laser (volitelné vybaveni)
Nasledujici upozornéni pochazi z navodu k obsluze vyrobce laseru.
Upozornéni k obsluze a bezpeénosti pfi provozu diodovych laserovych modult.
Prectéte si prosim pedlivé nasledujici upozornéni a dobfe je uschovejte.
» Pevnolatkové lasery (DPSS) obsahuji hodnotné krystaly. Ty jsou velmi citlivé na naraz.
Sokové zatizeni vy$si nez 50G vede ke ztraté vykonu nebo ke zniéeni modulu.

» Za veSkeré zmény provedené na modulu, jako napf. za zmény v elektronice, za manipulaci s ovladadi,
krytem a optikou (specialni zvySeni vykonu) nepfebirame Zadnou zaruku. Manipulace s laserovym
modulem muze za urcitych okolnosti vést k tomu, Ze se budou vystupni vykon a vinova délka znaéné lisit
od zaru¢enych hodnot. Uvedeny vykon laseru mize byt pfitom o mnoho prekro¢en a laser muze
generovat neviditelné infradervené laserové zareni.

P¥i nedodrzeni téchto upozornéni zanika zakonna zaruka.

Z dlvodu zvlastnich vlastnosti laserového zafeni a z nich vyplyvajicich biologickych u¢inkl je tfeba pfi
pouzivani laserového zareni dodrzovat zvlastni bezpecnostni a preventivni opatfeni. Pro stanoveni opatfeni
odpovidajicich kazdému jednotlivému pfipadu se lasery déli podle svého potencialu do tfid.

Predpis o prevenci Urazu ,Laserové zareni“ BGV B2, a dal$i dokumentaci pro bezpe¢nou manipulaci s
lasery najdete na www.picotronic.de/laser/sicherheit

Dodrzujte preventivni opatfeni pfedpisu o prevenci urazt (BGV, BZ). K nim patfi:

> Nedivejte se do paprsku nebo pfimého odrazu paprsku, a to ani s optickymi pomuackami.
» Vyrazné oznaceni laserové oblasti pomoci vystraznych tabuli u vSech vstupu.

> Laserovy paprsek by mél byt veden vyrazné pod nebo nad, avSak nikdy ne ve vySi oci.

Za dodrzovani bezpecnostnich opatfeni je odpovédny provozovatel laserového zafizeni. Musi se mimo jiné
postarat o zafazeni laserovych pFistroju do laserové tfidy a o jejich odpovidajici oznaéeni. Provoz laserovych
zarizeni tfid 3R, 3B musi byt ohlaSen na Zivhostenském (fadé a u profesni organizace. Pfi provozu
takovychto laserl musi byt laserovy prostor ohrani¢en a oznacen. Kromé toho musi provozovatel laserovych
zarizeni tfid 3R, 3B zajistit odbornou osobu povéfenou ochranou pfed laserem. Osoby, kieré pouzivaji
laserova zafizeni tfid IM, 2, ZM, 3R, 38 nebo se zdrzuji v oblasti laseru tfidy 3R, 3B, museji byt pouceny
o ucincich laserového zafeni a o nutnych bezpecnostnich opatfenich. K provozu laserovych zafizeni tfid 3R,
3B musi provozovatel poskytnout vhodné laserové bryle, ochranny odév nebo ochranné rukavice.
Provozovatel je taktéZ odpovédny za dodrzovani zvlastnich poZzadavkl na bezpecnost pro rlizné typy laseru.

Vami pofizeny modul je OEM laserovy modul uréeny pro vestavbu do koncového pfistroje. Za fadny provoz
dle BGV B2 a odpovidajici oznaceni koncového pfistroje je odpovédny zakaznik OEM.

Mate-li jakékoliv dotazy k bezpeCnostnim opatfenim, radi Vam poradime pfi jejich realizaci. Taktéz Vam radi
poskytneme specificka feSeni pro Vase pouziti laseru.
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P“@ Udrzba a pécée

28 Udrzba a péce

VSechny udrzbaiské a opravaiskeé prace se smi provadét pouze je-li vypnuty hlavni vypina¢ a vytazena
sitovéa zastrcka.

Pro zvySeni preciznosti a prodlouzeni Zivotnosti doporu€ujeme denné Cistit doraz a vodici plochy od prachu
a necistot.

Abyste udrzeli vykon odsavaciho zafizeni, je nutné odsavaci kanaly, odsavaci vedeni a kryt odsavani Cistit
denné nebo pfi praci ve velmi praSném prostfedi také nékolikrat denné.

NIKDY necistéte zafizeni stlaéenym vzduchem, ale za pomoci Stétce a kartace nebo vysavace!!!

Pro zajisténi bezvadné funkce dbejte na to, aby byly kanaly pro kabelovy vieény fetéz a odsavaci hadici pfed
a za hlavou pfistroje béhem provozu bez necistot a predmétl. Zkontrolujte poSkozeni a popfipadé vyménte
volné lezici kabely pfed kazdym uvedenim zafizeni do provozu.

Pri delSich prostojich nebo pfi vyssi vlhkosti vzduchu je bezpodmineéné nutné osetfit vodici liziny
vhodnym olejem na liziny (sprej).

Stroj se Vam tak odméni svym dobrym stavem.

Doporucujeme, aby odborny personal provedl kazdych 6 mésicti kontrolu stroje.

29 Zarucni podminky
Neodborna obsluha a udrzba dle tohoto provozniho navodu a zasahy a sefizovaci prace, které s nami

nebyly dohodnuty, maji za nasledek ztratu zaruky.

Presnosti stroje mGze byt dosazeno jen pfi dodrZzeni montaznich podminek uvedenych v tomto provoznim
navodu.

Zaruka se vSak nevztahuje na opotrebitelné soucasti agregatui jako loziska, karta¢e a uhly a na prace,
které nejsou v souladu s uréenim a na pretizeni agregat.

Technické informace Vam radi poskytneme na horké lince (+49 9323 31 18 18).

Odpovidajici naklady na dopravu, baleni a odeslani i UdrzbaFské a sefizovaci prace nespadaiji do naroku ze
zaruky a pocitaji se dle vydaj(.

Reklamace a naroky ze zaruky lIze pfijmout a zpracovat jen pfi uvedeni Cisla stroje podle typového Stitku.

2018-10-09 39



Bezpecnost - instalace a uvedeni do provozu - Obsluha - seznamy nahradnich dill

Skladovaci a dopravni podminky PFT.

30 Skladovaci a dopravni podminky

¢ Hlava stroje a prislusné agregaty by se mély pro prepravu uloZit do k tomu uréené pfepravni bedny.
e Stroj by nemél byt béhem prepravy vystaven povétrnostnim vlivim jako napf. desti nebo snéhu.

e Stroj a jeho soucasti museji byt nakladany, zajistovany a pfepravovany podle platnych pfedpist pro
nakladani a pfepravu.

e Pfi nakladani na vefejnych ulicich a mistech noste vzdy vystraznou vestu a vhodny ochranny odév.
(PFi nakladani noste vzdy ochranny odév.)

e Transport jednotlivych komponent musi v pfipadé dill s hmotnosti vysSi nez 25 kg (viz technické udaje)
provadét minimalné dvé osoby.

e Stroj smi byt skladovan pouze v suchych prostorach v teplotnim rozmezi 10 az +50 °C.

e P¥i delSim skladovani musi byt vSechny holé ocelové dily stroje namazany visk6znim olejem na
mazani stroju.

¢ P¥i skladovani ve vlhkych prostorach nebo v pfipadé namoini pfepravy musi byt stroj neprodysné
zabalen a chranén susicimi prostfedky pifed korozi.

31 Likvidace stroje

Odvezte stroj k Vasi mistni nebo nejblizSi spolecnosti zajistujici likvidaci odpadu.
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32 Kontrolni seznam — zaskrtnéte prosim

1.

Nasazeni hlavy stroje

Obé pfedni blokovani hlavy stroje jsou fadné zavfena:
Obé zadni blokovani hlavy stroje jsou fadné zaviena:
Nedoslo k poSkozeni magnetického pasku ani upevnéni magnetu (vizualni kontrola):

Byl zkontrolovan lehky chod hlavy stroje:

Montaz sololitovych desek (na sttl stroje)

Sololitové desky jsou pfiSroubovany ke stolu stroje:

Montaz dorazového pruhu (MDF - polotvrda dievovlaknita deska)

Dorazovy pruh MDF je namontovan na stole stroje:

Pfipojeni odsavaciho zafizeni

Odsavaci hadice odsavaciho zafizeni je spojena s hlavou stroje:

Napajeni stroje el. proudem

Zastrka vysavace prachu je zapojena do mistni el. sité:

Oranzovy napajeci kabel stroje je zasunuty vpfedu do vysavace prachu.
Vypinac¢ vysavace prachu je pfepnuty na automaticky rezim ,RA*:
Hlavni vypinac stroje je zapnuty:

Byla zkontrolovana funkce brzdy a digitalniho ukazatele:

Serizeni hloubky fezu pilovych agregatt

Hloubka Fezu pilovych agregatu je nastavena na uroven sololitu:

Nastaveni dorazu pfi€né osy

Doraz pfi¢né osy resp. nulovy bod je nastaveny:

Odfiznuti dorazového pruhu MDF

Dorazovy pruh MDF je odfiznuty:

Polozeni pracovnich desek

Pracovni desky jsou polozeny na stole stroje:

Hloubka Fezu pilovych agregatu je nastavena na Urover pracovnich desek:

10. Hloubka frézovani u frézovaciho agregatu

Hloubka frézovani frézovaciho agregatu je nastavena a byla vyfrézovana zkusebni deska:

11. Nastaveni dorazu stroje pro frézovaci agregaty

Doraz stroje byl nastaven na frézovaci agregaty:

Pojistny Sroub dorazu je opét utazeny:

Kontrolni seznam — zaskrtnéte prosim

O O O oo o o O O O O

@)

O O

O O
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33 Seznam nahradnich dilu

PFT

Pol. Obrazek C. vyrobku | Oznacdeni

1 00208159 | Kryt pro frézovaci agregat 1400 watt{

2 00231377 | Uhliky do frézovaciho motoru 1400 W L/P

3 00208163 Uhliky do frézovaciho motoru 1400 W 120 V L/P

4 00208166 | Kryt pro frézovaci agregat 1050 W

5 00208169 | Frézovaci motor 1050 W

6 00231417 | Uhlik do frézovaciho motoru 1050 W L/P

7 00208178 | Frézovaci motor 1050 W 120 voltt

8 00231417 | Uhlik do frézovaciho motoru 1050 W L/P

9 00208181 | Kryt pro frézovaci agregat 1800 W

10 00208214 | Frézovaci motor 1800 W

11 00231419 | Uhlik do frézovaciho motoru 1800 W L/P (BW)
00208219

12 Kryt pily podélné univerzalni
00208221

13 Kryt pily pfi¢né univerzalni

42
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14 ] 00208222 | Kryt pily 5nasobné podéiné univerzalni

15 a 00208223 | Kryt pily 5nasobné pri¢né univerzalni

16 00208234 | Pilovy motor podélné/pficné/5nasobné univerzalni

17 00231420 Uhlik do frézovaciho motoru 1450 W 230 V L/P

18 ,m‘f o 00208237 Pilovy motor podélné/pricne/5nasobné univerzalni
< 120V

19 00208241 Uhliky do pilového motoru 1450 W 120 V L/P

20 ? 00208242 Aretac,nl0 koleCko vyskového dorazu frézovacich

agregatu

21 m 00208248 | Pertinaxova posuvna deska 900 W

22 D 00208251 Pertinaxova posuvna deska 1050 W

23 [’ 00208254 Pertinaxova posuvna deska 1400/1800 W

24 D 00231421 Plsténé tésnéni odsavani hlavy pristroje

25 O 00231435 | Tésnici o-krouzek odsavani hlavy pfristroje

26 - 00208267 | Pfipojovaci adaptér odsavaciho zafizeni

27 Q 00208270 | Odsavaci hadice 25 mm 2,1 m v hlavé pfistroje

2018-10-09
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28 00208272 | Odsdavaci hadice v&. adaptéru prdmér 38 mm/3 m
29 00208274 | Odsavaci hadice primér 38 mm/2,3 m
30 00208286 | Posuvna deska 1400/1800 W fréza na Spalety vnitini
32 00208086 | Dorazova deska z MDF
33 00208306 | Upinaci Srouby 45 mm (100 ks)
-
34 T 00208309 | Upinaci Srouby 35 mm (100 ks)
|
35 7 00208310 | Odsavaci adaptér k cisténi bez hadice
36 | oI | 00208311 | Odsavaci kartaé k &isténi zafizeni
37 e ‘ 00231447 | Sada dorazl podélné osy, vpiedu L+P
38 E # 00231449 | Sada dorazl podélné osy, vzadu L+P

44

2018-10-09




Bezpecnost - instalace a uvedeni do provozu - Obsluha - seznamy nahradnich dild
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39 ' a 00231451 | Sada dorazl pro pfi¢nou osu L+P
40 < < 00231452 | Zajistovaci packa k dorazim, vpredu
41 . 5 00208325 | Zajistovaci Srouby v¢. vodicich vlozek
42 T | | 1 00231459 | Sada pojistek pro rozvadéci skfin 4 kusy
|
43 -d 00208346 | Tryskovy nastavec PFTfix rovny
44 /Q} 00208347 | Tryskovy nastavec PFTfix zahnuty

34 Prislusenstvi

34.1 Cislo vyrobku 00207783 BOARDMASTER Frézovaci sada nova:
Obsahuje: &. vyrobku 00207784, 00207785, 00207786, 00207787, 00207788, 00207789

1 % 00207784 | V-drazkovaci fréza 90°, tloustka desky do 15 mm
2 % 00207785 PFTstrong fréza na ploché hrany 90°
3 ‘=- 00207786 | V-drazkovaci fréza 90°, tlousStka desky do 25 mm
4 % 00207787 | V-drazkovaci fréza 90° pro lepici pasku
5 h 00207788 PFTstrong fréza na zaoblené hrany 4/12,5 mm
6 E o —— 00207789 | Kopirovaci a fezaci fréza 16 mm
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34.2 Cislo vyrobku 00206494 BOARDMASTER Sada nastrojt mala:
Obsahuje: &. vyrobku 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799,

00207784, 00207800, 00207790, 00207801

1 - 00207792 Kufr na frézovaci sadu prazdny

2 _ 00207793 Kopirovaci a fezaci fréza 7 mm

3 _ 00207795 Kopirovaci a fezaci fréza 13 mm

4 g 00207789 Kopirovaci a fezaci fréza 16 mm

= ——— 00207796 Kopirovaci a fezaci fréza 26 mm

I — 00207797 Stopkové fréza 8 mm na drevo

7 h 00207799 V-drazkovaci fréza 45°, tloustka desky do 15 mm
8 % 00207784 V-drazkovaci fréza 90°, tloustka desky do 15 mm
9 % 00207800 | Zlabkovaci fréza 20 mm

10 ‘ 00207790 Pilovy kotou¢ 160 mm

1 () 00207801 Kopirovaci a vzorkovaci deska priimér 25 mm
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34.3 Cislo vyrobku 00206422 BOARDMASTER Sada nastroji v kompletni

vybaveé ¢.:46175

Obsahuje: €. vyrobku 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799,
00207784, 00207790, 00207800, 00207801. Tyto vyrobky jsou obsazeny v sadé nastroji malé.

00207786, 00207802, 00207807, 00207808, 00207809, 00207810, 00207812, 00207788.

1 00207786 V-drazkovaci fréza 90°, tloustka desky do 25 mm
2 00207802 Zlabkovaci fréza 16 mm
3 00207807 Zlabkovaci fréza 24 mm
4 00207808 PFTrev - Revizni fréza 1/15 mm
5 00207809 Fréza na dlaZebni spary
6 00207810 V-drazkovaci fréza 135°, tloustka desky do 12,5 mm
7 00207812 Profilova fezaci fréza
8 00207788 PFTstrong fréza na zaoblené hrany 4/12,5 mm
9 00207820 Frézovaci agregat 1800 wattl
10 00207823 Frézovaci agregat 1050 wattl
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11 00207824 | Frézovaci agregat 1050 watta 120 V
12 00207826 Pilovy agregat univerzaini podéiny fez
13 00207827 Pilovy agregat univerzalni pro podélné fezy 120 V
14 00207828 Pilovy agregat univerzalni pro pficné fezy
15 00207829 Pilovy agregat univerzaini pro pfi¢né fezy 120 V
16 00207830 P.ilovy agregat v5nésobny univerzalni pro podélné fezy bez
pilového kotouce
-
17 I 00207831 Pilovy agregat 5nasobny univerzalni pro podélné fezy 120 V
-
. Pilovy agregat 5nasobny univerzalni pro pfi¢né fezy bez
18 bez obrazku 00207832 pilového kotoude
19 bez obrazku 00207833 Pilovy agregat 5nasobny univerzalni pro pfi¢né fezy 120 V
20 00207834 Primyslové odsavaci zafizeni 50 | kpl 230V
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22 00207836 | Prumyslové odsavaci zafizeni 50 | 120 V kpl

23 00207839 | PFTfix Pristroj na primer

24 00207840 | PFTfix Lepici pistole TEC 6100 230V

25 00207841 | PFTfix Lepici pistole TEC 6100 120V

26 00207842 | Sanitarni Sablona pro vyfezy WC

28 00207844 | Odsavaci adaptér k ¢isténi

29 00207845 | Vyménné pravitko pro kruhovou Sablonu

30 O 00207801 | Kopirovaci a vzorkovaci deska pramér 25 mm
" D

31 00207847 | Kopirovaci a vzorkovaci deska primér 32 mm

-
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35 u 00207852 | Posuvna deska pro frézu na Spalety vnéjsi

36 £ 00207854 | PFTroll 310 Odvijec izola¢ni pasky

38 & 00207858 | PFTfix Specialni kompresor

39 bez obrazku 00207860 | PFTfix Specialni kompresor 120 V

40 @ 00207861 | PFTfix Prodlouzeni lepici pistole 10 m

41 @ 00207862 | PFTfix Prodlouzeni pro lepici pistoli 10 m 120 V
42 O 00207863 | Pneumaticka prodluZzovaci hadice 10 m

43 O 00207864 | Pneumaticka prodluzovaci hadice 10 m 120 V
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35 Nastroje
C. C. vyrobku | Oznacdeni
1 00207790 | Pilovy kotou¢ 160 mm
2 00207865 | Pilovy kotou¢ 160 mm
3 00207866 | Pilovy kotou¢ 120 mm
4 00207868 | Pilovy kotou¢ 100 mm
5 00207869 Pilovy kotou¢ - sada 120 mm (5 kusu)
6 00207871 Diamantovy pilovy kotou¢ 160 mm pocet zubl 4
7 00207883 | Diamantovy fezaci kotou¢ univerzalni primér: 125 mm
8 00207884 Diamantovy fezaci kotou¢ univerzalni primér: 115 mm
9 00207888 | Diamantovy fezaci kotou¢ univerzalni - sada 115 mm
10 00207889 | Pilovy kotou¢ s diamantovou vrstvou 160 mm
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11 00207890 Kotou_é,dréikové pily pro hlinikové kompozitni
materialy

12 ﬁ 00207891 | Kopirovaci a Fezaci fréza 6 mm

13 P 00207793 | Kopirovaci a fezaci fréza 7 mm

14 D - Si— 00207895 Stopkova fréza 8 mm na dfevo povrstvena
polykrystalickym diamantem

15 S — 00207914 | V-drézkovaci fréza 30°, tlougtka desky do 15 mm

16 00207911 | V-dréZkovaci fréza 60°, tloustka desky
do 12,5 mm

17 % 00207787 | VV-drazkovaci fréza 90° pro lepici pasku
V-drazkovaci fréza 90°, povrstvena

18 00207916 | polykrystalickym diamantem,
tloustka desky do 15 mm
V-drazkovaci fréza 120°,

19 } 00207921 tloustka desky do 12,5 mm

22 | —mfim— | 00207808 | PFTrev - revizni fréza 1/15 mm

23 |~ | 00207990 | PFTrev - revizni fréza 1 mm tloustka desky 5/8"
PFTrev - revizni fréza 1,5mm,

24 E 00207991 | 5ustka desky 12,5 mm

o5 h 00207994 ;qutrong fréza na zaoblené hrany primér 4-15
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26 F 00207997 | PFTstrong fréza na zaoblené hrany primér 4,3 mm
27 h 00207998 | PFTstrong fréza na zaoblené hrany primér 5 mm
28 F 00207999 | PFTstrong fréza na zaoblené hrany primé&r 8 mm
29 F 00208000 | PFTstrong fréza na zaoblené hrany primé&r 10 mm
30 + 00208002 | Fréza na pero a drazku pro 19 mm desky
31 h 00209063 PFTstrong fréza na zaoblené hrany primér 3,3 az

12,5 mm
32 i 00208003 | Fréza na hrany $palet, vnitfni
33 i 00208006 Fréza na hrany Spalet pro spojovaci okenni profil
34 ¥ 00208009 | Fréza na hrany $palet, vnéjsi
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36 Spotirebni material

C. Obrazek C. vyrobku | Oznadeni
1 e 00588821 Montazni sprej pro PFT 100 ml
2 e— 00208071 | PFTstrong ty¢ z plexiskla 4 mm/2 m
3 — 00208075 | PFTstrong ty¢ z plexiskla 8 mm/2 m
4 — 00208076 | PFTstrong tyc z plexiskla 4 mm/2 m
5 ——ee— 00208077 | PFTstrong hlinikova ty¢ 4 mm/3 m
6 ——ee— 00208078 | PFTstrong hlinikova ty¢ 5 mm/3 m
7 ——————" 00208079 | PFTstrong hlinikova ty¢ (trubka) 8 mm/2 m
8 \ 00208086 | Dorazové deska z MDF
9 00208087 | Tkanina Aqua Akkord 1 m Siroka 50 mz2
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PFT - ALWAYS AT YOUR SITE

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

P.O. Box 60 97343 Iphofen
Einersheimer StralRe 53 97346 Iphofen
Némecko

Telefon +49 9323 31-760

Fax +49 9323 31-770

Linka technické podpory +49 9323 31-1818
info@pft.net

www.pft.net



