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1 Declaragao de conformidade da CE
de acordo com a diretiva de Maquinas 2006/42/CE
Empresa: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Postfach 60
97343 Iphofen

Alemanha

declara, em exclusiva responsabilidade, que a maquina

Tipo de aparelho: Mesa de corte de painéis transportavel
Tipo de maquina: PFT Boardmaster 2500 / 3150 / 4000 / 2500 mobil
NuUmero de série: ver placa de identificacao

Nivel de poténcia acustica garantido:  99dB(A)

descrita na documentagéo em anexo, em conformidade com a diretiva de maquinas CEG
2006/42/CE, 93/68/EWC, 2014/30/EU e 2000/14/EG.

Para além disso foram aplicadas as seguintes normas e regulamentagdes:

DIN EN 418 EN 1088

DIN EN 953 EN ISO 12100

DIN EN 349 EN ISO 13857/2008
DIN EN 954-1 EN 60204-1/97

Mandatario para a organizagiao dos documentos técnicos relevantes:
Eng. Industrial (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stralde 53, 97346 Iphofen.
Os documentos técnicos encontram-se depositados na:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Departamento técnico, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.

Iphofen, novembro 2015 &{07“- ‘; &"‘ é““( Dr. York Falkenberg

Diretor
Local, data de emisséo nome e assinatura dados relativos ao signatario
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2 Informacgao geral
2.1 Informacgdes sobre o manual de instrucoes

O presente manual de instrugdes apresenta instrugdes importantes relativas ao
manuseamento do aparelho. A pré-condicdo para realizar o trabalho em
seguranga é o cumprimento de todas as instrugées de seguranga e instrugdes de
manuseamento indicadas.

Além disso, as prescrigdes de prevengao de acidentes locais em vigéncia para o
ambito de aplicagdo do aparelho e as disposi¢gdes de seguranga gerais devem ser
cumpridas.

Ler atentamente o manual de instrugdes antes de iniciar os trabalhos! Este
constitui uma parte integrante do produto e tem de ser guardado nas imedia¢des
do aparelho e estar sempre acessivel para consulta por parte dos operadores.

No caso de transferéncia do aparelho a terceiros, o manual de instrugdes também
deve ser entregue.

Para uma melhor apresentacdo das fungbes, as figuras constantes no presente
manual de instrugbes ndo se encontram a escala e podem ser ligeiramente
diferentes da concegéo efetiva do aparelho.

2.2 Informagdes relativas as instrugdes de seguranga

Estas instrugbes de seguranga apresentam instrugdes importantes relativas ao
manuseamento do aparelho. A pré-condicdo para realizar o trabalho em
seguranga é o cumprimento de todas as instrugdes de segurancga e instrugdes de
manuseamento indicadas.

2.3 Explicacao dos simbolos

Adverténcias

No presente manual de instrugdes, as adverténcias estdo identificadas através
de simbolos. As instrugdes sao introduzidas através de palavras de aviso que
exprimem o nivel de risco.

Cumprir rigorosamente as instrugdes e proceder com prudéncia de modo a evitar
acidentes, lesdes fisicas e danos materiais.

PERIGO!
... indica uma situagao de perigo imediato que pode causar morte ou

lesbes graves caso nao seja evitada.

Felicitamo-lo pela aquisicao desta mesa de corte de painéis mével cuja concegao se destina a eficiéncia e
ao conforto para o seu trabalho diario.

Foi desenvolvida por especialistas e para especialistas. Assim, possui um produto de marca PFT que lhe
proporcionara longos anos de alegria.
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3 Sinalizagao de seguranga no presente manual

Os simbolos de seguranga, juntamente com o texto das instrugbes de seguranga, devem chamar a atengao
para os potenciais perigos a evitar durante o manuseamento da maquina. Estes potenciais perigos referem-
se a pessoas, a maquina, outros bens e objetos, ao meio ambiente.

No presente manual de instrugdes sao utilizados os seguintes simbolos de seguranga:

>

Perigo!

>

Adverténcia!

Mg s

Aviso!

Este simbolo indica que existem perigos sobretudo para a vida e a satde das
pessoas - além disso, sdo também possiveis perigos para a maquina, bens ou o
meio ambiente.

Caso estas instrugdes ndo sejam cumpridas, poderao resultar dai lesGes graves - e
também letais.

Este simbolo indica que existem perigos sobretudo para a maquina, bens e o
meio ambiente - ndo se preveem perigos para pessoas.

Caso estas instrugdes ndo sejam cumpridas, poderao resultar dai anomalias e danos na
maquina, podendo ainda ocorrer danos materiais e danos ambientais.

Este simbolo indica que existem perigos sobretudo para a saude.
Estes perigos decorrem de ferramentas afiadas, cortantes e rotativas.

Este simbolo indica que existem perigos sobretudo para a saude.
Estes perigos decorrem de pecas moveis que podem prender ou esmagar.

Este simbolo indica que existem perigos especiais decorrentes de tensdes
elétricas para a vida e a saude de pessoas.

Este simbolo identifica um aviso que contribui para uma melhor compreensao da
maquina - as informag¢oées ajudam-no a utilizar a maquina
de forma ideal. Este simbolo nao identifica quaisquer instrugées de segurancga.

Tenha também em conta que um simbolo de seguranga nunca pode substituir o texto de
uma instru¢ao de segurancga - o texto de uma instrugdo de seguranga deve ser sempre
lido na integra.
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4 Instrucoes de segurancga basicas

4.1 Comportamento em caso de emergéncia

» Em situacdes de perigo no sistema (por ex.: perigo devido a anomalias inesperadas),
o sistema deve ser imediatamente imobilizado.Pertinax

Perigo!

» A imobilizagdo imediata do sistema (desconexao da corrente) é possivel através do
interruptor de paragem de emergéncia no painel de comando ou através da
desconexao da fonte de alimentagdo (remover a ficha da tomada elétrica). Desse
modo, a alimentagéo de corrente é imediatamente desligada.

» Em caso de acidente, contacte o seu médico e o servigo da inspecao de trabalho ou
as respetivas autoridades competentes.

» Especialmente no caso de acidentes provocados por alta tensao é necessario tomar
de imediato medidas de primeiros socorros por parte de pessoal respetivamente
qualificado.

4.2 Instrugcoes de seguranga gerais

» N&o utilize a maquina para fins indevidos. A mesa de corte de painéis moével apenas
deve ser utilizada para os fins de aplicagao previstos.

» Mantenha a sua maquina e os respetivos acessorios em perfeitas condi¢gdes. Uma
maquina ou acessorios negligenciados acarretam perigos de acidente.

» Verifique regularmente eventuais danos no seu aparelho e acessorios. Verifique se o
funcionamento das pegas méveis e das pegas de seguranca se encontra em
perfeitas condi¢des, se se encontram presas ou se as pegas estao danificadas.

» Tenha em consideragao as influéncias do meio ambiente. N&o exponha as
ferramentas elétricas a humidade. Nao utilize as ferramentas elétricas junto de
liquidos ou gases inflamaveis.

» Proteja-se contra choque elétrico.

» Mantenha as criangas afastadas! A mesa de corte de painéis mével juntamente com
os respetivos acessorios ndo € nenhum brinquedo. Tenha em atengao para que as
criangas nao toquem na ferramenta ou no cabo.

» Use vestuario de trabalho apropriado. N&o use outras roupas ou acessorios, pois
podem ficar presos nas pegas moéveis. Se tiver cabelo comprido use uma rede para
cabelo.

» CERTIFIQUE-SE DE QUE A AREA DE TRABALHO ESTA SUFICIENTEMENTE
VENTILADA!

» UTILIZE OCULOS DE PROTECGCAOQ!

» UTILIZE SEMPRE UM SISTEMA DE ASPIRAGAO PARA PROPORCIONAR UM
TRABALHO SEGURO E SEM POEIRA.

6 2022-02-09
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UTILIZE UMA MASCARA RESPIRATORIA durante os trabalhos que produzam
poeira e tensao!

» USE SEMPRE PROTECGAO AUDITIVA!

> Fixe a peca de trabalho. Utilize dispositivos de tensao apropriados para fixar a peca

de trabalho.

ATENGAO! Antes de substituir os grupos da maquina, todo o sistema tem de ser
desligado. Pode fazé-lo através do interruptor principal (ver ponto 11).

» Obtenha uma posi¢do segura para manter o equilibrio em cada posi¢éo de trabalho.

» Evite ligar a maquina involuntariamente. Certifique-se de que o interruptor principal

esta desligado da tomada elétrica aquando da ligagéo.

Esteja sempre atento. Concentre-se no seu trabalho. Proceda de forma racional. Nao
utilize a maquina se estiver cansado.

Esta maquina apenas deve ser operada por operadores que tenham sido
considerados apropriados pelo encarregado ou por pessoal responsavel.

Todas as pessoas que realizem atividades na maquina tém de ler o manual de
instrucbes e confirmar através de assinatura que compreenderam o manual de
instrucoes.

O transporte dos componentes individuais tem de ser efetuado pelo menos por duas
pessoas no caso das pegas cujo peso exceda 25 kg (consultar dados técnicos). (25
kg por pessoa).

Desligue o aparelho e aguarde até que a ferramenta tenha atingido a posi¢do de
repouso antes de abandonar o local de trabalho. Em caso de nao-utilizagdo, antes
de realizar a manutengdo e durante a substituicdo de ferramentas, a ficha de
alimentagdo também tem de ser removida. O interruptor principal deve ser
bloqueado contra rearranque.

Nunca toque nas unidades enquanto a maquina estiver em funcionamento. Nunca
eleve as unidades junto as ferramentas (lAaminas da serra ou fresas) ou permaneca
sob estas. Se realizar trabalhos nas unidades (por ex.: regulagdo da altura nas
unidades de serragem ou fresadoras), desligue o interruptor principal da maquina e
desative a maquina retirando a ficha de alimentagdo da tomada elétrica. Durante a
aplicacdo de trabalho normal, utilize exclusivamente o sistema de elevagdo da
unidade pneumatica para elevar e descer as unidades.

N&o deixe qualquer chave de ferramenta inserida. Antes de desligar a ferramenta,
verifique se a chave e as ferramentas de ajuste foram removidas.

Utilize a ferramenta correta. A utilizagcao correta é descrita no presente manual de
instrugées. Com a ferramenta correta obtém a maxima qualidade e garante a sua
seguranga pessoal.
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» ADVERTENCIA! A utilizagdo de outras ferramentas e pecas acessoérias além das
recomendadas no presente manual de instrugdes ou a realizacdo de trabalhos com
esta ferramenta elétrica que ndo corresponda a utilizagdo correta, pode causar
perigos de acidente.

» Manuseie o cabo com cuidado. N&o utilize o cabo para remover a ficha de
alimentagdo da tomada elétrica. Proteja o cabo contra calor, 6leo e cantos afiados.

» Cuide das suas ferramentas com cuidado. Mantenha as suas ferramentas afiadas e
limpas para poder trabalhar bem e em seguranca. Siga as especificacbes de
manutencdo e as instrugbes para a substituicio da ferramenta. Verifique
regularmente a ficha de alimentagdo e o cabo e envie-as para substituicdo para o
servico de apoio ao cliente da PFT em caso de dano. Verifique regularmente o cabo
de extensao e substitua-o em caso de dano. Mantenha todos os interruptores secos,
limpos e sem 6leo e gordura.

» Verifique se existem danos na sua mesa de corte de painéis modvel, incl. os
respetivos acessorios. Antes da utilizagdo das ferramentas elétricas devera ser
verificado se estas estdo a funcionar em perfeitas condicdes e de forma correta.
Verifique se as pegas moveis estdo danificadas. Todas as pegas devem ser
corretamente montadas para garantir o perfeito funcionamento da maquina. As
pecas e dispositivos de protecdo danificados tém de ser reparados ou substituidos
de acordo com as especificagdes. Nao utilize a maquina se os interruptores
estiverem avariados. Os interruptores danificados tém de ser substituidos pelo
servigo de apoio ao cliente da PFT.

» Apenas permita que as reparacdes sejam realizadas pelo servigo de apoio ao cliente
da PFT.
Esta mesa de corte de painéis mével corresponde as especificacbes de seguranca
sugeridas. As reparac¢des devem ser realizadas apenas por um colaborador da PFT,
caso contrario pode ocorrer o perigo de acidente para o operador.

» Esta maquina nédo é apropriada para o funcionamento em zonas EX (zonas com
risco de explosao).

» O operador do sistema é obrigado a cumprir as especificagdes e os regulamentos
nacionais.

4.3 Cumprimento do manual de instrugoes

» O manual de instru¢gdes deve ser guardado junto da maquina. Dever-se-a garantir
que todas as pessoas que tém de realizar atividades na maquina podem consultar o
manual de instrugbes em qualquer altura. Complementarmente ao manual de
instrugdes também devem ser disponibilizadas e cumpridas as instrugbes de
funcionamento no ambito da lei de protecdo no trabalho e o regulamento de
utilizacdo de equipamento de trabalho.

» Além disso, o manual de instru¢des dos aparelhos de trabalho (unidade fresadora e
unidade de serra) tem de ser respeitado. Todas as instrugdes de utilizagdo
divergentes (por ex.: a substituicido de ferramentas) sdo descritas no presente
manual de instrugdes.

8 2022-02-09
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Todos os sinais de instrucdes de segurancga e sinais de instrugdes de funcionamento na
maquina devem estar sempre bem legiveis. Os sinais danificados ou ilegiveis devem
ser imediatamente substituidos.

4.4 Medidas de seguranga basicas no modo de funcionamento normal

A\

Perigo!

>

>

9
9

Durante o funcionamento da maquina nao devem ser removidos quaisquer dispositivos
de seguranga ou colocados fora de servigo.

Os operadores tém de estar atentos para que nido estejam presentes pessoas nao
autorizadas na area de trabalho da maquina.

Apds desligar a maquina, € necessario aguardar até que todas as pegas moveis fiquem
imobilizadas para poder aceder a area de perigo.

Pelo menos uma vez por dia e antes de cada colocagdo em funcionamento devem ser
realizadas atividades de controlo:

Verificar a maquina quanto a danos externamente visiveis.
Verificar o funcionamento de todos os dispositivos de segurancga.

4.5 Medidas de segurang¢a basicas durante a reparagao

>

>

>

->

>
>

9
9

vy

Os trabalhos de reparagao previstos no manual de instrugdes - ajustar, limpar, lubrificar,
manutengao, inspecéo, etc. devem ser realizados dentro do prazo.

Tenha também em consideragao os dados especificos para os componentes individuais
no presente manual de instru¢des e na instrugao do fabricante dos componentes.

Antes de realizar os trabalhos de reparagao deve ter em conta os seguintes pontos:

Desligar a fonte de alimentacdo central com o interruptor principal, bloquear o
interruptor
principal e remover a ficha de alimentagao.

Substitua imediatamente todas as peg¢as da maquina que nao se encontrem em
perfeitas condigdes.

Utilize apenas pecas de substituicao originais ou pecas de substituicdo do mesmo tipo.
Apébs a conclusédo dos trabalhos de reparagao e antes do arranque da maquina deve
ter em conta os seguintes pontos:

Verifique uma vez mais todas as liga¢des anteriormente desligadas.

Verifiqgue se todos os dispositivos de protegdo, coberturas, etc. anteriormente
removidos
estdo novamente montados de forma correta.

Certifique-se de que todas as ferramentas, materiais e outros equipamentos
utilizadas foram novamente removidos da area de trabalho.

Limpe a area de trabalho.

Certifique-se de que todos os dispositivos de seguranca da maquina funcionam
novamente em perfeitas condigdes

2022-02-09
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5 Instrugcoes de seguranca especificas para o funcionamento

Atencao!

Adverténcia contra ferimentos por corte!

Adverténcia contra ferimentos nas maos!

Oculos de protecio:

Para protecao dos olhos contra pecgas projetadas e salpicos de liquidos.
Protecao auditiva:

Para protecao contra danos auditivos

Em trabalhos no equipamento elétrico:

» Todos os trabalhos no equipamento elétrico da maquina devem ser
fundamentalmente
realizados apenas por eletricistas qualificados.

» Verifique regularmente o equipamento elétrico:
=> Apertar novamente as unides soltas.

- Substituir imediatamente os fios, cabos danificados ou dispositivos que nao estejam
em perfeitas condigdes.

- Utilize apenas pecas de substituicao originais.

e Antes de todos os trabalhos no equipamento elétrico é necessario remover a ficha de
alimentagao.
O interruptor principal deve ser bloqueado contra rearranque.

e Em trabalhos realizados no sistema existe o perigo de ocorréncia de anomalias
inesperadas na sequéncia de:

- uma falha ou anomalia dos dispositivos de comando.
- influéncias externas nos equipamentos elétricos.

e Nunca limpar os dispositivos elétricos com agua ou liquidos semelhantes.

e Por motivos de seguranga ndo devem ser realizadas modificagdes nao-autorizadas

no equipamento elétrico.

10
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6 Dados técnicos

6.1 BOARDMASTER 2500 Numero do item de maquina basico 00631891

Dimensdes da maquina de Dados Valor Unidade
trabalho: Comprimento 3010 mm
Largura 1620 mm
Altura 1380 mm
Peso Dados Valor Unidade
Peso liguido BOARDMASTER: 139 kg
Peso Mesa de corte 103 kg
Peso Cabeca do dispositivo 36 kg

6.2 BOARDMASTER 2500 mobil Numero do item de maquina basico

00631894
Dimensdes da maquina de Dados Valor Unidade
trabalho: Comprimento 3010 mm
Largura 1620 mm
Altura 1380 mm
Peso Dados Valor Unidade
Peso liguido BOARDMASTER: 114 kg
Peso Mesa de corte 78 kg
Peso Cabeca do dispositivo 36 kg

6.3 BOARDMASTER 3150 Numero do item de maquina basico 00631892

Dimensodes da maquina de Dados Valor Unidade
trabalho: Comprimento 3680 mm
Largura 1620 mm
Altura 1380 mm
Peso Dados Valor Unidade
Peso liguido BOARDMASTER: 154 kg
Peso Mesa de corte 118 kg
Peso Cabeca do dispositivo 36 kg

2022-02-09
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6.4 BOARDMASTER 4000 Numero do item de maquina basico 00631893
Dimensodes da maquina de Dados Valor Unidade
trabalho:
Comprimento 4520 mm
Largura 1620 mm
Altura 1380 mm

Peso Dados Valor Unidade
Peso liguido BOARDMASTER: 170 kg
Peso Mesa de corte 134 kg
Peso Cabeca do dispositivo 36 kg

6.5 Valores da ligagao elétrica

Eletricidade Dados Valor Unidade
Tensao, 230V, N, PE / 50Hz 230 V
Poténcia sem componentes 1800 W
externos
Poténcia de ligagao global max. 3000 W
Protegcao 16 A
A ligacao elétrica por parte do cliente (tomada) tem de estar
protegida com 16 amperes e dispor de um interruptor de
protecdo contra avaria elétrica com 30 mA.
(os adaptadores apropriados podem ser obtidos junto da PFT)
Tomada de trabalho Sim (1%)
Observacgao (1) A poténcia de ligagao total externa na

tomada consiste em:
Max. 2000W
12 2022-02-09
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7 Laser de posicao (opcional)

Laser classe 1 de acordo com DIN EN 60825-1:2008-05, =650nm, 5mW

8 Manual de instrucoes

O equipamento elétrico apenas é apropriado para o funcionamento em condig¢oes de utilizagdo secas
e com temperaturas ambiente de -10°C até 50°C. Nao é permitido um funcionamento noutras
condigoes!

9 Nivel de poténcia acustica Lwa

Unidade de serra (dados do fabricante) 97,9 dB(A)
Unidade fresadora (dados do fabricante) 99,0 dB(A)
Unidade de serra de guilhotina (dados do 92,8 dB(A)

10 Sistema de elevacao da unidade pneumatica

Esta maquina é fornecida com um sistema de elevacao da unidade pneumatica. Na maquina encontra-se
montado um regulador de pressao que limita a pressao do ar para 5 bar. O compressor utilizado tem de
obter pressdao minima de 7 bar. O tubo de pressao tem de suportar uma pressao constante minima de 10
bar (verificada). (os compressores e tubos de pressao apropriados podem ser obtidos junto da PFT).

11 Peca de trabalho

Material Painéis de pladur, painéis de fibra de pladur, fibra de cimento e pladur duro, painéis
de fibra de madeira, painéis de cartao prensado, painéis de fibra suave, compdsitos
a base de aluminio e painéis de plastico.

11.1 BOARDMASTER 2500

Carga operacional maxima 150 kg
Dimensao maxima do painel 2.500 mm x 1.260 mm
Espessura maxima do painel 2.500 mm x 1.260 mm 48 mm

2022-02-09 13
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11.2 BOARDMASTER 2500 mobil

Carga operacional maxima
Dimensédo maxima do painel

Espessura maxima do painel 2.500 mm x 1.260 mm

11.3 BOARDMASTER 3150

Carga operacional maxima
Dimensao maxima do painel

Espessura maxima do painel 3.150 mm x 1.260 mm

11.4 BOARDMASTER 4000

Carga operacional maxima
Dimensao maxima do painel

Espessura maxima do painel 4.000 mm x 1.260 mm

PFT.

150 kg
2.500 mm x 1.260 mm

48 mm

150 kg
3.150 mm x 1.260 mm

48 mm

150 kg
4.000 mm x 1.260 mm

48 mm

14
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Utilizagao correta

12 Utilizacao correta

Perigo!

Corte de painéis de pladur, fibra de pladur, fibra de cimento e painéis de pladur duro,
painéis de fibra de madeira, painéis de cartdo prensado, painéis de fibra suave.

Fabrico de moldes através de fresagens de guilhotina em V em todos os materiais
acima referidos.

ATENGAO!
Os materiais processados nao devem conter pegas de metal (por ex.: parafusos,
pregos, etc.).

A aplicagcdo de material apenas deve ocorrer com a maquina desligada e apés a
cabec¢a da maquina ter sido colocada para tras.

13 Local de instalagao

A mesa de corte de painéis movel tem de ser montada num local nivelado e seco.

Dever-se-a ter atengéo para que a mesa de corte de painéis mével disponha de espacgo
suficiente de modo a estar livremente acessivel de todos os lados.

A iluminacdo da area de trabalho deve ser orientada de acordo com as especificagbes
de segurancga nacionais.

O cabo distribuidor de corrente e os tubos flexiveis tém de ser instalados de forma a néo
representarem qualquer perigo de tropegar na area de trabalho.

Respeite o percurso de deslocagdo da maquina e certifique-se de que o comprimento
do cabo e dos tubos flexiveis é suficiente.

2022-02-09
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14 Dispositivo de aspiracao

—1o

A mesa de corte de painéis movel esta equipada com um tubo de aspiragao. Este serve
para aspirar ambos os grupos da maquina. Ndo € necessario proceder a comutagao
entre 0s grupos.

Dever-se-a assegurar uma poténcia suficiente aquando da escolha do sistema de
aspiracao. A velocidade do ar deve ser de 28 m/s e a poténcia de fluxo deve ser de 72
m3/h.

A alimentacgéao elétrica do sistema de aspiragéo ocorre através da rede elétrica de 230 V
(e ndo através da Boardmaster).

Durante o funcionamento do sistema certifique-se de que o interruptor do aparelho esta
sempre definido no modo automatico "RA" no dispositivo de aspiragdo. Nao é
necessario acionar o interruptor LIGAR/DESLIGAR separadamente, dado que o
dispositivo de aspiracao € controlado através da mesa de corte. (A alimentagéo elétrica
da Boardmaster ocorre através do sistema de aspiragéo).

Utilize sempre um sistema de aspiragéo para proporcionar um trabalho seguro e sem
poeira.

AVISO!

Apos desligar o grupo da maquina, o sistema de aspiragdo durante desliga com um
atraso de alguns segundos. Isto apresenta o funcionamento normal e serve para a
limpeza de todo o canal de aspiragao.

AVISO!

No caso de utilizagdao de um sistema de aspiragdo nao recomendado por nés
poderao ocorrer lesbes e danos no sistema. Neste caso, nao nos
responsabilizamos por lesdes fisicas ou danos na maquina.

16
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15 Montagem da maquina

O aparelho consiste em 4 moédulos:

Modulo 4: Unidade Modulo 2: Cabecga Modulo 3: Unidade
de serra do aparelho fresadora

v

-4 B

N7

Modulo 1: Mesa
da maquina

15.1 Dire¢ao do movimento

A direcao do movimento é distribuida na direg&o longitudinal (X) e na direcao transversal (Y)

Botédo de confirmacéao
para a diregao

Y q transversal (Y)
= Y
<4
X
Botéo de

confirmagao para a
direcao longitudinal
(X)

ATENCAO! Nunca utilize o botao de confirmagéo Y para movimentos na direcdo X!
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15.2 Diregao de trabalho

Trabalhe de acordo com a admissdo da unidade selecionada a esquerda ou a direita de acordo com a
direcao de trabalho (seta vermelha) identificada na unidade.

15.2.1 Fresar

Direcdo do movimento
na

tarefa de trabalho

v

A

Imagem 11.01 unidade fresadora direita Imagem 11.02 unidade fresadora esquerda

15.2.2 Serrar com serra longitudinalmente

na

ﬂ

. o o Imagem 11.04 Unidade de serra longitudinalmente - esquerda
Imagem 11.03 Unidade de serra longitudinalmente - direita

15.2.3 Serrar com serra transversalmente

Direcdo do movimento
na

tarefa de trabalho

Imagem 11.06 Unidade de serra transversalmente - esquerda
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15.2.4 Fresar com serra de guilhotina longitudinalmente

Direcdo do movimento na tarefa de trabalho
Utilize a unidade no lado esquerdo e direito

Respeitar sempre a direcao de trabalho (seta vermelha na
unidade)

v

Imagem 11.07 unidade de serra de guilhotin.

a-

longitudinalmente

16 A fixacao para

Imagem 14.02 Imagem 14.03

Relativamente a limitagdo da elevacao individual para o eixo X (14.02) e o eixo Y (14.03) existem batentes
de fixagao.

17 Vista geral da cabec¢a do aparelho

Imagem 14.04

2022-02-09
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17.1 Médulos 3 e 4: Unidade fresadora e da unidade de serra de guilhotina

Apenas devem ser utilizadas unidades PFT originais.

Imagem 15.01 unidade Imagem 15.02 unidade Imagem 15.03 unidade Imagem 15.03N unidade
fresadora de serra - de serra - fresadora de guilhotina
longitudinalmente transversalmente

1600 Watt unidade
fresadora de guilhotina

1050 (1600) Watt
unidade giratéria

1800 Watt unidade
fresadora de guilhotina

Diese Aggregate sind an der linken und rechten Seite des Y-Schlittens (Geratekopf — 15.05) aufsteckbar wie
folgt:

Ajustavel em altura
Painéis (1)

Cia

Bild 15.05

Bild 15.04

Bild 15.06

Nesta corrediga sdo organizados os painéis [1] ajustaveis em altura do lado esquerdo e direito. Nestes
painéis existem 2 pernos no bordo inferior que possuem uma ranhura em V (15.04). Os painéis estao
integrados no conector elétrico e no orificio de aspiragéo (16.01, 16.03).

20 2022-02-09



Seguranga - Instalagéo e colocagdo em funcionamento - Funcionamento - Listas de pegas de substituicao

P"@ Colocacio em funcionamento

As trés unidades possuem nos respetivos painéis de montagem na parte inferior 2 corredigas de orificio
oblongo [2] bem como um conector elétrico e o orificio de aspiragao integrados (15.06).

= —
e Alavanca de linqueta e
eyl -
(G
;} Conector elétrico (3)
' . ~ . ~
a . Ligacao de aspiracao
o /
. Pernos de
i -
)
T
| I -
Imagem 16.01 Imagem 16.02 Imagem 16.03

Através da colocacdo sobre o painel da corrediga Y (corrediga de orificio oblongo sobre os pernos com

guilhotina em V) [1]) e pressdo neste painel, a unidade é automaticamente fixada através da alavanca de
lingueta [2] superior.

A ligacéo elétrica [3] e a ligacdo de aspiragéo [4] sdo desse modo transmitidas.
As unidades podem ser colocadas opcionalmente, consoante o pretendido, na parte dianteira ou traseira.

A remocgdo de uma unidade da corrediga ocorre através da elevagdo da alavanca de lingueta [2] — leve

inclinacdo da unidade para a deslocagao do conector elétrico [3] — e levantamento da unidade dos pernos
com corte em V [1].

18 Colocacao em funcionamento

e Para a colocagao em funcionamento do sistema, o cabo principal é ligado a rede elétrica e o
interruptor principal é rodado para a posigéo 1.

¢ De seguida ¢ ligada a ficha de rede ao sistema de aspiragéo.

e Ligacéao do interruptor principal. O interruptor principal vermelho deve ser rodado para a direita (no
sentido dos ponteiros do relogio) até parar autonomamente. A condigéo prévia é que o sistema esteja
ligado a corrente elétrica.

e Ligacao da unidade (esquerda / DESLIGAR / direita) a unidade — interruptor seletor.

e Apods a conclusao dos trabalhos, a unidade - interruptor seletor deve ser novamente colocado em
DESLIGAR.

e A colocacao fora de servigo ocorre ao desligar e bloquear o interruptor principal e ao remover a
ficha de alimentagao da tomada.
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19 Substituicao da ferramenta0
19.1 Unidade fresadora

Para alterar as unidades, o interruptor principal deve ser colocado na posi¢ao "0". Retire
o plugue principal. Isso evita que as unidades sejam inicializadas involuntariamente.

ATENGAO!

e Remova a unidade de serra da cabega do aparelho.

19.2 Sageaggregat

Para alterar as unidades, o interruptor principal deve ser colocado na posi¢ao "0". Retire
o plugue principal. Isso evita que as unidades sejam inicializadas involuntariamente.

ATENCAOQ!

e Remova a unidade de serra da cabega do aparelho.
e Realizagdo da substituicdo da ferramenta:

Imagem 17.03

Imagem 17.04 Imagem 17.05

22 2022-02-09



Seguranga - Instalagéo e colocagdo em funcionamento - Funcionamento - Listas de pegas de substituicao
PFT

), Substituicao da ferramenta0
19.3 Unidade de serra de seis vias

Para alterar as unidades, o interruptor principal deve ser colocado na posigédo "0". Retire
o plugue principal. Isso evita que as unidades sejam inicializadas involuntariamente.

ATENGAOQ!

e Remova a unidade de serra da cabega do aparelho.
e Realizagdo da substituicdo da ferramenta:

Imagem 18.01 Imagem 18.03

Imagem 18.04 Imagem 18.05

M

Imagem 18.05A

Anel espagador (1) 2mm Preste atengao as posicdes de

Anel espagador (2) Tmm deslocamento das laminas de

serral
Anel espacgador (3) 4mm
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Substituicao da ferramenta0

A substituicdo da ferramenta de corte (IAminas de serras) ocorre de forma idéntica as serras longitudinais ou
transversais.

A montagem ocorre na sequéncia inversa.

ATENGAO! Durante a montagem da lamina de serra tenha em consideracéo a indicagdo do sentido de
rotagdo na unidade da serra de guilhotina e na |lAmina de serra (18.06)

19.4 A utilizagao de uma lamina de serra com guilhotina em V (sem
modificagao a partir dos modelos 07.2013)

Imagem 19.01 Imagem 19.02 Imagem 19.04

Imagem 19.06 Imagem 19.07 Imagem 19.08

Imagem 19.05

» A substituicdo da ferramenta de corte (IAminas de serras de guilhotina em V) ocorre absolutamente de
forma idéntica as serras longitudinais ou transversais. Deve ser tido em aten¢ao o seguinte:

» Uma vez que a lamina de serra com guilhotina em V tem uma largura até 32mm, o motor deve ser
desaparafusado do suporte para a montagem da I&mina de serra. Para isso sdo soltos os 4 parafusos de
retencdo (imagem 19.02) no suporte do motor € o motor € retirado da caixa até a lamina de serra poder
ser aplicada na caixa de protecéo.

> Primeiro empurre a lamina de serra para o suporte da lamina de serra.

» Empurre o suporte da lamina da serra com a lamina da serra para o motor e aperte novamente com as 4
porcas de retengao.

» Empurre os anéis espagadores (Figura 19.03) e aperte com porcas.
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Atencao!

Substituicao da ferramenta0

Durante a montagem da lamina de serra tenha em consideragao a indicagéo do sentido de
rotagdo na unidade da serra de guilhotina e na Iamina de serra (imagem 18.06)

> Antes da utilizagdo da serra de guilhotina o limitador de profundidade deve ser ajustado para 0
mm(imagem 19.04).

» Para alcangar uma melhor imagem de corte no material recomenda-se a substituicdo da placa de friccdo
Pertinax (imagem 19.05). Para isso € montada uma placa Pertinax com ranhura prévia (imagem 19.06).

> O ajuste ou o primeiro corte é executado da seguinte forma:

NogokrwN =

8.

Colocagao da unidade sobre a cabeca do aparelho.

Ligagao do interruptor principal.

Fixagao do eixo longitudinal e transversal

Verificar se o limitador de profundidade se encontra em “0 mm” (imagem 19.04).

Iniciar a unidade de serra de guilhotina.

Baixar a unidade com cuidado para uma placa de gesso previamente colocada.

Descer rodando lentamente o limitador de profundidade na unidade até ser alcangada a
profundidade pretendida.

Reajuste até serem alcangados os resultados corretos do molde.

» O batente em altura na cabega do aparelho ndo pode ter qualquer influéncia sobre o deslizamento livre
da unidade e por isso deve ser rodado para baixo.

Atencao!

Atencgdo, durante a limpeza da parte inferior da unidade de serra de guilhotina, pois a
abertura com corte livre efetuado pela fresa de guilhotina (imagem 19.08) tem arestas
muito afiadas e pode facilmente conduzir a ferimentos de corte!

2022-02-09
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20 Outros documentos

Adicionalmente a este manual de instru¢ées devem ser considerados os seguintes documentos:
IVO Sistema de medig&o longitudinal magnético.

IVO Indicagao da posigao Série.

>

>

» Unidades Manual de instrugdes Afiadora angular.
» Unidades Manual de instrugdes Fresa superior.
>

Sistema de aspiracdo Manual de instrugbes

As divergéncias relativas aos manuais estao descritas neste manual de instrugdes.

21 Controlos
21.1 Interruptor principal e tomadas de trabalho

HAUPTSCHALTER

Interruptor principal 0 / 1 com mecanismo de disparo de
tensdo minima.

Também serve como interruptor de paragem de
emergéncia.

Caixa de ligagao elétrica.
Apds a insergéo do cabo de ligagao do aparelho na tomada isolada do sistema de aspiragao
(230V / 50Hz ) o aparelho pode ser ligado através do interruptor principal.

De modo a n&o provocar qualquer movimento perigoso apés uma falha de corrente aquando do retorno da
corrente, o interruptor principal possui um mecanismo de disparo de tensdao minima.

Este desliga imediatamente o sistema em caso de subtensao.
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Diagnodstico / eliminagao de falhas

22 Diagnéstico / eliminacao de falhas

Observe as instrucdes de segurancal

Estes trabalhos devem ser realizados na sua generalidade apenas por téchicos com

formacgéao apropriada!

Em caso de sobretensdo ou em caso de falha do
sistema, um dos fusiveis F1 a F4 disparam na

caixa de ligagao.
Para substituir o fusivel avariado:

O interruptor principal ou de paragem
de emergéncia apenas pode ser ligado
se existir tensdo de 230Volt no
comando.

¢ Retire a ficha de alimentagao do sistema e

remova cargas anexadas!

e Com o auxilio de uma chave de fendas

Caso a falha permanega contacte o
fabricante do sistema.

desaparafuse a unido roscada do fusivel F1 a
F4 e remova o fusivel. Substitua cada fusivel
avariado apenas por um fusivel idéntico. (Os
valores devem ser consultados no manual de

instrucdes.)

e Verifique os cabos quanto a danos visiveis.

e Substitua prontamente os cabos avariados

por cabos novos apropriados.

Fusiveis F1 até F4

Fusivel F1, fusivel de comando 2A T 230Volt

Fusivel F2, tomada de auxilio de trabalho 1A T 230
Volt

Fusivel F3, indicacao do eixo transversal Y 400mA
24Volt

Fusivel F4, indicagédo do eixo longitudinal X 400mA
24\Volt

Fusiveis: Fusiveis de tubo de vidro normalizados
230Volt 5x20 mm

23 Unidade do aparelho do dispositivo de insergcao

De modo a poder operar as unidades do aparelho na cabeca do aparelho, durante a montagem mecanica é

diretamente ligado ao dispositivo de insergao elétrico.

Estes painéis ou dispositivos de inser¢ao sao inseridos uniformemente em ambas as faces, de modo a que
a utilizagédo das unidades seja possivel tanto do lado esquerdo como do lado direito.

2022-02-09
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Interruptor do aparelho da unidade fresadora, de serra e de serra de
guilhotina

Alavanca de lingueta

Placa de admissao da cabega do aparelho
com ligagao de insergao para unidade
fresadora e de serra

Conector elétrico

Ligacao de aspiragao

Pernos de posicionamento

24 Interruptor do aparelho da unidade fresadora, de serra e de
serra de guilhotina

A unidade fresadora e a unidade de serra de 1400 Watt possuem interruptores de aparelho préprios. Para a
operagéo do aparelho através do painel de comando, estes interruptores tém de estar ligados. (As unidades
fresadoras de 1050 Watt e 1800 Watt ndo dispdem de quaisquer interruptores de aparelho proprios.)

Pré-selecao do binario da unidade

&
k
= & N = — L4 i
.
1050 Watt unidade 1600 Watt unidade 1800 Watt unidade 1050 Watt Unidade
fresadora fresadora fresadora giratoria
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Pré-selecao do binario da unidade
W
- £ ' A,
1600 Watt Unidade de serra 1600 Watt Unidade de serra 1600 Watt Unidade de serra de
longitudinal transversal guilhotina longitudinal/transversal

Antes da colocagdo de todas as unidades, o interruptor seletor da unidade deve ser

colocado no comando “0“ ou "Desligar" de modo a evitar o arranque involuntario das
unidades.

Antes de ligar todas as unidades através do interruptor seletor das unidades todas as
Atencao! unidades devem estar na posicao superior da cabega do aparelho, e apenas podem ser
baixadas para o material a processar apds alcangarem a velocidade de rotagao correta.

Caso as unidades estejam baixadas para o material e s6 depois sejam ligadas podem
causar ferimentos e a destruigdo das unidades.

O AVISO!

1 Neste caso, o fabricante ndo se responsabiliza por danos pessoais ou materiais.

De preferéncia utilizar sempre o binario maximo (nivel 5)!

Para a selegdo do binario correto tenha em consideragdo os dados do fabricante da ferramenta de corte
utilizada de acordo com o material a processar.

Para a substituicdo das unidades os botdes de comando e o interruptor da unidade tém
de ser desligados. Desligar o interruptor principal. Retirar a ficha de alimentagao.

Desse modo evita-se o arranque involuntario das unidades. Para a recolocagéo em
servigo dever-se-a respeitar a sequéncia inversa.
Atencao!
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Interruptor do aparelho da unidade fresadora, de serra e de serra de
guilhotina

24.1 Comando dos aparelhos e travoes

Interruptor seletor das Indicacéo da posicao | Ligar/desligar botdo de Ligar/desligar botao de
unidades L—-0-R Eixo X detegao para travoes na detegao para travoes na
diregao Y diregao X

= '-"T..--\
Interruptor principal ou
de paragem de
emergéncia
Travoes X 0 —1: Com este botdo de detecao, os travbes sao detestados no eixo X. Apds acionar o

botdo, a luz indicadora acende para o travéo detestado. A deslocacao na diregéo Y
permanece possivel se este ndo for ligado simultaneamente. A diregdo X é
bloqueada. Para soltar os travbes, o botdo é novamente premido e as luzes
indicadoras apagam.

Travoes Y 0 - 1: Com este botdo de detecao, os travbes sao detestados no eixo Y. Apds acionar o
botdo, a luz indicadora acende para o travéo detestado. A deslocacao na diregdo X
permanece possivel se este ndo for ligado simultaneamente. A diregdo Y &
bloqueada. Para soltar os travbes, o botdo é novamente premido e as luzes
indicadoras apagam.

Unidade L -0 - R: Com este interruptor de botdo, a unidade utilizada é ligada. Pode ser ligada a
esquerda (unidade "E") ou a direita (unidade "D") (também identificada na cabega do
aparelho através de uma luz de aviso).
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~ HAUPTSCHALTER

De modo a poder desligar rapidamente o sistema em situagdes de emergéncia, o
painel de comando possui lateralmente um INTERRUPTOR PRINCIPAL amarelo
e vermelho (interruptor de paragem de emergéncia) que desliga imediatamente o
sistema da corrente.

Para recolocar o sistema em funcionamento apds acionar o interruptor principal, o
interruptor vermelho tem de ser novamente rodado para a posi¢ao 1. Tal apenas é
possivel com o sistema ligado.

Interruptor principal

24.2 Funcionamento do eixo longitudinal e transversal — indicagao da posi¢cao

As 2 indicagdes da posigao (eixo Y e X) servem para um ajuste exato da dimenséo de corte.
A indicacdo da dimensao ocorre em mm.

Indicagéo do eixo transversal (Y) Indicagéo do eixo longitudinal (X)

Botédo C*“: para colocar a indicagao em zero (possivel em cada posi¢do)
As teclas direcionais apenas sdo necessarias para a programacao.

LED X aceso: a indicagao mostra o estado atual do contador.

LED P aceso: o valor pré-selecionado é indicado. (A funcéo é bloqueada!)
LED X e P acendem: o fator de escala é indicado. (Fungao bloqueada!)

Estes dados aplicam-se a ambas as indicagdes!!
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25 Dispositivo eletrotécnico

25.1 imanes de travdo

Apos o ajuste da posigao pretendida na diregdo X ou Y, os travdes para a diregdo X ou Y podem ser ligados
através do botédo de detegao no painel de comando.

iman de travdo e sensor de curso do eixo Y

imanes de travao e sensor de curso do eixo X

Caixa de ligagao ou comando / Sistema elétrico

unidades cuja manutengao deve ser exclusivamente
realizada por eletricistas qualificados. A caixa é
removivel (tomada para a cabega do aparelho).

Nesta caixa de terminais encontram-se apenas ’

Para a eliminagao de uma avaria ou de um fusivel
F1 a F4 consulte o capitulo 16 interruptor principal e
tomadas de trabalho - diagndstico / eliminacéo de
falhas.
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26 Sistema de elevagao da unidade pneumatica

Com o sistema pneumatico automatico de elevagao/abaixamento é possivel baixar as unidades de forma
confortavel para a placa a cortar. Este sistema de elevagéo é uma facilitagao do trabalho essencial,
sobretudo na area traseira da mesa, bem como nas unidades pesadas. Através da poupanga da elevagao e
descida manual das unidades, a poténcia de fresagem e de corte da maquina aumenta.

O cilindro pneumatico para
elevagdo ou descida das
unidades no lado esquerdo.

Unidade de serra no lado
esquerdo da cabega da
maquina.

O botao no lado esquerdo para
elevagao ou descida das
unidades no lado esquerdo.

O cilindro pneumatico para

elevagdo ou descida das
unidades no lado direito.
Unidade fresadora no lado

direito da cabeg¢a da maquina.

O botao no lado direito para
elevagao ou descida das
unidades no lado direito.

Em ambos os manipulos de acionamento para o sentido longitudinal (eixo X) encontram-se os botdes para

elevacao e descida das unidades.

O botao no manipulo de acionamento esquerdo eleva e desce as unidades no lado esquerdo
€ o0 botdo no manipulo de acionamento direito eleva e desce as unidades no lado

direito.

Ao acionar uma vez o botéo, a unidade é elevada ou descida, dependendo de onde
a unidade se encontrava antes de o botao ter sido acionado.

Acionar uma vez o botdo com a unidade descida. — A unidade é elevada.
Acionar uma vez o botdo com a unidade elevada. — A unidade é descida.

26.1 A unidade pneumatica do sistema de elevagao no lado traseiro da

cabeca do aparelho.

cabecga do aparelho.

Ambos os cilindros pneuméticos no lado traseiro da

nas ligagdes do tubo flexivel).

Ambos os parafusos de entalhe para ajuste da
velocidade de elevagéo e de descida. (Os parafusos
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Atencao!

Antes da descida das unidades (unidades fresadoras e de serra) dever-se-a ter absoluta
atencdo para que a pega de trabalho tenha sido fixada e assegurar-se que as maos nao
se encontram na area de descida das unidades.

Apés terminar de fresar ou serrar, a unidade deve ser desligada no painel de comando
(posicao 0) antes de elevar a unidade com o interruptor da unidade.

Antes de elevar as unidades, o
interruptor da unidade deve ser
desligado no painel de comando.
(Interruptor Ligar — Desligar na posi¢ao
")

-

26.2 Ajuste da velocidade de elevagcao e de descida das unidades

Na parte inferior de ambos os cilindros pneumaticos encontram-se parafusos de entalhe (junto da ligagéo do
tubo flexivel) com os quais é possivel ajustar a velocidade de elevagao e de descida das unidades.

Atencgao!

Caso tenha de alterar a velocidade de elevacao e de descida, proceda de modo
cauteloso e verifique a velocidade de elevagéo das unidades em cada pequena
alteracao.

>

A presséo ja se encontra corretamente ajustada de fabrica.

(A velocidade elevada (= pressao do ar mais elevada) pode danificar o sistema
mecanico.)

27 Laser de posicionamento (opcional)

O laser de posicionamento é utilizado como auxiliar de orientagdo para o abaixamento preciso das
ferramentas de fresagem e de corte.

Os laser sdo ativados com o interruptor (1) acima do interruptor principal.

As duas unidades de laser para o eixo transversal encontram-se montadas no lado traseiro do armario de
distribuicao e, soltando o parafuso de fixagdo, podem ser deslizadas até ao ponto de poder ser ajustado o
ponto central da ferramenta em todas as unidades.
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Laser de posicionamento (opcional)

Ferramenta Ponto central (2).

Parafuso de fixagédo

Laser transversal direito

Laser transversal esquerdo

Laser longitudinal

O

1l

Atencao!

AVISO!

O ajuste base de todos os laser deverdo ser efetuados por um técnico formado.

Laser longitudinal

Nunca olhe para o raio laser e apenas ligue o laser quando necessario como auxiliar

de posicionamento.
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A seguinte indicacdo é proveniente do manual de instru¢ées do fabricante do laser.
Instrugdes de funcionamento e de seguranga para a operagao de médulos laser com diodos
Leia atentamente as seguintes instrugcdes e conserve-as.

» Os modulos laser para laser de corpos soélidos (DPSS) contém cristais de elevada qualidade. Estes sao
especialmente sensiveis ao choque.

As cargas de choque acima dos 50G conduzem a uma perda de poténcia ou a destruicdo dos médulos.

» Nao assumimos a responsabilidade ou garantia por qualquer alteragdo efetuada no mdédulo, como por
ex. alteragbes no sistema eletrénico, manipulagdo em reguladores, caixa ou na 6tica (especialmente
aumento de poténcia). As manipulagdes em moddulos laser em determinadas circunstancias podem
conduzir a divergéncia entre a poténcia de saida e o comprimento de onda e os valores assegurados.
Nesse processo a poténcia do laser indicada pode ser excedida multiplas vezes e podem ocorrer
radiagdes laser infravermelhas invisiveis.

Em caso de inobservancia destas instrugdes extingue-se a garantia legal.

Devido as caracteristicas especiais da radiagcédo laser e dos efeitos biolégicos dai resultantes, em caso de
utilizacdo da mesma devem ser tomadas medidas de protecdo e de precaucdo especiais. Para a
determinacdo das medidas a tomar em cada caso individual os laser sao divididos em classes de acordo
com o seu potencial de risco.

Pode consultar a prescricao de prevencao de acidentes "Radiagao laser" BGV B2, e outros documentos
relativos ao manuseamento seguro de laser em www.picotronic.de/laser/seguranca

As medidas de precauc¢do da prescricdo de prevencao de acidentes (BGV BZ) devem ser observadas. Entre
outras incluem-se:

» Nao olhar diretamente para os raios ou reflexos, mesmo com instrumentos o6ticos.
> Identificacdo clara da area de laser com placas de aviso em todos os acessos.
> Aradiacao laser devera ser emitida claramente abaixo ou acima da altura dos olhos.

O responsavel pelo cumprimento das medidas de protecdo € o proprietario do equipamento laser. Entre
outros, deve garantir que os aparelhos laser estdo atribuidos a uma classe de laser e devidamente
identificados. A operacdo de equipamentos laser das classes 3R, 3B deve ser indicada no servico de
inspecao de trabalho e na associagao profissional. Na operacédo deste tipo de laser deve ser limitada e
identificada uma area laser Para além disso o operador de equipamentos a laser das classes 3R 3B deve
solicitar pessoas especializadas responsaveis pela protegéo laser. O pessoal que utiliza equipamentos laser
das classes IM, 2, ZM, 3R, 38 ou que se encontra na area laser das classes 3R, 3B, deve ser instruidos
relativamente aos efeitos do laser, da radiagdo laser e das medidas de protegcdo necessarias. Para a
operacao de equipamentos laser das classes 3R, 3B, devem ser disponibilizados aos operadores éculos
laser,vestuario ou luvas de protecdo. O proprietario também é o responsavel pelo cumprimento dos
requisitos de seguranca especiais relativos a operagao dos diversos tipos de laser.

No médulo que adquiriu trata-se de um maodulo laser OEM, concebido para a montagem em equipamentos
finais. O cliente OEM ¢é o responsavel pela operagéo correta segundo a BGV B2 e a respetiva identificagao
do equipamento final.

Em caso de duvidas relativamente as medidas de seguranga a cumprir, teremos todo o prazer em o
aconselhar durante a implementagao. E com todo o prazer que Ihe disponibilizamos uma solugao especifica
para o cliente e para a sua aplicagao.
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28 Manutencao e conservagao

Todos os trabalhos de manutengao e de reparagao devem ser realizados apenas com o interruptor principal
desligado e com a ficha de alimentagéo removida da tomada.

Para aumentar a vida util e a precisao, recomendamos a limpeza diaria da poeira e da sujidade dos
batentes e das superficies da guia.

De modo a manter a poténcia do dispositivo de aspiragao € necessario limpar diariamente os canais,
condutas e compartimentos de aspiragdo ou em trabalhos com forte produgcéo de poeira também diversas
vezes diariamente.

NUNCA limpe o sistema com ar comprimido, com o auxilio de pincéis e escovas ou aspirador!!!

Deve assegurar que durante o funcionamento os canais para a corrente porta-cabos e o tubo de aspiragéao
a frente e atras da cabecga do aparelho se encontram isentos de sujidade e objetos, de modo a garantir um
funcionamento perfeito. Os cabos soltos devem ser verificados quanto a danos antes de cada colocagédo em
funcionamento e, se necessario, substituidos.

No caso de periodos de inatividade prolongados ou humidade do ar mais elevada, é absolutamente
necessario tratar as calhas de guiamento com um éleo apropriado para calhas (spray).

Desse modo mantém a maquina em bom estado.

Recomenda-se que a cada 6 meses, o pessoal técnico realize uma inspeg¢ao da maquina.

29 Condicgoes da garantia

O funcionamento e a manutengao incorretos de acordo com o presente manual de instrugdes e os
conceitos e trabalhos de ajuste que nao foram acordados connosco tém como consequéncia a perda
da garantia e da garantia de qualidade.

A precisdo da maquina apenas pode ser assegurada mediante as condigdes de instalagéo referidas no
presente manual de instrugdes.

Contudo, a garantia nao é valida para pecas de desgaste, bem como rolamentos, escovas e carvao
nas unidades assim como em caso de trabalhos incorretos e sobrecarga das unidades.

Para informagdes técnicas, a nossa linha de apoio (+49 9323 31 18 18) encontra-se a sua disposi¢ao.

Os custos decorrentes do transporte, embalagem e envio, bem como os trabalhos de manutencgéo e de
ajuste ndo estdo incluidos na garantia e serdo calculados de acordo com o esforgo.

As reclamacbes e os direitos da garantia apenas podem ser aceites e processados com os dados do
numero da maquina conforme a placa de identificacdo.
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30 Condicoes de armazenamento e de transporte

A cabega da maquina e as unidades a esta pertencentes devem ser guardadas para transporte na caixa
de transporte prevista para esse fim.

Durante o transporte, a maquina nao deve ser exposta a condigdes meteorolégicas como, por ex.: chuva
ou heve.

A maquina e as respetivas pecas devem ser carregadas, protegidas e transportadas consoante as
especificacdes de carga e transporte aplicaveis.

Use sempre colete refletor e vestuario de protegdo adequado durante a realizacéo de trabalhos de carga
em ruas e locais publicos. (O vestuario de protegdo tem de ser sempre utilizado durante os trabalhos de
carga.)

O transporte dos componentes individuais tem de ser efetuado pelo menos por duas pessoas no caso
das pegas cujo peso exceda 25 kg (consultar dados técnicos).

A maquina apenas deve ser armazenada em locais secos com uma amplitude térmica entre os 10 e os
+50 °C.

Em caso de armazenamento prolongado, todas as pegas em ago polido da maquina tém de ser
lubrificadas com 6leo para maquinas espesso.

No caso de armazenamento em locais humidos ou em transportes ultramarino, a maquina tem de ser
embalada de forma estanque e protegida com um desidratante contra corrosao.

31 Eliminagao da maquina

Leve a maquina a sua empresa de eliminagao local e mais proxima.

38
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32 Lista de verificacao — Por favor marcar

1.

Instalagdo da cabega da maquina
Ambos os encravamentos dianteiros da cabega da maquina forma fechados corretamente. O
Ambos os encravamentos traseiros da cabeca da maquina forma fechados corretamente. O

Nem a fita magnética, nem as admissées magnéticas foram danificadas (verificagéo visual): O

As caracteristicas de funcionamento da cabeg¢a da maquina foram verificadas quanto a facilidade de
funcionamento: O

2. Montagem dos painéis de cartdao prensado (sobre a mesa da maquina)
Os painéis de cartdo prensado forma aparafusados a mesa da maquina: O
3. Montagem da tira do batente (MDF)
A tira do batente em MDF foi montada na mesa da maquina: O
4. Ligar o dispositivo de aspiragao
A mangueira de aspiragéo do dispositivo de aspiragao foi ligada a cabecga da maquina: O
5. Ligar a maquina a corrente
A ficha do aspirador foi ligada a corrente elétrica local: O
O cabo de ligagdo da maquina laranja foi inserido a frente no aspirador: O
O interruptor do aspirador tem de ser colocado no modo automatico "RA“: O
O interruptor principal da maquina foi ligado: O
O funcionamento dos travées e as indicagbes digitais foi verificada: O
6. Ajustar a profundidade de corte da unidade de serra
A profundidade de corte das unidades de serra foi ajustada para o nivel dos painéis de cartdo prensado: O

7. Ajustar o batente do eixo transversal

O batente do eixo transversal ou ponto zero foi ajustado: O

8. Corte da tira do batente em MDF

9.

A tira do batente em MDF foi cortada: O
Instalacido dos painéis de trabalho
Os painéis de trabalho forma colocados sobre a mesa da maquina: O

A profundidade de corte das unidades de serra foi ajustada para o nivel dos paingis de trabalho: O

10. Ajustar a profundidade de fresagem na unidade fresadora

A profundidade de fresagem das unidades fresadoras foi ajustada e foi fresado um painel de teste: O

11. Ajustar o batente da maquina na unidade fresadora

O batente da maquina foi ajustado para as unidades fresadoras: O

O

O parafuso de fixagdo do batente foi novamente apertado:
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Pos Imagem N°. do artigo | Designagao
1 00208159 | Compartimento para unidade fresadora 1400 Watt
2 00231377 Escovas do motor fresador 1400W esquerda/direita
3 00208163 Escovas do.m(.)tor fresador 1400W 120V
esquerda/direita
4 00208166 | Compartimento para unidade fresadora 1050W
5 00208169 Motor fresador 1050W
6 00231417 Escova do motor fresador 1050W esquerda/direita
7 00208178 Motor fresador 1050W 120Volt
8 00231417 Escova do motor fresador 1050W esquerda/direita
9 00208181 Compartimento para unidade fresadora 1800W
10 00208214 Motor fresador 1800W
11 00231419 Escova do motor fresador 1800W esquerda/direita
12 00208219 | Compartimento de serra longitudinal universal
13 00208221 Compartimento de serra transversal universal

40
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14 00208222 Compartlmento de serra de 5 unidades longitudinal
universal

15 00208223 Compartlmento de serra de 5 unidades transversal
universal

16 00208234 | Motor fresador L/Q/5 unidades universal

17 00231420 | Escova do motor fresador 1450W 230V esquerda/direita

18 00208237 | Motor fresador L/Q/5 unidades universal 120V

19 00208241 | Escova do motor fresador 1450W 120V esquerda/direita

20 00208242 Regulador para o batente em altura nas unidades
fresadoras

21 00208248 | Placa de friccao Pertinax 900W

22 00208251 | Placa de fricgao Pertinax 1050W

23 00208254 | Placa de friccao Pertinax 1400W/1800W

24 00231421 | Junta de feltro Aspiracao Cabeca do aparelho

25 00231435 | Junta O-ring Aspiracdao Cabeca do aparelho

26 00208267 | Adaptador de ligagao Sistema de aspiragao

o7 00208270 Tubo de aspiracao de 25 mm 2,1 m na cabecga do
aparelho
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28 00208272 | Tubo de aspiracdo, incl. adaptador diam. 38mm/3m

29 00208274 | Tubo de aspiracédo, diam 38 mm/2,3 m

30 00208286 | Placa de friccao Fresa de ombreira interior

32 00208086 | Placa de batente em MDF Boardmaster

33 00208306 | Parafusos de fixacdo 45mm (VPE:100)

34 00208309 | Parafusos de fixagdao 35mm (VPE:100)

35 00208310 | Adaptador de aspiragao para limpeza sem tubo flexivel

36 00208311 | Escova de aspiracao para limpeza do sistema

37 00231447 | Kit de batente eixo longitudinal, frente esquerda + direita
38 00231449 | Kit de batente eixo longitudinal, traseiro esquerda + direita
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39 I k 00231451 | Kit de batente para o eixo transversal esquerda + direita
40 < < 00231452 | Alavanca de fixagdao para batentes dianteiros
n
41 . ﬁ 00208325 | Parafusos de fixacdo incl. porcas
42 T | 00231459 | Kit de fixacdo para a caixa de ligacdo 4 pecas
ERan
43 4}3 00208346 | PFTfix bocal reto
44 /"%} 00208347 | PFTfix bocal curvo
34 Acessorios

34.1 Numero de artigo 00207783 BOARDMASTER kit de fresas novo:
Contém: Art. N.0. 00207784, 00207785, 00207786, 00207787, 00207788, 00207789

Fresa de guilhotina em V 90°, Espessura de painéis até

1 % 00207784 15mm

2 % 00207785 | PFTstrong - Fresa de bordos planos 90°

3 *— 00207786 | Fresa de guilhotina em V 90°, Espessura de painéis até 25mm
4 % 00207787 | Fresa de guilhotina em V 90° para fita adesiva

5 h 00207788 | PFTstrong Fresa de bordos redondos 4 - 12,5mm

6 e 00207789 | Fresa de reprodugéo e de corte 16 mm
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34.2 Numero de artigo 00206494 BOARDMASTER kit de ferramentas pequeno
Contém: Art. N°. 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799,

00207784, 00207800, 00207790, 00207801

1 - 00207792 | Mala do conjunto de fresas vazia

2 _ 00207793 | Fresa de reprodugéo e de corte 7 mm

3 _ 00207795 | Fresa de reprodugéo e de corte 13 mm

4 =SS | 00207789 | Fresa de reprodug3o e de corte 16 mm

5 | pondEE | 00207796 | Fresa de reproducéo e de corte 26 mm

6 | S | 00207797 | Fresa vertical 8Smm para madeira

7 h 00207799 | Fresa de guilhotina em V 45°, Espessura de painéis até 15mm
8 % 00207784 | Fresa de guilhotina em V 90°, Espessura de paingis até 15mm
9 % 00207800 | Fresa de canelura 20mm

10 ‘ 00207790 | Lamina de serra 160mm

1 () 00207801 | Painel de reproducao e de amostragem com diam. de 25mm
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34.3 Numero do artigo 00206422 BOARDMASTER kit de ferramentas,

equipamento completo N°.:46175

Contém: Art. N°. 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799,
00207784, 00207790, 00207800, 00207801. Estas pecas estdo contidas no kit de ferramentas pequeno.

00207786, 00207802, 00207807, 00207808, 00207809, 00207810, 00207812, 00207788.

1 00207786 | Fresa de guilhotina em V 90°, Espessura de painéis até 25mm

2 00207802 | Fresa de canelura 16mm

3 00207807 | Fresa de canelura 24mm

4 00207808 | PFTrev - Fresa de revisdo 1/15mm

5 00207809 | Fresa de junta de telhas

6 00207810 | Fresa de guilhotina em V 135°, Espessura de painéis até 15mm

7 00207812 | Fresa de corte de perfis

8 00207788 | PFTstrong Fresa de bordos redondos 4/12,5mm

9 00207820 pnldade de moagem de 1800 watts com canal de sucgao
integrado, 230 volts

10 00207823 Unidade de moagem de 1050 watts com canal de sucgao
integrado, 230 volts
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Unidade de moagem de 1050 watts com canal de sucgéo

11 00207824 | integrado, 120 volts
12 00207826 Unidade de serra universal, corte longitudinal
Com canal de sucgéo integrado
13 00207827 Unidade de serra universal para corte longitudinal 120V
Com canal de sucgéo integrado
14 00207828 Unidade de serra un|vc.=,rsal para corte transversal
Com canal de sucgéo integrado
15 00207829 Unidade de serra un|vc.=,rsal para corte transversal 120V
Com canal de sucgéo integrado
i
Unidade de serra de 6 vias para cortes longitudinais com canal
16 I 00207830 | de sucgéo integrado, profundidade de processamento de 230
volts 22 mm
-
Unidade de serra de 6 unidades universal para corte longitudinal
17 I 00207831 | 120V
b Com canal de sucgéo integrado
Unidade de serra universal de 6 unidades universal para corte
18 Sem imagem 00207832 | transversal sem lamina de serra
Com canal de sucgéo integrado
Unidade de serra de 5 unidades universal para corte transversal
19 Sem imagem 00207833 | 120V
Com canal de sucgéo integrado
20 00207834 | Sistema de aspiracao industrial 50 | comp. 230V
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22 00207836 | Sistema de aspiragao industrial 50 | 120V comp.
23 00207839 PFTfix Aparelho primario
24 00207840 | PFTfix Pistola de colagem TEC 6100 230V
25 00207841 PFTfix Pistola de colagem TEC 6100 120V
26 00207842 Molde sanitario para cortes em WC
28 00207844 | Adaptador de aspiragao para limpeza
29 00207845 Régua de substituicdo para molde circular
: n
30 O 00207801 Painel de reproducdo e de amostragem com didam. de
25mm
31 O 00207847 ggg:;l de reproducdo e de amostragem com diam. de
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35 u 00207852 | Placa de fricgdo Fresa de ombreira externa

36 £ 00207854 | Desenrolador de fita isoladora PFTroll 310

38 & 00207858 | Compressor especial PFTfix

39 Sem imagem 00207860 | Compressor especial PFTfix 120 V

40 @ 00207861 Extenséo de pistola de colagem PFTfix 10m

41 @ 00207862 | Extensdo de pistola de colagem PFTfix 10m 120V

42 @ 00207863 | Tubo de extensdo do sistema pneumatico 10m

43 O 00207864 | Tubo de extensdo do sistema pneumatico 10m 120V

48
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35 Ferramentas

Ferramentas

Ne. N°. do artigo | Designacao
1 00207790 | Lamina de serra 160mm
2 00207865 | Lamina de serra 150mm
3 00207866 | Lamina de serra 120mm
4 00207868 | Lamina de serra 100mm
5 00207869 Lamina de serra - kit 120mm (6 pecas)
6 00207871 Lamina de serra de diamante, 160mm Z = 4
7 00207883 | Disco de diamante universal diam:125mm
8 00207884 | Disco de diamante universal diam: 115mm
9 00207888 Disco de diamante, kit universal 115mm
10 00207889 | Lamina de serra revestida a diamante 160mm
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Lamina de serra de guilhotina para materiais

15mm

11 00207890 | compostos em aluminio, Espessura de painéis até
10mm

12 | — 00207891 | Fresa de dobradica de revisio PFTrev 6 mm

13 P 00207793 | Fresa de reproducgdo e de corte 7 mm

14 00207895 | Fresa vertical 8mm para madeira revestida a PDK

15 - 00207914 Fresa de guilhotina em V 30°, Espessura de
paineis até 15mm

16 ‘ﬂ 00207911 Fresa de guilhotina em V 60°, Pd até 12,5mm

17 % 00207787 | Fresa de guilhotina em VV 90° para fita adesiva

18 00207916 Fre_sa;_de g,uilhotina em V 90°, Espessura de
paineis até 15mm

19 * 00207921 Fresa de guilhotina em V 120°, Pd até 12,5mm

22 | =i | 00207808 | PFTrev - Fresa de revisdo 1/15mm

23 E 00207990 PFrr?V - freusa de revisao 1mm, espessura de
paineis 5/8

o4 _E 00207991 PFTrev - fresa de revisao 1,5mm, espessura de
paineis 12,5mm

o5 h 00207994 | PFTstrong Fresa de bordos redondos diam. 4-
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26 k 00207997 | PFTstrong - Fresa de bordos redondos Dm 4,3mm
27 h 00207998 | PFTstrong - Fresa de bordos redondos Dm 5mm

28 F 00207999 | PFTstrong - Fresa de bordos redondos Dm 8mm

29 F 00208000 | PFTstrong - Fresa de bordos redondos Dm 10mm
30 + 00208002 | Fresa de mola de guilhotina para painéis de 19 mm
31 h 00209063 | PFTstrong Fresa de bordos redondos diam. 3,3 até12,5mm
32 00208003 | Fresa de bordos para ombreira interior

33 00208006 | Fresa de bordos para ombreira-perfil de ligagdo de janelas
34 00208009 | Fresa de bordos para ombreira exterior

2022-02-09
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36 Consumiveis

Ne. Imagem N°. do artigo | Designacdo

1 00040552 | Spray de montagem para PFT 400m|

2 00208071 PFTstrong Haste de plexiglas 4mm/2m

3 00208075 | PFTstrong Haste de plexiglas 8mm/2m

4 00208076 | PFTstrong Haste de ago galvanizado 4mm/2m
5 00208077 | PFTstrong Haste de aluminio 4mm/3m

6 00208078 | PFTstrong Haste de aluminio 5mm/3m

7 00208079 | PFTstrong Haste de aluminio (tubo) 8mm/2m
8 00208086 | Placa de batente em MDF

9 00208087 | Tela Aqua Akkord com 1m de largura 50m2
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PFT - ALWAYS AT YOUR SITE

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Apartado 60 97343 Iphofen
Einersheimer Strale 53 97346 Iphofen
Alemanha

Telefone +49 9323 31-760

Fax +49 9323 31-770

Linha de apoio técnico +49 9323 31-1818
info@pft.net

www.pft.net
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