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2 Deklaracja Zgodnosci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Skrytka pocztowa 60
97343 Iphofen

Niemcy

deklaruje niniejszym z petng odpowiedzialnoscig, Zze maszyna:

Rodzaj maszyny: Przenosny stot do ciecia ptyt

Typ maszyny: PFT Boardmaster 2500 / 3150 / 4000 / 2500 mobil
Numer seryjny: patrz: Tabliczka znamionowa

Gwarantowany poziom natezenia hatasu: 99dB(A)

opisana w zalgczonej dokumentacji, jest zgodna z Dyrektywg maszynowg 2006/42/WE,
93/68/EWC, 2014/30/EU i 2000/14/WE.

Ponadto zastosowano nastepujgce normy i zbiory przepiséw/norm:

DIN EN 418 EN 1088

DIN EN 953 EN ISO 12100

DIN EN 349 EN ISO 13857/2008
DIN EN 954-1 EN 60204-1/97

Petnomocnik do spraw kompletowania dokumentacji i istotnych materiatéw technicznych:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stral’e 53, 97346 Iphofen.
Dokumentacja techniczna jest dostepna pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung [Dziat Techniczny], Einersheimer Stralle 53,
97346 Iphofen.

. 0,54:&«41:‘
Iphofen, listopad 2015r. E( dr York Falkenberg
Prezes Zarzadu
Miejscowos¢ i data wystawienia Nazwisko i podpis Dane dotyczace osoby sktadajacej podpis
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3 Dane ogélne
3.1 Informacje dotyczace Instrukcji obstugi

Przedmiotowa Instrukcja obstugi zawiera cenne wskazowki, dotyczace
obchodzenia sie z urzgdzeniem. Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie
wszelkich zawartych w Instrukcji obstugi wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz zalecen dotyczgcych obchodzenia sie z maszyna.

Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu uzytkowania urzgdzenia
przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom, oraz ogolnie obowigzujgcych
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy uwaznie przeczytaé niniejszg
Instrukcje obstugi! Stanowi ona czes$¢ skladowg produktu i nalezy jg stale
przechowywac w poblizu urzadzenia, tak aby byta zawsze dostepna dla personelu.

Przekazujgc urzgdzenie do uzytkowania osobom trzecim nalezy przekazac¢ im
réwniez Instrukcje obstugi.

Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej Instrukcji obstugi celem lepszego
zilustrowania omawianego przedmiotu nie zawsze odpowiadajg Scisle
rzeczywistym wymiarom, mogg rowniez nieznacznie odbiega¢ od wersji
opisywanego urzadzenia.

3.2 Informacje dotyczgce wskazéwek bezpieczenstwa

Zamieszczone nizej wskazowki bezpieczenstwa zawierajg wazne informacje,
dotyczagce obchodzenia sie z urzgdzeniem. Warunkiem bezpiecznej pracy jest
przestrzeganie wszelkich podanych tu wskazowek bezpieczehstwa i sposobdéw
postepowania.

3.3 Objasnienia symboli

Ostrzezenia

Ostrzezenia oznaczone sg w niniejszej Instrukcji obstugi odpowiednimi
symbolami. Wskazéwki poprzedzone sg kluczowymi stowami, podkreslajgcymi
rozmiar zagrozenia.

Nalezy sie bezwarunkowo stosowa¢ do wskazoéwek i postepowaé zawsze
przezornie, aby unika¢ wypadkéw oraz szkdd osobowych i rzeczowych.

ZAGROZENIE!
... wskazuje na bezposrednio niebezpieczng sytuacje, prowadzacg -

o ile nie bedzie sie jej unika¢ - do Smierci lub ciezkich obrazen ciata.

Gratulujemy Panstwu zakupu naszego przenosnego stotu do ciecia piyt,
zaprojektowanego w sposob zapewniajgcy efektywnos¢ i komfort codziennej
pracy.

Urzgdzenie to opracowali eksperci i jest ono przeznaczone do uzywania przez
ekspertow Sg Panstwo obecnie wiascicielami markowego produktu PFT, ktéry
bedzie Wam stuzyt i sprawiat rados¢ przez wiele lat.
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4 Oznakowania bezpieczenstwa uzyte w tym podreczniku

Symbole bezpieczenstwa winny wraz z tekstem wskazéwek bezpieczenstwa zwraca¢ uwage uzytkownikéw
na nie dajgce sie catkowicie wyeliminowac pozostate zagrozenia zwigzane z pracg urzgdzenia. Tego rodzaju
pozostate zagrozenia dotyczg osdb, maszyny, innych rzeczy i przedmiotéw a takze srodowiska.

W przedmiotowej Instrukcji obstugi stosowane sg nastepujgce symbole dotyczgce bezpieczenstwa:

>

Zagrozenie!

>

Ostrzezenie!

Wskazoéwka!

Ten symbol wskazuje przede wszystkim na istnienie zagrozenia dla zycia i zdrowia
osb6b - ponadto mozliwe jest jednak réwniez wystapienie zagrozen dla maszyny,
rzeczy lub srodowiska.

O ile tak oznaczone wskazéwki nie bedg uwzgledniane, to moze to skutkowa¢ bardzo
powaznymi — a nawet $miertelnymi - obrazeniami.

Ten symbol wskazuje przede wszystkim na istnienie zagrozen dla maszyny, rzeczy
i Srodowiska — nie trzeba sie liczy¢ z zagrozeniami dla oséb.

O ile tak oznaczone wskazowki nie bedg uwzgledniane, to moze to prowadzi¢ do awarii i
uszkodzen maszyny, ponadto mogg powstac¢ szkody rzeczowe i szkody ekologiczne.

Ten symbol wskazuje przede wszystkim na istniejgce zagrozenia dla zdrowia.

Zagrozenia te powodujg ostre, thgce i obracajgce sie narzedzia.

Ten symbol wskazuje przede wszystkim na istniejgce zagrozenia dla zdrowia.

Zagrozenia te powodujg czescilelementy ruchome, ktére mogg spowodowac
zakleszczenie lub zgniecenie/zmiazdzenie.

Ten symbol wskazuje na szczegdlne zagrozenia dla zycia i zdrowia oséb
spowodowane przez napigcie elektryczne.

Ten symbol sygnalizuje wskazéwki stuzgce lepszemu zrozumieniu pracy maszyny
— zamieszczone pod nim informacje pomoga Panstwu w optymalnym uzytkowaniu
maszyny. Symbol ten nie oznacza wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa.

Nalezy zawsze pamietaé o tym, Zze sam symbol bezpieczerstwa nie zastgpi nigdy tekstu
wskazowki bezpieczenstwa — dlatego tez nalezy zawsze dokiadnie i w catosci
przeczytaé tekst wskazowki bezpieczenstwa.
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5 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

5.1 Postepowanie w razie zagrozenia

>

Zagrozenie!

W razie zaistnienia niebezpiecznych sytuacji na urzgdzeniu (np. zagrozenie wskutek
nieoczekiwanych nieprawidtowosci dziatania) nalezy natychmiast wytgczy¢
urzgdzenie.

Natychmiastowe wylgczenie urzgdzenia (odtgczenie od sieci) osiggamy uruchamiajac
glowny przelgcznik awaryjny [NOT-AUS] na pulpicie obstugi, wzglednie
roztaczajagc zasilanie sieciowe (wyciggajgc wtyczke z gniazdka). Pozwala to na
natychmiastowe odigczenie zasilania elektrycznego.

W razie zaistnienia wypadku nalezy poinformowac lekarza i stosowny inspektorat
pracy, wzglednie inny wtasciwy miejscowo urzad.

W szczegdlnosci w razie wypadkéw spowodowanych wysokim napieciem, nalezy
zapewni¢ natychmiastowe wdrozenie dziatann ratunkowych i pierwszg pomoc
odpowiednio wyszkolonego personelu fachowego.

5.2 0Ogdlne wskazoéwki bezpieczenstwa

>

Nigdy nie uzywac urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem. Przenosny stot do ciecia
ptyt stosowaé wytgcznie zgodnie z przewidzianym przez jego konstruktorow
przeznaczeniem.

Nalezy zawsze utrzymywac urzgdzenie i osprzet w czystosci i porzgdku. Zaniedbana
maszyna lub osprzet moga stanowi¢ zrédto wypadkow.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ maszyne i osprzet pod katem wystepowania
uszkodzen Czeste sprawdzanie prawidtowego funkcjonowania czesci ruchomych i
czesci stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa, braku uszkodzen i zacinajgcych sie
elementow, zapewnienia wiadciwy poziom bezpieczehstwa pracy maszyny.

Nalezy zawsze uwzglednia¢ wptyw wywierany przez otoczenie. Nie narazac
elektronarzedzi na oddziatywanie wilgoci. Nie uzywac elektronarzedzi w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazow.

» Nalezy sie chroni¢ przed porazeniem pragdem elektrycznym.

Trzymacé dzieci z dala od urzadzenia! Przenosny stét do cigcia ptyt oraz stosowany
osprzet to nie zabawki dla dzieci. Zapewni¢ aby dzieci nie miaty dostepu do narzedzi
ani do kabli elektrycznych.

Nalezy nosi¢ stosowne ubranie robocze. Bardzo istotne jest unikanie noszenia
luznego ubrania lub 0zddéb (np. fancuszkéw itp.), ktére mogtyby by¢ wciggniete przez
ruchome czesci urzadzenia. Pracownik noszgcy dtugie wtosy musi je chroni¢ siatkg
przytrzymujaca wiosy.

NALEZY STALE ZAPEWNIAC DOSTATECZNE OSWIETLENIE OBSZARU
ROBOCZEGO!

» NALEZY UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH!

ABY ZAPEWNIC BEZPIECZNA PRACE W NIEZAPYLONYM OTOCZENIU NALEZY
ZAWSZE UZYWAC URZADZENIA ODSYSAJACEGO!
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Podczas prac powodujgcych zapylenie i powstawanie wiéréw nalezy STOSOWAC
MASKE, OCHRONNA!

» NALEZY ZAWSZE STOSOWAC OCHRONE StUCHU!

» Nalezy wtasciwie zabezpieczyé obrabiany przedmiot. W tym celu nalezy korzysta¢ z

przyrzaddw napinajacych, aby ustali¢ potozenie obrabianego przedmiotu.

UWAGA! Przed kazdg wymiang agregatow maszyny trzeba koniecznie wytgczyc
cate urzgdzenie. W tym celu nalezy uzy¢ przetgcznika gtéwnego (patrz Punkt 11).

Nalezy zawsze zapewni¢ stabilng pozycje urzadzenia, aby zagwarantowac jego
réwnowage podczas wykonywania wszelkiego rodzaju operaciji.

Unika¢ niekontrolowanego wigczania urzgdzenia. Przed podfgczeniem urzgdzenia do
sieci elektrycznej nalezy zawsze sprawdzié, czy przetgcznik gtéwny jest wytgczony.

Podczas pracy nalezy zachowac¢ petng uwage i koncentrowac sie na wykonywanych
operacjach i czynnosciach. Postepowaé rozwaznie. Nie uzywa¢ maszyny pod
wptywem zmeczenia.

Przedmiotowg maszyne mogg obstugiwaé wytgcznie osoby, ktore kierownik zaktadu
wzgl. osoby odpowiedzialne uwazajg za odpowiednio przygotowane do pracy.

Wszystkie osoby, wykonujgce czynnosci robocze przy maszynie, muszg przeczytac
Instrukcje obstugi i potwierdzi¢ wiasnorecznym podpisem, ze rozumiejg tres¢ tej
Instrukciji obstugi.

Transport podzespotéw o ciezarze przekraczajagcym 25 kg (patrz: Dane techniczne)
musi by¢ wykonywany przynajmniej przez dwie osoby. (25 kg na osobe).

Przed opuszczeniem stanowiska pracy nalezy wytgczyé urzgdzenie i odczekaé, az
osiggnie ono petny stan spoczynku. Gdy urzgdzenie nie jest uzywane, podczas
prowadzenia prac konserwacyjnych oraz podczas wymiany narzedzi nalezy
dodatkowo wyciggnaé wtyczke z kontaktu. Przetgcznik gtéwny nalezy wowczas
zabezpieczy¢ (zablokowac) przed niepowotanym wigczeniem.

Nigdy nie dotyka¢ agregatéw, gdy maszyna jest w ruchu. Nie podnosi¢ agregatow,
chwytajgc za narzedzia (brzeszczoty pity lub frezy), nie siega¢ pod nie reka. W czasie
prac przy agregatach (np. ustawianie wysokosci agregatow pilarskich lub
frezarskich), trzeba zawsze wylgczy¢é przetgcznik gtdwny maszyny i odtgczaé
maszyne od sieci, wyciggajgc wtyczke z kontaktu. Podczas standardowej pracy
uzywa¢ do podnoszenia i opuszczania agregatdow wytgcznie podnosnikow
pneumatycznych.

Nigdy nie pozostawiaé w maszynie kluczy do narzedzi. Przed kazdym wigczeniem
maszyny sprawdzic¢ czy wszystkie klucze i narzedzia ustawiajgce zostaty usuniete.

Nalezy zawsze uzywa¢ wilasciwych narzedzi. Zgodne =z przeznaczeniem
zastosowanie opisano doktadnie w tej Instrukcji obstugi. Stosowanie wtasciwych
narzedzi zapewnia uzyskanie optymalnej jakosci i gwarantuje osobiste
bezpieczenstwo.
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>

PFT.

OSTRZEZENIE! Uzywanie innych narzedzi i osprzetu niz zaleca to przedmiotowa
Instrukcja obstugi lub wykonywanie za pomocg narzedzi elektrycznych prac
niezgodnych z ich przeznaczeniem moze powodowac zagrozenie wypadkiem.

Nalezy sie starannie obchodzi¢ z kablem elektrycznym. Nie wycigga¢ wtyczki z
kontaktu pociggajgc na kabel. Chroni¢ kabel elektryczny przed wysokg temperatura,
olejami i ostrymi krawedziami.

Narzedzia utrzymywacé w czystosci i porzadku, dba¢ aby byty zawsze ostre i czyste,
co zapewni dobrg i bezpieczng prace. Przestrzegaé przepisow dotyczacych
konserwacji i zalecen dotyczgcych wymiany narzedzi. W regularnych odstepach
czasu kontrolowaé wtyczke i kabel a w razie uszkodzen zapewni¢ ich wymiane przez
Serwis Klienta PFT. Regularnie sprawdzaé przedituzacze a w razie uszkodzen
wymienia¢ je na nowe. Przetgczniki muszg by¢ zawsze suche, czyste i wolne od oleju
i thuszczu.

Przenosny stét do ciecia ptyt wraz z osprzetem nalezy kontrolowaé pod kagtem
wystepowania uszkodzen. Rozpoczynajgc uzytkowanie sprawdzi¢ prawidiowe i
zgodne z przeznaczeniem funkcjonowanie elektronarzedzi. Sprawdzié, czy czesci
ruchome nie sg uszkodzone. Aby zagwarantowaé nienaganng eksploatacje maszyny
nalezy prawidtowo zmontowaé wszystkie jej czesci. Czeéci uszkodzone oraz
mechanizmy ochronne nalezy naprawia¢ lub wymienia¢ zgodnie z przepisami. Nie
wolno uzywa¢ maszyny w razie stwierdzenia uszkodzenia przetgcznikow.
Przetaczniki uszkodzone muszg by¢ na biezgco wymieniane przez Serwis Obstugi
Klienta PFT.

Wykonanie napraw nalezy zleca¢ wytgcznie Serwisowi Obstugi Klienta PFT.
Przenosny stét do ciecia ptyt jest zgodny z wtasciwymi przepisami bezpieczenstwa.
Naprawy moze wykonywa¢ wytgcznie pracownik PFT, w przeciwnym razie
uzytkownik moze by¢ zagrozony wypadkiem.

Stot do ciecia ptyt nie nadaje sie do eksploatacji w obszarach zagrozonych eksplozjg
(obszary EX).

Kazdy uzytkownik maszyny ma obowigzek przestrzegania krajowych/miejscowych
przepisow i uregulowan.

5.3 Przestrzeganie instrukcji obstugi

>

Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé wraz z maszyna, ktorej dotyczy i zapewnic,
aby kazdy, kto wykonuje jakiekolwiek czynnos$ci przy maszynie miat w kazdej chwili
mozliwosé wgladu do Instrukcji obstugi. Uzupetniajgco do Instrukcji obstugi nalezy
réwniez postawi¢ do dyspozycji i przestrzegac instrukcji dotyczacych eksploatacii
urzadzenia w zakresie przepiséw bezpieczehstwa pracy [BHP] i rozporzadzenia o
uzywaniu srodkow pracy [Arbeitsmittelbenutzungsverordnung].

Dodatkowo nalezy przestrzegac¢ Instrukcji obstugi stosowanych narzedzi pracy
(agregaty frezarskie i pilarskie). Wszelkie odmienne wskazdéwki dotyczgce
uzytkowania (np. wymiany narzedzi) opisane zostaty w przedmiotowej Instrukcji
obstugi.

10

2021-03-23



PFT.

Bezpieczenstwo — Ustawienie i Uruchomienie - Obstuga - Listy czesci zamiennych

Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

» Nalezy zapewni¢, aby umieszczone na maszynie tabliczki zawierajgce wskazdowki
dotyczagce bezpieczenstwa i obstugi byly zawsze wyraznie czytelne.
Tabliczki uszkodzone lub nieczytelne nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe.

5.4 Podstawowe srodki bezpieczenstwa podczas normalnej eksploatacji

Zagrozenie!

» Podczas eksploatacji maszyny nie wolno usuwa¢ zadnych urzgdzen bezpieczenstwa
ani tez wytgczaé ich funkcji.

» Personel obstugi ma obowigzek zapewnienia, aby w obszarze roboczym maszyny nie
przebywaty nieuprawnione osoby.

» Po wylaczeniu maszyny nalezy przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci w strefach
zagrozenia odczekac, az wszystkie ruchome czesci sie definitywnie zatrzymaja.

» Przynajmniej raz dziennie a takze przed kazdym wigczeniem maszyny nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci kontrolne:

- Sprawdzi¢ maszyne pod kgtem wystepowania widocznych z zewnatrz uszkodzen.
- Sprawdzi¢ prawidtowos$é funkcjonowania wszystkich urzadzen bezpieczenstwa.

5.5 Podstawowe srodki bezpieczenstwa podczas konserwaciji

» Zalecane w Instrukcji obstugi prace stuzgce utrzymaniu maszyny w dobrym stanie,
takie jak: regulacja, czyszczenie, smarowanie, konserwacja, inspekcja, itp. nalezy
wykonywaé w odpowiednio wyznaczonych terminach.

» Nalezy uwzglednia¢ réwniez szczegolne dane dotyczgce poszczegdlnych czesci
sktadowych, zawarte w tej Instrukcji obstugi oraz w dostarczonych wraz z nig
instrukcjach producentéw czesci sktadowych.

\4

Przed wykonaniem prac konserwacyjnych / prac utrzymania maszyny w
dobrym stanie nalezy wykonaé nastepujgce czynno$ci:

Wyltaczy¢ centralny doptyw pradu przy pomocy przetgcznika gtéwnego a nastepnie
zabezpieczy¢ (zablokowac) przetgcznik gidwny i wyciggna¢ wtyczke z kontaktu.

Wszystkie funkcjonujgce nieprawidtowo czesci maszyny natychmiast wymieni¢ na
nowe.

S 2 7

Stosowac¢ wylgcznie oryginalne czesci zamienne wzgl. czesci zamienne tego
samego typu.

\4

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych / prac utrzymania maszyny w dobrym
stanie i przed ponownym wigczeniem maszyny nalezy wykonaé nastepujgce
czynno$ci:

Ponownie sprawdzi¢ wszystkie poluzowane uprzednio potgczenia.

Sprawdzi¢, czy wszystkie usuniete uprzednio urzgdzenia zabezpieczajgce,
ochronne, ostony itp. zostaty prawidtowo zamontowane.

Zapewni¢ uprzatniecie z obszaru roboczego wszystkich uzywanych wczesniej
narzedzi, materiatéw i pozostatego wyposazenia.

Uprzatngé i oczysci¢ obszar roboczy.

vy v vV

Zapewni¢, aby wszystkie zamontowane na maszynie urzgdzenia bezpieczenstwa
ponownie funkcjonowaty bez zarzutu.

2021-03-23

11



Bezpieczenstwo — Ustawienie i Uruchomienie - Obstuga - Listy czesci zamiennych

Szczegdblne wskazéwki bezpieczenstwa dla personelu obstugi

6 Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dla
obstugi

Ostrzezenie przed skaleczeniem!

Ostrzezenie przed urazami dioni!

Okulary ochronne:

Ochrona stuchu:

Stuzy zapobieganiu uszkodzeniom stuchu.

Podczas prac przy wyposazeniu elektrycznym:

PFT

= ] ::
N

personelu

Stuza ochronie oczu przed fruwajacymi czasteczkami i tryskajacymi cieczami.

» Wszelkie prace przy wyposazeniu elektrycznym maszyny mogg by¢ zasadniczo
wykonywane wytgcznie przez odpowiednio wyszkolonych fachowych elektrykéw.

» Nalezy w regularnych odstepach czasu sprawdzaé wyposazenie elektryczne:

Uwaga!

- Prawidtowo mocowaé obluzowane potgczenia.

= Natychmiast wymienia¢ uszkodzone przewody, kable i wszelkie urzgdzenia

dziatajgce nieprawidlowo i/lub uszkodzone.

- Stosowacé wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na wyposazeniu elektrycznym koniecznie

wyciggna¢ wtyczke sieciowg z kontaktu.

e Zabezpieczy¢ przetgcznik gtdbwny przed ponownym wigczeniem, stosujgc

odpowiednig blokade.

e Podczas prac na urzadzeniu istnieje zagrozenie wystgpienia niespodziewanych

nieprawidtowych funkcji maszyny, wskutek:
- Awarii lub ustania dziatania urzadzen sterujacych.

> Wplywu czynnikdw zewnetrznych na elektryczne srodki produkcji.

e Nie wolno nigdy czy$ci¢ urzadzen elektrycznych przy uzyciu wody lub podobnych

ptynow.

e Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie wolno dokonywa¢ na wyposazeniu elektryczym

zadnych samowolnych zmian.

12
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PFT

7 Dane techniczne

7.1 Podstawowa maszyna BOARDMASTER 2500 Art. Nr 00631891

Wymiary maszyny Dane

roboczej: .
Dtugos¢
Szerokosé
Wysokosé

Ciezar Dane

Ciezar netto BOARDMASTER
Tabela ciecia wagi

Masa gtowicy urzadzenia

Wartos¢

3010
1620
1380

Wartos¢é

139
103
36

Dane techniczne

Jednostka
mm

mm

mm

Jednostka

kg
Kg
kg

7.2 Podstawowa maszyna BOARDMASTER 2500 mobile Art. Nr 00631894

Wymiary maszyny Dane

roboczej: .
Dtugos¢
Szerokosé
Wysokosé

Ciezar Dane

Ciezar netto BOARDMASTER
Tabela ciecia wagi
Masa gtowicy urzadzenia

Wartos¢é

3010
1620
1380

Wartos¢é

114
78
36

7.3 Podstawowa maszyna BOARDMASTER 3150 Art. Nr 00631892

Wymiary maszyny Dane

roboczej: .
Dtugos¢
Szerokosé
Wysokosé

Ciezar Dane

Ciezar netto BOARDMASTER
Tabela ciecia wagi
Masa gtowicy urzadzenia

Wartos¢é

3680
1620
1380

Wartos¢

154
118
36

Jednostka
mm

mm

mm

Jednostka
ka

Kg
ka

Jednostka
mm

mm
mm

Jednostka

ka
Kg
ka

2021-03-23
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Dane techniczne .
7.4 Podstawowa maszyna BOARDMASTER 3150 Art. Nr 00631892
Wymiary maszyny Dane Wartos¢ Jednostka
roboczej:
Dtugos¢ 4520 mm
Szerokosé 1620 mm
Wysokosé 1380 mm
Ciezar Dane Wartosé¢ Jednostka
Ciezar netto BOARDMASTER 174 kg
Tabela ciecia wagi 134 Ka
Masa gtowicy urzadzenia 36 kg
7.5 Elektryczne wartosci przylagczeniowe
Dane elektryczne Dane Wartosé Jednostka
Napiecie, 230V, N, PE / 50Hz 230 V
Moc bez komponentéw zewnetrznych 1800 W
Maksymalna catkowita moc przytgczeniowa 3000 W
Zabezpieczenie 16 A

Przytagcze sieciowe (gniazdo) w miejscu eksploatacji maszyny musi by¢
wyposazone W zabezpieczenie 16 amper i posiada¢ wytgcznik
réznicowopradowy 30 mA.

(odpowiednie adaptery sg dostepne w PFT)

Gniazdo robocze Tak (1%)
Uwaga (1%) Zewnetrzna catkowita moc przylgczeniowa gniazda
WYynosi:

maksymalnie 2000W

14
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P"'_'_. j Laser pozycjonujacy (opcjonalnie)

8 Laser pozycjonujacy (opcjonalnie)

Laser klasy 1 zgodny z DIN EN 60825-1:2008-05, = 650nm, 5SmW
9 Warunki eksploataciji

Wyposazenie elektryczne przeznaczone jest wylgcznie do eksploatacji w suchym otoczeniu i
temperaturach otoczenia od -10°C do 50°C. Eksploatacja w innych warunkach jest niedopuszczalna!

10 Poziom natezenia hatasu Lwa

Agregat pitujgcy (dane producenta) 97,9 dB(A)
Agregat frezujgcy (dane producenta) 99,0 dB(A)
Agregat do wycinania rowkéw (dane 92,8 dB(A)
producenta)

11 Pneumatyczny podnosnik agregatow

Maszyna dostarczana jest wraz z podnosnikiem pneumatycznym. W maszynie zabudowany jest regulator
cisnienia, ograniczajgcy cisnienie powietrza do 5 bar. Stosowany kompresor musi zapewni¢ cisnienie o
warto$ci co najmniej 7 bar. Waz cisnieniowy musi by¢ przystosowany do cisnienia co najmniej 10 bar
(wartos¢ potwierdzona przez producenta). (PFT oferuje odpowiednie kompresory i weze ciSnieniowe).

12 Przedmiot poddawany obrébce

Materiat Piyty gipsowo-kartonowe, ptyty gipsowo-wtoknowe, ptyty cementowo-widknowe i
twarde piyty gipsowe, ptyty pilSniowe, piyty widérowe, miekkie ptyty widknowe
wygtuszajgce, materialy kompozytowe z zawarto$cig aluminium oraz piyty z
tworzyw sztucznych.

12.1 BOARDMASTER 2500

Maksymalne obcigzenie robocze 150 kg
Maksymalna wielkos¢ obrabianej ptyty 2500 mm x 1260 mm
Maksymalna grubosc¢ ptyty 2500 mm x 12600 mm 48 mm

2021-03-23 15
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Przedmiot poddawany obrébce

12.2 BOARDMASTER 2500 mobile

Maksymalne obcigzenie robocze
Maksymalna wielko$¢ obrabianej ptyty

Maksymalna grubos¢ ptyty 2500 mm x 12600 mm

12.3 BOARDMASTER 3150

Maksymalne obcigzenie robocze
Maksymalna wielko$¢ obrabianej ptyty

Maksymalna grubos¢ ptyty 3150 mm x 12600 mm

12.4 BOARDMASTER 4000

Maksymalne obcigzenie robocze
Maksymalna wielko$¢ obrabianej ptyty

Maksymalna grubosc¢ ptyty 4000 mm x 1260 mm

PFT.

150 kg
2500 mm x 1260 mm

48 mm

150 kg
3150 mm x 1260 mm

48 mm

150 kg
4000 mm x 1260 mm

48 mm

16
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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

13 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zagrozenie!

Przycinanie ptyt gipsowo-kartonowych, ptyt gipsowo-wtdknowych plyt cementowo-
widknowych i twardych ptyt gipsowych, ptyt piléniowych, ptyt widrowych, miekkich piyt
widknowych wygtuszajacych.
Wykonywanie elementéw wykrawanych z uzyciem frezéw do rowkéw typu V¢ we
wszystkich ww. materiatach.

UWAGA!
Materialy poddawane obrébce nie mogg zawiera¢ zadnych elementéw z metalu (np.
srub, gwozdzi, itp.).

Naktadanie na stét przeznaczonego do obrébki materialu moze sie odbywaé
wylacznie przy wylaczonej maszynie i przy przesunietej w tyt glowicy maszyny.

14 Miejsce ustawienia maszyny

Przenosny stét do ciecia ptyt nalezy ustawia¢ w suchym pomieszczeniu i na rownym
podtozu.

Nalezy zapewnié, aby wokdt przenosnego stotu do ciecia ptyt byto dostatecznie duzo
wolnej przestrzeni, tak aby byt ze wszystkich stron tatwo dostepny.

Oswietlenie  obszaru roboczego winno odpowiadaé krajowym  przepisom
bezpieczenstwa.

Kable zasilajgce oraz weze nalezy zawsze uktadacC w taki sposob, aby nie powodowaty
zagrozenia potknieciem w obszarze roboczym.

Uwzgledni¢ droge przesuwu maszyny i zapewnic¢ dostateczng dtugosc¢ kabli oraz wezy.

2021-03-23
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Odkurzacz

PFT.

15 Odkurzacz

—1o

Przenosny stét do ciecia ptyt wyposazony jest w waz odsysajgcy. Stuzy on do odsysania
zanieczyszczeh z obu agregatow maszyny. Przetgczanie pomiedzy agregatami nie jest
wymagane.

Przy wyborze odkurzacza nalezy zwrdci¢c uwage na dostateczng moc przyrzadu.
Predkosc¢ powietrza powinna wynosic¢ 28 m/s a wydajnosé 72 m3/h.

Odkurzacz zasilany jest z bezposrednio z sieci 230 V (a nie przez Boardmaster).

Podczas eksploatacji urzgdzenia nalezy zwraca¢ uwage na to, aby przetgcznik
odkurzacza byt zawsze ustawiony w potozeniu trybu automatycznego ,RA®. Oddzielne
uruchamianie przetgcznika WEACZ/WYLACZ [EIN/AUS] nie jest potrzebne, bowiem
odkurzacz sterowany jest ze stolu do przycinania. (Boardmaster zasilany jest za
posrednictwem odkurzacza).

Nalezy zawsze uzywac odkurzacza, aby zapewni¢ bezpieczng prace w niezapylonym
otoczeniu.

WSKAZOWKA!

Po wytgczeniu agregatu maszyny nastepuje réwniez wylgczenie odkurzacza, z
opoznieniem czasowym wynoszgcym kilka sekund. Jest to normalny tryb roboczy,
stosowany celem oczyszczenia catego kanatu odsysajgcego.

WSKAZOWKA!

Podczas stosowania innego odkurzacza niz zalecany przez nas przyrzad, moze
dojs¢ do powstania obrazen i do uszkodzenia urzadzenia. W takim wypadku nie
ponosimy odpowiedzialnosci za szkody osobowe lub materiatowe.

18

2021-03-23



Bezpieczenstwo — Ustawienie i Uruchomienie - Obstuga - Listy czesci zamiennych

P"@ Montaz maszyny

16 Montaz maszyny

Urzadzenie sktada sie z 4 podzespotow:

Podzespot 4: Podzespdt 2: Podzespdt 3:
agregat frezujgcy gtowica przyrzadu agregat pitujgcy
- T
Podzespdt 1:
"0~ stét maszyny

16.1 Kierunek ruchu

Kierunki ruchu dzielg sie na kierunek wzdtuzny (X) i kierunek poprzeczny (Y).

Uchwyt obstugowy dla
kierunku poprzecznego (Y)

Uchwyt obstugowy dla
kierunku wzdtuznego (X)

UWAGA! Nie wolno nigdy uzywac¢ uchwytu obstugowego Y do ruchu w kierunku X!
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Montaz maszyny "'@

16.2 Kierunek pracy

Nalezy pracowac stosownie z wybranym osadzeniem agregatu po lewej lub prawej stronie, zgodnie z
zaznaczonym na agregacie kierunkiem pracy (czerwona strzatka).

16.2.1 Frezowanie

Kierunek ruchu podczas |
pracy maszyny

Rys. 11.01 Agregat frezujgcy z prawej strony
16.2.2 Ciecie pitg wzdluzne

Kierunek ruchu podczas
pracy maszyny

= "

) i Rys. 11.04 Agregat pitujgcy wzdtuznie
Rys. 11.03 Agregat pitujgcy wzdtuznie z lewej strony
z prawej strony

16.2.3 Ciecie pita poprzeczne

Kierunek ruchu podczas
pracy maszyny

Rys. 11.05 Agregat pitujacy
poprzecznie z prawej strony
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P"@ Ogranicznik zacisku
16.2.4 Frezowanie pitg do rowkowania wzdtuzne

Kierunek ruchu podczas operacji roboczych
Agregat mozna uzywac po lewej i po prawej stronie

Nalezy zawsze uwzglednia¢ kierunek pracy (czerwona
strzatka na agregacie) —_—

Rys. 11.07 Agregat do rowkowania -
wzdtuzny

17 Ogranicznik zacisku

Rys. 14.02 Rys. 14.03

Aby zapewni¢ indywidualne ograniczenie skoku [posuwu] dla osi X (14.02) i osi Y (14.03) zastosowano
ograniczniki zaciskowe.

18 Przeglad: Gtowica urzadzenia

Rys. .....
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PFT

Przeglad: Glowica urzadzenia

18.1 Podzespoly 3 i 4: Agregaty frezujace i pitujace
Nalezy koniecznie montowac wylgcznie oryginalne agregaty PFT.

l|

——R

e - o 2
Rys. 15.01 Agregat Rys. 15.02 Agregat Rys. 15.03 Agregat Rys. 15.03N Agregat
frezujacy pitujgcy wzdtuznie pitujacy poprzecznie frezujacy do rowkow

Agregat frezujacy do Agregat frezujacy do Agregat wychylny 1050
rowkéw 1600 Watt rowkow 1800 Watt (1600) Watt

Powyzsze agregaty mozna osadzac po lewej i po prawej stronie san Y (gtowica urzgdzenia — 15.05) w
nastepujgcy sposob:

Ptyty z regulowang -
wysokoscig (1) I

Rys. 15.05

Rys. 15.04

Rys. 15.06

Na tych saniach umieszczono po lewej i prawej stronie ptyty z regulowang wysokoscig [1]. Przy dolnej
krawedzi tych ptyt umieszczone sg po 2 trzpienie z rowkiem typu ,V* (15.04). W plytach zintegrowane jest
gniazdo/wtyczka elektryczna i otwér do odsysania (16.01, 16.03).
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P"@ Uruchomienie

Wszystkie trzy agregaty majg na spodzie swych ptyt konstrukcyjnych dwa 2 podtuzne otwory [2] a takze
zintegrowane wtyczki elektryczne i otwor do odsysania (15.06).

Dzwignia zapadkowa (2)

Wtyczka elektryczna (3)

Podtgczenie odkurzacza (4)

Trzpien pozycjonujgcy (1)

Rys. 16.01 Rys. 16.02 Rys. 16.03
Poprzez osadzenie na ptycie san Y (podtuzne otwory na bolce z rowkiem typu ,V”) [1]) i doci$niecie do tej
piyty, agregat zostaje automatycznie zablokowany przez znajdujgcg sie u goéry dzwignie zapadkowg [2].
Tym samym zapewnione zostato potgczenie elektryczne [3] i podigczenie odkurzacza [4].
Agregaty mogg by¢ nasadzane wedle wyboru z przodu lub z tytu.
Zdejmowanie agregatu z san odbywa sie poprzez podniesienie dzwigni zapadkowej [2] — lekkie odchylenie
agregatu w celu wyciagniecia wtyczki E [3] — i zdjecie agregatu z bolcéw z rowkiem w ksztatcie ,V” [1].

19 Uruchomienie

e W celu uruchomienia urzgdzenia nalezy podigczy¢ kabel gtéwny do sieci i przekreci¢ przetgcznik
gtéwny do potozenia ,1”.

¢ Nastepnie nalezy podtgczyé wtyczke sieciowg do odkurzacza.

e Wigczanie przetgcznika gtéwnego: Czerwony przetgcznik gtdéwny nalezy tak dtugo obraca¢ w prawg
strone (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara), az sie sam zatrzyma. Warunkiem wigczenia
urzadzenia jest wczesniejsze podigczenie do sieci elektryczne).

e Wigczanie agregatow za pomocg przetgcznika wyboru agregatu (mozliwe potozenia:
w lewo / WYLACZ [AUS] / w prawo).

e Po zakonczeniu pracy nalezy ponownie ustawi¢ przetgcznik wyboru agregatu w potozeniu WYLACZ
[AUS].

e Catkowite wylaczenie urzadzenia nastepuje poprzez wylgczenie i zablokowanie przetgcznika
gtéwnego i wyciggniecie w nastepnej kolejnosci wtyczki z gniazda sieciowego.

2021-03-23 23



Bezpieczenstwo — Ustawienie i Uruchomienie - Obstuga - Listy czesci zamiennych

. . "'l'
Wymiana narzedzi )

20 Wymiana narzedzi
20.1 Agregat frezujacy

Aby zmieni¢ jednostki, wytgcznik gtéwny musi znajdowacé sie w pozycji ,0” WYL.
Odtgczenie przewodu zasilania
Zapobiega to niezamierzonemu uruchomieniu jednostek.

UWAGA!

e Zdjgc¢ jednostke frezujgca z gtowicy urzadzenia

20.2 Agregat pitujacy

Aby zmieni¢ jednostki, wytgcznik gtéwny musi znajdowacé sie w pozycji ,0” WYL.
Odtgczenie przewodu zasilania
Zapobiega to niezamierzonemu uruchomieniu jednostek.

UWAGA!

e ZdjgC agregat pitujacy z glowicy urzadzenia (patrz: punkt 12.5).
¢ \Wykonanie wymiany narzedzia:

Rys. 17.01 Rys. 17.02 Rys. 17.03

Rys. 17.04 Rys. 17.05
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20.3 Agregat do wycinania rowkow

Aby zmieni¢ jednostki, wytgcznik gtdwny musi znajdowacé sie w pozycji ,0” WYL.
Odtaczenie przewodu zasilania

Zapobiega to niezamierzonemu uruchomieniu jednostek.
UWAGA!

e Zdja¢ agregat do wycinania rowkow z gtowicy urzadzenia (patrz: Punkt 12.5).

e Czynno$ci podczas wymiany narzedzi:

Rys. 18.01

Rys. 18.03

Rys. 18.04 Rys. 18.05 Rys. 18.06

20.4 Agregat do wycinania rowkéw

Bild 18.05A

Przektadka (1) 2mm
Przektadka (2) 1mm
Przektadka (3) 4mm
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Wymiana narzedzi tngcych (brzeszczoty pity) odbywa sie doktadnie tak samo jak w pile wzdtuznej wzgl.
poprzecznej.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA! Podczas montowania brzeszczotu pity nalezy przestrzega¢ wskazanego kierunku obrotéw
oznaczonego na agregacie do wycinania rowkow i na brzeszczocie pity (18.06)

20.5 Stosowanie brzeszczotu do rowkéw typu ,,V“ (bez modyfikacji dla modeli
od 07.2013)

' . o
{2

Rys. 19.01 Rys. 19.02

.

Rys. 19.05 Rys. 19.06 Rys. 19.07 Rys. 19.08

\4

Wymiana narzedzi thagcych (brzeszczotéw pity do rowkéw typu ,V”) odbywa sie doktadnie tak samo jak w
pile wzdtuznej wzgl. poprzecznej. Nalezy jednak zwroci¢ uwage na:

Poniewaz szerokos$¢ brzeszczotu pity do rowkéw typu ,V* wynosi do 32mm, aby méc zamontowac
brzeszczot pity trzeba koniecznie odkreci¢ silnik z uchwytu. W tym celu nalezy odkreci¢ 4 Sruby mocujgce
(Rys. 19.02) na podstawie silnika i wyciggng¢ silnik z obudowy na tyle, aby mozna byto wygodnie
zamontowaé brzeszczot pity do obudowy ochronne;j.

Najpierw wepchnij brzeszczot w uchwyt brzeszczotu.
Brzeszczot uchwyt suwaka z brzeszczotem na silniku mocowanie za pomoca 4 srub mocujacych.
Nasung¢ pierscienie dystansowe (rys. 19.03) i zabezpieczy¢ nakretkami.

Y

vV V V
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Podczas montowania brzeszczotu pity nalezy zwracaé uwage na wskazanie kierunku
obrotéw na agregacie do rowkéw i na brzeszczocie pity (Rys. 18.06).
Uwaga!

> Przed rozpoczeciem uzywania pity do rowkéw nalezy ustawi¢ ogranicznik gtebokosci obrobki na 0 mm
(Rys. 19.04).

» Aby uzyskaé doktadniejsze ciecie obrabianego materiatu zaleca sie wymiane piyty slizgowej ,Pertinax”
(Rys. 19.05). W tym celu nalezy zamontowac ptyte ,Pertinax” z nacieciem (Rys. 19.06).

» Ustawienie wzgl. pierwsze ciecie nalezy wykonac jak nastepuje:

Osadzi¢ agregat na gtowicy urzadzenia.

Wigczyé przetgcznik gtowny.

Zaryglowac¢ os podtuzng i 0$ poprzeczna.

Sprawdzi¢, czy ogranicznik gtebokosci obrébki jest ustawiony na ,0 mm* (Rys. 19.04).

Wiaczy¢ agregat pity do rowkow.

Ostroznie opusci¢ agregat na natozong wczesniej ptyte gipsowa.

Obracac¢ ogranicznik gtebokosci powoli w dét, az do osiggniecia wymaganej gtebokosci.

Wykonaé ewentualng dodatkowg regulacje az do uzyskania prawidtowego ksztattu.

NGO RAWN =

» Ogranicznik wysokosci na gtowicy urzgdzenia nie moze ogranicza¢ swobodnego slizgu agregatu, dlatego
nalezy go przekreci¢ w dot.

Szczegdlng Uwage nalezy zachowaé podczas czyszczenia spodniej strony agregatu
pitujagcego do rowkow, bowiem otwér frezu do rowkoéw (Rys. 19.08) ma bardzo ostre
krawedzie i moze fatwo spowodowac skaleczenie!

Uwaga!
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21 Pozostate materialy informacyjne

Oprécz zalecen niniejszej Instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé¢ zalecen nastepujgcych dokumentéw:
IVO Magnetyczny system pomiaru diugosci.

IVO Wskazniki pozycjonujgce - Seria.

Instrukcja obstugi agregatow szlifierek katowych.

Instrukcja obstugi agregatoéw do frezarki gérnowrzecionowe;j.

YV V V V V

Instrukcja obstugi odkurzacza.

Réznice w stosunku do ww. dokumentow-instrukcji zostaty opisane w przedmiotowej Instrukcji obstugi.

22 Elementy obstugi
22.1 Przelgcznik gtéwny i robocze gniazda wtykowe

HAUPTSCHALTER

I Q- I_:_-" -

Przetacznik gtéwny 0/ 1 z wyzwalaczem
podnapieciowym.

stuzy takze jako wytgcznik awaryjny [Not-Aus].
Elektryczna skrzynka przytgczowa.
Po podtgczeniu kabla przytgczeniowego przyrzadu do gniazdka Schuko odkurzacza (230V / 50Hz) mozna
wigczy¢ urzgdzenie za pomocg przetgcznika gtéwnego.

Aby w razie spadku napiecia nie dopusci¢ do niebezpiecznych ruchdéw urzadzenia z chwilg powrotu
napiecia, zastosowano przetacznik gtéwny z wyzwalaczem podnapieciowym.

Dzieki temu w razie spadku napiecia urzgdzenie natychmiast sie wytgcza.
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23 Poszukiwanie / usuwanie usterek

Poszukiwanie / usuwanie usterek

Nalezy zawsze przestrzega¢ wskazoéwek bezpieczenstwal

Opisane nizej prace moga by¢ generalnie wykonywane wylgcznie przez specjalnie w

tym celu wyszkolony personel fachowy!

W razie przecigzenia lub wadliwej pracy

urzagdzenia zadziata jeden z bezpiecznikow:

od F1 do F4 w skrzynce przytgczowej.

Aby wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik
nalezy:

o Wyciagnaé wtyczke sieciowa
urzadzenia z gniazda i usunaé
podtaczone przyrzady!

e Odkreci¢ srubokretem potgczenie
gwintowe bezpiecznikow od F1 do F4 i
wyjac¢ uszkodzony bezpiecznik.

Bezpiecznik uszkodzony nalezy wytgcznie

bezpiecznikiem réwnowaznym.

(Stosowne wartosci podano w instrukgciji

ponizej.)
e Sprawdzi¢ kable pod katem
widocznych uszkodzen.

¢ Kable uszkodzone niezwlocznie

wymienié¢ na odpowiednie nowe kable.

Bezpieczniki od F1 do F4

Bezpiecznik F1: bezpiecznik sterowania 2A T 230Volt

Bezpiecznik F2: wtyczka do podtgczania roboczych
przyrzgdéw pomocniczych 1A T 230 Volt

Bezpiecznik F3: wskaznik poprzecznej osi Y 400mA
24Volt

Bezpiecznik F4: wskaznik wzdtuznej osi X 400mA
24\Volt

Bezpieczniki: standardowe szklane bezpieczniki

topikowe 230Volt 5x20 mm

Wigczenie przetacznika gtdwnego wzgl.
przetgcznika awaryjnego mozliwe jest jedynie
woéwczas gdy napiecie sterowania wynosi
230Volt.

W razie gdy usterka istnieje nadal, nalezy sie
skontaktowac z producentem urzgdzenia.

[
|! HAUPTSCHALTER

24 Jednostka sprzetowa - tgcznik wtykowy

Aby umozliwi¢ uzywanie jednostek sprzetowych na gtowicy urzgdzenia, sg one podczas mechanicznego
montazu tgczone bezposrednio z elektrycznym tgcznikiem wtykowym.

Zastosowane ptyty wzgl. taczniki ptytowe sg po obu stronach jednakowe, aby umozliwi¢ uzywanie danej

jednostki zarowno po lewej jak i po prawej stronie.

2021-03-23
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Wiaczniki sprzetowe agregatéw frezujacych, pitujacych i rowkujacych PF

\ Dzwignia zapadkowa

Gtowica urzgdzenia - plyta ustalajgca z
gniazdem wtykowym dla agregatu
frezujgcego i pitujgcego

Wtyczka/gniazdo elektryczne

Podtgczenie odkurzacza

Trzpienie pozycjonujgce

25 Wilaczniki sprzetowe agregatow frezujacych, pitujacych i
rowkujacych

Wybdér liczby obrotéw agregatéw frezujgcych

FAE]
li
"
.E_ Ld s
Agregat frezujgcy 1050 Agregat frezujgcy 1600 Agregat frezujgcy 1800 Agregat wychylny 1050
Watt Watt Watt Watt
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Wybdér liczby obrotéw agregatéw frezujgcych

- L N
Agregat pitujgcy wzdtuzny Agregat pitujgcy poprzeczny Agregat do rowkow
1600 Watt 1600 Watt wzdtuzny/poprzeczny1600 Watt

Przed osadzeniem wszystkich agregatéw przetgcznik wyboru agregatéw na pulpicie
obstugowym musi by¢ ustawiony w potozeniu “0“ wzgl. ,Wytgczony” [,,Aus“], aby zapobiec
niezamierzonemu rozruchowi agregatow.

Przed wtgczeniem wszystkich agregatow za posrednictwem przetacznika wyboru
Uwaga! agregatow, wszystkie agregaty muszg sie znajdowaé w gornej pozycji glowicy przyrzadu i
mogg by¢ opuszczone na przeznaczony do obrébki materiat dopiero po osiggnieciu
wihaéciwej liczby obrotow.

Gdyby agregaty byty najpierw opuszczane na przeznaczony do obrébki materiat a dopiero
potem wigczane, mogtoby dojs¢ do obrazen i do zniszczenia agregatow.

O WSKAZOWKA!
1 W takim przypadku producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody osobowe ani tez
materiatowe.

W miare mozliwosci nalezy zawsze stosowaé¢ maksymalng liczbe obrotéw (stopien 5)!

Aby wybra¢ odpowiednig liczbe obrotéw nalezy uwzglednia¢ wskazania i dane producenta uzywanego
narzedzia tngcego, stosownie do poddawanego obrébce materiatu.

W celu wymiany agregatow trzeba wytgczy¢ przyciski sterujgce i uzyé przetgcznika
agregatu. Trzeba wylgczy¢ przetgcznik gtdéwny a wtyczke sieciowg wyciggnaé z

kontaktu.

Pozwala to na =zapobieganie niezamierzonemu uruchomieniu agregatow. Przy
Uwaga! ponownym uruchamianiu nalezy przestrzega¢ odwrotnej kolejnosci wykonywanych

Czynnosci.
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25.1 Pulpit obstugowy: przyrzady i hamulce

Agregaty przetgcznika Wskaznik potozenia Przycisk ustalajgcy Przycisk ustalajgcy
wyboruL-0-P osi X hamulca dla kierunku Y hamulca dla kierunku X
[lewy - zero - prawy] ~wilacz/wylgcz” [ein/aus] ~wilacz/wytacz” [ein/aus]

Przetgcznik gtowny —

wzgl. wytgcznik i — e
awaryjny
[Not-Aus]

Hamulec X0 —-1: Ten przycisk ustalajgcy stuzy do ustalenia hamulca w osi X. Po wcisnieciu przycisku zapala
sie lampka sygnalizacyjna ustalonego hamulca. Przesuniecie w kierunku Y pozostaje
mozliwe, o ile nie jest on jednoczesnie witgczony. Kierunek X jest zablokowany. W celu
zwolnienia hamulca wciskamy ponownie przycisk, wéwczas lampka sygnalizacyjna gasnie.

Hamulec Y 0 —1: Ten przycisk ustalajacy stuzy do ustalenia hamulca w osi Y. Po wcisnieciu przycisku zapala
sie lampka sygnalizacyjna ustalonego hamulca. Przesuniecie w kierunku X pozostaje nadal
mozliwe, o ile nie jest on jednoczesnie witgczony. Kierunek Y jest zablokowany. W celu
zwolnienia hamulca wciskamy ponownie przycisk, wéwczas lampka sygnalizacyjna gasnie.

AgregatL -0 -R: Za pomoca tego przetgcznika obrotowego wigczamy uzywany aktualnie agregat. Mozna
wigczyé albo agregat lewy (agregat ,L“ [L] ) albo agregat prawy (agregat ,R* [R])

(oznakowane réwniez na glowicy urzadzenia za pomocg lampki sygnalizacyjnej).
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~ HAUPTSCHALTER

Aby umozliwi¢ natychmiastowe wytgczenie maszyny w sytuacjach awaryjnych, z
boku pulpitu obstugowego wbudowano zétto-czerwony PRZELACZNIK GLOWNY
(przetacznik awaryjny [Not-Aus]), ktérego uzycie powoduje natychmiastowe
odtgczenie urzgdzenia od napigcia.

Aby po wylgczeniu przetgcznika gtéwnego moc ponownie uruchomié¢ urzadzenie,
trzeba na powrét przekreci¢ czerwony przetgcznik do potozenia ,17. Jest to
mozliwe jedynie wéwczas, gdy urzadzenie jest podtgczone do sieci.

Przetacznik gtéwny

25.2 Obstuga osi wzdtuznej i poprzecznej — wskazniki pozyciji
Do doktadnego ustawiania wymiarow ciecia stuzg dwa wskazniki pozycjonujgce (dla osi Y i osi X).
Wymiary wyswietlane sg w mm.

Wskazanie osi poprzecznej (Y) [QUEACHSE] Wskazanie osi wzdtuznej (X) [LANGSACHSE]

Przycisk C*: stuzy do zerowania wskazania (mozliwe w kazdej pozycji)

Przyciski ze strzatkami stuzg jedynie do programowania.

LED X swieci sie: wskaznik wskazuje aktualny stan licznika.

LED P swieci sie: wyswietla sie wybrana wstepnie wartos¢. (Funkcja jest zablokowanal!)
LED X i P swieca sie: wyswietla sie wspotczynnik skalowania. (Funkcja zablokowanal)

Dane te dotyczg obu wskaznikéw!!
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26 Urzadzenie elektrotechniczne

26.1 Magnesy hamujace

PFT

Po ustawieniu wybranej pozycji na kierunku X lub Y mozna za pomocg przycisku ustalajgcego na pulpicie

obstugowym wigczy¢ hamulec dla kierunku X wzgl. Y.

Magnes hamujacy i czujnik drogi osi Y

Magnes hamujgcy i czujnik drogi osi X

Skrzynka przytgczeniowa wzgl. pulpit obstugowy / elektryka

Wszystkie bez wyjatku elementy znajdujgce sie w tej
skrzynce zaciskowej mogg by¢ konserwowane
wytgcznie przez odpowiednio  przeszkolonych
fachowych elektrykow. Skrzynka jest zdejmowalna
(potaczenia wtykowe do glowicy urzadzenia).

W celu uzyskania informacji o usuwaniu awarii lub
wymianie uszkodzonego bezpiecznika - od F1 do F4
- nalezy przej$¢ do Rozdziatu 16 Przetgcznik gtdwny
i__robocze gniazda wtykowe - Poszukiwanie /
usuwanie usterek.

34
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27 Pneumatyczny podnosnik agregatu

Automatyczne pneumatyczne urzadzenie do podnoszenia i opuszczania agregatéw pozwala na ich wygodne
opuszczanie na przeznaczong co ciecia ptyte. Podnosnik utatwia w istotny sposéb prace, przede wszystkim
w tylnej czesci stolu oraz w razie stosowania agregatow o znacznym ciezarze. Zastgpienie recznego
podnoszenia i opuszczania agregatéw zapewnia wzrost wydajnosci maszyny w zakresie frezowania i ciecia.

Pneumatyczny cylinder do L ~ s l i Pneumatyczny cylinder do
podnoszenia lub opuszczania 2=t ¥ podnoszenia lub opuszczania
agregatéw po lewej stronie. . agregatéw po prawej stronie.
§ s | -

Agregat pitujgcy po lewej _ ' Agregat frezujgcy po prawej
stronie gtowicy maszyny. stronie gtowicy maszyny.
Przycisk po lewej stronie do /‘_ s | Przycisk po prawej stronie do
podnoszenia lub opuszczania %’.‘]‘ Sy | podnoszenia lub opuszczania
agregatéw po lewej stronie. o ! _ agregatéw po prawej stronie.

Na obu uchwytach obstugowych dla kierunku wzdtuznego (0o$ X) znajdujg sie przyciski stuzgce do
podnoszenia i opuszczania agregatow.

Przycisk znajdujgcy sie na lewym uchwycie obstugowym podnosi i opuszcza agregaty po lewej stronie a
przycisk znajdujgcy sie na prawym uchwycie obstugowym podnosi i opuszcza agregaty po prawej stronie.

Jednorazowe nacisniecie przycisku powoduje podniesienie lub opuszczenie agregatu, w zaleznosci od tego,
gdzie znajduje sie agregat przed nacisnieciem przycisku.

Jednorazowe nacisniecie przycisku przy opuszczonym agregacie — powoduje podniesienie agregatu.
Jednorazowe naci$niecie przycisku przy podniesionym agregacie — powoduje opuszczenie agregatu.

27.1 Pneumatyczny podnosnik agregatu z tytu gtowicy urzadzenia.

Oba cylindry pneumatyczne z tytu gtowicy T
urzgdzenia. ]

Oba wkrety z nacieciem prostym do ustawiania
predkosci podnoszenia i opuszczania.

(Sruby znajduja sie obok podigczen wezy).
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Uwaga!

Przed opuszczeniem agregatow (frezujgcych i pitujgcych) nalezy koniecznie zapewnié
wilasciwe zamocowanie poddawanego obrdobce przedmiotu i uwazaé, aby dionie
pracownikéw obstugi nie znajdowaty sie w obszarze opuszczania agregatow.

agregatow wytgczy¢ przetgcznik agregatu

Po zakonczeniu frezowania lub pitowania a przed rozpoczeciem podnoszenia agregatu
nalezy wytgczyé agregat za pomocg przetgcznika agregatu umieszczonego na pulpicie
é na pulpicie sterowniczym (ustawié

Przed rozpoczeciem podnoszenia

sterowniczym (potozenie ,0”).
przetgcznik ,Wiacz-Wytacz” [Ein—Aus] '

w potozeniu ,0%) | k

27.2 Ustawianie predkosci podnoszenia i opuszczania agregatow

Na spodniej stronie obu cylindréw pneumatycznych znajdujg sie wkrety z nacieciem prostym, (obok
podtgczenia wezy), z ktérych pomocg mozna ustawi¢ predkos¢ podnoszenia i opuszczania agregatow.

Uwaga!

Zmieniajgc predkos¢ podnoszenia i opuszczania agregatéw nalezy postepowac
ostroznie i sprawdzac¢ uzyskang predkos¢ podnoszenia agregatéw przy kazdej, nawet
niewielkiej zmianie.

>

Wiasciwe cisnienie zostato ustawione fabrycznie.
(Zbyt duza predkos¢ (=wysokie cisnienie) moze powodowac uszkodzenia mechaniczne.)

28 Laser pozycjonujacy (opcjonalnie)

Laser pozycjonujgcy stosowany jest jako pomoc orientacyjna dla zapewnienia punktowej dokfadnosci przy
opuszczaniu narzedzi frezujgcych i thgcych.

Lasery aktywowane sg za pomocg przetagcznika (1) umieszczonego nad
przetacznikiem gtéwnym.

Oba lasery dla osi poprzecznej zostaty umieszczone na tylnej Sciance szafki sterowniczej. Poluzowujgc
Srube ustalajgcg mozna je przesuwa¢ w takim zakresie, aby umozliwi¢ ustawienie centralnego punktu
narzedzi dla wszystkich agregatow.
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Centralny punkt narzedzia (2).

Pokretto ustalajgce

Prawy laser poprzeczny

Lewy laser poprzeczny

Prawy laser wzdtuzny Lewy laser wzdtuzny
_L
O WSKAZOWKA!
1 Podstawowe ustawienie wszystkich laserow powinien wykona¢ odpowiednio
wyszkolony technik.

Nie wolno w zadnym wypadku patrze¢ na promien lasera! Laser nalezy wigczaé tylko
wowczas, gdy jest niezbedny jako pomoc przy pozycjonowaniu.

Uwaga!
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Ponizsze wskazowki pochodza z instrukcji obstugi producenta laseréw.
Wskazowki dotyczace obstugi i bezpieczenstwa podczas eksploatacji modutéw diodowo-laserowych

Prosimy o uwazne przeczytanie ponizszych wskazéwek i ich staranne przechowywanie przez caty okres
eksploatacji maszyny.

> Lasery krystaliczne moduty laserowe (DPSS) zawierajg wysokiej jakosci krysztaty, szczegdlnie wrazliwe
na wstrzgsy.

Obcigzenia/uderzenia przekraczajgce 50G prowadzg do utraty mocy lub wrecz do zniszczenia modutu.

» Nie przejmujemy odpowiedzialnosci ani rekojmi w razie jakichkolwiek zmian dokonywanych na module,
np. zmian elektroniki, manipulacji regulatorami, obudowg lub optyka (w szczegdlnosci zwiekszania mocy).
Manipulacje dokonywane na modutach laserowych mogg w pewnych warunkach spowodowac¢, ze moc
wyjéciowa i dlugos¢ fali bedg znacznie odbiegaé od wartosci zapewnionych przez producenta. Moze przy
tym dojs¢ do wielokrotnego przekroczenia nominalnej mocy lasera i do wystepowania niewidocznego
podczerwonego promieniowania laserowego.

W razie nieprzestrzegania tych wskazéwek ustawowa rekojmia wygasa.

Z uwagi na szczegolne wiasciwosci promieniowania laserowego i wynikajgce stad oddziatywania
biologiczne, niezbedne jest stosowanie podczas korzystania z promieniowania laserowego szczegdlnych
srodkdw ochrony i ostroznosci. Dla fatwiejszego ustalenia srodkow ostroznosci, jakie nalezy stosowaé w
kazdym poszczegélnym przypadku, lasery zostaty podzielone na klasy, odpowiednio do potencjalnego
zagrozenia jakie ze sobg niosa.

Przepis dotyczgcy zapobiegania wypadkom "Promieniowanie laserowe" [Laserstrahlung] BGV B2 [niem.
Zrzeszenia Zawodowo-Ubezpieczeniowego], i inne dokumenty dotyczgce bezpiecznego obchodzenia sie z
laserami znajdg Panstwo na stronie internetowej www.picotronic.de/laser/sicherheit.

Srodki ostrozno$ci opisane w przepisach o zapobieganiu wypadkom (BGV BZ) winny byé¢ bezwarunkowo
przestrzegane. Nalezg do nich m.in. nastepujgce wskazania:

> Nie wolno patrze¢ na promien lasera ani tez na jego bezposrednie odbicia, nawet wtedy, gdy
postugujemy sie instrumentami optycznymi.

> Nalezy umiesci¢ wyrazne oznakowanie ostrzegawcze wyznaczajgce obszar pracy lasera, tgcznie z
tablicami ostrzegawczymi przy wszystkich dojsciach do tego obszaru.

> Promien lasera nalezy prowadzi¢ znacznie ponizej lub znacznie powyzej poziomu oczu - nigdy na réwni z
poziomem oczu.

Odpowiedzialno$¢ za przestrzeganie Srodkdw ochrony ponosi uzytkownik urzadzenia laserowego. Winien on
miedzy innymi zapewni¢ przyporzadkowanie stosowanych przyrzadéw laserowych do odpowiedniej klasy i
ich wiasciwe oznakowanie. Eksploatacja urzgdzeh laserowych w klasach 3R, 3B musi byé zgtoszona w
kompetentnym inspektoracie pracy i w Zrzeszeniu Zawodowym. Podczas eksploatacji takich laserow
niezbedne jest odgraniczenie i wyrazne oznakowanie obszaru pracy lasera. Poza tym uzytkownik urzgdzen
laserowych klasy 3R 3B musi powota¢ kompetentne osoby jako petnomocnikéw do spraw ochrony
laserowej. Personel uzywajacy urzadzen laserowych klas IM, 2, ZM, 3R, 38 lub przebywajgcy w obszarze
dziatania laseréw klas: 3R, 3B, musi by¢ odpowiednio poinstruowany o skutkach i oddziatywania
promieniowania laserowego i o niezbednych $rodkach ochrony. W razie eksploatowania urzadzen
laserowych klas: 3R, 3B, uzytkownik musi postawi¢ w zaktadzie do dyspozycji odpowiednie okulary
ochronne do lasera, odziez ochronng lub rekawice ochronne. Uzytkownik jest rowniez odpowiedzialny za
przestrzeganie specjalnych wymogdw bezpieczenstwa podczas eksploatacji réznych typow laserow.

Zakupiony przez Panstwa modut to modut laserowy OEM, przeznaczony do zabudowy w urzadzeniach

koncowych. Za prawidtowg eksploatacje zgodnie z BGV B2 oraz wtasciwe oznakowanie urzgdzenia
koncowego odpowiedzialno$¢ ponosi klient OEM.

W razie gdyby mieli Pahstwo dalsze pytania, dotyczace srodkéw bezpieczenstwa jakie nalezy bezwzglednie
zachowag¢, chetnie udzielimy Panstwu rady i pomocy dotyczacej ich wdrozenia w praktyce. Chetnie
zaoferujemy réwniez dostosowane do konkretnych potrzeb klienta rozwigzanie dla Panstwa aplikacji.
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29 Konserwacija i pielegnacja

Wszelkie bez wyjatku prace konserwacyjne i prace zwigzane z utrzymaniem urzgdzenia w dobrym stanie
mogg by¢ wykonywane wytgcznie po wylgczeniu przetgcznika gtéwnego i wyciggnieciu wtyczki z gniazda
sieciowego.

Aby wydtuzyé zywotnos¢ i zachowaC precyzyjne dziatanie maszyny zalecamy codzienne czyszczenie
ogranicznikéw i powierzchni prowadzgcych z kurzu i brudu.

Aby osiggng¢ wiasciwg wydajnos¢ odkurzacza, konieczne jest codzienne - a w razie prac powodujgcych
silne zapylenie - nawet kilka razy dzienne czyszczenie kanatéw odsysajgcych, przewoddéw odsysajgcych i
obudowy odkurzacza.

Nie wolno W ZADNYM WYPADKU czyscié urzadzenia przy uzyciu sprezonego powietrza — nalezy
zawsze uzywa¢ pedzli i szczotek wzgl. odkurzacza!!!

Nalezy zwraca¢ uwage, aby podczas eksploatacji urzgdzenia kanaty ostony prowadzacej kable oraz waz do
odsysania z przodu i z tylu glowicy urzadzenia byly czyste i nie byly blokowane przez jakiekolwiek
przedmioty - zapewni to nienaganne funkcjonowanie urzgdzenia. Kable odstoniete nalezy przed kazdym
uruchomieniem sprawdzi¢ pod katem uszkodzen i w razie potrzeby wymieni¢ na nowe.

W razie dtuzszych przestojow lub zwiekszonej wilgotnosci powietrza niezbedne jest zabezpieczenie
szyny prowadzacej za pomocga odpowiedniego oleju szynoweqo (w spray ‘u).

W ten sposéb utrzymajg Panstwo swojg maszyne w dobrym stanie.

Zaleca sie poddawanie maszyny co sze$¢ miesiecy kontroli prowadzonej przez fachowy personel.

30 Postanowienia gwarancyjne

Nieprawidtowa/niefachowa obstuga i niezgodna z niniejszg Instrukcja obstugi konserwacja a takze
nieuzgodnione z nami wczesniej ingerencje w ustawienia maszyny powoduja utrate gwarancji i
rekojmi.

Doktadnos¢ pracy maszyny moze by¢ zapewniona wytgcznie pod warunkiem przestrzegania podanych w
niniejszej Instrukcji obstugi warunkéw montazu/ustawienia.

Gwarancja nie obowiazuje w zakresie czesci zuzywalnych oraz tozysk, szczotek i pretéw weglowych
agregatow a takze w przypadku niezgodnej z przeznaczeniem pracy agregatoéw i ich przecigzania.

Wszelkie niezbedne informacje techniczne uzyskacie Panstwo pod numerem naszej ,Gorgcej linii*
(+49 9323 31 18 18).

Koszty powstate w zwigzku z transportem, opakowaniami i przesytkg jak réwniez z pracami
konserwacyjnymi, regulacjg / ustawieniami nie sg objete roszczeniami gwarancyjnymi i zostang naliczone
zgodnie z poniesionymi naktadami.

Reklamacje oraz roszczenia z tytutu rekojmi przyjmowane i zatatwiane bedg wytgcznie pod warunkiem
podania zgodnego z Tabliczkg znamionowg numeru maszyny.
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31 Warunki sktadowania i transportu

Gtowice maszyny i przynalezne do niej agregaty nalezy na czas transportu umiesci¢ w przewidzianej do
tego celu skrzyni transportowe;.

Maszyna nie moze by¢ podczas transportu narazona na oddziatywanie zjawisk atmosferycznych takich
jak np. deszcz czy $nieg.

Maszyna i jej czesci skladowe muszg by¢ zaladowane, zabezpieczone i transportowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi zatadunku i transportu.

Podczas przetadunkéw dokonywanych na ogdélnie dostepnych ulicach i placach pracownicy powinni
zawsze nosi¢ kamizelki ostrzegawcze i stosowng odziez ochronng. (Odziez ochronng nalezy nosi¢
zawsze, podczas wszelkich prac przetadunkowych).

Transport pojedynczych komponentéw musi by¢ w razie czesci ciezszych niz 25 kg (patrz Dane
techniczne), dokonywany przez co najmniej dwie osoby.

Maszyna moze by¢ sktadowana wylgcznie w suchych pomieszczeniach o temperaturze od 10 do +50°C.

W razie diuzszego okresu sktadowania wszystkie nie zabezpieczone warstwg ochronng stalowe czesci
maszyny muszg by¢ nasmarowane gestym olejem maszynowym.

Podczas skfadowania w wilgotnych pomieszczeniach lub podczas transportdw drogg morskg maszyna
musi by¢ szczelnie opakowana i chroniona przed korozjg za pomoca $rodka osuszajgcego.

32 Utylizacja maszyny

Maszyne nalezy dostarczy¢ do miejscowego lub najblizej potozonego przedsiebiorstwa utylizacyjnego.

40

2021-03-23



Bezpieczenstwo — Ustawienie i Uruchomienie - Obstuga - Listy czesci zamiennych

PFT.

33 Lista kontrolna — punkty ktére nalezy ,,odhaczy¢”

1. Osadzenie gtowicy maszyny

Oba przednie rygle glowicy maszyny zostaty prawidtowo zapiete:
Oba tylnie rygle glowicy maszyny zostaty prawidtowo zapiete:
Tasma magnetyczna i mocowania magnetyczne nie sg uszkodzone (kontrola wzrokowa):

Wiasciwosci ruchowe gtowicy maszyny sprawdzono pod katem ruchu bez oporéw:

2. Montaz ptyt trocinowych (na stole maszyny)

Ptyty widrowe zostaty skrecone ze stotem maszyny:

3. Montaz pasa ograniczajgcego (MDF)

Pas ograniczajgcy MDF zostat zamontowany na stole maszyny:

4. Podiaczenie odkurzacza

Waz odsysajacy odkurzacza zostat podtgczony do gtowicy maszyny:

5. Podiaczenie maszyny do napiecia

Wtyczka odkurzacza zostata podtgczona do miejscowej sieci elektrycznej:
Pomaranczowy kabel przytgczeniowy maszyny zostat podtgczony z przodu odkurzacza:
Przetgcznik odkurzacza ustawiono na tryb automatyczny ,RA*:

Przetgcznik gtéwny maszyny zostat wigczony:

Sprawdzono prawidtowe dziatanie funkcji hamowania i funkcji wskaznikéw cyfrowych:

6. Ustawienie glebokosci ciecia agregatéw pitujacych

Glebokos¢ ciecia agregatéw pitujgcych jest ustawiona na poziomie ptyt widrowych:

7. Ustawienie ogranicznika osi poprzecznej

Ogranicznik osi poprzecznej wzgl. punkt zerowy zostat ustawiony:

8. Odciecie pasa ogranicznika MDF

Pas ogranicznika MDF zostat odciety:

9. Ulozenie ptyt roboczych

Piyty robocze zostaly utozone na stole maszyny:

Gtebokos¢ ciecia agregatéw pitujgcych zostata ustawiona na poziomie ptyt roboczych:

10. Ustawienie glebokosci frezowania na agregacie frezujagcym

Glebokos¢ frezowania agregatu frezujgcego zostata ustawiona i wykonano frezowanie na ptycie prébnej:

11. Ustawienie ogranicznika maszyny odpowiednio do agregatéw frezujacych

Ogranicznik maszyny zostat nastawiony na agregaty frezujgce:

Sruba zabezpieczajgca ogranicznika zostata ponownie mocno dokrecona:

Lista kontrolna — punkty ktére nalezy ,,odhaczy¢”
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34 Lista czesci zamiennych

Poz. Rys. Nr artykutu | Nazwa
1 00208159 | Obudowa agregatu frezujgcego 1400 Watt
2 00231377 | Szczotki silnika frezarki 1400W L/P
3 00208163 | Szczotki silnika frezarki 1400W 120V L/P
4 00208166 | Obudowa agregatu frezujacego 1050W
5 00208169 | Silnik frezarki 1050W
6 00231417 | Szczotka silnika frezarki 1050W L/P
7 00208178 | Silnik frezarki 1050W 120Volt
8 00231417 | Szczotka silnika frezarki 1050W L/P
9 00208181 Obudowa agregatu frezujgcego 1800W
10 00208214 | Silnik frezarki 1800W
11 00231419 | Szczotka silnika frezarki 1800W L/P
12 00208219 | Obudowa pity wzdtuzna Universal
13 00208221 Obudowa pity poprzeczna Universal
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14 . | 00208222 | Obudowa pity 5-krotnej wzdtuzna Universal

15 E 00208223 | Obudowa pity 5-krotnej poprzeczna Universal

16 00208234 | Silnik pity wzdtuznej / poprzecznej / 5-krotnej Universal

17 00231420 | Szczotka silnika pity 1450W 230V L/P

18 ,‘;ﬂ" ) 00208237 Silnik pity wzdtuznej / poprzecznej / 5-krotnej Universal

. 120V

19 00208241 | Szczotki silnika pity 1450W 120V L/P

20 00208242 Pokrgtio ustalajgce ogranicznika wysokosci dla agregatow
frezujgcych

21 m 00208248 | Piyta slizgowa Pertinax 900W

22 D 00208251 | Plyta slizgowa Pertinax 1050W

23 [1 00208254 | Ptyta slizgowa Petinax 1400W/1800W

24 D 00231421 | Uszczelka filcowa odsysania na gtowicy urzgdzenia

o5 00231435 Uszczellfa p|er50|ep|a samouszpzeln|ajqcego (O-Ring)
odsysania na gtowicy urzgdzenia

26 - 00208267 | Adapter przytgczeniowy odkurzacza

27 Q 00208270 | Waz odsysajacy 25 mm 2,1 m na gtowicy urzgdzenia

2021-03-23
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28 00208272 | Waz odsysajacy z adapterem o $r. 38mm/3m

29 00208274 | Waz odsysajacy o $r. 38 mm/2,3m

30 00208286 2’2/;?] eélfzogt\c,)vvc\)/?é:foom 800W do frezowania wewnetrznych
32 00208086 | Piyta ograniczajgca z MDF

33 00208306 g::goggi?ia::nﬁg\:vrz: 100 szt.)

34 00208300 | e erone: 100520)

35 00208310 | Adapter odsysajacy do czyszczenia, bez weza
36 00208311 | Szczotka odsysajgca do czyszczenia urzgdzenia
37 00231447 | Zestaw ogranicznikow - o$ wzdtuzna, przéd L+P
38 00231449 | Zestaw ogranicznikdw - o$ wzdtuzna, tyt L+P

39 00231451 | Zestaw ogranicznikéw dla osi poprzecznej L+P

44
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40 < < 00231452 | Dzwignie ustalajgce dla ogranicznikéw, przéd
(o ]
41 . ﬁ 00208325 | Sruby ustalajgce wraz z wpustami przesuwnymi
I T
42 00231459 | Zestaw bezpiecznikdw do skrzynki rozdzielczej 4 szt.
L B
43 4} 00208346 | PFTfix - Nasadka dyszy prosta
44 /"%} 00208347 | PFTfix - Nasadka dyszy zagieta
35 Osprzet

35.1 Numer artykutu 00207783 BOARDMASTER Zestaw frez6w nowy:
Zawiera: Art. o nr: 00207784, 00207785, 00207786, 00207787, 00207788, 00207789

1 00207784 Frez typu ,V” do rowkéw 90°, grubosé ptyty do 15mm
2 00207785 PFTstrong - Frez do krawedzi ptaskich 90°

3 00207786 Frez typu ,V” do rowkéw 90°, grubosé ptyty do 25mm
4 00207787 Frez typu ,V” do rowkéw 90° do tasmy klejgcej

5 00207788 PFTstrong - Frez do krawedzi okragtych 4/12,5mm

6 00207789 Frez kopiujgco-tngcy 16 mm
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35.2 Numer artykutu 00206494 BOARDMASTER Zestaw narzedziowy maty

Zawiera: Art. o nr: 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799, 00207784,
00207800, 00207790, 00207801

00207792 Walizka na zestaw frezéw [bez zawarto$ci]

00207793 Frez kopiujgco-tngcy 7 mm

00207795 Frez kopiujgco-tngcy 13 mm

00207789 Frez kopiujgco-tngcy 16 mm

00207796 Frez kopiujgco-tngcy 26 mm

00207797 Frez trzpieniowy 8mm do drewna

00207799 Frez typu ,V” do rowkéw 45°, grubos¢ ptyty do 15mm

00207784 Frez typu ,V” do rowkéw 90°, grubosé ptyty do 15mm

00207800 Frez ztobkujgcy 20mm

10 00207790 Brzeszczot pity 160mm

11 00207801 Ptyta kopiujgco-wodzgca sr. 25mm

Tet il
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35.3 Numer artykutu 00206422 BOARDMASTER Zestaw narzedziowy petnego
wyposazenia Nr: 46175

Zawiera: Art. o nr: 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799, 00207784,
00207790, 00207800, 00207801. Te czesci / elementy zawarte sg w Matym zestawie narzedziowym.

00207786, 00207802, 00207807, 00207808, 00207809, 00207810, 00207812, 00207788.

1 00207786 Frez typu ,V” do rowkéw 90°, grubosé ptyty do 25mm

2 00207802 Frez ztobkujgcy 16mm

3 00207807 Frez Ztobkujgcy 24mm

4 00207808 PFTrev - Frez rewizyjny 1/15mm

5 00207809 Frez do fug ptytek ceramicznych

6 00207810 Frez typu ,V” do rowkéw 135°, grubosé ptyty do 12,5mm

7 00207812 Frez przecinajgco-profilujgcy

8 00207788 PFTstrong - Frez do krawedzi okragtych 4/12,5mm

9 00207820 Agregalt frezarski 1800 Wat, ze zintegrowanym kanatem
odsysajgcym, 230 Volt

10 00207823 Agregalt frezarski 1050 Wat, ze zintegrowanym kanatem
odsysajgcym, 230 Volt
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11 00207824 Agrega_t frezarski 1050 Wat, ze zintegrowanym kanatem
odsysajgcym, 120 Volt

12 00207826 gregat pilarski wzdtuzny 1530 Wat ze zintegrowanym
kanatem odsysajgcym, 230 Volt, gtebokos¢ ciecia 48 mm

13 00207827 Agregat pilarski wzdtuzny 1530 Wat ze zintegrowanym
kanatem odsysajgcym, 120 Volt, gtebokos¢ ciecia 48 mm

14 00207828 Agregat pilarski poprzeczny 1530 Wat ze zintegrowanym
kanatem odsysajgcym, 230 Volt, gtebokos¢ ciecia 48 mm

15 ' 00207829 Agregat pilarski poprzeczny 1530 Wat ze zintegrowanym
kanatem odsysajgcym, 120 Volt, gtebokos¢ ciecia 48 mm

N

16 00207830 Agregat pilarsk'i 6-krotny wzdtuzny ze z.int.egrowanym
kanatem odsysajgcym, 230 Volt, gtebokos¢ ciecia 22 mm

17 00207831 Agregat pilarsk'i 6-krotny wzdtuzny ze z.integrowanym
kanatem odsysajgcym, 120 V, gtebokos¢ ciecia 22 mm
Agregat pilarski 6- krotny poprzeczny ze zintegrowanym

18 Rys. brak 00207832 kanatem odsysajgcym, 230 Volt, gtebokos¢ ciecia 22 mm
Agregat pilarski 6- krotny poprzeczny ze zintegrowanym

19 Rys. brak 00207833 kanatem odsysajgcym, 120 Volt, gtebokos¢ ciecia 22 mm

20 00207834 \F;(r)zltemysiowe urzgdzenie odsysajgce 50 I. komplet, 230
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22 00207836 Odkurzacz przemystowy 50 | 120V kpl.

23 00207839 PFTfix - Przyrzad do naktadania preparatu ,Primer*
24 00207840 PFTfix — Pistolet do nanoszenia kleju TEC 6100 230V
25 00207841 PFTfix - Pistolet do nanoszenia kleju TEC 6100 120V
26 00207842 Szablon do wycinania otworéw sanitarnych ,WC”

28 00207844 Adapter odsysajacy do czyszczenia

29 00207845 Liniat wymienny do szablonu kotowego

30 O 00207801 Plyta kopiujgco-wodzgca $r. 25mm

31 O 00207847 Plyta kopiujaco-wodzgca $r. 32mm
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Osprzet rr!
A

34 n \_‘__Jg 00207852 Ptyta $lizgowa do frezowania $cianek otworéw z zewnatrz

35 00207854 PFTroll 310 - Odwijarka tasmy izolacyjnej

36 00207858 PFTfix - Kompresor specjalnego przeznaczenia

37 00207860 PFTfix - Kompresor specjalnego przeznaczenia 120V

38 00207861 PFTfix - Przedtuzacz do pistoletu klejgcego 10m

39 00207862 PFTfix - Przedtuzacz do pistoletu klejgcego 10m 120V

40 00207863 Przedtuzacz pneumatyczny weza 10m

41 00207864 Przedtuzacz pneumatyczny weza 10m 120V
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Narzedzia

Nr Nrartykutu | Nazwa
1 00207790 Brzeszczot pity 160mm
2 00207865 | Brzeszczot pity 160mm
3 00207866 | Brzeszczot pity 120mm
4 00207868 Brzeszczot pity 100mm
5 00207869 Brzeszczoty pity - Zestaw 120mm (6 sztuk)
6 00207871 Diamentowy brzeszczot pity 160mm Z = 4
7 00207883 I?iamentowa Sciernica tarczowa do przecinania Universal
8r.125mm
8 00207884 I;)iamentowa Sciernica tarczowa przecinajgca Universal
$r.115mm
9 00207888 Digmentowa Sciernica tarczowa przecinajgca - Zestaw
Universal 115mm
10 00207889 | Brzeszczot pity z powlokg diamentowg 160 mm
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PFT

Brzeszczot pity do rowkdéw do materiatow kompozytowych

ér. 4-15mm

" * 00207890 z zawarto$cig aluminium

12 | 00207891 | PFTrev — Frez do zawiaséw 5,5mm

13 P 00207793 | Frez kopiujgco-tngcy 7 mm

14 < Se— 00207895 E&as trzpieniowy 8mm do ptyt z drewna powlekanego

15 e — 00207914 | Frez typu ,V” do rowkow 30°, grubosé plyty do 15mm
Frez typu ,V” do rowkéw 60°, grubos¢ ptyty Pd do

16 ‘ﬂ 00207911 | {752 WP

17 % 00207787 | Frez typu ,V” do rowkdéw 90° do tasmy klejgcej

18 00207916 Frez typu ,V” do rowkéw 90°, grubosé ptyty PKD do
15mm
Frez typu ,V” do rowkéw 120°, grubos¢ ptyty Pd do

19 t 00207921 12.5mm

22 | —mfiiim— | 00207808 | PFTrev - Frez rewizyjny 1/15mm

23 E 00207990 | PFTrev - Frez rewizyjny 1 mm grubos¢ ptyty 5/8"

o4 i 00207991 PFTrev - Frez rewizyjny 1,5mm, grubosc¢ ptyty
12,5 mm

o5 h 00207994 | PFTstrong - Frez do krawedzi okragtych
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Narzedzia

26 00207997 | PFTstrong - Frez do krawedzi okragtych s$r. 4,3 mm
27 00207998 | PFTstrong - Frez do krawedzi okragtych sr. 5 mm
28 00207999 | PFTstrong - Frez do krawedzi okragtych $r. 8 mm
29 00208000 | PFTstrong - Frez do krawedzi okragtych sr. 10mm
30 00208002 | Frez do rowkéw i wpustow do ptyt 19 mm
31 00209063 Zg;l’zstsrt:nnr?] - Frez do zaokraglania kantéw $ér. od 3,3
32 00208003 Frez do krawedzi otworéw wewnetrznych
33 00208006 | Frez do krawedzi otworéow do profili okiennych
34 00208009 | Frez do krawedzi otworéw zewnetrznych
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37 Materialy eksploatacyjne / zuzywalne

PFI_

Nr. Rys. Nrartykutu | Nazwa.

1 ot 00588821 | Spray montazowy do PFT 100ml

2 e— 00208071 | PFT strong - Pret z pleksiglasu 4mm/2m

3 — 00208075 | PFT strong - Pret z pleksiglasu 8mm/2m

4 — 00208076 | PFT strong - Pret stalowy ocynkowany 4mm/2m

5 —— 00208077 | PFTstrong - Pret aluminiowy 4mm/3m

6 ——— 00208078 | PFTstrong - Pret aluminiowy 5mm/3m

7 ————® 00208079 | PFTstrong - Pret aluminiowy (rurka) 8mm/2m

8 \ 00208086 | Ptyta ograniczajaca z MDF

9 00208087 | Tkanina ,Aqua Akkord” o szerokosci 1 m 50m?2
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PFT - ALWAYS AT YOUR SITE

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Skrytka pocztowa 60 97343 Iphofen
Einersheimer Strale 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefax +49 9323 31-770

Techniczna ,Gorgca linia” +49 9323 31-1818
info@pft.net

www.pft.net



