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Gratulujeme vam k vaSej kupe. Rozhodli ste sa spravne, pretozZe ste stavili na kvalitu znackového
vyrobku od renomovaného vyrobcu.

Omietaci stroj PFT RITMO powercoat predstavuje vyrobok najmodernejSej technickej turovne. Bol
funk€ne navrhnuty tak, aby sa z neho aj v drsnych podmienkach na stavbe stal oddany pomocnik.

Tento ndvod na obsluhu by mal byt sistavne uloZzeny a kedykolvek dostupny na mieste nasadenia
stroja. Poskytuje informé&cie o r6znych funkciach zariadenia. Pred uvedenim stroja do prevadzky si
pozorne preStudujte navod na obsluhu, pretoZze neru€ime za Ziadne nehody a zni¢enie materialu,
ktoré budu spdsobené nespravnou obsluhou.

Pri spravnej obsluhe a Setrnom zaobchadzani sa z omietacieho stroja PFT RITMO powercoat stane
skuto€ne oddany pomocnik.

Poskytovanie tohto materialu, aj vo forme vytahov, nie je bez nasho pisomného povolenia pripust-
né. VSetky technické Udaje, vykresy atd. podliehaju zdkonu o ochrane autorskych prav. Vyhradzu-
jeme si vSetky prava, vratane prava na omyly a zmeny.

Prva prehliadka po dodani

Délezitou ulohou vSetkych montérov, ktory maju na starosti dodavky omietacich strojov PFT RITMO
powercoat je kontrola nastavenia stroja po ukonceni prvého pracovného chodu. Pri prvom pracov-
nom chode méze dojst k zmene vyrobnych nastaveni. Ak ich neupravite v€as, hned po uvedeni do
prevadzky, vysledkom moZe byt hrozba prevadzkovych poruch.

Knauf PFT GmbH & Co. KG

3



PET RITMO POWERCOAT N&vod na obsluhu Stav 03.2008

Zakladné pokyny!

POZOR!

Ak by ste inStalovali pridavné dielce pre Specialne druhy prac, ktoré nie st
uvedené v aktualnom navode na obsluhu, je mimoriadne déleZité, aby ste
velmi ddsledne dodrzZiavali pokyny na obsluhu a udrzbu, ako aj bezpec-
nostné pokyny.

POZOR!

PouZitie stroja na Ucely, ktoré nie su popisané, je prisne zakazané.

POZOR!

Je zakdzané pouZzivat' tento stroj v prostrediach s nebezpecenstvom vy-
buchu.

POZOR!

Stroj musi byt vzdy v perfekthom stave. PouzZivajte ho vylucne v sulade
s pokynmi uvedenymi v tomto navode na obsluhu pri reSpektovani upo-
zorneni na nebezpeCenstva a bezpecnostnych pokynov. OkamZite od-
stranujte poskodenia, ktoré by mohli negativne ovplyvnit funkéna bezpec-
nost’ stroja.

POZOR!

PouZivatelia stroja musia reSpektovat nebezpefenstva, ktoré hrozia pri
zachyteni ich odevu a/alebo vlasov pohyblivymi Castami stroja.
Nebezpecné je aj nosenie retiazok, naramkov a prstefiov pri praci.

POZOR!
Pracovisko pouzivatela musi byt Cisté, riadne upratané, bez zbytocnych
predmetov, ktoré by obmedzovali volnost pohybu personalu.

POZOR!
Pracovisko musi byt dostatoCne osvetlené pre potreby zamyslanych préc.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Kontrolna Cast/vyrobny Stitok

Nalepka na skrinovom rozvadzaci.
Potvrdena podla smernic EU.

Sériové Cislo
Kontrolny datum
Kontrola/podpis

Nalepka nad skririovym rozvadzacom.
Vyrobny §titok PFT a znacka GS.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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VSeobecné bezpeCnostné pokyny

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.

Musite ddsledne reSpektovat bezpelnostné upozornenia a upozornenia na nebezpedenstva
umiestnené na stroji a udrziavat ich v Citatelnom stave!

ReSpektujte pokyny uvedené v navode na obsluhu pre zapinacie a vypinacie procedury, kon-
trolky a signalizacné svetla.

Stroj postavte na rovny podklad tak, aby bol stabilny a zabezpecte ho proti neZzelanym pohy-
bom. Stroj sa nesmie prevrétit, ani pohybovat sa na kolesach. Stroj postavte tak, aby nemohol
byt zasiahnuty padajucimi predmetmi. Ovladacie prvky musia byt volne pristupné.

Minimalne raz za zmenu skontrolujte pripadné zvonku viditelné poskodenia stroja a iné nedos-
tatky! Dbajte pritom predovsetkym na elektricky privodny kabel, spojky, konektory, vzduchove,
vodovodné a dopravné potrubia. Zistené nedostatky odstranujte okamZite.

Nahradné dielce musia zodpovedat' technickym poZiadavkam, ktoré stanovil vyrobca. Je to za-
ruc¢ené pri originalnych nahradnych dielcoch PFT!

Stroj smie byt zapojeny len do prenosného elektrického rozvadzaca na stavbe, ktory je vybave-
ny pradovym chrani¢om (30 mA). Ak je ovladanie stroja vybavené 3-fazovym meni¢om frekven-
cie, musi byt pradovy chrani¢ (30 mA) prenosného elektrického rozvadzaca na stavbe €inny pre
striedavy, ako aj jednosmerny prad.

Stroj smie uvadzat do prevadzky vylucne vySkoleny a pou€eny persondl. Jasne stanovte kom-
petencie personalu na ovladanie, vystrojenie, udrzbu a oSetrovanie!

Skoleny, zaskolovany a zacvi¢ovany personal alebo Ziaci vykonavajlci prace v ramci odbornej
praxe smu pracovat so strojom len pod dozorom skusenej osoby!

Prace na elektrickom vybaveni stroja smie vykonavat vyhradne odborny elektropersonal alebo
personal pouceny v oblasti elektrotechniky pod dozorom odborného elektropersonalu, a to v su-
lade s platnymi elektrotechnickymi normami.

Pri udrzbe a oSetrovani, ako aj pri opravach musi byt stroj Uplne vypnuty a su¢asne musi byt
zabezpedeny proti nahodnému opatovnému zapnutiu (napr. uzamknite hlavny spinac a vytiahni-
te klG&, alebo umiestnite na hlavny spinac vystraznua tabulku).

Ak budete musiet vykonavat prace na prvkoch stroja pod napatim, poZiadajte o pomoc dalSiu
osobu, ktord bude méct v pripade nudze odpojit’ privod elektrického pradu.

Pred uvolfiovanim spojov dopravného potrubia skontrolujte vypustenie tlaku z tohto potrubia!
Pred Cistenim stroja pridom vody zakryte v3etky otvory, do ktorych sa z bezpecnostnych alebo
funkEnych dévodov nesmie dostat voda (napr. elektromotory a skrinové rozvadzace). Po vycis-
teni odstrante vSetky takéto osadené kryty.

PouZzivajte vylu¢ne originalne poistky s predpisanou hodnotou!

Aj pri minimalnej zmene stanovista stroja ho pred presunutim najskér odpojte od v3etkych ener-
getickych pripojok. Pred opatovnym uvedenim stroja do prevadzky zaistite jeho riadne pripoje-
nie na napajaciu siet.

Prepravovanie stroja Zeriavom je zdsadne pripustné len v pripade, ak je stroj pevne upevneny
povrazmi na europalete. Pred zdvihanim musite demontovat’ vSetky odnimatelné prvky. V ob-
lasti ohrozenej zavesenym bremenom a Zeriavom sa nesmu zdrZiavat' Ziadne osoby. Vhodnymi
opatreniami musite zabranit' padaniu predmetov.

Nikdy nemanipulujte s bezpecnostnymi prvkami, ako su snima¢ naklonenia, ochranna mreza
atd. Pred zaciatkom prac osobitne skontrolujte stav bezpe€nostnych zariadeni.

Pri dlihSich pracovnych prestavkach musite ratat stym, Ze material stuhne, ¢o mézZe viest
k prevddzkovym poruchdm. Preto stroj vzdy pred dlhSimi prestavkami vyprazdnite a vycistite
(vratane striekacich prvkov a dopravnych hadic).

Nikdy nezasahujte Ziadnymi predmetmi do zasobnika suchého materialu alebo do nadrze Cer-
padla.

V pripade prekroCenia hladiny akustického vykonu 85 dB (A) musite personalu poskytnut vhod-
né prostriedky na ochranu sluchu.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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21. Minimélne raz rocne musi stroj prekontrolovat’ odbornik. Tato kontrola musi byt riadne zdoku-
mentovana a musi zahfiat nasledujuce body: vizualna kontrola viditelnych nedostatkov, kontro-
la funk&nosti, kontrola bezpecnostnych prvkov stroja, vysokonapatova kontrola skrinového roz-
vadzaca.

22. Pri teplotach pod bodom mrazu méze doéjst k poSkodeniu bezpecnostne relevantnych prvkov.
V takomto pripade vZdy vypustite vodu zo stroja.

23. Dosledne dodrzZiavajte mazaci plan a plan udrzby stroja, pretoZe inak zanika zaruka poskytova-
n& spolo¢nostou PFT GmbH & Co. KG.

24. Nie su pripustné Ziadne zmeny na stroji. Ich vykonanie znamena zanik zaruky poskytovanej
spolo¢nostou PFT GmbH & Co. KG.

25. Pri Cerpadlach a omietacich strojoch dodrZiavajte dodatoCne aj nasledujice bezpe€nostné po-
kyny: Pri striekani pouZivajte vhodné osobné ochranné prostriedky: ochranné okuliare, bezpec-
nostné rukavice, ochranny odev, bezpecnostnu obuv, prip. ochranny krém na pokoZzku a vhodné
dychacie prostriedky. Ak budete odstrafiovat upchatia stroja, postavte sa tak, aby vas nemohol
zasiahnut vytekajuci material. Su€asne noste ochranné okuliare. V bezprostrednej blizkosti stro-
ja sa pri tom nesmu zdrZiavat' Ziadne dalSie osoby!

Na stroji sa smu pouzivat' vylucne dopravné hadice dimenzované na prevadzkovy tlak min. 40
barov. Hodnota tlaku, pri ktorom déjde k roztrhnutiu hadice, musi zodpovedat’ min. 2,5-nasobku
hodnoty prevadzkoveého tlaku. Stroj nikdy neprevadzkujte bez manometra merajuceho tlak mal-
ty.

Pred odpojenim tlakovych hadic na dopravu malty z nich najskér vypustite tlak. Pri dialkovom
ovlddani stroja prostrednictvom striekacej armatury alebo dialkového ovlddania méZete stroj
kedykolvek zapnut alebo vypnut bez toho, aby musel ktokolvek zasahovat' priamo na stroji.

Zakladné bezpecnostné pokyny
V navode na obsluhu su pouZité nasledujuce vyrazy, resp. symboly, ktoré upozoriiujua na délezité
informacie:

POZNAMKA:
Specifické informacie tykajuce sa hospodarneho pouzivania stroja.

POZOR!
Specifické informacie, resp. zakazy a prikazy sliziace na vyligenie materialnych $kod.

POZOR!

Stroj pouzivajte vyluCne v technicky nezdvadnom stave, podla pokynov na jeho pouZitie, pri zo-
hladneni bezpecnostnych pokynov a hroziacich nebezpeCenstiev, ako aj v sulade s pokynmi tohto
navodu na obsluhu! OkamZite odstranujte predovsetkym poruchy, ktoré mézu ohrozovat bezpec-
nost.

Aby sme vam v maximalnej moznej miere ulahcili obsluhu nasho stroja, chceli by sme vas v kréatko-
sti oboznamit' s najdolezitejSimi bezpecnostnymi pravidlami. Ak ich budete reSpektovat, vasa praca
s tymto strojom bude bezpecna a kvalitna.

Knauf PFT GmbH & Co. KG

7



PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu Stav 03.2008

Pouzitie podla pokynov

PFT RITMO powercoat je omietaci stroj s nepretrzitym pracovnym cyklom uréeny na mieSanie su-
chych zmesi naterovych tmelov, ktoré su predmieSané od vyrobcu a uréené na strojové mieSanie.
Stroj bol skonstruovany pre nepretrzity pracovny tlak max. 20 barov.

Vzdy dodrZiavajte pokyny na spracovanie od vyrobcu materialu.

Omietaci stroj PFT RITMO powercoat sa smie pouZit' len na spracovanie naterovych tmelov a pas-
tovitych hmaét, ktoré nie su zrnité.

Ak bude omietaci stroj PFT RITMO powercoat pouZzity na spracovanie zrnitych materialov, neprebe-
ra spoloc¢nost PFT Ziadnu zaruku za Cerpaci systém s domieSavacom.

Princip Cinnosti

Omietaci stroj PFT RITMO powercoat je navrhnuty na plnenie z vriec. MieSaciu zavitovku a ¢erpad-
lo poh&na motor s prevodovkou.

Otacky motora Cerpadla sa daju plynulo regulovat’ v rozsahu 140 — 575 ot./min. V zasade by sa
v8ak stroj mal spustat’ na plné otacky.

Do suchého materialu sa v mieSacej zone priddva voda a zmes sa zamie3a. Prietokovy objem vody
musite nastavit' ru¢ne na ihlovom ventile. Hodnotu prietokového objemu vody méZete kontrolovat
prietokomerom.

Tlakovy spina€ monitoruje tlak prietoku vody. Tento by nemal klesnat' pod hodnotu 1,6 baru, preto-
Ze inak sa stroj automaticky vypne. Tento problém mdZete odstranit’ predradenim Cerpadla na zvy-
Senie tlaku (prisluSenstvo).

ZamieSana zmes je odCerpavany zavitovkovym cerpadlom s domieSavacom, ktoré je zaradené za
mieSaciu zavitovku.

DomieSavac rozdrobuje a drvi hrudky, ktoré sa dostanu cez Cerpaci systém.

Na konci dopravnej hadice je zalomene osadena striekacia jednotka powercoat 1500lg alebo strie-
kacia jednotka powercoat. Tlak vzduchu potrebny na striekanie musi byt dodadvany vzduchovym
kompresorom, napr. PFT LK 402.

V Cerpacom rezime mbéZete do stroja RITMO naplnit’ aj pastovity material. Privod vody nie je po-
trebny. Elektrické ovladanie potom zaisti premostenie poistného vodovodného spinaca.

Pouzitie

celoploSné zahladenie suchych stien naterovymi tmelmi,

zahladenie napsricovanych stropov naterovymi tmelmi,

jemné zahladenie stien naterovymi tmelmi,

vyrovnavacie zahladenie naterovymi tmelmi, ako priprava pre vysoko kvalitné maliarske prace.

Stroj sa sklada z jednotlivych nosnych konstrukénych dielcov, ktoré umoziuju jednoduchud prepravu
pri malych a skladnych rozmeroch a nizkej hmotnosti.
Pri prevadzke sledujte nasledujuce prvky:

pripojka elektrick& siet — skriflovy rozvadzac,

pripojka skrifiovy rozvadzac¢ — motor,

pripojka vodovodna siet — vodovodna armatura,

pripojka vodovodna armatira — gumené mieSacia zona,
pripojka manometer na meranie tlaku malty — hadica material,
pripojka hadica na maltu — striekacia jednotka,

pripojka kompresor — striekacia jednotka,

pripojka skrifovy rozvadzac — striekacia jednotka.

ASANENANENENE NN

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Prehl'ad — RITMO powercoat: pohlad zozadu

1. Motor s prevodovkou 1,5 kW 2. Pripojka el. pradu pre motor s prevodovkou
3. Skrinovy rozvadzac 4. Vodovodnd armatura
5. Vodovodna armatudra — ihlovy ventil 6. Hlavna pripojka elektrického pradu

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Prehl'ad — RITMO powercoat: pohlad spredu

1

2

3

4

5

6

7
1. Ochranna mreza s pripravkom na trhanie | 2. Zasobnik materialu

vriec

3. Mie§acia zavitovka RITMO powercoat 4, Ventil na odber vody
5. Cerpadlo A2 — 2,5L (rotor/stator) 6. Tlakovy manometer O - 40 barov 1/2"
7. Spojka 13M diel 1/2“ vonkajSi zavit 8. Vodovodna pripojka gum. mieS. zény
9. Vymenitelna tryska 10. Vzduchova pripojka striekacej jed-
11. Vodovodna pripojka/vodovodna siet 12. DomieSavac powercoat

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Prehlad — skrinovy rozvadzac¢ RITMO powercoat, €. sortimentu 00065312

N N NN
N Y U

]

11

1. Tlacidlo na pritok vody 2. Kontrolka ,stroj pripraveny do prevadzky*
3. Prevadzka ako Cerpadlo alebo omietaci | 4. Stroj ZAP./VYP.

stroj
5. Smer ota¢ania motora DOPRAVA/ 6. Regulacia ota¢ok/mnozstvo materialu

DOLAVA
7. Priezor pre frekvencny menic 8. Pripojny kabel motora
9. Zabudovana zasuvka s ochrannym kolikom 10. Hlavny privodny elektricky kabel
11. Hlavna elektrick& pripojka 12. Konektor — tlakovy spina€ pre vodu
13. Konektor pre magneticky ventil 14. Zaslepovaci konektor
15. Pripojka dialkového ovladania

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Prehl'ad — vodovodna armatura RITMO powercoat, €. sortimentu 00090652

) |
i
)
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] 6
1. Voda do zmieSavacieho potrubia 2. Tlakovy spinac€ — tlak vody
3. Pripojka vody zo siete 4. Odber vody, otvorit — zatvorit
5. Pripojka — odber vody 6. Manometer — vstupny tlak vody

Cistenie tlakovej hadice na maltu

7. Vypustny koht — protimrazova ochrana 8. lhlovy ventil — mnozstvo vody

9. Magneticky ventil 10. Prietokomer vody 31,5 — 315 I/h

11. Reduk&ny ventil

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Nastavené hodnoty

Tlakové vypnutie - voda:
Stroj vypina pri hodnote 1,7 baru.
Stroj zapina pri hodnota 1,4 baru.

Tieto hodnoty su nastavené pevne a nedaju sa menit.

Reduké&ny ventil:
1,4 baru pri maximalnom prietoku.

Zmena nastavenia parametrov:

Doteraz otvaral magneticky ventil od 25 Hz.

Ked dialkové ovladanie vypina omietaci stroj Ritmo v kratkych ca-
sovych intervaloch, doch&dza ku kolisaniu konzistencie malty.
Preto sme zmenili nastavenie frekvenéného menica. Magneticky
ventil teraz otvara az od 40 Hz. T. z. ale tieZ, Ze polohach poten-
ciometra nie je mozny Ziaden pritok vody. Piktogram nad poten-
ciometrom upozoriuje operatora na toto nastavenie.

Prestavenie magnetického ventila Ritmo na 40 Hz bolo vykonané
od strojov s €islom 309000070105132. (hodnota parametra 95 —
40 Hz)

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu

Technické udaje

Pohon

Trojfazovy motor 1,5 kW

Rozsah otacok

140 - 575 ot./min., plynula regulacia

El. pripojka skrinového rozvadzaca

230 V, striedavy prad, 50 Hz

Prikon pradu, max. 5,8 A pri 230 V
Poistka 16 A
Elektricky agregat min. 6 kKVA

Vodovodna pripojka

1/2 célov, min. 2,5 baru, pri stroji v chode

Vykon Cerpadla

cca. 0,8 - 3 I/min., plynula regulacia

Dopravna vzdialenost™

do 15m, mineralne naterové tmely

Prevadzkovy tlak max. 20 barov
PIniaca vySka zasobnika materialu 900 mm
Objem zasobnika materialu 45 litrov
Maximalna dlZzka 750 mm
Maximalna Sirka 600 mm
Maximalna vySka 1 350 mm
Hmotnost nasypky 19 kg
Hmotnost pohonu s ochrannou mrezou |25 kg
Hmotnost pojazdného podstavca so 40 kg
skrinovym rozvadzaCom

Hmotnost mieSacej zavitovky 2 kg
Celkova hmotnost 86 kg
Akusticka hladina hluku Lwa 78 dB(A)

Skuska elektromagnetickej kompatibility

Stroj bol prevereny z hladiska elektromagne-
tickej kompatibility a spifia prisne poZziadav-
ky pre triedu ochrany B. Skrifiovy rozvadzac
je vybaveny sietovym filtrom.

* Jedna sa o orientacnu hodnotu, ktora zavisi od dopravnej vysky, stavu a vyhotove-
nia Cerpadla, kvality, zlozenia a konzistencie materialu.

Vazena Gginna hodnota akceleracie, ktora pésobi na horné konéatiny < 2,5m/s?.

Montazne skupiny — rotor/stator/ manometer na meranie tlaku malty

Rotor/stator

Stav 03.2008

Omietaci stroj PFT RITMO powercoat je sériovo vybaveny Cerpadlovym sys-
témom A2 2,5L s domieSavacom.

Rotor a stator su dielce podliehajuce opotrebeniu a musite ich pravidelne
kontrolovat.

Nové dielce gerpadla by ste mali pred a po prvom striekani, pri dizke hadice
na materidl 15 m, vystavit' pdsobeniu tlaku cca. 15 barov (cca. 20 barov, ak
je dopravované médium voda, cca. 15 barov, ak je dopravované médium
malta).

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Tlakovy manometer

Manometer na meranie PFT umoZziiuje rychlu a jednoducht kontrolu konzis-
tencie.

Manometer na meranie tlaku malty je su¢astou dodavky zariadenia.
Niekolko vyhod manometra na meranie tlaku malty:

sustavné kontrola spravneho dopravného tlaku,

v€asné rozpoznanie upchatia, resp. pretaZzenia motora Cerpadla,
vypustenie tlaku.

PredovSetkym je urCeny ako prvok na zaistenie bezpecnosti personélu.
Zarucuje dlhu Zivotnost dielcov Cerpadla PFT.

VVVYVY

POZOR!
Pri montazi/demontazi omietacieho stroja dbajte na to, aby bol stroj skutoc-
ne odpojeny od elektrickej napajacej siete (1).

1 Na skrinovom rozvadzaci nesmie svietit' Ziadna kontrolka (2).

Cerpadlo na maltu

Okrem toho reSpektujte nasledujuce:

» Novy stator a novy rotor sa musia zabehnut, priCom skuto€né hodnoty tlaku sa daju zistit az po
vykonani prvého striekania.

» Dielce Cerpadla, ktoré nedosiahnu uvadzany prevadzkovy tlak 15 barov, st opotrebené a musite
ich vymenit’.

» Nemalo by dojst k prekroCeniu prevadzkového tlaku 20 barov.

» Dostupna dopravna vzdialenost' zavisi predovsetkym tekutosti materialu. Ak hodnota prevadzko-
vého tlaku prekroci hranicu 20 barov, odpora¢ame kontrolu, resp. modifikaciu konzistencie mate-
ridlu.

» Aby ste sa vyhli porucham stroja a zvySenému opotrebeniu motora €erpadla, mieSacej zavitovky
a samotného Cerpadla, pouzivajte vyhradne originalne nahradné dielce spolo¢nosti PFT, ako su

rotory s domieSavacom PFT,
statory PFT

mieSacie zavitovky PFT,
tlakové hadice PFT.

Tieto dielce su vzajomne zladené a tvoria so strojom konStruk&nu jednotku.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Prevadzka ako Cerpadlo (pre pastovity material)

VSetky spinace su v polohe ,,0“

Pripojka elektrického prudu:

ZastrCte desatpolovy pripojny kdbel motora (A) do urCenej zasuvky (B) na
motore.

Skrinovy rozvadzac (C) napojte na stavebny rozvadzac vybaveny v sulade
s predpismi pradovym chraniCom (30 mA).

Trojpolovy pripojny kabel s dizkou 25 m a konektorom s ochrannym kolikom
CEE je sucastou dodavky.

Zatlacte prevadzkovy spina€ (1) do polohy EIN (zap.), zelena kontrolka (2)
svieti. Prepnite prepinac ,Betrieb mit Wasservorlauf / ohne Wasservorlauf*
(s/bez pritoku vody) (3) prepnite doprava do polohy bez vody.

Na zmieSavacie potrubie pripojte vodovodnu hadicu a oba vstupy vody za-
slepte zaslepovacimi krytmi Geka.

Teraz mbzete naplnit pastovity materidl do zasobnika materialu. Stroj je
momentalne pripraveny do prevadzky.

Natrite hadicu na material lepidlom na tapety a nasledne ju napojte na Cer-
paciu jednotku (4).

Napojte hadicu na material na striekaciu jednotku Airless (6).

Kébel dialkového ovladania zapojte na skrinovom rozvadzaci do pripojky pre
dialkové ovladanie a do striekacej jednotky Airless (7).

Zapnite stroj (1).

Prepinac prepnite doprava (pritok) (5).

Stlacte kohutik pistole, stroj sa spusti.

Pozor:

Ak chcete prerusit’ striekanie, stlacte gombik (8), ¢im zabranite nahodnému
stlaCeniu kohutika pistole.

POZOR!
Pocas pripravovania stroja do prevadzky, ako aj poCas samotnej prevadzky

nesmiete odstrafiovat mrezovany kryt.
Pri prevadzke vzdy pouZivajte ochranné okuliare.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Prevadzka ako omietaci stroj (pre praskové naterove tmely)

VSetky spinace su v polohe ,,0“

Pripojka elektrického pradu:

ZastrCte desatpolovy pripojny kdbel motora (A) do urCenej zasuvky (B) na
motore.

Skrinovy rozvadzac (C) napojte na stavebny rozvadzac vybaveny v sulade
s predpismi pradovym chraniCom (30 mA).

Trojpolovy pripojny kabel s dizkou 25 m a konektorom s ochrannym kolikom
CEE je sucastou dodavky.

Vodovodna pripojka

Napojte %" vodovodnu hadicu na vodovodnu siet. Otvorte privodny ventil
a preplachnite vodovodnu hadicu vodou, ¢im z nej odstranite necistoty. Po
odvzdusneni hadice mdZete privodny ventil znovu zatvorit.

Nasledne napojte vodovodnu hadicu na vodovodnu armatdru (1) stroja. Nato
napojte vodovodnu hadicu vodovodnej armatiry na spodny vtok vody do
zmieSavacieho potrubia.

Dbajte na to, aby bola vo vodovodnej pripojke gumenej mieSacej zény osa-
den& vymenna tryska (2).

Ak by bol tlak prietoku vo vodovodnej sieti nizsi ako 1,9 baru, musite pred-
radit’ Cerpadlo na zvySenie tlaku (pozri odporucané prisluSenstvo).

POZOR!

Voda mbze byt privhdzand do omietacieho stroja RITMO aj zo suda s vo-
dou. Pri tom musite reSpektovat, Ze musite predradit nasavaci k&3
s filtranym sitom (€. sortimentu 00 00 69 06) a Cerpadlo na zvySenie tlaku

Nastavenie koeficientu vody

Na ihlovom ventile naregulujte predpokladané mnoZstvo vody (cca. 90 lit-
rov). Na to podrzte stlacené tlaCidlo na pritok vody (1). Pri tomto Ukone res-
pektujte pokyny od vyrobcu spracivaného materialu.

Teraz moZzete naplnit material do zasobnika materialu (material napifajte
pomaly)

Pri prevadzke: Kazdé preruSenie striekania méze spdsobit’ mierne odchylky
v konzistencii materialu, o sa vSak samo upravi po kratSsom chode stroja.
Preto nemerite mnoZstvo vody pri kaZzdej odchylke konzistencie, ale pockaj-
te, kym sa konzistencia materidlu vystupujiceho zo striekacej jednotky ne-
upravi sama.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Zavodnenie mieSacej zOny

Prepnite prepinal ,Betrieb mit Wasservorlauf / ohne Wasservorlauf (s/bez
pritoku vody) (3) prepnite dolava do polohy s vodou.

Prevadzkovy prepinac (2) prepnite do polohy EIN (zap.), nhasledne podrzte
stlacené tlacidlo na otvorenie pritoku vody (1) dovtedy, kym nebude mieSa-
cia zona naplnend maximalne 1 cm vody (vSimajte si ubudanie vody,
v takomto pripade mdZe ist pripadne o poruchu zavitovkového Cerpadla,
' resp. musite zmenit' jeho polohu).

Dbajte na to, aby horna Cast mieSacej zony v zasobniku materidlu zostala
sucha.

Nastavenia

Nastavte otaCky (5) (poloha vlavo = min. otaCky, poloha vpravo = max.
otacky).

Maximalne ot4Cky pouZite pri tmelovej omietke.

Zastrcte zaslepovaci konektor dialkového ovladania (6). Stroj je pripraveny
do prevadzky. Zapnite stroj (7). Teraz mbézete skontrolovat konzistenciu
malty na vystupe tlakového manometra. V pripade potreby zmerite nasta-
venie ihlového ventila.

Ak zmenite otadCky stroja, musite vhodne upravit aj nastavenie ihlového
ventila. VysS8ie otaCky si vyZaduju viac vody a niZSie otaCky zase menej vo-
dy. Po nastaveni spravnej konzistencie modZete pripojit hadicu na maltu.

Napojenie hadice na maltu
Natrite hadicu na material lepidlom na tapety a nasledne ju napojte na Cer-
paciu jednotku (4).

Napojte vzduchovy kompresor LK 402 na externu pripojku elektrického
prudu.

Pozor:

Vzduchovy kompresor nesmiete napdjat do skrifového rozvadzaca stroja
Ritmo powercoat.

Pripojte vzduchovu hadicu z kompresora do striekacej jednotky (1). Pripojte
" hadicu na material (2) na striekaciu jednotku (2).

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Pripojte kabel dialkového ovladania na striekaciu jednotku a do
skrinového rozvadzaca.

Odporacame spustit’ stroj pred prvym striekanim na kratko bez striekacej
trysky VA 6,5 mm (3), kym nezacne zo striekacej hlavice vytekat material.
Nasledne znovu naskrutkujte trysku na striekaciu hlavicu.

Dopravny tlak méze kratkodobo stupnut’ az na 30 barov, avSak po kratkom
chode sa vrati spat na hodnotu pracovného tlaku 12 — 15 barov.

Otvorenim vzduchového kohuta (4) a stla-
¢enim ovladacich prvkov na striekacej jed-
notke (5) zacCnite striekat material na plo-
chu.

Ponorte striekaciu hlavicu striekacej jednotky do vedra s vodou.
Predtym musite zatvorit' na striekacej jednotke privod vzduchu.

Z hladiska dizky pracovnej prestavky dosledne reSpektujte pokyny od vy-
robcu materialu. Pred dlh§imi pracovnymi prestavkami odporac¢ame vygcistit’
Cerpadlo, mieSaciu zavitovku, tlakovy manometer, hadicu a striekaciu jed-
notku.

POZOR!
Pred demontdZou musite stroj vypnut. Désledne dbajte na uvolnenie tla-
ku z €erpadla a hadic (sledujte ukazovatel (7) tlakového manometra).

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Opatrenia pri preruseni alebo na konci prace

Vypréazdnite chodom stroja zasobnik materialu a zmieSavacie potrubie tak,
aby sa v stroji nenachadzal ziaden material. Vypnite stroj.

POZOR!

Skontrolujte, €i je uvolneny tlak z hadic na maltu. Ak nie su hadice pod tla-
kom, mb6Zete ich odpoijit.

Znovu nechajte bezat stroj len s vodou, kym z neho nebude vytekat' ziaden
material — na konci tlakového manometra.

Nasledne vypnite stroj hlavnym spinacom (1) (stlacte ,,0%).

Vytiahnite napajaci elektricky kabel zo skrinového rozvadzaca (2).

Napojte hadice pomocou Cistiaceho kusa (vo vrecku s naradim) na vodo-
vodnu siet’ a preplachnite ich hubovou gufou namocenou do vody. Tento
Ukon zopakujte min. dvakrat. Striekaciu jednotku a manometer na meranie
tlaku maltu vystriekajte pradom vody.

VycCistenie gumenej mieSacej zény, rotora a statora
Uvolnite vodovodnu hadicu z gumenej mieSacej zony.
Uvolnite dve matice na zdsobniku materialu (3).

Teraz mbzete demontovat' Cerpaci systém.

Uvolnite dve matice na vytlacnej prirube (4).

Teraz mobzete vycistit' Cerpaciu jednotku s domieSavacom a teleso pre do-
mieSavac.

Vycistite tesniace krazky.

Vycistite vytla€nu prirubu.

Po ukonceni Cistenia zmontujte celé Cerpadlo a pripravte ho do prevadzky
na dalSie pouZzitie.

{f

Cistenie

Uvolnite a vyklopte ochranni mrezu (5).

Vymontujte a vycistite mieSaciu zavitovku (6).
Vytiahnite gumenu mieSaciu zénu zo zasobnika mate-
ridlu a vycistite ju.

Vycistite zasobnik materialu zvonku a zvnutra.

Znovu poskladajte stroj.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Pozor:

Pri Cisteni, ako aj pri preprave motora musite zakryt osadené teleso ochran-
nym krytom.

POZOR!

Podla predpisov o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci odborového
zdruzZenia stavebnych profesii musia osoby, ktoré budu vykonavat odstra-
nenie upchatia nosit' z bezpe€nostnych dévodov ochranné okuliare. Tieto
osoby sa musia postavit' tak, aby ich hemohla zasiahnut’ vytekajuca malta!
V nebezpelnej oblasti sa nesmu zdrZiavat' Ziadne iné osoby.

Nechajte bezat' stoj na spatny chod (1), kym hodnota tlaku na manometri na
meranie tlaku malty neklesne na 0 barov.

Jemne uvolnite dve matice na vytlacnej prirube, ¢im dosiahnete Uplné uvol-
nenie aj poslednych zvyskov tlaku.
Uvolnite hadicovu spojku a vycistite hadicu.

Opatrenia pri vypadku elektrického prudu

Ak nepoznéte dobu, po ktort bude vypadok trvat, a ani jeho pri€inu, odpori¢ame v kazdom pripade
komplexne vycistit' stroj, hadice a striekaciu jednotku. Inak méze zatuhnuty material velmi vazne
poskodit' stroj. DalSie opatrenia najdete v kapitole ,Opatrenia pri prerudeni alebo na konci prace”.

POZOR!
Pred rozpajanim spojok sa presvedcte, ze hadice skuto¢ne nie su pod tla-
kom (reSpektujte ukazovatel na manometri na meranie tlaku malty).

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Opatrenia pri vypadku vody
Prisun vody zaistite prostrednictvom sacieho koSa (€. sortimentu 00 00 69 06) a predradeného Cer-
padla na zvySenie tlaku zo zasobnika s Cistou vodou.

Opatrenia pri nebezpeCenstve mrazu

"> =
=A

b (=4
)

Po vycCisteni stroja odstavte privod vody a Uplne zatoCte ihlovy ventil (1) pro-
ti smeru hodinovych ruciciek.
Otvorte vypustaci ventil (2) na vodovodnej armature.

NajlepSou alternativou na ochranu stroja proti poSkodeniu pri mraze je vy-
fukanie vody, ktora eSte zostala vo vodovodnej armatire, vzduchovym
kompresorom.

Postup:

Pripojte vzduchova hadicu z kompresora na vtok vody (3).

Prepojte vodovodnu armatdru so vstupom vody na zmieSavacom potrubi
(4).

Zapnite vzduchovy kompresor.

Stlacte tlacidlo na pritok vody (7).

Stlaceny vzduch momentalne vyfuka vodu z armatdry a z hadic! (pri tlaku
15 baru cca. 1 mindtu). Stroj je momentalne Uplne vyprazdneny,
s vynimkou obmedzeného zvySku v zavitovkovom Cerpadle. Aj napriek to-
mu musite spustat Cerpadlo na nasledujuci def opatrne.

Vytiahnite hlavny privodny elektricky kabel (1), potom uvolnite vSetky ostatné
kablové spojky.

Odpojte zo stroja vSetky privodné vedenia a hadice.

Pred rozpajanim spojok sa presvedCte, Ze hadice skutoCne nie su pod tlakom
(reSpektujte ukazovatel na manometri na meranie tlaku malty).

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Stroj RITMO powercoat sa sklada z viacerych jednotiek (zmieSavacie
potrubie/zasobnik materialu, ochranna mreza, podvozok), ktoré sa da-
ju prepravovat osobitne.

Uvolnite skrutky (4), vyberte ochranni mreZzu s motorom s prevodov-
kou. Otvorte bocné oto€né zamky (5), vyklopte zasobnik materialu
dopredu a vyveste ho. Predtym odpojte vodovodnu hadicu zo zmieSa-
vacieho potrubia. Jednotlivé Casti stroja pevne upevnite na europaletu
a prepravuijte ich Zeriavom.

POZOR!
Preprava Zeriavom len pri zabezpeceni stroja na eu-
ropalete. V nebezpecnej oblasti sa nesmu zdrziavat
Ziadne osoby.

)
]

G

-

@ [r Sito na zachytavanie necistét v redukénom ventile by ste mali
O i == minimalne kazdé dva tyZzdne vybrat, vygistit a v pripade potreby
N— ) =4S ’

= ‘“Lifj-/ vymenit.

&>

\ Sito na vtoku vody kontrolujte kazdy den.

OtoCné zamky na upevnenie zasobnika materidlu na podvozku musite namazat min. kazdé 4 tyzd-
ne.
Kazdé tesnenie skontrolujte kaZzdych 6 mesiacov a v pripade potreby ho vymerite.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Porucha — pri€ina — odstranenie

Porucha

Pricina

Odstranenie

Stroj nenabehne.

Bez vody

Skontrolujte vodovodnu pripojku

Stroj nenabehne v rezime
striekania.

Prepinac je prepnuty do reZi-
mu bez vody.

Prepnite prepinac do rezimu
S vodou.

Stroj nenabehne.

Prilis nizky tlak vody, resp. ukazo-
vatel manometra ukazuje hodnotu
menej ako 1,9 baru.

Vycistite sitko na zachytavanie
necistdt na privode vody a pred-
radte Cerpadlo na zvySenie tla-
ku.

Napojte stroj na sud s vodou.
Zvacsite prierez hadice, min ¥4".

Stroj bezi, ale neotvara
magneticky ventil.

Nespravna poloha potenciometra.

Pozri stranu 13.

Stroj sa po kratkom Case
zastavi.

Znecistenie sitka na zachytavanie
necistot. Stupla hladina vody v z&-
sobniku materiélu.

Vycistite alebo vymerite sitko.

Stroj sa vypne, resp. nena-
behne vobec.

Prestaveny poistny spinac vody,
alebo jeho porucha.

Obnovte vyrobné nastave-
nia, alebo ho vymerite.

Prietokomer nesignalizuje
napriek intaktnému privodu
vody nic.

Nie je otvoreny magneticky ventil.
Skontrolujte prepinac pre vodu.

Skontrolujte upchatie otvoru

v membréne. Skontrolujte stav
cievky magnetického ventila.

V pripade potreby vymerite
membranu alebo cely magnetic-
ky ventil. Skontrolujte kabel do
magnetického ventila.

Prietokomer nesignalizuje
napriek intaktnému privodu
vody nic.

Ihlovy ventil je Gplne zatvoreny.

Otvorte ihlovy ventil proti smeru
hodinovych ruciciek.

Prietokomer nesignalizuje
napriek intaktnému privodu
vody nic.

Upchaty pritok vody do mieSacej
zony.

Vhodnym predmetom vycistite
vtok (prepichnat).

Stroj nenabehne.

Stroj je bez prudu.

Poruchu odstrani odborny elek-
tropersonal. Skontrolujte sta-
vebny rozvadzac, poistky a pri-
vod elektrického prudu.

Stroj sa vypne, resp. vébec
nenabehne.

Zareagoval prudovy chranic.

PoZiadajte odborny elektroper-
sonal, aby skontroloval
ochranny vodic, resp. izolaciu.

Stroj nenabehne.

Porucha hlavného spinaca.

Poziadajte odborny elektroper-
sonal, aby vymenil hlavny spi-
nac.

Stroj sa vypne, resp. vébec
nenabehne.

Porucha poistky.

Poziadajte odborny personal,
aby skontroloval, resp. vymenil
poistku.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Porucha

Pricina

Odstranenie

Stroj nebeZi pri dialkovom
ovladani vzduchom.

NedostatoCny pokles tlaku v dial-
kovom ovladani kvoli upchatému
vedeniu alebo upchatej trubke
vzduchovej trysky.

Skontrolujte priechodnost vzdu-
chového vedenia. Vycistite trub-
ku vzduchovej trysky.

Stroj nenabehne.

Prilis vela zaschnutého materialu
v nasypke alebo v mieSacej zéne

POZOR!

Najskor vypnite hlavny spinac
a vytiahnite z4strcku.
Vyprazdnite nasypku do polovi-
ce a znovu spustite stroj, alebo
kompletne vycistite nasypku

a mieSaciu zonu.

Stroj nenabehne.

Zatvrdnuty material upchal ro-
tor/stator — jednotka Cerpadla.

POZOR!

Najskor vypnite hlavny spinac
a vytiahnite zastrcku.
Demontujte Cerpadlo a osad-
te nove Cerpadlo.

Vynechavanie v toku mate-
rialu.

Nekorektné mieSanie v zmieSava-
com potrubi.

Pridajte viac vody.

Kolisanie konzistencie pri
naterovom tmele (tok mate-
ridlu ,husty — riedky").

Materiél vytvara hrudky a zmensuje
prierez prietoku do zmieSavacieho
potrubia. Pripadne opotrebovanie
mieSacej zavitovky alebo Cerpadla.

Vycistite mieSaciu zavitovku,
mieSaciu zoénu a vytlacnu priru-
bu. Skontrolujte mieSaciu zavi-
tovku a dielce Cerpadla a v pri-
pade potreby ich vymeirite.

Kolisanie konzistencie pri
naterovom tmele (tok mate-
ridlu ,husty — riedky").

Prestavenie alebo porucha reduk¢-
ného ventila.

ZvysSte mnoZstvo vody o 10 %
na cca. ¥2 minuty a potom ho
pomaly zniZujte. Obnovte vy-
robné nastavenie redukéného
ventila.

Stupnutie hladiny vody po-
Cas prevadzky v zmieSava-
com potrubi.

Tlak zahltenia v hadici na material
je vyssi ako tlak Cerpadla.

Skontrolujte upchatie hadice na
material alebo striekacej jednot-
ky a vycistite ich. Pozor! Noste

ochranny vystroj — okuliare atd.

Knauf PFT GmbH & Co. KG

25



PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu Stav 03.2008

Prislusenstvo

00087354 Hadica na materiél 1/2" 15 m 13MV powercoat
(sucast’ dodavky)

00008521 Hadica s PVC vypletom, menovita svetlost 9 x 3
mm ,15 m so spojkami EWO, V a M kusom,
(sucast’ dodavky)

00088049 PredlZzovaci kabel, 15 m, pre dialkovy ovladac
(sucast’ dodavky)

20423420 Priadovy kabel 3 x 2,5 25 m s konektorom
s ochrannym kolikom a spojkou CEE 3 x 16 A 6h
modra (sucast dodavky)

00060554 Cerpadlo na zvy3enie tlaku AV3 s rukovatou AV3
0,5 kW PK65 230V, kompletné

00054174  Vzduchovy kompresor LK 402 RAL2004

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu Stav 03.2008

Prislusenstvo

00094898
)4:

y Striekacia jednotka powercoat
/ 1500Ig

00098703

Remen pre striekaciu jednotku
powercoat

00098071

Striekacia jednotka powercoat,
zahnuta 750Ig.

000008597 Tryska VA 4,5 mm SWING, vzduchovy otvor 2 mm
000008596 Tryska VA 6,5 mm SWING, vzduchovy otvor 2 mm

00021219

Vystruznik s drziakom néstroja JETSET

Na Cistenie trysiek VA. Uvolnite ryhovani maticu, vytiahnite
a otocCte vystruznik.
Hrot na Cistenie sa nachadza v rukovati.

20215700

20211100

20211000

00098808

00010411

Striekacia tryska 3/4" s Geka spojkou

Vodovodnéa/vzduchovéa hadica 1/2", 5 m s Geka spoj-
kami

Vodovodné/vzduchovéa hadica 1/2", 11 m s Geka
spojkami

Vrecko s naradim . omietaci stroj RITMO powercoat
(sucast’ dodavky)
Hubova gula, priemer 17 mm pre hadicu 10 mm

Knauf PFT GmbH & Co. KG

27



Stav 03.2008

PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu

Vykres ndhradnych dielcov — motor a ochranna mreza RITMO POWERCOAT

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT N&avod na obsluhu

Stav 03.2008

Zoznam nahradnych dielcov — motor a ochranna mreza RITMO POWERCOAT

Poz.

N o ok 0N R

(o]

10
11
12
13
14
15
16
17

18
19

20

Pocet C. sortimentu Nazov

N )

N NP, P ONRRRRPREPRPR

20207102
00 06 63 37
0007 11 33
000691 71
00 06 91 72
00 06 91 68
00 06 91 66

00 07 02 40
00 06 87 94
204298 22
20 10 80 39
0006 52 17
20 20 63 22
00 06 59 79
00023271
20207200
00 06 18 58

201029 01
20207801

2020 78 00

Sesthranna skrutka M6 x 10 DIN 933, pozinkovana
Ochranny plech motora RITMO RAL2004

Motor s prevodovkou 1,5 kW 331U 230/400 RAL2004
Kryt ventilatora 4.80 G80F/4 D 80 e-2 ABM RITMO
Ventilator 4.80 G80F/4 D 80 e-2 ABM

Tesnenie svorkovnicovej skrinky G80/4D80e-2 F ABM

Kryt svorkovnicovej skrinky pre motor s prevodovkou 1,3 - 1,5 kW
G80/4D80e-2 F ABM

Zabudované teleso, 10-p6lové 16 A

Ochranny kryt pre zabudované teleso, 10-p6lové, 16 A

Vlozka konektora, Uzka, 10-p6lova HAN 10A

Zaslepovaci kryt PVC 3/4" (kruhovy, Cierny)

Ochranna mreza pre prirubu motora RITMO RAL2004

Skrutka s plochou, kruhovou hlavou M8 x 20 DIN 603, pozinkovana
Matica s nakruzkom M8 DIN 6331, pozinkovana

Sesthranna skrutka M 8 x 40 DIN 931, pozinkovana

Poistna matica M8 DIN 985, pozinkovana

Ozub unasaca, liatina G 4 s kruhovym zbernym lievikom

Ochranna trubka pre ozub unasaca G 4/G 5/HM 200/MONOJET RAL2004
Sesthranna skrutka M8 x 35 DIN 933, pozinkovana

Sesthranna skrutka M8 x 30 DIN 933, pozinkovana

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu Stav 03.2008

Vykres nahradnych dielcov — zasobnik materiadlu RITMO POWERCOAT

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT N&avod na obsluhu

Stav 03.2008

Zoznam nahradnych dielcov — zasobnik materialu RITMO POWERCOAT

Poz.

1
2

w

Pocet C. sortimentu Nazov

L

P R R R R R R R, R

00 08 75 98
20 20 16 50
00094879

00 0199 00
00 05 80 47
202017 00
20208200
00 09 80 29
00 09 63 52
20201300
000812 63
00 09 66 27
00 08 75 99

Nasypka materiadlu RITMO, gumené zéna RAL9002
Geka spojka so zaslepovacim krytom

Geka zaslepovaci kryt s prepichovacim pripravkom 2,5 mm RITMO, kom-
pletny
Poistna matica M4 DIN 986, pozinkovana

Geka zaslepovaci kryt s otvorom

Tesnenie Geka spojky (VPE = 50 kusov)

Sesthranna matica M4 DIN 934, pozinkovana

Prepichovaci pripravok zaslepovacieho krytu GEKA 2,5 mm
MieSacia zavitovka RITMO POWERCOAT, pozinkovana
Geka spojka 1/2" vnatorny zavit

Vymenna tryska, plast, D15 x 67,5 x 2,5 powercoat
Zaslepovacia zatka, plast, D15 x 49,5 powercoat

Gumena mieSacia zona RITMO powercoat

Knauf PFT GmbH & Co. KG

31



PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu Stav 03.2008

Vykres nahradnych dielcov — Cerpacia jednotka RITMO POWERCOAT

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT N&avod na obsluhu

Stav 03.2008

Zoznam nahradnych dielcov — Cerpacia jednotka RITMO POWERCOAT

Pocet C. sortimentu Nazov

Poz.

© 00 N O Ok~ WDN B

e i T =
g M W N R O

P P P NP R NMNNMRPRRRPRRENDDNLEPR

00 08 80 50
00 09 63 48
00 09 63 49
00 08 7591
00 07 16 16
0008 12 12
0008 12 27
20 20 64 00
00 0981 76
0008 12 14
00 08 12 47
00 06 59 79
00102491
00 09 90 88
00 08 12 13

Cerpacia jednotka powercoat, kompletna
Sesthranné skrutka M12 x 95 DIN 933 VA
Sesthranna matica M12 DIN 934 VA

Nasavacia priruba A3-2L RITMO, gumena zéna VA
Stator A2-2,5L

Rotor A2-2,5L powercoat

Rotor, gumena vloZzka, domieSava¢ powercoat
Sesthranna matica M8 DIN 934, pozinkovana
Kotva M8 x 300 mm (1 sada = 2 kusy)

Vytlacnd priruba powercoat VA

Tesniaci kraZok 39 x 5 DIN 3770-NBR 70

Matica s nakruzkom M8 DIN 6331, pozinkovana
Spojka 13M kus 1/2" vnutorny zavit s otvorom 1/2"
Manometer s plastovym telesom 0 - 100 barov 1/2" ukazovatel tlaku VA
Teleso, domieSavac¢ powercoat VA

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu Stav 03.2008

Vykres nahradnych dielcov — ram RITMO POWERCOAT

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT N&avod na obsluhu

Stav 03.2008

Zoznam nahradnych dielcov — ram RITMO POWERCOAT

Pocet C. sortimentu Nazov

Poz.

© 00 N O Ok~ WDN B

e e L T =
o U A WN RO

P N NDNEFEFDNMNNMNMNMNPEPEPRPRPPOOOPRFRPDNLPRE

00 06 50 50
2044 47 02
00 06 50 83
20209313
202061 00
20 20 20 00
00 02 36 29
00 0580 53
00 06 60 22
00 00 82 54
202086 03
00 06 49 63
202063 14
20209313
20 20 66 03
00 06 49 62

Ram RITMO RAL2004

Koncovy uzaver (PVC) 20 x 40

Kryt podvozku RITMO RAL2004

U podlozZka B 8,4 DIN 125, pozinkovana

Sesthranna skrutka M8 x 20 DIN 933, pozinkovana

EWO spojka, M kus 1/4" vonkajSi zavit

Koleno 1/4" 45 ° vnatorny — vonkajsi zavit, ¢. 40, pozinkované
EWO spojka, V kus 1/4" vnutorny zavit

Plastova noha 20° 40 x 20 RITMO

Nahradné koliesko 230 x 85, kryt RAL 2004
Rychloupevinovac s krytkou 20s x N 2 7

Plastovy kryt, vpravo RITMO RAL2004

Skrutka s plochou, kruhovou hlavou M8 x 16 DIN 603, pozinkovana
U podlozka B 8,4 DIN 125, pozinkovana

Poistna matica M8 DIN 986, pozinkovana

Plastovy kryt, viavo RITMO RAL2004

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu Stav 03.2008

Vykres nadhradnych dielcov — skrinovy rozvadza¢ RITMO, €. sortimentu:
00 06 53 12

282726 21 252271 2L 7377721 720

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT N&avod na obsluhu Stav 03.2008

Zoznam nahradnych dielcov — skrinovy rozvadzaC RITMO, €. sortimentu
00 06 53 12

Poz. Poc&etC. sortimentu Nazov

1 1 00 04 63 79 Poistkovy automat C 0,5 A 1-pélovy

2 1 204481 20 Vazbové relé 42 V 2 meniCe

3 1 2046 20 10 Optoelektronicky €len, typ 50032/10 - 35 V DC

4 1 0007 02 43 Odrusovaci filter pre frekvenény menic 4,0 kW 230 V 16 A, typ: FN 207
1N-16-06

5 1 0009 12 77 Drziak pre odruSovaci filter 4,0 kW, pozinkovany

6 1 00036344 Transformator pre riadiace obvody 230 V - 42 V EV10 0,07 A

7 1 00 09 78 59 Frekven€ny menic 230 V 1,5 kW, naprogramovany pre RITMO

8 1 00 06 53 14 Prazdne teleso RITMO RAL9002

9 1 00 06 69 80 Priechodka kabla so zavitom EMV M20 x 1,5

10 1 00 06 69 82 Poistnd matica EMV M20 x 1,5

11 1 2042 86 04 Zabudované teleso 4/5-p6lové, HAN 3A/HA 4

12 1 20 42 86 07 VloZka zasuvky, 4-p6lova, HAN 3A

13 1 20 42 86 06 Vlozka konektora, 4-p6lova HAN 3A

14 1 20 42 86 05 Teleso konektora s hrdlom, 4 + 5-p6lové, zahnuté

15 1 00012577 Konektor CEE 3 x 16 A 6h, modry

16 1 00 06 69 79 Priechodka kabla so zavitom EMV PG 16

17 1 00 04 06 71 Teleso konektora s hrdlom, 10-pélové HAN 10 E 16A

18 1 20432200 Vlozka zasuvky, 10-polova HAN 10E

19 1 2042 34 20 Prudovy kabel 3 x 2,5 25M so zastrckou s ochrannym kolikom a spojkou
CEE3x16A6

20 1 00 05 07 83 Potenciometer 4,7 KOHM s mechanikou, pripojka so zavitom

21 3 00 05 38 35 Kontaktny prvok, 1 spinaci spinac M22

22 3 00 05 38 36 Kontaktny prvok, 1 rozpajaci spina¢ M22

23 4 00 05 38 34 Upeviovaci adaptér pre prvky spinacov

24 1 00 053878 Prepinag, rukovét/spina 0 zaistena M22

25 1 00 06 59 78 Prepinag, rukovat, V poloha zaistena M22

26 1 00 05 38 39 Tlacidlo bez tlaCidlovej membrany M22

27 1 00 05 38 42 Tlacidlova membréna, Cierna/tekutina M22

28 1 00 05 38 30 TlaCidlova membrana, kruhova, pre tlacidlo IP 67

29 1 00 05 38 86 LED — predradeny odporovy Clen pre 42 V

30 1 00053873 Celny prvok optickej signalizacie, zeleny M22

31 1 00 05 38 80 Opticky prvok, zeleny 12 — 30 V

32 1 00 05 95 93 Zabudovany spinat 230 V s podpatovou spustou

33 2 00104381 Rukovat z akostnej ocele 224mm M4

34 1 20 44 45 00 KIUE pre skrifovy rozvadzac

35 1 00 03 62 49 Zamok pre skrinovy rozvadzac (Doppelbart)

36 1 20427200 Zabudovana zasuvka s ochrannym kolikom 16 A, modra, typ: 7130/B

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Vykres nahradnych dielcov — vodovodna armatura RITMO POWERCOAT

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT N&avod na obsluhu
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Zoznam nahradnych dielcov — vodovodna armatura RITMO POWERCOAT

Poz. PocetC. sortimentu Nazov

1
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00 09 06 52
00 06 62 55
202036 10
201904 10
20202501
20 21 36 02
20201500
00 08 15 47
20205112
202017 00
20152003
20201300
2020 34 20
20213503
20203105

00 01 97 86
20201200
20203310
20203611
00 02 01 80
00 01 99 13
20213500
00 04 99 47
00 04 04 28
00 04 04 26
00 04 05 80

20156100
201508 03
00 01 96 07
20203105

20 18 60 00
20 18 60 10
2018 60 20
201860 21
20134200
20 18 60 50
20 18 60 40

Vodovodnéa armatira RITMO powercoat 230V, kompletna
Drziak prietokomera RITMO RAL2004

Koleno 1/2" vnatorny — vonkajsi zavit, €. 92, pozinkované
Priechodka hadice so zavitom 1/2" vonkajsi zavit, hrdlo 1/2"
Hadicova spojka 20-23 (P)

Vodovodna/vzduchova hadica 1/2" x 420 mm

Geka spojka 1/2" hrdlo

Tlakovy spina¢ PS3/AJR 1/4" 1,4/1,7 baru (P)

Reduk&na spojka 3/8" vonkajsi zavit, 1/4" vnatorny zavit, €. 241
Tesnenie Geka spojky

Sitka na zachytavanie necCistét Geka spojky

Geka spojka 1/2" vnatorny zavit

PredlZovaci nastavec kohuta 1/2" x 20, mosadz DIN3523
Vodovodna/vzduchova hadica 1/2" x 160 mm

Vsuvka 1/2" vonkajsi zavit, kuZzelova s prevle¢nou maticou, 3/4" vnutorny
zavit pre sortiment ¢€.: 20 15 77 00

Ihlovy ventil 1/2", typ 6701 SYR (P)

Geka spojka 3/4" vnatorny zavit

Vsuvka do potrubia 1/2" x 25 mm, €. 22, pozinkovana

Koleno 1/2" vnutorny zavit, ¢.90, pozinkované

Koleno 1/4" 90° vnutorny — vonkajsi zavit, ¢.1, pozinkované
Manometer 0 - 16 barov 1/4", vzadu, D = 50 mm
Vodovodna/vzduchova hadica 1/2" x 580 mm

Blok armatury, ¢erveny bronz DKO6FN-1/2"G 230V

Vypustaci ventil, blok armatury, ¢erveny bronz

Vlozka regulacného ventila, kompletna, pre blok armatury, Cerveny bronz
Rukovat pre regulacny ventil, pre blok armatuary, Cerveny bronz
Tesniaci krizok 6 x 1,5 DIN 3771-NBR 70

Tesniaci krdzok 18 x 2,5 DIN 3771-NBR 70

Zaslepovacia zéatka s tesniacim krazkom R 1/4" pre redukcny ventil
Magneticka cievka 230V, typ 6213 A - 1/2"

Redukény ventil, blok armatary, ¢erveny bronz G 5

Vsuvka 1/2" vonkajsi zavit, kuZelova, s prevleCnou maticou, 3/4" vnatorny
zavit, pre sortiment ¢.: 20 15 77 00
Prietokomer vody 31,5-315 I/h, kompletny

Plastova trubka 31,5-315 I/h

Kuzel (WDFM, typ 315)

Doraz pre 20 18 60 20

Tesniaci krazok 20 x 3,5 DIN 3771-NBR 70
Vkladany prvok 1/2" (20186000)

Prevlecna matica 1/2" pre 20 18 60 00

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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PET RITMO POWERCOAT Navod na obsluhu

Schéma zapojenia
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Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Schéma zapojenia
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Nastavené hodnoty parametrov pre frekvencny menic Yaskawa, typ 606 V7

Parameter Funkcia Nastavena |Poznamky
hodnota
001 Heslo 0 Pri nastavovani nastavte parameter
na 4, potom na 0.
002 Vyber riadiaceho rezimu 0
003 Vyber prevadzkovej poZzadovanej hodnoty 1
004 Vyber pozadovanej hodnoty frekvencie 2
005 Vyber metédy zastavenia 1
008 Vyber pozadovanej hodnoty frekvencie 1
Pre prevadzku na mieste
011 Maximalna vystupna frekvencia 87 Hz
012 Maximalne napatie 230 \%
014 Priemerna vystupna frekvencia 10 Hz
015 Priemerné napatie pri vystupnej frekvencii 48 Y,
016 Minimalna vystupna frekvencia 15 Hz
019 Doba nabehu 1 25 sek.
020 Doba podbehu 1 1,5 sek.
024 Fixna pozadovana hodnota 1 50 Hz
034 Fixna pozadovana hodnota spodnej hra- 12 %
ni¢nej hodnoty
036 Menovity prad motora 5,8 A (pri motore 1,5 kW)
037 Elektronicka termoochrana 0 zap.
038 Termoochrana zareaguje za 1 min.
039 Ventilator 1 nepretrzity chod
058 Multifunkény vystup, vyber 2 4
060 Zosilnenie analégovej fixnej poZzadovanej 87 %
hodnoty
061 Kompenzacia analégovej poZadovane;j 12 %
hodnoty frekvencie
090 Cas pri zastaveni 0,5 sek.
093 Obmedzenie pridu pri ndbehu 190 %
095 Uroven zaznamenania frekvencie 40 Hz
105 Kompenzacia kratiaceho momentu 25
106 Menovity sklz motora 3,3 Hz

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Odstranovanie poruch na frekvenénom menici

V tejto kapitole popisujeme signalizacie poruch frekvenéného meni€a a chyby vyvolané chybnymi
funkciami motora/stroja, ako aj opatrenia na ich odstranenie.

Diagnostika chyb a ich odstraniovanie
V tomto odseku popisujeme signalizacie vystrah a poruch, ako aj chybové stavy, ktoré sa vyskytuju

pri nespravnom vykonani funkcii v zariadeni VS-606V7 a opatrenia na ich odstranenie.
<QOdstrafovanie pri vyhotoveniach s hladkym krytom>

1. Aktivujte resetovanie chyby, alebo vypnite privod elektrického prddu a znovu zariadenie za-
pnite.
2 Ak sa takto chyba neodstrani, postupujte nasledujucim spdsobom:

Q) Vypnite privod elektrického pradu a skontrolujte externé zapojenie.

(2 Vypnite privod elektrického pradu a nahradte hladky kryt digitdlnym ovlddacim panelom.
Takto uvidite zobrazované chybové hlasenia. Po opatovnom pripojeni elektrického napéja-
nia sa zobrazia jednotlivé chyby.

Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Stav 03.2008

<Odstranovanie pri vyhotoveniach s digitdlnym ovladacim panelom>

- ZAP.

- blika

- VYP.

Chybové hlasenia a ich vyznam

Vystraha

Digital-
ny ovla-
ovla-
daci

PREVADZ-

KA (zelena)

VYSTRAHA
(Cervena)

Stav frek-
venéného
menica

Vysvetlenie

Priciny a odstranenie

Uu
blika

ou
blika

oH bli-
k&

CAL
blika

oP
blika

Vystraha

Chyba
Kontakty
nezmenia
Svoj stav.

UV (podpétie napajacieho napatia)
Napatie hlavného prudoveho okruhu
pokleslo pocas neaktivneho vystupu
frekvenéného menic¢a pod hodnotu
platnu pre podpatovu spust.

200 V: Zapne sa pri jednosmernom
napati v hlavhom pradovom
okruhu niz8om ako priblizne
200 V (160 V jednofazovo)
Zapne sa pri jednosmernom
napati v hlavhom pradovom
okruhu niz8om ako priblizne
400 V.

(chyba riadiaceho napétia) Pri vyp-
nutom vystupe invertora bola zistena
chyba riadiaceho napatia.

400 V:

Skontrolujte:

- sietové napatie

« sietovu pripojku

- stav vSetkych svoriek

OV (predpatie hlavného pradového
okruhu) Napétie hlavného prudové-
ho okruhu sa pocas neaktivneho
vystupu frekvencného menica zvySi-
lo nad hodnotu platnd pre podpéato-
vU spust.

200 V: cca. 410V alebo viac

400 V: cca. 820 V alebo

Skontrolujte napajacie
napatie.

OH (nadmerna teplota vykonovej
Casti) Stupla teplota vzduchu na
vstupe do vykonovej Casti pocas ne-
aktivneho vystupu frekvencného
menica.

Skontrolujte teplotu vzdu-
chu.

CAL (je aktivna komunikacia ME-
MOBUS) Pri parametri n003 nasta-
venom na hodnotu 2 (vyber pre-
vadzkového pola) alebo pri paramet-
ri n004 nastavenom na hodnotu 6
(vyber poZzadovanej hodnoty frek-
vencie) a pripojenom napajani nie su
prijimané korektné udaje z ovla-
dania.

OPLI (chyba nastavenia parametra
pri jeho nastavovani pomocou ko-
munikacie MEMOBUS)

OP1: Pre vyber multifunkéného
vstupu boli nastavené dve alebo via-
cero hodn6t

Skontrolujte komunikacné
zariadenia a prenosove
signaly.

Skontrolujte nastavené
hodnoty.
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Vystraha

Digital-
ny ovla-
ovla-
daci

PREVADZ-

KA (zelena)

VYSTRAHA
(Cervena)

Stav frek-
vencného
menica

Vysvetlenie

PriCiny a odstranenie
Digitalny ovladaci panel

oL3
blika

SEr
blika

Vystraha

Chyba
Kontakty
nezmenia
SVoj stav.

(parameter n050 aZ n056)

OP2: Vztah medzi parametrom U/f je
nespravny.

(parametre n011, n013, n016)

OP3: Nastavena hodnota menovité-
ho prdadu motora je vy3Sia ako
150 % menovitého pradu frek-
vencného menica.

(parameter n036)

OP4: Su zamenené horné a spodné
fixné poZadované hodnoty (pa-
rametre n033 a n034).

OPS5: (parametre n083 aZ n085)

OL 3 (nadmerny kratiaci moment)
Prud motora prekracuje hodnotu na-
stavenu pre parameter n089.

Znizte zataZenie a predi-
Zte dobu nébe-
hu/podbehu.

SER (sekvencna chyba)

Frekvencny menic prijme, ked je vo
vystupnom rezime, lokalny/vzdialeny
prikaz na vyber alebo prijme cez
multifunkéné svorky prikazy na
zmenu pre komunikacné/riadiace
svorky.

Skontrolujte externy pra-
dovy okruh (sled signa-
lov).

bb
blika

EF
blika

Vystraha

Chyba
Kontakty
nezmenia
Svoj stav.

BB (externy zakladny blok)

Na multifunkCnej svorke je aktivny
prikaz ,zékladny blok". Vystup frek-
vencného menica je vypnuty (motor
dobieha azZ po zastavenie). Tento
stav sa odstrani, akonahle zanikne
vstupny prikaz.

Skontrolujte externy pra-
dovy okruh (sled signa-
lov).

EF (suc€asny prikaz na chod dolava
a doprava)

Ak sa prikazy na chod dolava a do-
prava vyskytuju su¢asne po dobu
dihSiu ako 500 ms, frekvencny me-
ni¢ sa vypne podla parametra n005.

Skontrolujte externy pra-
dovy okruh (sled signa-
lov).
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Vystraha
Digitl- | preyapz. | Stav frek- : . :
ny ovla- | kA (zelena) | vVencného Vysvetlenie Priciny a odstranenie
ovla- | VYSTRAHA menica
daci (Cervena)
STP (prikaz na zastavenie z ovla- ZruSte prikaz na chod
dacieho panela) Pri pritomnosti pri- | doprava/dolava na riadia-
kazu na chod doprava/dolava na cich svorkach.
riadiacich svorkach alebo pri pritom-
STP nosti prikazu na prevadzku cez ko- Skoptrolujte externy' pl‘l:J-
blika munikacné svorky bolo stlacené tla- |dovy okruh (sled signa-
¢idlo 1. Frekvenény menic¢ sa vypne |lov).
podla prikazu n005. Frekvencné
menice s nidzovym vypnutim vyge-
neruju signal o nidzovom vypnuti.
Frekvencny meni¢ sa vypne podla
parametra n005.
FAN (chyba na ventilatore) Ventila- | Skontrolujte:
FAN tor je zablokovany. - Je ventilator zapojeny
blika spravne?
CE (MEMOBUS) Komunika¢na chy- | Skontrolujte komunikacné
CE , ba. zariadenia a prenosové
blika signaly.
FBL (strata spatnej vazby PID) Skontrolujte mechanicky
Hodnota spéatnej vazby PID klesla systém a korigujte prici-
Fbl pod hranicu registrovatelnosti. Pri nu, alebo zvyste hodnotu
blika strate spatnej vazby PID pracuje parametra n136.
frekven&ny menic dalej podla pred-
nastaveni parametra n136.
Chyba komunikacie s jednou z voli- | Skontrolujte komunikacné
tefnych kariet. zariadenia a prenosove
bus V prevadzkovom reZime, v ktorom signaly.
blik& pride prikaz na prevadzku alebo fix-
na pozadovana hodnota z jednej
z volitelnych kariet, sa vyskytla ko-
munikacna chyba
OC (nadmerny pruad) » Skrat alebo spojenie na
Vystupny prud invertora kratkodobo [zem na vystupnej strane
prekroCil hodnotu 250 % z menovi- |menica.
tého prudu. e Prili§ vysoky moment
Chraneny zotrvaCnosti zataze.
rezim e Prilis kratky Cas akcele-
racie/spomalenia
Vystup (parametre n019 aZ n022)
oC frekveng- » Specialny motor
ného meni- - Start motora pocas na-
¢a sa vyp- behu.
ne a motor - Vykon motora je vySSi
dobieha az ako vykon frekvenéného
po zasta- menica.
venie. » Rozpojenie/zopnutie
ochrany na vystupnej
strane frekvenéného me-
nica.
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Vystraha
Digitl- | preyapz. | Stav frek- :
ny ovla- | kA (zelena) | vVencného Vysvetlenie PriCiny a odstranenie
ovla- | VYSTRAHA menica
daci (Cervena)
OV (nadmerné napatie v hlavhom e PriliS kratky ¢as one-
prudovom okruhu) Jednosmerné skorenia (parametre n020
napatie v hlavnom pridovom okruhu fa n022)
prekro€i pripustna hodnotu spusta- |+ Spustanie alebo iné ne-
cieho napatia kvoli prilis vysokej gativne zatazenie (vytah
ou energie vracanej z motora. atd’.)
200 V: Vypnutie pri jednosmernom i L
napati v hlavhom pridovom [ Predizte dobu podbehu.
okruhu nad 410 V. - Zapojte pridavny brzdovy
400 V: Vypnutie pri jednosmernom |odpor.
napati v hlavhom pradovom
okruhu nad 820 V.
UV1 (prilis nizke napatie v hlavhom | ZniZte napédjacie napatie.
prudovom okruhu) Jednosmerné - PreruSenie jednej fazy
napatie v hlavhom pradovom okruhu |napéjacieho napatia.
prekroc€i pri aktivnom vystupe frek- |+ Kratkodoby sietovy vy-
vencéného menica pripustnd hodno- [padok.
tu. 4
Uul 200 V: Vypnutie pri jednosmernom | Skontrolujte:
napati v hlavhom pridovom |+ napajacie napatie,
okruhu 200 V (160 V jedno- |+ zapojenie hlavného pra-
fazovo). doveho okruhu
400 V: Vypnutie pri jednosmernom [+ pripojenie svoriek.
napéti v hlavhom pradovom
okruhu 40 V.
Chraneny |UV2 (chyba riadiaceho napatia) Vypnite sietové napéatie
rezim Vyskytla sa chyba riadiaceho napé- |a znovu ho zapnite. Ak
Uu2 tia. chyba pretrvava, musite
Vystup vymenit' frekvenény me-
frekvenc- nic.
ného meni- o (nadmerna teplota vykonovej | Pretazenie
casavyp- |gasti) - Nespravne nastavenie
ne a motor | Narast teploty kvéli pretazeniu frek- |U/f
dobieha az |engného menica alebo prili§ vyso- | Prilis krétky Gas akcele-
po zasta-  |ygj okolitej teploty. racie (ak sa chyba vyskyt-
venie. ne pri akceleracii)
oH e PriliS vysoké okolita tep-

lota (> 50 °C)

4
Skontrolujte:
- Vysoké zataZenie
» nastavenia U/f (konStanty
n011 az n017)

- teplotu okolia
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Vystraha
Digitl- | preyapz. | Stav frek- : . :
ny ovla- | kA (zelena) | vVencného Vysvetlenie Priciny a odstranenie
ovla- | VYSTRAHA menica
daci (Cervend)
OL1 (pretaZenie motora)  Skontrolujte zatazenie
Zareagovala zabudované elektronic- |motora alebo nastavenia
ka tepelnd ochrana motora proti pre- |U/f (parametre n011 az
tazeniu. n017)
oL1 - Zadajte do parametra n
036 menovity prad motora
uvedeny na vyrobnom
Stitku.
OL2 (pretazenie frekvencného me- |+ Skontrolujte zatazenie
nica) alebo nastavenia U/f (pa-
Zareagovala elektronicka tepelna rametre n011 az n017)
oL2 ochrana frekvenéného menic¢a proti |+ Skontrolujte menovity
pretazeniu. vykon frekvencného meni-
ca
OL3 (prilis vysoky kratiaci moment) | Skontrolujte riadené po-
V rezime U/F: Vystupny prud frek- hony a odstrante chyby,
vencného menica je vySSi ako hod- |alebo zvyste hodnotu pa-
nota nastavena v parametri n098. rametra n098 na stroji na
Vektorovy rezim: Prad motora alebo | maximalnu pripustnu
oL 3 kratiaci moment su vy3Sie ako hod- | hodnotu.
noty nastavené v parametroch n097
a n098.
Ak sa zisti prilis vysoky kratiaci mo-
ment, frekvencny meni¢ bude pokra-
Covat' v prevadzke podla parametra
n096.
EFLI (externa chyba) Skontrolujte externé za-
Frekven€ny meni¢ dostane cez|pojenie (sled prikazov).
svorky riadiaceho okruhu chybny
signal.
Chraneny EFO: Chybn4 externa ppi,ao_lované
reim hodnota cez komunikaciu ME-
MOBUS
Vystup EF1: Externy chybny signél cez ria-
frekvene- diacu syorku s1
EF ného meni- EF2: Externy chybny signal cez
< riadiacu svorku S2
casavyP- | gr3: Externy chybny signal cez ria-
ne a moto[ diacu svorku S2
dobiehaaz fgry. Externy chybny signal cez ria-
po zasta- diacu svorku S4
venie. EF5: Externy chybny signal cez ria-
diacu svorku S5
EF6: Externy chybny signal cez ria-
diacu svorku S6
EF7: Externy chybny signal cez ria-

diacu svorku S7
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Vystraha
Digitl- | preyapz. | Stav frek- : . :
ny ovla- | kA (zelena) | vVencného Vysvetlenie PriCiny a odstranenie
ovla- | VYSTRAHA menica
daci (Cervena)
CPF-00 Skontrolujte korektnu
Pri zapnutom napajani bola preru- montéz ovladacieho pa-
Sena komunikécia frekvencného nela a vypnite a nasledne
menica s digitalnym ovladacim pa- |znovu zapnite napgjacie
F 00 nelom na viac ako 5 s. napatie. Ak chyba pretr-
vava, musite vymenit
ovladaci panel alebo
frekvencny menic.
CPF-01 Skontrolujte korektnu
Na zaciatku prenosu z digitalneho montéz ovladacieho pa-
ovladacieho panela sa na viac ako 5 | nela a vypnite a nasledne
s vyskytla prenosové chyba. znovu zapnite napajacie
F 01 napatie. Ak chyba pretr-
vava, musite vymenit
ovladaci panel alebo
frekvenény menic.
CPF-04 - ZapiSte si vSetky hodno-
V riadiacom okruhu frekvenéného |ty parametrov a znovu
menica sa vyskytla porucha EEP- inicializujte parametre.
ROM. - Vypnite a nasledne zno-
VU zapnite napdjacie na-
F 04 patie. Ak chyba pretrvava,
musite vymenit ovladaci
panel alebo frekvencny
menic.
Chraneny |CPF-05 Vypnite a nasledne znovu
rezim Bola zaznamenana chyba na pre- zapnite napajacie napa-
vodniku analégovych/digitalnych tie. Ak chyba pretrvava,
F05 Vystup signalov. musite vymenit’ ovladaci
frekvenc- panel alebo frekvencny
ného meni- menic.
casavyp- [CPF-06 Vypnite sietové napétie.
Ne a motor L chyhné prepojenie s volitelnou kartou. | Skontrolujte spojenie
dobieha az |. Bola pripojena nevhodna volitelna kar- | s digitalnym ovladacim
F 06 po zasta-  fra. panelom. Skontrolujte
venie. Cislo verzie softvéru
(n179).
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Vystraha
Digital- | prevapz. | Stav frek-
ny ovla- | kA (zelena) | vVencného Vysvetlenie Priciny a odstranenie
ovla- | VYSTRAHA menica
daci (Cervena)
CPF-07 Skontrolujte korektnu
Chyba v okruhu ovladacieho panela | mont4z ovladacieho pa-
(porucha EEPROM alebo prevodni- |nela a vypnite a nasledne
ka analogovych/digitalnych signélov) | znovu zapnite napéajacie
F 07 napéatie. Ak chyba pretr-
vava, musite vymenit
ovladaci panel alebo
frekvencny menic.
Chyba pri autonémnej diagnostike —
21 volitelna komunikacna karta. Porucha volitefnej karty
Chyba kédu modelu — volitelna ko-
F 22 munikacna karta. Vymerite volitelnd kartu.
Porucha DPRAM - volitelna komu-
E 23 nikacna karta
OPR (chyba spojenia s ovladacim Skontrolujte korektnu
panelom) montaz ovladacieho pa-
nela a vypnite a nasledne
Znovu zapnite napajacie
oPr napatie. Ak chyba pretr-
vava, musite vymenit
ovladaci panel alebo
frekvencny menic.
CE (komunika¢na chybe MEMO- Skontrolujte komunikacné
CE BUS) zariadenia a prenosove
signaly.
STP (nadzové vypnutie) Skontrolujte externé za-
STP Po vstupe signalu nidzového vypnu- | pojenie (sled prikazov).
tia sa frekven€ny menic vypne podla
Zastavi sa |nastaveni parametra n005.
podla hod- [FBL (strata spatnej vazby PID) Skontrolujte mechanicky
not para- Hodnota spatnej vazby PID klesla systém a korigujte prici-
ol metrov. pod hranicu registrovatelnosti. Pri nu, alebo zvyste hodnotu

strate spatnej vazby PID pracuje
frekvencny menic¢ dalej podla pred-
nastaveni parametra n136.

parametra n136.
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Kontrolny zoznam pre ro¢nud, odbornu skusku (predloha na kopirovanie)

Znalecka skuska sa podla ZH1/575 musi vykonat raz ro€ne. Ako doklad o vykonani tejto skusky bu-
de na stroj a na skrinovy rozvadzac pripevnena kontrolna plaketa. Na poZiadanie musi byt predlozZe-
ny protokol zo skusky.

Datum skus- | SkaSobny technik: Podpis: Cislo stroja:

KonsStrukény diel | SkuSany znak \% Oprava /
poriadku | vymena

Z&sobnik materialu | Kontrola trhlin na vSetkych zvaroch!

Zasobnik materialu | PoSkodenie koréziou alebo deformacia?

MieSacia zéna Kontrola opotrebenia stien potrubia! Minimalna hrub-
ka steny 1,5 mm.

MieSacia zavitovka |Kontrola opotrebenia v mieSacej oblasti.

MieSacia zavitovka |Kontrola opotrebenia unasaca Cerpadilal

Ochranna mreza Je ochranna mreza eSte rovna?

Podvozok Kontrola trhlin na vSetkych zvaroch!

Podvozok Kontrola dotiahnutia vSetkych skrutkovych spojov!
Podvozok Kontrola skrivenia! Musi byt zabezpecené stabilita!
Podvozok S/ plastové noZzicky v poriadku?

Kolesa TocCia sa kolesa lahko?

Prietokomer Je priezor eSte normalne priehladny a tesny?
vody

Magneticky ventil | Kontrola funk&nosti

Redukény ven- Kontrola funkénosti, kontrola nastavenia 1,5 baru.

Skrinovy rozvadza¢ | Vizuélna kontrola zrejmych nedostatkov.

Skrinovy rozvadzaC | Kontrola funkénosti.

Skrinovy rozvadza€ | SU vSetky nalepky dobre itatelné?

Skrifovy rozvadzal | Vysokonapéatova skuska pri napéti 1 000 V.

Skrinovy rozvadzaC | Kontrola funkénosti vSetkych ochrannych spinacov!

Skrinovy rozvadza¢ | Kontrola funk&nosti vSetkych kontroliek!

Skrinovy rozvadzaC | Kontrola dotiahnutia vSetkych kablovych spojov!

Vyrobny Stitok Existuje a je dobre Citatelny?
Navod na ob- Je k dispozicii?
sluhu

Manometer na me- | Kontrola funkénosti!
ranie tlaku malty
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STARAME SA O TOK VECI

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG
PoStovy prieCinok 60 D-97343 Iphofen
Einersheimer Stral3e 53 D-97346 Iphofen

Telefén: 0 93 23/31-760

Telefax: 0 93 23/31-770

Technicka ,horuca linka“: +49 9323 31-1818
Email: info@pft-iphofen.de

Internet: www.pft.de
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