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1 Deklaracja Zgodno sci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Straf3e 53
97346 Iphofen
Germany

deklaruje niniejszym z peing odpowiedzialnoscig, ze urzgdzenie:

Typ urz gdzenia: PFT CUTMASTER
Rodzaj przyrz adu: Przyrzad do ciecia gorgcym drutem

Numer seryjny:

Jest zgodne z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw CE:
e Dyrektywa maszynowa (2006/42/EG),
« Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej (2004/108/EG).

Niniejsza deklaracja dotyczy wylgcznie urzgdzenia znajdujgcego sie w stanie, w jakim zostalo wprowadzone
do obrotu. Zamontowane przez koncowego uzytkownika czesci i/lub dokonane przez niego zmiany nie beda
uwzgledniane. Deklaracja traci swg waznos$¢, jezeli produkt zostanie przebudowany lub zmieniony bez
naszej zgody.

Petnomocnik do spraw dokumentacji i istotnych mater iatéw technicznych:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strafl3e 53, 97346 Iphofen.
Dokumentacja Techniczna jest dost epna pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung [Dziat Techniczny], Einersheimer Stral3e 53, 97346
Iphofen.

Iphofen, dr York Falkenberg

Prezes Zarzadu
Miejsce i data wystawienia Nazwisko i podpis Dane dotyczace osoby sktadajgcej podpis
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2 Informacje ogodlne

2.1 Informacje dotycz agce Instrukcji obstugi

Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera szczegblowe wskazowki
dotyczagce obchodzenia sie =z przyrzadem oraz zasad
bezpieczenstwa. Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie
wszystkich wskazéwek z zakresu bezpieczenstwa oraz zalecen
dotyczacych pracy z przyrzadem.

Ponadto nalezy przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczgcych
zapobiegania wypadkom obowigzujgcych w miejscu uzytkowania
przyrzadu oraz ogdlnie obowigzujgcych zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy uwaznie przeczytac
Instrukcje obstugi! Jest ona elementem skladowym produktu i
nalezy jg zawsze przechowywac¢ w poblizu przyrzadu, aby byta na
biezgco dostepna dla personelu obstugi.

Przekazujgc przyrzad do uzytkowania osobom trzecim nalezy
przekazac¢ im réwniez Instrukcje obstugi.

Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej Instrukcji obstugi
celem lepszego zilustrowania omawianego przedmiotu nie zawsze
Scisle odpowiadajg rzeczywistym wymiarom, moga rowniez
nieznacznie odbiega¢ od wersji opisywanego przyrzadu.

2.2 Zachowanie Instrukcji obstugi do dalszegou  zytku

Instrukcja obstugi musi pozostawa¢ do dyspozycji uzytkownikdw
przez caly okres zywotnosci produktu.

Storna 6
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2.3 Objasnienia symboli

Wskazéwki ostrzegawcze

Rady i zalecenia

Informacje ogdlne

Wskazdowki ostrzegawcze oznaczono w niniejszej Instrukcji obstugi
stosownymi symbolami. Wskazowki poprzedzajg sygnalizujgce je
stowa, podkreslajgce stopien zagrozenia.

Nalezy bezwarunkowo stosowaé¢ sie do

tak oznaczonych

wskazowek, postepujgc przezornie i ostroznie, aby unikaé
wypadkow oraz powstawania szkod osobowych i rzeczowych.

> B P

© =)

ZAGROZENIE!

wskazuje na bezposrednig niebezpieczng
sytuacje, prowadzacg do sSmierci lub ciezkich
obrazen, o ile nie zostang podjete kroki celem jej
unikniecia.

OSTRZEZENIE!

wskazuje na  mozliwos¢  wystgpienia
niebezpiecznej sytuacji, ktéra moze prowadzi¢ do
Smierci lub ciezkich obrazen, o ile nie zostang
podjete kroki celem jej unikniecia.

OSTROZNIE!

wskazuje na  mozliwos¢  wystgpienia
niebezpiecznej sytuacji, ktéra moze prowadzi¢ do
niewielkich lub lekkich obrazen, o ile nie zostang
podijete kroki celem jej unikniecia.

OSTROZNIE!

wskazuje na  mozliwos¢  wystgpienia
niebezpiecznej sytuacji, ktéra moze prowadzi¢ do
powstania szkéd rzeczowych, o ile nie zostang
podijete kroki celem jej unikniecia.

WSKAZOWKA!

wyréznia przydatne rady i zalecenia oraz
informacje, sluzgce efektywnej i bezawaryjnej
eksploatacji przyrzgdu.

21.10.2014
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Szczegolne wskazéwki dotycz gce
zasad bezpiecze Astwa

Aby zwréci¢ uwage Uzytkownika na szczegdlne zagrozenia, uzyto
nastepujgcych symboli, w polgczeniu ze wskazéwkami
dotyczacymi bezpieczenstwa:

ZAGROZENIE!
Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

.. 0znacza stwarzajgce zagrozenie zycia sytuacje
powodowane przez prad elektryczny. W razie
nieprzestrzegania wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa wystepuje zagrozenie ciezkimi
obrazeniami lub smiercia.

Niezbedne prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

2.4 Ograniczenie odpowiedzialno $Sci

Wszystkie zawarte w niniejszej Instrukcji obstugi dane i wskazéwki
uwzgledniajg obowigzujagce normy i przepisy, sg zgodne z
aktualnym stanem techniki oraz wynikajg z naszej fachowej wiedzy
i wieloletniego doswiadczenia.

Producent nie przejmuje Zadnej odpowiedzialnosci za szkody
wynikie wskutek:

B Nieprzestrzegania zalecen niniejszej Instrukcji obstugi,
Niezgodnego z przeznaczeniem uzywania przyrzadu,
Zatrudniania niewyszkolonego personelu,

Dokonywania samowolnych zmian w budowie przyrzadu,
Wprowadzania zmian o charakterze technicznym,
B Stosowania niedozwolonych czesci zamiennych.

W razie wybrania specjalnych wersji przyrzadu, skorzystania przy
zamowieniu z dodatkowych opcji lub z uwagi na najnowsze zmiany
techniczne, faktyczny zakres dostawy moze odbiegaé od
opisanych tu objasnien i prezentaciji.

W pozostatym zakresie obowigzujg ustalenia zawarte w umowie o
dostawe, Ogoblne Warunki Handlowe [Allgemeine
Geschéftsbedingungen] oraz Warunki Dostawy Producenta jak
réwniez regulacje prawne obowigzujgce w dacie zawarcia umowy.

Storna 8
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2.5 Ochrona praw autorskich

2.6 Czesci zamienne

2.7 Obstuga Klienta

Informacje ogdlne

Instrukcje obstugi nalezy traktowac jako informacje poufng. Jest
ona przeznaczona wytgcznie dla os6b pracujgcych z przyrzadem.
Niedozwolone jest przekazywanie Instrukcji obstugi osobom
trzecim bez uzyskania uprzedniej pisemnej zgody Producenta.

O WSKAZOWKA!

1 Dane, teksty, rysunki, zdjecia i pozostate formy
prezentacji chronione sg prawem autorskim i
podlegajg przemystowym prawom ochronnym.
Kazde naduzycie jest karalne.

Zabronione jest powielanie w jakiejkolwiek formie i rodzaju,
réwniez we fragmentach, jak rowniez spieniezanie i/lub
przekazywanie tresci bez uzyskania uprzedniej pisemnej zgody
Producenta. Postepowanie sprzeczne z powyzszym zobowigzuje
do zaptaty odszkodowania. Zastrzega sie przy tym mozliwosc
dochodzenia dalszych roszczen.

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie wyst gpieniem urazoéw

spowodowanych stosowaniem niewta  sciwych
czesci zamiennych!

Niewtasciwe lub wadliwe czesci zamienne mogag
prowadzi¢ do powstawania uszkodzen,
nieprawidtowego funkcjonowania lub wystgpienia
catkowitej awarii przyrzadu jak réwniez wptywaé
negatywnie na poziom bezpieczenstwa.

Dlatego:

— Nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci
zamienne Producenta.

Czesci zamienne nalezy kupowa¢ u autoryzowanych dealerow.

Wszelkie informacje techniczne nasi Klienci uzyskajg pod
numerem naszej ,Gorgce;j linii”.

Wskazowki dotyczace kompetentnej osoby kontaktowej mozna w
kazdej chwili uzyskaé¢ telefonicznie, faksem, e-mailem lub przez
Internet, patrz dane adresowe Producenta na stronie 2.

Nasi pracownicy sg zainteresowani wszelkimi nowymi informacjami
i doswiadczeniami wynikajacymi z uzywania naszych produktow.
Stanowig one bowiem niejednokrotnie bardzo cenne wskazéwki,
stuzgce dalszemu doskonaleniu naszych produktow.

21.10.2014
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3 Zasady bezpiecze nstwa

Niniejszy akapit zawiera przeglad wszystkich istotnych  kwestii
bezpieczenstwa, stuzgc zapewnieniu optymalnej ochrony personelu obstugi
oraz bezpiecznej i bezawaryjnej eksploatacji przyrzadu.

W razie nieprzestrzegania podanych w niniejszej Instrukcji obstugi zalecen
dotyczacych postepowania z przyrzadem i ogélnych zasad bezpieczenstwa
moga wystgpi¢ powazne zagrozenia.

3.1 Odpowiedzialno $é Uzytkownika

Przyrzad stosowany jest przez uzytkownikow prowadzgcych dziatalnosé
gospodarcza, dlatego tez spoczywa na nich obowigzek przestrzegania
ustawowych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Oprocz zawartych w niniejszej Instrukcji obstugi wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa pracy, obowigzkowe jest réwniez przestrzeganie przepisow
dotyczacych bezpieczehnstwa, zapobiegania wypadkom i ochrony
srodowiska w zakresie stosowania przyrzgdu. W szczegoélnosci obowigzujg
opisane nizej zasady:

Uzytkownik ma obowigzek zasiegniecia informacji o obowigzujgcych
przepisach dotyczgcych bezpieczenstwa pracy oraz dokonywania oceny
dodatkowych zagrozen, jakie mogg wystgpic w wyniku szczegdlnych
warunkow pracy, panujgcych w danym miejscu uzywania przyrzadu. Wyniki
takich ocen nalezy wigczy¢ do instrukcji stanowiskowych/eksploatacyjnych
dotyczacych przyrzadu.

Przez caly okres eksploatacji przyrzadu Uzytkownik ma obowigzek
sprawdzania, czy sporzadzone przez niego instrukcje
stanowiskowe/eksploatacyjne odpowiadajg aktualnym normom a w razie
potrzeby dokonywania ich odpowiedniego dostosowania.

Uzytkownik ma obowigzek jednoznacznego uregulowania i okre$lenia
zakresu obowigzkéw i odpowiedzialnosci dotyczacych instalacji, obstugi,
konserwacji i czyszczenia przyrzadu.

Uzytkownik ma obowigzek zapewnienia, aby wszyscy
pracujacy z przyrzgdem pracownicy przeczytali i zrozumieli Instrukcje
obstugi.

Ponadto spoczywa na nim obowigzek przeprowadzania w regularnych
odstepach czasu szkolen dla personelu oraz przekazywania mu informaciji o
zagrozeniach.

Oprécz tego Uzytkownik ponosi odpowiedzialnosé za biezgce utrzymanie
przyrzadu w nienagannym stanie technicznym, dlatego tez obwigzuje do
nastepuje:

Uzytkownik ma obowigzek przestrzegania podanych w tej Instrukcji obstugi
interwatéw pomiedzy poszczegdlnymi pracami konserwacyjnymi.

Uzytkownik ma obowigzek zlecania w regularnych odstepach czasu
sprawdzania wszystkich zabezpieczen przyrzgadu pod katem ich
kompletnosci i prawidtowego funkcjonowania.

Uzytkownik ma obowigzek stawiania do dyspozycji personelu niezbednego
wyposazenia ochronnego.
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3.2.1 wWymagania

Zasady bezpiecze nstwa

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu w wyniku
niedostatecznych kwalifikacji!

Niefachowe obchodzenie sie z przyrzadem moze
prowadzi¢ do powstania znacznych szkod
osobowych i rzeczowych.

— Czynnosci szczeg6lnego rodzaju nalezy zlecaé
do wykonania wylgcznie osobom okreslonym w
odpowiednich rozdziatach przedmiotowej
Instrukcji obstugi.

— W razie zaistnienia watpliwosci nalezy zwrdcié sie
do specjalistow.

W Instrukcji obstugi opisano wymienione nizej kwalifikacje
niezbedne dla wykonywania czynnosci z réznych zakresow:

B Osoba poinstruowana

zostata przez Uzytkownika poinformowana w formie pouczenia
0 powierzonych jej do wykonania zadaniach i 0 zagrozeniach
mogacych wystgpi¢ w razie niewtasciwego postepowania.

B Personel fachowy

jest w stanie, w oparciu o posiadane wyksztatcenie zawodowe,
umiejetnosci i doswiadczenie jak rowniez znajomos¢
odnosnych uregulowan, wykonywaé powierzone mu prace i
samodzielnie rozpoznawa¢ mozliwe zagrozenia.

B Wykwalifikowany elektryk

jest w stanie, w oparciu o posiadane wyksztatcenie zawodowe,
wiedze, umiejetnosci i doswiadczenie jak réwniez znajomosé
odnosnych norm i uregulowan, wykonywac prace na
urzadzeniach elektrycznych, rozpoznajgc przy tym
samodzielnie mozliwe zagrozenia.

Wykwalifikowany elektryk zostat wyszkolony w zakresie
umiejetnosci zawodowych niezbednych dla obszaru roboczego
w ktérym pracuje oraz zna istotne normy i uregulowania.

Jako personel obstugi dopuszczone moga by¢ jedynie takie osoby,
od ktérych mozna oczekiwaé¢, ze powierzona im prace wykonywac
beda solidnie i odpowiedzialnie. Osoby, ktorych zdolnos¢
reagowania pozostaje pod jakimkolwiek wptywem, np. narkotykow,
alkoholu lub lekéw, nie mogg by¢ dopuszczone do wykonywania
pracy.

Dokonujac doboru personelu nalezy przestrzega¢ obwigzujgcych w
miejscu eksploatacji przyrzgdu przepiséw dotyczacych wieku i
specyfiki zawodowe;j.
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3.2.2 Osoby nieuprawnione

Q OSTRZEZENIE!
Zagro zenie dla 0s6b nieuprawnionych!

Osoby nieuprawnione, ktére nie spetniajg
opisanych wyzej wymogow, nie sg swiadome
zagrozen wystepujgcych w obszarze roboczym.
Dlatego:

— Nie wolno dopuszczaé os6b nieuprawnionych do
obszaru roboczego.

— W razie watpliwosci zapytac o ich uprawnienia do
przebywania w obszarze roboczym i ew. nakaza¢
im jego opuszczenie.

— Przerwa¢ prace do czasu opuszczenia obszaru
roboczego przez osoby nieuprawnione.

— Nie zezwala¢ na przebywanie dzieci w poblizu
przyrzadu.

3.2.3 Kontrola

Doroczna kontrola O WSKAZOWKA!

1 Przyrzgd nalezy poddawac nie rzadziej niz raz do
roku kontroli wykwalifikowanego elektryka zgodnie
z VDE' 701 i VDE 702 oraz VBG? 4 (Propozycje
dotyczgce kontroli patrz strona 51).

Dla udokumentowania przeprowadzenia tej kontroli przyrzad
zaopatrywany jest w plakietke kontrolng. Na zagdanie nalezy
przediozy¢ protokét z kontroli.

' VDE= Stowarzyszenie Elektrotechniki, Elektroniki i Informatyki w Niemczech.

2 Stowarzyszenie Zawoddw Administracyjnych w Niemczech.
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4 Zastosowanie PFT CUTMASTER
4.1 Zgodne z przeznaczeniem stosowanie przyrz gdéw PFT CUTMASTER

Przyrzad zaprojektowano i skonstruowano wylgcznie w opisanym
tu celu przeznaczenia.

il

A

WSKAZOWKA!

PFT CUTMASTER stuzy wylgcznie do
bezodpadowego ciecia gorgcym drutem plyt ze
spienionego polistyrenu przeznaczonych do izolacji
termicznej.

OSTRZEZENIE!

Zagro zenia wynikaj gce ze stosowania
niezgodnego z przeznaczeniem !

Kazde uzywanie przyrzadu wykraczajgce poza
stosowanie zgodne z przeznaczeniem i/lub uzywanie
w inny niz opisano tu sposéb moze prowadzi¢ do
powstawania niebezpiecznych sytuacji.

Dlatego:

— Przyrzad nalezy stosowa¢ wytgcznie zgodnie z

jego przeznaczeniem.

— Nalezy zawsze przestrzegac wytycznych

producentdéw, dotyczgcych obrébki danego
materiatu.

— Nalezy scisle stosowa¢ sie do wszystkich danych

zawartych w niniejszej Instrukcji obstugi.

Wyklucza sie jakiekolwiek roszczenia z tytutu szkdd bedgcych
wynikiem niezgodnego z przeznaczeniem uzywania przyrzadu.

Za wszelkie szkody powstate w wyniku niezgodnego z
przeznaczeniem uzywania przyrzadu odpowiedzialnosé ponosi
sam Uzytkownik.

4.2 Zgodne z przeznaczeniem stosowanie PFT MINICUT

Przyrzad zaprojektowano i skonstruowano wytgcznie w opisanym
tu celu przeznaczenia.

il

WSKAZOWKA!

PFT MINICUT przeznaczony jest wylgcznie do
ciecia twardej pianki polistyrenowej, jak np.
fasadowe piyty izolacyjne, dachowe piyty
izolacyjne lub ptyty do izolacji piwnic.

Temperatura ostrzy tngcych jest dostosowana do
ciecia tego materiatu.

21.10.2014
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PFT.

4.3 Zagro zenia wynikaj gce ze stosowania niezgodnego z przeznaczeniem

A

OSTRZEZENIE!

Wszelkiego rodzaju uzywanie przyrzadow PFT
CUTMASTER lub PFT MINICUT wykraczajgce
poza stosowanie zgodne z przeznaczeniem i/lub
uzywanie w inny niz opisano tu sposéb moze
prowadzi¢ do powstania niebezpiecznych sytuacji
Dlatego:

— Przyrzad nalezy stosowaé wytgcznie zgodnie z
jego przeznaczeniem.

— Nalezy zawsze przestrzega¢ wytycznych
producentow dotyczgcych obrébki danego
materiatu.

— Nalezy scisle stosowac sie do wszystkich danych
zawartych w niniejszej Instrukcji obstugi.
Uzywajgc przyrzgdu w pomieszczeniach, nalezy
usuwac opary powstajgce podczas ciecia, stosujgc
urzadzenie odsysajace.

Materialy pokryte warstwg PVC nie moga byc¢
poddawane obrobce z uwagi na powstawanie
wskutek ciecia oparéw szkodliwych dla zdrowia.

Nie dotyka¢ ostrza tngcego wzgl. drutu tngcego z
uwagi na zagrozenie oparzeniem! Po uruchomieniu
dzwigni przetgcznikowej wzglednie przycisku
wigcznika przyrzadu, ostrza moga osiggac
temperature do 500°C.

Nie opiera¢ MINICUT o inne przedmioty zanim
ostrze tngce catkowicie nie ostygnie.

Wyklucza sie jakiekolwiek roszczenia z tytutu szkdd bedgcych
wynikiem niezgodnego z przeznaczeniem uzywania przyrzadu.

Za wszelkie szkody powstate w wyniku

niezgodnego z

przeznaczeniem uzywania przyrzadu odpowiedzialnosé ponosi
sam Uzytkownik.
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5 Zalety przyrz qdow PFT CUTMASTER

PFT CUTMASTER mozna zlozy¢ na ptasko, co zapewnia
tatwy, nie wymagajacy duzo miejsca transport.

Ruchome podpory/nogi umozliwiajg prace na dwéch
wysokosciach roboczych (tylko w wersji 1100/310). Nizsza
pozycja robocza jest szczegllnie przydatna np. na
wyzszych poziomach rusztowan, gdzie jest mato miejsca.

Umieszczona z tylu przyrzadu pilyta montazowa typu
kombi przewidziana zostata jako punkt montazowy dla
dodatkowej nogi lub do mocowania do rusztowania.

Patgk ochronny ze stali szlachetnej przyspawany jest
obustronnie do elementéw wychylnych. Patgk dolny stuzy
do ochrony spiralnego przewodu zasilania. Patgk gérny
mozna stosowac¢ jako uchwyt do transportu z uzyciem liny
(tylko w wersji 1100/310.

Zamontowany na stale transformator zaprojektowano w
spos6b zapewniajgcy uzyskiwanie znacznych predkosci
ciecia i ekstremalnie krotkiego czasu nagrzewania.
Transformator jest podwdjnie zabezpieczony.
Zintegrowany bezpiecznik termiczny zapobiega
przegrzewaniu a wymienny bezpiecznik czuty chroni
urzgdzenie przed zwarciem.

Zintegrowany w patgku tngcym przycisk wigcznika
zmniejsza ryzyko oparzenia gorgcym drutem, wydtuzajgc
réwnoczesnie jego zywotnosc.

Przyspawany patagk tngcy zapobiega odchyleniom podczas
ciecia.

Dwa ograniczniki gieboko$ci umocowane na prowadnicach
pataka umozliwiajg ustalenie wybranej gleboko$ci ciecia.
Wszystkie linijki sg zagtebione w ptycie gtéwnej oraz we
wspornikach katowych, dzieki czemu sg ekstremalnie
odporne na scieranie.

Mozliwosé ustalenia wybranych ustawief gwarantuje
racjonalng prace przy wykonywaniu cie¢ skosnych np.
przycinaniu uko$nych elementéw szczytowych.

Drugi wspornik katowy umozliwia ustalenie drugiego
skosnego ustawienia i zapobiega spadaniu odcietych
resztek materiatu w dét.

Przyrzad do ciecia gorgcym drutem wspiera sie na nogach
takze po ztozeniu, co zapobiega jego porysowaniu.

Dzieki stabilnej i lekkiej konstrukcji PFT CUTMASTER
wazy zaledwie 17 kg (wersja 1100/310) wzgl. 16,5 kg
(wersja 1300/310).
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6 Szczegolne rodzaje zagro zenh

Prad elektryczny

Zanieczyszczenia i rozrzucone
wokoto przedmioty

PFT

Na podstawie przeprowadzonej analizy zagrozen okreslono
opisane nizej pozostate rodzaje ryzyka.

Aby zredukowac¢ zagrozenia dla zdrowia i unika¢ niebezpiecznych
sytuacji, nalezy stale uwzglednia¢ podane tu wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa i wskazowki ostrzegawcze opisane w kolejnych
rozdziatach tej Instrukcji obstugi.

N

A

ZAGROZENIE!

Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!
Dotykanie elementéw znajdujgcych sie pod
napieciem stanowi bezposrednie zagrozenie dla
zycia. Uszkodzenia izolacji lub poszczegélnych
podzespotéw mogg byé grozne dla zycia.
Dlatego:

— W razie uszkodzen izolacji natychmiast
odigczy¢ napiecie i zleci¢ wykonanie naprawy.

— Wykonanie prac przy urzadzeniach
elektrycznych nalezy zleca¢ wytagcznie
wykwalifikowanym elektrykom.

— Przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
urzagdzeniach elektrycznych nalezy odigczyc
napiecie i sprawdzi¢ brak napiecia na
urzgdzeniu.

— Przed rozpoczeciem konserwacji, czyszczenia
lub prac naprawczych odtgczy¢ napiecie i
zabezpieczy¢ urzadzenie przed ponownym
niepowotanym wigczeniem.

— Nie mostkowa¢ ani nie wytgczaé jakichkolwiek
bezpiecznikéw lub innych zabezpieczen.
Wymieniajgc bezpieczniki, uwzglednia¢
wiasciwg liczbe amperow.

— Chroni¢ elementy znajdujgce sie pod napieciem
przed wilgocig, ktéra moze spowodowac
zwarcie.

OSTROZNIE!
Mozliwo $é potkni ecia sie wskutek
zanieczyszcze h i rozrzuconych wokot

przedmiotéw!

Zanieczyszczenia i rozrzucone wokot przedmioty

moga powodowac poslizgniecia i potkniecia,

prowadzac do znacznych urazéw.

Dlatego:

— Obszar roboczy nalezy stale utrzymywac¢ w
czystosci.

— Usuwac¢ z obszaru roboczego juz niepotrzebne
przedmioty.

— Miejsca grozace potknieciem oznakowac
czarno-zottg tasmg ostrzegawcza.
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6.1 Zabezpieczenia

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie zycia przez niefunkcjonuj ace

zabezpieczenial

Zabezpieczenia stuzg zapewnieniu najwyzszego
poziomu bezpieczenstwa podczas eksploatacji
przyrzadu. Nawet jezeli wskutek stosowania
zabezpieczen procesy robocze stajg sie bardziej
ucigzliwe lub czasochtonne, to w zadnym wypadku
nie wolno ich odigczac. Bezpieczenstwo
zapewnione jest jedynie = woOwczas, gdy
zabezpieczenia sg w petni sprawne.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem pracy sprawdzié, czy
zabezpieczenia funkcjonujg wihasciwie i czy
zostaly prawidtowo zainstalowane.

— Nigdy nie wytgcza¢ zabezpieczen.

6.2 Oznakowanie

Na przyrzadzie PFT CUTMASTER umieszczono nastepujgce
symbole i tabliczki informacyjne. Dotyczg one bezposredniego
otoczenia miejsca, w ktérym zostaty umieszczone.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieczytelnych

symboli!

Z uptywem czasu naklejki i tabliczki informacyjne
moga ulec zabrudzeniu lub sta¢ sie nieczytelne z
innych powodow.

Dlatego:

— Wszelkie wskazéwki bezpieczenstwa,
ostrzegawcze i dotyczgce obstugi przyrzadu
trzeba stale utrzymywac¢ w dobrze czytelnym
stanie.

— Uszkodzone tabliczki lub naklejki nalezy
niezwtocznie wymieni¢ na nowe.
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Caution!

Only usable in good ventilated Room!
Do only use with
delivered healing wire.

Caution!

Heating wire, danger of buming up

Transformer has a thermal circuit
breaker interrupting if overicaded!
Reusuable after cocling down.

PFT

Uwaga gor acy drut:
Znak umieszczono na ptycie gtéwnej.

Stosowa € ochron ¢ oczu/okulary ochronne:

Ochrona oczu na wypadek - mato prawdopodobnego - zerwania
gtéwnego drutu tngcego.

Znak umieszczono na ptycie gtéwnej.

PFT CUTMASTER nalezy uzywa¢ tylko w dobrze przewietrzanych
pomieszczeniach. Rozgrzewanie polistyrenu moze powodowac
tworzenie sie szkodliwych dla zdrowia opardow.

Tabliczke umieszczono na ptycie gtéwne;.

Uwaga gor acy drut — zagro zenie po zarowe:

Tabliczke umieszczono na ptycie gtéwne;.

Uwagi dotyczace pracy transformatora umieszczone na odwrocie
piyty gtéwnej:

Transformator z termostatem — przerywa prace przyrzgdu w razie
przegrzania!

Prace mozna kontynuowaé dopiero po ostygnieciu przyrzadu.
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Osobiste wyposa zenie ochronne

7 Osobiste wyposa zenie ochronne

Zasadniczo nale zy nosi é

m

®
O
o

W czasie pracy konieczne jest uzywanie osobistego wyposazenia
ochronnego, umozliwiajgcego zminimalizowanie zagrozen dla
zdrowia.

B W czasie pracy nalezy stale nosi¢ wyposazenie ochronne
niezbedne dla okreslonego rodzaju pracy.

B Nalezy przestrzega¢ wskazan umieszczonych w obszarze
roboczym tabliczek informujgcych o niezbednym osobistym
wyposazeniu ochronnym.

Przy wszelkich pracach nalezy z zasady nosic:

Robocz g odzie z ochronn a

Jest to Scisle przylegajgca odziez robocza z tatwo rozrywajgcego
sie materiatu, o Scistych rekawach i bez odstajgcych czesci.
Odziez taka stuzy przede wszystkim ochronie przed zaczepieniem
0 ruchome elementy przyrzadu.

W czasie pracy nie wolno nosi¢ pierscionkéw, tancuszkow ani
zadnych innych ozdob.
Obuwie ochronne

Chroni przed ciezkimi spadajgcymi elementami oraz przed
poslizgnieciem na sliskim podtozu.

Okulary ochronne

Stuzg do ochrony oczu przed fruwajgcymi w powietrzu
czgsteczkami i do ochrony przed poparzeniem gorgcym drutem
tnacym.

Lekk g ochron e drég oddechowych

Stuzy do ochrony przed szkodliwymi pytami.

Kask ochronny

Stuzy do ochrony przed spadajgcymi i fruwajgcymi w powietrzu
elementami i materiatami.

Rekawice ochronne

Stuzg do ochrony rak przed otarciami, zadrasnieciami, uktuciami
lub glebszymi zranieniami a takze przed zetknieciem z gorgcymi
powierzchniami.
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Podczas wykonywania prac
szczegOllnego rodzaju nale zy nosi €

25

Hatas

Opary szkodliwe dla zdrowia

PFT.

Podczas wykonywania prac szczegolnego rodzaju niezbedne jest
uzywanie specjalnego wyposazenia ochronnego, na ktére
zwracamy szczegblng uwage w odpowiednich rozdziatach
przedmiotowej Instrukcji obstugi.

Specjalne rodzaje wyposazenia ochronnego opisano ponizej:

Ostona twarzy

Sluzgca do ochrony oczu i twarzy przed ptomieniami, iskrami lub
zarem oraz przed gorgcymi czgsteczkami lub spalinami.

Szczegolne rodzaje zagrozen

W ponizszym akapicie wymieniono pozostate rodzaje ryzyka,
okreslone na podstawie przeprowadzonej analizy zagrozen.

Nalezy przestrzega¢ powotanych w tym miejscu wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz wskazéwek ostrzegawczych
zawartych w dalszych rozdziatach przedmiotowej Instrukcji obstugi,
aby redukowac zagrozenia dla zdrowia i unika¢ niebezpiecznych
sytuacji.

OSTRZEZENIE!
Niebezpiecze Astwo uszkodzenia stuchu przez

hatas!

Poziom hatasu wystepujacy w obszarze roboczym

moze powodowac¢ ciezkie uszkodzenia stuchu.

— Podczas pracy nalezy z zasady uzywac
ochrony stuchu.

— Nalezy przebywaé w strefie zagrozenia tylko
wtedy, gdy jest to konieczne.

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie zdrowia przez opary!

Wdychane opary mog a w dtu zszym okresie
czasu prowadzi ¢ do uszkodze n ptuc lub
powodowa ¢ inne uszczerbki na zdrowiu.

— W trakcie wszelkich prac w strefie zagrozenia
nalezy uzywac lekkiej ochrony drég
oddechowych.
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8 Prace przy usuwaniu awatrii

8.1 Postepowanie w razie wyst gpienia awarii

Post epowanie w razie wyst gpienia
awarii

8.2 Awarie

8.3 Zasady bezpiecze istwa

Personel

Osobiste wyposa zenie ochronne

Obowigzujgce zasady:

1. W razie wystgpienia awarii stanowigcych bezposrednie
zagrozenie dla os6b lub mienia, nalezy natychmiast uruchomié
funkcje wytgcznika awaryjnego ,NOT-STOPP”.

2. Nastepnie nalezy ustali¢ przyczyne wystgpienia awarii.

3. O ile usuniecie awarii wymaga podjecia prac w strefie
zagrozenia, nalezy wylgczyé urzadzenie i zabezpieczy¢ je
przed ponownym wigczeniem.

4. Niezwtocznie poinformowaé o0 wystgpieniu awarii osobe
odpowiedzialng w miejscu pracy przyrzadu.

1. Stosownie do rodzaju awarii zleci¢ jej usuniecie

autoryzowanemu fachowemu personelowi lub usungc¢ jg we
wlasnym zakresie.

O WSKAZOWKA!
1 Zamieszczona ponizej tabela awarii zawiera

informacje o osobach uprawnionych do usuwania
okreslonych rodzajow awarii.

W ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny wystepowania
awarii i prace zmierzajgce do ich usuwania.

W razie ponawiajgcych sig awarii nalezy skroci¢ interwaty
pomiedzy pracami konserwacyjnymi, odpowiednio do faktycznego
obcigzenia przyrzadu.

W razie wystgpienia awarii nie dajgcych sie usung¢ w oparciu o
ponizsze wskazéwki, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

B O ile nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace zmierzajgce do
usuwania awarii mogg by¢ wykonane przez pracownika obstugi.

B Niektore prace moga by¢ wykonywane tylko przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy lub wytgcznie przez Producenta,
na co zwracamy szczego6lng uwage w opisie poszczegoinych
awarii.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych mogg by¢ z zasady
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykéw.

Podczas wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych nalezy

nosic¢ nastepujgce wyposazenie ochronne:

B Okulary ochronne, rekawice ochronne, obuwie ochronne,
ochrone stuchu.
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8.4 Tabela awarii

Awaria

Prad
elektryczny:

Drut tngcy nie
nagrzewa sie

Patgk stawia

Mozliwa przyczyna

Sprawdzi¢ podtgczenie wtyczki
do sieci.

Sprawdzi¢ bezpiecznik czuty.

Zadziatat wytgcznik ochronny Fl.

Sprawdzi¢, czy drut tngcy nie jest
przetamany i czy prawidtowo
kontaktuje.

Przegrzanie przyrzadu.

Sprawdzi¢ kabel tgczacy
transformator z patgkiem tngcym.

Prowadnice toczne sg

Sposéb usuwania

Podtgczy¢ wtyczke do sieci

Wymienié bezpiecznik czuty.

Wecisnaé wytgcznik ochronny Fl.

Ewentualnie wymienic drut tngcy
na nowy.

Odczekac¢ az transformator
ostygnie.

Ewentualnie wymienic kabel.

Oczysci¢ a nastepnie lekko

PFT.

Osoba
uprawniona

Pracownik obstugi
Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi
Monter serwisu

Monter serwisu

opor przy Zanieczyszczone. naoliwi¢ prowadnice toczne.
poruszaniu
Drut tnacy Zbyt duzy nacisk podczas ciecia. Wywieraé |zejszy nacisk podczas ~ Pracownik obstugi
czesto sie ciecia
zrywa '
Drut zbyt mocno napiety. Zmniejszy¢ poczatkowe napiecie Pracownik obstugi
drutu tngcego.
Transformator  pyeqrzanie przyrzadu. Odczekaé az transformator Pracownik obstugi
ostygnie.
Uszkodzony bezpiecznik czuty. Wymienié bezpiecznik czuty. Pracownik obstugi
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9 Uzywanie przyrz gdu w warunkach szczegolnych

O WSKAZOWKA!

Przyrzad zostat opracowany jako mobilne
urzadzenie robocze, ktére nalezy stosowac
wylgcznie zgodnie z odnosnymi  przepisami,
wytycznymi i normami wzgl. odpowiednio do
podanej klasy ochrony.

Mogg z tego wynika¢ konkretne ograniczenia
stosowania przyrzgdu.

Niskie temperatury:

Niska tempera otoczenia powoduje, ze drut znacznie trudniej
osigga optymalng temperature ciecia.

Deszcz:

Woda zbierajgca sie na drucie thgcym wpltywa negatywnie na
osiggniecie optymalnej temperatury ciecia.

Wiatr:

Niska temperatura otoczenia i wiatr chtodzg drut tngcy i moga
ewentualnie utrudnia¢ osiggniecie optymalnej temperatury ciecia.

ZAGROZENIE!
Znaczne zagro zenie po zarowe!

Nalezy bezwzglednie unika¢ niekontrolowanego
zetkniecia drutu thgcego z tatwopalnymi
materiatami i przedmiotami.
Po wystgpieniu tego rodzaju awaryjnej sytuacji przyrzad mozna
uzywacé wytgcznie po sprawdzeniu i przekazaniu go do uzywania
przez autoryzowanego, wykwalifikowanego specjaliste.
Nalezy spowodowac¢ sprawdzenie przyrzgdu przez Producenta.
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Przetgcznik gtdbwny

10 Przetgcznik gtdwny

PFT—
v)

Wocisniecie czerwonego przycisku ,wigcz/wytacz® [,Ein/Aus”] (1)

spowodowanie wylgczenia awaryjnego ,Not-Stopp”.

Rys. 1:Przetgcznik gtéwny

powoduje rozgrzanie drutu tngcego w przeciggu kilku sekund.
l Zwolnienie przycisku ,wigcz/wylgcz" [,Ein/Aus”] powoduje
natychmiastowe przerwanie doptywu pradu a tym samym
2
/

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie zycia przez niekontrolowane

ponowne wt gczenie!

Niekontrolowane ponowne wigczenie moze
prowadzi¢ do ciezkich szkdd osobowych lub nawet
do smierci!

Dlatego:

— Przed ponownym wigczeniem zapewnic
usuniecie przyczyny awaryjnego wytgczenia
.Not-Stopp” oraz sprawdzi¢ zamontowanie
wszystkich zabezpieczen i ich sprawne
funkcjonowanie.

11 Post epowanie w razie zagro zen i wypadkow

Srodki zapobiegawcze ]

Wiasciwe post epowanie w razie
wyst gpienia zagro zenia

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na zaistnienie wypadku lub
pozaru!

Srodki pierwszej pomocy (apteczka, koce, itp.) oraz gasnice
przechowywac w miejscu fatwo dostepnym.

Zapoznac¢ personel ze sprzetem stuzgcym do zgtaszania
wypadku, srodkami pierwszej pomocy i sprzetem ratunkowym.

Nie blokowaé¢ drég dojazdowych dla pojazdéw ratunkowych.

Natychmiast uruchomic¢ wytacznik awaryjny ,Not-Stopp”.
Wdrozy¢ dzialania z zakresu pierwszej pomocy.
Usuna¢ / wydostac ludzi ze strefy zagrozenia.

Poinformowac¢ osobe odpowiedzialng w miejscu uzywania
przyrzadu.

Zaalarmowac lekarza i / lub Straz Pozarna.
Zwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazdéw ratunkowych.
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12 Dane techniczne
12.1 Dane techniczne PFT CUTMASTER 1100/310

12.2 Warto sci przyt aczeniowe

Numer artykutu PFT CUTMASTER

1100/310

Dane

Ciezar
Glebokos¢ ciecia
Wysokos¢ ciecia
Linijka lewa

Linijka prawa

Dane

Przylgcze elektryczne
Moc

Napiecie wtérne
Klasa ochrony

Termostat

12.3 Dane techniczne PFT MINICUT

Numer artykutu PFT MINICUT

Dane

Przylgcze elektryczne

Moc nominalna (pobierana)

Temperatura ciecia

Przerwy w pracy

PRZYRZAD DO CIECIA GORACYM DRUTEM Przegl ad - Obstuga - Listy czesci zamiennych

Dane techniczne

00 25 66 38

Warto$¢ Jednostka
ok.17 kg

310 mm
1110 mm
do 980 mm
do 420 mm

Warto $¢ Jednostka
230 V
150 VA
30 V

44 IP
110° C

00 02 06 57
Warto $¢ Jednostka

230 V

110 W
maks. 500° C

12 s wigczenie / 48 s
wylgczenie

21.10.2014
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12.4 Dane techniczne PFT CUTMASTER 1300/310

Numer artykutu PFT CUTMASTER 00 29 30 72
1300/310
Dane Warto $¢ Jednostka
Ciezar 0k.16,5 kg
Tylna noga podpierajgca ok. 1,0 kg
Glebokos¢ ciecia 300 mm
Wysokos¢ ciecia 1350 mm
Linijka lewa do 1000 mm
Linijka prawa do 440 mm

12.5 Warto sci przyt gczeniowe
Dane Warto $¢ Jednostka
Przytacze elektryczne 230 V
Moc 200 VA
Napiecie wtérne 36 V
Klasa ochrony 44 IP
Termostat 110° C

13 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujace dane:
B Producent

B Numer artykutu przyrzadu

HTyp

B Rok produkcji

B Numer przyrzgdu

Rys. 2: Tabliczka znamionowa
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14 Przeglad przyrz gdu CUTMASTER 1100/310

3

1 11 | 10
Rys. 3: Przeglad przyrzgdu CUTMASTER 1100/310
1. | Przycisk wigcz/wytacz [,,Ein/Aus*] 2. | Palgk tnacy
3. | Sruba ustalajgca ogranicznika gtebokosci 4. | Sruba ustalajgca obrotnicy
5. Zaczep do transportu zurawiem 6 Prawy wspornik katowy - krotki
7 Sruba ustalajgca wspornika katoweqo 8 Tylna noga podpierajgca
9 Ruchoma podpora gtéwna 10. | Sruba ustalajgca obrotnicy
11. | Szyna prowadzgca i obrotnica 12. | Lewy wspornik katowy—dtugi

21.10.2014 Strona 27



PRZYRZAD DO CIECIA GORACYM DRUTEM Przegl ad - Obstuga - Listy czesci zamiennych

Przeglad przyrz adu CUTMASTER 1300/310 ol

15 Przeglad przyrz gdu CUTMASTER 1300/310

1 2 3 4

12 | 11

Rys. 4: Przeglad przyrzgdu CUTMASTER 1300/310

1. | Przycisk wigcz/wytacz [,,Ein/Aus"] 2. | Pafak tnacy

3 Sruba ustalajaca ogranicznika gtebokosci 4 Sruba ustalajgca obrotnicy

5 Prawy wspornik katowy - krotki 6 Blokujgce pokretto cylindryczne

7 Tylna noga podpierajaca 8. | Noga prawa

9 Sruba ustalajaca obrotnicy 10. | Szyna prowadzaca i obrotnica
11. | Noga lewa 12. | Lewy wspornik katowy - diugi
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16 Przykiady zastosowania przyrz adéw CUTMASTER

16.1 Ciecia zachodz gce na siebie

Sruba ustalajgca ogranicznika glebokosci na patgku
tngcym umozliwia tatwe wykonanie cie¢ przeznaczonych
na wystepy $cian lub cie¢ o zachodzgcych na siebie
krawedziach.

Rys. 5: Ciecia zachodzgce na siebie

16.2 Wyciecia

Z pomoca Sruby ustalajgcej ogranicznika gtebokosci
mozna z tatwoscig wykonywac¢ wyciecia pod kanaty
kablowe lub rury kanalizacyjne.

16.3 Ciecia sko sne

Patgk tngcy mozna blokowaé¢ plynnie (bezstopniowo).
Ponadto palgk blokuje sie samoczynnie w pozycjach 45° i
90°.

O WSKAZOWKA!

1 Nalezy zwréci¢ uwage, aby podczas poruszania
gtébwnego pataka tngcego gdrne i dolne sruby
radetkowane byly poluzowane, w przeciwnym
wypadku prowadnice toczne sg niepotrzebnie
przecigzane.

Rys. 7: Ciecia skosne
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Przyktady zastosowania przyrz gadéw CUTMASTER PFT

16.4 Ciecia pod katem
Oba aluminiowe wsporniki katowe mozna przesuwaé i blokowac
bezstopniowo (ptynnie) w zakresie 0 d 90 stopni.

» Prawy wspornik katowy zapobiega wowczas réwniez spadaniu
resztek odcinanego materiatu w dot.

Sruba dociskowa stuzy do ustalania kata ustawienia aluminiowych
wspornikow katowych.

Rys. 8: Ciecia pod katem

16.5 Wycinanie szczelin

PFT CUTMASTER umozliwia rowniez precyzyjne wycinanie
szczelin.

3
=

g
E =

Rys. 9: Wycinanie szczelin
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PH@ PFT MINICUT 140mm w walizce

17 PFT MINICUT 140mm w walizce

PFT MINICUT 140mm w walizce
Numer artykutu 00 02 06 57
Wyposazenie podstawowe:
MINICUT 140mm

B Palgk do zawieszania
B Szczotka do czyszczenia
B Walizka z tworzywa sztucznego

Rys. 10: MINICUT 140mm w walizce
17.1 Zalety MINICUT

PFT MINICUT
Przeznaczony do ciecia ptyt o grubosci do 140 wzgl. 230mm.

B gotowy do ciecia w 10 sekund

H ciecie nie powoduje powstawania ucigzliwego pytu

B izolacja ochronna

B brak tadunkow elektrostatycznych

B Trwale i fatwe do wymiany ostrze tngce ze stali szlachetnej

!
Rys. 11: MINICUT

17.2 PFT MINICUT

_-"""F‘-
= PET MINICUT 140mm
Numer artykutu 00 02 02 90

Rys. 12: MINICUT 140mm

Zapasowe ostrze tngce (140mm) do PFT MINICUT 140
Numer artykutu 00 02 04 10

Zapasowe ostrze tngce (230mm) do MINICUT 230 okragte
Rys. 13: Zapasowe ostrze tngce Numer artykutu 00 23 80 46

Sztuk  Nrartykulu Nazwa artykutu
1 0006 1906 Sruba mocujgca ostrze tngce MINICUT stalowa $ruba radetkowana M 3,5
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PFT MINICUT 230mm w walizce

PFT

18 PFT MINICUT 230mm w walizce

Rys. 14: MINICUT 230mm w walizce

//
/
%

Rys. 15: Adapter do cie¢ profilowych

Rys. 16: Regulator mocy

Rys. 17: Zapasowe ostrze tngce ptaskie

PFT MINICUT 230mm w walizce
Numer artykutu 00 23 12 84
Wyposazenie podstawowe:

MINICUT 230mm

Ostrze tngce DSS-250 do piyt o grubosci do 230m
Mosiezna szczotka do czyszczenia

Srubokret

Walizka z tworzywa sztucznego

MINICUT Adapter do wykonywania cieé¢ profilowych
Numer artykutu 00 28 55 29

Zapasowe ostrze tngce MINICUT w formie tasmy o di. 1m

Numer artykutu 00 28 55 27

Tasma umozliwia wycinanie w ptytach wycie¢ o indywidualnie
dobranej wielkosci i ksztalcie.

Aby zapewni¢ optymalne dostosowanie temperatury ciecia, PFT
MINICUT 230 wyposazony jest w elektroniczny regulator mocy.

Zapasowe ostrze tngce MINICUT plaskie (230mm)
Numer artykutu 00 28 45 20
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21.10.2014



PRZYRZAD DO CIECIA GORACYM DRUTEM Przegl ad - Obstuga - Listy czesci zamiennych

PFT_

19 Transport i opakowanie

Transport i opakowanie

19.1 Wskazéwki dotycz gce bezpiecze nstwa transportu

Nieprawidtowy transport '

tadunki podwieszone

A

19.2 Inspekcja transportu

OSTROZNIE!
Uszkodzenia powstate wskutek nieprawidtowego
transportu!

Nieprawidtowy / niefachowy transport moze stanowic¢
przyczyne powstawania szkéd rzeczowych znacznej
wartosci.

— Podczas roziadunku pakunkéw przy dostawie
oraz w trakcie transportu wewnagtrzzakladowego
nalezy postepowaé ostroznie, uwzgledniajac
symbole i wskazéwki umieszczone na
opakowaniach.

— Uzywa¢ wytgcznie przewidzianych w tym celu
punktéw mocowania.

— Opakowania usuwaé bezposrednio przed samym
montazem.

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie zycia przez tadunki podwieszone!

Podczas podnoszenia  tadunkéw  wystepuje

zagrozenie zycia przez elementy spadajace lub

kotyszace sie w niekontrolowany sposoéb.

— Nigdy nie stawac ani nie przechodzi¢ pod
tadunkami podwieszonymi.

— Przestrzega¢ wskazowek
przewidzianych punktéw mocowania.

— Nie zaklada¢ mocowan na wystajgce czesci
przyrzadu ani na uchwyty modutéw, dbaé o
solidne osadzenie elementéw mocujgcych.

— Stosowaé¢ wytgcznie dopuszczone podnosniki i
elementy mocujgce o dostatecznej sile udzwigu.

— Nie uzywac¢ naderwanych lub przetartych lin i
rzemieni.

— Nie mocowac lin i paséw na ostrych krawedziach
i naroznikach, nie przekrecaé ich i nie wigza¢ na
nich weztéw.

dotyczacych

Po otrzymaniu dostawy nalezy niezwlocznie sprawdzi¢ jej

kompletnosé i

ewentualne wystepowanie szkéd powstatych

podczas transportu.

W razie widocznych na zewnatrz szkéd transportowych podjgé
nastepujgce kroki:

B Nie przyjmowaé dostawy lub przyjaé jg z zastrzezeniem.

B Zaznaczyc¢ rozmiar szkody na dokumentach transportowych lub
na potwierdzeniu dostawy spedytora.
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Transport i opakowanie HT@

O WSKAZOWKA!

1 Kazdg usterke nalezy reklamowac niezwiocznie po
jej dostrzezeniu. Roszczenia odszkodowawcze
mogg byc¢ wnoszone jedynie w obowigzujgcych
okresach reklamaciji.

19.3 Transport przyrz gdu przez jedn g osob e

Al

\
‘@ Po ziozeniu PFT CUTMASTER moze by¢ fatwo przenoszony
i przez jedna osobe.

Rys. 18: Transport

19.4 Transport samochodem

Po ztozeniu PFT CUTMASTER zajmuje niewiele miejsca i
moze by¢ tatwo transportowany samochodem typu kombi.

Rys. 19: Transport samochodem

19.5 Transport przyrz gdu Cutmaster 1100/310 zurawiem

Mocowanie:

B Zamocowac liny lub pasy na zaczepie do przenoszenia
zurawiem (1).

B Zapewni¢ aby fadunek wisiat prosto. W razie potrzeby
uwzglednic niecentralne potozenie punktu ciezkos$ci.

Rys. 20: Transport Zurawiem
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20 Opakowanie

Dotyczy: Opakowania

Wykorzystanie materiatéw
opakowaniowych

21 Obstuga

21.1 Zasady bezpiecze nstwa

Osobiste wyposa zenie ochronne

Opakowanie

Paczka zawierajgca urzadzenie opakowana jest odpowiednio do
spodziewanych warunkéw transportu. Do pakowania uzyto
wytacznie materiatéw przyjaznych dla srodowiska.

Do chwili montazu opakowanie chroni poszczegéline moduly przed
szkodami transportowymi, korozjg i innymi uszkodzeniami. Dlatego
nie nalezy niszczyé opakowania i zdjgé je dopiero bezposrednio
przed montazem.

O ile nie zawarto Zadnych porozumien dotyczgcych zwrotu
opakowan, materialy te nalezy posortowa¢ wedtug rodzaju i
wielkosci, przeznaczajac je do dalszego uzytku lub do recyklingu.

' OSTROZNIE!

Szkody ekologiczne powstate wskutek
niewta sciwej utylizaciji!
Materiaty opakowaniowe to wartosciowe surowce,
nadajgce sie czesto do dalszego uzytku lub do
przetworzenia i skierowania do ponownego
zastosowania.

Dlatego:

— Materialy opakowaniowe nalezy utylizowa¢ w
sposob proekologiczny.

— Uwzglednia¢ lokalne przepisy dotyczace
utylizacji. W razie potrzeby zleci¢ utylizacje
wyspecjalizowanemu w tej dziedzinie
zaktadowi.

Podczas wszystkich prac przy obstudze przyrzgdu nalezy nosi¢
nastepujgce wyposazenie ochronne:

B Robocza odziez ochronna

® Okulary ochronne

B Rekawice ochronne

B Obuwie ochronne

B Ochrona drog oddechowych

O WSKAZOWKA!

We ,Wskazéwkach Ostrzegawczych” tego rozdziatu
zwracamy dodatkowo uwage na dalsze wyposazenie
ochronne, ktérego nalezy uzywac podczas
wykonywania okreslonych prac.
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Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidtowej

obstugi!

Nieprawidtowa / niefachowa obstuga moze

prowadzi¢ do ciezkich szkéd osobowych lub

rzeczowych.

B Wszelkie operacje zwigzane z obstugg nalezy
wykonywaé¢ zgodnie z niniejszg Instrukcjg

obstugi.
B Przed podjeciem prac zapewni¢, aby wszystkie
ostony i urzadzenia zabezpieczajgce byty

zainstalowane i funkcjonowaty prawidtowo.

H Nigdy nie wylgcza¢/nie usuwac¢ urzgdzen
zabezpieczajgcych podczas pracy maszyny.

B Przestrzega¢ czystosci i porzgdku w obszarze
roboczym! Luzno utozone Ilub rozrzucone
elementy i narzedzia stanowig zrédto wypadkéw.

22 Przygotowanie
22.1 Ustawienie robocze CUTMSTERA 1100/310

Ruchoma podpora gtéwna przyrzadu umozliwia prace na dwdéch
wysokosciach roboczych.

Odgig¢ podpore gtdbwng PFT CUTMASTER i oprze¢ przyrzad o
Sciane, dbajac o stabilng pozycje.

O WSKAZOWKA!

1 Przy odginaniu wzgl. skfadaniu podpory gtéwnej
przyrzgdu zapewnié, aby oba wsporniki kgtowe
(lewy i prawy) byly zablokowane w pozycji 90° i aby
patgk tngcy znajdowat sie takze w pozycji 90°.

Rys. 21: Ustawienie robocze

Storna 36 21.10.2014



PRZYRZAD DO CIECIA GORACYM DRUTEM Przegl ad - Obstuga - Listy czesci zamiennych

""@ Przygotowanie

22.2 Ustawienie robocze CUTMASTERA 1300/310

Odgig¢é nogi przyrzadu w dot, uzywajgc mocujgcych sztyftow
sprezystych (1) umieszczonych obustronnie z tylu przyrzadu.
Nastepnie ponownie zablokowa¢ sztyfty.

Odgig¢ nogi i oprze¢ PFT CUTMASTER o $ciane, zapewniajgc
stabilng pozycje robocza.

Rys. 22: Ustawienie w pozycji roboczej

22.3 Swobodne ustawienie CUTMASTER 1100/310

J

Aby ustawi¢ przyrzad bez opierania o $ciane, nalezy zamontowac
1 na znajdujgcej sie z tylu przyrzgdu PFT CUTMASTERS plycie
montazowej (1) dodatkowg noge (Osprzet Art. Nr 00257132).

W taki sam sposob montujemy uchwyt przeznaczony do
mocowania przyrzadu na rusztowaniu (Osprzet Art. Nr 00271358).

Rys. 23: Ustawienie swobodne

22.4 Swobodne ustawienie CUTMASTER 1300/310

Poluzowa¢ nakretki motylkowe (1) na tylnej $ciance przyrzadu i
zawiesic tylng noge podpierajgca.

Ponownie dokreci¢ nakretki motylkowe.

W taki sam sposob montujemy uchwyt przeznaczony do
mocowania przyrzadu na rusztowaniu (Osprzet Art. Nr 00271358).

Rys. 24: Ustawienie swobodne
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22.5 Przytacze elektryczne
=, 4 Przed uruchomieniem przyrzgdu nalezy sprawdzi¢, czy rodzaj

pragdu oraz napiecie sg zgodne z danymi zawartymi na tabliczce
Znamionowej.

PFT CUTMASTER nalezy podigcza¢ wylgcznie do sieci pradu
przemiennego 230V.

ZAGROZENIE!
Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

Przewod przytgczeniowy musi by¢ prawidtowo

zabezpieczony:

‘/l s { — Urzadzenie podigczac wytacznie do budowlanej
— - rozdzielnicy pradu wyposazonej w wytgcznik

Rys. 25: Przylgcze elektryczne ochronny FI (30 mA).

22.6 Giéwny pat gk tngcy i wsporniki k gtowe

Przesunaé patgk tnacy (1) z pozycji wyjsciowej (spoczynkowej) i
zablokowa¢ go w pozycji 90°.

O WSKAZOWKA!

1 Nalezy zapewni¢, aby podczas zmiany pozyciji
glbwnego patgka tngcego goérne i dolne Sruby
radelkowane byly poluzowane, w przeciwnym razie
prowadnice toczne podlegajg zbednemu obcigzeniu.

Ustawi¢ oba wsporniki kgtowe (2 + 3) w wybranej pozyciji, odkrecajgc
= przy tym uchwyty cylindryczne (4) a nastepnie ponownie je
Rys. 26: Patgk tngcy dokrecic.

22.7 Sruba ustalaj gca wsporniki k atowe

Kat wykonania ciecia dla okreslonego zadania (projektu) nalezy
ustawi¢ z pomocg $ruby ustalajgcej (1). W miedzyczasie mozna
wykonywa¢ inne dowolne cigcia, po czym mozna wrdci¢ do
ustalonego wczesniej ustawienia kata.

Rys. 27: Sruba ustalajgca
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22.8 Sruba ograniczaj aca gteboko $¢ ciecia

Sruba ograniczajgca (1) na wysiegniku obrotnicy umozliwia
ustalenie zdefiniowanych glebokosci ciecia.

‘ 7 Wyciggng¢ gtowny patgk tnacy (2) do wybranej gtebokosci ciecia i
¥ . zablokowaé¢ go w tej pozycji na gérnym i dolnym wysiegniku za
pomocg $ruby ograniczajgcej (1).
Ustawiong gtebokosé ciecia mozna odczyta¢ po lewej stronie sruby
—l ograniczajgcej, przy strzaice.
||

Rys. 28: Sruba ograniczajgca

22.9 Sruba ustalaj aca ogranicznika gt eboko $ci

U gory i u dotu umieszczone sg na obrotnicy
Sruby ustalajgce (1), za pomocg ktérych
mozna ograniczy¢ gltebokos¢ ciecia palgka
tngcego (2).

Pozwala to na powtarzanie cie¢ o tej samej
gtebokosci.

Rys. 29: Sruba ustalajgca Rys. 30: Wycigcie

22.10 Sruba ustalaj aca obrotnicy

Zmiana potozenia gtéwnego patgka tngcego
(1) umozliwia zmiane kata pod jakim drut
tngcy wchodzi w ciety materiat.

e Poluzowa¢ $ruby radelkowane (2)
obrotnicy u dotu i u géry a nastepnie
ustawi¢ potrzebny kat.

e Punkty samoczynnej blokady znajdujg sie
w pozycjach: -45°/90°/+45°.

e Ponownie dokreci¢ sruby radetkowane.

Za pomocg $ruby ustalajgcej (3) mozna
ustawic kat wymagany do wykonania
okreslonego ciecia. W miedzyczasie mozna
wykonywaé inne dowolne ciecia a nastepnie
wréci¢ do ustawionego wczesniej kata.

Rys. 31: Sruba ustalajgca Rys. 32: Cigcie
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23 Uruchomienie przyrz adu PFT CUTMASTER
23.1 Proces ci ecia PFT CUTMASTER

Wocisniecie czerwonego przycisku (1) na patgku tngcym powoduje
rozgrzanie w przeciggu dwoéch sekund drutu tngcego do optymalnej
temperatury ciecia.

O WSKAZOWKA!

1 Przycisk nalezy wciska¢ przez caly czas procesu
ciecia.
Drut tngcy weciska¢ w ciety materiat powoli i z
umiarkowanym naciskiem.

Rys. 33: Przycisk wigcz/wytgcz [,Ein/Aus®] ZAGROZENIE!

Ryzyko doznania urazu przez gor acy drut tn acy!

Podczas cigcia materiatu nalezy zawsze trzymac
jedng reka patgk (wciskajgc przycisk), a drugg reka
przytrzymywac ciety materiat, trzymajgc reke z dala
od linii ciecia gorgcym drutem.

c OSTRZEZENIE!

Przyrzad nalezy uzywac¢ wylgcznie w bardzo
dobrze przewietrzanych obszarach roboczych.

Unika¢ wdychania oparéw tworzgcych sie podczas
ciecia materiatow.

23.2 PFT CUTMASTER z zestawem do wycinania szczelin

Aby aktywowa¢ gtéwny drut tngcy nalezy wigczy¢ przetgcznik
wigcz/wytgcz [,Ein-/Aus”] (5) znajdujgcy sie na patgku tngcym (1),
ustawiajgc go w pozycji ,I*. Aby spowodowaé rozgrzanie drutu
tngcego nalezy prawym kciukiem przycisng¢ czerwony przycisk
wigcz/wytgcz [,Ein-/Aus”] na patgku thgcym (1). Palgk thgcy nalezy
prowadzi¢ prawa reka, trzymajac ciety materiat mocno lewg reka, z
daleka od linii ciecia, aby unika¢ skaleczen i urazdw. Poruszajgc
patagk tngcy mozna teraz przycina¢ dostepne w handlu piyty ze
spienionego polistyrenu.
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W zakres dostawy przyrzgdu CUTMASTER wchodzi takze zestaw
do ciecia czolowego (11), umozliwiajgcy wykonywanie cie¢
czotowych (wchodzacych w ciety materiat od gory).

Nalezy zwraca¢ uwage aby przetgcznik wyboru (5) byt ustawiony
w pozycji ,0“ a gtéwny drut thgcy byt dobrze schtodzony.

Nalezy wprowadzi¢ dolng szczeke prowadzgcg od gory (1), tak jak
pokazano na rysunku po lewej stronie, do przewidzianego w tym
celu wpustu na patgku gtdéwnym (1) a nastepnie pozwoli¢ aby
zestaw do ciecia czotowego osunat sie w dot.

Z go0rng szczekg prowadzacg nalezy postgpi¢ tak samo, jak
opisano wyzej.

Podigczy¢ umieszczong na konhcu kabla spiralnego wtyczke z
bagnetem mocujgcym do przewidzianego w tym celu gniazdka na
gtébwnym patgku tngcym (1).

Ustawi¢ zestaw do ciecia czotowego (11) we wiasciwej pozyciji,
poluzowujgc i przesuwajgc ogranicznik wysokosci (12) w srodku
gtdbwnego pataka tnacego (1).

Nastepnie nalezy poluzowaé docisnietg w pozycji wyjsciowej
(spoczynkowej) dzwignie dociskowa (17), aby moéc zmienié
potozenie zestawu do ciecia czotowego (11).

Teraz nalezy wyciggng¢ gtéwny patgk tngcy (1) i przesungé
zestaw do ciecia czotowego (11) w kierunku gtéwnego drutu
tngcego (15). Nastepnie nalezy zalozy¢ gtéwny drut tngcy (15) na
mosiezne rolki (14), znajdujgce sie na odwrotnej stronie zestawu
do ciecia czotowego (11).

Zestaw do ciecia czolowego jest teraz gotowy do uzytku.

Znajdujgcy sie na palgku tngcym (1) przetacznik wigcz/wytgcz
[,Ein-/Aus*] (5) ustawi¢ w pozycji LlIY, aby spowodowaé
nagrzewanie drutu tngcego w zestawie do ciecia czotowego.

Elektryczny tgcznik bezpieczehAstwa uniemozliwia obecnie
wigczenie nagrzewania gtéwnego drutu tngcego (15).
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Mozliwosé przesuwania punktu podigczenia drutu (z hakiem do
mocowania drutu) w zestawie do ciecia czotowego (11) zapewnia
dowolne ustawianie kata tego drutu (16) w przewidzianym rowku.
W tym celu nalezy poluzowa¢ srube radetkowang, przesunagé
punkt mocowania drutu do wymaganej pozycji i mocno dokreci¢
palcami Srube radetkowang. Po kazdej zmianie nalezy ponownie
napig¢ drut zestawu do ciecia czotowego (16) poluzowujac,
przesuwajac i na powr6t dokrecajgc dwuskrzydetkowa nakretke
motylkowg umieszczong centralnie po wewnetrznej stronie
zestawu do ciecia czotowego.

Aby przywr6ci¢ dzialanie gtownego drutu tngcego (15), nalezy
postepowac jak opisano wyzej, ale w odwrotnej kolejnosci. Nalezy
zapewni¢, aby zestaw do ciecia czotowego (11) byt za pomoca
dzwigni dociskowej (17) zablokowany w pozycji odchylonej, co
uniemozliwi jego przypadkowe przesuniecie sie do obszaru
roboczego gtéwnego drutu tngcego (15).

24 Zabezpieczenie

24.1 Transformator

Transformator posiada podwojne zabezpieczenie:
« Wylgczenie termiczne na wypadek przegrzania.
¢ Bezpiecznik zamontowany w biatym uchwycie bezpiecznika (1).
¢ Bezpieczniki zapasowe (2).
Numer artykutu: bezpiecznik czuty: 00 10 34 03

O WSKAZOWKA!

Jezeli PFT CUTMSTER ulegnie przegrzaniu to moze
by¢ ponownie wigczony po uptywie ok. 30 minut, gdy
calkowicie ostygnie.

Rys. 34: Transformator
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25 Wymiana drutu tn gcego

25.1 Zabezpieczenie przed ponownym wt gczeniem

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek niepowotanego

ponownego wt gczenial

W czasie prac przy przyrzgdzie istnieje zagrozenie

niepowotanego  wiagczenia  zasilania  energig

elektryczng. Powoduje to zagrozenie zycia o0s6b

przebywajgcych w strefie zagrozenia.

¢ Przed rozpoczeciem prac bezwzglednie odigczyc
wszystkie przewody zasilania elektrycznego i
zabezpieczy¢ je przed ponownym wigczeniem.

¢ Woyciggna¢ wtyczke z gniazda zasilania.

Urzadzenia elektryczne ZAGROZENIE!
Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

Kontakt z podzespotami pozostajgcymi pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wigczone
podzespoty elektryczne moga wykonywaé
niekontrolowane ruchy i powodowa¢ bardzo ciezkie
obrazenia ciata.

Dlatego:

e« —Przed rozpoczeciem prac odigczy¢ zasilanie
elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

25.2 Zapasowy drut tn acy

Na tylnej $ciance przyrzadu PFT CUTMASTER znajduje sie 10-
metrowa rolka zapasowego drutu thgcego (opcjonalnie 20-metrowa
rolka zapasowego drutu tngcego. Numer artykutu 00257135).

* Numer artykutu 00257134 drut na rolce 10m CUTMASTER.
* Numer artykutu 00257135 drut na rolce 20m CUTMASTER.

Rys. 35: Zapasowy drut thgcy

25.3 Gorny punkt mocowania drutu tn  gcego

Odcig¢ z zapasowej rolki ok. 140 cm drutu tngcego.

Drut nawing¢é na mosiezng rolke (1) a skrecony koniec drutu
zaczepi¢ na haku obcigzajgcym sprezyne (2).

Rys. 36: Mocowanie drutu u géry
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25.4 Dolny punkt mocowania drutu tn  gcego

Drut tngcy przeciggnac¢ przez ucho (1) i naciggna¢ ze srednig sita,
tak aby napig¢ sprezyne gérnego punktu mocowania drutu.

Koniec drutu skrecic¢.

O WSKAZOWKA!
1 W przyrzagdzie nie mogg pozostaé zadne resztki drutu!

Odcig¢ wszystkie wystajgce koncowki drutu, bo moga

Rys. 37: Mocowanie drutu u dotu powodowaé zwarcia pomiedzy hakiem i patgkiem.

26 Konserwacja
26.1 Zasady bezpiecze nstwa

Personel B Niektére prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane jedynie przez
specjalnie wyszkolony personel fachowy lub wytgcznie przez Producenta.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga byé w zasadzie wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykéw.

Urzadzenie elektryczne ZAGROZENIE!
Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

Kontakt z podzespotami znajdujgcymi sie pod napieciem
stanowi zagrozenie dla zycia. Wigczone podzespoty
elektryczne mogg wykonywaé niekontrolowane ruchy i
powodowac bardzo ciezkie obrazenia ciata.

Dlatego:

— Przed podjeciem prac nalezy odigczy¢ zasilanie
elektryczne 1 zabezpieczy¢é urzagdzenie przed ponownym
wigczeniem.

Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidtowo

wykonywanych prac konserwacyjnych!

Nieprawidtowo/niefachowo wykonywana konserwacja moze
powodowac ciezkie szkody osobowe lub rzeczowe.

— Przed rozpoczeciem prac nalezy zapewni¢ dostateczng
swobode montazowa.

— Przestrzegaé czystosci i porzadku w miejscu montazu!
Luzno utozone lub porozrzucane elementy i narzedzia sg
zrédtem wypadkow.

— Jezeli wymontowano poszczego6lne elementy przyrzadu,
to nalezy szczegdlnie zadba¢ o ich prawidtowe ponowne
zamontowanie i wtasciwy montaz wszystkich elementéw
mocujgcych, zapewniajgc prawidtowe dokrecenie srub.

— Po kazdym zakonczeniu prac konserwacyjnych wzgl.
napraw nalezy przed przekazaniem przyrzgdu do
eksploatacji zapewni¢, aby wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce zostaty prawidlowo zamontowane.
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27 Czyszczenie
27.1 Czyszczenie drutu tn gcego

Rys. 38: Drut thgcy

27.2 Czyszczenie prowadnic tocznych

A

Rys. 39: Prowadnice toczne

27.3 Czyszczenie CUTMASTERA

Czyszczenie

Drut tnagcy nalezy czysci¢ kilka razy w ciggu dnia, usuwajgc
przylegajgce zanieczyszczenia przy pomocy suchej szmatki.

OSTRZEZENIE!

Drut tngcy mozna czysci¢ dopiero po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda i odczekaniu az jego
temperatura opadnie.

Gorne i dolne prowadnice toczne (1) nalezy czysci¢ przy pomocy
sprezonego powietrza.

Nastepnie nalezy je lekko naoliwi¢ lub przesmarowac.

Nie uruchamiaé przyrzgdu CUTMASTER podczas
czyszczenia!

Jezeli do czyszczenia zostang usuniete ostony
ochronne, to po zakonczeniu prac nalezy je
koniecznie ponownie prawidtowo zamontowac.

Nie wolno czysci¢ przyrzadu CUTMASTER z
uzyciem strumienia wody lub pary.

Przyrzad nalezy raz w tygodniu gruntownie oczysci¢ wilgotng

szmatka.

Czesci z tworzywa sztucznego i elementy podigczone do pradu
(transformator, przetgczniki, itp.) czysci¢ wytgcznie suchg szmatka.

O
11
27.4 Ochrona przed wilgoci

O

OSTRZEZENIE!

Czyszczenie przyrzadu jest dozwolone dopiero po
wyciggnieciu wtyczki z gniazda zasilania.
WSKAZOWKA!
Nie uzywac
czyszczgcych.

zadnych  Zrgcych  Srodkéw

WSKAZOWKA!
Nalezy chroni¢ przyrzad przed dziataniem wilgoci.
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28 Demonta z

PFT

Po zakonczeniu eksploatacji przyrzad nalezy zdemontowaé i
poddac utylizacji zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

28.1 Zasady bezpiecze nstwa

Personel: Demonta z

Podstawowe zasady

Urzadzenia elektryczne

B Demontaz moze wykonywac wytgcznie specjalnie wyszkolony

personel fachowy.

B Prace przy urzgdzeniach elektrycznych mogg wykonywac

A

N

wytgcznie wykwalifikowani elektrycy.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidtowego

demonta zu!

Nagromadzona na urzadzeniu energia, elementy o ostrych
kantach, ostre konce i krawedzie na zewnatrz i wewnatrz
urzadzenia lub stosowanych narzedzi, mogg powodowac
urazy.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem prac nalezy zapewni¢ dostateczng
ilos¢ miejsca w obszarze roboczym.

— Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z nieostonietymi lub
wymontowanymi elementami o ostrych kantach.

— Nalezy przestrzegaé czystosci i porzadku w obszarze
roboczym! Luzno utozone lub rozrzucone elementy
urzadzenia lub narzedzia stanowig zrodio wypadkow.

— Zapewni¢ fachowy demontaz elementow
konstrukcyjnych. Uwzgledni¢ znaczny ciezar niektérych
elementéw. W razie potrzeby stosowa¢ podnosniki.

— Zabezpieczy¢ elementy konstrukcyjne przed upadkiem
z wysokosci lub przewr6ceniem sie.

— W razie niejasnosci skontaktowac sie ze sprzedawca.

ZAGROZENIE!

Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujgcymi sie pod prgdem
stanowi zagrozenie dla zycia. Wigczone elementy
elektryczne moga wykonywaé niekontrolowane ruchy i
powodowaé bardzo ciezkie obrazenia ciala.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem demontazu odtgczyé zasilanie
elektryczne i definitywnie oddzieli¢ je od przyrzadu.
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28.2 Demonta z

Przed utylizacjg przyrzadu nalezy go oczysci¢ a nastepnie roztozyc
na czesci, uwzgledniajgc obowigzujgce przepisy z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy:

B Wytgczy¢ przyrzad i zabezpieczy¢ go przed ponownym
niepowotanym wigczeniem.

B Fizycznie odigczy¢ od przyrzadu wszystkie przewody zasilania
energig elektryczna, spowodowac roztadowanie pozostatej na
przyrzadzie energii.

B Usunaé z przyrzadu materiaty eksploatacyjne i pomocnicze
oraz pozostatosci przycinanych materiatow i zapewnic ich
utylizacje zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

28.3 Utylizacja

O ile nie zawarto zadnego porozumienia o odbiorze lub utylizaciji
przyrzadu, zdemontowane czesci sktadowe nalezy przekaza¢ do
ponownego wykorzystania:

B Czesci metale odda¢ na ztom.
B Elementy z tworzyw sztucznych przekazac¢ do recyklingu.

B Pozostatle komponenty poddac utylizacji po ich stosownym
posortowaniu wedle wtasciwosci materiatow.

' OSTROZNIE!

° Szkody powstate w $rodowisku wskutek
nieprawidtowej utylizacji!
Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne i
materiaty pomocnicze podlegajg przepisom o
odpadach szkodliwych dla srodowiska i moga byé
utylizowane wytgcznie przez wyspecjalizowane
zaktady, posiadajgce stosowne uprawnienia!

Lokalne urzedy komunalne lub wyspecjalizowane zaktady
utylizacyjne udzielg informacji o nie zagrazajgcych srodowisku
sposobach utylizacji.
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29 Rysunki cz esci zamiennych / Lista cz es$ci zamiennych
29.1 Rysunki cz esci zamiennych PFT CUTMASTER 1100

Poz. | Szt. | Nrartykutu | Nazwa artykutu

1 2 00256997 Nakretka motylkowa trojskrzydtowa M8

2 2 00256999 Ogranicznik gtebokos$ci zestaw kpl.

1x $ruba radetkowana, 1x sprezyna, 1x
tuleja, 1x gniazdo mosiezne

Poz. | Szt. | Nrartykutu | Nazwa artykutu

3 2 00256993 Sruba blokujgca ustawienie gtebokosci

4 2 00257001 Linijka do patgka - gora i d6t

Poz. | Szt. | Nrartykutu | Nazwa artykutu

5 1 00257129 Sruba ustalajgca na plycie gtéwnej
Uchwyt cylindryczny 90mm wspornika

6 2 00256998 katowego CUTMASTER

7 2 00257122 Mimos$réd 9mm do CUTMASTER

8 2 00257130 Sruba ustalajgca obrotnicy

Poz. | Szt. | Nrartykutu | Nazwa artykutu

9 1 00261628 Linijka do krétkiego wspornika katowego

10 1 00256986 Wspornik katowy krotki z linijka

11 1 00257000 Linijka do dtugiego wspornika katowego

12 1 00256984 Wspornik kgtowy dtugi z linijkg

Poz. ‘ Szt. ‘ Nr artykutu ‘ Nazwa artykutu

13 ‘ 1 ‘ 00257128 ‘Obejma podpory gtéwnej CUTMASTER
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Poz. | Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
15 1 00257134 Drut na rolce 10m CUTMASTER
1 00257135 Drut na rolce 20m CUTMASTER
16 1 00103403 Bezpiecznik czuty 5 x 20 1,25A
17 1 Uchwyt do mocowania bezpiecznika
Poz. | Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
18 2 00257002 Linijka ptyta gtéwna prawa
19 2 00257003 Linijka ptyta gtéwna lewa
20 3 00257120 Okragte kotpaki ochronne na konce
podpory
21 1 00257132 Dodatkowa noga okragta (z jednego
elementu)
Poz. ‘ Szt. ‘ Nr artykutu ‘ Nazwa artykutu
22 ‘ 1 ‘ 00257127 ‘ Prowadnica toczna zestaw (gora i dot)
23
24 Poz. | Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
Patak zmontowany fabrycznie wraz z
23 ! 00257124 prowadnicg toczng CM 1100/310
24 1 00290804 Przycisk CM 1100/310

21.10.2014

Strona 49



PRZYRZAD DO CIECIA GORACYM DRUTEM Przegl ad - Obstuga - Listy czesci zamiennych

Rysunki cz esci zamiennych / Lista cz esci zamiennych "T@

F ok ‘ Szt. | Nr artykutu ‘ Nazwa artykutu
?ﬁiﬁ‘\\% i ] Element mocujgcy CUTMASTER do

= 1 00271358 .
rusztowania kpl.
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29.2 Lista cz esci zamiennych PFT CUTMASTER 1300

Poz. | Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
1 2 00256997 | Nakretka motylkowa tréjskrzydtowa M8
2 2 00256999 | Ogranicznik gtebokosci zestaw kpl.

1x Sruba radetkowana, 1x sprezyna, 1x
tuleja, 1x gniazdo mosiezne

Poz. | Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
i 3 2 00256993 | Sruba blokujgca ustawienia glebokosci
4 2 00257001 | Linijka do patgka - gora i d6t
Poz. | Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
5 1 00257129 | Sruba ustalajgca na plycie gtéwnej
Uchwyt cylindryczny 90mm wspornika
6 2 00256998 katowego do CUTMASTER
7 2 Mimos$réd 9mm do CUTMASTER
8 2 Sruba ustalajgca obrotnicy
Poz. Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
Linijka do krétkiego wspornika kgtowego CM
9 1
1300
10 1 Wspornik katowy krotki z linijkg CM 1300
11 1 00257000 Linijka do dtugiego wspornika kgtowego CM
1300
12 1 Wspornik katowy dtugi z linijkg CM 1300
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Poz. Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
13 1 00257134 | Drut na rolce 10m CUTMASTER
1 00257135 | Drut na rolce 20m CUTMASTER
14 1 00103403 Bezpiecznik czuly 5 x 20 1,25A
15 1 Uchwyt do mocowania bezpiecznika
Poz. Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
16 2 Linijka ptyta gtdbwna CM 1300
17 1 Noga podpierajgca tylna CM 1300
18 1 Noga podpierajgca prawa z dodatkowg
plytka
19 1 Noga podpierajgca lewa tgcznie z plytkg
wychylna
Poz ‘ Szt. ‘ Nr artykutu ‘ Nazwa artykutu
20 ‘ 1 ‘ 00257127 ‘ Prowadnica toczna zestaw (g6ra i dot)
Poz. Szt. Nr artykutu | Nazwa artykutu
21 1 Patgk zmontowany fqbryc;nie z gotf)wymi
do montazu prowadnicami tocznymi
22 1 00290804 Przycisk CM 1100/310
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30 Propozycje dotycz gce dorocznego badania przez

rzeczoznawc

Nazwisko rzeczoznawcey: .........ccovevvieviieniieinninns

Podpis rzeczoznawcy: ............ccceueeenn.

NUMEr Przyrzadu: ..........cooveuiiiieeeieeieeineennnn.

3] Propozycje dotycz gce dorocznego badania przez rzeczoznawc €

Data badania: .........ccoveviiiiiiiiiiiieas

Przyznano znaczek potwierdzajgcy wykonanie

badania: O Tak  ONIE
Ogledziny Badanie Uwagi
prawidtowosci
funkcjonowania
Element Ocena Ocena Ocena Ocena
pozytywna negatywna pozytywna negatywna

Ptyta gtébwna jest rowna

Linijki sg nadal czytelne

Nogi podpierajgce sg proste

Wsporniki kagtowe sg prosty.

Uchwyt cylindryczny porusza sie lekko

Ograniczniki gieboko$ci poruszajg sie
lekko

Patak tngcy porusza sie lekko

Kabel sieciowy jest w porzadku

Kabel spiralny jest w porzgdku

Transformator jest w porzadku
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The FLOW OF PRODUCTIVITY

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Skrytka pocztowa 60 97343 Iphofen
Einersheimer Stral3e 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefax +49 9323 31-770

Techniczna ,Gorgca linia” +49 9323 31-1818
info@pft-iphofen.de

www.pft.eu
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