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l’":-’;_ Deklaracja zgodno s$ci WE

2 Deklaracja zgodno sci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Stral3e 53
97346 Iphofen
Niemcy

oswiadcza na wytgczng wilasng odpowiedzialnosé, ze maszyna:

Typ maszyny: PFT Boardmaster

Rodzaj urz gdzenia: Przenosny stét do przycinania piyt
Numer seryjny:

Gwarantowany poziom ci  $nienia akustycznego: 95 dB

jest zgodna z nastepujgcymi dyrektywami WE:
e Dyrektywa hatasowa (2000/14/WE),
e Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE),
»  Dyrektywa o kompatybilnosci elektromagnetycznej (2004/108/WE),

Zastosowana metoda oceny zgodnosci z dyrektywg hatasowg (2000/14/WE),
Kontrola wewnetrzna produkcji zgodna z art. 14 ust. 2 w powigzaniu z zatgcznikiem V.

Niniejsza deklaracja dotyczy tylko maszyny w stanie, w jakim zostala wprowadzona do obrotu. Nie
uwzglednia ona czeéci dobudowanych przez uzytkownika koricowego ani tez dokonanych przez niego
ingerencji. Niniejsza deklaracja traci wazno$¢ w przypadku dokonania przebudowy czy zmiany bez zgody
producenta.

Petnomocnik ds. kompletacji dokumentacji techniczne J:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strafl3e 53, 97346 Iphofen.
Dokumentacja techniczna znajduje si e pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung, Einersheimer Stral3e 53, 97346 Iphofen.

g@, AN/% S

Prezes

Iphofen, Dr York Falkenberg

Miejscowosé, data wystawienia Nazwisko i podpis Dane osoby podpisujacej

2011-04-15 5



Bezpieczenstwo - ustawienie i rozruch - Obstuga - wykazy czesci zamiennych

Informacje ogoine L

3 Informacje ogdlne
3.1 Informacje dotycz gce instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zawiera wazne wskazowki dotyczgce obstugi urzgdzenia.
Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszystkich, zamieszczonych w
instrukcji wskazowek bezpieczenstwa oraz instrukcji postepowania.

Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu uzytkowania urzadzenia
lokalnych przepiséw BHP oraz ogélnych zasad bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi!
Stanowi ona czes¢ produktu i nalezy jg przechowywa¢ w bezposredniej bliskosci
urzgdzenia, stale dostepng dla personelu.

Przekazujac urzadzenie osobom trzecim nalezy dotgczy¢ réwniez instrukcje
obstugi.

Dla wiekszej przejrzystosci zawarte w niniejszej instrukcji ilustracje nie zawsze sg
wykonane w skali i moga sie nieznacznie r6zni¢ od stanu faktycznego.

3.2 Informacje dotycz gce wskazowek bezpiecze nstwa

Niniejsze wskazéwki bezpieczenstwa zawierajg wazne wskazowki dotyczace
obstugi urzadzenia. Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa oraz instrukcji postepowania.

3.3 Objasnienie symboli

Wskazowki
ostrzegawcze

Wskazoéwki ostrzegawcze oznakowano w niniejszej instrukcji piktogramami.
Wskazoéwki rozpoczynajg sie od stéw kluczowych, wyrazajgcych stopien
zagrozenia.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek i postepowac rozwaznie, tak aby
unikng¢ wypadkéw, szkéd osobowych oraz majatkowych.

ZAGROZENIE!
... wskazuje na sytuacje stanowigcg bezposrednie zagrozenie,

prowadzacg do smierci bgdZz powaznych obrazen, jezeli sie jej nie
uniknie.
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Znaki bezpiecze Astwa w niniejszej instrukcji

Gratulujemy Panstwu zakupu przenosnego stotu do przycinania piyt, ktérego koncepcja zaktada
efektywno$c¢ i komfort przy codziennej pracy.

Skonstruowali go eksperci dla ekspertow. W ten sposob stali sie Panstwo posiadaczami produktu PFT, ktory
bedzie cieszyt Panstwa przez dtugie lata.

4 Znaki bezpiecze nstwa w niniejszej instrukcji

Znaki bezpieczenstwa wraz z tekstem wskazéwki bezpieczenstwa powinny zwraca¢ uwage na nieuniknione
zagrozenia szczagtkowe wystepujgce podczas pracy z maszyng. Zagrozenia szczgtkowe dotyczg osob,
maszyny, innych przedmiotéw i rzeczy, a takze srodowiska.

W niniejszej instrukcji zastosowano nastepujgce znaki bezpieczenstwa:

>

Zagro zenie!

>

Ostrze zenie!

Ndd e

Wskazoéwkal!

Symbol ten oznacza przede wszystkim zagro  zenie zycia i zdrowia 0s0b, ponadto
mozliwe s g rownie z zagro zenia maszyny, przedmiotéw i  $rodowiska.

Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze skutkowacé ciezkimi bgdz nawet smiertelnymi
obrazeniami.

Symbol ten oznacza przede wszystkim zagro  zenie dla maszyny, przedmiotéw i
$rodowiska — zagro zenia oséb nie wyst epuja.

Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze spowodowac usterki i uszkodzenia maszyny,
moga tez powstac uszkodzenia innych przedmiotéw oraz szkody w Srodowisku.

Symbol ten oznacza, ze przede wszystkim wyst epuje zagro zenie zdrowia.

Zagrozenia tee stanowig ostre, tngce i obracajace sie narzedzia.

Symbol ten oznacza, ze przede wszystkim wyst epuje zagro zenie zdrowia.

Zroédtami tych zagrozen sg czeséci ruchome, mogace spowodowaé zacisniecie bgdz
zgniecenie.

Symbol ten oznacza szczegdlne zagro zenie zdrowia 0séb ze strony napi  eé
elektrycznych.

Symbol ten oznacza wskazéwki, umo zliwiaj gce lepsze zrozumienie maszyny —
informacje pomog a korzysta € z maszyny w sposéb
optymalny. Symbol ten nie oznacza zadnych wskazowek bezpiecze nstwa.

Nalezy pamietac¢ o tym, ze symbol bezpieczenstwa nigdy nie zastagpi tekstu wskazowki,
ktéry zawsze nalezy w catosci przeczytaé.
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5 Podstawowe wskazowki bezpiecze nstwa

5.1 Postepowanie w sytuacji awaryjnej

Zagro zenie!

W sytuacjach niebezpiecznych wystepujgcych przy urzgdzeniu (np. zagrozenia na
skutek nieoczekiwanego nieprawidtowego dziatania) nalezy natychmiast zatrzymaé
urzgdzenie.

Urzgdzenie mozna natychmiast zatrzymac (odtgczy¢ od sieci) za pomocg
awaryjnego wyt gcznika gtbwnego na pulpicie sterowniczym albo odtgczajac od
sieci (wyciggajgc wtyczke). Nastepuje przy tym natychmiastowe odtgczenie doptywu
energii.

W razie wypadku nalezy zawiadomié¢ lekarza oraz urzgd nadzoru rzemiosta wzgl.
inne, kompetentne wiadze.

Odpowiednio przeszkolony personel powinien udzieli¢ pierwszej pomocy zwtaszcza
w razie wypadku z wysokimi prgdami elektrycznymi.

5.2 Ogolne wskazéwki bezpiecze nstwa

Nie uzywa¢ maszyny niezgodnie z przeznaczeniem. Przenosny stot do przycinania
ptyt wolno uzywac tylko do przewidzianego celu.

Maszyne i wyposazenie nalezy utrzymywac¢ w porzadku. Zaniedbana maszyna czy
wyposazenie stanowi zagrozenie wypadkiem.

Sprawdzac¢ regularnie urzgdzenie i wyposazenie pod katem uszkodzen. Sprawdzi¢
prawidtowe dziatanie cze$ci ruchomych oraz odpowiedzialnych za bezpieczenstwo,
czy sie nie zakleszczajg, czy nie sg uszkodzone.

Uwzgledni¢ oddziatywanie otoczenia. Nie narazac elektronarzedzi na wilgo¢. Nie
uzywac elektronarzedzi w poblizu palnych cieczy ani gazéw.

Chroni¢ sie przed porazeniem pradem elektrycznym.

Urzadzenie trzymacé z dala od dzieci! Przenosny stét do przycinania ptyt ani jego
wyposazenie nie sg zabawkami. Zadba¢ o to, zeby dzieci nie dotykaty narzedzia ani
kabla.

Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
moga zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy maszyny. Osoby z ditugimi
wiosami powinny nosi¢ siatke na wiosy.

ZAPEWNIC WYSTARCZAJACE OSWIETLENIE MIEJSCA PRACY!
UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH!

DO BEZPIECZNEJ, WOLNEJ OD PYLU PRACY NALEZY ZAWSZE UZYWAC
DOSTARCZONEJ RAZEM Z MASZYNA INSTALACJI ODCIAGOWEJ!
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Podstawowe wskazéwki bezpiecze nstwa

Podczas pracy, przy ktérej powstaje pyt czy wiéry UZYWAC MASKI CHRONIACEJ
UKLAD ODDECHOWY!

UZYWAC ZAWSZE OCHRONY StUCHU!

Zabezpieczy¢ obrabiany detal. Do pewnego zamocowania detalu uzywaé
odpowiednich przyrzagdéw mocujgcych.

UWAGA ! Przed wymiang zespoldw maszyny nalezy wytgczyé cate urzgdzenie.
Czynnosci tej dokonuje sie wytgcznikiem gtéwnym (patrz punkt 11).

Zwracac uwage na statecznos¢ tak, aby w kazdej pozycji utrzymaé réwnowage.

Unika¢ niezamierzonego wigczenia. Upewni¢ sie, ze w chwili podtgczania urzgdzenia
do sieci wylgcznik gtowny jest wytgczony.

Zachowywac przez caly czas uwage. Skupi¢ sie na swojej pracy. Postepowac
ostroznie. Nie uzywac¢ maszyny, gdy jest sie zmeczonym.

Maszyny te moga obstugiwa¢ tylko osoby, uznane za zdolne do tego przez
kierownika zaktadu wzgl. osobe odpowiedzialng.

Wszystkie osoby, wykonujgce czynnosci przy maszynie, muszg przeczytac instrukcje
obstugi i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze jg zrozumialy.

Transport poszczegélinych komponentéw o masie wiekszej od 25 kg (patrz dane
techniczne) muszg wykonywac co najmniej dwie osoby. (25 kg na osobe).

Wytaczy¢ urzadzenie i odczeka¢ do catkowitego zatrzymania sie narzedzia przed
opuszczeniem stanowiska pracy. W przypadku niekorzystania z urzadzenia, przed
dokonaniem konserwacji badz przed wymiang narzedzia nalezy dodatkowo wyjac
wtyczke z sieci. Zabezpieczy¢ wylgcznik giéwny przed niezamierzonym wigczeniem.

Nie dotyka¢ nigdy zespotdw pracujgcej maszyny. Nie podnosi¢ nigdy zespotow za
narzedzia (tarcze ani frezy) ani tez nie chwytac¢ za nie. Przystepujgc do pracy przy
zespotach (np. do regulacji wysokosci pity czy zespotdw frezujacych) wytgczyc
wytacznik gtowny maszyny i wyciggna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego. Podczas
normalnej pracy nalezy do podnoszenia czy opuszczania zespotow uzywaé
wytgcznie podnosnika pneumatycznego.

Nie pozostawia¢ zalozonych kluczy do narzedzi. Przed wigczeniem sprawdzic, czy
klucze i narzedzia regulacyjne sg zdjete.

Uzywac¢ wtasciwych narzedzi. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem opisano w
niniejszej instrukcji. Wtasciwe narzedzie zapewnia optymalng jakos¢ pracy i
bezpieczenstwo osobiste uzytkownika.

2011-04-15



Bezpieczenstwo - ustawienie i rozruch - Obstuga - wykazy czesci zamiennych

Podstawowe wskazowki bezpiecze nAstwa s

OSTRZEZENIE! Zastosowanie narzedzi oraz elementéw wyposazenia innych niz
zalecane w niniejszej instrukcji, a takze wykonywanie prac, do ktérych urzgdzenie nie
jest przeznaczone, mogg by¢ przyczynag wypadkow.

Z kablem nalezy obchodzi¢ sie starannie. Nie uzywaé kabla do wyciggania wtyczki z
gniazdka. Chroni¢ kabel przed wysokimi temperaturami, olejem oraz kontaktem z
ostrymi krawedziami.

Starannie konserwowac¢ narzedzia. Narzedzia muszg by¢ zawsze ostre i czyste, aby
umozliwi¢ dobrg i bezpieczng prace. Przestrzegaé przepisow dotyczacych
konserwacji i wskazéwek odnosnie wymiany narzedzi. Sprawdzac¢ regularnie wtyczke
oraz kabel i zleci¢ ich wymiane w razie uszkodzenia serwisowi PFT. Regularnie
sprawdza¢ przediuzacze i wymienia¢ je w przypadku uszkodzenia. Wszystkie
wylgczniki muszg by¢ suche, czyste, wolne od kurzu i smaru.

Sprawdza¢ przenosny stot do przycinania piyt i jego wyposazenie pod katem
uszkodzen. Przed uzyciem nalezy sprawdzac prawidtowe i zgodne z przeznaczeniem
dziatanie elektronarzedzi. Sprawdzi¢, czy elementy ruchome nie sg uszkodzone. Aby
zapewni¢ nienaganng prace maszyny, wszystkie czesci ruchome nalezy prawidtowo
zmontowaé. Uszkodzone czesci i ostony nalezy naprawia¢ albo wymienia¢ zgodnie z
przepisami. Nie uzywa¢ maszyny, gdy wytgczniki sg uszkodzone. Wymiane
uszkodzonych wytacznikow nalezy zleci¢ serwisowi PFT.

Naprawy nalezy zleca¢ wylgcznie serwisowi PFT. Przenosny st6t do przycinania ptyt
spetnia odnosne przepisy bezpieczehstwa. Napraw moze dokonywac tylko pracownik
PFT, w przeciwnym razie uzytkownik moze byé zagrozony wypadkiem.

Maszyna nie jest przeznaczona do pracy na obszarach zagrozonych eksplozja.

Uzytkownik urzgdzenia jest zobowigzany do przestrzegania przepiséw krajowych.

5.3 Przestrzeganie instrukcji obstugi

Niniejszg instrukcje nalezy przechowywaé¢ przy maszynie. Osobom zatrudnionym
przy maszynie nalezy w kazdej chwili zapewni¢ wglad do instrukcji. Jako
uzupeinienie do niniejszej instrukcji nalezy opracowal i przestrzegac¢ instrukcje
robocze w rozumieniu ustawy o ochronie pracy oraz rozporzadzenia o $rodkach

pracy.

Ponadto nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi urzadzen roboczych (zespotu
frezujgcego oraz pilarki). Wszystkie odbiegajgce od nich wskazowki dotyczgce
uzytkowania (np. wymiane narzedzi) opisano w niniejszej instrukcji.

10

2011-04-15



PFT.

Bezpieczenstwo - ustawienie i rozruch - Obstuga - wykazy czesci zamiennych

Podstawowe wskazéwki bezpiecze nstwa

 Wszystkie, znajdujgce sie na maszynie tablice ostrzegawcze dotyczgce
bezpieczenstwa i obstugi muszg by¢ zawsze czytelne. Uszkodzone albo nieczytelne
tablice nalezy niezwtocznie wymieniaé.

5.4 Podstawowe dziatania zabezpieczaj qce podczas normalnej pracy

VN

Zagro zenie!

¢« Na czas pracy maszyny nie wolno usuwa¢ ani wylgczaé jakichkolwiek urzgdzen
zabezpieczajacych.

¢ Personel obstugi musi zwréci¢ uwage na to, zeby w obszarze roboczym maszyny nie
przebywaly osoby nieupowaznione.

¢ Po wylagczeniu maszyny nalezy przed dostaniem sie do obszaru niebezpiecznego
odczekac¢ do catkowitego zatrzymania sie wszystkich elementéw ruchomych.

« Co najmniej raz dziennie, a takze przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci kontrolne:

- Sprawdzi¢ maszyne pod kgtem widocznych z zewngtrz uszkodzen.
- Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

5.5 Podstawowe dziatania zabezpieczaj ace podczas czynno $ci zwigzanych z
utrzymaniem ruchu

e Zalecane w instrukcji prace zwigzane z utrzymaniem ruchu — regulacje, czyszczenie,
smarowanie, konserwacje, przeglady itp. nalezy wykonywaé terminowo.

* Przestrzegac rowniez zamieszczonych w niniejszej instrukcji, a takze w instrukcjach
dostarczonych wraz z komponentami specjalnych danych dotyczacych
poszczegdlnych komponentow.

¢ Przed rozpocz eciem wykonywania czynno $ci zwi gzanych z utrzymaniem ruchu
nalezy przestrzega¢ nastepujagcych punktéw:

> Wylaczy¢ centralne zasilanie elektryczne wylgcznikiem gtownym, wytacznik
zamkna¢, wyciagng¢ wtyczke z gniazdka.

- Natychmiast wymienia¢ wszystkie niesprawne cze$ci maszyny.
2> Uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych wzgl. cze$ci zamiennych tego
samego typu.

¢ Po zakonczeniu wykonywania czynno $ci zwigzanych z utrzymaniem ruchu a
przed uruchomieniem maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujgcych punktow:

Sprawdzi¢ jeszcze raz wszystkie zluzowane uprzednio potgczenia.

Sprawdzi¢, czy wszystkie usuniete uprzednio ostony, pokrywy itp.
sg ponownie prawidlowo zamontowane.

Upewni¢ sie, ze wszystkie zastosowane narzedzia, materialy i pozostate
elementy wyposazenia usunieto z obszaru roboczego.

Oczysci¢ obszar roboczy.
Upewni¢ sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce maszyny dziatajg prawidtowo

200 ZE N 2
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Szczegolne wskazowki bezpiecze nstwa dotycz gce obstugi ),

6 Szczegolne wskazowki bezpiecze nstwa dotycz gce obstugi

Uwaga!

Ostrze zenie przed odniesieniem ran ci  etych!

Ostrze zenie przed odniesieniem obra zen rak!

Okulary ochronne:

Do ochrony oczu przed wyrzucanymi cz  esciami i przed tryskaj gcymi cieczami.

Ochrona stuchu:

Do ochrony stuchu przed uszkodzeniem

Podczas pracy przy wyposa _zeniu elektrycznym:

Wszystkie prace przy wyposazeniu elektrycznym maszyny moga wykonywaé
tylko wykwalifikowani elektrycy.

Regularnie sprawdza¢ instalacje elektryczna:

Zamocowac zluzowane potgczenia.

Uszkodzone przewody, kable czy niesprawne urzgdzenia natychmiast wymieniaé.
Uzywac tylko oryginalnych cze$ci zamiennych.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy wyposazeniu elektrycznym nalezy
wyciggna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.
Zabezpieczy¢ wylgcznik gléwny przed niezamierzonym witgczeniem.

Podczas prac przy urzadzeniu istnieje niebezpieczenstwo nieoczekiwanego
nieprawidtowego dziatania wskutek:

awarii badz usterki urzgdzen sterujgcych.
oddziatywan zewnetrznych na urzadzenia elektryczne.
Nigdy nie czyscic¢ urzadzen elektrycznych wodg ani podobnymi cieczami.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo nie wolno dokonywa¢ samowolnych zmian w
instalacji elektrycznej.

12
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7 Dane techniczne

7.1 Maszyna robocza

Wymiary maszyny roboczej:

Masa

Masa podzespotéw

Opcjonalnie

7.2 Parametry elektryczne

Elektryczne

Dane techniczne

Wielko $¢

Dlugos¢
Szerokosé

Wysokos¢

Wielko $¢€

Masa netto catego urzgdzenia:

Stot do przycinania, podstawa
Os$ Y wraz z glowicag

Os$ X prowadnica z rury

O$ X nakiadka katowa
Zespot frezujacy

Zespot pilarki poprzeczny
Zespot pilarki wzdtuzny
Instalacja odciggowa

Zespot frezujacy 1,4kW

Zespot pilarki do rowkow, wzdtuzny

Wielko $¢€

Napiecie, 230V, N, PE / 50Hz

Moc bez komponentéw
zewnetrznych

Maks. catkowita moc zainstalow.

Bezpieczni i

Warto $¢

4005
1899
1195

Warto $¢

139
62
35
24
18

4,7
6,05

13,10
5,05
8,3

Warto $¢
230

1800

3000
16
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Jednostka
miary

mm

mm

mm
Jednostka
miary

kg

kg

kg

kg

kg

kg

kg

kg

kg

kg

kg

Jednostka
miarv

\%
W

W
A

Przytacze sieciowe po stronie inwestora (gniazdko wtykowe )
nalezy zabezpieczy ¢ bezpiecznikiem 16 A i wyl agcznikiem

réznicowo-pr gdowym 30 mA.

(odpowiednie adaptery mozna naby¢ w firmie PFT)

Gniazdko wtykowe Tak (1%)

Uwaga (1*) Catkowita
zewnetrznych

mocC

odbiornikéw

podtgczonych do
gniazdka wynosi:Maks. 200W

2011-04-15
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Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem sy
7.3 Warunki pracy
Wyposa zenie elektryczne przystosowane jest tylko do pracy w warunkach suchych, w temperaturze

otoczenia od -10°C do 50°C. Zabrania si € pracy urz gdzenia w innych warunkach!

7.4 Poziom ci $nienia akustycznego L wa

Zespot pilarki (dane producenta) 97,9 dB(A)
Zespot frezujacy (dane producenta) 99,0 dB(A)
Zespot pilarki do rowkéw (dane 92,8 dB(A)
producenta)

7.5 Podno snik pneumatyczny

Maszyne te dostarczono wraz z podnosnikiem pneumatycznym. W maszynie zamontowano regulator
ograniczajgcy cisnienie do 5 bar. Zastosowana sprezarka musi wytwarza¢ cisnienie min. 7 bar. Wgz musi
wytrzymywac cisnienie min. 10 bar (cisnienie prébne). (odpowiednie sprezarki i weze mozna naby¢ w firmie
PFT).

7.6 Obrabiany detal

Materiat Piyty gipsowo-kartonowe, gipsowo-wtoknowe, cementowo-widknowe, z gipsu

twardego, ptyty z widkien drzewnych, ptyty preszpanowe, ptyty z widkien miekkich,
laminaty aluminiowe oraz piyty z tworzyw sztucznych

Maksymalne obcigzenie robocze 150 kg
Maksymalna wielkos¢ ptyt 3.000 mm x 1.300 mm
Maksymalna grubos¢ piyt 40 mm

3.000 mm x 1.300 mm

8 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Przycinanie ptyt gipsowo-kartonowych, gipsowo-witoknowych, cementowo-wtdknowych, z
gipsu twardego, ptyt z witdkien drzewnych, piyt preszpanowych, ptyt z wiékien miekkich.

Wykonywanie elementéw ksztattowych z wyfrezowanymi rowkami V-ksztattnymi ze
wszystkich w/w materiatéw.
Zagro zenie! UWAGA !

Obrabiane materiaty nie mogg zawierac jakichkolwiek elementéw metalowych (np. srub,
gwozdzi itp.).

Materiat mo zna naklada é tylko wtedy, gdy maszyna jest wyt aczona, po
przesuni eciu gtowicy maszyny do tyhu.
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Miejsce ustawienia

9 Miejsce ustawienia

Przenosny st6t do przycinania ptyt nalezy ustawia¢ na rownym i suchym miejscu.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, by wokét stotu zapewni¢ wystarczajgco duzo miejsca tak,
by byt on dostepny ze wszystkich stron.

Oswietlenie obszaru roboczego nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi
przepisami BHP.

Kabel zasilajacy i weze nalezy uklada¢ w sposdb wykluczajacy niebezpieczenstwo
potkniecia sie o nie na obszarze roboczym.

Uwzgledni¢ droge przejazdu maszyny i zwrdci¢ uwage na wystarczajgcg dlugosé kabli i
wezy.

10 Instalacja odci agowa

—lo

Przenosny stét do przycinania plyt wyposazony jest w instalacje odciggowa. Stuzy ona
do odsysania pytu z obu zespotédw maszyny. Przetgczanie miedzy zespotami nie jest
konieczne.

Podczas doboru instalacji odciggowej nalezy zwraca¢ uwage na wystarczajgcg
wydajnos¢. Predkos¢ przeptywu powietrza powinna wynosi¢ 28 m/s, a wydajnos¢ 72
m3/h.

Zasilanie elektryczne instalacji odciggowej odbywa sie z sieci 230 V (nie poprzez
Boardmaster).

Podczas pracy instalacji nalezy zwraca¢ uwage na to, by wylgcznik instalacji odciggowe;j
znajdowal sie zawsze w pozycji trybu automatycznego ,RA". osobne naciskanie
wylgcznika ZAL/WYL nie jest konieczne, poniewaz instalacja odciggowa sterowana jest
ze stolu do przycinania ptyt. (zasilanie Boardmastera odbywa sie poprzez instalacje
odciggowg).

Do bezpiecznej, wolnej od pytu pracy nalezy zawsze uzywaé dostarczonej razem z
maszyng instalacji odciggowe;!

WSKAZOWKA!

Po wylgczeniu zespotlu maszyny instalacja odciggowa wytgcza sie z kilkusekundowym
opoznieniem. Jest to zjawisko normalne, stluzgce do oczyszczenia calego kanatu
odsysajgcego.

WSKAZOWKA!

W przypadku zastosowania nie zalecanej przez nas in  stalacji odci agowej mo ze
nastgpi€ uszkodzenie urz gdzenia oraz obra zenia personelu. W takim przypadku
nie odpowiadamy za szkody osobowe ani maj  atkowe.

2011-04-15
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Budowa maszyny ),
11 Budowa maszyny
Urzgdzenie sktada sie z 4 zespotéw:
Zespot 1: Stot Zespot 3: Zespot Zespot 2: Glowica Zespot 4: Zespot
maszyny pilarki frezujgcy
PFT £

Zespoly te mogg sie znajdowaé w jednym samochodzie dostawczym, a po przybyciu na budowe uzytkownik
moze je zmontowac¢ w jedng, gotowa do pracy catosc¢.

11.1 Kierunek ruchu

Kierunek ruchu dzieli sie na podtuzny (X) oraz poprzeczny (Y)

Uchwyt do Uchwyt do
poruszania w poruszania w
Y
Y PFT ] s ®
X W) '
> X_ -
. vy ) | L
¢

UWAGA ! Nigdy nie uzywaé¢ uchwytu Y do wykonywania ruchéw w kierunku X!
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P"@ Budowa maszyny

11.2 Kierunek pracy

Pracowa¢ wybranym uchwytem zespotu lewym albo prawym, zgodnie z oznaczonym na zespole
kierunkiem pracy (czerwona strzatka).

11.2.1 Frezowanie

Kierunek ruchu <

v

Rys.11.01 Zespot frezujacy w prawo w chwili rozpoczecia Rys.11.02 Zespdt frezujacy w lewo

11.2.2 Pitowanie pit g wzdtu z

> Kierunek ruchu

<
<«

Rys. 11.03 Zespot pilarki wzdtuzny - w prawo w chwili rozpoczecia Rys. 11.04 Zespot pilarki wzdtuzny - w lewo

11.2.3 Pitowanie pit g wzdtu 2

Kierunek ruchu

w chwili rozpoczecia

Rys. 11.05 Zespét pilarki poprzeczny - w prawo Rys. 11.06 Zespot pilarki poprzeczny - w lewo

2011-04-15 17
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PFT

Montaz

11.2.4 Frezowanie pit g do rowkow wzdiu z

Kierunek ruchu w chwili rozpoczecia pracy

Uzywac zespotu po lewej i prawej stronie

Przestrzega ¢ zawsze kierunku pracy (czerwona strzatka na
zespole)

v

Rys. 11.07 Zespot pilarki do rowkow - wzdtuzny

12 Monta z

12.1 Zespo6t 1 Stét maszyny aluminiowy

Rys. 12.08 Rys. 12.08

Rys. 12.10 Rys. 12.11

Rys. 12.12

Rys. 12.14 Rys. 12.15 Rys. 12.16

Rys. 12.13

Na rys. (12.08) przedstawiono wszystkie komponenty zespotu 1

W pierwszej kolejnosci nalezy odblokowac¢ ztozone nogi [1] stotu (12.09) i rozlozy¢ je (12.10). Nogi mozna
odblokowywa¢ zaréwno w pozycji lezgcej, jak i na boku. Ustawiajgc konstrukcje na boku nalezy pod
prowadnice podiozy¢ kawatek drewna, aby unikng¢ uszkodzen. Nastepnie ustawi¢ stét w pozycji roboczej
(12.11) i potaczy¢ plyte taczacg [4] z nogami [1], a nastepnie docisng¢ do dotu az do catkowitego
zatrzasniecia sie 6 trzpieni (12.12, 12.13).
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P"@ Monta z

Koniecznego wypoziomowania dokonuje sie ewentualnie stopami regulacyjnymi w nogach (12.14).

Przykrecane prowadnice [2] i [3] sg zmontowane i wyregulowane fabrycznie i mozna je zdemontowac na
czas transportu, a nastepnie zmontowac¢ w odwrotnej kolejnoéci (12.15, 12.16).

Demonta z zespotu stotu odbywa si @ w odwrotnej kolejno  $ci.

12.2 Zespot 2 Glowica

Rys. 13.03

Rys. 13.01 Rys. 13.02

Stanowi ona jedng cato$é z saniami osi X [1 + 2] oraz prowadnicg osi Y [3].

ZespoOt ten ma po stronie dolnej san [1] 2 piyty centrujgce i 2 zaciski dzwigniowe (13.03), a na koncu
prowadnicy [2] wozek prowadzacy opierajgcy sie na prowadnicy (13.02).

Przed nalozeniem zespotu na stét nalezy zwrd6cié uwage na to, by uchwyty zaciskowe byty zatrzasniete w
pozycji do gory (13.03 — [4]).

Rys. 13.04 Rys. 13.05 Rys. 13.06
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PFT

v)

Montaz

Teraz nalezy ustawi¢ zespoét na stole w taki sposéb, zeby dwie plyty centrujgce zatrzasnety sie na szynie
centrujgcej prowadnicy osi X (13.04). Nastepnie ustawi¢ wdzek prowadzacy [5] na wybraniu ptyty mocujgcej
[6] i opusci¢ tak, zeby plyta mocujaca przylegata do wdzka prowadzacego (13.05 i 13.06). Teraz obrocic
trzpienie o 90° az do ich zatrzasniecia sie.

Przestawi¢ oba zaciski dzwigniowe do pozycji zacisniecia
(14.01 - [1]).

Rys. 14.02 Rys. 14.03

Do indywidualnego ograniczenia diugosci suwu po osi X (14.02) oraz Y (14.03) stuzg zderzaki zaciskane.
Demonta z odbywa si @ w odwrotnej kolejno  $ci.

12.3 Przegl ad gtowicy

Rysunek
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P"@ Monta z

12.4 Zespoty 3 i 4 Zespoty: frezuj Qgcy oraz pilarek

Dozwolone jest stosowanie tylko oryginalnych zespotéw PFT.

Rys.15.01 Zesp6t frezujgcy Rys. 15.02 Zespot pilarki - wzdtuzny Rys. 15.03 Zesp6t pilarki - poprzeczny
Rys. 15.03N Pilarka wielorzedowa Zesp6t frezujgcy o mocy 1800 W

Zespoty te naklada sie po lewej i prawej stronie san Y (gtowica —
15.05) nastepujgco:

Ptyty o regulowanej
wysokosci (1)

Rys. 15.04

Rys. 15.05 Rys. 15.06

Na saniach tych znajdujg sie po lewej i prawej stronie ptyty o regulowanej wysokosci [1]. Przy dolnej
krawedzi kazdej z tych ptyt znajdujg sie po 2 trzpienie z wcigciem w ksztaicie litery V (15.04). W ptytach tych
znajduja sie rowniez wtyk elektryczny oraz otwér ssawny (16.01, 16.03).
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Uruchomienie mQ_J

Wszystkie trzy zespoty majg w swoich ptytach montazowych u dotu po 2 otwory podtuzne [2] i rowniez
zintegrowany wtyki elektryczne oraz otwory ssawne (15.06).

e —
— D2wiania zapadki (2) S
- —
«
*} Witvk elektrvczny (3)
£
I Przytgcze ssawne (4)
g o /
. Trzpien (1)
) —
2
|
Rys. 16.01 Rys. 16.02 Rys. 16.03

Natozenie na pityte san Y (otwory podtuzne na trzpienie z wycieciem w ksztatcie V) [1]) i docisniecie do niej
spowoduje automatyczne ustalenie sie zespotu za posrednictwem dzwigni zapadek u gory [2].

Stwarza to rowniez potgczenie elektryczne [3] oraz odciggu [4].

Zespoty mozna naktadac¢ zgodnie z zyczeniem, z przodu badz z tytu.

Zespot zdejmuje sie z san podnoszgc dzwignie zapadki [2] — odchylajgc lekko zesp6t w celu roztgczenia
elektrycznego potgczenia wtykowego [3] — oraz podnoszac zespét z trzpieni z wycieciem w ksztaicie V [1].

13 Uruchomienie

« Podlgczyé kabel zasilajgcy urzgdzenie do gniazda wtykowego instalacji odciggowej z wtykiem
ochronnym.

]

Aby uruchomié¢ urzadzenie, nalezy podtaczy¢ kabel gtéwny do sieci elektrycznej i obrdcié¢ wytgcznik
gtowny do pozycji 1.

Wigczy¢ wytgcznik gtowny.
Wiaczyé zespot (lewy — WYL - prawy) przetgcznikiem wyboru zespotow.
Po zakonczeniu pracy nalezy ustawi¢ przetgcznik zespotéw w potozeniu WYL,

[ I B R B

Wylaczenie nastepuje poprzez wytgczenie i zablokowanie wytgcznika gtéwnego oraz wyciggniecie
wtyku z gniazdka sieciowego.
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P"@ Wymiana narz edzi

14 Wymiana narz edzi
14.1 Zespot frezuj gcy o mocy 1050 W (opcjonalnie 1800 W)

UWAGA! Przed wymiang narzedzi nalezy najpierw wytgczy¢ zespoty przyciskiem na pulpicie
sterowniczym, nastepnie wytgczy¢ stét wytacznikiem gléwnym oraz ustawi¢ przetacznik zespotow w pozycji
ZERO.

Zdjgc¢ zespot frezujacy z gtowicy (patrz punkt 9.4.).

Przy wymianie narzedzia lub zacisku mocujgcego przestrzegac¢ zatgczonej instrukcji obstugi opracowanej
przez producenta zespotu.

1050 W
14.2 Zespot pilarki

UWAGA! Przed wymiang narzedzi nalezy najpierw wytgczy¢ zespoty przyciskiem na pulpicie
sterowniczym, nastepnie wytgczy¢ stét wytacznikiem gildwnym oraz ustawi¢ przetacznik zespotow w pozycji
ZERO.

Zdjgc¢ zespot pilarki z gtowicy (patrz punkt 9.4).
Kolejnosé czynnosci przy wymianie narzedzi:

Rys. 17.03

Rys. 17.04 Rys. 17.05
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Wymiana narz edzi

v)

14.3 Zespot pilarki do rowkow

* UWAGA! Przed wymiang narzedzi nalezy najpierw wylgczy¢ zespoly przyciskiem na pulpicie
sterowniczym, nastepnie wytaczy¢ stot wytgcznikiem gtéwnym oraz ustawi¢ przetacznik zespotow w pozyciji
ZERO.

» Zdjgc zespot pilarki do rowkow z glowicy (patrz punkt 9.4.).
» Kolejnosé czynnosci przy wymianie narzedzi:

Rys. 18.02 Rys. 18.03

Rys. 18.04 Rys. 18.05 Rys. 18.06

Wymiany narzedzia tngcego (tarcz pilarek) odbywa sie w taki sposéb w pilarce wzdtuznej, jak i w poprzeczne;j.
Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA! Podczas montazu tarczy pilarki zwraca¢ uwage na kierunek obrotéw w zespole pilarki do rowkéw
oraz na tarczy pilarki (18.06)
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H}w Elementy obstugi

15 Elementy obstugi

15.1 Wytacznik gtdwny oraz robocze gniazdka wtykowe

LEUHTE
AKX gﬂﬂ Ay

Gniazdko wtykowe do urzgdzen pomocniczych —
z tylu maszyny, maks. 200 W

Wytgcznik gléwny 0-1 z wyzwalaczem podnapieciowym.
Petni réwniez funkcje wylgcznika awaryjnego.
Skrzynka przytgczeniowa instalacji elektrycznej
Po wilozeniu kabla zasilajgcego do gniazda instalacji odciggowej z zestykiem ochronnym
(230V / 50Hz-) mozna wigczy¢ urzgdzenie wyt gcznikiem gtdéwnym .

Aby w przypadku zaniku napiecia zapobiec niebezpiecznym ruchom po przywrdceniu zasilania,
zastosowano wytgcznik gtéwny z wyzwalaczem podnapi  eciowym .

W momencie spadku napiecia ponizej okreslonej warto$ci nastgpi natychmiastowe wytgczenie urzadzenia.
Wytacznik gldwny uniemozliwia wigczenie urzadzenia, gdy nie ma zasilania elektrycznego.

Do pracy z lampg roboczg stuzy gniazdko wtykowe .

O WSKAZOWKA!
1 Nalezy pamieta¢, ze maksymalna catkowita moc zainstalowana wynosi 3000 W.
Moc pojedynczego urz agdzenia moze wynosi ¢ maks. 1800 W. (za instalacj q

odci ggow a).

Maksymalna moc urzgdzenia podigczanego do gniazdka dodatkowego wynosi 200 W!
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15.2 Wyszukiwanie i usuwanie usterek
Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa!
Prace te mo ze wykonywa ¢ tylko odpowiednio wykwalifikowany specjalista!
W przypadku przecigzenia albo usterki Wytgcznik gtéwny wzgl. awaryjny mozna
nastepuje wyzwolenie jednego z wigczy¢ tylko wtedy, gdy na sterowniku
bezpiecznikéw F1 do F4 w skrzynce panuje napiecie 230 V.
przytgczeniowej.
Aby wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik: Jezeli biad utrzymuje sie, nalezy sie
* wylaczy € wtyk sieciowy urz adzeniai skontaktowac¢ z producentem urzadzenia.

odtaczy ¢ podt gczone odbiorniki!

¢ Otworzy¢ wkretakiem ostone
bezpiecznika F1 do F4 i wyjgc
bezpiecznik. Kazdy uszkodzony
bezpiecznik wymienia¢ tylko na nowy
réwnowazny mu (parametry
zamieszczono w dalszej cze$ci instrukcii).

¢ Sprawdza ¢ kabel pod k gtem
widocznych uszkodze n.

¢ Niezwlocznie zleca ¢ wymian e
uszkodzonych kabli na odpowiednie,
nowe.

Bezpieczniki F1 do F4

Bezpiecznik F1 Bezpiecznik sterownika 2A zwtoczny
230V

Bezpiecznik F2 Pomocnicze gniazdko wtykowe 1A
zwioczny 230 V

Bezpiecznik F3 Wskaznik osi poprzecznej Y 400mA
24V

Bezpiecznik F4 Wskaznik osi podtuznej X 400mA 24 V

Bezpieczniki: Standa dowe bezpieczniki szklane 230
V 5x20 mm

15.3 Potaczenie wtykowe zespotu urz gdzenia

Aby umozliwi¢ uzytkowanie zespotébw zamocowanych w glowicy, tgczy sie je podczas montazu
mechanicznego bezposrednio z elektrycznym potgczeniem wtykowym.

Te ptyty wzgl. polaczenia wtykowe sg wykonane po obu stronach jednakowo, co umozliwia uzycie zespotu
zardwno po stronie lewej, jak i prawe;.
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T a 21 Y
?‘\ Dzwignia zapadki

Ptyta montazowa gltowicy ze ztgczem
wtykowym zespotu pilarki wzgl. frezujgcego

Wtyk elektryczny

Przylgcze instalacji odciggowej

Trzpienie pozycjonujgce

15.4 Wytacznik zespotu frezuj agcego, pilarki oraz pilarki do rowkow

Zespot frezujgcy o mocy 1400 W oraz zespoty pilarek majg wilasne wylgczniki. Aby umozliwi¢ obstuge
zespotow z pulpitu sterowniczego, wytgczniki te nalezy wiaczyé. (Zespoty frezujgce o mocy 1050 i 1800 W
nie maja wtasnych wytacznikow).
15.4.1 Zespot frezuj gcy o mocy 1050 W Zespot

frezuj gcy o mocy 1800 W

Wybor predkosci
obrotowej
zespotow

frezujgcych

15.4.2 Zespot pilarki

Wytgcznik zespotu pilarki 0 —1

Wybor predkosci obrotowej zespotu pilarki 1
-6
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15.4.3 Zespot pilarki do rowkow

Uwaga

Przed wigczeniem wytgcznikéw w
zespotach nalezy ustawic¢
przetgcznik wyboru zespolu na
pulpicie sterowniczym w pozycji
"0" badz WYL, aby zapobiec
niezamierzonemu  uruchomieniu
zespotow.

Wytacznik zespotu pilarki do

rowkéw 0 — 1

Aby dobra¢ prawidtowg predkoSc obrotowg, nalezy przestrzega¢ danych opracowanych przez producenta
zastosowanego narzedzia tngcego stosownie do obrabianego materiatu.

O WSKAZOWKA!
l Stosowa¢ w miare mozliwosci zawsze maksymalng predkosé obrotowg (stopien 5)!

Do wymiany zespotéw w i przy glowicy nalezy wytgczy¢ przyciski sterujgce i wytgcznik
zespotu. Wylgczy¢ wytgcznik gldwny. Wyciggnaé wtyk sieciowy.
Zapobiega sie w ten sposob niezamierzonemu uruchomieniu zespotéw. Kolejnos¢
czynnosci przy ponownym uruchamianiu jest odwrotna.

Uwagal!

15.5 Pulpit sterowniczy urz gdzen i hamulcéw

Przetacznik wyboru zespotow L — 0 Przycisk zaci$niecia/zwolnienia Przycisk zaci$niecia/zwolnienia
— R (Lewy — 0 — Prawy) hamulca w kierunku Y hamulca w kierunku X
\Wytgcznik giowny
wzgl. awaryjny
=
Wskaznik
potozenia :
e ‘;@ Oé X | I. ’

) a
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Hamulec X 0 — 1:

Hamulec Y 0 — 1:

ZespotL-0-R
(Lewy — 0 — Prawy):

Zagro zenie!

Wytacznik gtéwny

Zagro zenie!
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Nacisniecie tego przycisku spowoduje zaci$niecie hamulca osi X. Po naci$nieciu
przycisku zapala sie lampka sygnalizujgca zaci$niety hamulec. Przesuniecie w
kierunku Y pozostaje mozliwe, jezeli jednoczesnie nie jest wigczony hamulec w
kierunku Y. Kierunek X jest zablokowany. Aby zwolni¢ hamulec, nalezy ponownie
nacisngc¢ przycisk — lampka kontrolna zgasnie.

Nacisniecie tego przycisku spowoduje zaci$niecie hamulca osi Y. Po naci$nieciu
przycisku zapala sie lampka sygnalizujgca zaci$niety hamulec. Przesuniecie w
kierunku X pozostaje mozliwe, jezeli jednoczesnie nie jest wigczony hamulec w
kierunku X. Kierunek Y jest zablokowany. Aby zwolni¢ hamulec, nalezy ponownie
nacisng¢ przycisk — lampka kontrolna zgasnie.

Za pomocg tego pokretta wtacza sie wybrany zesp6t. Mozna wigczy¢ zespoét lewy
(,L*) albo prawy (,R") (sygnalizacja réwniez na glowicy przez lampke sygnalizacyjng).

Do wymiany zespotu b gdz narzedzia nalezy ustawi¢ przetacznik zespotéw na
WYL wzgl. ,0 . Jednoczes$nie nalezy wytaczy € wytacznik giéwny . Urzadzenie jest
wtedy odtgczone od napiecia. Uniemozliwia to niezamierzone uruchomienie podczas
wymiany zespotow.

WSKAZOWKA!

Aby zespoly pracowaly, ich wylgczniki muszg by¢ wigczone (patrz wytgczniki
zespotow pilarek oraz frezujgcych). Nastepnie ich obstuga odbywa sie z pulpitu
sterowniczego.

Natychmiastowe wylgczenie urzgdzenia w sytuacjach awaryjnych umozliwia
znajdujacy sie z boku pulpitu sterowniczego z6tto-czerwony WY+ACZNIK GEOWNY
(wytacznik awaryjny), powodujgcy natychmiastowe odtgczenie urzgdzenia od
napiecia.

Aby ponownie uruchomi¢ urzadzenie po przestawieniu wytacznika gtéwnego, nalezy
go ponownie obréci¢ do potozenia 1. Mozliwe jest to tylko po wiaczeniu urzadzenia
do gniazdka sieciowego.

Do kazdej wymiany zespolu b adz narzedzia nale zy wytaczy ¢ wytacznik giéwny,
aby uniemo zliwi € niebezpieczne uruchomienie urz gdzen.
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v)

15.6 Obstuga osi podiu znej i poprzecznej — wy swietlacze poto zenia

Do doktadnego ustawienia przycinanych wymiaréw stuzg 2 wyswietlacze potozenia (dla osi Y i X).

A

Wyswietlacz osi poprzecznej (Y) Wyswietlacz osi wzdtuznej (X)

Wymiary sg wyswietlane w mm.

|

Przycisk "C": do zerowania wyswietlacza (mozliwe w kazdym potozeniu)

Przyciski ze strzatkami sg potrzebne tylko do programowania.

Jezeli LED X $wieci: wyswietlany jest aktualny stan licznika.

Jezeli LED P swieci: Wy$wietlana jest wartos¢ zadana. (funkcja jest zablokowana!)

Jezeli LED X i P swiecg: Wyswietlany jest wspdtczynnik skalowania. (funkcja jest zablokowana!)

Dotyczy to obu wyswietlaczy!!
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16 Wyposa zenie elektryczne

16.1 Elektromagnesy hamulcow

Po ustawieniu zadanego potozenia w kierunku X badz Y mozna za pomoca przyciskdw hamulcow na
pulpicie sterowniczym wigczy¢ hamulec osi X wzgl. Y.

Elektromagnes hamulca i czujnik
przemieszczenia dla osi Y

Elektromagnes hamulca i czujnik
Wemieszczenia dla osi X

Skrzynka przytgczeniowa wzgl. pulpit sterowniczy / instalacja elektryczna

W tej skrzynce zaciskowej znajdujg sie tylko
zespoly, ktére moga serwisowac wytgcznie
wykwalifikowani elektrycy. Skrzynke mozna
zdejmowac (jest potgczona ztgczem wtykowym z
glowica).

Usuwanie usterek bgdz uszkodzonych
bezpiecznikdw F1 do F4 — patrz rozdziat 14

Wyitacznik gtéwny oraz robocze gniazda wtykowe -
wyszukiwanie i usuwanie usterek
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17 Podno $nik pneumatyczny

Do automatycznego podnoszenia i opuszczania zespotéw na obrabiany detal. Podnosnik ten znacznie
utatwia prace, przede wszystkim w czesci tylnej stotu oraz w przypadku ciezkich zespotéw. Dzieki
wykluczeniu recznego podnoszenia i opuszczania zespotéw wzrasta wydajnos¢ frezowania i ciecia maszyny.

i &
Sitownik pneumatyczny do < Sitownik pneumatyczny do
podnoszenia bgdz opuszczania 2 podnoszenia bgdz opuszczania
zespotow po stronie lewe;. I\ A | zespotdéw po stronie prawej.
Zespot pilarki po stronie lewej = Zespot pilarki po stronie prawej
gtowicy maszyny. . gtowicy maszyny.
Przycisk po stronie lewej do @ ‘-: Przycisk po stronie prawej do
podnoszenia bgdz opuszczania podnoszenia bgdz opuszczania
zespotéw po stronie lewe;. 3 zespotéw po stronie prawej.

Przy obu uchwytach do wykonywania ruchéw w kierunku wzdtuznym (0$ X) znajduja sie przyciski do
podnoszenia bgdz opuszczania zespotow.

Przycisk przy uchwycie lewym stuzy do podnoszenia i opuszczania zespotdéw po stronie lewej,
a przycisk przy uchwycie prawym — do podnoszenia i opuszczania zespotéw po stronie
prawe;j.

Po jednokrotnym nacisnieciu przycisku nastepuje podniesienie badz opuszczenie zespotu, zaleznie od
potozenia, jakie zajmowat przed naci$nieciem przycisku.

Jednokrotne nacisniecie przycisku przy opuszczonym zespole. — Nastgpi podniesienie zespotu.
Jednokrotne nacisniecie przycisku przy podniesionym zespole. — Nastgpi opuszczenie zespotu.

17.1 Podno $nik pneumatyczny z tytu gtowicy.

K = -— = |

{ = Dwa sitowniki pneumatyczne z tytu glowicy.

Dwa wkrety do regulacji predko$ci podnoszenia i
opuszczania (przy ztaczach do wezy).
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Uwagal

Przed opuszczeniem zespotéw (frezujacych i pilarek) nalezy koniecznie zwraca¢ uwage
na to, by detal byt zamocowany, a rece nie znajdowaly sie w obrebie opuszczanych
zespotow.

Po zakonczeniu frezowania czy pitowania nalezy przed podniesieniem zespotu wytgczyc
go wylgcznikiem zespotu na pulpicie sterowniczym (potozenie 0).

> B> [>

L ]
Przed podniesieniem zespotoéw nalezy r
wytgczy¢ wytacznik zespotéw na pulpicie = ; :
sterowniczym. (Wytgcznik w potozeniu ol ey [ 1”_“ LAt
) [ i
€3 43 1] l. y

L9 =adrs § L £ =

17.2 Regulacja pr edko sci podnoszenia i opuszczania zespotow

U dotu obu sitownikéw pneumatycznych znajdujg sie wkrety (przy ztaczach wezy), ktérymi mozna regulowac
predkos¢ podnoszenia i opuszczania zespotow.
Uwagal

W przypadku zmiany regulacji podnoszenia badz opuszczania nalezy postepowac
ostroznie i przy kazdej niewielkiej zmianie sprawdzi¢ predkos¢ podnoszenia zespotow.

>

Cisnienie jest nastawione prawidtowo fabrycznie

(Zbyt duza predkos¢ (= wysokie cisnienie powietrza) moze uszkodzi¢ ukfad
mechaniczny).

18 Konserwacja i piel egnacja

Wszelkie prace konserwacyjne oraz zwigzane z utrzymaniem ruchu wolno wykonywac tylko przy
wytgczonym wytgczniku gtéwnym i wtyku wyciggnietym z gniazdka sieciowego.

Aby zwiekszy¢ trwatos¢ i doktadnosé, zalecamy codzienne czyszczenie zderzakéw i powierzchni prowadnic
Z pytu i zanieczyszczen.

Aby zachowa¢ wydajnos¢ instalacji odciggowej konieczne jest czyszczenie — w przypadku silnego pylenia
réwniez kilka razy dziennie — kanatéw ssawnych, przewodow i obudowy.

NIGDY nie czy $ci€ urzadzenia spr ezonym powietrzem, lecz tylko za pomoc g pedzli, szczotek, ew.
odkurzaczalll

Zwraca¢ uwage na to, by podczas pracy kanaty tancucha ciagngcego kabel oraz waz ssawny przed i za
glowica byly wolne od brudu i ciat obcych, aby zapewni¢ nienaganne dziatanie. Swobodnie utozone kable
sprawdza¢ przed kazdym uruchomieniem pod katem uszkodzen i w razie potrzeby — wymienic.
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W przypadku diu zszych postojow czy podwy zszonej wilgotno $ci powietrza niezb edna jest
konserwacja prowadnic odpowiednim olejem do prowadn ic w aerozolu.

Pozwala to zachowaé dobry stan maszyny.

Gdy konserwacj e wykonuje si @ zgodnie z zaleceniami, co 6 miesi ecy konieczne jest sprawdzenie
maszyny przez specjalist e.

19 Warunki gwarancji

Nieprawidtowa obstuga i konserwacja, nieuzgodnione z nami ingerencje oraz regulacje skutkuj g
utrat g praw z tytutu gwarancji oraz r  ekojmi.

Dokfadnos¢ maszyny zapewnia sie tylko po spetnieniu wyszczegdlnionych w niniejszej instrukcji warunkéw
ustawienia.

Gwarancja nie obejmuje cz esci zu zywajacych si e, uchwytéw szczotek oraz szczotek w  eglowych w
zespotach, u zycia niezgodnego z przeznaczeniem oraz przeci  azenia zespotow.

Informacje techniczne mozna uzyskac¢ za posrednictwem naszej infolinii (+49 9323 31 18 18).

Koszty transportu, opakowania i wysyiki, a takze prace konserwacyjne i regulacyjne nie sg objete gwarancjg
i podlegajg zarachowaniu zgodnie z poniesionymi nakladami.

Reklamacje oraz roszczenia z tytutu rekojmi mozemy przyjg¢ i zatatwiac tylko po podaniu numeru maszyny
zgodnie z tabliczkg znamionowa.
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20 Warunki sktadowania i transportu

Glowice maszyny i przynalezne do niej zespoty nalezy do transportu spakowac¢ do przewidzianej do tego
celu skrzyni.

Stot maszyny nalezy ztozyc¢ (patrz Ustawienie), zabezpieczy¢ nogi trzpieniami obrotowymi i utozy¢ je
ptasko na powierzchni tadunkowe;j.

Nie wolno naraza¢ maszyny podczas transportu na dziatanie warunkéw atmosferycznych takich jak np.
deszcz czy $nieg.

Maszyne i jej czesci nalezy tadowac, zabezpieczy¢ i transportowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi tadowania i transportu.

Podczas prac tadunkowych wykonywanych na drogach publicznych i placach nalezy zawsze uzywac

kamizelki ostrzegawczej i odpowiedniej odziezy ochronnej (odziezy ochronnej nalezy uzywac zawsze
podczas prac tadunkowych).

Transport poszczegoélnych komponentéw o masie wiekszej od 25 kg (patrz dane techniczne) muszg
wykonywac¢ co najmniej dwie osoby.

Maszyne wolno sktadowa¢ tylko w pomieszczeniach suchych, w zakresie temperatur od 10 do +50 °C.

W przypadku diuzszego sktadowania powlec wszystkie nielakierowane czesci maszyny grubg warstwa
oleju maszynowego.

W przypadku sktadowania w wilgotnych pomieszczeniach bgdz w przypadku transportu morskiego
maszyne nalezy opakowaé szczelnie i chroni¢ przed korozjg osuszaczem.

21 Utylizacja maszyny

Dostarczy¢ maszyne do miejscowego badz najblizszego przedsiebiorstwa utylizacyjnego.
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22 Ustawianie stotu maszyny

Ulozy¢ stot maszyny w miejscu ustawienia
ptasko na podtozu.

Aby roztozy¢ nogi, nalezy wyciggnaé
blokady i obréci¢ o ¥4 obrotu.

Odblokowac blokady, wyciggajac je i
obracajgc o ¥. Blokady sg zablokowane
W pozycji otwartej.

Teraz nalezy podnies¢ jedng strone stolu
maszyny za uchwyty boczne i wychyli¢
noge maszyny catkowicie do tyhu.

W tym miejscu znajduje sie klapa
zabezpieczajgca

Zabezpieczenie otwarte, pamietac o jego Tu widoczne jest zabezpieczenie prawidtowo

zamknieciu!! zamkniete.

Roztozy¢ noge maszyny po przeciwnej stronie (nie zapomniec o zabezpieczeniach).
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Montaz dolnej ostony blaszanej wzgl. blachy zabezpieczajgcej. Pamietac, zeby catkowicie zatrzasnagé szes¢
trzpieni zabezpieczajgcych (po trzy przy kazdej nodze) przy blasze zabezpieczajgcej (wzgl. docisngé blache

zabezpieczajgcg catkowicie do dotu).

Blache wsuwa sie przez duze otwory i dociska
réwnomiernie po obu stronach do dotu.

Blacha musi sie przemiesci¢ catkowicie do dotu,
do uchwytu.

Zmontowana na gotowo ostona blaszana wzgl. blacha
zabezpieczajaca.

Widok maszyny ze zmontowang na gotowo ostong
blaszang wzgl. blachg zabezpieczajgca.

23 Monta z gtowicy maszyny

Nastepng czynno$cig jest montaz gtowicy na maszynie. Gtowice maszyny naktada sie z prawej strony
maszyny patrzac od przodu (za przéd uwaza sie strone z ostong blaszang wzgl. blachg zabezpieczajgcg).

Czynnosé te mozna wykonywaé wytgcznie w dwie osoby.

|

\‘;- --.‘;_""_L-_;."'__“‘ '. = = Glowice maszyny montuje sie
- \ catkowicie po prawej stronie.

Tylne sanie prowadzace

Przednie sanie prowadzgce

Przesung¢ obie pary san prowadzgcych gtowice maszyny w_-prawe-
prawo.
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23.1 Glowica maszyny i jej ustawianie

Przed wilasciwym nasadzeniem glowicy maszyny chcemy wyjasni¢ dziatanie hamulcow. Po obu stronach
glowicy znajdujg sie elektromagnesy hamulcéw, ustalajgce o$ X. Z przodu glowicy maszyny znajduje sie
réwniez odbiornik tasmy pomiarowej, odpowiadajgcy za wyswietlanie potozenia osi X. Tasma pomiarowa
znajduje sie z przodu, z boku stolu maszyny.

Elektromagnesy $lizgajg sie ok. 1 mm nad stotem maszyny, a odbiornik ok. 0,3 mm nad tasmg pomiarowag
na stole maszyny.

W przypadku nierébwnomiernego bgdz zbyt gwaltownego nasadzenia glowicy maszyny moze nastgpic¢
uszkodzenie uchwytéw elektromagnesow, odbiornika bgdz tasmy pomiarowej.

Najpierw zajmiemy sie technikg w przednich saniach prowadzacych i przedniej czesci gtowicy.

W uchwycie tym, przy
saniach prowadzacych
znajduje sie

elektromagnes przedni.
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m@ Monta z gtowicy maszyny

Tylne sanie prowadzace i tylna strona glowicy

|

. "'r ) Y
e o

Montaz glowicy maszyny

W pierwszej kolejnosci otwiera sie obie blokady z przodu gtowicy maszyny, pociggajac je i obracajac o ¥a
obrotu.

Blokady sg zablokowane w pozyciji otwartej.
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Teraz nalezy otworzy¢ oba tylne zaciski dzwigniowe gtowicy maszyny. Obie dzwignie muszg by¢ skierowane
do gory. Blokady sg zablokowane w pozycji otwartej.

Zacisk jest zablo
réwniez zacisk

Teraz dwie osoby powinny podnies¢ glowice maszyny i ostroznie utozy¢ jg na obu saniach prowadzacych na
stole maszyny (catkowicie prosto i jednoczesnie).

Podczas montazu nalezy zwrécic¢ szczegoblng uwage na elektromagnesy, czujnik wyswietlacza cyfrowego,
odbiornik, czujnik przemieszczenia oraz tasme pomiarows.

Teraz nalezy uwazac, zeby gtowica doktadnie przylegata do san i lekko sie poruszata po osi X.

Jezeli wszystko jest w porzadku, to zablokowaé obie blokady przednie gtowicy maszyny, obracajac je
0 ¥4 obrotu i zwalniajgc.
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Teraz trzeba jeszcze zablokowa¢ oba tylne zaciski dzwigniowe, naciskajgc je lekko do tylu (dociskaé z
wyczuciem!).

Zacisk d
zapomnie¢ za

Teraz nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy poruszajg sie lekko i czy zaden uchwyt elektromagnesu nie
zostat zgiety oraz czy nie zostata uszkodzona tasma pomiarowa.
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24 Monta z ptyt preszpanowych (na stole maszyny)

W nastepnej kolejnosci naktada sie na stot trzy sztuki ptyty preszpanowej o grubosci 10 mm i przykreca sie z
tytu do aluminiowej belki poprzecznej wkretami samogwintujgcymi o dtugosci 25 mm (2 wkrety na plyte).
Ptyty naktada sie na stét maszyny z boku tak, by nie uszkodzi¢ taSmy pomiarowe;.

Maszyna z natlozonymi i przykreconymi ptytami preszpanowymi.
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25 Monta z ptyt oporowych (MDF)

W nastepnej kolejnosci naktada sie ptyte oporowg (w postaci pasa) z MDF. (pas MDF, nr kat. 00 20 80 86)

Ptyta oporowa z MD
170 x 20mm)

Ptyte oporowg z MDF przykreca sie w 5 punktach wkretami o di. 35mm do pltyt preszpanowych (nie
przykrecac¢ do ramy aluminiowej!). Otwory pod wkrety wierci sie wierttem 3mm i pogtebia.

Teraz nalezy natozy¢ zespét wzdtuzny pilarki po lewej stronie gtowicy maszyny i przesungé¢ go catkowicie w
prawo. Plyte oporowg MDF ustawia sie na stole maszyny w taki sposob, zeby mogta by¢ cieta przez zesp6t
wzdtuzny pilarki.
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Ustawi¢ ptyty oporowe z MDF z tytu pulpitu sterowniczego (ok. 2-3 mm szczeliny miedzy ptyta a pulpitem) —
zaczgc¢ od prawej strony.

Ustawi¢ ptyte oporowg MDF z lewej strony.

Po upewnieniu sie (przemieszczeniu gtowicy maszyny w jedng i drugg strone) ze glowica porusza sie
| swobodnie oraz ze odlegtos¢ miedzy ptytga oporowg MDF a pulpitem wynosi 2 do 3 mm mozna przykrecié¢

ptyte oporowg z ptytami preszpanowymi do stotu maszyny. Potgczenie wykona¢ wkretami o dt. 35mm.
ET e _ O WSKAZOWKA!

,ﬁh_ ~ s l Nie przykrecaé ptyty oporowej MDF do
' e R, ramy aluminiowej stotu maszyny.
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P"@ Podtgczanie instalacji odci ggowej

26 Podtgczanie instalacji odci ggowe;j

26.1 Potaczy¢ instalacj e odci ggow g z odkurzaczem przemystowym

Najpierw nalezy zamocowaé¢ wgz ssawny ze ztgczem bagnetowym do odkurzacza, a hastepnie hasungé
mocno na mufe gtowicy maszyny.

Do bezpiecznej, wolnej od pylu pracy nalezy zawsze
uzywac dostarczonej razem z maszyng instalacji
odciggowe;.

27 Zasilanie elektryczne maszyny

Podtaczy¢ odkurzacz do sieci elektrycznej, a nastepnie podtgczyé maszyne pomaranczowym kablem do
gniazdka wtykowego odkurzacza.

Podtgczy¢ wtyk odkurzacza przemystowego
do sieci elektrycznej.

2011-04-15 45



Bezpieczenstwo - ustawienie i rozruch - Obstuga - wykazy czesci zamiennych

Ustawianie gt eboko $ci ci ecia zespotow pilarek e

Wyltgcznik odkurzacza musi sie podczas pracy z
maszyng znajdowaé w pozycji trybu
automatycznego RA.

Wytgcznik gtéwny na pulpicie sterowniczym gltowicy
maszyny nalezy ustawi¢ w pozycji ZAt albo ON.

Maszyna jest gotowa do pracy.

Regularnie sprawdzaé poziom napetnienia
odkurzacza.

28 Ustawianie gt eboko sci ci ecia zespotow pilarek

W nastepnym kroku nalezy ustawi¢ tarcze pilarki wzdtuznej na poziomie ptyt preszpanowych minus 1 mm,
aby przycig¢ plyte oporowg MDF na dlugos¢. W tym celu nalezy przesung¢ zespét pilarki wzdluznej do
dobrze dostepnego miejsca stotu maszyny i zablokowa¢ 0$ poprzeczna.

Nastepnie nalezy opusci¢ zespét pilarki, pociggajgc za blokade. Podnies¢ ostone zespotu pilarki wzdtuznej i
opusci¢ tarcze pilarki za pomocg $ruby radetkowanej tak, zeby gteboko$¢é wciecia w plyte preszpanowsg
wyniosta ok. 1 mm.
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P"@ Regulacja zderzaka osi poprzecznej

Obracajgc srube
wysokos¢ potoz
ciecia). Gleboko
tarcza pilarki zal

Podnies¢ ostone i ustawi¢ wysokos¢ potozenia
tarczy pilarki (glebokosé ciecia).

Ostrze zeba tarczy powinno sie wcisngé w
ptyte preszpanowg na gtebokos¢ ok. Imm.

29 Regulacja zderzaka osi poprzecznej

Ustawi¢ zderzak osi poprzecznej $rubg
radetkowang z tylu pulpitu sterowniczego
(punkt zerowy).

Wykreci¢ srube radetkowang tak daleko, jak
jest to mozliwe i zabezpieczy¢
przeciwnakretka.
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Przycinanie ptyt oporowych MDF

30 Przycinanie ptyt oporowych MDF

Pociggng¢ dzwignie osi poprzecznej catkowicie do tylu (do $ruby radetkowanej osi poprzecznej), zablokowac
0$ poprzeczng w tym potozeniu, naciskajgc przycisk Quer.

rzyciagnaé o$ poprzeczng
do s$ruby radetkowanei.

ce

Zablokowaé 0$ poprzeczng,
i C pr k er"

gnie osi poEIprzec

Teraz nalezy przesunagc¢ gtowice urzgdzenia catkowicie w prawo i ustawic¢ przetgcznik "ZAt —WYL" na
pulpicie sterowniczym w pozycji L, aby wigczy¢ lewy zesp6t pilarki.
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P"@ Naktadanie ptyty gipsowo-kartonowej

Teraz nalezy opuscic¢ zespo6t wzdtuzny pilarki, pociggajac za blokade, i przyciagé ptyte oporowg MDF na
dlugosé, pociggajgc za uchwyt.

Do ciecia zespotem wzdtuznym
pilarki ciggng¢ za ten uchwyt. |

Odcieta ptyta oporowa MDF-.

31 Naktadanie ptyty gipsowo-kartonowej

Potozy¢ piyte gipsowo-kartonowg o grubosci 12,5 mm na catym stole maszyny. Najpierw nalezy utozy¢ ptyte
i tg sama gtebokoscia ciecia zespotu pilarki wzdtuznej odcigé zwezenia ptyty (nie zapomnie¢ o zablokowaniu
0si poprzecznej).
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Naktladanie ptyty gipsowo-kartonowej

Z tg sama glebokoscig ciecia tarczy pilarki mozna réwniez uzywac zespotu poprzecznego pilarki, gdy sie go
natozy réwniez na lewg strone.

W przypadku ciecia zespotem poprzecznym pilarki nalezy na pulpicie sterowniczym zablokowac 0$
podtuzna.

Kierunek ciecia poprzecznymi zespotami pilarek po stronie lewej przebiega od przodu do tytu.

Nalezy zwykle uzywac¢ zespotdw pilarek po stronie lewej, poniewaz sg one raz ustawiane srubg radetkowana
i w tym ustawieniu mozna ich zawsze uzywac.

Zespoty frezujgce montuje sie po stronie prawej.

Gtebokos¢ frezowania zespotéw frezujgcych ogranicza stopa agregatu, a w zespotach pilarek glebokosé
ciecia ustawia sie $rubg radetkowana.

Nalozone teraz na maszyne ptyty gipsowo-kartonowe stanowig ptyty robocze, na ktérych mozna cig¢ bgdz
| frezowaé (te plyty gipsowo-kartonowe tylko sie naktada, w zadnym razie nie wolno ich skrecac ze
znajdujgcymi sie pod nimi ptytami preszpanowymil).

Ptyty robocze nalezy co pewien czas wymienia¢ (zaleznie od sposobu uzytkowania maszyny).

Zespot poprzeczny pilarki na poziomie ptyt
preszpanowych.

Maszyna z natozonymi na gotowo ptytami roboczymi
wzgl. gipsowo-kartonowymi.

Teraz nalezy ustawic¢ zespoty pilarek po stronie lewej
na nowg wysokosé roboczg za pomocag S$ruby
radetkowane;.
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32 Regulacja gt eboko sci frezowania zespotu frezuj acego

Teraz ustawia sie zespoty frezujgce na zderzak maszyny. Stosuje sie do tego zespot frezujgcy z frezem V
90°, ktéry trzeba do tego freza ustawic.

Przystepujgc do pracy przy zespotach (np. do regulacji wysokosci pity czy zespotéw
frezujgcych) wylgczy¢ wytacznik gtowny maszyny i wyciggng¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

Nie podnosi¢ nigdy zespotdw za narzedzia (tarcze ani frezy) ani tez nie chwytaé za nie.

Uwaga! Po zakonczeniu prac przy zespotach podigczy¢ ponownie maszyne do sieci elektrycznej
i wigczy¢ wylacznik gléwny maszyny.

Najpierw nalezy ustawi¢ zderzak po prawej stronie gtowicy maszyny w skrajnym dolnym potozeniu,
obracajgc w tym celu srube radetkowang, poniewaz w zespotach frezujgcych nie jest potrzebny zderzak
wysokosci (grubos¢ obrabianego detalu okresla stopa zespotu).

Na nastepnej fotografii widoczna jest r6znica poziomow miedzy obydwoma zderzakami (po lewej stronie
zespot pilarki ze zderzakiem wysokosci oraz po prawej zespot frezujacy).

Sruba radetkowana do
regulacji gtebokosci

Dzwignia ustalajgca
| alebokosé frezowania

Aby wigczy¢ zespot frezujgcy,
nalezy ustawi¢ przetgcznik "ZAt
—WYL" w pozycji R.

 Ja

. Sruba radetkowana do
- opuszczania zderzaka wysokosci
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Aby ustawi¢ zgrubnie zespot frezujgcy z frezem V 90° nalezy zdjgé zespot z
glowicy maszyny.

o

Aby ustawi¢ giebokos¢ frezowania, nalezy
otworzyé, a nastepnie zamkngé dzwignie
ustalajgca.

E Zluzowaé przeciwnakretke.

’ Gtebokos¢ frezowania ustawia sie tg Srubg
. radetkowang. Wykrecajgc $rube zwieksza

sie glebokos¢ frezowania. Wkrecajgc srube

zmniejsza sie giebokos¢ frezowania.

Do regulacji zgrubnej nalezy uzy¢ odpadéw z ptyty gipsowo-kartonowej. Glebokos¢ frezowania nalezy
ustawi¢ tak, zeby frez nie frezowat na wylot ptyty gipsowo-kartonowe;.

Ostrze freza nie powinno
przebic ptyty gipsowo-
kartonowe;.

Teraz nalezy ponownie nasadzi¢ zespot frezujgcy na glowice maszyny. Nastepnie utozyé malg plyte
gipsowo-kartonowg (ok. 30 x 30 cm) na st6t maszyny i przesuna¢ jg do zderzaka. Mozna teraz wykonaé
frezowanie probne. Aby uruchomié zespét frezujgcy po prawej stronie, nalezy ustawi¢ przetgcznik "ZAL —
WYL" na pulpicie sterowniczym w pozycji R.

Zespot frezuje zawsze rowniez wstecz (raz naprzéd i raz wstecz).
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Zwracac uwage na to, zeby stopa zespotu znajdowala sie z przodu na ptycie gipsowo-kartonowej. Zblizajgc
sie do konca ptyty nie nalezy frezowaé¢ poza nia.

Opusci¢ powoli zespot frezujacy,
ciggng¢ za te blokade.

Przedni punkt przytozenia
zespotu frezujgcego.

Zablokowa¢ 0$
poprzeczna.

V- T

Gdy frezowanie zbliza sie do
konca, nalezy uwazaé, aby nie
. przejecha¢ zespotem frezujgcym
poza koniec detalu, poniewaz frez
zaczglby frezowa¢ w plycie
roboczej.

Przytozy¢ detal do zderzaka i
przytrzymac na czas frezowania jedng

Jezeli frezowanie jest zbyt gtebokie czy zbyt plytkie, nalezy skorygowaé giebokos¢ Srubg radetkowans.
Korekty dokonuje sie, gdy zespoét frezujgcy znajduje sie na glowicy maszyny. Kat miedzy zestawionymi
ptytami powinien by¢ nieco wiekszy niz 90°.

Kat powinien by¢ nieco wiekszy od
90°, tak zeby pozostato miejsce na
klej.
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33 Regulacja zderzaka maszyny na zespoty frezuj gce

Gdy frezowanie jest prawidlowe, mozna ustawi¢ maszyne na zespoty frezujgce. W tym celu nalezy z
wyczuciem pociggna¢ dzwignie osi poprzecznej do oporu i wyzerowac¢ licznik, naciskajgc przycisk C.

F T

Najpierw z wyczuciem pociggna¢ dzwignie osi poprzecznej do oporu, a
nastepnie wyzerowac licznik, naciskajgc przycisk C.

Teraz przesung¢ dzwignie osi poprzecznej do przodu, az na wyswietlaczu ukaze sie wartos¢ 10.00, i
zablokowac¢ 0$ poprzeczna.

Przesunaé dzwignie osi poprzecznej
do przodu, az na wyswietlaczu ukaze
sie wartos$¢ 10.00.

Gdy na wyswietlaczu ukaze sie wartosé
10.00, zablokowaé o$ poprzeczna.
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Teraz nalezy opusci¢ zespo6t frezujacy z frezem V
90° i przefrezowa¢ plyte  probng. Po
przefrezowaniu plyte nalezy zestawi¢ pod katem
prostym i sprawdzi¢, o ile dlugosé ramion odbiega
od 10 cm - wymiaru, jaki muszg mie¢ oba
ramiona kata.

Zaleznie od wymiaru ptyty probnej nalezy skorygowaé potozenie zderzaka osi poprzecznej z tylu przy
pulpicie sterowniczym (najczesciej-8 1 do 2 zwojow gwintu). Po skorygowaniu nalezy koniecznie dokrecié
Srube zabezpieczajgcyg zderzak.

Ta $rubg ustawia sie zderzak osi poprzecznej
(wzgl. reguluje sie dokiadnie).

Ponownie dokrecié
nakretke zabezpiecza

Przed rozpoczeciem produkcji seryjnej zalecamy przefrezowac jeszcze jedng ptyte probng i sprawdzi¢, czy
ramiona kata maja prawidtowe wymiary. Jezeli tak nie jest, nalezy korygowac¢ ustawienia az do uzyskania
zadowalajgcego wyniku.
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34 Lista kontrolna — prosz e zaznaczy ¢

1. Ustawienie stotu maszyny
Klapy zabezpieczajgce ndg maszyny prawidtowo zamkniete []
Ostona blaszana wzgl. blacha zabezpieczajgca prawidtowo zatrzasnieta [_]
. Nasadzenie gtowicy maszyny
Obie blokady przednie gtowicy maszyny prawidtowo zamkniete []
Obie blokady tylne gtowicy maszyny prawidtowo zamkniete [_]
Nie sg uszkodzone ani tasma magnetyczna, ani uchwyty magnetyczne (kontrola wzrokowa) []
Sprawdzono gtowice maszyny pod katem swobody ruchu[_]
. Monta z plyt preszpanowych (na stole maszyny)
Plyty preszpanowe zostaty przykrecone do stotu[ ]
. Monta z ptyty oporowej
Plyte oporowg zamontowano na stole maszyny []
. Podtaczenie instalacji odci ggowej
Waz ssawny instalaciji odciggowej potgczono z glowicg maszyny [ ]
. Podtaczy ¢ maszyn e do napi ecia
Wiyk odkurzacza podtgczono do lokalnej sieci elektrycznej[ ]
Pomaranczowy kabel zasilajgcy podtgczono od przodu do odkurzacza [ ]
Wytacznik odkurzacza ustawiono na tryb automatyczny RA[ ]
Wigczono wytgcznik gtéwny maszyny [ ]
Sprawdzono dziatanie hamulcéw i wskaznikéw cyfrowych []
. Ustawi € gteboko $¢ ciecia zespotéw pilarki
Giebokos¢ ciecia zespotow pilarki ustawiono na poziomie ptyty preszpanowej [ ]
. Ustawi € zderzak osi poprzecznej
Nastawiono zderzak osi poprzecznej wzgl. punkt zerowy []
. Odcigé plyt ¢ oporow g MDF
Odcieto ptyte oporowg MDF []
10. Natozy¢ piyty robocze
Plyty robocze natozono na stét maszyny [ ]
Gtebokos¢ ciecia zespotéw pilarki ustawiono na poziomie ptyt roboczych [ ]
11. Ustawi € gteboko $¢ frezowania zespotu frezuj acego
Ustawiono gtebokos¢ frezowania zespotu frezujgcego i przefrezowano ptyte prébng [ ]
12. Ustawi € zderzak maszyny na zespo6t frezuj gcy
Ustawiono zderzak maszyny na zespoty frezujgce []

Dokrecono $ruby zabezpieczajace zderzak [ ]
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35 Wykaz cz esci zamiennych

Poz. Rysunek Nr Kat. Opis
1 00 20 81 59 gz;ldsoovgaszzespo’ru frezujacego 1400 W BO Nr.:
2 00 20 81 61 :i(l)nli_ljpfr;zr?rcl)(‘i‘;escs)zlzz;tkami weglowymi 1400W
3 00 20 81 63 fggl\I/( f[;a;al\ll‘l::i Si;z;(z)t;él;aumi weglowymi 1400W
4 00 20 81 66 S;ersoovzazszespo’ru frezujacego 1050 W SUH Nr:
5 00208169 | Silnik frezarki MA 1050 W SUH Nr: 047 50155R
6 00208173 :illJrll-:kL;LezNarr;kci)jg Ssz()cfgékami weglowymi 1050W
7 00 20 81 78 §i(;r;ifl><51:jeRzarki MA 1050 W SUH 120V Nr: 047
8 o010 | S e o ™
9 0020 81 81 gfgds%vgas zzespo’ru frezujacego 1800 W SUH Nr:
10 002082 14 | Silnik frezarki MA 1800 W SUH Nr: 047 50353
11 00208217 | Silnik frezarki ze szczotkami weglowymi 1800W
SUH L/P Nr: 047 50168
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Wykaz cz esci zamiennych Pﬁ@

Obudowa pity wzdtuznej SUH Universal Nr: 005

KR/HIT/SUHNTr.:50135

12 00208219 44318A
Obudowa pity poprzecznej SUH Universal Nr: 005
13 00208221 44 318B
Obudowa pity 5-rzedowej wzdtuznej SUH Universal
14 002082 22 Nr: 005 44319
Obudowa pity 5-rzedowej poprzecznej SUH
15 00208223 Universal Nr: 005 44320
MA silnik pilarki wzdtuznej/poprzecznej/5-rzedowej
16 002082 34 / SUH Universal Nr: 005 44424R
Silnik pilarki ze szczotkami weglowymi 1450W
17 00208235 120V L/P Nr zest.: 047 50169
18 .,-I-‘rﬂ o 00 20 82 37 MA silnik pilarki wzdtuznej/poprzecznej/5-rzedowej
/ SUH Universal 120V Nr: 005 44424UR
Silnik pilarki ze szczotkami weglowymi 1450W
19 00208241
120V SUH L/P Nr zest.: 047 50169U
? Pokretto ustalajgce zderzak wysokosci zespotéw
20 00208242
- frezujacych Nr: 005 55521
21 m 00 20 82 48 | Ptyta poslizgowa FEY Petinax 900W KR Nr: 50136
22 D 00 20 82 51 | Ptyta poslizgowa FEY Petinax 1050W
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w)] Wykaz cz esci zamiennych
Ptyta poslizgowa FEY Petinax 1400W / 1800W BO /
23 00208254 SUH Nr.: 50134
Uszczelka filcowa FEY krdéc¢ca ssawnego gtowicy VPE:
24 0020 82 56 2 szt. Nr: 005 36601
Uszczelka O-Ring krééca ssawnego gtowicy VPE: 2
25 00208263 szt. Nr: 005 46231
26 00 20 82 67 Adapter do podtgczania instalacji odciggowej Nr: 061
50126
27 0020 82 70 | Waz ssawny 25 mm w gtowicy Nr: 061 50122
Waz ssawny z adapterem do instalacji odciggowej
28 00208272 L2
Dm: 38mm dtugos¢ 3m Nr.: 061 50125
29 0020 82 74 | Waz ssawny Dm: 38 mm dtugos$¢ 3m Nr: 061 50124
Ptyta poslizgowa FEY 1400W/1800W do frezowania
30 002082 86 wewnatrz zaokraglen BO/SUH Nr: 50173
Ptyta poslizgowa FEY Petinax 1400W / 1800W do
31 00 20 82 76 | frezowania zaokraglen na zewnatrz BO / SUH Nr:
50174
34 s 00 20 82 98 | Ptyty preszpanowe stotu (do MF 3000) Nr:005 44218
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35 00 20 83 02 | Ptyta oporowa z MDF (do MDF3000) Nr: 005 44219
36 00 20 83 06 | Wkrety mocujace 45mm w VPE100 Nr: 005 5524
37 00 20 83 09 | Wkrety mocujace 35 mm w VPE100 Nr: 50190
Adapter ssawny do czyszczenia instalacji bez weza
38 002083 10 Nr: 005 46216
Szczotka ssawna do czyszczenia instalacji bez weza
39 002083 11 Nr: 005 46 216A
Zestaw zderzakow FEY - o$ wzdtuzna - przéd L+P Nr:
40 00208312 005 50117
Zestaw zderzakow FEY - o$ wzdtuzna - tyt L+P Nr:
41 00208315 005 50119
42 00 20 83 20 Zestaw zderzakow FEY - oS poprzeczna L+P Nr: 005
50118
43 00 20 83 24 Dzwignia ustalajaca FEY do zderzakow przod Nr: 005
44222
Sruby ustalajace FEY wraz z nakretkami rowkowymi
a4 00208325 do zderzakéw osi poprzecznej wzgl. Y Nr:005 44221
45 l] LII |L 00 20 83 45 | Zestaw bezpiecznikow do skrzynki rozdzielczej 4 szt.
Nr: 071 40118
|
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"Ejj Akcesoria

46 4}5 00208346 | Nasadka dyszy PFTfix prosta Nr: 005 46210
47 /% 002083 47 | Nasadka dyszy PFTfix wygieta Nr: 005 46211
36 Akcesoria

36.1 Nr kat. 00207783 Zestaw frezow Boardmaster now :
Zawiera: Nr kat. 00207784, 00207785, 00207786, 00207787, 00207788, 00207789

Frez do rowkéwV-90°, Pd do 15mm Nr:011 46172. (do
00 20 77 84 | frezowania krawedzi ptyt zestawionych pod katem 90° - do
grubosci ptyty 15mm)

00 20 77 85 | Frez do krawedzi ptaskich PFTstrong 1,5 mm Nr: 011 46171.

Frez do rowkéw V-90°, Pd do 25mm Nr: 011 50157. (do
00 20 77 86 | frezowania krawedzi ptyt zestawionych pod katem 90° - do
grubosci ptyty 25mm)

Frez do rowkéw VV-90°, Pd do 15mm Nr: 011 50164. (do
00 20 77 87 | frezowania krawedzi ptyt zestawionych pod katem 90° - do
grubosci ptyty 15mm) do zaklejania tasma klejgca.

Frez do krawedzi okragtych PFTstrong Dm 4,0 do 12,5 mm Nr:

00207788 | 569 50162.

Frez do kopiowania i ciecia 16 mm Nr: 083 46169. (do obrébki
ptyt 0 grubosci do 15mm)

ITT4?T

00 20 77 89

36.2 Nr kat. 00206494 Zestaw frezéw Boardmaster mat vy

Zawiera: Nr kat. 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799,
00207784, 00207800, 00207790, 00207801

002077 92 Walizka na zestaw frezow FEY pusta Nr: 005 44216.

Frez do kopiowania i ciecia 7 mm Nr: 083 46167 (do obrébki

00207793 ptyt o grubo$ci do 6mm)

1l

Frez do kopiowania i ciecia 13 mm Nr: 083 46168. (do

00207795 1 oprobki piyt o grubosci do 12,5mm)
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Akcesoria ),

00 20 77 89

Frez do kopiowania i ciecia 16 mm Nr: 083 46169. (do
obrébki ptyt o grubosci do 15mm)

00 20 77 96

Frez do kopiowania i ciecia 26 mm Nr: 083 46170. (do
obrébki ptyt o grubosci do 25mm)

00 20 77 97

Frez trzpieniowy 8mm do drewna Nr: 011 46175. (skrawajgca
czesc cylindryczna - Dm 8 x 20mm)

00 20 77 99

Frez do rowkéw V-45°, Pd do 15mm Nr: 083 46171. (do
frezowania krawedzi ptyt zestawionych pod katem 45° - do
grubosci ptyty 15mm)

002077 84

Frez do rowkow V-90°, Pd do 15mm Nr:011 46172. (do
frezowania krawedzi ptyt zestawionych pod katem 90° - do
grubosci ptyty 15mm)

00 20 78 00

Frez do zlobkéw 20mm Nr: 011 46176. (do wykonywania
ztobkdw, srednica 20mm, trzon 8 x 25mm)

10

ot ttlil

00 20 77 90

Tarcza pilarki 160mm Nr: 118 46166 (do ciecia ptyt gipsowo-
kartonowych i innych materiatéw - rzaz: 1,80mm, $rednica
160mm)

11

()

002078 01

Plyta kopiujgco-wodzgca Dm 25mm Nr: 005 50134
(wymienna do zespotu frezujgcego - stuzy jako ptyta
wodzgca do kopiowania)

36.3 Nr kat. 00206422 Zestaw narz edzi Boardmaster — wyposa zenie kompletne

Nr: 46175

Zawiera: Nr kat. 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799,
00207784, 00207790, 00207800, 00207801. Czeéci te wchodzg w skiad matego zestawu narzedzi.

00207786, 00207802, 00207807, 00207808, 00207809, 00207810, 00207812, 00207788.

Frez do rowkéw V-90°, Pd do 25mm Nr: 011 50157. (do

1 00 20 77 86 frezowania krawedzi ptyt zestawionych pod katem 90° - do
grubosci ptyty 25mm)
F Frez do ztobkéw 16mm Nr: 011 46178. (do wykonywania
2 : 00207802 zlobkow, srednica 16mm, trzon 8 x 25mm)
Frez do ztobkéw 24mm Nr: 011 46173. (do wykonywania
3 k 0020 78 07 ztobkéw, srednica 24mm, trzon 8 x 25mm)
i PFTrev - frez do otworéw rewizyjnych 1,0mm, Pd 12,5mm Nr:
4 00207808 | 069 0151 (do wycinania otworéw rewizyjnych o szerokosci
szczeliny Imm w ptytach o grubos$ci 12,5mm)
62 2011-04-15




Bezpieczenstwo - ustawienie i rozruch - Obstuga - wykazy czesci zamiennych

" Akcesoria
Frez do fug miedzy ptytkami sciennymi/podtogowymi Nr: 069
5 002078 09 | 50160 (frez do wycinania imitacji fug miedzy ptytkami, trzpien:
8mm)
6 00 20 78 10 Frez do rowkéw V-135°, Pd do 12,5mm Nr: 011 50160. (do
frezowania krawedzi 135° - do grubosci ptyty 12,5mm)
Frez do rozcinania profili Nr: 054 50155.
7 00207812 . - .
Do wykonywania profili dekoracyjnych
Frez do krawedzi okragtych PFTstrong Dm 4,0 do 12,5 mm Nr:
8 00 20 77 88 069 50162,
Zespot frezujgcy1800 W SUH Nr: 047 50354
9 00207820 | (ze  zintegrowanym  kanalem  ssawnym,  uchwytem
szybkomocujgcym oraz regulacjg gtebokosci)
Zespot frezujgcy 1050 W SUH/PFT Nr: 047 50154R
10 00207823 | (ze  zintegrowanym  kanatem  ssawnym,  uchwytem
szybkomocujgcym oraz regulacjg glebokosci)
Zespot frezujgcy 1050 W SUH/PFT 120V Nr: 047 50154UR
11 00207824 | (ze  zintegrowanym  kanalem  ssawnym,  uchwytem
szybkomocujgcym oraz regulacjg gtebokosci) na napiecie 120V
Zespot pilarki uniwersalny do ciecia wzdluznego SUH/PFT Nr:
005 50151R
12 00207826 | (do ciecia réznych materiatéw — ze zintegrowanym kanatem
ssawnym, uchwytem szybkomocujgcym oraz regulacjg
gtebokosci)
Zespot pilarki uniwersalny do ciecia wzdluznego SUH/PFT 120
Nr: 005 50151UR
13 00207827 | (do ciecia réznych materiatéw — ze zintegrowanym kanatem
ssawnym, uchwytem szybkomocujgcym oraz regulacjg
gtebokosci), na napiecie 120V.
Zespot pilarki uniwersalny do ciecia poprzecznego SUH/PFT Nr:
005 50152R
14 00207828 | (do ciecia réznych materiatbw — ze zintegrowanym kanatem
ssawnym, uchwytem  szybkomocujgcym oraz regulacjg
glebokosci)
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Zespot pilarki uniwersalny do ciecia poprzecznego SUH/PFT 120
Nr: 005 501512UR

15 00207829 | (do ciecia réznych materialtbw — ze zintegrowanym kanatem

ssawnym, uchwytem  szybkomocujgcym oraz regulacjg
i gtebokosci) na napiecie 120V.
Zespot pilarki 5-rzedowej wzdtuznej SUH/PFT Nr: 005 50149R

16 00 20 78 30 | (wykonuje 5 nacie¢, do wykonywania zaokragleh - ze
zintegrowanym kanatem ssawnym, uchwytem szybkomocujgcym

£ oraz regulacjg gtebokosci)
Zespot pilarki 5-rzedowej wzdtuznej SUH/PFT 120V Nr: 005
50149UR

17 I 00207831 (wykonuje 5 nacie¢, do wykonywania zaokraglen - ze

R zintegrowanym kanatem ssawnym, uchwytem szybkomocujgcym
- oraz regulacja gieboko$ci) na napiecie 120V.
Zespot pilarki 5-rzedowej Uni do ciecia poprzecznego SUH/PFT
Nr: 005 50148R

18 Bez rysunku 00207832 | (wykonuje 5 nacieé, do wykonywania zaokraglen - ze
zintegrowanym kanatem ssawnym, uchwytem szybkomocujgcym
oraz regulacjg gtebokosci)

Zespot pilarki 5-rzedowej Uni do ciecia poprzecznego SUH/PFT
120 Nr: 005 50148UR

19 Bez rysunku 00207833 | (wykonuje 5 nacie¢, do wykonywania zaokraglen - ze
zintegrowanym kanatem ssawnym, uchwytem szybkomocujgcym
oraz regulacjg gtebokosci) na napiecie 120V.

Przemystowa instalacja odciggowa 50 litrow HIT z wezem i
adapterem Nr: 047 46164

20 0020 78 34 ) )

Zapewnia bezpylowg prace frezami Boardmaster - z
automatycznym czyszczeniem filtra - zalecany wyréb)

21 00 20 78 35 | Vac Controlbox do urzadzen 120 V Nr: 005 44214U
Przemystowa in stalacja odciggowa 50 litréw NIL. kpl. Nr: 005
46230U.

22 00207836 | (zapewnia bezpylowg prace frezami Boardmaster - z
automatycznym czyszczeniem filtra - zalecany wyréb) na napiecie
120V

23 00 20 78 39 PFTfix Urzgdzenie do nanoszenia preparatu Primer Nr: 069

50190
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Pistolet do kleju PFTfix TEC 6100 Nr: 005 46208
24 002078 40 | (pistolet do szybkiego klejenia ksztaltek i innych materiatéw)

bez efektu rozpryskiwania.

26 00 20 78 42 | Szablon do wycie¢ pod instalacje WC Nr: 114 50149

Pistolet do kleju PFTfix TEC 6100 120V Nr: 005 46208 U
25 00207841 | (pistolet do szybkiego klejenia ksztaltek i innych materiatow)
bez efektu rozpryskiwania.

Poziomnica PFTform (wgz) Nr: 001 44428

27 .JD ____ | 00207843 | wyginana poziomnica dopasowujgca si¢ do warunkéw na
budowie
28 00 20 78 44 | Adapter ssawny do czyszczenia instalacji Nr: 005 46206

Liniat wymienny EY do szablonéw do két, dlugos¢: 2900 mm

29 L e 00 20 78 45 | Nr. 005 50158

g Plyta kopiujgca wodzgca Dm 25mm Nr: 005 50134
30 0 00207801 | (wymienna do zespotu frezujgcego - stuzy jako plyta
s wodzgca podczas kopiowania)
a n Piyta kopiujgca wodzgca Dm 32mm Nr: 005 50133
31 O 00 20 78 47 | (wymienna do zespotu frezujgcego - stuzy jako piyta
wodzgca podczas kopiowania z uzyciem frez6w do rowkow
V)

PFTform — stét do klejenia Nr: 50181
do klejenia ksztattek, ze zintegrowanym oswietleniem

32 0020 78 48

PFTset — wozek pozycjonujgcy Nr: 50170
33 00 20 78 49 i

do stabilnego przechowywania ksztattek klejonych
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34

00 20 78 50

PFTset — szablon do rowkéw Nr: 50172

do stabilnego przechowywania piyt
opakowanie zawiera: 3 szt.

wyoblonych

35

002078 51

Ptyta poslizgowa FEY do frezowania wewnatrz zaokrgglen
BO/SUH Nr: 50173

(specjalna ptyta poslizgowa do wykonywania rowka w ptytach
wyoblonych wewnatrz, nadaje sie do zespotéw frezujgcych o
mocy 1400 wzgl. 1800 W)

36

00 20 78 52

Ptyta poslizgowa FEY do frezowania na zewnatrz zaokraglen
BO/SU Nr: 50174

(specjalna ptyta poslizgowa do wykonywania rowka w ptytach
wyoblonych na zewnatrz, nadaje sie do zespotow frezujgcych
0 mocy 1400 wzgl. 1800 W)

37

00 20 78 54

PFTroll 310 odwijak tasmy izolacyjnej Nr: 005 5023

(do naklejania samoprzylepnych tasm
szerokosci 28 do 100 mm)

izolacyjnych o

38

i

00 20 78 56

Pistolet do kleju PFTfix TEC 3200 Nr: 005 46220
bez instalacji pneumatycznej (do pracy w trybie recznym)

39

(7

00 20 78 58

PFTfix sprezarka specjalna HIT Nr: 005 5521
(do zestawu klejgcego i/lub podnosnika pneumatycznego)

40

Bez rysunku

00 20 78 60

PFTfix sprezarka specjalna 120V Nr: 005 5521U

41

00 20 78 61

PFTfix Przedtuzacz do pistoletu do kleju 10m Nr: 005 44117

42

00 20 78 62

FTfix Przedluzacz do pistoletu do kleju 10m 120V Nr: 005
44117 UR

43

00 20 78 63

Przedtuzacz weza do instalacji pneumatycznej 10m Nr: 005
46228

44

OO00O

0020 78 64

Przedtuzacz weza do instalacji pneumatycznej 10m 120V Nr:
005 46228U
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Rysunek Nr kat. Opis

Tarcza pilarki 160mm Nr.:118 46166

1 00207790 | (do ciecia ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow -
rzaz: 1,80 mm, srednica 160 mm)
Tarcza pilarki 150mm Nr.:011 46166

2 002078 65 | (do ciecia ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow -
rzaz: 1,80 mm, srednica 150 mm)
Tarcza pilarki 120mm Nr.:054 50161

3 00 20 78 66 (do ciecia plyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow -
rzaz: 1,80mm, $rednica 120mm)
Tarcza pilarki 100mm Nr.:054 50159

4 00207868 | (do ciecia ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow -
rzaz: 1,80mm, $rednica 100mm)
Zestaw tarcz do pilarek 120mm (5 szt.) Nr: 054 50160

S 00207869 | rzaz 1,80mm, $rednica 120mm, materiat: wegliki
spiekane, do 5-rzedowych zespotéw pilarek

5 00 20 78 71 Tarcz.a pilarki diamentow,a 1§Omm Z=4Nr: .054 50139
srednica 160mm, do obrdébki twardych ptyt gipsowych
Tarcza diamentowa uniwersalna do rozcinania Dm:

7 00 20 78 83 125rT1m.Nr:,054 50140 o .
Do ciecia roznych materiatéw (ptyt z gipsu twardego, ptyt
ze spoiwem cementowym)
Tarcza diamentowa uniwersalna do rozcinania Dm:
115mm Nr: 054 50141

8 002078 84 L o .
Do ciecia roznych materiatéw (ptyt z gipsu twardego, ptyt
Ze spoiwem cementowym)
Tarcza diamentowa do rozcinania 115mm uniwersalny
zestaw 5 szt. Nr: 054 50142

9 00207888 | srednica 115mm, do ciecia réznych materiatow (piyt z
gipsu twardego, ptyt ze spoiwem cementowym), do 5-
rzedowych zespotéw pilarek
Tarcza pilarki 160 mm z powlokg diamentowg Nr: 50171

10 002078 89 ) o )
srednica 160mm, do obrdébki twardych ptyt gipsowych
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tarcza do rowkow do laminatéw aluminiowych Nr: 047
50142

11 00 20 78 90 | Do cigcia rowkow V 90° V w drewnie, MDF, aluminium,
laminatach aluminiowych, plexi, tworzywach sztucznych,
laminatach z tworzyw sztucznych, ptytach
wielowarstwowych itp., o grubosci do 10mm
PFTrev - frez do zawiaséw drzwiczek rewizyjnych 5,5 mm

12 | o | 00207801 | Nr:08346172
Do montazu zawiaséw drzwi rewizyjnych

13 Jp— 00 20 77 93 Frez ko’plu?qcy i thacy 7’mm Nr: 083 46167
Do obrobki ptyt o grubosci do 6 mm

14 — 00 20 78 95 Frez- trzpieniowy 8”mm do c-Irewna Nr: 011 46175P
(cylindryczna czesc¢ skrawajgca - Dm 8 x 20mm)
Frez do rowkdéw V 30°, Pd do 15 mm Nr: 011

15 e — 002079 14 | 20162 _ _ _

(do wykonywania krawedzi o kacie 30° - w ptytach
o grubosci do 15mm)
Frez do rowkdéw V 60°, Pd do 12,5 mm Nr: 011

16 00207911 20163 . . .

(do wykonywania krawedzi o kacie 60° - w ptytach
o grubosci do 12,5mm)
Frez do rowkéw V 90°, Pd do 15mm z tasmgq

17 00 20 77 87 klejacq Nr: 011 .50164 - -

(Do wykonywania krawedzi o kacie 90° - w ptytach
o grubosci do 15mm), oklejanych tasma klejaca.
Frez specjalny do rowkow V 90°z powtokg PKD, Pd
do -15mm z tasma klejaca Nr: 011 46174

18 00207916 | (do wykonywania krawedzi o kacie 90° - w ptytach
0 grubosci do 15mm z gipsu twardego wzgl.
pokrytych cementem)

Frez do rowkdéw V 120°, Pd do 12,5mm Nr: 011
50165

19 00207921 . . .

(do wykonywania krawedzi o kacie 120° - w
ptytach o grubosci do 12,5mm)
Frez do rowkdéw PFTrev 1,0mm, Pd 12,5mm Nr:

20 | — 00207987 | 98° 501_64 _ ) o _

(do wycinania otworow rewizyjnych ze szczeling
1imm w ptytach o grubosci do 12,5mm)
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Frez do rowkdéw PFTrev 1,0mm, Pd 15mm Nr: 069
50166

10mm Nr.:069 50169

21 | i | 002079 88 o o |
(do wycinania otwordw rewizyjnych ze szczeling
imm w ptytach o grubosci do 1/4")
Frez do rowkéw PFTrev 1,0mm, Pd 3/8" Nr: 069
22 | —~nf— | 00207989 0151 , o .
(do wycinania otworow rewizyjnych ze szczeling
imm w ptytach o grubosci do 15mm)
Frez do rowkéw PFTrev 1,0mm, Pd 5/8" Nr: 069
23 E 00207990 | 20177 )
(do wycinania otworéw rewizyjnych ze szczeling
imm w ptytach o grubosci do 5/8")
Frez do rowkdéw PFTrev 1,5mm, Pd 12,5mm Nr: 069
(do wycinania otworow rewizyjnych ze szczeling
1,5mm w ptytach o grubosci do 12,5mm)
PFTstrong - Frez do krawedzi zaokraglonych Dm4,0
25 ‘ 00207994 | _55mm Nr.:069 50162U
PFTstrong - Frez do krawedzi zaokraglonych Dm
26 k 00207997 | 4 3mm Nr.:069 50170
PFTstrong - Frez do krawedzi zaokraglonych Dm
27 F 002079 98 | EFTStrond - Frez do
PFTstrong - Frez do krawedzi zaokraglonych Dm
28 F 00207999 | g omm Nr.:069 50161
29 F 00 20 80 00 PFTstrong - Frez do krawedzi zaokraglonych Dm
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Frez do potaczen pidéro-wpust do ptyt 19 mm Nr:

30 00208002 | 066 50162
(do ptyt drewnianych i innych)
31 00 20 90 63 Frez do krawedzi okrggtych PFTstrong Dm 3,3 do 12,5
mm
32 00 20 80 03 | Frez do krawedzi wyokraglen wewnatrz Nr.:047 50355
Frez do krawedzi wyokraglen w profilach do mocowania
33 00208006 okien Nr: 047 50355FA
Frez do krawedzi wyokraglehn na zewnatrz Nr.:047
34 : 002080 09 50356A
\
38 Materiaty pomocnicze
Rysunek Nr kat. Opis
11 00208066 | Aktywator do kleju Superkleber Nr: 005 44116
12 0004 0552 | PFT w aerozolu 400ml
PFTstrong ptaskownik do krawedzi ze stali
13 00208069 | nierdzewnej 1,5x9,5mm Nr: 005 5525
3m opakowanie zawiera: 300 mb
PFTstrong ptaskownik do krawedzi stotu (stot
14 00208070
ﬁ magnetyczny Nr: 069 50191)
15 00208071 | PFTstrong pret z plexi 4mm/2m Nr: 005 5510
16 00208072 | PFTstrong pret z plexi 5mm/2m Nr: 005 5511
17 00208075 | PFTstrong pret z plexi 8mm/2m Nr: 005 5512
18 00208076 | PFTstrong pret stalowy 4mm/2m Nr: 005 5513
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w)] Materiaty pomocnicze

19 002080 77 | PFTstrong pret aluminiowy 4mm/3m Nr: 005 5520

20 00208078 | PFTstrong pret aluminiowy 5mm/3m Nr: 005 5514
PFTstrong pret aluminiowy (rura) 8mm/2m Nr:

_ﬂ

21 002080 79 005 5515

22 00209067 | PFTstrong pret aluminiowy 3,3mm/3m

23 ;ﬁ 0020 80 85 | Ptyty preszpanowe stotu 8mm Nr: 005 44218

24 \\ 0020 80 86 | Ptyta oporowa z MDF do MF3000 Nr: 005 44219
Agua Akkord tkanina do zaokraglen szer. 1m 50m?2

25 0020 80 87 Nr: 005 5516
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THE FLOW OF PRODUCTIVITY

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Postfach 60 97343 Iphofen
Einersheimer Stral’e 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefaks +49 9323 31-770

Infolinia techniczna +49 9323 31-1818
info@pft-iphofen.de

www.pft.eu



