PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Instrukcja obstugi
(Numer artykutu Instrukcja obstugi: (00 11 04 49)

AGREGAT TYNKARSKI

PFT N2 400V FU

(Numer artykutu specyfikacja: 20 17 13 35)

PFT N2 230V FU

(Numer artykutu specyfikacja: 00 04 88 92 )

PFT N2 /IN2V

(Numer artykutu specyfikacja: 20 17 13 32)
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Szanowny Kliencie firmy PFT!

Przyjmij od nas serdeczne gratulacje z okazji Twojego zakupu. To byt dobry wybér, oparty na

szacunku dla wysokiej jakosci markowego produktu dobrego producenta.

Agregat tynkarski PFT N2 / N2V odpowiada najnowszemu poziomowi wiedzy technicznej. Zostat
on stworzony w tak funkcjonalny sposob, ze moze stanowi¢ prawdziwg pomoc w trudnych

warunkach panujacych na placu budowy.

Niniejsza instrukcja uzytkowania powinna by¢ stale przechowywana w miejscu eksploatacii
urzadzenia i znajdowacé sie zawsze w bezposrednim zasiegu uzytkownika. Informuje ona Panstwa
o réznorodnych funkcjach urzadzenia. Przed przejeciem urzadzenia do uzywania i jego pierwszym
uruchomieniem nalezy gruntownie przestudiowac Instrukcje uzytkowania, bowiem nie przejmujemy
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za wypadki i straty materiatowe, zaistniate w wyniku
nieprawidtowej obstugi urzadzenia.

Natomiast przy prawidlowej obstudze, konserwacji i uzytkowaniu agregat tynkarski PFT N2 / N2V

stanowi¢ bedzie doskonatg pomoc.

Rozpowszechnianie niniejszego wydawnictwa, takze we fragmentach, bez naszej pisemnej zgody
jest zabronione. Wszelkie dane techniczne, rysunki, zdjecia itp. podlegajg ustawie o ochronie praw

autorskich. Wszelkie prawa, omyiki i zmiany sg zastrzezone.

Pierwszy przeglad dokonywany jest po dostawie.

Niezbedng czynnoscig kazdego montera, dostarczajgcego agregat tynkarski PFT N2 / N2V, jest
skontrolowanie ustawien urzgdzenia na zakonczenie pierwszego cyklu natryskiwania materiatu.
Podczas pierwszego cyklu roboczego ustawienia fabryczne mogg ulec zmianie. Jezeli nie zostang
one skorygowane w odpowiednim czasie, a mianowicie bezposrednio po ich wystgpieniu, zachodzi

obawa wystgpienia zaktécen w funkcjonowaniu urzadzenia.

Dlatego zasadg jest, aby kazdy monter, po przekazaniu agregatu tynkarskiego PFT N2 / N2V i
wprowadzeniu w zasady jego dziatania, a wiec po okoto 2 godzinach funkcjonowania urzadzenia,

przeprowadzit czynnosci kontrolne lub dokonat regulacji nastepujacych elementow:
» Cisnienie pompy, cisnienie zwrotne

> Wylacznik cisnieniowy powietrza (wytacznik bezpieczenstwa)

> Reduktor ci$nienia

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Zasady, ktorych nalezy zawsze przestrzegac!

UWAGA !

W przypadku zainstalowania elementéw uzupetniajgcych, stuzacych do
wykonywania prac o szczegdlnym charakterze, nie ujetych w
przedmiotowej Instrukcji uzytkowania, niezbedne jest przestrzeganie
przepiséw dotyczacych eksploatacji, bezpieczenstwa i konserwacji.

UWAGA'!
Zabronione jest uzywanie urzadzenia do innych celéw niz te, do
ktorych zostato przewidziane.

UWAGA!
Zabrania sie uzywania urzadzenia w atmosferze grozacej eksplozja.

UWAGA!

Urzadzenie musi sie zawsze znajdowa¢ w doskonatym stanie a jego
eksploatacja musi przebiegaé zgodnie z niniejszg instrukcjg
uzytkowania, z  uwzglednieniem  wskazdéwek, dotyczacych
bezpieczenstwa i mozliwych zagrozen. Wszelkie uszkodzenia, mogace
zmniejszy¢ bezpieczenstwo funkcjonowania urzadzenia, winny by¢
natychmiast usuwane.

UWAGA!

Uzytkownicy muszg bra¢ pod uwage niebezpieczenstwo zaczepienia
odziezag i/lub wtosami o ruchome czesci urzadzenia. Zagrozenie
stanowi¢ moze réwniez noszenie podczas pracy tahcuszkow,
bransoletek i pierscionkéw.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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UWAGA'!

Stanowisko pracy uzytkownika musi by¢ stale czyste, uporzadkowane i
wolne od przedmiotow, mogacych ograniczy¢ swobode poruszania sie.

UWAGA'!

Stanowisko pracy musi by¢é os$wietlone odpowiednio do
przewidywanych robét, jakie bedg tam wykonywane.

Zagrozenie stanowi¢ moze zaroéwno niedostateczne jak i nadmierne
odwietlenie.

Na podwoziu po prawej stronie znajduje sie
potwierdzenie zgodnosci z dyrektywami UE

Numer seryjny
Data kontrolna ( spedycji )
Kontrola / Podpis

Tabliczka znamionowa PFT umieszczona
jest na podwoziu po prawej stronie

Tabliczka znamionowa silnika PFT umieszczona
jest na spodniej stronie podwozia (silnik)

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Przeglad: 20171335 N 2 5,5kW 90-280 obr/min Falownik

NO OO~ WN -

Podwozie N 2 FU

Silnik przektadniowy
Szybkozilgcze

Krociec do czyszczenia
Jednostka pompy
Manometr cisnienia zaprawy
Kotwa

8 Zaczep pasa do podwieszania

9 Zasobnik materiatu

10 Kratka ochronna

11 Sterowanie ci$nieniowe

12 Szafka sterownicza N 2 FU

13 Jednostka sterowania komplet N 2 FU
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Przeglad: 20171332 N 2 V 3kW z jednostkg sterowania

NO OO~ WN -

17

Jednostka sterowania
Sterowanie cisnieniowe
Rygiel obrotowy

Uchwyt jednostki sterowania

10
11

Regulacja liczby obrotéw silnika przektadniowego 12

Silnik przektadniowy VARIO
Podwozie

13
14
15

anp
U

I

Szybkozigcze

Krociec do czyszczenia
Jednostka pompy Twister D 6-3
Kotwa

Manometr cisnienia zaprawy
Zaczep pasa do podwieszania
Zasobnik materiatu

Kratka ochronna

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Przeglad: Szafka sterownicza N2V, F 2V 20441801

I GUR NG EN

5
1 Przylacze zdalne sterowanie 5 Wigcznik — wytacznik
2 Przylapze; pradu g’rowpego Z budowlane; 6 Przytacze silnik przektadniowy
rozdzielni elektryczne;j
3 Gniazdo wtykowe prad trwaty 230V 7 Przytgcze sprezarka
4 8 Pokretto do gtbwnego przetacznika

Sterowanie ci$nieniowe
nawrotnego

Knauf PFT GmbH & Co.KG

9
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Przeglad: Szafka sterownicza N 2 FU 400V EMV 00070495

PO~

No o

1
7
3
l
5
6
|
3
9
10
11
12
13
T4
Prad trwaty 8. Wityt-0—-w przod
Prad trwaty 9. Przefgcznik gtéwny
Prad trwaty 10. Regulacja liczby obrotéw

Zdalne sterowanie z regulacja liczby 11. Sygnalizacja usterki kolor czerwony

obrotéw

Wtyka blokujgca zdalne sterowanie 12. Sygnalizacja pracy urzadzenia kolor z6tty
Sprezarka 13. Przytacze zdalne sterowanie lub wtyka blokujgca
Przytacze silnik pompy 14. Przytacze uktadu zasilania

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Stan na 09.2007

Przeglad: Szafka sterownicza N 2 FU 230V EMV 00080421

Prad trwaty 230V

Przytacze silnik pompy

Przetacznik gtowny

Sygnalizacja usterki kolor czerwony
Przytagcze zdalne sterowanie lub wtyka
blokujaca

Prad trwaty 230V
W tyt — 0 — w przod
Regulacja liczby obrotéw

© N; o
2@ AN

0. Przytacze uktadu zasilania

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Sterowanie cisnieniowe N2 N 2 VV 20173000
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1 Powietrze ze sprezarki 3 Powietrze do pistoletu natryskowego
2 Przytgcze sterowania cisnieniowego do Wytacznik cisnieniowy Typ FF4-4
gniazda wtykowego zdalnego sterowania 0,22-4 bar

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Uzywanie zgodnie z przeznaczeniem

PFT N 2 FU 400 V / N2 V jest to pracujgca nieprzerwanie pompa posrednia, przeznaczona do
zapraw przystosowanych do uktadania maszynowego, o wielkosci ziarna do 3mm. (Jednostka
pompy D 6-3). Urzadzenie zostato skonstruowane dla cisnienia roboczego, wynoszacego
maksymalnie 30 bar. Stosujac urzadzenie, nalezy zawsze uwzglednia¢ zalecenia producenta
materiatobw dotyczace ich przetwarzania. Urzadzenie zostato skonstruowane do przetwarzania
nastepujgcych materiatow:

Do wszystkich wytwarzanych fabrycznie suchych zapraw, przystosowanych do pompowania,
takich jak:
® Zaprawy klejace ® Tynki zbrojgce ® Tynki wierzchnie ® Tynki z tworzywa sztucznego

* Tynki silikatowe ® Zaprawy renowacyjne SPCC ® Masy wielosktadnikowe.

Do produktéw mokrych i materiatéw o konsystencji pasty, takich jak:

® Tynki wierzchnie o uziarnieniu do 3 mm ® Tynki dekoracyjne ® Bentonit ® Zaprawy klejace
® Zaprawy zbrojace

Do materiatdéw ptynnych, takich jak:

® Farby dyspersyjne ® Materiaty podktadowe ® Betokontakt
Opis dziatania

PFT N 2 jest to napedzana elektrycznie pompa slimakowa. Zaréwno w wersji FU jak i w wersji V
istnieje mozliwos¢ bezstopniowej regulacji obrotéw poprzez wbudowany falownik lub tez za
posrednictwem przekfadni nastawczej.

Urzadzenie moze by¢ napetniane materiatem w sposob uniwersalny, na przyktad z wiadra, z silosu
lub z mieszalnika poziomego. Urzadzenie skfada sie z przenosnych elementéw modutowych,
umozliwiajacych wygodny i tatwy transport, dzieki matym i porecznym gabarytom.

Materiat transportowany jest do jednostki pompy za posrednictwem watu pompy a nastepnie
nanoszony za pomocg ciSnieniowego weza do zaprawy i gtowicy natryskowej na Sciany (tynki,
zaprawy murarskie) lub na posadzki (jastrychy).

UWAGA!
Nalezy zawsze uwzglednia¢ wskazéwki producenta, dotyczace przetwarzania materiatow.
Urzadzenie sktada sie z przenosnych pojedynczych modutéw, zezwalajgcych na szybki i wygodny
transport, dzieki ich porecznym wymiarom i niskiej wadze.
Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy zwracaé szczegdlng uwage na nastepujgce punkty:
Przytacze sieci zasilajgcej - szafka sterownicza
Przytacze szafka sterownicza — silnik
Przytagcze sprezarka - armatura powietrza
Przytacze sieci wodociggowej - armatura wodna
Przytagcze armatura powietrza - waz powietrza
Przytagcze waz powietrza - kohcowka natryskowa
Przytacze pompa - manometr cisnienia zaprawy
Przytacze manometr cisnienia zaprawy - waz do zaprawy

Przytacze waz do zaprawy — koncowka natryskowa

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

W instrukcji obstugi w odniesieniu do szczegdlnie waznych informacji stosowane sg nastepujace
oznaczenia lub znaki.

WSKAZOWKA:

Szczegdblnie wazne informacje, dotyczgce ekonomicznego uzytkowania urzadzenia.

UWAGA!

Szczegdblne informacje, nakazy lub zakazy, zwigzane z zapobieganiem uszkodzeniom urzadzenia.

UWAGA!

Urzadzenie nalezy uzytkowaé jedynie w nienagannym stanie technicznym oraz zgodnie z
przeznaczeniem, odpowiednimi ustaleniami, wymogami instrukcji uzytkowania i warunkami
bezpieczehstwa! Szczegdlnie istotne jest niezwtoczne usuwanie usterek, mogacych mieé¢ wptyw na
bezpieczenstwo obstugi.

Aby w mozliwie najwyzszym stopniu utatwi¢ Panstwu obstuge naszych urzadzen, chcielibysmy
pokrotce zapozna¢ Panstwa z najwazniejszymi zasadami dotyczacymi bezpieczenstwa.
Przestrzegajac tych zasad, bedziecie Panstwo mogli uzytkowa¢ nasze urzadzenia w sposob

bezpieczny i gwarantujgcy odpowiednig jakosé.

UWAGA WSKAZOWKA OSTRZEGAWCZA!

Przy wigczonym zasilaniu nie wolno podtgczaé ani tez odtaczaé przewoddw ani tez sprawdzac
dziatania sygnalizaciji.

Kondensator pradu statego falownika jest natadowany réwniez po odtgczeniu napiecia
zasilajgcego. Aby unikngé zagrozenia osob i wystgpienia szkdd, nalezy przed podjeciem
jakichkolwiek prac konserwacyjnych bezwzglednie odtgczy¢ falownik od sieciowego napiecia
zasilajgcego. Po odtgczeniu nalezy odczeka¢ co najmniej pie¢ minut, az wszystkie diody LED
zgasna.

Na zadnym z podzespotow falownika nie wolno wykonywaé badan napiecia wytrzymywanego.
Falownik zaopatrzony zostat w podzespoty potprzewodnikowe nie przystosowane do takich napiec.
Jednostka obstugowa nie moze by¢ demontowana pod napieciem zasilajgcym. W czasie gdy

falownik podtagczony jest do sieci nie wolno réwniez dotyka¢ obwodu drukowanego.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1. Wszystkie umieszczone na urzgdzeniu wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozen winny byc¢
bezwzglednie przestrzegane i stale utrzymywane w czytelnym stanie!
2. Podczas kazdej zmiany roboczej nalezy przynajmniej jednokrotnie dokona¢ przegladu urzgdzenia
pod katem widocznych od zewnatrz uszkodzen i usterek! W przypadku stwierdzenia wystepowania w
urzadzeniu lub w jego pracy zmian, mogacych miec istotne znaczenie dla bezpieczehstwa, urzadzenie
nalezy natychmiast wytaczy¢ i zgtosi¢ to zaktécenie kompetentnemu personelowi!
3. Niedozwolone jest dokonywanie jakichkolwiek zmian, montowanie dodatkéw lub przebudowywanie
urzadzenia, nie gwarantujgcych zapewnienia bezpieczenstwa, bez uprzedniego uzgodnienia z
dostawcg! Dotyczy to rowniez wbudowywania niesprawdzonych ,elementéw zabezpieczajacych®!
4. Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymogom technicznym okreslonym przez producenta. W
przypadku oryginalnych czesci PFT warunek ten jest zawsze zachowany!
5. Urzadzenia mogg by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych i odpowiednio poinstruowanych
pracownikow. Nalezy doktadnie sprawdzi¢ kwalifikacje personelu w zakresie obstugi, montowania,
konserwaciji i utrzymania sprzetu w ruchul!
6. Pracownikom szkolonym, przyuczajacym sie, wprowadzanym i instruowanym lub znajdujagcym sie w
trakcie szkolenia ogolnego wolno obstugiwa¢ urzadzenie wylgcznie pod nadzorem doswiadczonego
pracownika!
7. Prace przy wyposazeniu elektrycznym urzgadzenia moga by¢é wykonywane wylgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykéw lub przez osoby przyuczone i poinstruowane, bedace pod nadzorem
wykwalifikowanego elektryka, zgodnie z zasadami prowadzenia robot elektrotechnicznych.
8. Nalezy przestrzega¢ procedur wigczania i wytaczania urzadzenia oraz zwraca¢ uwage na wskazniki
kontrolne, odpowiednio do zapisow instrukcji obstugi.
9. W trakcie prac konserwacyjnych i napraw urzadzenie musi by¢ catkowicie wytaczone, przy czym
nalezy je bezwzglednie zabezpieczyé przed niespodziewanym uruchomieniem! (Np. zamykajac
przetacznik gtowny i wyciggajac kluczyk lub zawieszajgc na przetaczniku tabliczke ostrzegawcza).
10. Przed rozpoczeciem czyszczenia urzadzenia za pomocg strumienia wody, nalezy zabezpieczyé
wszystkie otwory, do ktérych woda nie powinna sie dosta¢ ze wzgledow bezpieczenstwa i funkgji (silniki
elektryczne i szafki sterownicze). Po oczyszczeniu nalezy usung¢ wszystkie zabezpieczenia.
11. Dozwolone jest stosowanie wytgcznie oryginalnych bezpiecznikdw o odpowiednich parametrach!
12. W razie potrzeby wykonania prac przy elementach znajdujgcych sie pod napieciem, nalezy
zapewni¢ obecnos¢ drugiej osoby, mogacej w sytuacji krytycznej odtgczy¢ doptyw pradu.
13. Doptyw pradu nalezy wytaczy¢ takze w przypadku nawet niewielkich zmian miejsca ustawienia
urzadzenia. Przed ponownym wiaczeniem urzgdzenie nalezy prawidtowo podtaczy¢ do sieci zasilajace;.
14. Urzadzenie nalezy ustawi¢ w sposob stabilny i zabezpieczy¢ przed niepozadang zmiang
potozenia.
15. Przewody tlocznie nalezy uktada¢ w sposdb zabezpieczajacy je przed zginaniem na ostrych
krawedziach !

Przed otwarciem potaczen wezy ttocznych zaprawy nalezy je doprowadzi¢ do stanu
bezmsmemowego'

00

Przy usuwaniu zatorow pracownicy obstugi muszg ustawic sie w taki sposob, aby nie znalez¢ sie
na I|n|| wytryskujacego materiatu. Konieczne jest ponadto stosowanie okularow ochronnych. W trakcie
prowadzenia tych czynnosci w bezposrednim otoczeniu urzadzenia nie powinny znajdowac sie inne
osoby!

18. W przypadku przekroczenia dopuszczalnego poziomu dtugotrwatego hatasu o wartosci 85dB (A)
nalezy zapewni¢ stosowanie odpowiednich srodkow ttumigcych dzwieki.

19. W razie potrzeby, jednak nie rzadziej niz raz do roku, urzgdzenie winno by¢ poddawane kontroli
dokonywanej przez rzeczoznawce. Przy pracach natryskowych nalezy o ile okaze sie to konieczne,
stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej: okulary ochronne, obuwie ochronne, odziez ochronna,
rekawice oraz ew. krem chronigcy skore i maski przeciwpytowe.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Pompa do zaprawy

PFT N2V/N2 wyposazona jest seryjnie w bezobstugowy system
pompowania. Maksymalne cisnienie state wynosi 30 bar.

WSKAZOWKA:

Wirnik i stojan to czesci podlegajace zuzyciu, ktére nalezy poddawaé
regularnej kontroli i w razie potrzeby dokonywac ich wymiany.

Kontrola cisnienia ttocznego i cisnienia zwrotnego:

Na wstepie nalezy skontrolowa¢ prawidtowo$s¢ zmontowania zasobnika
materiatu, jednostki pompy, kotwy oraz kratki ochronnej. Nastepnie:
Podtaczyé waz ttoczny.
Na koncu weza zamontowaé manometr cisnieniowy (1)
(PFT Art. 20 21 68 02) z kurkiem spustowym.
Otworzy¢ zawor (2)
Wiaczy¢ urzadzenie (patrz str. 18,19) i pozwoli¢ na przeptyw wody az
do jej wyptyniecia z kurka spustowego
Zamkng¢ zawor (2)
Spowodowac wzrost cisnienia ttoczenia do maksymalnej wysokosci.
Z chwilg uzyskania maksymalnego poziomu cisnienia, nalezy
wytaczy¢ urzgdzenie.
W wezu nalezy nastepnie utrzymywac tylko ci$nienie zwrotne o
wartosci ok. 2/3 cisnienia ttoczenia
Wytworzy¢ stan bezciSnieniowy (manometr ciSnienia zaprawy musi
wskazywaé 0 bar.)

» Odtgczy¢ cisnieniowy waz do zaprawy i spusci¢ wode.
UWAGA!

» W cisnieniowych wezach do zaprawy nie moze sie znajdowa¢ woda,

poniewaz z chwilg rozpoczecia pracy z zaprawg mogtoby dojs¢ do
wytworzenia sie zatorow weza.

YV V VYVV VYV VY

Pompa do zaprawy

Przy dokonywaniu kontroli z woda cisnienie powinno wynosi¢ o okoto 10 bar powyzej
oczekiwanego cisnienia ttoczenia zaprawy (30 bar)!

W razie niewlasciwego potozenia Slimaka w ptaszczu woda odptywa do zbiornika z wyraznym
bulgotaniem. Za pomocg ponownego wylgczenia i wtgczenia urzadzenia — w razie potrzeby trzeba
czynnos¢ te powtdrzyé nawet kilkakrotnie — nalezy znalezé takie potozenie, ktére zapewni
uszczelnienie pompy slimakowe;j.

1.
2.

5.

6.

Wirnik / stojan moze by¢ stosowany przy cisnieniu roboczym do 30 bar.

Mozliwy zasieg ttoczenia uzalezniony jest w znacznym stopniu od ptynnosci stosowanego
materiatu. Materiaty ciezkie o uziarnieniu z ostrymi krawedziami, charakteryzujg sie zig
ptynnoscia.

Materiaty rzadkoptynne, masy szpachlowe, szpachle samopoziomujgce itp. charakteryzujg
sie dobrg podatnoscig na ttoczenie.

W przypadku gdy cisnienie robocze przekroczy poziom 30 bar, zalecane jest zredukowanie
dtugosci weza lub zastosowanie cisnieniowych wezy do zaprawy o wiekszym przekroju (35,
50).

Zasieg ttoczenia do 60 m osiggany jest przy zastosowaniu cisnieniowych wezy do zaprawy
o przekroju 35.

Aby unikna¢ zaktdécen w pracy urzadzenia i podwyzszonego zuzywania sie silnika pompy,
mieszadta i samej pompy, nalezy stosowac oryginalne czesci zamienne.

Czesci te sg do siebie wzajemnie dostosowane i tworzg wraz z urzadzeniem konstrukcyjng catosci.
W przypadku postepowania niezgodnego z tymi zaleceniami dochodzi nie tylko do utraty
gwarancji; nalezy sie takze liczy¢ ze zig jakoscig zaprawy.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Podczas montazu / demontazu jednostki pompy nalezy zwracac¢ uwage, aby:
» Urzadzenie byto podczas montazu odfgczone od sieci zasilania.

> Nowy stojan i nowy wirnik muszg sie najpierw wzajemnie dostosowac, tak wiec wlasciwe
wartosci cisnienia dajq sie stwierdzi¢ dopiero po krétkim okresie wstepnym pompowania.

» Elementy pompy, ktére nie wytwarzajg ani wtasciwego cisnienia ttocznego (15-20 bar) (max.30
bar), ani tez nie utrzymujg koniecznego cisnienia zwrotnego, sg zuzyte i trzeba je wymieni¢ na
nowe.

Manometr cisnienia zaprawy PFT

Zgodnie z przepisami Zawodowego Stowarzyszenia Budownictwa,
dotyczacymi zapobiegania wypadkom przy pracy, stosowanie manometru do
pomiaru cisnienia zaprawy jest bezwzglednie konieczne.

Niektore z zalet korzystania z manometru do pomiaru cisnienia zaprawy to:
Mozliwos¢ doktadnej regulacji prawidtowej konsystencji zaprawy.

Stata kontrola prawidtowego ci$nienia ttocznego.

Mozliwo$¢ wczesnego rozpoznawania powstawania zatoru, wzgl.
wystepowania przecigzenia silnika pompy.

Mozliwo$¢ wytworzenia stanu bezcisnieniowego.

Stuzy w wysokim stopniu zapewnieniu bezpieczenstwa obstugi
urzadzenia.

Diuzsza zywotnosc elementéw pompy PFT.

YV VV VVYVY

Konsystencja zaprawy

Odpowiednig konsystencje zaprawy uzyskujemy, gdy materiat na natryskiwanej powierzchni
rozpltywa sie, tgczac sie ze sobg (zalecamy, w miare mozliwosci, nanoszenie zaprawy na
powierzchnie scian od gory do dotu). Gdy materiat jest zbyt suchy, rbwnomierne pompowanie nie
jest juz zapewnione; moze doj$¢ do zaczopowania weza, wystepuje takze wysoki stopien zuzycia
elementéw pompy.

Pistolety natryskowe i dysze

Pistolety natryskowe i dysze

W zaleznosci od konsystenciji zaprawy
nalezy stosowac¢ dysze o S$rednicy 10,
12, 14, 16 Iub 18mm. Stosowanie
wiekszych dysz powoduje obnizenie
predkosci narzucania materiatu a tym
samym mniejsze odbicie. Mniejsze
dysze przyczyniajg sie do lepszego
rozpylania materiatlu. Wazne jest aby
odstep pomiedzy rurg powietrza dyszy i
otworem dyszy odpowiadat przekrojowi
dyszy.

Prawidtowy odstep nalezy ustawi¢ przy
pomocy klucza nastawczego. Odkrecié¢
Srube z uchem (1), wiozy¢ klucz
nastawczy (2) Nr artykutu 20 19 02 23 i
nastawi¢ odlegtosci rury powietrza dyszy

(3).

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Uruchomienie N2 FU 400V / 230V

UWAGA!

N 2 FU 400 moze by¢ podtgczany wytgcznie do zrodet zasilania z
uniwersalnym wytgcznikiem ochronnym FI (na prad staty i zmienny),

Np. posredni punkt rozdzielczy PFT - Art. Nr 00 02 12 23.

Podlgczy¢ przytacze elektryczne (1) do sieci zasilajgcej 400V zabezpieczenie
32A z uniwersalnym wytacznikiem ochronnym FlI 30mA (na prad staly i
zmienny). (PFT Art. 20 42 39 00 przewod zasilajacy CEE 5 x 4 50m komplet
32A)

Wyciagnac¢ wtyke blokujaca (2).

Podtaczy¢ silnik pompy

Podtagczyé manometr cisnienia zaprawy.

Waz materiatowy ,przesmarowaé” klajstrem do tapet (celem zapobiegania
powstawaniu zatoréw weza.)

Podtaczyé waz materiatowy do manometru cisnienia zaprawy.

Napetni¢ zasobnik materiatu zaprawa.

Wiacznik / wytgcznik (1) ustawi¢ na 0 .
Liczbe obrotéw (2) ustawi¢ na minimum.

Przetacznik gtéwny (1) witgczony (EIN) .

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Uruchomienie N2 FU 400V / 230V

Podtaczy¢ wtyke blokujaca (1).
lub podtaczy¢ zdalne sterowanie (PFT Art. 20 45 69 24).

.

N

]/
@
\ Ustawi¢ wiacznik / wytacznik (1) na pozycje ,wiaczony” (Ein).

2

3 Swieci sie lampka kontrolna (2) a urzgdzenie ttoczy materiat.
@ llos¢ materiatu nalezy ustawi¢ za pomoca regulatora liczby obrotow (3).

Uruchomienie N2 FU 400V ze sprezarkag

UWAGA!

N 2 FU 400 moze by¢ podtgczane wytgcznie do zrédet zasilania

z uniwersalnym wytgcznikiem ochronnym FI (na prad staty i zmienny),
Np. posredni punkt rozdzielczy PFT - Art. Nr 00 02 12 23.

Podigczy¢ przytacze elektryczne (1) do sieci zasilajacej 400V
zabezpieczenie 32A z uniwersalnym wytacznikiem ochronnym FI 30mA
(na prad staty i zmienny). (PFT Art. 20 42 39 00 przewdd zasilajacy
CEE 5 x4 50m komplet 32A)

Wyciggna¢ wtyke blokujacy (2).

Podtaczy¢ silnik pompy.

Podtgczy¢é manometr cisnienia zaprawy.

Waz materiatowy “przesmarowac” od wewnatrz klajstrem do tapet (celem
zapobiegania powstawaniu zatorow wezy).

Podigczy¢ waz materiatowy do manometru cisnienia zaprawy.

Podtaczy¢ sprezarke (1). (Osprzet PFT Numer artykutu 20 13 00 17)

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Podtaczy¢ armature powietrza (1) do sprezarki.

Waz powietrza podtaczyé do armatury powietrza (2).
Podtaczy¢ waz powietrza do pistoletu natryskowego (3).
Podtaczy¢ zdalne sterowanie (4).

L @
@ 1 Wiacznik / wytacznik (1) ustawié na 0.

Liczbe obrotéw (2) ustawi¢ na minimum.
T~

*m

Przetacznik gtowny (1) wigczony (EIN) .

Urzadzenie nalezy wiaczyé za pomocg zdalnego
sterowania (1), az do chwili gdy materiat zacznie
wystepowac z weza do zaprawy (2).

Wyltaczy¢ urzadzenie za pomocg zdalnego
sterowania (1)

Potaczy¢ waz do zaprawy (3) z pistoletem
natryskowym (4).

Urzadzenie jest teraz gotowe do eksploatac;i.
Zamkng¢ zawor kulowy (5) pistoletu natryskowego.

Wiaczy¢ sprezarke (1).

Podtaczy¢ urzadzenie do zdalnego sterowania
(2).

Otworzy¢ zawor powietrza pistoletu
natryskowego (3).

Urzadzenie zostato uruchomione.

llos¢ zaprawy regulowana jest za posrednictwem liczby obrotéw.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Uruchomienie N2V 20171332

Podiaczyé przytacze elektryczne (1) do sieci zasilajacej (1) 400V
zabezpieczenie 32A z uniwersalnym wytgcznikiem ochronnym Fl 30mA (na
prad staty i zmienny).

Wyciggna¢ wtyke blokujaca (2).

Podtgczyé¢ silnik pompy.

Podtgczy¢ manometr cisnienia zaprawy.

Waz materiatowy “przesmarowacé” od wewnatrz klajstrem do tapet (aby unikna¢
tworzenia sie zatoréw weza).

Podtaczy¢ waz materiatowy do manometru cisnienia zaprawy.

Napetni¢ zasobnik materiatu zaprawa.

Ustawic liczbg obrotow na minimum.
WSKAZOWKA:
Przektadni VARIO nie nalezy regulowa¢ w stanie bezruchu!

Pokretto do gtéwnego przetacznika nawrotnego WLACZONE (EIN).

Urzadzenie zostato uruchomione (1) (EIN).
Nasadzi¢ wtyke blokujaca (2), urzadzenie pracuje.

lub podtaczy¢ zdalne sterowanie.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa!
UWAGA!

W przypadku wystapienia przerw w pracy urzadzenia nalezy je zawsze w
I pierwszym rzedzie wylaczy¢ za pomocg zdalnego sterowania wzglednie za

posrednictwem wigcznika/wytacznika (w przéd / 0 / w tyt) a nastepnie zamkna¢

zawor kulowy pistoletu natryskowego.

Uruchomienie urzgdzenia odbywa sie w odwrotnej kolejnosci!

UWAGA!
' W odniesieniu do N2V!

Zielony przycisk wigcznika (EIN) (N2V) nalezy wcisng¢ zawsze wtedy, gdy
szafka sterownicza byta wczesniej pozbawiona doptywu pradu.
Nigdy nie dopuszcza¢ do jatowej pracy pompy bez materiatu!

UWAGA!
N2 / N2V / N2 FU 400V

Podczas ustawiania urzadzenia i eksploatacji agregatu tynkarskiego
PFT N2V/N2 FU 400 nie wolno pod zadnym pozorem zdejmowac
kratki ochronnej zasobnika materiatu.

I Przed rozpoczeciem proceséw natryskiwania lub pompowania wszystkie weze
muszg by¢ przeptukane wodag a nastepnie doktadnie z wody tej oproznione;
nastepnie weze materiatowe nalezy “przesmarowac¢” od wewnatrz klajstrem do
tapet lub mlekiem wapiennym (w zaleznosci od zalecen producenta materiatu).

Agregat tynkarski PFT N2V/N2 moze by¢ napetniany materiatem za
posrednictwem mieszalnika przeptywowego (Np. HM 2002, HM 2006, HM 22 /
24, HM 106, HM 200, HM 5, HM 6 lub podobne) albo z pojemnikow,
zawierajgcych gotowe mieszanki materiatu.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Przerwa w pracy urzgdzenia
UWAGA!

W przypadku wystgpienia przerw w pracy urzadzenia nalezy je zawsze w
pierwszym rzedzie wylgczyé za pomocg zdalnego sterowania wzglednie za
posrednictwem wigcznika/wytgcznika (w przéd / 0 / w tyt) a nastepnie zamknaé
zawor kulowy pistoletu natryskowego.

Uruchomienie urzgdzenia odbywa sie w odwrotnej kolejnosci!

UWAGA!

Przed otwieraniem ztaczy weza materialowego nalezy zapewni¢ bezciSnieniowy
stan wezy. Taki stan bezcisnieniowy mozna spowodowacC za posrednictwem
zmiany kierunku obrotéw silnika pompy.

Wskazanie manometru ci$nienia zaprawy musi wynosi¢ ,0”.

Usuwanie zatorow wezy

STOSOWAC OCHRONE OCZU | GLOWY

UWAGA!

Zgodnie z przepisami Zawodowego Stowarzyszenia Budownictwa,
dotyczacymi zapobiegania wypadkom przy pracy, pracownicy obstugi
zajmujacy sie usuwaniem zatorow muszg ze wzgledéw bezpieczenstwa nosic¢
okulary ochronne i odziez ochronng a takze ustawic¢ sie w taki sposéb, aby
nie znalez¢ sie na linii wytryskujgcego materiatu.

W trakcie prowadzenia tych czynnosci w bezposrednim otoczeniu urzadzenia
nie powinny znajdowac¢ sie inne osoby!

» Spowodowac krétkotrwatg prace silnika pompy wstecz, az do momentu, w
ktérym manometr cisnienia zaprawy przestanie wskazywac¢ jakagkolwiek
wartosc¢ cisnienia zaprawy (1) (wskazéwka na 0 bar)

Kotnierz tloczny przykry¢ folia wzmocniong witéknem Ilub podobnym
materiatem.

Lekko poluzowaé kotwe kotnierza ttocznego, w celu catkowitego usuniecia
ewentualnego nadcisnienia.

Otworzy¢ ztacze weza.

Oczysci¢ waz (patrz: str. 22).

Wprowadzi¢ waz wodny do weza do zaprawy i wyptukac stezatg zaprawe.
Catkowicie oprozni¢ weze z wody.

VVVY VvV V¥V

Dziatania podejmowane w przypadku przerwy w zasilaniu

Weze zaprawy muszg zostaé natychmiast oczyszczone.
Czyszczenie moze by¢ wykonane z pomoca sieci wodociggowe;.
(Patrz strona 23)

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Zakonczenie pracy i czyszczenie urzgdzenia

| 4
» Podczas pracy urzgdzenia w zadnym wypadku

ﬁ nie wolno usuwac¢ kratki ochronnej (1).

» Doprowadzi¢ do opréznienia
zasobnika materiatu.

» Spowodowac krétkotrwatg wsteczng
prace silnika pompy (1).

» Manometr cisnienia zaprawy (2)
musi wskazywac¢ 0 bar.

» Odfgczy¢ gtdwny przewod zasilajacy.

(4
ak\"\@ S
Oczyscic cisnieniowy wﬁo zaprawy

5
§ » Odtagczy¢ weze.

A& » Zdemontowac i oczyscic pistolet natryskowy.

™ » Oczysci¢ weze (1) wraz z manometrem cisnienia
zaprawy (3) wodg z sieci wodociggowej (5) za pomoca,
nasgczonej wodg kuli ggbkowej (2).

» W tym celu nalezy wcisng¢ kule gabkowa (2) do weza
do zaprawy (1).

» Element rewizyjny (4) podigczyé najpierw do weza do
zaprawy (1) a nastepnie do zaworu poboru wody (5).

> Doktadnie oprézni¢ weze.

WSKAZOWKA:

» Do czyszczenia wezy o roznych srednicach nalezy stosowac oddzielne
/ kule gabkowe odpowiedniej wielkosci.
W razie bardzo silnego zabrudzenia czynnos¢ te nalezy powtdrzy¢
kilkakrotnie.
Oczysci¢ urzadzenie z pomoca gabki, szczotki i wody.
Urzadzenia nie nalezy czy$cic z pomocg wysokocisnieniowych
przyrzadéw myjacych lub przyrzadéw na pare wodng, poniewaz woda

moze sie wtedy przedostaé do tozysk, przetgcznikdéw, gniazd
/ wtykowych, wtyk itp., co prowadzi do uszkodzen urzgdzenial

1 Odtaczy¢ gtdwny przewdd zasilajacy.

Oczysci¢ zasobnik materiatu.
Usung¢ brudng wode przez otwdr do czyszczenia (1).
Ponownie wyptuka¢ pompe czysta woda.
Wyptukac¢ kotnierz ttoczny.
Kula gabkowa do @ 35mm Artykut Nr 20 21 06 00
Kula gabkowa do @ 50mm Artykut Nr 20 21 07 00

VVVYVYY
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Konserwacja

Kontrola smarowania jednostki uszczelnienia olejowego.

Na wzierniku jednostki uszczelnienia olejowego nalezy koniecznie dokonywa¢ codziennej kontroli
poziomu napetnienia (1/2 potowa wysokosci).

W razie potrzeby dopeti¢ olejem silnikowym. (PFT Art. Nr 00 04 32 67 WKLAD
SMAROWNICZY 400 gr.)

Agregat tynkarski PFT N2V/N2 FU 400 nie wymaga ponadto stosowania zadnych innych zabiegow

konserwacyjnych.

Transport

PFT N2V/N2 FU 400 nalezy transportowac wytacznie na
Europalecie z odpowiednim zabezpieczeniem.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Lista kontrolna

Usterka

Nie mozna uruchomié
urzgdzenia

Urzadzenie ulega
wytaczeniu podczas
pracy

Nie mozna wytgczy¢
silnika przy uzyciu
zdalnego sterowania

Przyczyna

Eksploatacja z

wykorzystaniem

zdalnego sterowania

czy zasilanie  elektryczne  jest
prawidtowo podtgczone?
czy podigczenie do  rozdzielni

elektrycznej jest prawidtowe?
czy wylacznik zabezpieczajacy Fl nie
jest wylgczony?

czy gtéwny przetacznik EIN
wcisniety?

Czy swieci sie lampka kontrolna?
czy stycznik wigcznika (EIN) nie jest
uszkodzony?

czy Swieci sie lampka sygnalizujgca
zaktocenie?

czy nie jest uszkodzony bezpiecznik
czuty?

czy pompa nie ulegta zablokowaniu ?

jest

Eksploatacja ze sprezarka

czy przeptywomierz powietrza nie jest
przestawiony?

Zamkniety / zatkany zawér regulujacy
powietrza pistoletu natryskowego
zatkane dysze powietrza w dyszy
natryskowej

Silnik jest przecigzony ze wzgledu na
zbyt gesty materiat

Silnik jest przecigzony z uwagi na zbyt
dtluga droge ttoczenia / zbyt wysokie
cisnienie tloczenia

Uszkodzeniu ulegto zdalne sterowanie
wzglednie przewdd przedtuzajacy
zdalnego sterowania

Knauf PFT GmbH & Co.KG

Rozwiazanie

Podigczyé gtéwny przewod
zasilajacy

podiaczy¢ gtéwny przewdd
zasilajacy

Zastosowac uniwersalny Fl
(na prad staty i zmienny)

Odblokowac¢ pompe
powodujac jej bieg wstecz

otworzy¢ / oczyscic

Oczysci¢ otwory dysz
powietrza

Ustawi¢ rzadszg konsystencje
materiatu, oczyscic
urzadzenie i ponownie
uruchomié

Zastosowaé wagz o wiekszym
przekroju wzglednie skrocic
zasieg ttoczenia

Dokona¢ wymiany wzglednie
naprawy czesci
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Osprzet

Nalezy zawsze stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Czesci te sg do siebie wzajemnie dostosowane i tworzg wraz z urzadzeniem konstrukcyjng cato$c¢.
W przypadku postepowania niezgodnego z tymi zaleceniami dochodzi nie tylko do utraty
gwarancji; nalezy sie takze liczy¢ ze ztg jakoscig zaprawy.

Zalecany osprzet / wyposazenie do:

Tynki wierzchnie / obrzutki z matg iloscig powietrza (< 0,25 Nm?3/ min)

Tynki wierzchnie / tynki ozdobne z bardzo duza iloscig powietrza
(> 0,25 Nm?3/min)

Zaprawy klejgce / Zaprawy do zalewania oscieznic
BETOKONTAKT

Zaprawy renowacyjne

Materiaty szczegodlnego przeznaczenia

Produkty mokre i masy o konsystencji pasty

20 17 63 00 Zasobnik materiatu F 2 .
20 17 62 00 Kratka ochronna F 2.

20 17 61 00 Rura pompy F 2

20 60 01 10 Lej przelotowy NW 250 z szybkoztgczami oraz ze ztgczem B

20 17 66 00 Przyrzad do oprézniania workéw do N 2.

00 02 08 11 Nasada zasobnika materiatu N 2 bez przyrzadu
do oprézniania workow.

00 02 08 02 Nasada zasobnika materiatu N 2/SWING

Dalszy osprzet znajdg Panstwo w internecie pod www.pft.de lub u
Waszego sprzedawcy maszyn budowlanych.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Rysunek czesci zamiennych: Podwozie i silnik przektadniowy N2V - 20 17 13 32

12 3456 78 910 1112131415 16

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych: Podwozie i silnik przektadniowy N2V — 20 17 13 32

Poz.
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Art. Nr
20 14 40 30
00009192
20 10 26 01
20144072
2014 4071
20 17 55 31
20 14 40 31

2014 40 13
202097 03
20207200
20207810
20209100
20 20 58 80
20 10 26 01
2014 40 35
201216 07
20207810
20209100
2014 40 32
20 14 42 01
2014 42 00
20 14 42 02
2017 55 20
20175703
20 20 87 01
20207200
2017 5550
20 17 55 30
20 20 86 03
00 00 82 54
202069 00
20205900
20207200
20 20 99 85
20424119

00 04 61 38
0004 11 27
20427900
20207810
202093 14
2017 67 00

Nazwa artykutu

Jednostka uszczelnienia olejowego do UP komplet wat 25mm
Sruba centrujgca 57mm

Uszczelka USIT TM 120 NBR 28 x 20,7 x 1,5

Podktadka uszczelniajaca D39 x 20 T5

Pierscien samouszczelniajacy (O-Ring) 35 x 2 DIN 3770-NBR 70
Piasta D=25mm do UP

Uszczelka pierscienia slizgowego (zestaw) Jednostka uszczelnienia
olejowego UP

Pierscien samouszczelniajacy (O-Ring) 102 x 5 DIN 3770-NBR 70
Sruba z tbem cylindr. z gniazd. sze$ciokat. M 8 x 30 DIN 912 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 934 ocynk.

Sruba z tbem szesciokatnym M 8 x 25 DIN 933 ocynk.
Podktadka sprezysta B 8 DIN 127 ocynk.

Korek gwintowany 1/2" DIN 910

Uszczelka USIT TM 120 NBR 28 x 20,7 x 1,5
Obudowa uszczelniajgca UP

Uszczelka papierowa D160 x d110 x 0,5

Sruba z tbem sze$ciokatnym M 8 x 25 DIN 933 ocynk.
Podktadka sprezysta B 8 DIN 127 ocynk.

Wziernik poziomu oleju R 1/2" z uszczelka

Kotko reczne przektadnia VARIO SK12

Silnik przektadniowy VARIO, 3kW 70-2800br/min
Pasek klinowy Przektadnia VARIO SK12

Podwozie komplet F2/N2, Vario 3kW

Dach podwozia F2V/N2V

Sruba z tbem sze$ciokatnym M8 x 16 DIN 933 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.

Uchwyt stojaka armatury wersja UP

Podwozie F2/N2, Vario 3kW

Szybkoztagcze mocujace z kotpakiem 20s x N 2 7
Rolka wymienna 230x85 RAL 2004 oktadzina
Nakretka szesciokatna M12 DIN 934 ocynk.

Sruba z tbem sze$ciokatnym M12 x 50 DIN 933 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.

Patgk z preta M8 x 3/4" x 43 ocynk.

Przewdd zasilajacy silnika 5,0m z wtykg CEE 4 x 16A 6h czerwong z oczkiem
4mm

Redukcja (tworzywo sztuczne) M25x1,5/M20x1,5 gwint metryczny
Ztgcze gwintowane M 20 x 1,5

Wtyka CEE 4 x 16A 6h czerwona Nr 252

Sruba z tbem sze$ciokatnym M 8 x 25 DIN 933 ocynk.

Podktadka zgbkowana A 8,4 DIN 6798 ocynk.

Zaczep zabieraka doN2/N2V, F 2/[F 2V

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Rysunek: Zasobnik materiatu N2
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Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych: Zasobnik materiatu N2

Poz.
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Art. Nr
20 17 60 00
20 17 59 01
20 17 59 08
20208522
20 10 08 01
20209974
202099 71
20208519
205476 02
20 10 08 03
20 10 08 04
2010 08 02
20 20 16 30
2020 17 00
20 20 16 50
20 17 52 07
201042 30
20 17 52 05
20 11 30 00
20 11 47 00
00 00 88 62
00 01 05 44
20 11 87 02
20 20 07 90
00 08 08 58
20 20 07 90
202007 15
0008 15 52
202003 30
201187 10
201208 10
20 17 24 09
2020 09 00
2020 36 10

Nazwa artykutu

Kratka ochronna N 2 VA z naktadkg

Zasobnik materiatu N2 bez kratki ochronnej

Zasobnik materiatu N 2 do silnika 4kW RAL2004

Zawleczka D8 H11x58x54

Szybkoztagcze z zabezpieczeniem

Sruba napinajaca do szybkoztacza

Nakretka koszowa szybkoztagcze M14x1,5

Kotek ustalajacy 8x40 DIN 1481

Kofek ustalajgcy 5x36 DIN 1481

Dzwignia szybkoztacza

Sprezyna powrotna

Blokada szybkoztacza

Ztacze Geka 1 1/4" gw. wewn.

Uszczelka Zigcze Geka (OPAK.=50 sztuk)

Ztgcze Geka zaslepka

Kotnierz ssawny pompa D UP z pierscieniem samouszczelniajgcym (O-Ring)
Pierscien samouszczelniajacy (O-Ring) do kotnierza ssawnego 117 x 5
Kotnierz ssawny pompa D UP do pierscienia samouszczelniajgcego (O-Ring)
Wirnik D6-3

Wirnik D8-1,5 (do N 2 FU 230 V)

Stojan Twister D 6-3

Stojan TWISTER D8-1,5 (do N 2 FU 230 V)

Kotnierz ttoczny pompa D, 1 1/4" gw. zewn., ZP3/UP

Ztacze czes¢ 35M 1 V4" gw. wewn. z uszczelkg

Manometr cisnienia zaprawy 35mm kpl.

Zigcze czesé 35M 1 1/4" gw. wewn. z uszczelkg

Uszczelka czesé 35M

Manometr 0-100 bar wypetniony gliceryng 2" z przekaznikiem cisnienia VA
Reduktor ztgcza czes$¢ 35V-25V LW24

Kotwa M16 x 340mm z oczkami (1 zestaw = 2 sztuki)

Wat pompy slimakowej do GXE, T2E

Wat pompy zebaty / slimakowy UP

Ztacze Geka 2" gw. zewn.

Kolano 1/2" gw. wewn.- gw. zewn. Nr 92 ocynk.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Stan na 09.2007

PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Rysunek: Szafka sterownicza N2V i F2 20 44 18 01

A

/377

2L

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych: Szafka sterownicza N2V i F2 20 44 18 01

Poz.
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Art. Nr
20 44 18 01
00 04 38 26
0004 11 43
20 44 4500
00 03 62 49
2042 86 04
2042 86 07
20 42 86 06
2042 86 05
20431200
20425200
20427200
00 02 21 38
00 08 72 53
20419250
00007372
2041 90 21
2044 72 00
00 08 42 24

00 08 53 76
00 02 20 98
0008 72 53
20 41 90 21
00 02 22 25
20 42 66 00

20 4552 00
20 45 52 01
00 05 59 54
00 05 38 36
00 05 38 86
00 05 38 32
00 05 38 31
00 05 38 34
00 05 38 81
00 05 38 35

Nazwa artykutu

Szafka sterowniczaN2V,F 2V

Zaslepka M 16x1,5 tworzywo sztuczne

Nakretka zabezpieczajaca Ztgcze gwintowane M 16 x 1,5
Klucz do szafki sterowniczej

Zamkniecie szafki sterowniczej (z wktadka ksztattowq typu ,doppelbart”)
Gniazdo 4/5-pinowe, HAN 3A/HA 4

Wkiad gniazda 4-pinowy, HAN 3A

Wkiadka nézkowa 4-pinowe HAN 3A

Obudowa tulei 4 + 5-pinowa odgieta

Zaslepka PG 11

Wtyka sprzetowa CEE 5 x 16A 6h czerwona Nr 379
Zamocowane gniazdo ochronne Schuko 16A niebieskie
Transformator sterowniczy 400V-42V 70VA NOWY
Bezpiecznik czuty 5 x 30, 0,63 A

Element do bezpiecznika TRKS 4/1-Sl1 (5x30)

Element (uchwyt) do bezpiecznika okragly / czarny
Bezpiecznik czuty 5 x 20, 2,0A, inercyjny

Stycznik suchy DIL ER22, 42V

Stycznik suchy DIL M15-10 42 V, 50 Hz 48 V, 60 Hz 7,5kW wielkos¢
wytwarzana |

Przekaznik ochronny silnika 6-10A Typ: ZB 12 wielko$¢ wytwarzana |
Pusta obudowa szafka sterownicza N 2/N 2 V RAL7032

Bezpiecznik czuty 5 x 30, 0,63 A

Bezpiecznik czuty 5 x 20, 2,0A, inercyjny

Blok z gumy piankowej do bezpiecznikéw

Gniazdo wtykowe CEE sko$ne 4 x 16A 6h czerwone Nr 1467,
kotnierz 92 x 100

Gtéwny przetgcznik nawrotny

Pokretto do gtéwnego przetgcznika nawrotnego Art. 455200

Przycisk podswietlony wtacznik/wytacznik (Ein/Aus) komplet M22
Element stykowy 1 zestyk otwierajgcy M22

Adapter do mocowania przetacznikéw LED do 42V

Przycisk podswietlony wtacznik/wytacznik (Ein/Aus) przycisk podwojny
Membrana przetagcznika do przycisku przetacznika IP 67

Adapter do mocowania przetacznikéw

Element podswietlony biaty 12-30V

Element stykowy 1 zestyk zwierny M22

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Rysunek: Sterowanie cisnieniowe do N2V / N2 / F2

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych: Sterowanie cisnieniowe do N2V / N2FU / F2 /

Poz.
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Art. Nr
2054 5119
20 44 47 00
2017 30 00
2020 36 10
201904 10
00 0591 96
2021 37 00
20202100
20207200
2020 87 01
20 54 51 05
202099 85
20204302
202017 00
202009 00
2020 36 10
20203710
2043 0500
20 42 86 06
20 42 86 05
204476 33
204476 01

Nazwa artykutu

Stojak armatury

Kotpak (PCV) 25 x 25

Sterowanie cisnieniowe Ztagcze EWO-/Geka

Kolano 1/2" gw. wewn. Gw. zewn. Nr 92 ocynk.
Ztacze gwintowane weza 1/2" gw. zewn. z tulejg 1/2"
Zacisk weza 19-21

Waz wodny / powietrzny 1/2" x 2000mm

Zigcze EWO czesc V 1/2" z tulejg

Nakretka zabezpieczajgca M8 DIN 985 ocynk.

Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 16 DIN 933 ocynk.
Uchwyt do armatury

Patak z preta M8 x 3/4" x 43 ocynk.

Trojnik 1/2" gw. wewn. 3/8" gw. wewn. 1/2" gw. wewn. Nr 130 ocynk.
Uszczelka ztacze Geka (opak. = 50 sztuk)

Zigcze Geka 1/2" gw. zewn.

Kolano 1/2" gw. wewn.- gw. zewn. Nr 92 ocynk.
Zigczka podwadjna szesciokatna 3/8“ Nr 280 ocynk.
Ztacze gwintowane PG 11

Wktadka nézkowa 4-pinowa HAN 3A

Obudowa tulei 4 + 5-pinowa odgieta

Przewdd podiacz. wytacznika cisnieniowego ZP3/MONOJET
Wytacznik cisnieniowy Typ FF4-4 0,22-4bar

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Rysunek czesci zamiennych: Podwozie i silnik przektadniowy N 2 FU 400V 5,5 KW

/7 3 L 56

2821267252473 27272172019 18

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych: Podwozie i silnik przektadniowy N 2 FU 400V 5,5 KW

Poz.
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Art. Nr
20 17 55 00
2017 5552
20 20 87 01
20209313
20207200
20 17 55 01
2017 57 02
20 17 55 51
00 00 82 54
2020 86 03
20 14 40 25
20 20 58 80
20 10 26 01
201216 07
20207810
20209100
2014 40 32
20 14 40 35
20207810
20207200
20209703
2014 4013
20 14 40 31

2017 55 32
20144071
20144072
2010 26 01
00 00 91 91
20139703
20432300
00 04 06 71
00 06 69 81
00 06 94 40
0006 69 79
00 07 03 57
2020 59 00
20 2069 00

Nazwa artykutu

Podwozie kpl. F 2/N 2/T 2 dtugo$¢ 885mm

Uchwyt lewy stojaka armatury wersja T 2 E 2004
Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 16 DIN 933 ocynk.
Podktadka "U" B 8,4 DIN 125 ocynk.

Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.
Podwozie F 2/N 2/T 2 885mm RAL2004

Pokrywa skrzynki narzedziowej do UP RAL2004
Uchwyt prawy stojaka armatury wersja T 2 E 2004
Rolka wymienna 230x85 oktadzina RAL 2004
Szybkoztacze mocujace z kotpakiem 20s x N 2 7
Jednostka uszczelnienia olejowego UP D=30 x 60
Korek gwintowany 1/2" DIN 910

Uszczelka USIT TM 120 NBR 28 x 20,7 x 1,5
Uszczelka papierowa D160 x d110 x 0,5

Sruba z tbem szesciokatnym M 8 x 25 DIN 933 ocynk.
Podktadka sprezysta B 8 DIN 127 ocynk.

Wziernik poziomu oleju R 1/2" z uszczelkg

Obudowa uszczelniajgca UP

Sruba z tbem szesciokatnym M 8 x 25 DIN 933 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 934 ocynk.

Sruba z tbem cylindr. z gniazd. szeséciokat. M 8 x 30 DIN 912 ocynk.
Pierscien samouszczelniajacy (O-Ring) 102 x 5 DIN 3770-NBR 70

Uszczelka pierscienia slizgowego (zestaw) Jednostka uszczelnienia
olejowego UP

Piasta D=30mm do UP dtugos¢ catkowita 73mm

Pierscien samouszczelniajacy (O-Ring) 35 x 2 DIN 3770-NBR 70
Podktadka uszczelniajaca D39 x 20 T5

Uszczelka USIT TM 120 NBR 28 x 20,7 x 1,5

Sruba centrujaca 42mm

Silnik przektadniowy 5,5kW 1800br/min przy 50Hz / 2160br/min przy 60Hz
Wkiadka n6zkowa 10-pinowe HAN 10 E

Obudowa tulei 10-pinowa HAN 10 E 16A

Ztgcze gwintowane przewodow EMV (EMC) M25 x 1,5

Kabel olejowy (OLFLEX) 4 x 2,5 440 CP z ostong

Ztgcze gwintowane przewodow EMV (EMC) PG 16

Przewdd zasilajacy silnika 5,0m 16A 10P.4x2,5mm?

Sruba z tbem szesciokatnym M12 x 50 DIN 933 ocynk.

Nakretka szesciokatna M12 DIN 934 ocynk.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Rysunek czesci zamiennych: Podwozie i silnik przektadniowy N 2 FU 230V 4kW

/3 L5 6

2827126752473 22712019 18

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych: Podwozie i silnik przektadniowy N 2 FU 230V 4kW

Poz.
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Art. Nr
20 17 55 00
2017 5552
20 20 87 01
20209313
20207200
20 17 55 01
2017 57 02
20 17 55 51
00 00 82 54
2020 86 03
20 14 40 30
20 20 58 80
20 10 26 01
201216 07
20207810
20209100
2014 40 32
20 14 40 35
20207810
20207200
20209703
2014 4013
20 14 40 31

20 17 55 31
20144071
20144072
20 10 26 01
00 00 91 92
00 05 20 66
20432300
00 04 06 71
00 06 69 81
00 06 94 40
00 06 69 79
00 07 03 57
2020 59 00
20 2069 00

Nazwa artykutu

Podwozie komplet F 2/N 2/T 2 dlugos¢ 885mm
Uchwyt lewy stojaka armatury wersja T 2 E 2004
Sruba z tbem sze$ciokatnym M8 x 16 DIN 933 ocynk.
Podktadka "U" B 8,4 DIN 125 ocynk.

Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.
Podwozie F 2/N 2/T 2 885mm RAL2004

Pokrywa skrzynki narzedziowej do UP RAL2004
Uchwyt prawy stojaka armatury wersja T 2 E 2004
Rolka wymienna 230x85 oktadzina RAL 2004
Szybkoztacze mocujace z kotpakiem 20s x N 2 7
Jednostka uszczelnienia olejowego UP D=25 x 45
Korek gwintowany 1/2" DIN 910

Uszczelka USIT TM 120 NBR 28 x 20,7 x 1,5
Uszczelka papierowa D160 x d110 x 0,5

Sruba z tbem szesciokatnym M 8 x 25 DIN 933 ocynk.
Podktadka sprezysta B 8 DIN 127 ocynk.

Wziernik poziomu oleju R 1/2" z uszczelkg

Obudowa uszczelniajgca UP

Sruba z tbem szesciokatnym M 8 x 25 DIN 933 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.

Sruba z tbem cylindr. z gniazd. szeséciokat. M 8 x 30 DIN 912 ocynk.
Pierscien samouszczelniajacy (O-Ring) 102 x 5 DIN 3770-NBR 70

Uszczelka pierscienia slizgowego (zestaw) Jednostka uszczelnienia
olejowego UP

Piasta D=25mm do UP

Pierscien samouszczelniajgcy (O-Ring) 35 x 2 DIN 3770-NBR 70
Podktadka uszczelniajaca D39 x 20 T5

Uszczelka USIT TM 120 NBR 28 x 20,7 x 1,5

Sruba centrujgca 57mm

Silnik przektadniowy 4kW 147 obr/m 50Hz RAL2004 FL
Wkiadka n6zkowa 10-pinowa HAN 10 E

Obudowa tulei 10-pinowa HAN 10 E 16A

Zigcze gwintowane przewodow EMV (EMC) M25 x 1,5
Kabel olejowy (OLFLEX) 4 x 2,5 440 CP z ostong
Ztgcze gwintowane przewodow EMV (EMC) PG 16
Przewdd zasilajacy silnika 5,0m 16A 10P.4x2,5mm?
Sruba z tbem szesciokatnym M12 x 50 DIN 933 ocynk.
Nakretka szesciokatna M12 DIN 934 ocynk.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Rysunki: Szafka sterownicza N 2 FU 400V EMV 00 07 04 95

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych: Szafka sterownicza N 2 FU 400V EMV 00 07 04 95

Poz.
1
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Art. Nr
00 03 63 23
00 04 70 89
00 07 02 44
00022173
00 04 25 99
00 0093 71
0002 14 01
00 04 26 02
2044 81 20
00 03 63 22
00 07 02 88

00 06 69 84
00 06 69 81

Nazwa artykutu

Filtr wylotowy szafki sterowniczej

Falownik 400V 3Ph 7,5KW UWAGA! Falownik nie jest zaprogramowany
Filtr EMV (EMC) do falownika 7,5KW 400V

Transformator sterujgcy 230V/400V-42V 75VA

Przekaznik ochronny silnika 0,63-1A PKZM 0-1

Przekaznik ochronny silnika 0-16 PKZM 10-16A

Zestyk pomocniczy NHI-1 1-PKZO

Przekaznik ochronny silnika 10-16A PKZM 0-16 (P)

Przekaznik dotgczajacy 42V 2 zestyk przetaczny

Wentylator z filtrem 230V AC do szafki sterowniczej 150 x 150mm

Odcigzenie naprezenia przewodow do EMV (EMC) ztacze gwintowane
przewodow ocynk. M 25 x 1,5

Nakretka zabezpieczajaca EMV (EMC) M20 x 1,5
Zigcze gwintowane przewodow EMV (EMC) M25 x 1,5

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Rysunki: Szafka sterownicza N 2 FU 400V EMV 00 07 04 95

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych: Szafka sterownicza N 2 FU 400V EMV 00 07 04 95

Poz.
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Art. Nr
20 54 51 09
20 20 87 01
202093 14
00 05 38 35
00 0538 34
00053878
00 03 63 41
00053879
00 053875
00 05 38 86
00 05 38 81
00053874
20 42 86 05
20431200
20 42 86 06
20 42 85 01
2042 86 07
2042 86 04
204298 00
20 425100
00 0199 92
20 44 4500
20 44 46 00
20432200
2043 2001
204266 10

000194 16
20427200
00 02 20 84
00 02 20 85

Nazwa artykutu

Stojak armatury wersja wysoka

Sruba z tbem sze$ciokatnym M8 x 16 DIN 933 ocynk.
Podktadka zabkowana A 8,4 DIN 6798 ocynk.

Element stykowy 1 zestyk zwierny M22 EK10

Adapter do mocowania przetacznikéw

Wigcznik / wytacznik dzwignia / przycisk - 0 - zatrzask. M22
Potencjometr 4,7 KOHM z napedem / lutowany

Element podswietlony czerwony 12-30V

Nasadka sygnalizatora swietlnego czerwona M22

Oporowy element preselekcyjny LED do 42 V

Element podswietlony biaty 12-30V

Nasadka sygnalizatora swietlnego z6tta M22

Obudowa tulei 4 + 5-pinowa odgieta

Zaslepka PG 11

Wkiadka nézkowa 4-pinowa HAN 3A

Wtyka blokujgca 4-pinowa, HAN 3A

Wkiad gniazda 4-pinowy, HAN 3A

Gniazdo 4/5-pinowe, HAN 3A/HA 4

Zamocowane ztagcze sterowania 4-pinowe HAN 3A z wktadem gniazda
Wtyka sprzetowa CEE 5 x 32 A 6h czerwona Nr 391 wbudowana
Przetacznik gtéwny Typ S1 013/HS-F3-D-RG 400V

Klucz do szafki sterowniczej

Zamek do szafki sterowniczej

Wkfad gniazda 10-pinowy HAN 10E

Gniazdo10-pinowe, HAN 10 E

Gniazdo wtykowe wbudowane CEE 4 x 16A 6h czerwone Nr 144,
kotnierz 71 x 87

Gniazdo wtykowe wbudowane CEE 5 x 16A 6h czerwone Nr 145
Zamocowane gniazdo ochronne Schuko niebieskie

Potaczenie wtykowe okragte wtyka 693/4p.
Potgczenie wtykowe okragte gniazdo kotnierzowe 693/4p. ~

Knauf PFT GmbH & Co.KG

430
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Rysunki: Szafka sterownicza N 2 FU 230V EMV 00 08 04 21

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych: Szafka sterownicza N 2 FU 230V EMV 00 08 04 21

Poz.
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Art. Nr
00 02 20 99
00 02 26 48
0004 63 79
00 08 15 16
0007 0274
00 06 69 81
00 06 69 84
00 07 02 88

Nazwa artykutu

Pusta obudowa MONOJET 2.13 RAL7032/Strukturalna

Falownik 230V 4KW 17,6A TYPE: CI

Bezpiecznik samoczynny C 0,5A 1-pinowy

Filtr EMV (EMC) do falownika 4,0KW 230V 32A Typ: FN 2410-32-33
Kondensator przeciwzakioceniowy Y2 100nF

Zigcze gwintowane przewodow EMV (EMC) M25 x 1,5

Nakretka zabezpieczajaca EMV (EMC) M20 x 1,5

Odcigzenie naprezenia przewodow do ztgcza gwintowanego przewodéw EMV
(EMC) ocynk. M 25 x 1,5

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Rysunki: Szafka sterownicza N 2 FU 230V EMV 00 08 04 21

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

Lista czesci zamiennych szafka sterownicza N 2 FU 230V EMV 00 08 04 21

Poz.
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Art. Nr
20 54 51 21
20 20 87 01
202093 14
00 05 38 35
00 05 38 34
00053878
00 05 38 83
00053875
00 05 38 84
00 0538 74
00 03 63 41
20 42 86 05
204312 00
20 42 86 06
20 42 85 01
20 42 86 07
20 42 86 04
20 4298 00
00012577
000199 92
20 44 45 00
00 03 62 49
204322 00
2043 20 01
20427200

Nazwa artykutu

Stojak armatury wersja niska

Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 16 DIN 933 ocynk.

Podktadka zgbkowana A 8,4 DIN 6798 ocynk.

Element stykowy 1 zestyk zwierny M22 EK10

Adapter do mocowania przetacznikow

Wiacznik/wytacznik z pokrettem wciskowym 0 zatrzaskowym M22
Element podswietlony czerwony 85-264V

Nasadka sygnalizatora swietlnego czerwona M22

Element podswietlony biaty 85-264V

Nasadka sygnalizatora swietlnego z6itta M22

Potencjometr 4,7 KOHM z napedem / lutowany

Obudowa tulei 4 + 5-pinowa odgieta

Wtyka blokujgca PG 11

Wkiadka nézkowa 4-pinowa HAN 3A

Wtyka blokujgca 4-pinowa, HAN 3A

Wkiad gniazda 4-pinowy, HAN 3A

Gniazdo 4/5-pinowe, HAN 3A/HA 4

Zamocowane ztacze sterowania 4-pinowe HAN 3A z wktadem gniazda
Wityka sprzetowa CEE 3 x 16A 6h niebieska

Przetacznik gtéwny Typ S1 013/HS-F3-D-RG 400V

Klucz do szafki sterowniczej

Zamkniecie szafki sterowniczej (z wktadkg ksztattowg typu ,doppelbart”)
Wkfad gniazda 10-pinowy HAN 10E

Gniazdo10-pinowe, HAN 10 E
Zamocowane gniazdo ochronne Schuko niebieskie

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Schemat szafki sterowniczej N 2 FU 400V EMV 00 07 04 95/ S1077
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Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Schemat szafki sterowniczej N 2 FU 400V EMV 00 07 04 95/ S1077
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Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Stan na 09.2007

PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Schemat szafki sterowniczej N2V / F2 20 44 18 01 / S163549B
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Stan na 09.2007

PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Schemat szafki sterowniczej N2V / F2 20 44 18 01 / S163550B
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Schemat szafki sterowniczej N2 FU 230 V 00 08 04 21/ S1096
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

Wartosci nastawcze parametrow falownika

Wartosci nastawcze parametréw falownika Yaskawa Typ 606 V7

przeznaczonego do urzadzen N 2 FU 230V 2,2KW / silnik napedowy 4 kW

Parametry Funkcja Wartos¢ Wskazoéwki
nastawcza
001 Hasto 0 Podczas ustawiania parametrow
nastawi¢ na 4 a nastepnie na 0
002 Wybér rodzaju sterowania 0
003 Wybor wartosci zadanej pracy 1
004 Wybor wartosci zadane;j 2
czestotliwosci 1
008 Wybor wartosci zadane;j 1
czestotliwosci 2
011 Maksymalna czestotliwosc¢ 80 Hz
wyjsciowa
012 Maksymalne napiecie 230 Vv
014 Srednia czestotliwosci wyjsciowa 10 Hz
015 Srednia czestotliwosci wyjsciowa 48 Vv
napiecie
016 Minimalna czegstotliwosci 1,5 Hz
wyjsciowa
019 Okres wysokich obrotow 1 25 sec.
020 Okres niskich obrotow 1 1,0 sec.
021 Okres wysokich obrotow 2
022 Okres niskich obrotow 2
025 Stata wartos¢ zadana 2 50 Hz
034 Stata wartos¢ zadana dolna 0 %
wartos¢ graniczna
036 Prad znamionowy silnika 8,7 A (dla silnika 2,2 kW)
Prad znamionowy silnika 14,0 A (dla silnika 4,0 kW)
037 Elektroniczna ochrona termiczna 0 Wiaczony (Ein)
038 Reakcja ochrony termicznej po 1 min.
uptywie:
039 Wiaczenie wentylatora 1 Praca ciagta
058 Wyjscie wielofunkcyjne Wybor 2 4
061 Offset analogowej wartosci 30 %
zadanej czestotliwosci
080 Czestotliwos¢ impulsowania 3
090 Czas stopu 0,5 sek.
093 Ograniczenie pradu przy 190 %

wysokich obrotach

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

095 Poziom rejestracji czgstotliwosci 35 Hz

105 Kompensacja momentu 25
obrotowego

106 Poslizg znamionowy silnika 33 Hz

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi

Stan na 09.2007

Dane techniczne

Naped

Liczba obrotéw

Czestotliwosé
Prad pobierany
silnika
Przytgcze
Zabezpieczenie
Moc pompy

Zasieg
ttoczenia*
Cisnienie
robocze
Wysokos¢
napetniania
Pojemnosc¢
zasobnika
materiatu
Dtugosc¢
catkowita
Szerokosé
catkowita
Wysokosé
catkowita
Ciezar catkowity
Silnik z
podwoziem
Jednostka
sterowania
Poziom hatasu

N 2 FU 400V Art. Nr.20 17 13 35

Silnik przektadniowy 5,5 kW,
400V Prad trojfazowy,25-70 Hz

90 — 250 obr/min

25-70 Hz
3-fazowy 12 A

400V Prad trojfazowy,
3x32 A inercyjne

Max 4-13 I/min

ok. 40m

Max. 30 bar

590 mm

ok.501

1600 mm
600 mm
590 mm

162 kg
100 kg

25 kg

63 + 1 dB(A)

N 2V Art. Nr.20 17 13 32

Silnik Vario 3,0 kW,
400V Prad tréjfazowy, 50
Hz

50 — 340 obr/min

50 Hz
3-fazowy 6,7 A

400V Prad trojfazowy,
3x32 A inercyjne

Max 3-20 I/min

ok. 30m

Max. 30 bar

590 mm

ok. 501

1560 mm
600 mm
700 mm

150 Kg
95 kg

18 kg

63+ 1 dB(A)

N 2 FU 230V

Art. Nr.00 04 88 92

Silnik przektadniowy 4 kW,
230V, 25-70 Hz

60 — 190 obr/min

25-70Hz
1-fazowy 11 A

230V Prad przemienny
1x16 A

Max 5-16 I/min

ok. 30m

Max. 15 bar

590 mm

ok. 501

1600 mm
600 mm
590 mm

162 kg
100 kg

25 kg

63 + 1 dB(A)

*w zaleznosci od jakosci zaprawy, konsystencji, wysokosci podawania i przekroju weza do zaprawy

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT N2 FU 400V / N2 FU 230V / N2V 3kW Instrukcja obstugi Stan na 09.2007

DBAMY O PLYNNOSC PRACY

PFT

Knauf PFT GmbH & Co.KG
Skrytka pocztowa 60 D-97343 Iphofen
Einersheimer Stralte 53 D-97346 Iphofen

Telefon 093 23/31-1818
Telefaks 093 23/31-770
E-Mail info@pft-iphofen.de
Internet www.pft.eu

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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