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Instrukcja eksploatacii

Pozioma mieszarka przeptywowa o pracy ciagtej HM 24

Czes¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

Nr art. instrukcji eksploatacji: 00046926

HM 24, 400 V, 3 Ph, 50 Hz (stalowa rura mieszalna) Nr art. 00007874
HM 24, 400 V, 3 Ph, 50 Hz ze zdejmowanym kotnierzem Nr art. 00008783
watek dozujacy 35 I/min

HM 24, 400 V, 3 Ph, 50 Hz z gumowa rurg mieszalng Nr art. 00020357
HM 24, 400 V, 3 Ph, 50 Hz z gumowa rurg mieszalng, Nr art. 00036940
sterowanie sondy poziomu napetnienia i wibratora

zewnetrznego

HM 24, 400 V, 3 Ph, 50 Hz z gumowa rurg mieszalna, Nr art. 00070219
szafa sterownicza i AVO 500

HM 24 gumowa rura mieszalna szafa sterownicza Nr art. 00463945
pompa do podnoszenia cisnienia AV 1000

HM 24, 400 V, 3 Ph, 50 Hz, 6,05 kW do zaprawy do Nr art. 00596843

podlewek Pagel 16 mm

q3

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przeczyta¢ instrukcje eksploataciji!
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Przekazywanie i powielanie tego dokumentu, przetwarzanie i komu-
nikowanie jego tresci jest zabronione, o ile nie zostato jednoznacznie
umozliwione. Naruszenie tego zakazu zobowigzuje do odszkodo-
wania.

Wszelkie prawa zastrzezone w przypadku rejestracji patentu, wzoru
uzytkowego lub wzoru przemystowego.

Wszystkie prawa, mozliwos¢ zmian technicznych, mozliwos¢ wyste-
powania btedéw drukarskich i pomytek zastrzezone. Gwarancja obej-
muje wylgcznie prawidlowg konstrukcje naszych maszyn. Informacje
dotyczace zuzycia, ilosci i wykonania oraz parametry techniczne okre-
slono na podstawie doswiadczenia i moga sie one réznic¢ zaleznie od
warunkow eksploataciji.
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1 Informacje ogdlne

Informacje ogélne

1.1 Informacje dotyczace instrukcji eksploatacji

1.2 Podziat instrukciji

Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera wazne wskazowki doty-
czgce pracy z maszyng. Warunkiem bezpiecznej pracy jest prze-
strzeganie wszystkich zamieszczonych wskazéwek bezpieczen-
stwa i instrukcji postepowania.

Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w zakresie uzytko-
wania urzadzenia lokalnych oraz ogélnych przepiséw BHP.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przeczyta¢ doktadnie
instrukcje eksploatacji! Stanowi ona czes$¢ sktadowg produktu i
nalezy jg przechowywac bezposrednio przy urzgdzeniu, dostepng
w kazdej chwili dla personelu.

Przekazujgc urzgdzenie osobom trzecim zawsze dotgczaé
instrukcje eksploataciji.

Zawarte w niniejszej instrukcji ilustracje nie zawsze sg wykonane w
skali z uwagi na lepszg przejrzystos¢ i mogg nieznacznie odbiegac
od rzeczywistego wykonania urzadzenia.

Instrukcja eksploatacji sktada sie z 2 czesci:

Czes¢ 1 Bezpieczenstwo / Ochrona wody pitnej

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczgce poziomej mieszarki
przeptywowej/wymuszajgcej

Nr art.: 00137541

B Cze$C 2 Przeglad, obstuga i serwis (niniejsza czesc).

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej obstugi!

Niewfasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych

szkdd osobowych i materialnych.

B Dla zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej obstugi
maszyny przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé
wszystkie czesci, ktdre razem stanowig instrukcje
eksploatac;i.

1.3 Instrukcje nalezy przechowywaé w celu jej pézniejszego uzycia

Musi by¢ ona dostepna przez caty okres istnienia produktu.
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1.4

PFT

Przedstawianie wskazéwek bezpieczenstwa i wskazéwek

ostrzegawczych

Struktura wskazéwek

bezpieczenstwa i ostrzegawczych

- (= > B B>

Niebezpieczenstwo

Ostrzezenie

Ostroznie

Wskazowka

Wskazowka

W tej instrukcji stosowane sg wskazowki bezpieczenstwa i wskazowki
ostrzegawcze w potgczeniu z hastami dla zwiekszenia $wiadomosci
bezpieczenstwa, wskazania stopnia zagrozenia i objasnienia srodkéw
bezpieczenstwa.

Takie wskazowki bezpieczenstwa i ostrzegawcze mogg by¢ tez
umieszczane na produkcie w postaci tabliczek, pieczatek lub naklejek.

Wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i ostrzegawcze obejmuja:

Znak zagrozenia i hasto

Informacje o rodzaju zagrozenia

Informacje o zrédle zagrozenia

Informacje o mozliwych konsekwencjach w razie zlekcewazenia
zagrozenia

Dziatania stuzgce uniknieciu zagrozenia

Smieré lub powazne urazy cielesne wystgpia, jesli nie podejmie sie
opisanych srodkéw ostroznosci.

Smier¢ lub powazne urazy cielesne moga wystapi¢, jesli nie
podejmie sie opisanych srodkéw ostrozno$ci.

Lekkie urazy cielesne mogg wystgpié, jesli nie podejmie sie opisa-
nych srodkéw ostroznosci.

Szkoda materialna moze wystgpi¢, jesli nie podejmie sie opisanych
srodkow ostroznosci.

Wazna informacja dotyczgca produktu lub czesci instrukcji, na ktérg
nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage.
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1.5 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane:

'U %13 ﬁcq B Producent

-y ) 222 3V

Serien —Nr./Serial no: E Typ
Typ/Type:
At —Me Part . B Rok budowy
Baupshe Vear of manutacture GewcnWeght G
Max 1ol Betrebudruck/Mar worting pressure B Numer maszyny
Nenmenstung/Eflective power
 SpanncngMain woltage Yo .
s _ B Dopuszczalne cisnienie robocze

ilustracja 1: Tabliczka znamionowa

1.6 Deklaracja zgodnosci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG

Einersheimer Stralte 53
97346 Iphofen

Niemcy

oswiadcza na wytgczng wiasng odpowiedzialnos¢, ze maszyna:

Typ maszyny: HM 24

Rodzaj urzadzenia: Pozioma mieszarka przeptywowa o pracy ciggtej
Numer fabryczny:

Gwarantowany poziom mocy 78 dB

akustycznej:

jest zgodna z nastepujgcymi dyrektywami WE:

— Dyrektywa hatasowa (2000/14/WE),

— Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE),

— Dyrektywa ws. kompatybilnosci elektromagnetycznej (2014/30/UE),

Zastosowana procedura oceny zgodnosci wg dyrektywy hatasowej 2000/14/WE:
Wewnetrzna kontrola produkcji wg art. 14 ust. 2 w potaczeniu z zatgcznikiem V.
Niniejsza deklaracja dotyczy tylko maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu. Deklaracja

nie uwzglednia czesci dobudowanych przez uzytkownika ani dokonanych przez niego ingerencji. Niniejsza
deklaracja traci waznos¢ w przypadku dokonania samowolnych zmian lub modyfikacji wyrobu.

Petnomocnik ds. kompletacji dokumentacji techniczne;j:
— mgr inz.-ekonomista (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.

Dokumentacja techniczna znajduje sie w firmie:
— Knauf PFT GmbH & Co.KG, Dziat Techniczny, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.
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. , PFT
Informacje ogélne

Iphofen Dr York Falkenberg
Dyrektor

Miejsce Nazwisko i podpis Dane osoby podpisujacej

1.7 Nalepka kontroli jakosci

PFT QUALITY-CONTROL Nalepka kontroli jakos$ci zawiera nastepujgce dane:
: B Potwierdzenie CE zgodnie z dyrektywami UE

B Serial-No / nr seryjny
B Kontroler / podpis
B Data kontroli

ilustracja 2: Nalepka kontroli jako$ci

1.8 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

1.8.1 Przeznaczenie bloku armaturowego

Blok armaturowy zaprojektowano i skonstruowano wytgcznie do
opisanego tutaj zastosowania zgodnego z przeznaczeniem.

WSKAZOWKA

Zakres stosowania!

Gtéwnie do wody i neutralnych, nielepigcych sie cieczy.
Nadaje sie réwniez do powietrza i neutralnych, niepalnych
gazow.

B Maksymalne cisnienie robocze (na wejsciu) 16 barow.

B Cisnienie na wyjsciu nastawiane w zakresie od 1,5 do
6 barow.

B Najnizsze mozliwe cisnienie na wejsciu 2,5 bara.
Minimalny spadek cisnienia (miedzy wejsciem a
wyjsciem) 1 bar.

Maksymalna temperatura mediow i otoczenia 75 °C.

Potozenie montazowe dowolne, preferowane pionowe.
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1.8.2 Przeznaczenie przeptywomierza

WSKAZOWKA

Zakres stosowania!

Przeptywomierz stuzy do pomiaru objetosciowego nate-
zenia przeptywu cieczy albo gazéw przezroczystych w
rurociggach zamknietych. Opcjonalnie mozna stosowac
przeptywomierz réwniez do monitorowania przeptywu.

A PRZESTROGA

Zagrozenie wskutek uzycia niezgodnie z
przeznaczeniem!

Kazdy sposob uzytkowania wykraczajgcy poza zastoso-
wanie zgodne z przeznaczenie i/lub inne wykorzystanie
przeptywomierza moze by¢ przyczyng niebezpiecznych
sytuacji.
Dlatego:

B Stosowac przeptywomierz tylko zgodnie z przeznacze-
niem.

B Zawsze przestrzega¢ wytycznych przetwarzania opra-
cowanych przez producenta materiatu.

B Przestrzegac scisle wszystkich danych znajdujgcych
sie w niniejszej instrukcji.

Wyklucza sie jakiekolwiek roszczenia z powodu szkdd powstatych
wskutek zastosowania niezgodnie z przeznaczeniem.

Za wszelkie szkody wynikle z zastosowania niezgodnie z przeznacze-
niem odpowiada wytgcznie uzytkownik.

1.8.3 Przeznaczenie zaworu elektromagnetycznego

WSKAZOWKA

Zakres stosowania!

Zawory elektromagnetyczne do mediow ciektych i gazo-
wych, agresywnych albo neutralnych, do stosowania w
réznych zakresach cisnien i temperatur

Typ 6213 jest to zawér elektromagnetyczny przelotowy,
2/2-drogowy, normalnie zamkniety, z ukladem membran
sprzezonych w sposob wymuszony. Dziata od ciSnienia
0 baréw i jest zaworem uniwersalnego zastosowania do
cieczy. Do petnego otwarcia konieczna jest minimalna
réznica cisnienwynoszaca 0,5 bara.
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Dane techniczne w),
2 Dane techniczne
21 Dane ogéine

970

ilustracja 3: Karta wymiarowa w mm

Masa w stanie pustym ok. 100-135 kg
Dtugosc¢ 1870 mm
Szerokos¢é 670 mm
Wysokosé 970 mm
Wymiary zbiornika na materiat

Wysokos$¢ dodawania materiatu 970 mm
Wysokos¢ wylotu 650 mm
Objetosc¢ zbiornika na materiat 110 |
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m@ Dane techniczne

2.2 Parametry przytaczeniowe wody

Cisnienie robocze, min. 2,5 bar
Przytacze Yo cal
ilustracja 4: Przytgcze wody
2.3 Warunki pracy
Parametry otoczenia
Zakres temperatur 2-45 °C
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza, 80 %
maks.
Czas pracy
Maksymalny czas pracy 1 szt. 8 godzin
Prad elektryczny
Napiecie, 3 Ph 50 Hz 400 \Y
Prad maksymalny 6,8 A
Zabezpieczenie co najmniej, typ 16 A
C
Ztacze CEE 5-biegunowe 16 A
Predkosc¢ obrotowa silnika 280 obr./min
mieszarki
3 kW
3,3 kW
Moc silnika mieszarki
5,5 kW
6,05 kW
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Dane techniczne

24 Wydajnosé

Wydajnos¢ HM 24

Wydajnos$¢ mieszania ok. * 20-50 I/min
Ziarnistos¢ maksymalna 6 mm

* Wskaznik wg jakosci zaprawy, sktadu i konsystencji zaprawy. Osta-
tecznie miarodajne sg kazdorazowo wytyczne producenta zaprawy.

2.5 Poziom natezenia hatasu

Gwarantowany poziom mocy akustycznej Lya
m 78 dB(A)

2.6 Wibracje

Wazona warto$¢ skuteczna przyspieszenia, na ktére sg narazone
konczyny gorne <2,5 m/s?
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Transport, magazynowanie i opakowanie

3 Transport, magazynowanie i opakowanie

3.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa podczas transportu

Nieprawidtowy transport

Zwisajgce tadunki

WSKAZOWKA

Uszkodzenia wskutek nieprawidlowego transportu!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania transportu
mogg powstaé znaczne szkody materialne.

Dlatego:

B Podczas wyftadunku paczek w czasie dostawy oraz
podczas wykonywania transportu wewnatrzzaktado-
wego nalezy zachowacé ostroznosé, jak rowniez prze-
strzega¢ symboli i wskazéwek zamieszczonych na
opakowaniach.

B Uzywaé tylko przewidzianych konstrukcyjnie punktow
mocowania.

B Opakowanie usuwac¢ bezposrednio przed montazem.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia ze strony zwisajacych fadunkéw!
Podczas podnoszenia tadunkow wystepuje zagrozenie

zycia wskutek ich spadania lub niekontrolowanego koty-
sania.

Dlatego:

B Nigdy nie podchodzi¢ pod zwisajgce tadunki.

B Przestrzega¢ danych przewidzianych konstrukcyjnie
punktéw mocowania.

B Nie zaczepia¢ zawiesi za wystajgce czesci maszyny
ani za elementy domontowane do zaczepow; zwracacé
uwage na bezpieczne zatozenie zawiesi.

B Stosowac tylko dopuszczone dzwignice oraz zawiesia
o dostatecznej nosnosci.

B Nie stosowac rozdartych lub przetartych lin i paséw.

B Nie umieszczac lin i uprzezy na ostrych krawedziach i
naroznikach, nie wigzac¢ ich w supty i nie skrecac.

B Przy zastosowaniu lin i tancuchéw w pracach budow-
lanych nalezy przestrzegac regulacji przepiséw profi-
laktyki przeciwwypadkowej ,Ukfady przyjmujgce obcig-
zenie przy eksploatacji podnos$nikéw" (VBG 9a).
Ponizej podane sg informacje, jesli liny i tancuchy sg
uzywane jako srodki mocujgce.
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Transport, magazynowanie i opakowanie

3.2

3.3

PFT

Kontrola transportu

Opakowanie

Informacje o opakowaniu

Postepowanie z materiatem

opakowaniowym

W momencie otrzymania sprawdzi¢ zawarto$¢ dostawy pod kgtem
kompletno$ci i szkdd transportowych.

W przypadku stwierdzenia szkéd widocznych z zewnatrz nalezy:
B Nie przyjmowac dostawy albo przyjac jg z zastrzezeniem.

B Odnotowac zakres szkéd w dokumentach przewozowych albo na
specyfikacji tadunku przewoznika.

B Ztozy¢ reklamacije.

WSKAZOWKA

Wszelkie braki nalezy reklamowac¢ natychmiast po ich
stwierdzeniu. Roszczenia odszkodowawcze mozna zgta-
szac tylko w okreslonym czasie na zgtaszanie reklamacji.

Poszczegdlne paczki opakowane sg stosownie do oczekiwanych
warunkow transportu. Do produkcji opakowan uzyto wytgcznie mate-
riatow nieszkodliwych dla Srodowiska.

Opakowanie powinno chroni¢ poszczegodline czesci az do montazu
przed uszkodzeniami w czasie transportu, korozjg i innymi uszkodze-
niami. Dlatego nie niszczy¢ opakowania i usuwac je dopiero bezpo-
srednio przed montazem.

Jezeli nie uzgodniono zwrotu opakowania, nalezy posortowa¢ mate-
rialy wedtug rodzajow i wielkosci i poddac je dalszemu wykorzystaniu
albo utylizacji.

WSKAZOWKA

Zagrozenie srodowiska wskutek nieprawidtowej

utylizaciji!

Materiat opakowaniowy stanowi cenny surowiec i w wielu

przypadkach mozna go ponownie wykorzysta¢ albo odpo-

wiednio go przygotowac i zutylizowac.

B Materiat opakowaniowy utylizowac¢ zgodnie z zasa-
dami ochrony $rodowiska.

B Przestrzega¢ obowigzujgcych lokalnie przepisow. W
razie potrzeby zleci¢ utylizacje firmie specjalistyczne;.
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""@ Transport, magazynowanie i opakowanie

34 Transport w czesciach

Do Izejszego transportu maszyny mozna zdjgé rure mieszalna.

1. Odkreci¢ szybkoztgczki (1) i zdjg¢ rure mieszalng (2) do przodu.

ilustracja 5: Czesci

3.5 Transport pracujacej maszyny

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

Mozliwos¢ odniesienia obrazen twarzy i oczu.
Dlatego:

B Przed otwarciem ztgczek upewnic¢ sie, ze w wezach
nie panuje nadcisnienie (zwraca¢ uwage na wskazania
manometru cisnienia zaprawy).

Przed rozpoczeciem transportu wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. W pierwszej kolejnosci wyciggng¢ gtéwny kabel zasilajgcy.

2. Roztagczyé wszystkie inne potgczenia kablowe, przewody wodne i
weze.

3. Przed podjeciem transportu zurawiem usungé wszystkie luzne
elementy.

4. Rozpocza¢ transport
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PFT

Opis

Opis
4.1 Przeglad

(9] [8l[7]i6] [5]

ilustracja 6: Przeglad podzespotow

[11 Przefgcznik ,WL./WYL. jest jednoczesnie [2] Kratka ochronna z rozrywarkg workow
wytgcznikiem awaryjnym

[3] Silnik mieszarki [4] Zbiornik na materiat

[5] Rama rury [6] Wejscie wody

[71 Armatura wodna [8] Przeptywomierz wody

[9] Szybkozigczka na rurze mieszalnej [10] Gumowa rura mieszalna

[11] Wylot zaprawy [12] tozysko zewnetrzne

4.2 Krétki opis HM 24

HM 24 400 V to multitalent wsréd mieszarek przeptywowych o pracy
ciagtej PFT. Za pomocg tej maszyny mozna przetwarzac nie tylko
kazdg suchg zaprawe cementowo-wapienng do 6 mm uziarnienia.
Dzieki technologii modutowej PFT maszyne mozna w jednej chwili
ustawi¢ na zgdany sposob napetniania, czy to towarem w workach,
z silosu / kontenera czy jako napetnianie pneumatyczne za pomoca
kaptura wdmuchujgcego i urzgdzenia ttoczgcego PFT SILOMAT.

ilustracja 7: HM 24
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PFT

Opis

4.3 Obszary zastosowania

Do wszystkich zapraw suchych cementowo-wapiennych, takich jak:

zaprawa murarska

lekkie zaprawy murarskie
zaprawy klejgce i zbrojeniowe
zaprawy do ptytek i spoinowania
tynki cementowe

tynki szlachetne

tynki zacierane

tynki izolacyjne

masy wyréwnujgce

tynki drapane

zaprawy jastrychowe

wstepne zaprawy murarskie
tynki wapienne

tynki renowacyjne

... i wiele innych

4.4 Najwazniejsze zalety

solidna konstrukcja

tatwa obstuga

minimalne naktady na konserwacje i czyszczenie
bezusterkowa i bezproblemowa eksploatacja

niska wysoko$¢ napetniania

wygodne transportowanie

niewymagajgce konserwacji kwadratowe tozysko zewnetrzne
zabezpieczona szybkoztgczka

certyfikat GS stowarzyszenia ubezpieczeniowego branzy budow-
lanej, odpowiada wytycznym CE

Nowa gumowa rura mieszalna PFT dla wszystkich mieszarek
przeptywowych o pracy ciggtej

Swietnie nadaje sie do obrdbki zaprawy klejowej
bez trwatego zbrylania materiatu

ulepszona jako$¢ mieszania

tatwe i doktadne czyszczenie

niskie zuzycie

korzystne cenowo czesci zuzywalne

mozliwo$¢ doposazenia na dotychczasowych mieszarkach przepty-
wowych o pracy ciaggtej PFT
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PFT

Opis V)
4.5 Opis zespotow
Mieszarka przeptywowa o pracy ciggtej PFT HM 24 sktada sie z
podstawowych komponentow opisanych w ponizszych rozdziatach.
4.5.1 Armatura wodna

[11  Zawdr iglicowy ilosci wody

[2] Zawdr elektromagnetyczny

[3] Zawor redukeyjny cisnienia

[4] Manometr cisnienia wody

[5] Zawdr odbioru wody

[6] Przytacze wody wodociggowej

[7] Kurek spustowy przeciwzamarzaniowy

98] | (6] [8] Przeptywomierz wody 100-1000 I/h
[91 Woda do rury mieszalnej

ilustracja 8: Zespot armatury wodnej

4.5.2 Armatura wodna z pompga podnoszenia cisnienia

[11 Woda do rury mieszalnej

[21 Zawdr iglicowy ilosci wody

[3] Zawor elektromagnetyczny

[4] Zawdr redukceyjny cidnienia

[5] Manometr cisnienia wody

[6] Zawor odbioru wody

[71 Przytacze wody do pompy podnoszenia cisnienia z sieci
[8] Kurek spustowy przeciwzamarzaniowy

[9] Przeptywomierz wody 100-1000 I/h

(1) [2][3][4](5][6]

ilustracja 9: Zespot armatury wodnej

45.3 Szafa rozdzielcza

[11 Przycisk Napiecie sterujgce ,ZAL / WYL”

[21 Zaslepka / przytgcze sondy poziomu napetnienia

[3] Wytacznik gtdwny / przetgcznik kierunku obrotéw stuzy jedno-
czesnie jako wylgcznik awaryjny

[4] Gniazdko Schuko do przytgcza pompy podnoszenia cisnienia

[5] Gniazdko CEE do przytgcza silnika mieszarki

[6] Gniazdko CEE do podtaczenia wibratora

[71 Kontrolka zoétta, zmiana kierunku obrotéw

ilustracja 10: Zespot szafy rozdzielczej
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Opis

Gumowa rura mieszalna

Nr art. 00012594

[11  WiIiot wody do rury mieszalnej
[2] Szybkoztacze
[3] Blacha czotowa kotnierza wylotu zaprawy zdejmowana
[4] Czworokatne tozysko zewnetrzne
[5] Gumowa rura mieszalna

ilustracja 11: Podzesp6t gumowej rury

mieszalnej

4.5.5

Watek mieszalny

Nr art. 00021495

B Watek mieszalny HM 2002 (3 poziomy) czworokgtny ze zgarnia-
czami

ilustracja 12: Podzespot watka mieszal-

nego

4.5.6

Watek dozujacy

Nr art. 00002569

B Watek dozujgcy 35 I/min do HM 22/24

ilustracja 13: Podzespét watka dozujg-

cego

4.6

Wyposazenie

Przedtuzacz 5 x 2,5 mm?, RED 5-16 A — 50 m (400 V, 3 fazy)

B Nrart. 20423350
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Opis V)

Waz do wody/powietrza DN19 Geka | Geka - 40 m

B Nrart. 20212100

Pompa wody jako pompa ssaca AV 1000 wolnostojgca ze
zintegrowanym wytgcznikiem cisnieniowym i czujnikiem przeptywu,
230V, 1 faza, 50 Hz, 0,6 kW

B Nrart. 00493686

Kosz ssawny z sitem filtracyjnym, stal szlachetna, kpl.

B Nrart. 00136619

Lmi’

Waz do powietrza/wody DN12 Geka | Geka - 5 m

E Nrart. 20211100
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V) Opis

Dysza natryskowa DN19 (34") Geka

B Nrart. 20215700

Nadstawka zbiornika — 142 1do G 4/ HM 2/ HM 24 / HM 2006

B Nrart. 00453469

Watek dozujgcy 25 I/min do HM 22/24

E Nrart. 00002111

Watek dozujgcy 50 I/min do HM 22/24

E Nrart. 00010163

Watek dozujgcy 80 I/min do HM 22/24

B Nr art. 00045639

Watek mieszalny HM 24 do konsystenciji zblizonej do zwilzonej ziemi

B Nrart. 00513092

Dalsze akcesoria dostepne sg w Internecie na stronie www.pft.net lub
u dealera maszyn budowlanych PFT.
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Obstuga
5 Obstuga
51 Bezpieczenstwo

PFT

Srodki ochrony indywidualnej  Podczas wszelkich prac zwigzanych z obstuga nosié nastepujacy
sprzet ochronny:

Odziez ochronng

Okulary ochronne

Rekawice ochronne

Obuwie ochronne

Ochrona stuchu

1

Podstawy

A

Dalszy sprzet ochronny, ktérego nalezy uzywac podczas
wykonywania okreslonych prac, wyszczegdlniono osobno
we wskazdwkach ostrzegawczych zamieszczonych w
niniejszym rozdziale.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej obstugi!

Niewtasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych
szkdd osobowych lub materialnych.

Dlatego:

B Wszelkie czynnosci obstugowe wykonywaé zgodnie ze
wskazaniami zawartymi w instrukcji eksploatacji.

B Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, ze wszystkie
elementy sg kompletne i nieuszkodzone.

B Przed rozpoczeciem prac upewnic sie, ze wszystkie
ostony i urzgdzenia zabezpieczajgce sg zainstalowane
i dziatajg prawidtowo.

B Nigdy nie uruchamia¢ maszyny z wadami elementéw i
uktadow bezpieczenstwa.

B Nigdy nie wylgcza¢ urzadzen zabezpieczajgcych
podczas pracy.

B Zwracac¢ uwage na czystos¢ i porzgdek na obszarze
roboczym! Luzne, lezgce jedna na drugiej badz
porozrzucane czesci lub narzedzia stanowig Zrodta
wypadkow.

B Zwiekszony poziom hatasu moze spowodowac trwate
uszkodzenie stuchu. Z uwagi na uwarunkowania zakta-
dowe poziom hatasu w poblizu maszyny moze prze-
kroczy¢ 78 dB(A). Za bliskg odlegtos¢ uznaje sie odle-
gtos¢ ponizej 5 metréw od maszyny.
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w)) Obstuga

51.1 Zasady bezpieczenstwa
A PRZESTROGA

Podczas wykonywania wszelkich prac przestrzegac
A obowigzujgcych lokalnie zasad bezpieczenstwa podczas

pracy z maszynami do transportu i natryskiwania zapraw!

5.1.2 Nadzorowanie maszyny

A OSTRZEZENIE

Dostep osob nieupowaznionych!

B Maszyne wolno uzytkowac tylko pod nadzorem.
51.3 Niebezpieczne dla zdrowia pyty
A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszczerbku na zdrowiu!
Wdychanie pytéw moze na dtuzszg mete prowadzi¢ do

uszkodzenia ptuc lub innych zachorowan.

B Zastosowac odpowiednig ochrone twarzy.
ilustracja 14: Maska przeciwpytowa

WSKAZOWKA
Operator maszyny, a takze osoby pracujace w jej strefie

@ pylenia, muszg zawsze uzywaé¢ maski przeciwpytowej
podczas napetniania maszyny!

Przestrzega¢ postanowien Komitetu ds. Substancji
Niebezpiecznych (AGS) zawartych w Regutach technicz-
nych ds. substancji niebezpiecznych (TRGS 559).

5.2 Kontrola wykonywana przez operatora maszyny

B Przed rozpoczeciem kazdej zmiany operator powinien sprawdzié¢
skutecznos¢ urzgdzen sterujgcych i zabezpieczajgcych, a takze
prawidtowe rozmieszczenie urzgdzen zabezpieczajgcych.

B Podczas pracy operator powinien sprawdza¢ bezpieczehAstwo
maszyn budowlanych.

B W przypadku stwierdzenia brakoéw w urzadzeniach zabezpiecza-
jacych albo innych brakéw, naruszajgcych bezpieczenstwo pracy,
nalezy niezwtocznie powiadomi¢ osoby sprawujgce nadzér.

B W przypadku brakéw stanowigcych zagrozenie dla osob nalezy
wstrzymacé eksploatacje maszyny budowlanej az do usuniecia
niesprawnosci.
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Obstuga ),

5.3 Przygotowanie maszyny

Przed rozpoczeciem pracy maszyny wykonac nastepujgce czynnosci
przygotowawcze:

5.3.1 Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek obracania sie
watka dozujacego

A OSTRZEZENIE
Obrotowy watek dozujacy!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w przypadku

ilustracja 15: Pokrywa azurowa siegania do zbiornika materiatu.

B Podczas przygotowywania i pracy maszyny nie wolno
zdejmowac pokrywy azurowej (1).

B Nie siegac¢ nigdy do wnetrza pracujgcej maszyny.

5.3.2 Ustawienie maszyny

Ustawi¢ maszyne stabilnie na réwnej powierzchni i zabezpieczy¢
przed niepozgdanymi ruchami:
B Nie przechyla¢ ani nie przestawia¢ maszyny.

B Maszyne ustawi¢ w sposéb wykluczajgcy spadniecie na nig jakich-
kolwiek przedmiotow.

B Elementy obstugi muszg by¢ tatwo dostepne.
B Zachowac¢ wokdt maszyny wolng przestrzeh ok. 1,5 m.

ilustracja 16: Ustawienie maszyny

5.3.3 Przytacze zasilania elektrycznego

Wigcznik / wytgcznik

1. Maszyne podtgczaé tylko do sieci prgdu trojfazowego 400 V.

A NIEBEZPIECZENSTWO

ilustracja 17: Podfgczenie zasilania Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!
elektrycznego Przewod zasilajgcy nalezy prawidtowo zabezpieczyé:

B Maszyne podigczaé tylko do zrédta pradu wyposazo-
nego w certyfikowany wytgcznik réznicowo-prgdowy
(30 mA) RCD (Residual Current operated Device)
typu A.
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V) Obstuga

Szafa rozdzielcza

1. Maszyne podigczaé tylko do sieci prgdu tréjfazowego 400 V.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

Przewéd zasilajgcy nalezy prawidtowo zabezpieczyé:

B Maszyne podfgczaé tylko do zrédta pradu wyposazo-
nego w certyfikowany wytgcznik r6znicowo-prgdowy
(30 mA) RCD (Residual Current operated Device)

ilustracja 18: Podtgczenie zasilania typu A.
elektrycznego

5.3.3.1 Podlaczanie poszczegdlnych wtykéw przytaczeniowych

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia przez wirujgce czesci!
S\ Niewtasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych
szkdd osobowych lub materialnych.

B Wszelkie napedy (silniki) wolno obstugiwac¢ tylko z
przynaleznej szafy rozdzielczej maszyny.

1. Przylgcze zasilania elekirycznego dla wibratora (1) (jesli istnieje)
2. Przytagcze zasilania elektrycznego dla silnika mieszarki (2)
3. Przytagcze zasilania elektrycznego pompy do podnoszenia cisnienia

3).

ilustracja 19: Przytgcza elektryczne

° Pompa podwyzszajgca cisnienie jest konieczna, gdy
1 cisnienie wody podczas pracy maszyny jest nizsze od 2,5
bara.
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5.34 Kontrola kierunku obrotow

Wigcznik / wytgcznik

Kontrola pola wirujgcego:

B Wszystkie trzy fazy obecne i pole wirujgce OK, dioda LED (1)
zielona Swieci Swiattem ciggtym

B Brak jednej fazy, dioda LED (1) czerwona miga
ilustracja 20: Dioda LED na wiaczniku / B Brak L1, dioda LED (1) czerwona miga 1x (szybko)
wytaczniku B Brak L2, dioda LED (1) czerwona miga 2x (szybko)
B Brak L3, dioda LED (1) czerwona miga 3x (szybko)
B Nieprawidiowe pole wirujgce, dioda LED (1) czerwona $wieci Swia-

ttem ciggtym

Mieszarka przeptywowa o pracy ciggtej HM 24 wyposazona jest we
wskaznik kolejnosci faz, ktory swieci sie w przypadku nieprawidtowego
kierunku obrotu (zwracaé¢ uwage na strzatke kierunku obrotu na rurze
mieszalnej).

W celu zmiany kierunku obrotu meszarka przeptywowa o pracy ciagtej
HM 24 wyposazona jest we wtyczke zmiany kierunku, usung¢ kabel
elektryczny i przekreci¢ styki (2) za pomocg Srubokreta.

ilustracja 21: Przekrecanie stykéw na
wtyczce zmiany kierunku
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Szafa rozdzielcza

1. Obrécic¢ wytgcznik gtowny / przetgcznik kierunku obrotéw (1) do
potozenia ,I”.

2. Jezeli $wieci sie z6tta lampka kontrolna (2) ,Zmien kierunek
obrotow”, kierunek obrotéw na wytgczniku gtéwnym / przetgczniku
kierunku obrotéw (1) musi zosta¢ zmieniony.

ilustracja 22: Kontrola kierunku 3. Obroci¢ wytgcznik gtéwny/przetgcznik kierunku obrotéw (1) do

obrotow potozenia ,0”.

4. Metalowy patgk przesunagé w przeciwnym kierunku.

5. Obroci¢ wytgcznik gtéwny / przetgcznik kierunku obrotéw (1) do
potozenia ,I”.
WSKAZOWKA

Jezeli kierunek obrotéw jest nieprawidtowy, wykonaé
nastepujgce czynnosci:

B Wytacznik gtéwny / przetacznik kierunku obrotow (1)
zostaje zablokowany w potozeniu ,0” poprzez prze-
suniecie metalowego kabtgka w lewo lub w prawo
w ustawieniu wstepnym i tym samym wybrany jest
kierunek obrotu.

H Jezeli przetgcznik jest po lewej stronie, mozna go
wprawdzie cofng¢ do potozenia zero, ale dla potozenia
prawego jest zablokowany.

B Na palgku metalowym znajduje sie cyfra wskazujgca
potozenie, w ktorym przetgcznik jest zablokowany.
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5.3.5 Kontrola sita osadnika zanieczyszczen

1. Sprawdzi¢, czy sito osadnika zanieczyszczen (1) na wlocie wody
jest czyste.

2. Zdjac sito osadnika zanieczyszczen z wlotu wody i oczyscié.
Sito osadnika zanieczyszczeh do ztgcza Geka:
B Nrart. 20152000

3. Wstawi¢ ponownie sito osadnika zanieczyszczen.

4. Odkreci¢ mosiezng wkiadke z sitkiem (2) od reduktora ci$nienia.

5. Sprawdzi¢, czy sito osadnika zanieczyszczen w reduktorze

ilustracja 23: Sita osadnika zanieczysz- T
ci$nienia jest czyste.

czen bez pompy podnoszenia cisnienia ) ) ) o
Sito osadnika zanieczyszczen do reduktora cisnienia:

B Nrart. 20156000
6. Ponownie przykreci¢ mosiezng wktadke z sitkiem (2).

ilustracja 24: Sita osadnika zanieczysz-
czen z pompg podnoszenia cisnienia

5.3.6 Podiaczenie zasilania woda

Zamknag¢ kurki spustowe wody (1).

Wyczysci¢ i odpowietrzy¢ waz (2) wody z sieci wodociggowe;.
Podtgczy¢ waz wody (2) do wlotu wody (3).

Otworzy¢ kurek wody na jej doptywie.

Otworzy¢ zawor ujecia wody (4).

o0k wDn =

Kiedy na zaworze ujecia wody (4) pojawiac sie bedzie juz tylko
ilustracja 25: Przytgcze zasilania wodg woda, ponownie zamkngé zawor.

bez pompy podnoszenia ci$nienia .
WSKAZOWKA

Uzywac tylko wody czystej, wolnej od czastek statych.
Minimalne cisnienie wody podczas pracy maszyny wynosi
2,5 bara.

B Przestrzegac cz. 1 rozporzgdzenia ws. wody pitne;j.

ilustracja 26: Przytgcze zasilania wodg

Z pompg podnoszenia ci$nienia
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5.3.6.1 Podtaczanie wody z beczki

ilustracja 27: Pompa podwyzszajgca
cisnienie

ilustracja 28: Kosz ssawny z sitem
filtrujgcym

5.3.7 Wiaczenie maszyny

[1]

ilustracja 29: Wigczenie maszyny

~ -

ilustracja 30: Wigczenie maszyny

B Nr art. pompy podwyzszajgcej cisnienie AV1000/1(1): 00493686
B Podtgczona pompa podwyzszajgca cishienie zapewnia wymagane

cisnienie wody o minimalnej wartosci 2,5 bara.

WSKAZOWKA

Do pobierania wody z beczki nalezy zainstalowac
przed pompg kosz ssawny z sitem filtracyjnym, nr art.
00136619.

(Odpowietrzenie pompy podwyzszajgcej cisnienie)

WSKAZOWKA

Aby unikng¢ uszkodzenia na pompie podwyzszajgcej
cisnienie, nie wolno dopuszcza¢ do suchobiegu!

Wiacznik / wytgcznik

1.

Wiaczy¢ maszyne na wigczniku / wytgczniku (1).

Szafa rozdzielcza

1.

Obréci¢ wytgcznik gtéwny / przetgcznik kierunku obrotow (1) do
potozenia ,I”.

. Wiaczy¢ maszyne zielonym przyciskiem (2) Napiecie sterowania

SWE.”.
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5.3.8 Regulacja natezenia przeptywu wody

Zdja¢ waz wody (1) z rury mieszalne;.

Zamknac¢ zawdr iglicowy (2).

Nastepnie odkreci¢ zawor iglicowy (2) o dwa obroty.
W tym potozeniu przeptyw wody wynosi ok. 200 I/h.

ok~ 0N~

Uregulowaé potrzebng zgodnie z przewidywaniami ilos¢ wody na
zaworze iglicowym (2), widoczne na stozku (3) we wzierniku mier-
nika przeptywu wody (4).

6. Za pomocg zaworu iglicowego (2) mozna regulowac pézniej konsy-
ilustracja 31: Regulacja natezenia stencje materiatu.

przeptywu wody i
WSKAZOWKA

Obrét zaworu iglicowego zgodnie z ruchem wskazowek
zegara powoduje mniejszy przeptyw wody, natomiast
obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
powoduje wiekszy przeptyw wody, w wyniku czego stru-
mien materiatu jest odpowiednio grubszy lub cienszy.

W tym zakresie nalezy uwzglednic¢ zalecenia producenta
materiatu.

Py Kazde przerwanie procesu mieszania powoduje niewielkg
1 Zmiane konsystencji materiatu. Zmiana ta wyréwna sie
samoczynnie po krétkim czasie pracy maszyny.

Dlatego nie nalezy zmienia¢ natezenia przeptywu wody
przy kazdej nieréwnomiernos$ci konsystencji. Odczekac do
ponownego samoczynnego wyregulowania konsystencji
materiatu.

7. Podtgczy¢ waz wody (1) do rury mieszalnej.

8. Wytgczy¢ maszyne na mechanizmie do przestawiania sekwenciji
faz lub poprzez nacisniecie przycisku napiecia sterowania ,WYL.”

5.3.9 Napetnianie maszyny suchym materiatlem

1. Wsypac produkty workowane do zbiornika materiatu.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia o rozrywarke workow!

Ostre krawedzie rozrywarki stwarzajg zagrozenie.

B Uzywaé rekawic ochronnych.

ilustracja 32: Materiat w workach

54 Unieruchamianie w sytuacji awaryjnej

Unieruchamianie w sytuacji W sytuacjach zagrozenia nalezy mozliwie szybko zatrzymacé ruchy
awaryjnej maszyny i wylgczy¢ doptyw energii.
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W sytuacji zagrozenia nalezy:

1. Natychmiast wytgczy¢ gtéwny / przetgcznik kierunku lub wtgcznik /
wytgcznik.

2. Zabezpieczyé wytgcznik gtéwny / przetacznik kierunku obrotéw lub
wigcznik / wytgcznik przed ponownym witgczeniem.

Poinformowac¢ osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.

W razie potrzeby powiadomic¢ lekarza i straz pozarna.

Ewakuowac¢ osoby ze strefy zagrozenia, udzieli¢ pierwszej pomocy.
Nie zastawia¢ drog dojazdowych dla pojazdéw ratunkowych.

Jezeli wypadek jest powazny, powiadomi¢ wtasciwe wiadze.

© N o Ok

Zleci¢ personelowi specjalistycznemu usuniecie usterki.

Po zakonczeniu akcji ratunkowej A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek przedwczesnego
ponownego wigczenia!

W przypadku ponownego wigczenia istnieje zagrozenie
zycia wszystkich oséb znajdujgcych sie w strefie niebez-
piecznej.

B Przed ponownym wigczeniem upewnic sie, ze nikt nie
przebywa w strefie niebezpieczne;.

B Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ urza-
dzenie i upewni¢ sie, ze wszystkie urzadzenia zabez-
pieczajgce sg zainstalowane i sprawne.

9. Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ urzadzenie i upewnic
sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg zainstalowane i

sprawne.

5.5 Uruchamianie maszyny
5.5.1 Wiaczanie maszyny z materiatem
Wiacznik / wytgceznik

1. Wigczy¢ maszyne na wigczniku / wytgczniku (1).
[1] 2. Sprawdzi¢ konsystencje zaprawy na wylocie zaprawy.

ilustracja 33: Wigczenie maszyny
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Szafa rozdzielcza

1. Obrdci¢ wytgcznik gtéwny / przetgcznik kierunku obrotéw (1) do
potozenia ,I”.

2. Wigczy¢ maszyne zielonym przyciskiem (2) Napiecie sterowania
SWE.”.

3. Sprawdzi¢ konsystencje zaprawy na wylocie zaprawy.

ilustracja 34: Wigczenie maszyny

5.6 Sonda poziomu napetnienia

Praca z sondg poziomu napetnienia

1. Wyjac¢ zaslepke (1) z szafy rozdzielczej.

2. Wigczy¢ wtyczke przytgczeniowg sondy poziomu napetnienia na
szafie rozdzielczej (2).

WSKAZOWKA

Sonda poziomu napetnienia monitoruje i steruje stanem
materiatu w zbiorniku na zaprawe lub w zbiorniku na
materiat pompy ttoczgcej.

ilustracja 35: Sonda poziomu napet-
nienia

5.7 Nanoszenie zaprawy

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
A wytrysku zaprawy!

Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu

lub twarzy.

B Zawsze uzywaé okularow ochronnych.

B Zawsze przyjmowac pozycje wykluczajgcg zetkniecie
sie ze strumieniem wytryskujacej cieczy.
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5.8 Przerwa w pracy

WSKAZOWKA

Generalnie przestrzegac¢ czasu wigzania nanoszonego
materiatu. (Zwracac¢ przy tym uwage na temperature
zewnetrzng.)

Odnosnie do przerw w pracy przestrzegaé koniecznie
wytycznych producentéw materiatéw.

WSKAZOWKA

Oczysci¢ rure mieszalng zaleznie od czasu wigzania
materiatu i dlugosci przerwy (zwracacé przy tym uwage na
temperature zewnetrzng).

5.9 Wylaczenie maszyny

Wigcznik / wytgcznik

1. Wytgczy¢ maszyne na wigczniku / wytgczniku (1).

Szafa rozdzielcza

1. Wylaczy¢ maszyne przez nacisniecie czerwonego przycisku (1)
Napigcie sterowania "WYL.”.

2. Obroci¢ wytgcznik gtowny / przetgcznik kierunku obrotow (2) do
potozenia ,0”.

ilustracja 37: Wytgczenie maszyny
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5.10 Postepowanie w przypadku zaniku zasilania elektrycznego

ilustracja 38: Wytgcznik gtowny / prze-
tgcznik kierunku obrotow w potozeniu
»0”

ilustracja 39: Mechanizm do przesta-
wiania sekwencji faz w potozeniu ,,0”

Wytacznik gtdwny / przetgcznik kierunku obrotdw / mechanizm do
przestawiania sekwencji faz w potozeniu ,0”

1. Wylgcznik gtéwny / przetgcznik kierunku obrotow lub wigcznik /
wytgcznik przekreci¢ do potozenia ,0”.
2. Zleci¢ elektrykowi kontrole przytgcza elektrycznego.

WSKAZOWKA

Generalnie przestrzega¢ czasu wigzania nanoszonego
materiatu:

Oczy$ci¢ urzadzenie i weze zaprawy zaleznie od czasu
wigzania materiatu i dtugosci przerwy (zwracac¢ przy tym
uwage na temperature zewnetrzng).

Odnosnie do przerw w pracy przestrzegac koniecznie
wytycznych producentéw materiatow.

WSKAZOWKA

Maszyna jest wyposazona w blokade ponownego
' rozruchu. W przypadku zaniku zasilania elektrycznego
4 nalezy jg wtgczaé nastepujgco.

3. Wiaczy¢ maszyne na wigczniku / wytgczniku.

4. Wylgcznik gtéwny / przetgcznik kierunku obrotéw przekreci¢ do

potozenia ,I” i wigczy¢ zielonym przyciskiem napiecie sterowania.

5.11 Czynnosci w przypadku zagrozenia zamarznieciem

A PRZESTROGA

Uszkodzenie wskutek mrozu!
Woda, ktéra na mrozie rozszerza sie w pompie, moze jg
powaznie uszkodzic.

Dlatego:
B Montowac tylko suche czesci.

W przypadku postoju maszyny podczas mrozu nalezy:
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ilustracja 40: Odfgczanie doptywu
wody

ilustracja 41: Odfgczanie doptywu
wody

Obstuga

Bez pompy podnoszenia cisnienia

PO b~

Odtaczy¢ wagz do wody (1) od wlotu wody.
Odtaczy¢ waz do wody (2) od wlotu wody na rurze mieszalne;j.
Otworzy¢ kurki spustowe (3) i zawor poboru wody (4).

Do wlotu wody (1) podtaczy¢ waz do powietrza ze sprezarkg
powietrza i przedmuchac¢ do sucha armature wodng pod niewielkim
ci$nieniem.

WSKAZOWKA

Zwrdci¢ uwage, zeby cata woda sptyneta z armatury
' wodnej.
o

Z pompg podnoszenia ciSnienia

1.

ok~ w0 Db

Odtaczyé wagz do wody (1) od wlotu wody pompy podnoszenia
ci$nienia.

Odtaczyé waz do wody (2) od wlotu wody na rurze mieszalne;.
Odtgczy¢ waz do wody (3) od armatury wodne;j.

Otworzy¢ kurki spustowe (4) i zawor poboru wody (5).

Na wlocie wody armatury wodnej podigczy¢ zamiast weza do wody
(3) waz do powietrza ze sprezarkg powietrza i przedmuchac¢ do
sucha armature wodng pod niewielkim ci$nieniem.

WSKAZOWKA

Zwroci¢ uwage, zeby cata woda sptyneta z armatury
' wodne;j.
°

5.12 Postepowanie w przypadku awarii wody

WSKAZOWKA

Za pomoca kosza ssawnego (nr art. 00136619) maszyne
mozna zasila¢ czystg wodg ze zbiornika.
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5.13 Zakonczenie pracy/czyszczenie maszyny

5.13.1 Czyszczenie

B Czysci¢ maszyne codziennie po zakonczeniu pracy i przy diuz-
szych przerwach.

WSKAZOWKA

Woda moze przedostaé sie do wrazliwych czesci
maszyny!

B Przed rozpoczeciem czyszczenia zastoni¢ wszystkie
otwory, do ktérych, z uwagi na bezpieczenstwo i dzia-
tanie urzadzenia, nie moze sie przedosta¢ woda (np.:
silniki elektryczne i szafy rozdzielcze).

B Po oczyszczeniu catkowicie zdjgé pokrywy.

5.13.2 Zabezpieczenie przed ponownym wiaczeniem

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
m ponownego wigczenia!

Podczas pracy przy obracajgcych sie czeSciach maszyny

istnieje niebezpieczenstwo nieuprawnionego witgczenia

zasilania energig. Stwarza to zagrozenie zycia oséb znaj-

dujgcych sie w strefie niebezpieczne;.

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie zrédta
energii i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

B W przypadku zdjecia do czyszczenia oston nalezy je
po zakonczeniu pracy ponownie prawidtowo zamon-
towac.

5.13.3 Oproéznianie rury mieszalnej

Maszyne nalezy czy$ci¢ codziennie po zakonczeniu pracy oraz przed

dtuzszymi przerwami:

1. Krétko przed koncem pracy nie napetnia¢ juz zbiornika na materiat.

2. Kiedy na wylocie zaprawy pojawi sie rzadszy materiat, wytgczy¢
maszyne czerwonym przyciskiem (1) napiecie sterowania ,WYL.”
lub wigcznikiem / wytgcznikiem (2).

3. Jeszcze raz wigczy¢ maszyne i rozciehczony materiat zebraé do
osobnego pojemnika.

ilustracja 42: Wytgczanie
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5.13.4 Czyszczenie watka mieszalnego

1. Odkreci¢ nakretke oczkowa (1).

ilustracja 43: Odkrecanie nakretki
oczkowej

3 . Przekreci¢ blache czotowg (2) w lewo, wyciagna¢ watek mieszalny
2. Przekreci¢ blach k 2)wl i C watek mi I
(3) do przodu z rury mieszalnej (4) i doktadnie oczyscic.

ilustracja 44: Usuwanie watka mieszal-
nego

3. Lekko nasmarowac czop tozyskowy (5) watka mieszalnego.

ilustracja 45: Smarowanie czopa tozy-
skowego
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5.13.4.1 Czyszczenie rury mieszalnej

1. Odkreci¢ szybkozigczki (1) po obu stronach.
2. Zdjac¢ rure mieszalng i doktadnie oczyscic.
3. Do czyszczenia mozna rozmontowac¢ gumowa rure mieszalng na

czesci.
ilustracja 46: Czyszczenie rury 4. W tym celu wyciggng¢ gumowa rure mieszalng (2) z uchwytu
mieszalnej gumowej rury mieszalnej (3) i doktadnie jg oczyscié.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zgniecenia rurg mieszalng!
Podczas demontazu i montazu pamieta¢ o ciezarze rury

mieszalnej.
5.13.4.2 Wkladanie watka mieszalnego

WSKAZOWKA

Podczas montowania czesci zwraca¢ uwage na to, aby
byly suche i czyste.

Zwracac¢ uwage na prawidiowe osadzenie watka dozuja-
cego i mieszalnego.

Szybkoztgcza i uszczelki utrzymywac zawsze w czystosci.
Nasmarowacé czopy tozysk i elementy tgczgce watu

. , . . mieszalnego.
ilustracja 47: Wkiadanie watka mieszal-

hego 1. Montowa¢ tylko czyste i suche czesci.

2. Oczyszczong rure mieszalng (1) zamontowac i zamkngé¢ po obu
stronach szybkoztgczki na rurze mieszalne;.

3. Oczyszczony watek mieszalny (2) wsung¢ do rury mieszalne;j i
potgczy¢ z watkiem dozujgcym.
4. Za pomocg nakretki oczkowej (3) zamocowac blache czotowg (4).

5.13.5 Czyszczenie zbiornika materiatu

Py Whetrze zbiornika materiatu mozna oczyscic¢ po jego
1 catkowitym opréznieniu wodg z weza.

1. Odkreci¢ srube (1).
2. Zdjac¢ krate ochronna.

3. Oczysci¢ zbiornik materiatu.

ilustracja 48: Zdejmowanie kraty
ochronnej
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5.13.6 Czyszczenie watka dozujagcego

1. Odkreci¢ srube (1).
2. Wyjac¢ i oczysci¢ watek dozujacy (2).

3. Oczyszczony watek dozujgcy wstawi¢ z powrotem i zabezpieczy¢

éruba.
4. Wstawic¢ krate ochronng i réwniez ponownie zabezpieczyc.
ilustracja 49: Czyszczenie watka dozu-

Jjacego
5.14 Postepowanie w przypadku usterek

Postepowanie w przypadku  Zasada:

usterek 1. W przypadku usterek zagrazajacych bezposrednio osobom lub
przedmiotom natychmiast dokona¢ zatrzymania awaryjnego.

2. Ustali¢ przyczyne usterki.

3. Jezeli usuniecie usterki wymaga wykonania prac w strefie niebez-
piecznej, wytgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

4. Poinformowac o usterce osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.

5. Zaleznie od rodzaju usterki zleci¢ ich usuniecie autoryzowa-
nemu personelowi specjalistycznemu albo usung¢ jg we wiasnym
zakresie.

Py Zamieszczona w dalszej czeSci instrukcji tabela usterek
1 zawiera informacje o tym, kto jest uprawniony do ich
usuwania.

5.14.1 Bezpieczenstwo

Personel ® Jezeli nie podano inaczej, opisane ponizej czynnosci zmierzajgce
do usuniecia usterek moze wykonywac operator.

B Niektore prace moze wykonywac tylko specjalnie wykwalifikowany
personel albo wytgcznie producent, zwraca sie na to szczegélng
uwage w opisach poszczegdlnych usterek.

B Prace przy instalacji elektrycznej zleca¢ z zasady tylko wykwalifiko-
wanym elektrykom.

Srodki ochrony indywidualnej  Podczas wszelkich prac zwigzanych z konserwacjg nosié nastepujgcy
sprzet ochronny:

B Odziez ochronng
B Okulary ochronne
B Rekawice ochronne
B Obuwie ochronne
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5.14.2 Usterki

W nastepnym rozdziale opisano mozliwe przyczyny usterek i czyn-
nosci zmierzajgce do ich usuniecia.

Gdy usterki powtarzajg sie, nalezy skroci¢ przerwy miedzy konserwa-
cjami stosownie do rzeczywistego obcigzenia urzgdzenia.

W przypadku usterek nie dajgcych sie usung¢ podanymi ponizej
sposobami, nalezy skontaktowac¢ sie z dystrybutorem.

5.14.3 Elementy sygnalizujgce usterki

Ponizsze urzadzenia sygnalizujg usterki:

1 Lampka kontrolna  Dioda LED czerwona miga — brak

LED jednej fazy
Dioda LED czerwona miga 1x szybko —
brak L1
Dioda LED czerwona miga 2x szybko —
brak L2
Dioda LED czerwona miga 3x szybko —
brak L3

Dioda LED czerwona swieci Swiattem
ciggtym nieprawidtowe pole obrotu

2  Kontrolka z6ita Swieci w przypadku nieprawidtowego
kierunku obrotéw.

ilustracja 50: Elementy sygnalizujgce T
— Zmieni¢ kierunek obrotéw

usterki

strona 40/ 52



PFT

5.14.4

Nie mozna
uruchomic
maszyny Woda

Nie mozna
uruchomic¢
maszyny, zasi-
lanie

Nie mozna
uruchomic
maszyny Mate-
riat

Woda nie prze-
ptywa

Mieszarka nie
uruchamia sie

Maszyna
zatrzymuje
sie po krétkim
czasie pracy

Wyptyw
zaprawy
~gesty-rzadki”
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Tabela usterek

Zbyt niskie cisnienie wody

Uszkodzony przewod zasilajgcy

Przycisk Napiecie sterowania
WL.. nie jest nacis$niety
Wigcznik / wytacznik nie jest
wigczony

Zadziatat wytgcznik rozni-
cowo-pragdowy

Zbyt duza ilos¢ zageszczonego
materiatu w rurze mieszalnej

Zbyt suchy materiat w rurze
mieszalnej

Niedrozny zawor elektromagne-
tyczny (otwdér w membranie)

Uszkodzona cewka elektroma-
gnesu

Niedrozny doptyw wody na rurze

mieszalnej
Zakrecony zawor iglicowy

Uszkodzony kabel zasilajgcy
zawor elektromagnetyczny

Mieszarka uszkodzona
Uszkodzony kabel zasilajgcy
Sito wlotowe wody zabrudzone

Zbyt mate przytagcze weza lub
waz wody
Zbyt diugi przewdd zasysania
wody lub zbyt niskie cisnienie
zasysania

Zbyt mato wody

Sprawdzi¢ doprowadzenie wody,
oczyscic sita osadnika zanie-
czyszczen, ewentualnie podia-
czy¢ z przodu pompe podno-
Szenia cisnienia

Naprawi¢ przewod

Nacisngc¢ przycisk Napiecie
sterowania ,WL".

Wigczy¢ wiagcznik / wytgcznik

Zresetowac wytgcznik rézni-
cowo-prgdowy

Oproézni¢ rure mieszalng i
uruchomi¢ na nowo

Oproéznié maszyne i uruchomic
na nowo

Oczysci¢ zawor elektromagne-
tyczny

Wymieni¢ cewke

Czyszczenie doptywu wody do
rury mieszalnej

Otworzy¢ zawor iglicowy

Wymieni¢ kabel zasilajgcy zawor

elektromagnetyczny
Wymienic¢ silnik mieszarki
Wymieni¢ kabel zasilajgcy
Oczysci¢ albo wymieni¢ sito

Zwiekszy¢ przytgcze weza lub
waz wody

Ew. podtgczy¢ dodatkowg
pompe wspomagajgca

Ustawi¢ przeptyw wody na ok.
Y% minute wyzszy o 10%, a
nastepnie powoli zmniejszaé

Obstuga

Operator

Technik serwisowy

Operator
Operator
Technik serwisowy
Operator
Operator
Technik serwisowy
Technik serwisowy
Operator

Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy
Technik serwisowy
Operator

Operator

Technik serwisowy

Operator
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Przerywany
strumien
zaprawy

Watek mieszalny uszkodzony;
uzyte mieszadto inne niz orygi-
nalne mieszadto Srubowe PFT

Przestawiony albo uszkodzony
reduktor ciSnienia

Zta mieszanka w rurze
mieszalnej

Materiat zbrylony i zmniejsza
przekréj wlotu wody

Materiat w zbiorniku materiatu
ulegt zamoczeniu

Watek mieszalny uszkodzony

Wymieni¢ watek mieszalny na

czesc¢ z oryginalnym mieszadtem

Srubowym PFT

Nastawi¢ albo wymienié reduktor

cisnienia

Doda¢ wiecej wody

Usung¢ materiat i oczysci¢ wlot
wody

Usung¢ wilgotny materiat,
osuszy¢ zbiornik materiatu

Wymiana watka mieszalnego

PFT

Operator

Technik serwisowy

Operator

Operator

Operator

Operator
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6 Konserwacja

6.1 Bezpieczenstwo

Personel M Jezeli nie podano inaczej, opisane ponizej czynnosci konserwa-
cyjne moze wykonywac operator.

B Pewne prace konserwacyjne moze wykonywac tylko personel o
specjalnych kwalifikacjach albo wytgcznie producent.

B Prace przy instalacji elektrycznej zleca¢ z zasady tylko wykwalifiko-
wanym elektrykom.

Podstawy A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej konserwaciji!

Niewtasciwa konserwacja moze by¢ przyczyng powaz-
nych szkéd osobowych lub materialnych.

B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajgcg
ilos¢ miejsca.

B Zwraca¢ uwage na czysto$¢ i porzgdek na miejscu
montazu! Luzne, lezgce jedna na drugiej badz
porozrzucane czesci lub narzedzia stanowig zrodta
wypadkéw.

B Po usunieciu elementow konstrukcyjnych zwracaé
uwage na prawidtowy montaz, zamontowac¢ wszystkie
elementy mocujace, przestrzegajac momentéw dokre-
cenia potgczen srubowych.

Instalacja elektryczna A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetkniecia sie z cze$ciami znajdujgcymi sie
pod napieciem istnieje bezposrednie zagrozenie zycia.
Wigczone czesci elektryczne mogg wykonywac niekontro-

lowane ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elek-
tryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
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6.1.1 Odtaczanie kabla zasilajgcego

Instalacja elektryczna

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetkniecia sie z czesciami przewodzacymi
prad istnieje bezposrednie zagrozenie zycia. Wigczone
czesci elektryczne mogag wykonywaé niekontrolowane

ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elek-
tryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

B Przerwac¢ zasilanie elektryczne wyciggajac kabel zasi-

ilustracja 51: Odfgczanie kabla zasila- lajgcy.
Jjacego
Zabezpieczenie przed ponownym A OSTRZEZENIE
wigczeniem

Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wiaczenia!

Podczas usuwania usterek istnieje niebezpieczeristwo
nieuprawnionego witgczenia zasilania. Stwarza to zagro-
zenie zycia osob znajdujgcych sie w strefie niebez-
pieczne;.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie zrodta
energii i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

6.2 Ochrona srodowiska

Ochrona $rodowiska  Podczas prac konserwacyjnych przestrzegac ponizszych wskazéwek
dotyczacych ochrony srodowiska:

B Ze wszystkich zasilanych recznie punktéw smarowania usung¢
wydostajacy sie zuzyty smar albo jego nadmiar i zutylizowac¢
zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami.

B Wymieniany olej zebra¢ w odpowiednich naczyniach i zutylizowac
zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami.
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Plan konserwacji

Konserwacja

W ponizszych punktach opisano prace konserwacyjne, konieczne do
optymalnej, bezusterkowej pracy.

Jezeli regularne kontrole wykazg przyspieszone zuzycie, to wyma-
gane odstepy miedzykonserwacyjne nalezy skroci¢ stosownie do
rzeczywistych oznak zuzycia.

Z pytaniami dotyczacymi prac konserwacyjnych i odstepéw miedzy-
konserwacyjnych nalezy sie zwracaé¢ do producenta, patrz adres
serwisu na tylnej stronie.

Py Konserwacja ogranicza sie do niewielu czynnoSci kontrol-

1 nych.

Najwazniejszg czynnoscig konserwacyjng jest gruntowne
czyszczenie po UzZyciu.

Codziennie  Oczysci¢ / wymieni¢ sito osad- Operator
nika zanieczyszczen na wlocie
wody.
miesiecznie Oczysci¢ / wymienic¢ sito osad- Technik serwisowy

nika zanieczyszczen w reduk-
torze cidnienia.

Czynnosci konserwacyjne

Jezeli regularne kontrole wykazg przyspieszone zuzycie, to wyma-
gane odstepy miedzykonserwacyjne nalezy skréci¢ stosownie do
rzeczywistych oznak zuzycia.

Z pytaniami dotyczacymi prac konserwacyjnych i odstepéw miedzy-
konserwacyjnych nalezy sie zwraca¢ do producenta, patrz adres
serwisu na tylnej stronie.

Wykonanie przez technika serwisowego

Technik serwisowy odpowiada za montaz i uruchomienie
' maszyn. Oprécz tego technicy serwisowi przeprowadzajg
0 prace konserwacyjne i naprawcze. Jesli konieczne sg

prace na szafie rozdzielczej lub pozostatych czes$ciach
elektrycznych, technik serwisowy musi mie¢ ukoriczone
wyksztatcenie zawodowe jako elektryk z uprawnieniami.
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6.4.2 Sito osadnika zanieczyszczen na wlocie wody

Wykonuje operator

Wyja¢ sito osadnika (1) ze ztgcza Geka.

Oczyscic¢ sito osadnika zanieczyszczen (codziennie).

1.

2.

3. W razie silnego zabrudzenia wymienic sito.
ilustracja 52: Sito osadnika zanieczysz- 4.
czen na wlocie wody

Wstawi¢ ponownie sito osadnika zanieczyszczen.
Sito osadnika zanieczyszczen do zlgcza Geka:
B Nrart. 20152000

6.4.3 Sito osadnika zanieczyszczen w reduktorze cisnienia

Wykonanie przez technika serwisowego

1. Odkreci¢ pokrywe (1) od reduktora.
2. Usung¢ sito osadnika zanieczyszczen (2) i oczy$cic¢ (co miesigc).
3. W razie silnego zabrudzenia wymienic sito.
4. Wiozy¢ sito i przykreci¢ pokrywe.
Sito do reduktora cisnienia:
B Nrart. 20156000
ilustracja 53: Sito osadnika zanieczysz-
czen w reduktorze ci$nienia
6.5 Czynnosci po zakonczeniu konserwacji

Po zakonczeniu prac zwigzanych z konserwacja, przed wigczeniem

wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzi¢ mocne dokrecenie zluzowanych uprzednio potgczen
Srubowych.

2. Sprawdzi¢, czy usuniete urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
zostaty ponownie prawidtowo zamontowane.

3. Upewni¢ sie, ze wszystkie uzyte narzedzia, materiaty i pozostate
wyposazenie zostaty usuniete z obszaru roboczego.

4. Oczysci¢ obszar roboczy i usungé ew. substancje, takie jak ciecze,
przetwarzany materiat itp.

5. Upewni¢ sie, ze wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce urzgdzenie
dziatajg prawidtowo.
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6.6 Kontrola cykliczna / sprawdzenie przez rzeczoznawce

B Rzeczoznawca powinien sprawdzaé bezpieczenstwo eksploata-
cyjne maszyn budowlanych stosownie do warunkéw eksploataciji
oraz uwarunkowan wewnatrzzaktadowych, jednakze co najmniej
raz w roku.

B Zbiorniki ciSnieniowe nalezy poddawaé przepisowej kontroli przez
rzeczoznawce.

B Wyniki badanh nalezy udokumentowac i przechowywac co najmniej
do nastepnych badan.

i E o B Dokumenty do kontroli przez rzeczoznawce dostepne sg w Inter-
romees necie na stronie www.pft.net.

CCENTRUM DOKUMENTACJI

Otworzy¢ centrum dokumentacji w Serwis — Pobieranie.

- (5 B B Tam wybra¢ kategorie sprawdzenie przez rzeczoznawce, aby
dostac¢ sie do wszystkich istotnych dokumentéw kontrolnych.

6.7 Wykazy czesci zamiennych
E . Wykazy czesci zamiennych maszyny znajduja sie w Internecie pod

CENTRUM DOKUMENTACJI adresem WWW pft net

B Otworzy¢ centrum dokumentacji w Serwis — Pobieranie.
: B Wybra¢ tam kategorie Lista czesci zamiennych.
—s ® Dodatkowo wybraé wyszukiwang maszyne.

6.7.1 Wyposazenie dodatkowe

Rekomendowane akcesoria / wyposazenie dostepne sg na stronie
PFT katalog maszyn i urzgdzen lub w www.pft.net

PFT MASCHINEN- UND
GERATEKATALOG
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7 Demontaz
Po zakonczeniu okresu uzytkowania urzadzenie nalezy zdemontowac
i odda¢ do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $srodowiska.
71 Bezpieczenstwo

Personel ® Demontaz moze wykonywac tylko wykwalifikowany personel
specjalistyczny.

B Prace przy instalacji elektrycznej zlecac tylko wykwalifikowanym
elektrykom.

Podstawy A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowego demontazu!

Zmagazynowana energia szczgtkowa, elementy o ostrych
krawedziach, zakonczeniach lub naroznikach przy i w

urzadzeniu badz tez w narzedziach mogg spowodowaé
obrazenia.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajgcg
ilo$¢ miejsca.

B Zachowaé ostroznos¢ podczas pracy z czesciami o
otwartych, ostrych krawedziach.

B Zwracaé¢ uwage na czystos¢ i porzgdek na stanowisku
pracy! Luzne, lezgce jedna na drugiej bgdz porozrzu-
cane czesci lub narzedzia stanowig Zrédta wypadkow.

B Elementy konstrukcyjne demontowac w sposob prawi-
dtowy. Zwraca¢ uwage na duzy ciezar wiasny niekto-
rych czesci. W razie potrzeby uzy¢ dzwignic.

B Zabezpieczy¢ cze$ci tak, zeby nie spadaty ani nie
przewracaty sie.

B W razie niejasnosci zwrécic sie o pomoc do dystrybu-
tora.

Instalacja elektryczna A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetkniecia sie z cze$ciami znajdujgcymi sie
pod napieciem istnieje bezposrednie zagrozenie zycia.
Wiaczone czesci elektryczne moga wykonywac niekontro-

lowane ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem demontazu wytgczyé zasilanie
elektryczne i ostatecznie je odigczyc.
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7.2 Demontaz

Do utylizacji urzadzenie nalezy oczysci¢ i rozmontowaé na czesci

zgodnie z przepisami BHP i o ochronie srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu:

B Wytgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed ponownym wigcze-
niem.

B Qdigczy¢ od urzadzenia wszelkie zrédta energii i roztadowac
energie szczatkowa.

B Usung¢ substancje robocze i pomocnicze oraz pozostate elementy
przetworcze i fachowo je zutylizowac.
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Utylizacja

PFT

Jezeli nie zawarto umowy o odbiorze badz utylizacji, zdemontowane
elementy poddac¢ utylizaciji:

Metale zeztomowac.
Elementy z tworzyw sztucznych poddac recyklingowi.

Pozostate komponenty zutylizowaé po posortowaniu wedtug
wiasciwosci materiatu.

WSKAZOWKA

Zagrozenie srodowiska wskutek nieprawidtowej
% utylizacji!
B Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne, smary
i inne materialty pomocnicze stanowig odpady
specjalne, a ich utylizacjg moga sie zajmowac tylko
certyfikowane firmy specjalistyczne!

Informacji na temat utylizacji zgodnej z zasadami ochrony
o . ) o
1 Srodowiska udzielajg lokalne wtadze komunalne.
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