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1 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer StraBe 53
97346 Iphofen
Niemcy

deklaruje niniejszym z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Typ maszyny: RITMO XL
Rodzaj maszyny: Agregat tynkarski
NUmer seryjny:

Gwarantowany poziom mocy akustycznej: 78 dB

Jest zgodna z postanowieniami nastepujagcych dyrektyw CE:
»  Dyrektywa emisji dzwieku: (2000/14/WE),
«  Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE),
« Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej (2014/30/WE).

Zastosowana procedura oceny zgodnosci odpowiada dyrektywie emisji dzwieku 2000/14/WE:
Wewnetrzna kontrola produkcji jest zgodna z art. 14 ust. 2 w zwigzku z aneksem V.

Niniejsze oswiadczenie dotyczy wytgcznie maszyny znajdujgcej sie w stanie w jakim zostata ona
wprowadzona do obrotu. Zamontowane przez koncowego uzytkownika czesci i/lub dokonane przez niego
zmiany nie bedg uwzgledniane. Deklaracja traci swg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez naszej zgody.

Petnomocnik do spraw dokumentacji i istotnych materiatléw technicznych:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stra3e 53, 97346 Iphofen.
Dokumentacja techniczna jest dostepna pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Dziat Techniczny, Einersheimer StraBe 53, 97346 Iphofen.

KOT ﬁm« S
Iphofen, Dr. York Falkenberg

Prezes Zarzadu
Miejsce i data wystawienia Nazwisko i podpis Dane dotyczace osoby podpisujgcego
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Informacje ogolne

2 Informacje ogolne

2.1 Informacje dot. Instrukcji uzytkowania

Przedmiotowa instrukcja uzytkowania zawiera cenne wskazéwki,
dotyczgce obchodzenia sie z maszyng. Warunkiem bezpiecznej
pracy jest przestrzeganie wszelkich zawartych w Instrukciji
uzytkowania wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz
zalecen dotyczacych pracy z maszyna.

Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujagcych w miejscu
uzytkowania maszyny przepiséw, dotyczacych zapobiegania
wypadkom oraz ogolnych zasad bezpieczenstwa pracy.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac instrukcje
uzytkowania! Stanowi ona element sktadowy produktu i nalezy ja
stale przechowywa¢ w poblizu maszyny, aby byla zawsze
dostepna dla personelu.

Przekazujgc maszyne do uzywania osobom trzecim nalezy
przekazac im réwniez instrukcje uzytkowania.

Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej instrukcji uzytkowania
celem lepszego zilustrowania omawianego przedmiotu, nie zawsze
odpowiadaja rzeczywistym wymiarom, moga réwniez nieznacznie
odbiegaé od wersji opisywanej maszyny.

2.2 Zachowanie instrukcji do dalszego uzytkowania

2.3 Podziat

Instrukcja uzytkowania musi pozostawa¢ do dyspozycji przez caly
okres zywotnosci produktu.

Instrukcja uzytkowania sktada sie z dwoch toméw:

B Czes¢ 1 Bezpieczenstwo

Ogolne wskazdwki bezpieczenstwa dotyczgce agregatéw

tynkarskich / pomp ttoczacych

Numer artykutu: 00162500

B Czesc 2 Przeglad, obstuga, serwis oraz listy czesci zamiennych
(niniejszy zeszyt).

Zapewnienie bezpiecznej obstugi maszyny wymaga zapoznania

sie z obiema czesciami instrukcji uzytkowania i ich réwnorzednego

uwzgledniania. Obowigzuja one tacznie jako jedna Instrukcja

uzytkowania.

2022-01-19
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Wykazy czesci zamiennych

3 Wykazy czesci zamiennych

Wykazy czesci zamiennych maszyny znajdujg sie¢ w Internecie pod
adresem www.pft.net.

Q

|:>
MNowosci

O Knauf PFT

Produlkty

Zastosowanie

Serwis informacyjny

2 Kontakt PFT na Swiecie

Dystrybutorzy

Business Login

|:> Senvis czeci zamiennych

Home

Mews

About Knauf PFT
Products

Applications
Information service
Contact PFT worldwide
Business Login

PFT SILOMAT
PFTG 4
3 PFT RITMO L plus
PFT RITMO L eco
|:> PFT RITMO

PFT BOLERO
PFT LOTUS X5
PFTZP3M

PFT - THE FLOW OF PRODUCTIVITY

Rozwoj nauki i techniki spowodowat znaczne przemiany we wszystkich dziedzinach Zycia. Naszq site
stanowi umisjeinosé wykorzystywania zdobyczy naukowo-badawczych do opracowywania | wytwarzania
urzadzen najwyzsze jakosc ..

Program produktow urzadzen budowlanych  Zastosowanie
PFT

Pneumatyczne urzgdzenia oczace | Tynkowanie
1 1

3.1 Wyposazenie dodatkowe

adl oo
- ol | j D

PFT MASCHINEN- UND
GERATEKATA! 0

Katalog maszyn i urzadzen PFT albo pod adresem

Zalecane wyposazenie/ wyposazenie dodatkowe — patrz
www.pft.net/plus
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Wykazy czesci zamiennych '%@

3.2 Dane techniczne

3.2.1 Dane ogoine
Dane Wartos¢ Jednostka
Ciezar 200 kg
Dtugos¢ razem z pompa 1300 mm
Dtugos¢ bez pompy 1065 mm
Szerokos¢ 700 mm
Wysokosé 1510 mm

Ciezar poszczego6lnych modutow Dane Wartos¢ Jednostka
Ciezar silnika pompy razem z 94 kg
zasobnikiem materiatowym i
pompa kpl.
Ciezar podwozia i sprezarki 99 kg
Ciezar szafki sterowniczej 23,5 kg

Wymiary leja Dane Wartos¢ Jednostka
Wysokos¢ napetniania 950 m
Pojemnosc leja 70 |
Pojemnosc leja nasadowego 90 |

3.3 Wartosci przytaczeniowe

Moc Wartos¢ Oznaczenie
nastawna

Silnik 6,05 kW 11 A Q2
mieszalnika
Sprezarka 0,5 kW 3,3A Q4
Dane Wartosé¢ Jednostka
Cisnienie robocze, minimum 2,5 bar
Przytacze 3/4 cala

Rys. 2 Przytgcze wody

8 2022-01-19



RITMO XL FU 230/400 z mozliwos$cig przetgczania Przeglad — Obstuga

"
-
el

Wykazy czesci zamiennych

Elektryczne dla 400V Dane Wartos¢ Jednostka
Napiecie, prad tréjfazowy 50 Hz 400 V
Prad pobierany, maksymalnie 32 A
Moc pobierana, maksymalnie 6 kW
Zabezpieczenie min. 3x25 A
Naped silnika pompy 6,05 kW
Liczba obrotéw silnika pompy, ok. 400 obr/min
Prad pobierany silnik pompy 11 A
Elektryczne dla 230V Dane Wartosé dJednostka
Napiecie, prad przemienny 50 Hz 230 V
Prad pobierany, maksymalnie 16 A
Moc pobierana, maksymalnie 4 kW
Zabezpieczenie min. 1 x 16 A
Naped silnika pompy 6,05 kW
Liczba obrotéw silnika pompy, ok. 120 - 400 obr/min
Prad pobierany silnika pompy 11 A

3.4 Warunki eksploataciji

Otoczenie Dane Wartosé¢ Jednostka
Zakres temperaturowy 2-45 °C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza, 80 %
maksymalnie

Czas eksploatacji Dane Wartos¢ Jednostka
Maksymalny czas pracy maszyny 8 godzin

w jednym ciaggu

2022-01-19 9
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Wykazy czesci zamiennych

3.5 Wydajnosé

Wydajnos¢ pompy Dane
TWISTER D5-2,5
Wydajnos¢ ttoczenia, ok.

Cisnienie robocze, maks.
Uziarnienie maks.

Zasieg ttoczenia®, maks. przy
25 mm 1
Wydajnos¢ sprezarki patrz Zasieg ttoczenia*, maks. przy
Instrukcja uzytkowania 35 mm [0
Art. Nr 00 19 96 67

: . Wydajnos¢ sprezarki
sprezarka powietrzna LK DELTA 2

Wartos¢

5-20

20

3
15
25

0,180

"y

Jednostka

I/min przy
4000br/min

bar
mm
m
m

Nm3/min

* Wartos¢ orientacyjna w zaleznosci od wysokosci ttoczenia, stanu i wersji
wykonania pompy, jakosci, sktadu i konsystencji zaprawy, (dane dot. 400V)

3.6 Poziom mocy akustycznej

Gwarantowany poziom mocy akustycznej LWA

3.7 Wibracje

78dB (A)

Wazona warto$¢ efektywna przyspieszenia jakiemu podlegajg goérne czesci ciata pracownika wynosi

<2,5m/s?

10
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3.8 Karta wymiarow

Wykazy czesci zamiennych

645

1510

Rys. 3: Karta wymiaréow

3.9 Tabliczka znamionowa

Rys.4: Tabliczka znamionowa

3.10 Naklejka kontroli jakosci

Rys.5: Naklejka kontroli jakosci

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane:

Producent

Typ

Rok produkcji
Numer maszyny

Dopuszczalne ci$nienie robocze

Naklejka kontroli jakosci zawiera nastepujgce dane:

B Potwierdzenie CE zgodnie z dyrektywami EU

B Numer seryjny

| Kontrolujacy / Podpis
W Data kontroli

2022-01-19
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Budowa i funkcjonowanie

4 Budowa i funkcjonowanie
4.1 Przeglad

Rys. 6: Przeglad Ritmo XL

1 Kotnierz uchylny z patgkiem ochronnym silnika 8 Podtaczenie wody, przytacze wody z sieci

2 Silnik przektadniowy 9 Wplyw wody do rury mieszania

3 Uchwyt 10 Pompa TWISTER D6 — 2L

4 Boczna ostona z tworzywa sztucznego 11 Manometr cisnienia zaprawy

5 Koto z felgg stalowa 12 Kétko samo nastawcze, blokowane

6 Zawdr do poboru wody 13 Rura mieszania z zasobnikiem materiatowym

7 Sprezone powietrze ze sprezarki powietrznej do 14 Kratka ochronna z elementem do rozcinania workéw

pistoletu natryskowego

12 2022-01-19
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@ Opis modutow
4.2 Przeglad

Sprezarka
2. Szafka sterownicza
3. Wodomierz
(Armatura wody)

Rys. 7 Widok bez ostony bocznej

5 Opis modutéw

5.1 Rura mieszania z zasobnikiem materiatowym

Agregat tynkarski PFT RTIMO XL skiada sie z nastepujacych
podzespotéw gtownych:

B Rura mieszania z zasobnikiem materiatowym, pompg i silnikiem
przektadniowym.

B Na czas transportu silnik przektadniowy z kotnierzem uchylnym
moze by¢ zdejmowany z rury mieszania.

Rys.8: Modut zasobnik materiatowy

2022-01-19 13
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Przytacza wody i powietrza

5.2 Podwozie ze sprezarka i szafka sterownicza

B Podwozie z szafka sterownicza.

Rys. 9: Podwozie

6 Przytacza wody i powietrza

6.1 Przylacza wody i powietrza

7
[
@

@& N oo

7 2. Przytacze powietrza do pistoletu natryskowego.
)

3. Przytacze zasilane wodg z sieci wodociggowe;j.

Rys. 10: Przytgcze wody i powietrza

6.2 Przylacze weza materiatowego

1. Przytacze weza do zaprawy (1) na manometrze cisnienia
zaprawy (2).

Rys. 11: Przytgcze weza materiatowego

14 2022-01-19
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)] Przylacza wody i powietrza

6. Przeglad: Szafka sterownicza

Okienko dla wyswietlacza falownika.

2  Gtéwny przetgcznik nawrotny, jest réwnoczesnie
wytacznikiem awaryjnym [Not-Aus].

3  Wiacznik/wytacznik sprezarki ,EIN/ AUS*.

Wigcznik/wytacznik przyciskowy napiecia sterowania
,EIN/AUS".

5 Wigcznik/wytacznik eksploatacji z uzyciem wody (jako
agregat tynkarski), bez uzycia wody (tylko jako
pompa).

Liczba obrotéw silnika ilo$¢ urabianego materiatu.
Zébtta lampka kontrolna: zmieni¢ kierunek obrotéw.
Czerwona lampka kontrolna: awaria silnika.

Zébtta lampka kontrolna: praca w uktadzie 230V.

- ©O© 00 N O

0 Wiacznik/wytgcznik odprezenia pompy (uruchomienie
9 8 7 biegu wstecznego).

Rys. 12: Modut Szafka sterownicza 11 Wigcznik/wytacznik przyciskowy doptywu wody.

PEE E )
SI‘E

_—_— 14 Przytacze pompy podwyzszajacej cisnienie 230V,
1 faza.

12 Przylacze do pradu gtéwnego 400V, 3 fazy, 32A
lub z adapterem
Przytgcze do pradu gtéwnego 230V, 1 faza, 16A.

13 Przylacze do sprezarki powietrznej.

14 13 12 15 Wigcznik/wytgcznik 230V / 1 faza lub 400V / 3 fazy.

Rys. 13: Przytacze 230V - 400V Stan przy dostawie maszyny: przetgcznik jest ustawiony

Zmiana napiecia na 400V.
Jak zmieni¢ napiecie:

Gtéwny przetgcznik nawrotny (2) ustawi¢ w pozycji na ,0".

Ustawic przetacznik napiecia (15) wybierajgc 230V lub
400V.

Ustawi¢ gtéwny przetacznik nawrotny (2) w pozyciji ,1“.

Wocisna¢ wytgcznik przyciskowy sterowania napieciem (4)
LEIN®.

Rys. 14: Wiacznik/wytacznik 230V - 400V

2022-01-19 15
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Osprzet

7 Osprzet

7.1. Dodatkowe mieszarki PFT do RITMO XL

I ROTOMIX pompy D kpl. ze ztgczem 35
(Numer artykutu 20 11 80 00)
]_ B Mieszarka stuzy do lepszego urabiania i przemieszania
materiatu.
Naped bezposredni za posrednictwem czopu wirnika.
Pojemnosc ok. 1,2 1.
Bardziej rownomierna konsystencja.
Wymienne topatki mieszania.
Mieszarke mozna otworzy¢ w celu oczyszczenia.

el

Rys. 15: ROTOMIX

ROTOQUIRL Il kpl. ze ztaczem 35

(Numer artykutu 20 11 84 00)

B Mieszarka stuzy do lepszego urabiania i przemieszania
materiatu.

Naped bezposredni za posrednictwem czopu wirnika.
Pojemnos$c¢ ok. 4,2 1.

Bardziej rownomierna konsystencja.

Wymienne topatki mieszania.

Rys. 16: ROTOQUIAL Mieszarke mozna otworzy¢ w celu oczyszczenia.

Rys. 17: LEJ NASADOWY Rys. 18: POKRYWA NADMU

. . Rys. 19: POKRYWA ZDAWCZA
potgczeniu z lejem nasadowym)
Art. Nr 00201870 Art. Nr 20600213 Art. Nr 00201620
7.2. Przewédd adaptera

[

I Rys. 21: Przewdéd adaptera Rys. 22: Przewdd adaptera Ritmo XL,
Rys. 20: Przewdd adaptera Art. Nr 00208091 mozliwos¢ przetaczenia wtyka Schuko/
Art. Nr 00206464 zigcze 32A 5p.400V Art. Nr 00226538

Przewdd przedtuzajacy 25m CEE 3x16A 230V Numer artykutu 00 04 43 54
Przewdd zasilajacy 3 x 2,5 25m z wtykg Schuko i ztaczem Numer artykutu 20 42 34 00
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3

8. Krotki opis

Nowy kompaktowy agregat tynkarski RITMO XL z napedem 230V na prad przemienny lub 400V na
prad trojfazowy, zostat opracowany specjalnie dla celébw pompowania, natryskiwania i nanoszenia
przeznaczonych do maszynowego urabiania suchych zapraw, materiatdw o konsystencji pasty i wielu
innych, o uziarnieniu do 3 mm.

Wydajnos$¢ pompy moze by¢ dostosowana do aktualnych potrzeb za pomoca szybkiej wymiany pompy.
Pneumatyczne napetnienie RITMO XL zapewnia opcjonalna pokrywa nadmuchu w potgczeniu z lejem
nasadowym.

Maszyna sktada sie z przenosnych pojedynczych modutdéw, umozliwiajgcych szybki i wygodny
transport, dzigki porecznym gabarytom i niskim ciezarze.

9. Materiat
9.1. Plynnos¢ materiatu / wtasciwosci ttoczenia

O WSKAZOWKA!

1 Pompa D6-2L moze by¢ stosowana przy cisnieniu roboczym do maks. 20 bar.

Mozliwa odlegtos¢ ttoczenia uzalezniona jest w znacznym stopniu od ptynnych wtasciwosci
materiatu.

Materiaty cienkoptynne, masy szpachlowe, farby itp. charakteryzujg sie dobrymi
wiasciwosciami ttoczenia.

W razie przekroczenia zostanie cisnienia roboczego powyzej 20 bar, nalezy koniecznie
skroci¢ weze do zaprawy.

Celem zapobiegania awarii maszyny i podwyzszonego zuzycia silnika pompy, watu pompy i
samej pompy, nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne PFT, jak:

Wirniki PFT

Stojany PFT

Waty pompy PFT

Weze do zaprawy PFT.

Wszystkie oryginalne czesci sg do siebie dostosowane i tworzg z maszyng jednolita catos¢
konstrukcyjna.

W razie dziatan niezgodnych z powyzszym nastepuje nie tylko utrata gwarancji ale nalezy
sie takze liczy¢ ze zlg jakoscig zaprawy.

YV VVVVYVY Y ¥V VY VYV

10. Manometr cisnienia zaprawy

Uwaga!
Ze wzgledu na bezpieczenstwo techniczne zaleca

sie stosowanie manometru ci$nienia zaprawy.

Manometr cisnienia zaprawy PFT

Niektore sposrod wielu zalet manometru cisnienia zaprawy:
Mozliwos¢ doktadnej regulacji wtasciwej konsystencji zaprawy.
Stata kontrola prawidtowego cisnienia ttoczenia.

Woczesne rozpoznawanie tworzenia sie zatoréw wzgl. przecigzenia
silnika pomp.

Uzyskiwanie stanu bezcisnieniowego.

Stuzy w wysokim stopniu zapewnieniu bezpieczenstwa personelu
obstugi.

Dtuga zywotnos¢ czesci pompy PFT.

Rys. 23: Manometr ci$nienia zaprawy

YV VYV VVVYVY
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Zasady bezpieczenstwa

11. Zasady bezpieczenstwa

VA

"

Uwaga!
Przy wszystkich pracach nalezy uwzglednia¢
miejscowe przepisy dotyczgce bezpieczenstwa
eksploatacji urzadzen do ttoczenia i natryskiwania
zaprawy!

12. Transport, opakowanie i sktadowanie

12.1. Wskazéwki bezpieczenstwa podczas transportu

Nieprawidiowy transport '

tadunki podwieszone

AN

OSTROZNIE!

Uszkodzenia wskutek nieprawidiowego
transportu!

Nieprawidtowy transport moze stanowic przyczyne
powstawania szkdd rzeczowych o znacznej wartosci.

e Przy roztadunku pakunkéw podczas dostawy
oraz w ramach transportu wewnatrz zaktadu
nalezy dziata¢ ostroznie, uwzgledniajgc symbole
i wskazowki umieszczone na opakowaniach.

» Korzystaé¢ wylacznie z oznakowanych punktéw
mocowania

e Opakowania usuwac bezposrednio przed
montazem.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia przez tadunki podwieszone!

Podczas podnoszenia tadunkéw wystepuje
zagrozenie zycia przez elementy spadajgce lub
kotyszace sie w niekontrolowany sposaéb.

* Nigdy nie stawa¢ pod tadunkami podwieszonymi.

e Przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych
przewidzianych punktéw mocowania.

¢ Nie zaktada¢ mocowan na wystajgcych czesciach
maszyny lub na uchwytach modutéw; dbaé
o solidne osadzenie elementéw mocujacych.

» Stosowac tylko dopuszczone dzwigi i elementy
mocujgce o dostatecznej sile udzwigu.

« Nie korzysta¢ z naddartych lub przetartych lin i
rzemieni.

» Nie mocowac lin i paséw na ostrych kantach i
naroznikach, nie przekrecac ich i nie wigza¢
weztow.

18
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12.2. Inspekcja transportu

@ Transport, opakowanie i sktadowanie

Po nadejsciu dostawy nalezy niezwiocznie sprawdzi¢ jej
kompletnos¢ i ewentualne szkody powstate podczas transportu.

W przypadku widocznych zewnetrznych szkdd transportowych
nalezy podja¢ nastepujgce kroki:

B Nie przyjmowac dostawy lub przyjac¢ ja z zastrzezeniem.

B Zaznaczy¢ rozmiar szkody na dokumentach transportowych lub
na potwierdzeniu dostawy spedytora.

O WSKAZOWKA!

Kazdg usterke nalezy reklamowac niezwtocznie po
jej dostrzezeniu. Roszczenia odszkodowawcze
mogg by¢ wnoszone jedynie w obowigzujgcych
okresach reklamacji.

12.3. Transport po roztozeniu na czesci

Rys. 24: Odblokowanie

rygli obrotowych Rys. 25: Jednostka agregatu

tynkarskiego

12.4. Transport zurawiem

Rys. 26: Transport zurawiem

Dla utatwienia transportu roztozyc¢
maszyne na pojedyncze moduty.

Jednostka rura mieszania z
zasobnikiem materiatowym i pompa,
silnik przektadniowy z kotnierzem
uchylnym i podwozie.

Odiaczy¢ przewody zasilania i weze.
Odblokowaé rygle obrotowe (Rys.
24:). Zdja¢ rure mieszania z
zasobnikiem materiatowym z
podwozia.

Nalezy przestrzegac ponizszych warunkéw:

B Zuraw i podnos$niki muszg by¢ dostosowane do ciezaru
poszczegolnych podnoszonych tadunkow

B Pracownik obstugi musi posiada¢ stosowne uprawnienia do
obstugi zurawia.

B Nalezy usung¢ z maszyny wszystkie luzne elementy (1).

2022-01-19
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Opakowanie

Mocowanie:
B Usuna¢ z maszyny wszystkie luzne elementy (1).

B Liny lub pasy zamocowac¢ do wszystkich czterech uchwytéw
mocujacych zurawia (2).

B Zapewnic proste i rbwne zawieszenie tadunku, w razie
potrzeby uwzgledni¢ niecentralne potozenie punktu ciezkosci.

Rys. 27: Transport zurawiem

Transport maszyny znajdujacej ZAGROZENIE!
sig juz w eksploatacji Niebezpieczenstwo obrazen przez wyplywajaca
zaprawe!

Moze dojs¢ do obrazen twarzy i oczu.

Dlatego:

* przed otwarciem ztaczy nalezy sie upewnic, ze
weze sg pozbawione cisnienia (zwraca¢ uwage
na wskazania manometru cisnienia zaprawy).

Przed podjeciem transportu nalezy wykona¢ nastepujace
Czynnosci:

1. Przede wszystkim odtgczyc¢ gtowny przewdd zasilania.

2. Odigczy¢ wszystkie inne przewody.

3. Odiaczy¢ przytacze wody.
4

Przed podjeciem transportu zurawiem usungé¢ wszystkie
luzne elementy jak np. element rewizyjny rury mieszania

5. Rozpocza¢ transport.

13. Opakowanie

Dotyczy: Opakowania Poszczegdlne paczki pakowane sg odpowiednio do
spodziewanych warunkow transportu. Do pakowania uzywane sg
wytacznie materiaty przyjazne dla srodowiska.

Do chwili montazu opakowanie ma stuzy¢é ochronie
poszczegbinych elementéw/modutow przed szkodami
transportowymi, korozjg i innymi uszkodzeniami. Dlatego nie
nalezy niszczy¢ opakowania i zdejmowac je bezposrednio przed
montazem.
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Wykorzystanie materiatow
opakowaniowych

14. Obstuga

14.1. Bezpieczenstwo

Osobiste wyposazenie
ochronne

Obstuga

O ile nie zawarto zadnych porozumien dotyczacych
zwrotu/odbioru opakowan, materiaty nalezy posortowa¢ wedtug
rodzaju i wielkosci, kierujac je do dalszego uzytku lub do
utylizaciji.

' OSTROZNIE!

Szkody ekologiczne spowodowane niewlasciwa

¢ utylizacja!

Materiaty opakowaniowe stanowig wartosciowe
surowce, ktére moga by¢ czesto uzyte ponownie lub
przetworzone i skierowane do dalszego stosowania.

Dlatego:
* Materiaty opakowaniowe nalezy utylizowaé w
sposo6b proekologiczny.
e Zawsze uwzglednia¢ miejscowe przepisy
dotyczgce utylizacji. W razie potrzeby zleci¢
utylizacje wyspecjalizowanemu zaktadowi.

Wszelkie prace przy obstudze maszyny wymagaja stosowania
nastepujgcego wyposazenia ochronnego:

B Robocza odziez ochronna
B Okulary ochronne

B Rekawice ochronne

B Obuwie ochronne

B Ochrona stuchu

O WSKAZOWKA!

Dalsze wyposazenie ochronne, obowigzujgce podczas
wykonywania okreslonych prac, oméwiono dodatkowo we
~Wskazdéwkach Ostrzegawczych” niniejszego rozdziatu.

2022-01-19
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Przygotowanie

Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko obrazen wskutek nieprawidtowej

obstugi!
Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do ciezkich
szkdd osobowych lub rzeczowych.

B Wszelkie czynnosci z zakresu obstugi nalezy
wykonywa¢ zgodnie z niniejszg instrukcjg
uzytkowania.

B Przed rozpoczeciem prac upewni¢ sie, ze
wszystkie ostony i urzgdzenia zabezpieczajgce sg
zainstalowane i funkcjonujg prawidtowo.

B Nigdy nie odtaczaé ani nie zdejmowac urzadzen
zabezpieczajacych podczas pracy maszyny.

B Przestrzega¢ czystosci i porzgdku w obszarze
roboczym! Luzno utozone Ilub rozrzucone
elementy lub narzedzia sa zrédtem wypadkow.

I Podwyzszony poziom hatasu moze spowodowac
trwate uszkodzenie stuchu. Ze wzgledéw
operacyjnych w bliskim otoczeniu maszyny
mozliwe jest przekroczenie poziomu 78 dB(A).
Pod pojeciem ,bliskie otoczenie” rozumiana jest
odlegtos¢ ponizej 5 m od maszyny.

15. Przygotowanie

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢ nastepujgce
robocze czynnosci przygotowawcze:

ZAGROZENIE!
Obracajace sie mieszadio!
Ryzyko urazu przy sieganiu do wnetrza zasobnika

materiatowego.
e Podczas przygotowywania maszyny do pracy
oraz w czasie jej eksploatacji nie wolno usuwac
kratki ostonowej (1).
« Nigdy nie siega¢ do wnetrza bedacej w ruchu
maszyny.
B Przed uruchomieniem maszyny zablokowac¢ kétko
samonastawcze.
B Ustawi¢ maszyne na rownym podtozu, zapewni¢ jej stabilng
pozycje i zabezpieczy¢ przed niezamierzonym poruszeniem:

® Nie przechyla¢ ani nie przetacza¢ maszyny.

B Maszyne nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby byta chroniona
przed spadajgcymi przedmiotami.

B Zapewni¢ swobodny dostep do wszelkich elementéw obstugi.

Rys. 29: Kdtko samonastawcze
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15.1. Przylacze zasilania energig elektrycznag

1. Podtaczyé maszyne (1) do sieci pradu trojfazowego lub
przemiennego.

O WSKAZOWKA!

1 Mimo ze maszyna jest podfgczona do sieci pradu
trojfazowego 400V, mozna jg przefaczyc na tryb pracy w
systemie 230V / 1 faza (patrz strona 15 Rys. 14:).

Zaleta: Liczbe obrotow silnika mozna regulowaé
potencjometrem.

Wada: Poniewaz maszyna regulowana jest za pomocg
falownika, silnik przekfadniowy nie osigga petnej mocy
(4kW).

ZAGROZENIE!
FI Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!
RCD Przewod przytgczeniowy musi by¢

30mA prawidtowo zabezpieczony:

A= Maszyna musi by¢ podtagczone wytgcznie do
zrodta zasilana wyposazonego w prawidtowy
wytacznik ochronny FI 30mA RCD (Residual
Current operated Device) Typ ,B“ / prad staty
i przemienny, dla potrzeb eksploatacji
falownika.

Rys. 30: Podfgczenie pradu

2. Przerwanie elekirycznego obwodu sterowniczego poprzez
odtaczenie wtyki blokujacej (2) na szafce sterowniczej.

ZAGROZENIE!

Uzywanie bebnow do nawijania przewodéw
zasilania jest zabronione!

Jezeli podczas pracy uzywany jest przewdd adaptera

(1) Art. Nr00226538, to konieczne jest stosowanie
przewodu zasilania o przekroju minimum 3 x 2,5mm?.

Przewdd zasilania PFT 3x2,5mm?, Numer artykutu 20423400.

Rys. 31: Beben do nawijania
przewodu
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Przygotowanie

15.2. Podtaczenie doptywu wody

Rys. 33: Podfgczy¢ wode

15.3. Pobieranie wody z beczki

Rys. 35: Kosz ssawny z sitkiem filtra kpl.

i

&

Odkreci¢ mosiezng wkiladke =z sitkiem (1) i kurkiem
spustowym od reduktora cisnienia.

Sprawdzi¢, czy sitko osadnika =zanieczyszczen (2) w
reduktorze cisnienia jest czyste.

Sitko do reduktora cisnienia: Numer artykutu 20156000
Ponownie przykreci¢ mosiezng wktadke z sitkiem (1).
Zamknag¢ wszystkie kurki spustowe wody.

Sprawdzi¢, czy sitko na poditgczeniu wody (3)jest czyste.

Oczyscic i odpowietrzy¢ waz wodny prowadzacy od sieci
wodociggowe;.

Podtgczy¢ waz wodny do punktu przytacza wody (3).
Zdja¢ waz wodny (4) z rury mieszania.

WSKAZOWKA!
O Uzywac¢ wytgcznie czystej wody, nie zawierajacej
1 substancji  stalych. Minimalne cisnienie przy
pracujacej maszynie wynosi 2,5 bar.

WSKAZOWKA!

Nie wolno nigdy dopuszczac do pracy pompy ,na
1 sucho”, bowiem prowadzi to do znacznego
skrécenia okresu zywotnos$ci pompy.

Pompa podwyzszajgca cisnienie AV3000 (1)
Numer artykutu 00130205
Przetacznik ptywakowy do AV30000 Art. Nr 00130932

Podtaczenie pompy podwyzszajgcej cisnienie  zapewnia
wymagane cisnienie wody o minimalnej wysokosci 2,5 bar.

WSKAZOWKA!

©) Pobierajac wode z beczki nalezy podigczy¢ czotowo

1 kosz ssawny <z sitkiem filtra (Numer artykutu
00136619) (odpowietrzy¢ pompe podwyzszajgca
ci$nienie).

24
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16. Wiaczenie

W' “Q’ 1.  Wybra¢ napiecie 230V (prad przemienny) lub 400V (prad

tréjfazowy).

Napiecie 230V: Liczbe obrotdw silnika przektadniowego mozna
zmienia¢ z pomoca potencjometru.

Napiecie 400V: Brak mozliwosci zmiany liczby obrotéw silnika
przektadniowego (stata liczba obrotow).

2. Ustawi¢ gtowny przetacznik nawrotny (1) w potozeniu ,I*.

Jezeli zapali sie z6tta lampka kontrolna (2) ,zmieni¢ kierunek
obrotéw®, to nalezy zmieni¢ kierunek obrotow gtéwnym
przetgcznikiem nawrotnym.

W razie niewtasciwego kierunku obrotow nalezy wykonac

nastepujgce czynnosci:
Gtéwny przetgcznik nawrotny ustawi¢ w pozycji 0"
Nastepnie przesungc¢ blaszke wyboru (3) w lewo lub w prawo,
az do jej zablokowania. Tym samym wybrano kierunek
obrotéw. Jezeli przetacznik ustawiony jest na lewo to mozna
wréci¢ do pozycji ,0”, natomiast mozliwos¢ ustawienia w
prawo jest zablokowana.

3. Ponownie wcisng¢ zielony przyciskowy wigcznik (4) napiecia
sterowania ,EIN*.

O WSKAZOWKA!
Maszyna podejmuje prace tylko wéwczas, gdy nie
pali sie zétta lampka kontrolna.

Rys. 36: Wigczenie
3. Jezeli z6tta lampka kontrolna (2) ,zmieni¢ kierunek obrotow*
nie gasnie, nalezy zajrze¢ do tabeli usterek.

16.1. Wstepne ustawienie ilosci przeptywajacej wody

1.  Przekreci¢ wigcznik/wytacznik (1) - praca z wodg/bez wody -
w lewo do pozyciji: .z wodg".

2. Otworzy¢ zaw6r poboru wody (2) (Rys. 36), az do chwili gdy
zacznie wyptywac tylko woda. Nastepnie zamkng¢ zawor
poboru wody.

3. Wecisna¢ przycisk doptywu wody (3) i przyciska¢ go tak dtugo
az nie bedg widoczne banki powietrza na wodomierzu.

4. Ustawi¢ przewidywang ilos¢ wody na zaworze igtowym (4).
Jest to widoczne na stozku we wzierniku wodomierza (5).

Rys. 37: Wstepne ustawienie wody
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Manometr cisnienia zaprawy

WSKAZOWKA!

W tym wypadku nalezy uwzglednia¢ zalecenia
producenta urabianego materiatu, np. Knauf MP75 -
zapotrzebowanie na wode ok. 600I/h.

—lo

WSKAZOWKA!

Kazda przerwa w  natryskiwaniu  powoduje
nieznaczng zmiane konsystencji materiatu. Jednak
po Krdtkiej ponownej pracy maszyny Konsystencja
ulega samoczynnie normalizacji.

Dlatego w razie zmiany konsystencji nie nalezy od
razu zmienia¢ ilosci podawanej wody, lecz
odczekac, az konsystencja materiatu sie unormuje.

—1o

Rys. 38: Zawdr poboru wody

Podtgczy¢ waz wodny (6) do punktu podtgczenia wody (7)
gumowej strefy ochronne;.

17. Manometr cisnienia zaprawy

ZAGROZENIE!
Za wysokie cisnienie robocze!

Elementy maszyny mogg odskakiwac w
niekontrolowany sposéb i zrani¢ pracownika
obstugi.
Dlatego:
¢ Nie nalezy uzywaé¢ maszyny bez manometru
cisnienia zaprawy.
4 b ST N » Nalezy stosowac wytgcznie weze do zaprawy o
@ Ay < 3 Faly dopuszczalnym ci$nieniu roboczym,
RS L Y wynoszacym minimum 40 bar.
Rys. 39: manometr ci$nienia zaprawy « Cisnienie przy ktérym peka waz ttoczny musi
byé co najmniej 2,5 razy wyzsze niz ciSnienie
robocze.

18. Uruchomienie maszyny
18.1. Sprawdzanie konsystencji zaprawy

N

1. Podiagczy¢ rurke do badania konsystencji zaprawy do
manometru cisnienia zaprawy.

2. Pod rurke do badania konsystencji zaprawy podstawi¢ wiadro
lub wanne.

Numer artykutu: 20104301
Rurka do badania konsystencji zaprawy Czes¢ 25M.

Rys. 40: Rurka do badania konsystencji
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Ustawi¢ gtéwny przetacznik nawrotny (1) w pozycji ,,1*.
Zamkna¢ elektryczny obwdéd sterowniczy poprzez
podtaczenie wtyki blokujgcej (2) na szafce sterowniczej.

Wiaczy¢ zielony wigcznik przyciskowy napiecia sterowania
LEIN“ (3).

Napetni¢ zasobnik materiatowy materiatem z workéw.

o WSKAZOWKA!

1 Przy pierwszym napetnianiu zasobnika materiatem z
' workdw nalezy potowe pierwszego worka wsypywac
Rys. 41: Wiaczenie do zasobnika materiafowego bardzo powolil

5. Sprawdzi¢ konsystencje materiatu.

6. Wigczy¢ maszyne za pomocg wigcznika przyciskowego
napiecia sterowania.

7. Odtaczy¢ i oczysci¢ rurke do badania konsystencji zaprawy.

19. Weze do zaprawy
19.1. Przygotowanie wezy do zaprawy

SR 1

Podtaczy¢ element rewizyjny (1) do zaworu poboru wody (2).
Podtaczy¢ i nawodni¢ waz do zaprawy (3).

3. Ponownie odtaczy¢ i rozdzieli¢ waz do zaprawy i element
rewizyjny.
Catkowicie oprozni¢ waz do zaprawy z wody.

L Przesmarowaé¢ waz do zaprawy ok. 2 | kleju do tapet.
Rys. 42: Przygotowanie weza do zaprawy

S

19.2. Podtaczenie weza do zaprawy

1. Podiagczyé waz do zaprawy (1) do manometru cisnienia
zaprawy (2).

O WSKAZOWKA!

Zwraca¢ uwage na czyste i prawidtowe potgczenie
zlgczy!

2. Weze do zaprawy nalezy uktada¢ z zachowaniem duzego
promienia, aby unika¢ zagiec¢ i przetaman.

oS 3. Weze prowadzone w gére nalezy starannie mocowac aby nie
doszto do ich oberwania sie pod wtasnym ciezarem.

i

Rys. 43: Podfgczenie weza do zaprawy
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Weze do zaprawy
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ZAGROZENIE!

Zerwane weze moga uderza¢ wokoto i
powodowac obrazenia stojacych w poblizu osdb!
Nie wolno nigdy odkreca¢ ztaczy wezy, zanim nie
zostang one catkowicie pozbawione cisnienia
(kontrolowa¢ manometr cisnienia zaprawy)! W
przeciwnym wypadku mogitoby dojsé do
wytryskiwania urabianego materialu  pod
cisnieniem i do ciezkich obrazen oséb, w
szczegolnosci obrazen oczu.

19.3. Podtaczenie pistoletu natryskowego

Rys. 45: Podigczenie pistoletu
natryskowego

“'L':'
Podtgczy¢ waz sprezonego powietrza (1)

do armatury powietrza.

Podiaczy¢ pistolet natryskowy (2) do weza do zaprawy (3).

Upewni¢ sie, ze zaw0r powietrza (4) pistoletu natryskowego
jest zamkniety.

Podiaczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do pistoletu
natryskowego (2).

19.4. Wiaczenie sprezarki powietrznej

Es CME P
Rys. 46:Wigczenie sprezarki powietrznej

Wigczy¢ sprezarke powietrzng (1).

Wigczy¢ zielony wigcznik przyciskowy napiecia sterowania
LEIN“ (2).

Napetni¢ zasobnik materiatowy materiatem z workow.
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o)) Zatadunek maszyny suchym materiatem wytwarzanym
fabrycznie

20. Zatadunek maszyny suchym materialem wytwarzanym
fabrycznie

Zatadunek moze sie odbywac - stosownie do wyposazenia —
materiatem z workdw, z pomocg pokrywy nadmuchu lub pokrywy
zdawczej.

® Zatadunek materiatem z workéw:

Q ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo skaleczenia o element do
rozrywania workow!
Element do rozrywania workéw stanowi zagrozenie
Rys. 47 Materiat w workach skaleczenia o ostre kanty.
Dlatego:

* Nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

® Zatadunek z uzyciem pokrywy zdawczej:

ZAGROZENIE!
Nie otwiera¢ pokrywy zdawczej podczas pracy

maszyny. Przed otwarciem wytgczyé przetacznik
gtéwny i przerwac¢ doptyw pradu.

O WSKAZOWKA!

l Najpierw nalezy napetni¢ agregat tynkarski RITMO
XL materiatem. W tym celu wyciggng¢ wiyke
blokujgcg Ilub wylgczyé maszyne za pomocag
pneumatycznego sterowania ci$nieniowego. Prace
nalezy rozpoczg¢ dopiero wowczas, gdy czujnik
poziomu napetnienia wskaze, ze zasobnik jest
petny.

® Zatadunek z uzyciem pokrywy nadmuchu:

Rys. 48: Pokrywa zdawcza

Zamontowac¢ pokrywe nadmuchu na adapter. Pokrywa
nadmuchu RITMO XL kpl. Art. Nr 00201619 (osprzet).

Zwraca¢ uwage na szczelnos¢ potaczenia.

ZAGROZENIE!
Nie otwiera¢ maszyny podczas pneumatycznego

ttoczenia. Przed otwarciem wytaczy¢ gtéwny
przetacznik nawrotny i przerwaé doptyw pradu.

Rys. 49: Pokrywa nadmuchu
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Nanoszenie zaprawy

21. Nanoszenie zaprawy
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ZAGROZENIE!

Niebezpieczenstwo urazu spowodowanego
wytryskujaca zaprawa!

Wytryskujgca  zaprawa moze  spowodowac

obrazenia oczu i twarzy.
* Nigdy nie zaglada¢ do pistoletu natryskowego.
e Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

» Stawac¢ zawsze w takim miejscu, aby nie byé
narazonym na trafienie wytryskujaca zaprawa.

WSKAZOWKA!

Mozliwa odlegtos¢ podawania zalezy w duzej
mierze od ptynnoSci zaprawy. Zaprawy ciezkie, z
ostrymi czgsteczkami, charakteryzujg sie ztymi
witasciwo$ciami ttoczenia. Materialy rzadkoptynne
posiadajg dobre wtasciwosci ttoczenia.

Jezeli ci$nienie robocze przekroczy 20 baréw,
trzeba zastosowac grubsze weze do zaprawy.

21.1. Otwieranie zaworu powietrza pistoletu natryskowego

O

i

Rys. 50: Otworzy¢ zawdr powietrza

1. Otwor pistoletu natryskowego kierowa¢ zawsze w strone
tynkowanej sciany.
2. Upewni¢ sie, ze w obszarze wytryskiwania zaprawy nie ma
zadnych oséb.

3. Otworzy¢ zawér
Maszyna uruchamia sie automatycznie i zaprawa wytryskuje
z pistoletu natryskowego.

4. Maszyna moze by¢ witaczana i wytgczana poprzez otwieranie
i zamykanie zawordéw powietrza (1) pistoletu natryskowego.

powietrza (1)

pistoletu natryskowego.

WSKAZOWKA!

Oznakg uzyskania prawidtowej konsystencje
zaprawy jest rozplywanie sie¢ materiatu na
natryskiwanej powierzchni (zalecane jest

nanoszenie materiatu od goéry do dotu powierzchni
Sciany). Zastosowanie zbyt suchego materiatu nie
gwarantuje réwnomiernego pompowania; moze
dojs¢ do zaczopowania weza oraz do
przyspieszenia zuzywania sie elementéw pompy.

WSKAZOWKA!
Mozliwa jest rowniez praca z maszyng bez
stosowania sprezonego powietrza, np. przy

nanoszeniu jastrychu. W tym celu nalezy wyfgczyc
sprezarke powietrzng i pracowac¢ bez uzywania
pistoletu natryskowego. Maszyna jest wowczas
wigczane | wylfgczane z pomocg opcjonalnego
przewodu zdalnego sterowania.

30

2022-01-19



RITMO XL FU 230/400 z mozliwos$cig przetgczania Przeglad — Obstuga

'lill
"
il

k) Czyszczenie

21.2. Zamykanie zaworu powietrza

1. Zamkng¢ zawor powietrza (1) pistoletu natryskowego,
maszyna wytacza sie za posrednictwem pneumatycznego
sterowania cisnieniowego.

2. Wylgczy¢ maszyne wciskajgc czerwony wytgcznik

przyciskowy napiecia sterowania ,AUS" (3)
: 3. Wylgczy¢ sprezarke (2).
' a/ 4. Otworzy¢ zawor powietrza (1) pistoletu natryskowego, aby

usung¢ pozostate cisnienie.
=

Rys. 52: Wylaczame sprezark/

21.3. Przerwa w pracy

O WSKAZOWKA!

1 Generalnie nalezy przestrzega¢ czaséw wigzania
urabianych materiatow:
Maszyne | weze do zaprawy nalezy czysScic
stosownie do czasu wigzania urabianego materiatu
oraz przewidywanej dfugosci przerwy w pracy
(uwzgledniajac réwniez temperature zewnetrzng).
W razie krdtkich przerw nalezy bezwzglednie
przestrzegac zalecen producenta danego materiatu.

22. Czyszczenie
22.1. Kontrola cisnienia zaprawy

Zabezpieczenie przed ponownym ZAGROZENIE!
wigczeniem Zagrozenie dla zycia przez niepowotane

ponowne wigczenie maszyny!

Podczas pracy z maszyng istnieje zagrozenie

niepowotanego ponownego wigczenia zasilania

elektrycznego. Powoduje to powstanie zagrozenia

zycia 0s6b, znajdujacych sie w strefie zagrozenia.

e Przed rozpoczeciem prac odigczy¢ wszelkie
zrodta zasilania i zabezpieczy¢ je przed
ponownym niepowotanym wigczeniem.

Maszyna musi by¢ czyszczone codziennie po zakonczeniu robét
oraz w razie wystepowania dtuzszych przerw w pracy.
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Czyszczenie

1.  Wytaczyé maszyne.

2. Sprawdzi¢ na manometrze ci$nienia zaprawy, czy cisnienie
spadto do poziomu ,,0 bar*.

ZAGROZENIE!
Podwyzszone cisnienie na urzadzeniu!

Podczas otwierania maszyny elementy maszyny

moga odskakiwac z niekontrolowang szybkoscig i

zrani¢ pracownika obstugi.

* Maszyne mozna otwieraé dopiero wéwczas, gdy
cisnienie spadnie do ,,0 bar*.

O WSKAZOWKA!

l Weze do zaprawy i pistolet natryskowy nalezy
czyscic¢ natychmiast po zakonczeniu pracy.

3. Odigczy¢ waz do zaprawy (1) od manometru cis$nienia
zaprawy (2).

4. Odigczy¢ pistolet natryskowy od weza materiatowo-
powietrznego.

22.2. Czyszczenie weza do zaprawy

1. Podigczy¢ element rewizyjny (1) do zaworu poboru wody (2).

2. Wecisng¢ nasgczong woda kule gabkowa (3) do weza do
zaprawy (4).

3. Podtaczy¢ waz do zaprawy (4) z pistoletem natryskowym do
elementu rewizyjnego (1).

Rys. 54: Podfgczyc element rewizyjny do
zaworu poboru wody

4. Zdja¢ dysze tynkarska (5) z pistoletu natryskowego.
5 5. Odkreci¢ $rube pierscieniowg (6) i wyciggng¢ rurke dyszy
powietrza (7) z gtowicy natryskowe;.
6. Otworzy¢ zawér poboru wody, az do chwili gdy kula gabkowa
wyptynie na koncu pistoletu natryskowego.
7. W razie silnego zabrudzenia proces powt6rzy¢.

8. Weze do zaprawy o réznych s$rednicach nalezy czysci¢
Rys. 55:Czyszczenie pistoletu oddzielnie, stosujac kule ggbkowe odpowiednich rozmiarow.

natryskowego 9. Optukac pistolet natryskowy strumieniem wody.
10. Przetkaé od przodu rurke dyszy powietrza (5) przebijakiem.

11. Wiaczy¢ sprezarke i przedmucha¢ rurke dyszy powietrza
strumieniem powietrza.

12. Ponownie kompletnie zmontowac¢ pistolet natryskowy.
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), Czyszczenie

O WSKAZOWKA!

1 W zasobniku materiatowym i w rurze mieszania nie moze
by¢ zadnych pozostatosci urabianego materiatu. Podczas
czyszczenia nie wolno zdejmowac kratki ochronney.

1. Wyciagna¢ 10-pinowa wtyczke (1).
2. Otworzy¢ szybkozigcze (2) na kotnierzu uchylnym silnika i
odchyli¢ silnik.
O WSKAZOWKA!

1 Podczas czyszczenia oraz podczas transportu silnika
gniazdo nalezy zakry¢ ostong (3) (ochrona przed
wilgocig).

Rys. 56: Otworzyc kotnierz uchylny
silnika

Wyjac¢ i oczysci¢ mieszadto (4).
4. Oczysci¢ strefe mieszania szpachelka.

5. Wyja¢ element rewizyjny [czyszczak] do czyszczenia rury
mieszania oraz wat do czyszczenia z uchwytéw mocujacych.

6. Wiozy¢ wat do czyszczenia i element rewizyjny do czyszczenia
rury mieszania do rury mieszania.

O WSKAZOWKA!
Element rewizyjny do czyszczenia rury mieszania (5)
L= 4 nalezy wkiadac¢ skrobakami do dofu.

Rys. 58: Wiozy¢ element rewizyjny

do rury mieszania

WSKAZOWKA!

Wkiadajac wat do czyszczenia
zwraca¢ uwage aby wat do
czyszczenia (6) wszedt
prawidiowo do zaczepu zabieraka
(8) na gtowicy wirnika (7) i przy
- zamykaniu Kotnierza uchylnego
Rys. 59: Prawidfowa pozycja silnika.
watu do czyszczenia

—lo

[N
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Czyszczenie

Rys. 60: Zamykanie uchylnego
kotnierza silnika

i b 9.

Rys. 61: Czyszczenie 12.

13.

10.

11.

i

&

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo zgniecenia/zmiazdzenia w

kotnierzu uchylnym silnika!

Podczas zamykania kotnierza uchylnego silnika

istnieje niebezpieczenstwo zgniecenia/zmiazdzenia.

* Nie wolno siegaé¢ ani wktada¢ palcéw lub dtoni do

strefy zamykania kotnierza uchylnego silnika.

Zamkna¢ kotnierz uchylny silnika i zaryglowaé go z pomoca
szybkoztgcza (1).
Podiaczy¢ 10-pinowg wtyczke (1) (Rys.: 54).

Wecisnag¢ zielony wigcznik przyciskowy (9) napiecia sterowania
LEIN“ i pozwoli¢ na prace maszyny przez ok. 5 — 10 sek. az do
0CzyszcCzenia rury mieszania.

Wyltgczy¢ maszyne czerwonym wytacznikiem przyciskowym (10)
napiecia sterowania ,AUS".

Odiaczy¢ 10-pinowg wtyczke (1) (Rys.: 54), otworzyé
szybkoztgcze kotnierza uchylnego silnika i odchyli¢ silnik.

Wyjac element rewizyjny do czyszczenia rury mieszania z watem
do czyszczenia.

Zamocowac element rewizyjny do czyszczenia rury mieszania i
wat do czyszczenia w stosownym uchwycie.

22.3. Czyszczenie gumowej strefy ochronnej

Rys. 63: Czyszczenie gumowej strefy
ochronnej

Odtaczy¢ waz wodny (1) od gumowej strefy ochronne;.
Odkreci¢ dwie nakretki (2).

Odiaczy¢ a nastepnie oczysci¢ jednostke pompy (3) z
manometrem cisnienia zaprawy.

Wyciaggna¢ gumowg strefe ochronng z zasobnika materiatowego
i oczyscic.

Po oczyszczeniu ponownie zamontowaé¢ wzgl. podtaczyc
gumowa strefe ochronng i jednostke pompy. Zwraca¢ uwage na
prawidtowe potozenie poszczegdlnych czesci.
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), Postepowanie w razie zagrozenia mrozem

1. Zwraca¢ uwage na stopien zuzycia
mieszadta (1) i zaczepu zabieraka (2).

2. Ponownie zamontowaé mieszadto,
zwracajagc uwage na  prawidtowe
zamocowanie na wirniku (Rys. 60) i na
zaczepie zabieraka (Rys. 67).

3. Ponownie zamkna¢ kotnierz uchyiny.

Rys. 64: Pofozenie na wirniku Rys. 65: Pofozenie na
zaczepie zabieraka

7 Postepowanie w razie zagrozenia mrozem

OSTROZNIE!
Uszkodzenia spowodowane mrozem!

Woda, rozszerzajgca sie pod wptywem mrozu we
wnetrzu maszyny, moze jg powaznie uszkodzié.

e Jezeli maszyna nie pracuje i jednoczes$nie
wystepuje  zagrozenie mrozem, nalezy
postepowac jak nizej.

Zdja¢ waz (1) z kr6¢ca na gumowej strefy ochronnej.
2. Zdjg¢ waz wodny (2) z punktu przytgcza wody.

3. Wyja¢ mieszadto (3) z rury mieszania.

4. Otworzy¢ oba kurki spustowe (3) na bloku armatury.
5. Odczeka¢ az woda sptynie i ponownie zamkna¢ kurki.

Rys. 68: Otworzy¢ kurek spustowy
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Awaryjne zatrzymanie maszyny

i

)

22.4. Osuszanie armatury wody strumieniem powietrza pod cisnieniem

Rys. 69: Podigczy¢ waz powietrzny

- 6
230/ 400V

« iy

E LR
Rys. 70: Osuszanie armatury wody
strumieniem powietrza pod cisnieniem

Podtgczy¢ waz powietrzny ze ztgczem Geka i ztgczem EWO
do przytgcza sprezonego powietrza (4) oraz do przytacza wody

(5).

Ustawic gtowny przetgcznik nawrotny (6) w pozyciji ,I*.

Wocisna¢ zielony wtacznik przyciskowy (7) napiecia sterowania
LEIN®.

Wigczy¢ sprezarke (8).
Witaczyé przycisk doptywu wody (9).

Sprezone powietrze wydmuchuje wode z armatury przez
(przez ok. 1/2 minuty).

Otworzy¢ wszystkie zawory wodne i ponownie przedmuchac je
sprezonym powietrzem.

Wytaczy¢ sprezarke (8).
Ustawi¢ gtéwny przetacznik nawrotny (6) w pozycji ,0“.

23. Awaryjne zatrzymanie maszyny

Awaryjne zatrzymanie maszyny

W sytuacjach zagrozenia ruch maszyny musi by¢ mozliwie szybko
wstrzymany a doptyw energii odciety.

1.
2.
3.

W sytuacjach zagrozenia nalezy postgpowac jak nizej:
Natychmiast wytaczy¢ przetacznik gtowny.

Zabezpieczy¢ przetacznik gtéwny przed ponownym
wigczeniem.

Poinformowaé osobe odpowiedzialng w miejscu eksploatacji
maszyny.

W razie potrzeby zaalarmowac lekarza i straz pozarna.

Usuna¢ / wydostac ludzi ze strefy zagrozenia, wdrozyé
dziatania z zakresu pierwszej pomocy.

Zwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazdow ratunkowych.
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Prace przy usuwaniu usterek

Po wykonaniu czynnosci 1. O ile wypadek jest ciezki, powiadomic¢ wiasciwe urzedy.
ratowniczych 2. Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi usuniecie zaktécen.

OSTRZEZENIE!
Zbyt wczesne ponowne wigczenie maszyny

stanowi zagrozenie dla zycia!

Ponowne witaczenie maszyny moze stanowié

zagrozenie dla zycia wszystkich oséb, znajdujgcych

sie w strefie zagrozenia.

e Przed ponownym wigczeniem maszyny
zapewni¢, aby w strefie zagrozenia nie
znajdowali sie ludzie.

3. Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyne i
zapewni¢ prawidtowe zainstalowanie i catkowitg sprawnosc
wszystkich urzadzen i srodkéw bezpieczenstwa.

24. Prace przy usuwaniu usterek
24.1. Postepowanie w razie wystgpienia usterek

Postepowanie w razie wystapienia Obowigzujace zasady:

usterek 1. W razie wystgpienia usterki, stanowigcej bezposrednie
zagrozenie dla 0s6b lub rzeczy, nalezy natychmiast uruchomic
funkcje wytgczenia awaryjnego (,Not-Stopp”).

2. Ustali¢ przyczyne usterki.

3. Jezeli usunigcie usterki wymaga podjecia prac w strefie
zagrozenia, wylgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ jg przed
ponownym wigczeniem.

4. Niezwtocznie powiadomi¢ o wystgpieniu usterki osobe
odpowiedzialng w miejscu eksploatacji maszyny.

5. W zaleznosci od rodzaju usterki zleciC jej usunigcie
autoryzowanemu fachowemu personelowi lub usung¢ jg we
wtasnym zakresie.

O WSKAZOWKA!

1 Zamieszczona nizej tabela usterek zawiera
informacje dotyczgce uprawnien, dotyczgcych
usuwania usterek.

24.2. Sygnalizacja usterek
@ ﬂ ﬂ Wystepowanie usterek sygnalizujg nastepujace przyrzady:
: Poz. Sygnat swietlny Opis

$ b
' ! | 1 Lampka kontrolna Lampka kontrolna sygnalizuje, ze

zébita nalezy zmieni¢ kierunku obrotéw.

Rys. 71: Sygnalizacja usterek i
Lampka kontrolna Swieci w razie uszkodzenia wytgcznika

czerwona ochronnego silnika.
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Prace przy usuwaniu usterek

24.3. Usterki

24.4. Bezpieczenstwo
Personel

Osobiste wyposazenie ochronne

W ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny wystepowania
usterek oraz prace zmierzajgce do ich usuwania.

W razie nasilajgcego sie wystepowania usterek nalezy skrécic
interwaty konserwacyjne, odpowiednio do faktycznego obcigzenia.

W razie usterek, ktérych nie mozna usung¢ w oparciu o podanie
nizej wskazowki, nalezy sie skontaktowac ze sprzedawca.

Opisane nizej prace zmierzajagce do usuwania usterek moga
by¢ wykonywane przez pracownika obstugi, o ile nie
zaznaczono inaczej.

Niektére prace moga by¢ wykonywane jedynie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy lub wytacznie przez producenta,
szczegbtowe wskazdwki w tym zakresie zawiera tabela
opisujaca poszczegblne usterki.

Prace na urzadzeniach elektrycznych moga by¢ zasadniczo
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykéw.

Wszelkie prace przy obstudze maszyny wymagajg stosowania
nastepujgcego wyposazenia ochronnego:

Robocza odziez ochronna
Okulary ochronne
Rekawice ochronne
Obuwie ochronne

38
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8 Tabela usterek

Usterka

Maszyna nie
uruchamia sie:
Woda

Maszyna nie
uruchamia sie:
Zasilanie
elektryczne

Maszyna nie
uruchamia sie:
Powietrze

Maszyna nie
uruchamia sie:
Materiat

Woda nie
ptynie
(Wodomierz nic
nie wskazuje)

Mozliwa przyczyna

Zbyt niskie cisnienie wody
Manometr wskazuje mniej niz
2,2 bar

Uszkodzony przewdd zasilania

Nie witgczony przetacznik gtéwny

Zadziatat wytgcznik ochronny Fl

Pali sie z6tta lampka kontrolna,
zakidcenie kierunku obrotéw

Zadziatat wytgcznik ochronny silnika

Elm ‘yvciénie,ty sprzycisk wtgcznika

Uszkodzony stycznik

Uszkodzony bezpiecznik
Niewystarczajacy spadek cisnienia
w ukfadzie zdalnego sterowania

wskutek zatkanego przewodu
powietrza lub rurki dyszy powietrza

Przestawiony wytgcznik
bezpieczenstwa powietrza

Nie witgczona sprezarka powietrzna

Za duzo zbyt zgeszczonego
materiatu w strefie mieszania

Zbyt suchy materiat w module
pompy

Zawor magnetyczny (zatkane
nawiercenie w membranie)

Uszkodzona cewka
elektromagnetyczna

Zakrecony zawo6r redukcyjny

Zatkany punkt doprowadzenia wody
na rurze pompy

Zakrecony zawor iglicowy

Tabela usterek

Sposdb usuwania
Sprawdzi¢ doptyw wody, oczysci¢ sitko
osadnika zanieczyszczen

Sprawdzi¢ pompe podwyzszajacg cishienie

Naprawi¢ przewdd zasilania

Witaczy¢ przetacznik gtéwny

Wecisng¢ wytgcznik ochronny Fl

Przesuna¢ w odwrotnym kierunku
metalowy patgk na gtéwnym przetgczniku
nawrotnym

Przekreci¢ wytgcznik ochronny silnika w
szafce sterowniczej do potozenia 1

Wecisng¢ ,przycisk wigcznika EIN*

Wymieni¢ stycznik
Wymieni¢ bezpiecznik

Oczysci¢ zatkany przewod powietrza lub
rurke dyszy powietrza

Ustawic¢ wytgcznik bezpieczenstwa
powietrza we wtasciwym potozeniu

Wigczy¢ sprezarke powietrzng

Opro6znic lej do potowy i wigczy¢ ponownie
maszyne

Spowodowac ruch wsteczny maszyny,

alternatywnie wymontowac i oczysci¢
pompe

Oczysci¢ zawo6r magnetyczny
Wymieni¢ cewke elektromagnetyczng

Odkreci¢ zawoér redukeyjny

Oczysci¢ punkt doprowadzenia wody na
rurze pompy

Odkreci¢ zawér iglicowy

Osoba uprawniona

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi
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Tabela usterek

Usterka

Silnik pompy
nie uruchamia
sie:

Maszyna
zatrzymuje sie
po krétkim
czasie pracy

Maszyna nie
wytacza sie

Zaprawa nie
ptynie (banki
powietrza)

Nierbwnomiern
y wyptyw
zaprawy
sgesty-rzadki“

Mozliwa przyczyna

Uszkodzony przewdd zaworu
magnetycznego

Uszkodzony silnik pompy

Uszkodzony przewdd
nrzviarzeninww

Uszkodzona wtyka lub gniazdo
wtykowe

Wytacznik ochronny silnika
uszkodzony lub zadziatat

Zabrudzone sitko osadnika
zanieczyszczen

Zabrudzone sitko reduktora
cisnienia

Za mate przytgcze weza wzgl.
przew6d doprowadzajgcy wode

Za diugi przewdd zasysania wody
lub za stabe cisnienie zasysania

Przestawiony lub uszkodzony
wytgcznik bezpieczenstwa cisnienia
powietrza

Uszkodzony wgz sprezonego )
powietrza lub uszkodzone uszczelki

Uszkodzony zawor powietrza
pistoletu natrvskoweao

Sprezarka ma za matg moc

Przewdd powietrza nie podtgczony
do sprezarki

Niewtasciwie wymieszany materiat w
rurze mieszania

Skawalony materiat powoduje
zwezenie wlotu rury mieszania

Zamokt materiat rurze mieszania

Uszkodzone mieszadto

Uszkodzony zaczep silnika
uszkodzony

Za mato wody

Przestawiony lub uszkodzony
wytacznik bezpieczenstwa wody

Mieszadto uszkodzone; mieszadto
nie jest oryginalng czescig PFT

Reduktor ci$nienia przestawiony lub
uszkodzony

Zuzyty lub uszkodzony wirnik

Sposob usuwania

Wymieni¢ przewdd zaworu
magnetycznego

Wymienic¢ silnik pompy

Wymieni¢ przewod przytgczeniowy
Wymieni¢ wiyke lub gniazdo wtykowe
Wymieni¢ lub wcisngé wytgcznik ochronny
silnika

Oczyscic¢ lub wymienic sitko

Oczyscic¢ lub wymienic sitko

Powiekszy¢ przytgcze weza wzgl. przewdd
doprowadzenia wody

Ewentualnie podtgczy¢ czotowo dodatkowa
pompe podnoszaca cisnienie

Ustawi¢ lub wymieni¢ wytacznik
bezpieczenstwa cisnienia powietrza

Wymieni¢ wgz sprezonego powietrza,
wymieni¢ uszczelki lub sprawdzi¢
sprezarke

Wymieni¢ zawér powietrza
Sprawdzi¢ sprezarke

Podtaczy¢ przewo6d powietrza do sprezarki

Dodac¢ wiecej wody
Dodac wiecej WOdY albo oczyscic¢ lub
wymieni¢ mieszadto

Oprézni¢ rure mieszania z materiatu,
osuszy¢ i rozpoczaé prace od nowa

Wymieni¢ mieszadto

Wymieni¢ zaczep silnika

Zwiekszy¢ doptyw wody na ok. 2 minuty o
10% a nastepnie powoli zmniejszaé

Ustawi¢ lub wymieni¢ wytacznik
bezpieczenstwa wody

Wymieni¢ mieszadto na orygi-nalng czes¢
zamienng PFT

Wyregulowac lub wymieni¢ reduktor
cisnienia

Wymieni¢ wirnik

"

Osoba uprawniona

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu
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Usterka

W czasie pracy
maszyny
podnosi sie
poziom wody w
rurze
mieszania

Swieci sie
czerwona
lampka
kontrolna,
sygnalizujagca
usterke

Mozliwa przyczyna

Stojan zuzyty lub zbyt luZzno napieta
obejma zaciskowa

Uszkodzona obejma zaciskowa

(owalny ksztatt)

Uszkodzona wewnetrzna scianka

weza do zaprawy

Wirnik zbyt gteboko w kotnierzu

ttocznym

Uzyto nieoryginalnych czesci

zamiennych PFT

Cisnienie zwrotne w wezu do

Ttoczenie nie funkcjonuje / zatory

Sposo6b usuwania

Wymieni¢ stojan lub docisng¢ obejme
zaciskowg

Wymieni¢ obejme zaciskowag
Wymieni¢ waz do zaprawy

Wymieni¢ kotnierz ttoczny

Zamontowac oryginalne czesci zamienne
PFT

Doprezy¢ lub wymieni¢ stojan

zaprawy jest wyzsze niz cisnienie

pompy

Zuzyty wirnik lub stojan

Zator w wezu przez zbyt gesta
zaprawe (wysokie cisnienie w

Wymieni¢ wirnik lub stojan

Usuna¢ zatory z weza, zwiekszy¢ ilos¢
wody

wyniku zbyt matej ilosci wody)

Przecigzenie wskutek zatarcia
pompy suchym materiatem

Przecigzenie wskutek zbyt matej

ilosci wody

Zadziatat wytgcznik ochronny silnika

pompy (16 A

Przecigzenie wskutek zgeszczenia

materiatu w leju

Spowodowa¢ bieg wsteczny maszyny,
wzglednie wymontowac i oczysci¢ pompe

Uruchamiajgc maszyne, podwyzszy¢
doptyw wody

Ponownie wtagczy¢ wytacznik ochronny

Oczyscic lej
wigczy¢ wytacznik ochronny

25. Ttoczenie nie funkcjonuje / zatory
Zatory w wezach do zaprawy tworzg sie z wielu réznych powoddéw. Skutkiem tego ttoczona zaprawa zatyka
weze do zaprawy i nie jest pompowana do wylotu weza.

25.1. Usuwanie zatorow wezy / oznaki istnienia zatoréw
Wykonanie przez pracownika obstugi:
Zatory moga wystepowac w kotnierzu ttocznym lub w wezach do zaprawy.

Oznakami ich wystepowania s3a:

Silny wzrost cisnienia ttoczenia,

Blokowanie sie pompy,

Ciezko pracujacy lub blokujacy sie silnik pompy,
Rozszerzanie sie i przekrecanie weza do zaprawy,
Brak wyptywu materiatu na koncu weza.

Osoba uprawniona

Monter serwisu
Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu
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Ttoczenie nie funkcjonuje / zatory

25.2. Przyczyny moga by¢ nastepujace:

Silne zuzycie wezy do zaprawy,

Przerwy w pracy,

Zle przesmarowane weze do zaprawy,

Pozostatosci wody w wezach do zaprawy,

Zapieczenie sie kotnierza ttocznego,

Silne zwezenia przy ztaczach,

Zgiety/przetamany waz do zaprawy,

Materiaty o ztych wtasciwosciach pompowania i Zle wymieszane.

25.3. Istniejgce uszkodzenia weza do zaprawy

O WSKAZOWKA!

1 Jezeli w wyniku spowodowanych zatorami z urabianego
materiatu zakfdcen w pracy maszyny dojdzie - nawet na
krotko — do przekraczajgcego poziom 60 bar podwyzszenia
ci$nienia w wezu do zaprawy, zalecana jest wymiana weza
do zaprawy, poniewaz mogfo dojS¢ do niewidocznych z
zewnatrz uszkodzen weza.

25.4. Zmienic¢ kierunek obrotow silnika pompy

ZAGROZENIE!

Zagrozenie powodowane przez wytryskujacy materiat!
Nie wolno nigdy odkreca¢ zigczy wezy zanim cisnienie
ttoczne catkowicie nie spadnie! Ttoczony materiat mogtby
wydostac sie pod cisnieniem i spowodowac obrazenia, w tym
w szczegoblnosci obrazenia oczu.

Osoby ktérym powierzono usuwanie zatoréw muszg ze
wzgledéw bezpieczenstwa nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne (okulary ochronne, rekawice ochronne) i stawac
tak, aby nie znalez¢ sie na linii wytryskujacego pod
cisnieniem materiatu. Przebywanie w poblizu jakichkolwiek
innych os6b jest zabronione.

Rys. 72: Wytgczanie
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@ Dziatania w razie przerw w zasilaniu

ZAGROZENIE!
Podwyzszone cisnhienie na urzadzeniu!

Podczas otwierania czesci maszyny moze dojs¢ do ich
niekontrolowanego szybkiego odskakiwania i do zranienia
pracownika obstugi.

»  Weze do zaprawy mozna otwiera¢ dopiero wtedy, gdy
cisnienie spadnie do ,,0".

Rys. 73: Manometr ci$nienia
zaprawy

Spowodowac krotki ruch wsteczny silnika pompy:

1. Ustawié gtéwny przetacznik nawrotny (1) w potozeniu ,I*.
2. Wocisna¢ zielony wigcznik przyciskowy napiecia sterowania ,EIN“(2).

3. Przekreci¢ w lewa strone przetacznik kierunku obrotéw silnika (3) /ruch
wsteczny/. (Doptyw wody zostanie automatycznie przerwany), az
cisnienie na manometrze cisnienia zaprawy spadnie do ,,0 bar.

Rys. 74: Ruch wsteczny 4. Ostoni¢ folig obszar od kotnierza ttocznego do weza do zaprawy.

25.5. Usuna¢ pozostate cisnienie

5. Lekko poluzowac nakretki na kotwie (4) aby catkowicie usuna¢ ew.
pozostate cisnienie.

6. Odkrecic ztgcze weza (5) i natychmiast oczys$ci weze do zaprawy.

Aby wycisng¢ resztki zaprawy z wezy do zaprawy wprowadzi¢ do
weza do zaprawy waz do ptukania i wyptukaé¢ resztki materiatu (Waz
do ptukania PFT Art. Nr 00113856).

8. Nastepnie na powrét dokreci¢é mocno nakretki na kotwie (4).

26. Dziatania w razie przerw w zasilaniu

Rys. 75: Odkreci¢ nakretki.

1. Sprawdzi¢ na manometrze ci$nienia zaprawy, czy cisnienie zaprawy
spadto do poziomu ,0 bar”. W razie potrzeby usung¢ resztki cisnienia,
otwierajgc zawory pistoletu natryskowego.

ZAGROZENIE!
Podwyzszone cisnhienie na urzadzeniu!
Podczas otwierania czesci maszyny moze dojs¢ do ich

niekontrolowanego szybkiego odskakiwania i do
zranienia pracownika obstugi.

Rys. 76: Cisnienie zaprawy na ,0“
bar.
« Maszyne mozna otwiera¢ dopiero wtedy, gdy
cisnienie spadnie do ,,0” bar.
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Dziatania w razie przerwy w doptywie wody

2. Najpierw poluzowac lekko nakretki (1) Srub kotwowych od dotu po obu
stronach, aby usung¢ ewentualne pozostatosci cisnienia.

3. Odkreci¢ ztacze (2) na wezu do zaprawy i natychmiast oczysci¢ weze
do zaprawy.

K .| 4. Calkowicie odkreci¢ nakretki (1) od kotwy.
Rys. 77: Odkreci¢ nakretki.

Wyjaé wirnik (3) ze stojana (4) a nastepnie oczyscié.

5. Oczyscic¢ kotnierz ttoczny (5) lub mieszarke (ROTOMIX lub
ROTOQUIRL).

6. Oczyscic strefe mieszania i mieszadto, uzywajac wody i szpachli.

" 7. Ponownie zmontowaé¢ pompe.
Rys. 78: Oczysci¢ pompe.

27. Dziatania w razie przerwy w doptywie wody

O WSKAZOWKA!

1 Przy uzyciu kosza ssawnego (Numer artykutu 00136619)
maszyna moze by¢ zasilana czystg woda réwniez z
pojemnika (patrz: strona 24, Rys. 33).

28. Konserwacja
28.1. Bezpieczenstwo

Personel m Jezeli nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace konserwacyjne
moga by¢ wykonywane przez pracownika obstugi.

B Niektére prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane jedynie
przez specjalnie wyszkolony personel fachowy lub wytgcznie
przez producenta.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ zasadniczo
wykonywane wytacznie przez wyszkolonych elektrykdw.
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Konserwacja

Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidiowo

prowadzonych prac konserwacyjnych!

Nieprawidtowa/niefachowa konserwacja moze
spowodowac ciezkie szkody osobowe lub rzeczowe.

Dlatego:

e Przed rozpoczeciem prac trzeba zapewni¢
dostateczng swobode montazowa.

e Przestrzegac czystosci i porzgdku w miejscu
montazu! Luzno utozone lub rozrzucane elementy
i narzedzia sa zrédtem wypadkéw.

e Jezeli usunieto moduty, zwréci¢ uwage na ich
prawidtowy montaz, ponownie zamontowac
wszelkie Sruby, dociski i inne elementy mocujace.

Urzadzenie elektryczne ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujgcymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia.
Wigczone moduty elektryczne moga wykonywaé
niekontrolowane ruchy, prowadzgc do ciezkich
obrazen.

Dlatego:

e Przed podjeciem prac odtaczyc¢ zasilanie
elektryczne i zabezpieczy¢é maszyne przed
ponownym wigczeniem.

Ochrona srodowiska Podczas prac  konserwacyjnych  nalezy  przestrzegaé
nastepujgcych wskazan, dotyczgcych ochrony srodowiska:

B Usunaé wyciekajacy, zuzyty lub zastosowany w nadmiarze
smar ze wszystkich punktéw smarowania, na ktére smar
nanoszony jest manualnie oraz zapewni¢ jego utylizacje
zgodnie z miejscowymi przepisami obowigzujgcymi w tym
zakresie.

B Wymieniany olej zebra¢ do stosownego pojemnika i zapewnié
jego utylizacje zgodnie z miejscowymi przepisami
obowigzujacymi w tym zakresie.

28.2. Czyszczenie

B Po catkowitym oproznieniu zasobnika materiatowego mozna go
oczysci¢ wewnagtrz z pomocg weza wodnego.
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OSTROZNIE!
Woda moze sie przedosta¢ do wrazliwych czesci
maszyny!

28.3. Plan konserwaciji

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny
nalezy zakry¢ wszystkie otwory, do ktérych ze
wzgledéw bezpieczenstwa i prawidiowego
funkcjonowania maszyny nie moze sie dostaé
woda (np. silniki elektryczne i szafki
sterownicze).

Po zakonnczeniu czyszczenia nalezy catkowicie
usungc¢ wszelkie ostony.

W  ponizszych akapitach opisano prace konserwacyjne,
niezbedne dla zapewnienia optymalnej i przebiegajgcej bez
zaktocen eksploataciji maszyny.

O ile podczas regularnie przeprowadzanych kontroli da sie
zauwazy¢ podwyzszone zuzycie maszyny, to nalezy skréci¢
interwaly pomiedzy pracami konserwacyjnymi, stosownie do
rzeczywistego stopnia zuzycia.

W razie pytan dotyczacych prac konserwacyjnych i interwatéw
pomiedzy nimi, nalezy skontaktowaé sie z producentem, patrz
adres serwisu na stronie 2.

Interwat Rodzaj prac konserwacyjnych Wykonanie przez

Codziennie Oc(zjyécic’:/ wymienié mosiezne sitko w punkcie przytgcza Pracownika obstugi
wody.

Co tydzien Oczysci¢/ wymienic filtr ssawny sprezarki. Montera serwisu

Co 2 tygodnie Oczys$cic/ wymieni¢ sitko osadnika zanieczyszczen w Montera serwisu

reduktorze cis$nienia.

28.4. Prace konserwacyjne

28.4.1. Sprezarka powietrzna DELTA 2 230V

Rys. 79: Sprezarka

B Wykonanie przez montera serwisu.
B Patrz Instrukcja uzytkowania dla Sprezarki powietrznej
DELTA 2 230V Art. Nr 00199667
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28.5. Sitko osadnika zanieczyszczen

Rys. 80: Sitko osadnika zanieczyszczenh w
punkcie doptywu wody

Nalezy codziennie kontrolowac sitko osadnika zanieczyszczen w

punkcie doptywu wody:

1. Wyjac sitko osadnika zanieczyszczen ze ztgcza Geka.

2. Oczyscic¢ sitko osadnika zanieczyszczen.

3. W razie silnego zanieczyszczenia wymieni¢ sitko na nowe.
4. Wtozy¢ ponownie sitko.

Sitko osadnika zanieczyszczen zigcza Geka:
Numer artykutu: 20152000
B Wykonanie przez pracownika obstugi.

28.5.1. Sitko osadnika zanieczyszczen

Rys. 81: Sitko osadnika zanieczyszczen

28.6. Zawor redukcyjny

Rys. 82: Zawdr redukcyjny

1. Odkreci¢ gwintowany korek (1) zaworu redukcyjnego.

2. Wyjac i oczyscic¢ sitko osadnika zanieczyszczen (2)
(co dwa tygodnie).

3. W razie silnego zanieczyszczenia wymienic sitko osadnika
zanieczyszczen.

4. Wiozy¢ ponownie sitko osadnika zanieczyszczen i wkreci¢
gwintowany korek.

Sitko osadnika zanieczyszczen zaworu redukcyjnego:
Numer artykutu: 20156000
®  Wykonanie przez montera serwisu

Skontrolowac¢ ustawienie zaworu redukcyjnego:
1,9 bar przy maksymalnym przeptywie.
Zawor iglicowy (3) catkowicie odkrecony.

28.7. Kontrola wytacznika cisnieniowego

Rys. 83: Wylacznik cisnieniowy

Jezeli usterki powtarzajg sie, trzeba wymienic¢ wytgcznik
cisnieniowy. Wytgczniki cisnieniowe sg ustawione na state i nie
moga by¢ regulowane.

1. Wytacznik cisnieniowy wody (1).

2. Wytacznik cisnieniowy powietrza (2).

m  Wykonanie przez montera serwisu.
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Konserwacja vy
Wytacznik cisnieniowy powietrza i Wiaczenie Wytaczenie
wody maszyny maszyny
Woda 2,2 bar 1,9 bar
Powietrze 0,9 bar 1,2 bar

sprezarki sprezarki

andl I Wiaczenie Wytaczenie
\ , Sprezarka 2,4 bar 3,2 bar

\_7)
P Patrz: sprezarka powietrzna PFT DELTA 2 230V z wytgcznikiem
— cisnieniowym

Numer artykutu Instrukcja uzytkowania: 00 19 96 67

Rys. 84: Wylacznik cisnieniowy

28.8. Dziatania po wykonaniu konserwacji

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy przed pierwszym
wigczeniem maszyny wykonaé nastepujace czynnosci:

1. Sprawdzi¢ prawidtowosc¢ dokrecenia wszystkich
poluzowanych uprzednio gwintowanych potaczen.

2. Sprawdzi¢, czy wszystkie usuniete wczesniej urzadzenia
zabezpieczajgce oraz ostony zostaly ponownie prawidtowo
zamontowane.

3. Zapewnic¢ usuniecie ze strefy roboczej wszelkich uzywanych
podczas konserwacji narzedzi, materialtéw i pozostatego
wyposazenia.

4. Oczysci¢ strefe robocza, usuwajac przy tym substancje,
ktére mogty wydostac sie z maszyny jak np. ciecze, urabiany
materiat i tym podobne.

5. Zapewnic prawidtowe funkcjonowanie wszystkich
zamontowanych na urzadzeniu instalacji bezpieczenstwa.
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29. Demontaz

29.1. Bezpieczenstwo

Personel

Podstawowe zasady

Urzadzenia elektryczne

Demontaz

Po zakonczeniu eksploatacji maszyny, nalezy ja zdemontowac i
poddac utylizacji zgodnej z przepisami o ochronie srodowiska.

B Demontaz moze by¢ wykonywany wytgcznie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy.

B Prace

przy urzadzeniach elekirycznych moga by¢

wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.

AN

AN

OSTRZEZENIE!

Ryzyko doznania urazu podczas

nieprawidiowego demontazu!

Nagromadzona przez maszyne energia, elementy

o ostrych kantach, ostre konce i ostre krawedzie

zewnatrz i wewnatrz maszyny lub uzywanych

narzedzi, moga powodowac urazy.

Dlatego:

e Przed rozpoczeciem prac nalezy zapewnic
dostatecznie duzo miejsca.

e Obchodzi¢ sie ostroznie z wymontowanymi
elementami o ostrych kantach.

e Przestrzega¢ czystosci i porzadku w obszarze
roboczym! Luzno utozone Ilub rozrzucone
elementy lub narzedzia stanowig zrédto
wypadkow.

e Zapewni¢ fachowy demontaz elementéw
konstrukcyjnych. Uwzgledni¢ znaczny cigzar
niektérych elementéw. W razie potrzeby
stosowaé podnosniki.

e« Zabezpieczy¢ elementy konstrukcyjne przed
upadkiem lub przewréceniem sie.

« W razie niejasnosci skontaktowac sie z
producentem.

ZAGROZENIE!

Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujacymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wigczone
elementy elektryczne mogag wykonywaé
niekontrolowane ruchy i powodowac bardzo ciezkie
obrazenia.

Dlatego:
e Przed rozpoczeciem demontazu odtgczy¢

zasilanie elektryczne i definitywnie oddzieli¢ je
od maszyny.
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Demontaz

29.2. Demontaz

29.3. Utylizacja

W celu usunigcia maszyny po zakonczeniu okresu eksploatacji
nalezy jg oczysci¢ a nastepnie zdemontowac, przestrzegajac przy
tym obowigzujgcych przepiséw z zakresu bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy:
B Wytaczy¢ maszyne i zabezpieczyC jg przed ponownym
wigczeniem.

B Fizycznie odtgczy¢ od maszyny wszelkie przewody zasilania,
spowodowac roztadowanie nagromadzonej na niej energii.

B Usunac¢ resztki urabianych materiatéw oraz materiaty
eksploatacyjne i pomocnicze, zapewniajgc ich utylizacje,
zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

O ile nie zawarto zadnego porozumienia o odbiorze lub utylizacji,
nalezy przekaza¢ zdemontowane czesci sktadowe do ponownego
wykorzystania:

B Metale oddac na ztom.
® Elementy z tworzyw sztucznych przekazaé do recyklingu.

B Pozostate komponenty podda¢ utylizacji po ich stosownym
posortowaniu.

' OSTROZNIE!

Szkody powstate w sSrodowisku wskutek
nieprawidtowej utylizacji!
Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne, smary
i inne materiaty pomocnicze podlegajg przepisom
dotyczacym traktowania odpadéw szkodliwych dla
Ssrodowiska i moga by¢ utylizowane jedynie w
wyspecijalizowanych w tym zakresie zaktadach!

Miejscowe wtadze komunalne Ilub wyspecjalizowane zakfady
utylizacyjne udzielg informacji o nie zagrazajgcych srodowisku
sposobach utylizacji.
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30. Lista kontrolna dorocznego badania rzeczoznawcy (Wzor
do kopiowania)

Zgodnie z BGR 183 [uregulowania dot. BHP], badanie przez rzeczoznawce powinno byé wykonane raz na
rok. Potwierdzeniem badania jest plakietka kontrolna, umieszczana na maszynie oraz na szafce
sterowniczej. Na zadanie nalezy przedstawi¢ protokét z badania.

Data badania:

Wykonawca badania: Podpis:

Numer maszyny:

Podzespot/modut

Rodzaj badana

bez
zastrzezen

Naprawa /
wymiana

Zasobnik materiatowy

Sprawdzi¢ wszystkie spawy!

Zasobnik materiatowy

Czy wystepuja uszkodzenia spowodowane korozjg lub
deformacjg?

Zasobnik materiatowy

Czy rygle obrotowe funkcjonujg prawidtowo?

Strefa mieszania

Sprawdzi¢ stopien zuzycia gumowej strefy ochronnej!
Minimalna wymagana grubos$¢ = 8 mm

Mieszadto Sprawdzi¢ stopien zuzycia profilu klinowego w strefie
mieszania!

Mieszadto Sprawdzi¢ stopien zuzycia zabieraka pompy!

Kratka ochronna Czy kratka ochronna jest nadal rowna?

Podwozie Sprawdzi¢ wszystkie spawy!

Podwozie Sprawdzi¢ stabilno$¢ wszystkich potagczen srubowych!

Podwozie Sprawdzi¢ pod katem wypaczenia! Konieczne jest
zapewnienie stabilnosci konstrukcyjnej!

Rolki Czy rolki sie swobodnie obracajg?

Kétko samonastawcze | Czy hamulec funkcjonuje prawidtowo?

Wodomierz Czy szkietko rewizyjne jest nadal przejrzyste i

szczelne?

Zawér magnetyczny

Kontrola prawidtowosci funkcjonowania

Zawor redukgiji
ci$nienia

Kontrola prawidtowosci funkcjonowania, sprawdzi¢
ustawienie na 1,9 bar.

Szafka sterownicza

Kontrola wzrokowa pod kgtem widocznych usterek

Szafka sterownicza

Kontrola prawidtowosci funkcjonowania

Szafka sterownicza

Czy wszystkie naklejki sg dobrze czytelne?

Szafka sterownicza

Pomiar izolacyjnosci

Szafka sterownicza

Kontrola prawidtowosci funkcjonowania wszystkich
wytacznikdw ochronnych!

Szafka sterownicza

Kontrola prawidtowosci funkcjonowania wszystkich
lampek kontrolnych!

Szafka sterownicza

Skontrolowa¢ osadzenie wszystkich potaczen
przewodéw!!

Tabliczka znamionowa

Czy jest dostepna i dobrze czytelna?

Instrukcja uzytkowania

Czy jest dostepna?

Manometr cisnienia
zaprawy

Kontrola prawidtowosci funkcjonowania!
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PFT - ALWAYS AT YOUR SITE
Pri
1

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Skrytka pocztowa 60 97343 Iphofen
Einersheimer StraBe 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefaks +49 9323 31-770

Techniczna ,Goraca Linia” +49 9323 31-1818
info@pft.net

www.pft.net
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