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Deklaracja Zgodno s$ci WE

1. Deklaracja Zgodno sci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer StraRe 53
97346 Iphofen
Niemcy

deklaruje niniejszym z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Typ maszyny: RITMO POWERCOAT
Rodzaj maszyny: Agregat tynkarski
Numer seryjny:

Gwarantowany poziom nat ezenia hatasu: 78 dB

Jest zgodna z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw CE:
» Dyrektywa emisji dzwigku (2000/14/EG),
»  Dyrektywa maszynowa (2006/42/EG),
» Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej (2014/30/EG).

Zastosowana procedura oceny zgodnosci odpowiada dyrektywie emisji dzwieku 2000/14/EG:
Wewnetrzna kontrola produkcji jest zgodna z art. 14 ust. 2 w zwigzku z aneksem V.

Niniejsze oswiadczenie dotyczy wytacznie maszyny znajdujgcej sie w stanie, w jakim zostata ona
wprowadzona do obrotu. Zamontowane przez koncowego uzytkownika czesci i/lub dokonane przez niego
zmiany nie bedg uwzgledniane. Deklaracja traci swg waznosc¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub
przebudowany bez naszej zgody.

Petnomocnik do spraw dokumentaciji i istotnych mater iatéw technicznych:

Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strafl3e 53, 97346 Iphofen.

Dokumentacja Techniczna jest dost epna pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung [Dziat Techniczny], Einersheimer StralRe 53, 97346

Iphofen.
Iphofen, dr York Falkenberg
Prezes Zarzadu
Miejsce i data wystawienia Nazwisko i podpis Dane dotyczgce osoby skladajacej podpis

2020-03-31 7
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Kontrola )

2. Kontrola

2.1 Kontrola przeprowadzana przez pracownika obstug  ujgcego maszyn e

» Przed rozpoczeciem kazdej zmiany roboczej pracownik obstugujgcy maszyne ma
obowigzek sprawdzenia skutecznosci dziatania urzadzen sterujgcych i urzadzen
bezpieczenstwa oraz prawidlowego zamontowania urzgdzen ochronnych.

» Podczas eksploatacji maszyn budowlanych na pracowniku obstugujgcym maszyny
spoczywa obowigzek ich kontrolowania w zakresie stanu zapewniajgcego
bezpieczehstwo uzytkowania.

» W razie stwierdzenia usterek urzadzen stuzgcych zapewnieniu bezpieczehstwa lub
usterek innego rodzaju, mogacych wywiera¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo
eksploatacji, nalezy niezwtocznie powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za nadzor
robot.

» W razie wystepowania usterek zagrazajgcych bezpieczenstwu oséb, nalezy
przerwac prace maszyny budowlanej az do czasu usuniecia usterek.

2.2 Regularne przeprowadzanie kontroli

» Stan maszyn budowlanych nalezy poddawaé¢ kontroli rzeczoznawcy w zakresie
bezpieczenstwa ich uzytkowania, w miare potrzeb, odpowiednio do warunkow
eksploatacji i pracy tych maszyn, jednakze nie rzadziej niz raz do roku.

» Zbiorniki cisnieniowe winy by¢ poddawane kontroli rzeczoznawcow zgodnie z
obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

» Wyniki kontroli nalezy dokumentowa¢ a stosowne dokumenty przechowywac co
najmniej do czasu nastepnego badania.

W tej rubryce zamieszczono propozycje corocznych badan RITMO L plus wykonywanych
przez rzeczoznawce zgodnie z BGR 183.

http://www.pft.de/www/de/information service/recurrent checks/recurrent checks.php

8 2020-03-31
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Informacje ogdélne

"

3. Informacje ogoine
3.1 Informacje dotycz ace Instrukcji obstugi

» Przedmiotowa Instrukcja obstugi zawiera cenne wskazéwki, dotyczace obchodzenia

sie z maszyng. Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszelkich
zawartych w Instrukcji obstugi wskazéwek z zakresu bezpieczenstwa oraz zalecen
dotyczgcych obchodzenia sie z maszyna.

> Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu uzytkowania maszyny

przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom, oraz ogolnie obowigzujgcych
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

- Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg

Instrukcje obstugi! Stanowi ona czes¢ skiadowg produkiu i nalezy jg stale
przechowywac¢ w poblizu maszyny, tak aby zawsze byta dostepna dla personelu.

» Przekazujgc maszyne do uzytkowania osobom trzecim nalezy przekaza¢ im réwniez

Instrukcje obstugi.

- Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej Instrukcji obstugi celem lepszego

zilustrowania omawianego przedmiotu nie zawsze odpowiadajg Scisle rzeczywistym
wymiarom, mogg réwniez nieznacznie odbiega¢ od wersji opisywanej maszyny.

3.2 Zachowanie Instrukcji obstugi do dalszegou  zytku

3.3 Podziat

> Instrukcja obstugi musi pozostawa¢ do dyspozycji uzytkownikéw przez caly okres

zywotnosci produktu.

Instrukcja obstugi sktada sie z 2 tomow:
B Czes¢ 1. Zasady bezpieczenstwa
Ogolne wskazdwki dotyczgce bezpieczenstwa:
Numer artykutu 00 16 25 00

B Czesc¢ 2: Przeglad, obstuga, serwis i listy czesci
zamiennych (niniejszy tom)

Zapewnienie bezpiecznej obstugi maszyny wymaga
uwzgledniania obu czesci Instrukcji obstugi.

Obowigzujg one tgcznie jako catos¢ Instrukcji obstugi.

2020-03-31
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Wykazy cz esci zamiennych
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4. Wykazy cz esci zamiennych

Wykazy czesci zamiennych maszyny znajdujg sie w Internecie pod
adresem www.pft.net.

v)

—>
MNowosci

O Knauf PFT

Produkty

Zastosowanie

Serwis informacyjny

Kontakt PFT na Swiecie

2 Dystrybutorzy

Busi Login

Serwis czesci zamiennych

Strona startowa
Mowosci

Q Knauf PFT

Produkty

Zastosowanie

Senwis informacyjny
Kontakt PFT na swiecie

Dystrybutorzy
Business Login

Serwis czesci zamiennych

PFT SILOMAT
PFTG 4
|:> PFT RITMO L plus
PFT RITMO L eco
PFT BOLERO
PFT LOTUS XS
PFTZP 3 M

PFT - THE FLOW OF PRODUCTIVITY

Rozwdj nauki  techniki spowodowat znaczne przemiany we wszystkich dziedzinach Zycia. Nasza site
stanowi umiejeinosé wykorzystywania zdobyczy naukowo-badawczych do opracowywania | wytwarzania
urzadzen najwyzszej jakosci

Program prc ow urzadzen budc ych Zastosowanie
PFT
Preumatyczne urzadzenia foczace | Tynkowanie

4.1 Wyposa zenie dodatkowe

PFT MASCHINEN- UND
GERATEKATA! 0

Katalog maszyn i urzadzen PFT albo pod adresem

Zalecane wyposazenie/ wyposazenie dodatkowe — patrz
www.pft.net/plus

10
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Dane techniczne

5. Dane techniczne

5.1 Dane ogodlne

Dane Warto $¢ Jednostka
Ciezar RITMO L plus powercoat 120 kg
Dlugos¢ z pompa 915 mm
Szerokos¢ 600 mm
Wysokos¢ 1450 mm
Ciezar poszczeg6lnych modutéw Dane Warto $¢ Jednostka
Ciezar podwozie / Rama 51,2 kg
Ciezar silnik z kotnierzem 30 kg
uchylnym
Ciezar jednostki leja 18 kg
Wymiary leja Dane Warto$¢ Jednostka
Wysokos¢ napetniania 930 mm
Pojemnos¢ leja 45 |

5.2 Elektryczne warto $ci przyt gczeniowe

Elektryczne 230V Dane Warto $¢ Jednostka

Napiecie, prad przemienny 50 Hz 230 V
Kontrola kompatybilno $ci
elektromagnetycznej EMC:

Maszyna zostata sprawdzona pod
katem kompatybilno$ci Pobor mocy, maks. 25 kw

elektromagnetycznej EMC i spetnia

Prad maksymalny 9 A

Zabezpieczenie 16 A
surowe wymagania klasy ochronnej
B. Silnik napedowy pompy 2,2 kw
Szafka sterownicza wyposa zona Zakres predkosci obrotowej silnika 74 - 492 obr./min
jest w filtr napi ecia sieciowego. pompy

Pobor pradu przez silnik pompy 8,7 A

Wibrator 0,045 kW

2020-03-31 11
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Poziom nat ezenia hatasu
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5.3 Wydajno $¢ RITMO L plus powercoat

Wydajno $¢ pompy A2-2,5

5.4 Warunki eksploataciji

Otoczenie

Czas trwania

5.5 Warto $ci przyt gczeniowe wody

Rys. 1: Podigczenie wody

6. Poziom nat ezenia hatasu

Poziom natezenia hatasu LwaA

7. Wibracje

V),
Dane Warto $¢ Jednostka
Przyblizona wydajnos¢ ttoczenia, 0,8-3 I/min
regulowana bezstopniowo
Cisnienie robocze, maksymalne 20 bar
Uziarnienie, maksymalne 2 mm
Zasieg tloczenia * mineralne masy 15 m
szpachlowe
*) Warto$¢ orientacyjna w zaleznosci od wysokosci ttoczenia, stanu i wersji
wykonania pompy, jakosci, sktadu i konsystencji zaprawy,
Dane Warto $¢ Jednostka
Zakres temperaturowy 2-45 °C
Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza, 80 %
maksymalnie
Dane Warto $¢ Jednostka
Maksymalny czas pracy 8 godzin
urzgdzenia w jednym ciggu
Dane Warto$¢ Jednostka
Cisnienie robocze, minimalne 2,5 bar
Przytacze 1/2 cala

78 dB (A)

Wazona warto$¢ efektywna przyspieszenia, jakiemu podlegajg gérne czesci ciata pracownika <2,5 m/s?

8. Kontrola kompatybilno sci elektromagnetycznej EMC

Maszyna zostata sprawdzona pod katem kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC i spetnia surowe
wymagania klasy ochronnej B. Szafka sterownicza wyposazona jest w filtr napiecia sieciowego

12
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Arkusz wymiarowy

9. Arkusz wymiarowy

|
\ PFT__RITMO L
i:‘p!us-

1450

930

915

Rys. 2: Arkusz wymiarowy

10.Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa umieszczona jest na podwoziu i
zawiera nastepujgce dane:

B Producent

Typ

Rok produkcji
Numer maszyny

Rys. 3: Tabliczka znamionowa Dopuszczalne cisnienie robocze

11.Naklejka kontroli jako $ci

Naklejka kontroli jakosci zawiera nastepujace dane:
Potwierdzenie zgodnosci CE zgodnie z dyrektywami UE
Serial-No / Numer seryjny

Nazwisko i podpis osoby dokonujgcej kontroli / (Controller)

Data kontroli

Rys. 4: Naklejka kontroli jakosci

2020-03-31 13
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Budowa RITMO L plus powercoat

12. Budowa RITMO L plus powercoat

12.1 Przeglad RITMO L plus powercoat

&

di

12 | 11 10

Rys. 5: Budowa RITMO L plus POWERCOAT

1. Kabigk chronigcy silnik

2. Motoreduktor

3. Blaszana osfona silnika

4.  Przesuwny uchwyt

5. WIlot wody na rurze mieszania / gumowa strefa
mieszania

6. Kolo

7. Sprezone powietrze od sprezarki powietrza do aparatu

natryskowego
8.  WiIot wody, przytlgcze wody sieci wodociggowej
9. Gumowa strefa mieszania
10. Mieszalnik dodatkowy POWERCOAT

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Kotnierz ttoczny

Przytgcze weza zaprawy

Manometr cisnienia zaprawy

Zespot pompy A2-2,5

Kotnierz ssawny

Zawor poboru wody

Wibrator

Zbiornik materiatu

Kratka ochronna z rozrywarka workow
Szybkozigcze

14
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8

Moduty RITMO L plus powercoat

g

12.2 RITMO L plus powercoat widok z tytu

1.Przewdd przytaczeniowy silnika
2.Skrzynka narzedziowa.

3.Szafka sterownicza.

4.Gléwne przylgcze elektryczne 230V.

5.Armatura wodna.

6.Zaslepka / przytgcze przewodu
zdalnego sterowania.

7.Przeptywomierz wody (armatura
wodna).

Rys. 6: Budowa RITMO POWERCOAT — widok z tytu.

13. Moduty RITMO L plus powercoat

13.1 Motoreduktor ze zbiornikiem materiatu i zespotem po mpy

Agregat tynkarski PFT RTIMO L plus skfada sie z nastepujgcych
gtébwnych komponentéw:

| motoreduktor z odchylanym kotnierzem, rura mieszania ze
zbiornikiem materiatu, wibrator i zesp6t pompy B4-2wf / SD6-3.

| Na czas transportu motoreduktor z odchylanym kotnierzem
zdemontowac ze zbiornika materiatu.

Masa: 68,6 kg.

Rys.7: Zesp6t zbiornika materiatu

13.2 Motoreduktor

B Motoreduktor 2,2kW z odchylanym kotnierzem i rurg ochronna.
Masa: 29,8 kg.

Rys. 8: Motoreduktor

2020-03-31 15
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i

Opis zespotow

g

13.3 Podwozie ze spr ezarkg powietrza i szafk g sterownicz g

B Podwozie z armaturg wodng, szafkg sterowniczg i sprezarkg
powietrza.

Masa: 51,2 kg.

Rys. 9: Podwozie
14. Opis zespotow
14.1 Przeglad — szafka sterownicza RITMO L plus

1. Wziernik przetwornicy czestotliwosci.

2. Potencjometr do regulacji predkosci obrotowej silnika /
ilosci materiatu.

3. Przelgcznik wibratora ,ZAL/WYL".

4. Podtaczenie tylko dla sprezarki powietrza COMP R-80
230V (gniazdo niebieskie prad ciggty).

5. Przytacze dla wibratora 230V (gniazdo sterowane na

szaro)).

6. Przytacze gtdwne zasilania 230V, 1 faza, 16 A.

7. ZaSlepka / przytgcze zdalnego sterowania.

8. Przelgcznik pompy.

9. Przelgcznik: praca z wodg (jako agregat tynkarski) lub
bez wody (tylko jako pompa).

Rys. 10: Zesp6t szafy rozdzielczej 10.Przycisk doptywu wodly.

11.Wylgcznik gtéwny, jest jednoczesnie wytgcznikiem
awaryjnym.

16 2020-03-31
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Przytacza

8

g

14.2 Przeglad armatury wodna RITMO L plus

112 |3 ] 4

5

6

Rys. 11: Armatura wodna

15. Przytacza

15.1 Przytacza wody i powietrza

Rys. 12: Przylgcze wody i powietrza

Reduktor cisnienia.

Czujnik cisnienia wody.
Przylacze wody wodociggowe;.
Woda do rury mieszania.
Kurek odcinajacy / pobér wody.

o g kM w NP

Przytacze poboru wody do czyszczenia
weza cisnieniowego do zaprawy.

7. Kurek spustowy wody do ochrony przed
mrozem.

8. Zawor iglicowy ilosci wody.

9. Manometr cisnienia wody na wejsciu.
10. Zawor elektromagnetyczny.

11. Przeptywomierz wody.

1. Przytacze powietrza (1) do pistoletu natryskowego (przy
poditgczonej sprezarce powietrznej).

2. Przylgcze doptywu wody (2) z wodociggu.

2020-03-31
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i

g

15.2 Przytgcze weza do zaprawy

1. Przylgcze weza do zaprawy (1) na manometrze cisnienia
zaprawy (2).

Rys. 13: Przylgcze weza do zaprawy

16.Tryby robocze

16.1 Przetacznik wyboru silnika pompy

Silnik pompy moze by¢ uzywany w trzech r6znych trybach
roboczych:

Przetgcznik wyboru poto  zenie ,0*:

Maszyna jest wylgczona.

Przetgcznik wyboru w prawo (zatrzaskowy):

Maszyna uruchamia sie gdy wigczony jest przycisk obstugowy
napiecia sterujgcego.

Przetgcznik wyboru w lewo (chwilowy/wciskowy):

Silnik pompy obraca sie w tyt, wskutek czego pompa rozpreza sie,
natomiast inne funkcje sa wdéwczas zablokowane [przycisk nalezy
przytrzymac].

Rys. 14: Tryby robocze silnika pompy

16.2 Przetacznik wody

RITMO mozna wykorzystywac¢ do dwoch zastosowan:
Przetacznik po stronie prawej (zatrza s$niety):
maszyna pracuje bez wody.

Mozliwos¢ zastosowania jako pompa.

Przetgcznik po stronie lewej (zatrza sniety):
maszyna pracuje z woda.

Mozliwos¢ zastosowania jako agregat tynkarski.

18 2020-03-31
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Wyposa zenie dodatkowe

16.3 Potencjometr

Rys. 16: Potencjometr

Potencjometr (1) do regulacji predkosci obrotowe;j silnika / wydajnosci
tloczenia:

Jezeli RITMO bedzie wigczane / wylgczane za pomocg zdalnego

sterowania w krotszych odstepach czasu, to wystgpig wahania
konsystenciji urabianego materiatu.

Zawor magnetyczny reaguje od 40Hz. Oznacza to jednak rowniez, ze
przy ustawieniu regulatora obrotéw w przedziale 1-4 nie ma
mozliwosci dostarczenia wody.

Piktogram umieszczony ponizej regulatora zwraca uwage pracownika
obstugujgcego maszyne na to ustawienie.

(Parametr wartosci: 11 — 75Hz)

17. Wyposa zenie dodatkowe

Rys. 17

Rys. 19

Przewdd elektryczny 3x2,5mmz2, 25 m, Schuko-CEE, 16 A, nr art. 20423420

Zestaw narzedzi (w worku) do agregatu tynkarskiego RITMO, nr art.
00098808

skladajgcy sie z:

Torba narzedziowa zwijana 350 x 400 nr art. 20048502

Klucz ptaski dwustronny 13x17 nr art. 00137015, 17x19 nr art. 20048512
Klucz ptaski dwustronny 16x18 nr art. 00262402, 20x22 nr art. 00099111
Kula ggbkowa 17 mm, nr art. 00010411

Klucz do szafki sterowniczej z podwdjnym piérem, 5mm, nr art. 20444500
Rozwiertak z uchwytem narzedziowym nr art. 00021219

Szczotka do czyszczenia z drutu mosieznego 0,15 mm nr art. 00098801
Szczotka do czyszczenia tulei RITMO powercoat nr art. 00090738

Oczyszczacz rury mieszania RITMO L PLUS, ocynkowany, nr art.
00231970

Wat oczyszczacza BIONIK RITMO L PLUS, ocynkowany, nr art. 00588832

2020-03-31

19



Agregat tynkarski RITMO L FC-230V plus powercoat Przeglad — Obstuga

i

Wyposa zenie dodatkowe

g

RONDO DN13 podtgczenie hydrauliczne cze$¢ meska | czes¢ zenska — 15 m
nr art. 00087354

Przedtuzacz do przewodu zdalnego sterownia - 16 m nr art. 00088049

Element rewizyjny/czyszczak 13 czes¢ zenska Geka nr art. 00087597

Rys. 22
Waz powietrzny DN9 Ewo cze$¢ meska | Ewo cze$¢ zeriska — 16 m nr art.
00008521
Rys. 23
ﬁ. 00094898
p— ,, Pistolet natryskowy powercoat DN13 VA4
al— oy - 1500 Ewo, uchwyt
00098703
Rys. 24 Pas do zawieszenia pistoletu natryskowego

RITMO powercoat
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Zastosowanie bloku armaturowego zgodne z przeznacze

"
]
]

niem

18. Zastosowanie bloku armaturowego zgodne z

przeznaczeniem

18.1 Przeznaczenie bloku armaturowego

Urzgdzenie zaprojektowano i skonstruowano wytgcznie do
opisanego w niniejszej instrukcji celu zastosowania.

O

11

18.2 Przeznaczenie przeptywomierza

O

11

Zakres stosowanial

Gltéwnie do wody i neutralnych, nielepigcych sie
cieczy. Nadaje sie réwniez do powietrza i
neutralnych, niepalnych gazow.

Maksymalne cisnienie robocze (na wejsciu) 16
barow.

Cisnienie na wyjsciu nastawiane w zakresie od 1,5
do 6 baréw.

Najnizsze moZzliwe cisnienie na wejsciu 2,5 bara.
Minimalny spadek cisnienia (miedzy wejsciem a
wyjsciem) 1 bar.

Maksymalna temperatura mediéw i
75°C.

Pozycja montazowa dowolna, najlepiej pozioma.

otoczenia

Zakres stosowania
Przeptywomierz stuzy do pomiaru objetosciowego

natezenia  przeptywu cieczy albo gazéw
przezroczystych w rurociggach zamknietych.
Opcjonalnie mozna stosowa¢ te urzgdzenia

rowniezdo monitorowania przeptywu.

18.3 Przeznaczenie zaworu elektromagnetycznego

i

Zakres stosowania!
Zawory elektromagnetyczne do mediow ciektych i

gazowych, agresywnych albo neutralnych, do
stosowania w réznych zakresach cisnien i
temperatur

Typ 6213 to zawor elektromagnetyczny przelotowy,
2/2-drogowy, normalnie zamkniety, z ukladem
membran sprzezonych w sposéb wymuszony.
Dziala od cisnienia 0 bar6éw i jest zaworem
uniwersalnego zastosowania do cieczy. Do
petnego otwarcia konieczna jest minimalna r6znica
cisnieniwynoszgca 0,5 bara.

2020-03-31

21



Agregat tynkarski RITMO L FC-230V plus powercoat Przeglad — Obstuga

Opis pompy wspomagaj gcej PFT (wyposa zenie d

b
"
]

odatkowe)

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie wskutek u zycia niezgodnie z

przeznaczeniem!
Kazdy sposob uzytk

owania wykraczajgcy poza

zastosowanie zgodne z przeznaczenie i/lub inne
wykorzystanie urzgdzenia moze by przyczyng
niebezpiecznych sytuaciji.

Dlatego:

» Urzgdzenie stosowac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

» Zawsze nalezy przestrzega¢ wytycznych
przetwarzania opracowanych przez producenta

materiatu.
» Przestrzegac scis

le wszystkich danych znajdujgcych

sie w niniejszej instrukcji.

Wyklucza sie jakiekolwiek rosz

czenia z powodu szkdd powstatych

wskutek zastosowania niezgodnie z przeznaczeniem.

Za wszelkie szkody wynikle z zastosowania niezgodnie z
przeznaczeniem odpowiada wytgcznie uzytkownik.

19. Opis pompy wspomagaj gcej PFT (wyposa zenie dodatkowe)

19.1 Dziedzina zastosowania pompy wspomagaj

acej

Pompa wspomagajgca PFT przeznaczona jest przede wszystkim
do zastosowania w charakterze pompy wspomagajgcej do
przetgczania betoniarek i pomp mieszalnych do zaprawy w
przypadku niedostatecznego cisnienia wody. Ponadto mozna jg
stosowa¢ jako pompe zasysajgcg ciecze ze zbiornikéw, do
oprozniania matych kadzi i stawéw, do odwadniania piwnic oraz do
nawadniania.

Dla zapewnienia statego zasilania wodg PFT Maschinentechnik
odbywa sie ono automatycznie ze zbiornika wody za pomocag
pompy wspomagajacej PFT.

W przypadku zasysania ze zbiornika zapewnia sie na placu
budowy podczas pracy maszyny cisnienie przeptywu min. 2,5 bara.

22
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Przygotowanie pompy wspomagaj

Przyktad budowy

Rys. 25: Pompa wspomagajgca i beczka
na wode

00 49 36 86 nr art. pompy
wspomagaj acej AV3000/1

1,2,5m

acej (wyposa zenie dodatkowe)

o

Wyposa zenie dodatkowe

\‘ AT HHIII{
\ﬁ\ \mﬂ“"“ "WW

)

Z

@W
,,-!J

'(({ {([,Illn(i'umrl\\“‘i& \’\\\

Kosz ssawny z sitem filtracyjnym ze stali szlachetnej, waz ssawny

nrart. 00 13 66 19

19.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

!

20. Przygotowanie pompy wspomagaj

dodatkowe)

Instalacja elektryczna

N

Podtgczenie przewodow

AN

OSTROZNIE!

Pompa wspomagajgca PFT stuzy tylko do
pompowania czystej wody, wody zanieczyszczonej
w niewielkim stopniu oraz cieczy nieagresywnych
chemicznie. Nalezy unika¢ mediéw zawtGknionych
lub zawierajgcych czgstki Scierne.

Ich uzytkowanie podlega
ustawodawstwa lokalnego.

acej (wyposa zenie

przepisom

Uwaga!

Pompe podigczaé tylko do gniazdek z zestykiem
ochronnym. W celu zwiekszenia bezpieczenstwa
zalecamy podigczenie pompy do obwodu z
wytgcznikiem réznicowoprgdowym 0
znamionowym prgdzie uszkodzeniowym 30 mA.
Dotyczy to w szczegdlnosci ustawienia maszyny w
poblizu beczek z wodg, stawdw itp.

Uwaga!

Zwrocic uwage, aby waz ssawny lub przewdd
zasilajgcy zostat podigczony w oznaczonej pozycji.
W przypadku stosowania pompy do odsysania
przewdd ssawny powinien by¢ jak najkrétszy.

2020-03-31
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Pierwsze uruchomienie, zalewanie pompy

i

)

21. Pierwsze uruchomienie, zalewanie pompy

Rys. 26: Zalewanie pompy

21.1 Rozruch pompy wspomagaj
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Rys. 27: Kosz ssawny z sitem filtracyjnym

Przed pierwszym uruchomieniem pompe wspomagajgcg PFT
nalezy zala¢ woda tak, aby uszto powietrze znajdujgce sie¢ w jej
korpusie.

Wla¢ wode przez $rube wlewowa (1) albo wlot wody (2).

Zalewanie nie moze sie odbywaé zbyt szybko, zeby powietrze
mogto catkowicie ujs¢ z korpusu.

Najlepiej jest zala¢ woda réwniez waz sawny.

acej

Przed rozpoczeciem pracy z pompg przestrzega¢ nastepujgcych
wskazéwek.
Pompe nalezy ustawi¢ w pozycji poziomej.

Przed uruchomieniem pompy podtaczy¢ zaréwno przewod ssawny,
jak i ttoczny. Nalezy przy tym zwracaé uwage na dostateczng
Srednice przewodow:

B co najmniej 1" dla przewodu ssawnego

B co najmniej 3/4“ dla przewodu tlocznego

Upewni¢ sige, ze waz jest catkowicie szczelnie zanurzony w
pompowanej cieczy, aby zapobiec zasysaniu powietrza.

Zakonczenie przewodu ssawnego (1) musi by¢ wyposazone w
kosz ssawny z sitem filtracyjnym z wbudowanym klapowym
zaworem zwrotnym.

Zaleca sie stosowanie dodatkowego filtru drobnooczkowego w
przewodzie ssawnym.

O WSKAZOWKA!

1 Wraz ze wzrostem dtugosci przewodu ssawnego
spada wydajnos¢ pompy. Pompe wspomagajgcg
podigcza¢ mozliwie jak najblizej punktu poboru
wody (tloczenie jest lepsze od zasysania).

24

2020-03-31



Agregat tynkarski RITMO L FC-230V plus powercoat Przegl ad — Obstuga

Krotki opis RITMO L plus powercoat o

Po spetnieniu wszystkich powyzszych warunkéw pompe mozna
wigczyé. W zaleznosci od diugosci weza ssawnego czas zasysania
moze wynosi¢ do kilku sekund. Jezeli pompa nie tloczy cieczy
nawet po uptywie kilku minut, to przyczyny tego stanu mogg by¢
nastepujgce:

B W pompie znajduje sie jeszcze powietrze i nalezy jg powtérnie
catkowicie odpowietrzyc.

B Przewdd ssawny jest nieszczelny i pompa zasysa powietrze.
B Sito po stronie ssawnej jest niedrozne.

B Waz ssawny jest zatamany.

B Przekroczono maksymalng wysokosc¢ ssania.

' Uwaga!
° Aby unikn’aé uszkod'zenia pompy, nie wolno
dopuszczac¢ do suchobiegu.

22. Krotki opis RITMO L plus powercoat

Rys. 28: RITMO L plus powercoat

Sprawdzony  wielokrotnie  agregat tynkarski PFT  RITMO
POWERCOAT wyposazony jest obecnie w rewolucyjny mieszalnik
dodatkowy ze stali szlachetnej, ktory po raz pierwszy umozliwia
maszynowe rozcieranie grudek zawartych w urabianym materiale.
Tym samym mozliwe jest przygotowywanie homogenicznej masy
szpachlowej, nadajgcej sie do natryskiwania. Dotychczas materiat ten
mogt by¢ urabiany tylko recznie, przy pomocy szpachli, co wymagato
duzego nakiadu pracy.

- Wydajno$¢ pompy moze by¢ ustawiana odpowiednio do potrzeb

elektronicznie, bezstopniowo, w zakresie od 140 do 575 obr/min.

Generalnie nalezy uruchamia¢ maszyne ustawiajac poczgtkowo
maksymalng liczbe obrotéw, co zapobiega wystepowaniu usterek.

Woda dodawana jest do suchego materiatu w strefie mieszania, po
czym nastepuje proces mieszania.

llos¢ przeptywajgcej wody nalezy ustawi¢ manualnie na zaworze
iglicowym. llos¢ przeptywajgcej wody widoczna jest na stozku
wodomierza.

Przetgcznik cisnieniowy nadzoruje cisnienie przeptywu wody, gdy
spada ono ponizej wartosci 1,6 bar, maszyna wylgcza sie
automatycznie.

RITMO L plus powercoat moze urabia¢ takze materiaty o konsystencji
pasy [pOtptynne], maszyna pracuje wowczas jako pompa. W tym celu
nalezy przekreci¢ przetgcznik wyboru pompy w prawo. Podigczenie
wody nie jest przy tym konieczne, bowiem dzieki sterowaniu
elektrycznemu nastepuje mostkowanie wylgcznika bezpieczenstwa
wody.

PFT RITMO L plus powercoat sktada sie z kilku pojedynczych
przeno$nych modutdéw, co umozliwia szybki i wygodny transport,
dzieki ich porecznym wymiarom i niewielkiemu ciezarowi..
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Materiat

23.Materiat

23.1 Pilynno $¢ materiatu / wta sciwo sci tloczne

@) WSKAZOWKA!
» Pompa A2-2,5 moze by¢ stosowana przy cisnieniu roboczym do 20 bar.
» Mozliwa odlegtos¢ ttoczenia uzalezniona jest w znacznym stopniu od ptynnosci materiatu.
» Materialy cienko-ptynne, masy szpachlowe, farby itp. charakteryzujg sie dobrymi
wiasciwosciami ttocznymi.
W razie przekroczenia cisnienia roboczego powyzej 20 bar nalezy skroci¢ weze do zaprawy.
» Celem zapobiegania usterkom maszyny i podwyzszonemu zuzyciu silnika pompy, watu
pompy i samej pompy, nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne PFT, takie
jak:
Rotory PFT,
Statory PFT,
Waty pompy PFT,
Weze materiatowe PFT.
Wszystkie oryginalne czesci PFT sg do siebie dostosowane i tworzg wraz z maszyng
jednolitg catos¢ konstrukcyjng.

» Naruszenie powyzszych zalecen skutkuje nie tylko utratg gwarancji ale nalezy sie takze
liczy¢ ze zig jakoscig zaprawy.

YVVVY

24. Manometr ci $nienia zaprawy

Uwagal!
A Stosowanie manometru cisnienia zaprawy jest zalecane ze

wzgledow bezpieczenstwa technicznego.

Manometr ci $nienia zaprawy PFT

Niektére sposrod licznych zalet manometru cisnienia zaprawy:
Mozliwos¢ doktadnego ustawienia wiasciwej konsystenciji
zaprawy.

> Stafa kontrola prawidtowego ci$nienia tloczenia.

» Wczesne rozpoznawanie tworzenia sie zatoréw wzgl. przecigzenia

silnika pompy.

» Mozliwos¢ uzyskania stanu bezcisnieniowego.

» Shluzy w wysokim stopniu zapewnieniu bezpieczenstwa personelu

Rys. 29: Manometr ci$nienia zaprawy. obstugi.

» Diuga zywotnosc¢ oryginalnych czesci pompy PFT.

25. Zasady bezpiecze nstwa

Uwaga!
Podczas wszystkich prac nalezy uwzglednia¢

miejscowe przepisy dotyczgce bezpieczenstwa
eksploatacji maszyn do tloczenia i natryskiwania
zaprawy!
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26. Transport, opakowanie i skladowanie

26.1 Wskazdéwki bezpiecze nstwa dotycz gce transportu

Nieprawidtowy transport '

tadunki podwieszone

AN

OSTROZNIE!

Uszkodzenia wskutek nieprawidtowego
transportu!

Nieprawidtowy/niefachowy transport moze
stanowi¢ przyczyne powstawania szkod
rzeczowych o znacznej wartosci.

» Podczas roztadunku pakunkéw przy dostawie
oraz w czasie transportu wewngtrzzakiadowego
nalezy postepowac¢ ostroznie, uwzgledniajgc
symbole i wskazowki zamieszczone na
opakowaniach.

» Uzywac wytgcznie przewidzianych w tym celu
punktéw mocowania.

» Opakowania nalezy usuwaé dopiero
bezposrednio przed montazem.

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie zycia przez tadunki podwieszone!

Podczas podnoszenia tadunkéw wystepuje
zagrozenie zycia przez elementy spadajgce lub
kolyszace sie w niekontrolowany sposoéb.

» Nie wolno nigdy stawac ani przechodzi¢ pod
tadunkami podwieszonymi.

> Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
przewidzianych punktow mocowania.

» Nie zaklada¢é mocowan na wystajgcych
czesciach urzadzenia ani uchwytach modutéw i
dba¢ o solidne osadzenie elementow
mocujacych.

» Stosowa¢ wytgcznie dopuszczone dzwigi i
elementy mocujgce o dostatecznej sile udzwigu.

26.2 Zamykanie kotnierza uchylnego silnika

1

A

Rys. 30: Zamykanie kotnierza uchylnego
silnika

ZAGROZENIE!

Niebezpiecze nAstwo zmia zdzenia kotnierzem
uchylnym silnika!

Podczas zamykania kotnierza uchylnego silnika
istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia.
> Nie chwyta¢ za strefe zamykania kotnierza.

2020-03-31
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g

26.3 Przed rozpocz eciem transportu zamkn g¢ szybkozt gcze

Rys. 31: Szybkozlgcze
26.4 Inspekcja transportu

© )

OSTROZNIE!

Zwrécié uwage, aby podczas przemieszczania
maszyny szybkozigcze (1) na motoreduktorze i
zbiorniku materiatu byto zamkniete.

Po otrzymaniu dostawy nalezy niezwtocznie sprawdzic jej
kompletnosc¢ i ew. wystepowanie szkdd powstatych podczas
transportu.

W razie widocznych z zewnatrz szkdd transportowych nalezy
podja¢ nastepujgce kroki:

B Nie przyjmowac dostawy albo przyjac¢ jg z zastrzezeniem.

B Odnotowac¢ zakres szkdd w dokumentach przewozowych albo
na specyfikacji tadunku przewoznika.

B Zlozy¢ reklamacije.

O

11

26.5 Transportw cz esciach

N
i

Rys. 32: Otwieranie
rygli obrotowych

Rys. 33: Pojedyncze
moduty

WSKAZOWKA!

Kazdg wade Ilub usterke nalezy reklamowac
niezwtocznie po jej dostrzezeniu. Roszczenia
odszkodowawcze mogg by¢ wnoszone jedynie w
obowigzujgcych okresach reklamaciji.

. Dla ulatwienia transportu roziozy¢ maszyne na

pojedyncze moduty.

. Jednostki: rura mieszania ze zbiornikiem materiatu i

pompa, motoreduktor z odchylanym kotlnierzem oraz
podwozie.
Odigczy¢ przewody i weze. Otworzy¢ rygle obrotowe (1)
(Rys. 42).

4. Zdja¢ rure mieszania ze zbiornikiem materiatu z podwozia.

28
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26.6 Transport samochodem osobowym

Rys. 34: Transport

ZAGROZENIE!
Niebezpiecze nstwo urazéw spowodowanych

niezabezpieczonym tadunkiem!

Podczas transportu na drogach publicznych
wszystkie osoby uczestniczace w zatadunku
ponoszg odpowiedzialnos¢ za  prawidiowe
zabezpieczenie tadunku. Kierowca odpowiedzialny
za prowadzenie pojazdu odpowiada roéwniez a
zatadunek/wytadunek na terenie zaktadu.

26.7 Transport pracuj gcej maszyny

Transport maszyny b edacejjuzw
eksploataciji

27.0pakowanie

Dotyczy: Opakowania

ZAGROZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek wytryskuj  gcej

Z maszyny zaprawy!
Na urazy narazone sg twarz i oczy.
Dlatego:
» Przed otwarciem zigczy zapewnic, aby weze byty
pozbawione cisnienia (zwraca¢ uwage na
wskazania manometru cisnienia zaprawy).

Przed rozpoczeciem transportu nalezy wykonac¢ nastepujgce
czynnosci:

W pierwszej kolejnosci wyciagna¢ gtéwny kabel zasilajacy.
Rozlgczy¢ wszystkie pozostate potgczenia kabli.

Zdja¢ przewdd zasilajgcy woda.

Rozpoczg¢ transport

Przed podjeciem transportu zurawiem usung¢ wszystkie luzne
elementy.

o s~

Poszczegolne paczki opakowane sg stosownie do oczekiwanych
warunkéw transportu. Do produkcji opakowan uzyto wylgcznie
materiatéw nieszkodliwych dla srodowiska.

Opakowanie powinno chroni¢ poszczegélne czesci az do montazu
przed uszkodzeniami w czasie transportu, korozjg i innymi

uszkodzeniami. Dlatego nie niszczy¢ opakowania i usuwac je
dopiero bezposrednio przed montazem.

Jezeli nie uzgodniono zwrotu opakowania, nalezy posortowac
materialy wedtug rodzajow i wielkosci i podda¢ je dalszemu
wykorzystaniu albo utylizaciji.

2020-03-31

29



Agregat tynkarski RITMO L FC-230V plus powercoat Przeglad — Obstuga

b
"
]

Obstuga

Wykorzystanie materiatow
opakowaniowych

OSTROZNIE!
Szkody ekologiczne wskutek ziej utylizacji!

© =)

Materiaty opakowaniowe to wartosciowe surowce,
nadajgce sie czesto do dalszego uzytku lub do
przetworzenia i skierowania do ponownego
zastosowania.
Dlatego:
» Materialy opakowaniowe nalezy utylizowa¢ w
sposo6b proekologiczny.
» Uwzglednia¢ miejscowe przepisy dotyczace
utylizacji. W razie potrzeby zleci¢ utylizacje
wyspecjalizowanemu zaktadowi.

28. Obstuga

28.1 Bezpiecze nstwo

Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidtowej

obstugi!

Nieprawidtowa/niefachowa obstuga moze prowadzi¢
do ciezkich szkéd osobowych lub rzeczowych.
Dlatego:

B Wszelkie czynnosci zwigzane z obstuga nalezy
wykonywac zgodnie z niniejszg Instrukcjg obstugi.

B Przed rozpoczeciem prac zapewnic¢, aby wszystkie
ostony i urzadzenia zabezpieczajgce byly
zainstalowane i funkcjonowaty prawidtowo.

B Nigdy nie wylgcza¢ / nie zdejmowaé urzadzen
zabezpieczajgcych podczas pracy maszyny.

B Przestrzega¢ czystosci i porzadku w obszarze
roboczym! Utozone luzno lub rozrzucone elementy
lub narzedzia stanowig zrodto wypadkow.

B Podwyzszony poziom hatasu moze powodowac
trwatle uszkodzenia stuchu. Ze wzgledéw
operacyjnych w bliskim otoczeniu maszyny
mozliwe jest przekroczenie poziomu 95 dB(A).
Jako bliskie otoczenie rozumiana jest odlegtos¢
ponizej 5m od maszyny.
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Przygotowanie maszyny P

Osobiste wyposa zenie ochronne Podczas wszelkich prac przy obstudze maszyny nalezy nosi¢
nastepujgce wyposazenie ochronne:

B Robocza odziez ochronna
Okulary ochronne

Rekawice ochronne

[ ]
[ ]
B Obuwie ochronne
B Ochrona stuchu

O WSKAZOWKA!

1 Na dalsze wyposazenie ochronne, ktore nalezy
nosic¢ podczas wykonywania okreslonych prac,
wskazujemy dodatkowo we Wskazéwkach
ostrzegawczych przedmiotowego rozdziatu.

29.Przygotowanie maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢ nastepujgce
robocze czynnos$ci przygotowawcze:

¥ ZAGROZENIE!
Il - Obracaj ace si e koto dozownika!
T |

Ryzyko urazu przy sieganiu reka do wnetrza leja
materiatowego.
» W trakcie przygotowywania maszyny do pracy
oraz podczas jej eksploatacji nie wolno zdejmowac
Rys. 35: Pokrywa azurowa kratki ochronnej (1).
» Nie wolno nigdy siegac¢ rekg do wnetrza
pracujgcego maszyny.

Wig P ik %

Zapewnic stabilne ustawienie maszyny na réwnym podiozu i
zabezpieczy¢ jg przed niezamierzonym poruszeniem:

B Nie przechyla¢ ani nie przetacza¢ maszyny w inne miejsce.

B Ustawi¢ maszyne w taki sposéb, aby nie byla narazona na
trafienie spadajgcymi przedmiotami.

B Zapewni¢ swobodny dostep do elementéw obstugi.

B Zachowywac¢ woko6t maszyny wolng przestrzen robocza o
promieniu ok. 1,5 metra.

Rys. 36: Ustawienie
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Podtgczenie zasilania elektrycznego 230V

w),
30.Podtaczenie zasilania elektrycznego 230V
30.1 Podtaczanie do rozdzielacza pr gdowego
@ q Q) / 5 1. Maszyne (1) wolno podtgczac wytgcznie do rozdzielacza
‘ - @“‘ ) pradowego, ktory spetnia wymogi odnosnych przepisow.
ﬂ ZAGROZENIE!
Zagro zenie zycia ze strony pr adu
— — elektrycznego!
. Przew6d zasilajgcy nalezy prawidtowo

zabezpieczy¢:

Maszyne podiacza¢ tylko do zrédia
zasilania wyposazonego w certyfikowany
wylgcznik réznicowo-prgdowy 30 mA
RCD (Residual Current operated Device)
typu ,B” reagujacy na kazdy rodzaj pradu
na potrzeby eksploatacji przetwornic
czestotliwosci.

1

Rys. 37: Zasilanie elektryczne 230V

30.2 Przewdd przyt aczeniowy silnika pompy

OSTRZEZENIE!

Zagro zenie zycia przez wiruj gce czesci!
Niewlasciwa obstuga moze by¢ przyczyng
powaznych szkod osobowych lub materialnych.

m Wszelkie napedy (silniki) wolno obstugiwa¢ tylko
z przynaleznej szafy rozdzielczej maszyny.

1. Podigczyé przewdd  przytaczeniowy silnika (1) do
motoreduktora.

Rys. 38: Przewod przytgczeniowy silnika

30.3 Sprawdzanie sita osadnika zanieczyszcze n

1. Odkreci¢ mosiezng wkiadke z sitkiem (1) i kurkiem spustowym
od reduktora cisnienia.

2. Sprawdzi¢, czy sito osadnika zanieczyszczen (2) w reduktorze
cisnienia jest czyste.

Sito do reduktora ci$nienia: nr art. 20156000

3. Ponownie przykreci¢ mosiezng wkiadke z sitkiem (1).

4. Zamknac¢ wszystkie kurki spustowe wody (3).

Rys. 39: Sito osadnika zanieczyszczen
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g

30.4 Podtaczenie zasilania wod 3

=

Sprawdzi¢, czy sitko na wlocie wody (1) jest czyste.

Wyczyscic i odpowietrzy¢ waz doprowadzajgcy wode (2) z sieci
wodociggowe;j.

3. Podigczy¢ waz wody (2) do wlotu wody (1).

n

4. Zdja¢ waz wody (3) z rury mieszalnej.

WSKAZOWKAL!
Uzywac¢ tylko wody czystej, wolnej od czgstek
O statych. Minimalne cisnienie wody podczas pracy
1 maszyny wynosi 2,5 bara.
Przestrzegac cz. 1 rozporzgdzenia ws. wody
pitnej.
WSKAZOWKA!
i Nigdy nie dopuszcza¢ do suchobiegu pompy,
poniewaz prowadzi to do znacznego skrocenia jej
trwatosci.

5. Zdjg¢ dysze robocza (4) z gumowej rury mieszania i oczysci¢
4 5 za pomocg przebijaka (5).

Rys. 41: Oczyszczanie dyszy roboczej

30.5 Podtaczenie doptywu wody pobieranej z beczki

K

Pompa wspomagajgca AV3000/1 (1) numer artykutu
00493686

Podtgczona pompa  wspomagajgca zapewnia
wymagane cisnienie wody o minimalnej wartosci 2,5

bara.
WSKAZOWKAL
@) Do pobierania wody z beczki nalezy zainstalowac
1 przed pompg kosz ssawny z sitem filtracyjnym (nr
art. 00136619) (odpowietrzy¢ pompe
wspomagajgcg).
WSKAZOWKAL
Rys. 43: K item filtracyj
kgf osz ssawny z sttem fifracyinym O Nigdy nie dopuszcza¢ do suchobiegu pompy
1 wspomagajgcej, poniewaz znacznie skraca to jej
trwatosc.
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31.Wigczenie RITMO L plus powercoat

31.1 Uruchamianie RITMO L plus

Rys. 44: Wigczanie

31.2 Ustawienie ilo $ci wody

1 ).

O

i

Rys. 46: Przycisk doptywu wody

—lo

1. Ustawic przetacznik (1) w pozycji srodkowe;.
2. Obrdci¢ wytgcznik gtéwny (2) do potozenia ,I”.

3. Przestawi¢ przetacznik (3) ,Praca z wodg” w lewo, na pozycje
pracy z woda.

1. Aby ustawic ilos¢ wody nalezy wcisng¢ przycisk doptywu wody

2. Réwnoczesnie nalezy ustawi¢ przewidywang ilo$¢ potrzebnej
wody na zaworze iglicowym (2).

3. Przeptyw wody jest widoczny w szkietku rewizyjnym (3)
wodomierza i na ustawieniu stozka (4).

WSKAZOWKA!

Nalezy przy tym uwzgledniac zalecenia producenta
urabianego materiatu.

Jezeli liczba obrotéw maszyny zostanie zmieniona,
to nalezy odpowiednio skorygowac¢ ustawienie
wody na zaworze iglicowym.

WSKAZOWKA!

Kazda przerwa w procesie natryskiwania powoduje
niewielkg zmiane konsystencji materiatu. Jednak
po krétkiej ponownej pracy maszyny konsystencja
ulega samoczynnej normalizacji.

Dlatego w razie zmiany konsystencji nie nalezy od
razu zmieniac ilosci podawanej wody, lecz odczekac,
az konsystencja materiatu wrdci do normy.

34
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31.3 Nawodnienie [,zalanie”] strefy mieszania

211 O
Il

Rys. 47: Nawodnienie

WSKAZOWKA!

Pompa musi by¢ generalnie ,zalewana“.
Nawodnienie [,zalanie*] pompy zapewni jej lzejszy
rozruch.

1. Podigczy¢ waz wodny (1) od armatury wodnej do gumowej rury
mieszania.

2. Usung¢ zaslepke (2) z dolnego kré¢ca wodnego.
3. Przycisng¢ i przytrzymac przycisk doptywu wody (3).

4. Puscic¢ przycisk doptywu wody (3), jak tylko woda zacznie
wystepowac z dolnego kroéca.

5. Ponownie przykreci¢ zaslepke (2) na dolny kréciec wodny.

32. Manometr ci $nienia zaprawy

Rys. 48: Manometr cisnienia zaprawy

33.Pyly szkodliwe dla zdrowia

AN

Il

Rys. 49: Przeciwpytowa maska
ochronna

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci snienie robocze!

Elementy maszyny mogg odskakiwac w
niekontrolowany sposo6b, co moze doprowadzi¢ do
zranienia pracownika obstugi.

» Nie uzywa¢ maszyny bez manometru cisnienia
zaprawy.

» Stosowa¢ wylgcznie weze do zaprawy O
dopuszczalnym cisnieniu roboczym wynoszacym
minimum 40 bar.

» Cisnienie przy ktérym peka waz do zaprawy musi
by¢ co najmniej 2,5 razy wyzsze niz cisnienie
robocze.

Ostrze zenie!

Wdychane pyly mogg w dluzszym okresie czasu
prowadzi¢ do uszkodzenia ptuc lub powodowac inne
zagrozenia dla zdrowia.

WSKAZOWKA!

Pracownik obstugi maszyny lub osoby pracujgce w
obszarze zapylenia muszg podczas napetniania
maszyny stale nosic¢ przeciwpytowe maski ochronne!

Z trescig uchwat Komisji do Spraw Materiatow
Niebezpiecznych (AGS) [Ausschuss fur Gefahrstoffe
(AGS)] mozna sie zapoznac tekscie “Technicznych
uregulowar dotyczgcych materiatéw niebezpiecznych”
(TRGS 559) [Technische Regeln fiir Gefahrenstoffe (TRGS
559)].
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34. DUSTCATCHER RITMO L plus SET

DUSTCATCHER do RITMO L plus SET numer artykutu 00611177
Zawartos$¢ zestawu:

» Odpylacz klasy M.

» Zestaw uzupetniajgcy odpylacza M.

» Nasadka na zbiornik DUSTCATCHER RITMO L.

Rys. 50: DUSTCATCHER

35.Nasadka DUSTCATCHER RITMO L plus SET

Nasadka DUSTCATCHER RITMO L plus SET numer artykutu
00619834

Zawartos$¢ zestawu:
» Odpylacz klasy M.
» Zestaw uzupetniajgcy odpylacza M.

» Pokrywa odpylajgca do nasadki RITMO L plus komplet
RAL9002.

Rys. 51: DUSTCATCHER » Bez pozycji 1.

36.Napetnianie zbiornika materiatu materiatem such  ym

ZAGROZENIE!
Niebezpiecze nstwo zranienia o rozrywark e
workow!

“ Ostre krawedzie rozrywarki stwarzajg zagrozenie.
» Uzywac rekawic ochronnych.

WSKAZOWKA!

Przy pierwszym napetnianiu materialem z worka,
potlowa pierwszego worka powinna powoli
Rys. 52: Materiat w workach zsypywac sie do zbiornika materiatu!

—Jo

37.Nadzorowanie maszyny

ZAGROZENIE!
Dostep 0séb nieupowa znionych!

Maszyne wolno uzytkowac tylko pod nadzorem.
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38.Uruchomienie maszyny
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38.1 Badanie konsystencji zaprawy

. Podigczy¢ rurke do badania konsystencji zaprawy do

manometru cisnienia zaprawy.

. Pod rurke do badania konsystencji zaprawy podstawi¢ wiadro

lub wanne.

Rys. 53: Rurka do badania konsystencii Numer artykutu: 00099057 Rurka do badania konsystencji zaprawy
zaprawy Czesc 25V.

38.2 Wigczanie RITMO L plus powercoat z materiatem

Rys. 55: Wytgczenie

39.Potencjometr

Rys. 56: Potencjometr

Obrécic¢ przetgcznik (1) w lewo, na pozycje ,z wodg”.

. Obréci¢ potencjometr (2) do regulacji predkosci obrotowej

silnika / ilosci materialu na pozycje 10 (w razie potrzeby
dodatkowo wyregulowac).

Do gniazda pilota musi by¢ podigczona Slepa wtyczka (3).

Obr6ci¢ przetgcznik (4) kierunku obrotow silnika pompy w
prawo (maszyna uruchamia sie).

. Sprawdzi¢ konsystencje materiatu na rurze kontroli konsystenc;ji

®).

Wylgczy¢ maszyne przetacznikiem (4) (pozycja srodkowa).

. Zdjac¢ i oczysci¢ rure kontrolng konsystenciji (5).

. Wylgczy¢é maszyne, uzywajgc przetacznik wyboru (2) silnika

pompy (potozenie ,0%).

. Odtaczyc¢ i oczyscic rurke do badania konsystencji zaprawy.

Wigczanie i wylgczanie RITMO w krétkich odstepach czasu za
pomocg zdalnego sterowania powoduje wahania konsystenciji
zaprawy.

Zawor elektromagnetyczny otwiera sie przy wartosci od 40 Hz.
Oznacza to réwniez, ze przy ustawieniu potencjometru w pozyciji
1-4 nie jest mozliwy doptyw wody.

(wartos¢ parametru 11 — 75 Hz)
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Weze do zaprawy

di

40.Weze do zaprawy
40.1 Przygotowanie w ezy do zaprawy

Podigczy¢ element czyszczacy (1) do kurka odcinajgcego (2).
Podigczy¢ waz do zaprawy (3) do elementu czyszczacego (1).
Otworzy¢ kurek odcinajgcy (2) i nawodni¢ waz zaprawy (3).
Odigczy¢ waz zaprawy i element czyszczacy i rozigczyc je.
Oprozni¢ catkowicie waz zaprawy z wody.

Nasmarowac wstepnie wgz zaprawy ok. 1 litrami kleju do tapet.

Wraz z pierwszym mieszaniem klej jest pompowany przez waz
Rys. 57: Przygotowanie weza do zaprawy zaprawy

ZAGROZENIE!
Nie wolno nigdy odkreca¢ zlgczy wezy, zanim nie

zostang one catkowicie pozbawione ci$nienia
(kontrolowa¢ manometr cisnienia zaprawy)! W
przeciwnym  wypadku mogloby dojs¢ do
wytryskiwania urabianego materiatu pod cisnieniem
i do ciezkich obrazen, w szczeg6lnosci obrazen
oczu.

Zerwane weze mogg uderzac¢ wokoto i powodowac
obrazenia znajdujgcych sie w poblizu oso6b!

No ok wDdNRE

40.2 Podtgczenie w eza do zaprawy

I -

1. Podigczy¢ waz do zaprawy (1) do manometru cisnienia zaprawy

).
WSKAZOWKA!
Nalezy zwracac¢ uwage na czyste i prawidlowe
O potgczenie ztgczy oraz na ich szczelnosc!
1 Zabrudzenie ztgczy i gumowych uszczelek
powoduje ich nieszczelnosc, wskutek czego pod
dziataniem cisnienia wystepuje z nich woda a to
prowadzi niechybnie do powstawania zatoréw.
112 2. Weze do zaprawy nalezy uktada¢ z zachowaniem duzego

promienia, aby unika¢ zagie¢ i zalaman wezy.
3. Weze prowadzone w gére nalezy starannie mocowac aby nie

Rys. 58: Podtaczenie weza do zaprawy doszto do ich oberwania sie pod wlasnym ciezarem.
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Podtgczenie spr ezonego powietrza

di

4. Obroéci¢ przetgcznik kierunku obrotow silnika pompy (3) w
prawo.

5. Pozwoli¢ maszynie pracowac tak diugo, az przez koniec weza
do zaprawy wyptynie caly klej do tapet.

6. Zebrac klej do tapet do odpowiedniego pojemnika i zutylizowac¢
zgodnie z przepisami.

Rys. 59: Przetgcznik wyboru silnika pompy 7. Wylgczy¢ maszyne przetgcznikiem (3) (pozycja srodkowa).

41.Podtgczenie spr ezonego powietrza

41.1 Podtaczenie w eza powietrznego

1. Podigczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do armatury

1 pneumatyczne;.

O WSKAZOWKA!

. Do armatury powietrznej musi by¢ podigczona
! X sprezarka powietrzna.

Rys. 60: Podtgczenie weza powietrznego e ZAGROZENIE!

Nie wolno nigdy odkrecac¢ ztgczy wezy zanim waz
sprezonego powietrza nie zostanie catkowicie
pozbawiony cisnienia.

41.2 Podtgczenie pistoletu natryskowego

2 3 1 1. Podigczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do pistoletu
natryskowego (2).

2. Upewnic sie, ze zawor powietrza (3) na pistolecie natryskowym
jest zamkniety.

3. Podtgczy¢ waz do zaprawy (4) do pistoletu natryskowego (2).

4. Podigczy¢ przewdd zdalnego sterowania (5) do gniazda
wtykowego zdalnego sterowania (7).

5. Zdjg¢ zatyczke (6) z gniazda wtykowego zdalnego sterowania.

6. Podiaczy¢ przewdd zdalnego sterowania do gniazda
wtykowego zdalnego sterowania (7).

¥

Rys. 62: Przewod zdalnego sterowania
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Wiaczanie wibratora

di

41.3 Wigczenie spr ezarki powietrznej

1. Wiaczy¢ sprezarke powietrzng (sprezarka powietrzna PFT LK
402 IV Numer artykutu 00 23 31 74).

2. Gdy sprezarka powietrzna wytworzy cisnienie w systemie
przewoddw, wowczas wytgczy sie za posrednictwem
wytgcznika cisnieniowego.

B \J X
L. S S
Y Y 8§
Ostrze zenie!
Nie wolno w zadnym wypadku podtgczac sprezarki
powietrznej do szafki sterowniczej RITMO

g

Rys. 63: Sprezarka powietrzna

POWERCOAT.
42 \Wtgczanie wibratora
O WSKAZOWKA!
1 1 Jesli materiat w zbiorniku materiatu nie opada

prawidtowo, mozna podigczy¢ wibrator.

- 1. Podigczy¢ wtyk wibratora do szarego gniazda wtykowego
Rys. 64: Podtgczanie wibratora Schuko (1).

I 2. Obréci¢ przetacznik kierunku obrotéw (2) w prawo.

3. Wibrator pracuje w nastawionych wczes$niej interwatach
czasowych, 3 sekundy przerwy — 3 sekundy pracy.

d

Rys. 65: Wigczanie wibratora

43.Nanoszenie materiatu

ZAGROZENIE!
Niebezpiecze nstwo spowodowania urazu przez

wytryskuj aca zapraw e!

Wytryskujacy materiat moze powodowac urazy
oczu i twarzy.

» Nigdy nie zagladac do pistoletu natryskowego.
» Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

» Stawac zawsze tak, aby nie by¢ narazonym na
trafienie wytryskujaca zaprawa.
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Nanoszenie materiatu

WSKAZOWKA!

Mozliwa do uzyskania odlegto$¢ podawania zalezy w
duzej mierze od ptynnosci materialu. Materiaty
ciezkie, zawierajgce  czgsteczki o  ostrych
krawedziach, charakteryzujg sie ztymi
wiasciwosciami tloczenia. Materialy rzadkoptynne
posiadajg dobre wiasciwosci ttoczenia.

W razie przekroczenia zadanego cisnienia roboczego
nalezy zastosowac grubsze weze do zaprawy.

WSKAZOWKA!

Przed rozpoczeciem pierwszego natryskiwania
zaleca sie spowodowanie krétkiej pracy maszyny
bez dyszy natryskujgcej, do chwili az materiat
zacznie wystepowac na gtowicy natryskowe;.
Woéwczas nalezy ponownie przykreci¢ dysze na
gtowicy natryskowe;.

Cisnienie ttoczne moze na krotko wzrosngé¢ do 30
bar, jednak po krétkim okresie pracy spada na
powrét do poziomu normalnego cisnienia roboczego,
wynoszgcego 12-15 bar.

43.1 Otwieranie zaworu powietrza na pistolecie natr  yskowym

Rys. 67: Otwieranie zaworu powietrza

. Wiaczy¢ maszyne, przekrecajgc przetacznik wyboru (1) silnika
pompy w prawo.

. Otwor pistoletu natryskowego kierowaé zawsze w strone
tynkowanej sciany.

. Zapewnic, aby w strefie wytryskiwania zaprawy nie byto
zadnych os6b.

. Sprezarka uruchamia sie po otwarciu zaworu powietrza (2) na
pistolecie natryskowym (wytgcznik cisnieniowy).

. Maszyna uruchamia sie po przycisnieciu uchwytu (3) pistoletu
natryskowego.

2020-03-31
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Nanoszenie materiatu J

43.2 Przerwa w pracy

O WSKAZOWKA!

l Nalezy generalnie uwzglednia¢ czas wigzania
urabianego materiatu:

Cate urzgdzenie oraz weze do zaprawy nalezy
czysci¢ w zaleznosci od czasu wigzania urabianego
materialtu  oraz dlugosci przerw w  pracy
(uwzgledniajgc réwniez temperature otoczenia).

W przypadku przerw w pracy / pauz nalezy
koniecznie przestrzega¢ zalecen producentéw
urabianych materiatow.

1. Podczas krétkich przerw w pracy wystarczy zwolni¢ uchwyt (1)
na pistolecie natryskowym.

2. Maszyna zatrzyma sie.

3. Zawor powietrza (2) nalezy zamknaé wowczas, gdy dysza na
pistolecie natryskowym jest przedmuchana do czysta.

4. Sprezarka powietrzna wytgczy sie (musi by¢ podtgczona do
wytgcznika cisnieniowego).

Rys. 68: Zamykanie zaworu powietrza 5. Maszyna podejmuje na powrdt prace po otwarciu zaworu
powietrza (2) i przycisnieciu uchwytu (1) na pistolecie
natryskowym.

43.3 Diuzsza przerwa w pracy / pauza

. Zwolni¢ uchwyt (1) na pistolecie natryskowym.
. Maszyna zatrzyma sie.

. Zawor powietrza (2) nalezy zamkna¢ woéwczas, gdy dysza na
pistolecie natryskowym jest przedmuchana do czysta.

. Sprezarka powietrzna wylgczy sie (musi by¢ podigczona do
wytgcznika cisnieniowego).

. Wylgczyé maszyne uzywajgc przetacznika wyboru (3) silnika
pompy (potozenie ,0“).

. Wylgczy¢ sprezarke powietrzng.

Rys. 70: Wytgczenie
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Praca z materiatem o konsystencji pasty [potptynnym ]

g

44.Praca z materiatlem o konsystencji pasty [poipty  nnym]
44.1 Manometr ci $nienia zaprawy

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie robocze!

Elementy maszyny mogg odskakiwac¢ w
niekontrolowany sposéb i spowodowac zranienie
pracownika obstugi.

Dlatego:
» Nie uzywa¢ maszyny bez manometru cisnienia
zaprawy.
o » Stosowa¢ wylgcznie weze tloczne o
Rys. 71: Manometr ci$nienia zaprawy dopuszczalnym cisnieniu roboczym,

wynoszgcym minimum 40 bar.

» Cisnienie przy ktorym peka waz do zaprawy
musi byé co najmniej 2,5 razy wyzsze niz
cisnienie robocze.

44.2 Zamkni ety wlot wody

1. Odtgczy¢ waz wody od rury mieszania i zamkng¢ zaslepkami
(1) oba wloty wody na rurze mieszania.

Rys. 72: Zamkniety wlot wody

45.Weze do zaprawy

45.1 Przygotowanie w ezy do zaprawy

Podigczyc¢ element rewizyjny (1) do kranu z wodg (2).
Podigczyc¢ i nawodni¢ waz do zaprawy (3).

Odigczy¢ waz do zaprawy i element rewizyjny.
Calkowicie oprézni¢ waz do zaprawy z wody.
Przesmarowac¢ waz do zaprawy klejem do tapet.

o gk wDNPR

Klej do tapet zostanie przepompowany przez waz do zaprawy
razem z pierwszg mieszankg roboczg

Rys. 73: Przygotowanie weza do zaprawy
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Zatadunek maszyny materialem o konsystencji pasty

g

ZAGROZENIE!
Nie wolno nigdy odkreca¢ zlgczy wezy, zanim nie

zostang one catkowicie pozbawione ci$nienia
(kontrolowa¢ manometr cisnienia zaprawy)! W
przeciwnym  wypadku mogloby dojs¢ do
wytryskiwania urabianego materiatu pod cisnieniem
i do ciezkich obrazen ciata, w szczeg6lnosci
obrazen oczu.

Zerwane weze mogg uderzac¢ wokoto i powodowac
obrazenia stojgcych w poblizu oséb!

45.2 Podtgczenie w eza do zaprawy

1. Podigczy¢ waz do zaprawy (1) do manometru cisnienia zaprawy

2).
WSKAZOWKA!
Nalezy zwracac¢ uwage na czyste i prawidtowe
2 O potgczenie zigczy oraz na ich szczelnosc!
1 Zabrudzenie zlgczy i gumowych uszczelek
powoduje ich nieszczelnosc, wskutek czego pod
1 dziataniem cisnienia wystepuje z nich woda a to

prowadzi niechybnie do powstawania zatoréw.

Rys. 74: Podtgczenie weza do zaprawy

3. Weze do zaprawy nalezy ukladac z zachowaniem duzego
promienia, aby unika¢ zagie¢ i zalaman wezy.

2. Weze prowadzone w goére nalezy starannie mocowac aby nie
doszto do ich oberwania sie pod wlasnym ciezarem.

46.Zatadunek maszyny materiatem o konsystencji pas ty

ZAGROZENIE!
Niebezpiecze nstwo zranienia ostrzem do
rozcinania workow!

W { , I )
SR ﬂg@””ﬂ Ostrze do rozcinania workow stwarza

niebezpieczenstwo zranienia o ostre krawedzie.
» Nalezy nosi¢ rekawice robocze.
Rys. 75: Materiaty workowane

44 2020-03-31



Agregat tynkarski RITMO L FC-230V plus powercoat Przegl ad — Obstuga

8

Podtgczenie spr ezonego powietrza
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47. Podtaczenie spr ezonego powietrza
47.1 Podtgczenie w eza powietrznego

2. Podigczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do armatury
powietrznej.

O WSKAZOWKA!

Do armatury powietrznej musi by¢ podigczona
sprezarka powietrzna.

ZAGROZENIE!
Nie wolno nigdy odkrecac¢ ztgczy wezy, zanim nie

zostang one catkowicie pozbawione cisnienia.

Rys. 76: Podtgczenie weza powietrznego

47.2 Podtaczenie pistoletu natryskowego

2 3 1 1

. Podigczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do pistoletu
natryskowego (2).

2. Upewnic sie, ze zawor powietrza (3) na pistolecie natryskowym
jest zamkniety.

3. Podtaczy¢ waz do zaprawy (4) do pistoletu natryskowego (2).

4. Podigczy¢ przewdd zdalnego sterowania (5) do gniazda
wtykowego zdalnego sterowania (7).

5. Zdjg¢ zatyczke (6) z gniazda wtykowego zdalnego sterowania.

6 6. Podtgczy¢ przewdd zdalnego sterowania do gniazda
wtykowego zdalnego sterowania (7).

4

Rys. 78: Przewod zdalnego sterowania
47.3 Wiaczenie spr ezarki powietrznej
3. Wigczy¢ sprezarke powietrzng (sprezarka powietrzna PFT LK

402 IV Numer artykutu 00 23 31 74).

4. Gdy sprezarka powietrzna wytworzy cisnienie w systemie
przewoddw, wowczas wytgczy sie za posrednictwem
wytgcznika cisnieniowego.

Ostrze zenie!

Rys. 79: Sprezarka powietrzna Nie wolno w zadnym wypadku podtgczac sprezarki
powietrznej do szafki sterowniczej RITMO
POWERCOAT.
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Nanoszenie materiatu

47.4 Dziatanie bez wody

N

-
] 1. Obrdci¢ przetgcznik (1) w prawo, na pozycje ,bez wody”.
:* . Obréci¢ potencjometr (2) do regulacji predkosci obrotowej
= : silnika / ilosci materiatu na pozycje 3 (w razie potrzeby
dodatkowo wyregulowac).

3. Obrdci¢ przetgcznik (3) kierunku obrotéw silnika pompy w
1132 prawo (maszyna uruchamia sie).

Rys. 80: Wigczenie

48.Nanoszenie materiatu

ZAGROZENIE!
Niebezpiecze nstwo spowodowania urazu przez

wytryskuj aca zapraw ¢!

Wytryskujacy materiat moze powodowac urazy oczu
i twarzy.
» Nigdy nie zagladac do pistoletu natryskowego.
» Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

» Stawac zawsze w takim miejscu, aby nie byc
narazonym na trafienie wytryskujgcym materiatem.

WSKAZOWKA!

Mozliwa do uzyskania odlegto$¢ podawania zalezy w
duzej mierze od ptynnosci materialu. Materiaty
ciezkie, zawierajgce  czgsteczki o  ostrych
krawedziach, charakteryzujg sie ztymi
wiasciwo$ciami ttoczenia. Materialy rzadkoptynne
posiadajg dobre wiasciwosci ttoczenia.

—lo

W razie przekroczenia zadanego cisnienia roboczego
nalezy zastosowac grubsze weze do zaprawy.

WSKAZOWKA!

Przed rozpoczeciem pierwszego natryskiwania
materiatem zaleca sie spowodowanie krétkiej pracy
maszyny bez dyszy natryskujgcej, tak dilugo az
materiat zacznie wystepowac na glowicy natryskowej.
Wowczas nalezy ponownie przykreci¢ dysze na
gtowicy natryskowe;j.

Cis$nienie ttoczne moze na krétko wzrosng¢ do 30 bar,
jednak po krotkim okresie pracy spada na powr6t do
poziomu normalnego cisnienia roboczego, wynoszgcego
12-15 bar.

—o
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8

di

48.1 Otwieranie zaworu powietrza na pistolecie natr  yskowym

Rys. 81: Otwieranie zaworu powietrza

1.

Otwor pistoletu natryskowego kierowac zawsze w strone
tynkowanej sciany.

. Zapewnic, aby w strefie wytryskiwania zaprawy nie byto

zadnych os6b.

. Sprezarka uruchamia sie po otwarciu zaworu powietrza (1) na

pistolecie natryskowym (wytgcznik cisnieniowy).

Maszyna uruchamia sie po przycisnieciu uchwytu (2) pistoletu
natryskowego..

48.2 Diuzsza przerwa w pracy / pauza.

O WSKAZOWKA!

Patrz Rozdziat. 43.2 — 43.3 Przerwa w pracy /
Pauza:

49.Awaryjne zatrzymanie urz adzenia: Wyt gcznik awaryjny [Not-

Aus]
49.1 Wytacznik awaryjny [Not-Aus]
Zatrzymanie pracy maszyny w W sytuacjach zagrozenia nalezy najszybciej jak to tylko mozliwie
sytuacji zagro zenia zastopowac ruch maszyny i odtgczy¢ od niej doptyw energii.

Rys. 82: Zatrzymanie pracy maszyny 6.

W razie zagrozenia nalezy postepowac jak opisano nizej:
. Wcisng¢ czerwony przycisk.
. Wyciggna¢ wtyczke z gniazda gtéwnego zasilania energig

elektryczna.

Poinformowa¢ osobe odpowiedzialng w miejscu eksploatacji
maszyny.

W razie potrzeby zaalarmowac lekarza i straz pozarng.

Wydostac¢ ludzi ze strefy zagrozenia, wdrozy¢ srodki z zakresu
pierwszej pomocy.

Zwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazdéw ratunkowych.
O ile wypadek jest cigzki, nalezy powiadomi¢ wiasciwe urzedy.
Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi usuniecie awarii.
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Czynno s$ci w razie przerw w doptywie pr gdu

Zagro zenie dla zycia przez zbyt wczesne
ponowne wt gczenie maszyny!

Ponowne wigczenie maszyny stanowi zagrozenie

zycia wszystkich oséb, znajdujgcych sie w strefie

zagrozenia.

B Przed ponownym wigczeniem maszyny nalezy
zapewnic¢, aby w strefie zagrozenia nie
przebywaty zadne osoby.

Po wdro zeniu dziata n ratunkowych Q OSTRZEZENIE!

9. Przed ponownym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ urzadzenie
i zapewni¢ prawidtowe podigczenie i sprawne funkcjonowanie
wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych.

50.Czynno sci w razie przerw w doptywie pr adu

50.1 Przetacznik wyboru silnika pompy - ustawienie w poto zeniu 0"

Zamkngc¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym
Obrdci¢ wytacznik gtéwny na pozycje ,0” .

Odigczy¢ wtyk przytaczeniowy od sprezarki powietrza.

Zleci¢ elektrykowi kontrole przytgcza elektrycznego.

»powbdpE

Rys. 83: Wytgcznik gtéwny w potoZeniu
20"

50.2 Uzyskanie bezci snieniowego stanu zaprawy

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie w maszynie!

Podczas otwierania czesci maszyny moze dojs¢ do
ich niekontrolowanego szybkiego odskakiwania i do
zranienia pracownika obstugi.

» Maszyne mozna otwiera¢ dopiero wéwczas, gdy
cis$nienie zaprawy spadnie do ,,0 bar”.

ZAGROZENIE!
Niebezpiecze nstwo zranienia przez wytryskuj 3aca
zapraw e!

Wytryskujgca zaprawa moze prowadzi¢ do urazéw
oczu i twarzy.

Dlatego:
B Nigdy nie zaglgda¢ do pistoletu natryskowego.
B Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

B Stawaé zawsze tak, aby nie by¢ narazonym na
trafienie wytryskujgca zaprawa.
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Post epowanie w przypadku awarii wody

di

1. Otworzy¢ zawor powietrza na pistolecie natryskowym.

2. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy (1), czy ci$nienie
1 zaprawy spadto do poziomu ,0 bar‘. W razie potrzeby usung¢
resztki cisnienia zaprawy poprzez lekkie poluzowanie nakretek
(2). Obszar roboczy nalezy przy tym zakryc folig.

3. Na powrét mocno dokreci¢ nakretki.

Rys. 84: Sprawdzanie ci$nienia zapra

50.3 Ponowne wt gczanie maszyny po zaniku zasilania

N

O WSKAZOWKA!

Maszyna RITMO wyposazona jest w blokade
zabezpieczajgcg przed ponownym rozruchem. Po
przerwie w dostawie prgdu nalezy wigczyé
urzgdzenie w nastepujgcy sposob.

1. Obrécié przetgcznik kierunku obrotéw (1) do potozenia ,Zero”
(potozenie srodkowe).

2. Zamknac kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym.
3. Przelaczy¢ wytgcznik gtéwny (2) do potozenia ,I”.

4. Obréci¢ potencjometr (3) do regulacji predkosci obrotowej silnika
/ ilosci materiatu na pozycje 10 (w razie potrzeby dodatkowo
wyregulowac).

5. Obréci¢ przetacznik kierunku obrotéw (1) w prawo.

113 1 6. RITMO L plus powercoat uruchomi sie ponownie natychmiast po
ponownym otwarciu kurka sprezonego powietrza w aparacie
Rys. 85: Wyzwalacz podnapieciowy natryskowym.

@) WSKAZOWKA!

W razie dluzszej awarii w dostawie prgdu trzeba
niezwtocznie oczys$ci¢c maszyne oraz weze do

zaprawy.

51.Postepowanie w przypadku awarii wody

WSKAZOWKA!

O

1 Za pomocg pompy wspomagajgcej (nr art.
00493686) maszyna moze byc¢ zasilana czystg wodg
ze zbiornika (patrz strona 21/22 rys. 25).
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Prace przy usuwaniu usterek

52.Prace przy usuwaniu usterek

52.1 Sygnalizacja usterek

Max 8,7A

Rys. 86: Usuwanie usterek

Wystgpienie awarii/usterek sygnalizujg nastepujgce urzadzenia
sygnalizacyjne:

Usterki falownika wykazywane sg na wyswietlaczu (1).

Dziatania majgce na celu usuwanie usterek opisano w zatgczonej
krétkiej Instrukcji dotyczacej pracy falownika.

52.2 Postepowanie w razie wyst gpienia usterek

52.3 Usterki

Obowigzujgce zasady:

1. W razie wystgpienia usterek stanowigcych bezposrednie
zagrozenie dla 0séb lub mienia nalezy natychmiast uruchomi¢
funkcje wytacznika awaryjnego [,Not-Stopp” ] (wylgczyc
przetgcznik gtéwny).

2. Ustali¢ przyczyne wystagpienia usterki.

3. O ile usuniecie usterki wymaga podjecia prac w strefie
zagrozenia, wylgczy¢ urzadzenie i zabezpieczyé je przed
ponownym wigczeniem.

4. Niezwtocznie poinformowa¢ o wystgpieniu usterki osobe
odpowiedzialng w miejscu pracy urzgdzenia.

5. Odpowiednio do rodzaju wusterki zleci¢ jej usuniecie
autoryzowanemu fachowemu personelowi.

O WSKAZOWKA!

1 Zamieszczona ponizej tabela usterek zawiera
informacje o osobach uprawnionych do usuwania
okreslonych usterek.

W ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny wystepowania
usterek oraz prace majgce na celu ich usuniecie.

W razie nasilenia sie wystepowania usterek nalezy skrécié
interwaly konserwacyjne, stosownie do faktycznego obcigzenia
maszyny.

W razie wystgpienia usterek, ktérych nie mozna usuna¢ w oparciu
0 podanie nizej wskazOowki, nalezy skontaktowa¢ sie ze
sprzedawca.
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Prace przy usuwaniu usterek

52.4 Bezpiecze nstwo

Osobiste wyposa zenie ochronne

Personel

"
]
]

Podczas wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych nalezy
nosic¢ nastepujgce wyposazenie ochronne:

Robocza odziez ochronna

Okulary ochronne, rekawice ochronne, obuwie ochronne,
ochrona stuchu

O ile nie zaznaczono inaczej, opisane tu czynnosci majgce na
celu wusuwanie usterek mogg byé wykonywane przez
pracownika obstugi.

Niektoére prace moga by¢ wykonywane jedynie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy lub wytgcznie przez producenta,
na co zwracamy szczegélng uwage w opisie poszczegoélnych
usterek.

Prace przy urzgdzeniach elektrycznych mogg by¢ zasadniczo

wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykéw.

52.5 Tabela usterek

Usterka

Maszyna nie
uruchamia sie
Woda

Maszyna nie
uruchamia sie
Zasilanie
elektryczne

Maszyna nie
uruchamia sie
Powietrze

Maszyna nie
uruchamia sie

Mozliwa przyczyna

Zbyt niskie cisnienie wody

Manometr
2,2 bar

wskazuje mniej niz

Uszkodzony przewdd elektryczny
Nie wigczony przetacznik gtéwny
Zadziatat wytgcznik ochronny Fl

Zadziatat bezpiecznik samoczynny

Uszkodzony bezpiecznik

Niewystarczajgcy spadek cisnienia
w ukladzie zdalnego sterowania

wskutek  zatkanego  przewodu
powietrza.
Przestawiony wytacznik

bezpieczenstwa powietrza

Nie wigczona sprezarka

powietrzna
Za duzo zbyt zgeszczonego
materiatu w leju lub w strefie
mieszania

Sposob usuwania

Sprawdzi¢ przewd6d doptywu wody,
oczysci¢  sitko  wychwytywacza
zanieczyszczen

Sprawdzi¢ pompe podwyzszajgcg
cisnienie

Naprawi¢ przewod elektryczny
Wigczy¢ przetgcznik gtowny
Wcisnag¢ wytacznik ochronny Fl

Wiaczy¢ bezpiecznik samoczynny
Wymienié bezpiecznik

Oczysci¢
powietrza.

zatkany przewod

Ustawi¢ wytgcznik bezpieczenstwa
powietrza we wiasciwym potozeniu.

Wiaczyc¢ sprezarke powietrzng

Oprézni¢ lej do potowy i wigczyc
ponownie maszyne.

Osoba
uprawniona

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu
Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

2020-03-31
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Prace przy usuwaniu usterek

Usterka Mozliwa przyczyna Sposo6b usuwania Osoba
uprawniona
Materiat Zbyt suchy materiat w module Spowodowaé  ruch  wsteczny Monter serwisu
pompy maszyny, alternatywnie
wymontowac i oczysci¢ pompe

Woda nie Zawor magnetyczny (zatkane OczySci¢ zawor magnetyczny Monter serwisu
3 nawiercenie membrany)
ptynie
(wodomierz  Uszkodzona cewka Wymienié cewke Monter serwisu
nic nie elektromagnetyczna elektromagnetyczng
wskazuje . . . . ) :
ie) Zakrecony zawor redukcyjny Odkreci¢ zawor redukceyjny Pracownik obstugi
Zatkany punkt doptywu wody na Oczysci¢ punkt doptywu wody na Pracownik obstugi
rurze mieszania rurze mieszania
Zakrecony zawor iglicowy Odkreci¢ zawor iglicowy Pracownik obstugi
Uszkodzony przewéd zaworu Wymienié przewdd zaworu Monter serwisu
magnetycznego magnetycznego
Silnik pompy ~ Uszkodzony silnik pompy Wymieni¢ silnik pompy Monter serwisu
nie uruchamia Uszkodzony przewdd Wymieni¢ przewdd przytlgczeniowy  Monter serwisu
sie przylaczeniowy
Uszkodzona wtyczka lub gniazdo ~ Wymieni¢ wtyczke lub gniazdo Monter serwisu
wtykowe wtykowe
Bezpiecznik ~samoczynny Wymieni¢ lub wigczy¢ bezpiecznik Monter serwisu
uszkodzony lub zadziatat samoczynny
Maszyna Zabrudzone sitko wychwytywacza Oczysci¢ lub wymienic sitko Pracownik obstugi
zatrzymuje zanieczyszczen.
sie po krotkim  Zabrudzone sitko reduktora Oczysci¢ lub wymienic sitko Pracownik obstugi
czasie pracy ~ CiSnienia
Za mate przytgcze weza wzgl. zbyt Powiekszy¢ przytgcze weza wzgl. Pracownik obstugi
maty przewod doprowadzajgcy przewdd doprowadzenia wody
wode
Za diugi przewdd zasysania wody  Ewentualnie podtgczy¢ czotowo Monter serwisu
lub za stabe cisnienie zasysania dodatkowag pompe podnoszaca
cisnienie
Maszyna nie  Przestawiony lub uszkodzony Ustawi¢ lub wymieni¢ wytgcznik Monter serwisu
Wvlacza si wytgcznik bezpieczenstwa bezpieczenstwa cisnienia powietrza
ya €  ci$nienia powietrza
Uszkodzony waz sprezonego Wymieni¢ waz sprezonego Monter serwisu
powietrza lub uszkodzone powietrza, wymieni¢ uszczelki lub
uszczelki sprawdzi¢ sprezarke
Uszkodzony zawor powietrza na  Wymieni¢ zawor powietrza Monter serwisu
pistolecie natryskowym
Sprezarka daje za matg moc. Sprawdzi¢ sprezarke Monter serwisu
Przewod powietrza nie podtgczony Podtgczy¢ przewod powietrza do Pracownik obstugi
do sprezarki sprezarki
Zaprawa nie Zle wymieszany materiat w rurze Doda¢ wiecej wody Pracownik obstugi
mieszania
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Usterka

ptynie (banki
powietrza)

Nieréwnomier
ny wyptyw
zaprawy
.gesta-
rzadka“

Podczas
pracy
maszyny
podnosi sie
poziom wody
W rurze
mieszania

Swieci sie
czerwona
lampka
kontrolna,
sygnalizujgca
usterke

Mozliwa przyczyna

Skawalony materiat powoduje
zwezenie wlotu rury mieszania

Zamokt materiat w rurze mieszania

Uszkodzone mieszadto
Uszkodzony zaczep silnika
Za mato wody

Przestawiony lub uszkodzony
wytgcznik bezpieczenstwa wody

Uszkodzone mieszadto; uzyte
mieszadto nie jest oryginalng
czescig PFT

Zawor redukcyjny przestawiony
lub uszkodzony

Rotor zuzyty lub uszkodzony

Uszkodzona wewnetrzna $cianka
weza do zaprawy

Rotor znajduje sie zbyt gteboko w
kotnierzu ttocznym

Uzyto nieoryginalnych czesci
zamiennych PFT

Cisnienie zwrotne w wezu do
zaprawy jest wyzsze niz cisnienie
pompy

Zuzyty rotor lub stator

Wskutek zbyt gestej zaprawy w
wezu tworzg sie zatory (wysokie
cisnienie w wyniku zbyt matej
ilosci wody)

Przecigzenie wskutek zatarcia
pompy suchym materialem

Przecigzenie wskutek zbyt matej
ilosci wody

Zadziatat wytgcznik ochronny
silnika pompy

Przecigzenie wskutek zgeszczenia
materiatu w leju

Sposob usuwania

Dodac¢ wiecej wody albo oczysci¢
lub wymienié mieszadto

Opréznié rure mieszania z
materiatu, osuszy¢ rure i rozpoczac
prace od nowa

Wymieni¢ mieszadto

Wymieni¢ zaczep silnika
Zwiekszy¢ doptyw wody o0 10% na
ok. %2 minuty a nastepnie powoli
zmniejszaé

Ustawi¢ lub wymieni¢ wytgcznik
bezpieczenstwa wody

Wymieni¢ mieszadto na oryginalng
czes¢ zamienng PFT
Wyregulowac lub wymienié¢ zawo6r
redukcyjny

Wymienié rotor

Wymieni¢ waz do zaprawy
Wymienié¢ kotnierz ttoczny

Zamontowac oryginalne czesci
zamienne PFT

Wzmocni¢ naprezenie statora lub
wymieni¢ stator
Wymieni¢ rotor lub stator

Usungc zatory z weza, zwiekszyc
ilos¢ wody

Spowodowac bieg wsteczny
maszyny, wzglednie wymontowac i
oczysci¢ pompe

Zwiekszy¢ doptyw wody przy
uruchamianiu maszyny

Ponownie wigczy¢ wytacznik
ochronny

Oczysci¢ lej
Wiaczy¢ wytgcznik ochronny

"
]
]

Osoba
uprawniona

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi
Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu
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53.Ttoczenie zatrzymane / niedro znosé

Z wielu powoddéw weze tloczne mogg zostac zatkane, co oznacza, ze materiat ttoczony tkwi w wezach
ttocznych i nie moze by¢ przepompowany do kohca weza.

53.1 Oznaki tworzenia si € zatorow w ezy:

>

Wykonanie przez pracownika obstugi:

Zatory mogg wystepowac w kotnierzu ttocznym lub w
wezach do zaprawy.

Oznakami ich wystepowania s3:

4

YV V VY

Silny wzrost cisnienia tloczenia,

Blokowanie sie pompy,

Ciezko pracujacy lub blokujacy sie silnik pompy,
Rozszerzanie sie i skrecanie weza do zaprawy,
Brak wyptywu materiatu na koncu weza.

53.2 Mozliwe przyczyny powstawania zatorow:

YV VY VYV VY

Znaczny stopien zuzycia wezy materiatowych,
Zle przesmarowane weze materiatowe,
Pozostatosci wody w wezu do zaprawy,
Zapieczenie sie kotnierza ttocznego,

Znaczne zwezenia przy ztgczach,

Zagiety waz do zaprawy,

Nieszczelne miejsca na zgczach,

Uzyto materiaty o ztych wtasciwosciach pompowania i zZle
wymieszane.

53.3 Mikrouszkodzenia w eza do zaprawy

O

WSKAZOWKA!

Jezeli w wyniku zakiécei w pracy maszyny
spowodowanych zatorami z urabianego materiatu
dojdzie w wezu do zaprawy - nawet na krotko — do
podwyZzszenia cisnienia powyzej 60 bar, zalecana jest
wymiana weza do zaprawy, poniewaz mogto doj$¢ do
niewidocznych z zewngtrz mikrouszkodzen weza.

54
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54.Usuwanie zatorow w ezy

Rys. 87: Wytgczanie

8

di

ZAGROZENIE!
Zagro zenie powodowane przez wytryskuj acy
materiaf!

Nie wolno w zadnym wypadku odkrecac¢ zigczy wezy
zanim cisnienie tloczne catkowicie nie spadnie!
Ttoczony materiat mégtby sie wéwczas wytrysngé pod
cisnieniem, powodujgc obrazenia, w tym w
szczegolnosci obrazenia oczu.

Zgodnie z przepisami Zawodowego Stowarzyszenia
Budownictwa [Bauberufsgenossenschaft], dotyczgcymi
zapobiegania wypadkom przy pracy, pracownicy
obstugi zajmujgcy sie usuwaniem zatoréw muszg ze
wzgledéw bezpieczenstwa nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne (okulary ochronne, rekawice ochronne) a
takze stawac w taki sposéb, aby nie znalez¢ sie na linii
wytryskujgcego materiatu. W poblizu nie wolno w tym
czasie przebywaé zadnym innym osobom.

54.1 Zmiana kierunku obrotéw silnika agregatu tynka  rskiego w razie

wyst gpienia zatoroéw

Rys. 88: Ruch wsteczny RITMO

]
W - 1. Wylaczy¢ sprezarke powietrza.

2. Przelgczy¢ wylgcznik gtowny (1) na pozycje ,I”.
3. Obrdci¢ przetgcznik kierunku obrotow silnika (2) w lewo, az

N

ul E . cisnienie na manometrze cisnienia zaprawy spadnie do wartosci
,0 baréw”.

S -#ﬂ:-‘
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54.2 Jak post epowa € jezeli zator si e nie rozpu Scit
54.2.1 Niebezpiecze astwo urazoéw spowodowane nadci  $nieniem

ZAGROZENIE!
Nadci $nienie w maszynie!
1

Podczas otwierania elementéw maszyny mogg one
szybko odskakiwaé w niekontrolowany sposéb,
powodujgc obrazenia operatora.

» Weze zaprawy otwieraé dopiero wtedy, gdy
cisnienie na manometrze cisnienia zaprawy (1)
spadnie do wartosci O barow.

2 ZAGROZENIE!
Niebezpiecze nstwo odniesienia obra zen wskutek

wytrysku zaprawy!
Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen
oczu lub twarzy.

Dlatego:
B Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

Rys. 89: Kontrola cisnienia zaprawy

B Odziez ochronna, rekawice ochronne, obuwie
ochronne, ochraniacze stuchu.

B Zawsze przyjmowa¢ pozycje wykluczajgca
zetkniecie sie ze strumieniem wytryskujgcej
zaprawy.

1. Zluzowaé lekko obie sruby (2) przy koinierzu ttocznym tak, aby
catkowicie zlikwidowag¢ cisnienie resztkowe.

2. Gdy cisnienie opadnie do wartosci ,0 bar6éw”, ponownie mocno
dokrecic¢ sruby (2).

o WSKAZOWKA!

A

B

- Weze do zaprawy nalezy czy$cié natychmiast.
T

. Zakry¢ zlgcza folig odporng na rozdarcie.
. Rozigczy¢ dzwignie (3) i polgczenia wezy.
. Usunac zator stukajgc lub potrzgsajgc wezem w miejscy zatoru.

3 . W razie koniecznosci wprowadzi¢ do weza do zaprawy waz do
ptukania i wyptukac resztki materiatu.
Rys. 90: Roztgczanie ztgczy (WQZ do plukania PFT Art. nr 00113856)

y
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Zakonczenie pracy / czyszczenie I@

54.3 Ponowne wit gczenie maszyny po usuni eciu zatorow

1. przetgcznik wybierakowy wibratora (1) i przetacznik wybierakowy
silnika pompy (2) w pozycji "zero" (pozycja srodkowa).

2. Zamkna¢ zawOr powietrza na opryskiwaczu.

3. Przekreci¢ gtowny wytgcznik (3) do pozycji "I".

4. Potencjometr (4) predkosci obrotowej silnika / ilosci materiatu
obrdci¢ do pozycji 7 (w razie potrzeby ustawi¢ ponownie).

5. Obrécié przetgcznik wyboru silnika pompy (2) w prawo.

6. Uruchomi¢ na krotko maszyne bez uzycia wezy zaprawowych.

7. Gdy tylko materiat pojawi sie na manometrze zaprawy, wytgczy¢
maszyne za pomocg przetgcznika silnika pompy (2) (pozycja "0").

3 214 1 8. Wstepnie nasmarowaé oczyszczone weze zaprawy pastg do
tapet i podigczy¢ je do maszyny i opryskiwacza.

Rys. 91: Zmiana kierunku obrotéw
9. Wigczy¢ sprezarke powietrza.
10.0brdci¢ silnik pompy przetgcznika wyboru (2) i wibrator (1) w
prawo, otworzy¢ zawér odpowietrzajgcy opryskiwacza i
uruchomi¢ uchwyt zgodnie z opisem w rozdziale 43.1.

55.Zakoiczenie pracy / czyszczenie
55.1 Odtaczanie zasilania elektrycznego

Zabezpieczenie przed ponownym ZAGROZENIE!
wigczeniem Zagro zenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wt gczenial

Podczas pracy przy maszynie istnieje

niebezpieczenstwo  nieuprawnionego  wigczenia

zasilania energig. Stwarza to zagrozenie zycia 0s6b

znajdujgcych sie w strefie niebezpiecznej.

» Przed rozpoczeciem prac wylgczy¢ wszystkie
zrodla energii i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.
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55.2 Czyszczenie RITMO

OSTROZNIE!
Woda mo ze przedosta € sie do wra zliwych cz esci

maszyny!
A » Przed rozpoczeciem = czyszczenia  zastoni¢

wszystkie otwory, do ktérych, z uwagi na
bezpieczenstwo i dziatanie urzgdzenia, nie moze

sie przedosta¢ woda (np.: silniki elektryczne, szafy
rozdzielcze).

WSKAZOWKA!

O
1 Nie kierowac strumienia wody na czesci elektryczne,
np. na motoreduktor czy szafe rozdzielcza.

55.3 Kontrola ci $nienia zaprawy

Maszyne nalezy czysci¢ codziennie po zakonczeniu pracy oraz
przed dtuzszymi przerwami.

Wwtgczy¢ maszyne:

1. Obrdci¢ przetacznik kierunku obrotéw (1) do potozenia ,Zero”
(potozenie srodkowe).

2. Obrdci € wylgcznik gtowny (2) na pozycje ,0” .

3. Sprawdzi¢ na manometrze (3), czy cisnienie zaprawy spadfo do
0 baréw.

ZAGROZENIE!
Nadci $nienie w maszynie!

Podczas otwierania elementow maszyny moga one

szybko odskakiwa¢ w niekontrolowany sposob,
powodujgc obrazenia operatora.

» Maszyne otwiera¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie
spadnie do wartosci O baréw.

O WSKAZOWKA!

Weze zaprawy i aparat natryskowy nalezy czyscic
natychmiast po zakoriczeniu pracy.

4. Zwolni¢ dzwignie z krzywkami (4) i odigczy¢ waz zaprawy (5)
>S4 od manometru cisnienia zaprawy (3).
Rys. 92: Cisnienie zaprawy ,0 baréw” 5. Odfiaczyc¢ tylko waz sprezonego powietrza od aparatu
natryskowego.
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55.4 Czyszczenie w eza do zaprawy

[» [ |=]~]
N

Rys. 93: Czyszczenie weza do zaprawy

4.
5.
5
6.
Rys. 94: Dysza tynkarska 7.
55.5 Podtgczanie w eza wody
|
1
1

Rys. 95: Wgz wodny

55.6 Czyszczenie rury mieszalnej

2 4

Rys. 96: Otwieranie kotnierza uchylnego
silnika

O WSKAZOWKA!

Weze do zaprawy i pistolet natryskowy trzeba
oczyscic natychmiast po zakorczeniu pracy.

1. Podigczyc element rewizyjny (1) do kranu poboru wody (2).
. Wcisngc¢ nasgczong wodg kule ggbkowa (3) do weza do

zaprawy (4).

Podigczy¢ waz do zaprawy (4) z kulg gabkowg do elementu
rewizyjnego (1).

Zdjac¢ dysze tynkarska (5) z pistoletu natryskowego.

Odkreci¢ kran poboru wody (poz. 2 na Rys. 93), az do chwili
gdy kula ggbkowa wyptynie z pistoletu natryskowego.

W razie silnego zabrudzenia czynnos$¢ te powtorzyé.
Ponownie kompletnie zmontowa¢ pistolet natryskowy.

. Podigczy¢ waz wody (1) do rury mieszania.

O WSKAZOWKA!

W zbiorniku materiatu i rurze mieszania nie moze sie
znajdowac materiat.

1. Wyciagna¢ 10-pinowa wtyczke (1).
2. Otworzyc¢ szybkozigcze (2).
3. Odchyli¢ silnik na bok.

©) WSKAZOWKA!

Podczas prac zwigzanych z czyszczeniem oraz
transportu silnika obudowe nalezy zabezpieczyc
pokrywg ochronng (3) (ochrona przed wilgocig i
uszkodzeniem).

4. Wyjgc i oczysci¢ mieszadio (4).

5. Oczysci¢ strefe mieszania za pomoca szpachelki.

2020-03-31
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55.7 Wkiadanie urz adzenia do czyszczenia rury mieszalnej

Rys. 97: Wktadanie urzgdzenia do

czyszczenia rury mieszalnej

{ = 3
4 2

| A

| 4

Rys. 98: Prawidtowe osadzenie
watu oczyszczacza

1. Wprowadzi¢ wal oczyszczacza i oczyszczacz rury mieszania
(1) do rury mieszania.

O WSKAZOWKA!

Wlozy¢ oczyszczacz rury mieszania (1) skrobakami
do dotu.

O WSKAZOWKA!

1 Wktadajgc wal oczyszczacza (2)
zwréci¢  uwage, aby zazebit sie
prawidtowo z gtowicg wirnika (3), a po
zamknieciu kotnierza silnika — z kiem
zabieraka (4).

55.8 Czyszczenie rury mieszania RITMO

Rys. 99: Czyszczenie RITMO

o M w D RE

Zamkngc¢ odchylany kotnierz silnika (1) z motoreduktorem.
Zamkngc¢ szybkoztgcze (2).

Wiozy¢ 10-pinowg wtyczke (3).

Obraci¢ wytacznik gtéwny (4) do potozenia ,I".

Obréci¢ potencjometr (5) do regulacji predkosci obrotowe;j silnika /
ilosci materiatu na pozycje 4.

Obréci¢ przetgcznik (6) kierunku obrotéw silnika pompy w prawo
(maszyna uruchamia sie).

Pozwoli¢ maszynie pracowa¢ przez ok. 5-10 sekund az do
Wyczyszczenia rury mieszania.

Obréci¢ przetacznik kierunku obrotéw (6) do potozenia ,Zero”
(potozenie srodkowe).

. Przekreci¢ gtéwny wylgcznik (4) do pozycji "0".

10.Wyciggna¢ 10-pinowg wtyczke (3).

11.Poluzowac szybkoztgcze (2) i odchyli¢ silnik na bok.

12.Wyjg¢ oczyszczacz rury mieszania z walem oczyszczacza ze

zbiornika materiatu.
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55.9 Czyszczenie zasobnika materialowego

» Po calkowity opréznieniu zasobnik materialowy mozna go

oczysci¢ od wewnatrz przy pomocy weza wodnego.

56. Wymiana / czyszczenie pompy

56.1 Ukfadanie maszyny na tylnej stronie

Rys. 100: Obracanie maszyny na drugg
strone

56.2 Odtgczenie pompy

11213

Rys. 101: Odtgczenie pompy

ZAGROZENIE!
Zagro zenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wt gczenia!l

Podczas pracy przy maszynie istnieje
niebezpieczenstwo nieuprawnionego  wigczenia
zasilania energig. Stwarza to zagrozenie zycia 0s6b
znajdujgcych sie w strefie niebezpiecznej.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac wytaczy¢ zasilanie
elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

B Przerwac zasilanie elektryczne wyciggajac kabel
zasilajacy.

WSKAZOWKA!

W celu utatwienia wymiany pompy / czyszczenia
pompy maszyne RITMO mozna utozy¢ na tylnej
stronie.

1. Odkreci¢ nakretki (1).

2. Zdjg¢ i oczyscic manometr cisnienia zaprawy wraz z kothierzem
ttocznym (2) oraz zespoét pompy (3).
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3. Wyciggnac¢ remikser (4) z obudowy remiksera (5) i wyczyscic.

Rys. 102: Czyszczenie mieszacza
wtornego

56.3 Zdja¢ kotnierz ss acy

Odtgczy¢ waz wodny (1) od gumowej rury mieszajgcej (2).
Poluzowac nakretki (3) kotnierza ssgcego (4).
Zdjg¢ i wyczyscic kotnierz ssacy (4).

A

Wyciagng¢ gumowg strefe mieszania (2) z leja materialowego a
nastepnie oczyscic.

413211 5. Oczyszczong gumowsg strefe (2) mieszania wtozy¢ na powr6t do
leja materiatowego.

Rys. 103: Czyszczenie gumowej strefy

mieszania 6. Zmontowang kompletnie jednostke pompy przykreci¢ (4) do leja

materiatowego

56.4 Uzupelni ¢ mieszadto wtérne o zespoét pomp

1. Ponowny montaz nowego wirnika i stojana lub oczyszczonych
czesci

O WSKAZOWKA!

1 Zmontowang pompe (wirnik w stojanie) nalezy
przechowywac¢ tylko przez kilka dni, poniewaz
wirnik i stojan mogg tgczyc¢ sie ze sobg w sposéb
nierozpuszczalny podczas dluzszych okresow
przechowywania..

Rys. 104: Jednostka pompy
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57.Wytgczenie RITMO POWERCOAT (koniec pracy)

1. Obrdoci¢ przetacznik kierunku obrotéw (1) do potozenia ,Zero”

(potozenie srodkowe).
2. Obrécié wylgcznik gtéwny (2) do potozenia ,,0“.

Rys. 105: Wylgczenie

58.Czynno sci w przypadku zagro zenia zamarzni eciem

OSTROZNIE!
Uszkodzenie wskutek mrozu!

Woda, ktéra na mrozie rozszerza sie w pompie,
moze jg powaznie uszkodzic.

Dlatego:

» W przypadku postoju maszyny podczas mrozu
nalezy:

1. Odigczy¢ waz wody (1) od wlotu wody.

2. Odigczy¢ waz wody (2) od kr6cca wody na gumowej strefie
mieszania.

3. Wyjg¢ mieszadio (3) ze strefy mieszania.

Rys. 107: Zdejmowanie mieszadta
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4. Otworzy¢ kurki spustowe (4) na bloku armatury.

5. Spusci¢ wode, a nastepnie ponownie zamkng¢ kurki spustowe.

Rys. 108: Otworzy¢ kurki spustowe

58.1 Osuszanie armatury wodnej strumieniem spr  ezonego powietrza

2 1. Odtgczy¢ waz wodny (1) od gumowej rury mieszania.

2. Podtgczy¢ waz powietrzny (2) od sprezarki powietrznej do punktu
doptywu wody.

Rys. 109: Podtgczenie weza
powietrznego

58.2 Osuszanie armatury wodnej spr ezonym powietrzem

Przelgczy¢ wytgcznik gtéwny (1) w prawo na pozycje ,I".

Wiaczenie sprezarki powietrza.

Naciskac przycisk zasilania wodg (2) przez ok. 10 sekund.
Sprezone powietrze wydmuchuje wode z armatury.

o v DD PRE

-

Rys. 110: Przedmuchiwanie armatury
wodnej do sucha

F . Otworzy¢ wszystkie zawory wody i jeszcze raz przedmuchaé
: sprezonym powietrzem.

o

Wytgczanie sprezarki powietrza.
7. Obréci¢ wylgcznik gtéwny (1) na pozycje ,0".
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59.Konserwacja

59.1 Bezpiecze Astwo

Personel B O ile nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace konserwacyjne
mogg by¢ wykonywane przez pracownika obstugi.

B Niektdre prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane jedynie
przez specjalnie wyszkolony personel fachowy lub wytgcznie
przez producenta.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych mogg by¢ zasadniczo
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykéw.

Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidtowo

wykonanych prac konserwacyjnych!

Nieprawidtowa/niefachowa konserwacja moze
prowadzi¢ do ciezkich szkod osobowych lub
rzeczowych.

Dlatego:

» Przestrzega¢ czystosci i porzadku w miejscu
montazu! Luzno ulozone Ilub porozrzucane
elementy i narzedzia stanowg zrdodio
wypadkow.

» O ile wymontowano podzespoty lub elementy
maszyny, to nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage
na ich prawidtowy ponowny montaz, a takze
zamontowa¢ wszystkie elementy mocujgce
przestrzegajac prawidtowego dokrecenia srub.

59.2 Odtaczenie przewodu przyt gczeniowego

Urzadzenie elektryczne ZAGROZENIE!
= s, [oany Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

Kontakt z podzespotami znajdujgcymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wiaczone
podzespoty elektryczne moga wykonywac
niekontrolowane ruchy i powodowac cigzkie obrazenia.

Dlatego:

B Przed podjeciem prac odtgczy¢ zasilanie elektryczne
i zabezpieczy¢ urzadzenie przed ponownym
wigczeniem.

B Przerwa¢ doptyw pradu poprzez fizyczne usuniecie
przewodu przytgczeniowego.

Rys. 111: Odtgczenie przewodu
przytgczeniowego
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Zabezpieczenie przed ponownym
wtaczeniem

59.3 Ochrona srodowiska

Podczas wykonywania prac
konserwacyjnych nalezy
przestrzega¢ nastepujgcych
wskazéwek dotyczacych ochrony
Srodowiska:

60.Prace konserwacyjne

60.1 Plan konserwacyjne

b
"
o ]

ZAGROZENIE!
Zagro zenie zycia wskutek niepowotanego

ponownego wt aczenial

Podczas prac zwigzanych z usuwaniem usterek istnieje

zagrozenie niepowotanego wigczenia doptywu energii

elektrycznej. WoOwczas powstaje zagrozenie zycia

0s0b, przebywajacych w strefie zagrozenia.

Dlatego:

B Przed podjeciem prac trzeba koniecznie odtgczyé
wszystkie zrodta zasilania elektroenergetycznego i
zabezpieczy¢ je przed ponownym wigczeniem.

B Ze wszystkich punktow urzadzenia smarowanych recznie nalezy
usung¢ wyptywajacy, zuzyty lub zbedny/nadmierny smar, kierujgc
go nastepnie do utylizacji, zgodnie z miejscowymi przepisami.

B Wymieniany olej nalezy zebra¢ do odpowiednich pojemnikéw i
podda¢ utylizacji zgodnie z  miejscowymi  przepisami
obowigzujgcymi w tym zakresie.

W ponizszych akapitach opisano prace konserwacyjne,
niezbedne dla zapewnienia optymalnej i bezusterkowej
pracy urzadzenia.

Natomiast jezeli podczas regularnych kontroli stwierdzimy
nadmierne zuzywanie sie urzadzenia, nalezy skroci¢
interwaty konserwacyjne stosownie do rzeczywistych oznak
zuzycia.

W razie pytan, dotyczgcych prac konserwacyjnych oraz
interwatow czasowych pomiedzy nimi, nalezy skontaktowac
sie z producentem, patrz adres serwisowy na str. 2 niniejszej
Instrukcji obstugi.

O WSKAZOWKA!

1 Konserwacja urzgdzenia ogranicza sie do zaledwie
kilku kontroli. Natomiast najwazniejszym elementem
konserwacji jest doktadne i staranne oczyszczenie
maszyny po kazdym uzyciu.
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Interwat Czynno $¢ konserwacyjna Osoba uprawniona
do wykonania

Codziennie Oczysci¢ dysze zamontowang w gumowej rurze mieszania Pracownik obstugi

Raz na miesiac  Oczyscié / wymienié sitko z tworzywa sztucznego umieszczone na  Pracownik obstugi
wejsciu doptywu wody.

Raz na miesigc Oczyscic¢ / wymieni¢ sitko wychwytywacza zanieczyszczen Monter serwisu
umieszczone w zaworze redukcyjnym.

60.2 Sito osadnika zanieczyszcze n

1 1. Nalezy codziennie czysci¢ dysze zamontowang w gumowe;j
strefie mieszania, czynnos¢ ta zapewni wiasciwe dozowanie
wody.

B Wykonanie przez pracownika obstugi.

Rys. 112: Dysza w rurze mieszania

60.3 Sitko wychwytywacza zanieczyszcze n

Nalezy codziennie kontrolowac sitko wychwytywacza
zanieczyszczen na punkcie doptywu wody:

1 2. Wyjg¢ sitko wychwytywacza zanieczyszczen ze ztgcza Geka.

3. Oczysci¢ sitko wychwytywacza zanieczyszczen.
4. W razie silnego zanieczyszczenie wymieni¢ sitko na nowe.

. 5. Ponownie zamontowac sitko wychwytywacza zanieczyszczen.
Rys. 113: Sitko wychwytywacza

zanieczyszczer w punkcie doptywu wody Sitko wychwytywacza zanieczyszczen do ztgcza Geka: Numer
artykutu 20152000

B Wykonanie przez pracownika obstugi.
60.3.1 Sitko wychwytywacza zanieczyszcze N\ w zaworze redukcyjnym

1. Odkreci¢ $rube zamykajgcg (1) zaworu redukcyjnego.

2. Wyjgc¢ i oczyscic¢ sitko wychwytywacza zanieczyszczen (2)
(miesiecznie).

3. W razie silnego zanieczyszczenie wymieni¢ sitko
1 wychwytywacza zanieczyszczen na nowe.

2 4. Wiozy¢ na miejsce sitko wychwytywacza zanieczyszczen i
wkreci¢ srube zamykajaca.

Sitko wychwytywacza zanieczyszczen do zaworu redukcyjnego:

Rys. 114: Sitko wychwytywacza Numer artykutu 20156000
zanieczyszczen B Wykonanie przez montera serwisu.

2020-03-31 67



Agregat tynkarski RITMO L FC-230V plus powercoat Przeglad — Obstuga

Prace konserwacyjne

60.4 Reduktor ci $nienia

— =

Rys. 115: Reduktor cisnienia

i

Skontrolowa¢ ustawienie reduktora ci$nienia:

1,4 bara przy maksymalnym przeptywie.

Zawor iglicowy (1) catkowicie odkrecony.

60.5 Kontrola wyt gcznika ci $nieniowego

60.5.1 Wyltacznik ci $nienia wody

Rys. 116: Wylgcznik cisnieniowy

W przypadku duzej czestotliwosci usterek trzeba wymienic
wylgcznik cisnieniowy wody (1). Wylgcznik cisnieniowy jest
ustawiony na state i nie mozna go dodatkowo regulowac.

B Wykonuje serwisant.

Wytacznik cisnieniowy Maszyna wigcza  Maszyna wylacza
wody (1) sie (,ZAL") sie (,WYL")

Woda 1,7 bara 1,4 bara

60.6 Czynno $ci po zako nczeniu konserwaciji

1.

Po zakonczeniu prac zwigzanych z konserwacja, a przed
pierwszym wigczeniem wykonac nastepujgce czynnosci:

Sprawdzi¢ mocne dokrecenie zluzowanych uprzednio potaczen
Srubowych.

Sprawdzi¢, czy usuniete urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
zostaly ponownie prawidtowo zamontowane.

Upewni¢ sig, ze wszystkie uzyte narzedzia, materiaty i
pozostate wyposazenie zostaty usuniete z obszaru roboczego.
Oczysci¢ obszar roboczy i usungc ew. substancje takie jak
ciecze, przetwarzany materiat itp.

Upewni¢ sig, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce
urzadzenie dziatajg prawidtowo.
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61.Demonta z

61.1 Bezpiecze Astwo

Personel

Podstawy

Instalacja elektryczna

"
]
]

Po zakonczeniu okresu uzytkowania urzadzenie nalezy
zdemontowac¢ i oddac¢ do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony
Srodowiska

B Demontaz moze wykonywaé¢ tylko wykwalifikowany personel
specjalistyczny.

B Prace przy instalacji elektrycznej zleca¢ tylko wykwalifikowanym
elektrykom.

A

AN

OSTRZEZENIE!

Niebezpiecze nstwo odniesienia obra zen wskutek
nieprawidtowego demonta zu!

Zmagazynowana energia szczgtkowa, elementy o
ostrych krawedziach, zakonczeniach lub naroznikach
przy i w urzadzeniu badz tez w narzedziach mogg
spowodowac obrazenia.

Dlatego:

» Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajgcg
ilos¢ miejsca.

» Zachowac ostroznos¢ podczas pracy z czesciami
o otwartych, ostrych krawedziach.

» Zwraca¢ uwage na czystos¢ i porzadek na
stanowisku pracy! Luzne, lezgce jedna na drugiej
badz porozrzucane czesci lub narzedzia stanowig
zrodfa wypadkow.

» Elementy konstrukcyjne demontowa¢ w sposob
prawidtowy. Zwraca¢ uwage na duzy ciezar wiasny
niektérych czesci. W razie potrzeby uzyé¢ dzwignic.

» Zabezpieczy¢ czesci tak, zeby nie spadaty ani nie
przewracaly sie.

» W razie niejasnosci zwrdci¢ sie o pomoc do
dystrybutora.

ZAGROZENIE!

Zagro zenie zycia ze strony pr adu elektrycznego!
W przypadku zetkniecia sie z czeSciami
przewodzacymi prad istnieje bezposrednie
zagrozenie zycia. Wigczone czesci elektryczne moga
wykonywac niekontrolowane ruchy, co moze by¢
przyczyna najpowazniejszych obrazen.

Dlatego:

» Przed rozpoczeciem demontazu wylgczyé
zasilanie elektryczne i ostatecznie je odigczyé.
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Utylizacja

61.2 Demontaz
Do utylizacji urzadzenie nalezy oczysci¢ i rozmontowac na
czesci zgodnie z przepisami BHP i o ochronie srodowiska.
Przed rozpoczeciem demontazu:

B Wylgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

B Odlgczy¢ od urzadzenia wszelkie zrodfa energii i
roztadowac energie szczgtkowa.

B Materialy eksploatacyjne i pomocnicze, a takze
pozostato$ci medium usungc i zutylizowac zgodnie z
zasadami ochrony srodowiska.

62.Utylizacja
Jezeli nie zawarto umowy o odbiorze bgdz utylizacji,
zdemontowane elementy poddac utylizacji:
B Metale zezlomowac.
B Elementy z tworzyw sztucznych podda¢ recyklingowi.

B Pozostate komponenty zutylizowac po posortowaniu
wedtug wiasciwosci materiatu.

OSTROZNIE!
Zagro zenie srodowiska wskutek nieprawidtowej
utylizaciji!

© )

Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne,
smary i inne materiaty pomocnicze stanowig
odpady specjalne, a ich utylizacjg mogg sie
zajmowac tylko certyfikowane firmy
specjalistyczne!

Informacji na temat utylizacji zgodnej z zasadami ochrony
srodowiska udzielajg lokalne wtadze komunalne.
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PFT - THE FLOW OF PRODUCTIVITY

PFT

|
|
PLASTERING TECHNOLOGY

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Skrytka pocztowa 60 97343 Iphofen
Einersheimer StralRe 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefax +49 9323 31-770

Techniczna ,Gorgca linia” +49 9323 31-1818
info@pft.net

www.pft.net
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