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il Deklaracja Zgodnosci WE

1 Deklaracja Zgodnosci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Stralle 53
97346 Iphofen
Niemcy

deklaruje niniejszym z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Typ maszyny: RITMO
Rodzaj urzadzenia: Agregat tynkarski
Numer seryjny:

Gwarantowany poziom natezenia hatasu: 78 dB

jest zgodna z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw CE:
e Dyrektywa emisji dzwieku (2000/14/WE),
e Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE),
e Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej (2014/30/WE).

Zastosowana procedura oceny zgodnosci odpowiada dyrektywie emisji dzwieku 2000/14/WE:
Wewnetrzna kontrola produkgciji jest zgodna z art. 14 ust. 2 w zwigzku z aneksem V.

Niniejsza deklaracja dotyczy wytgcznie maszyny znajdujgcej sie w stanie, w jakim zostata wprowadzona do
obrotu. Zamontowane przez koncowego uzytkownika czesci i/lub dokonane przez niego zmiany nie bedag
uwzgledniane. Deklaracja traci swg waznos¢, jezeli produkt zostanie przebudowany lub zmieniony bez
naszej zgody.

Petnomocnik do spraw dokumentacji i istotnych materiatéw technicznych:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strafe 53, 97346 Iphofen.
Dokumentacja Techniczna jest dostepna pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung [Dziat Techniczny], Einersheimer Stralle 53, 97346
Iphofen.

Iphofen, dr York Falkenberg

Prezes Zarzadu
Miejsce i data wystawienia Nazwisko i podpis Dane dotyczace osoby skfadajgcej podpis
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PFT
Kontrola w),

2 Kontrola

2.1 Kontrola przez pracownika obstugujagcego maszyne

» Przed rozpoczeciem kazdej zmiany roboczej pracownik obstugujgcy maszyne ma obowigzek
sprawdzenia skutecznosci dziatania systemdw sterowania i systemow bezpieczenstwa oraz
prawidtowosci zamontowania urzadzen zabezpieczajgcych.

» Podczas eksploatacji maszyny na pracowniku obstugujgcym urzadzenie spoczywa
obowigzek sprawdzania stanu maszyn budowlanych pod katem bezpieczehnstwa ich
uzytkowania.

» W razie stwierdzenia usterek urzadzeh zabezpieczajgcych lub innego rodzaju usterek,
mogacych wywiera¢ negatywny wptyw na poziom bezpieczenstwa eksploatacyjnego, nalezy
niezwiocznie powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za nadzér robdét.

» W razie wystgpienia usterek zagrazajgcych bezpieczenstwu oséb, nalezy bezwarunkowo
przerwaé prace maszyny budowlanej az do czasu usuniecia tych usterek.

2.2 Regularne przeprowadzanie kontroli

» Stan maszyn budowlanych nalezy poddawaé kontroli rzeczoznawcy w zakresie
bezpieczenstwa ich uzytkowania, w miare potrzeb, odpowiednio do warunkoéw eksploataciji i
pracy tych maszyn, jednakze nie rzadziej niz raz do roku.

» Zbiorniki ciSnieniowe winy by¢ kontrolowane przez rzeczoznawcow zgodnie z
obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

» Whyniki kontroli nalezy dokumentowa¢ a stosowne dokumenty przechowywaé co najmniej do
czasu nastepnego badania.

3 Informacje ogodlne

3.1 Informacje dotyczace Instrukcji obstugi

» Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera cenne wskazowki dotyczgce obchodzenia sie z
urzgdzeniem. Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszelkich zawartych w
Instrukcji obstugi wskazoéwek i zalecen dotyczacych bezpieczehstwa oraz pracy z
urzadzeniem.

» Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu uzytkowania urzadzenia
przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom oraz ogodlnie obowigzujgcych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy.

» Przed podjeciem jakichkolwiek prac nalezy uwaznie przeczytaé te Instrukcje obstugi! Jest
ona czescig sktadowg produktu i nalezy jg przechowywaé w poblizu urzadzenia, aby byta
zawsze dostepna dla personelu.

» Przekazujgc urzadzenie do uzytkowania osobom trzecim nalezy przekazac¢ im rowniez
Instrukcje obstugi.

» Rysunki i zdjecia zamieszczone w tej Instrukcji obstugi dla lepszego zilustrowania
omawianego przedmiotu, nie zawsze Scisle odpowiadajg rzeczywistym wymiarom, moga
tez nieznacznie odbiegac od danej wersji opisywanego urzgdzenia.
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Informacje ogéine

3.2 Zachowanie Instrukcji obstugi do dalszego uzytku

3.3 Podziat

3.4 Listy czesci zamiennych

News

Uber Knauf PFT
Produkte
Anwendungen
Informations-Service
Kontakt
Handlersuche
Business Login
Ersatzteilservice

Instrukcja obstugi musi pozostawa¢ do dyspozycji uzytkownikdw
przez caty okres zywotnosci produktu.

Instrukcja obstugi sktada sie z 2 tomow:
B Czesc¢ 1 Bezpieczenstwo

Ogolne wskazdwki bezpieczenstwa dotyczgce agregatéw
tynkarskich / pomp ttoczacych

Numer artykutu: 00 16 25 00
B Czesc¢ 2 Przeglad, obstuga, serwis i listy czesci zamiennych
(niniejszy tom).

Zapewnienie bezpiecznej obstugi urzgdzenia wymaga przeczytania
i uwzgledniania obu czesci Instrukcji obstugi. Obowigzujg one
tacznie jako catosc¢ Instrukcji obstugi.

Listy czesci zamiennych do maszyny znajdg Panstwo w Internecie
na stronie www.pft.eu.

PFT - WIR SORGEN FUR DEN FLUSS DER DINGE

Technik und Wissenschaft haben auf allen Gebieten des Lebens zu einem Wandel gefiihrt. Unsere
Starke ist es, die Erkenntnisse aus Wissenschaft und Forschung in Maschinenerzeugnisse hachster
Qualitat umzusetzen. ..

Maschinenprogramm Anwendungsbereiche
| PNEUMATISCHE FORDERANLAGEN | VERPUTZEN
| MISCHPUMPEN | BESCHICHTEN
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Dane techniczne

4 Dane techniczne

4.1 Dane ogdlne
Dane

Ciezar catkowity z osprzetem Ciezar RITMO L 00 23 20 48

Ciezar catkowity z osprzetem Ciezar RITMO L 00 24 64 44
Ciezar RITMO L 00 22 22 56

Ciezar catkowity z osprzetem Ciezar RITMO M 00 07 84 01
Ciezar RITMO M 00 06 49 61
Dtugos¢ wraz z pompa
Szerokosé

Wysokosé
Ciezar poszczegoélnych modutéw Dane

Podwozie z szafkg sterownicza
Silnik z kratkg ochronng
Lej zasypowy z jednostkg pompy

Wymiary leja zasypowego Dane
Wysokos¢ zasypowa
Pojemnos¢ leja

4.2 Dane elektryczne RITMO L

Elektryka 230V Dane

Napiecie, prad przemienny 50 Hz
Pobér pradu, maksymalnie

Moc pobierana, maksymalnie
Zabezpieczenie

Naped silnika pompy

Zakres liczby obrotéw silnika pompy
Prad pobierany przez silnik pompy
Sprezarka powietrza

Wibrator

Wartos¢

160
149
125
120
94,5
900
600
1380

Wartos¢

60
315
24

Wartos¢

900
45

Wartos¢

230

9

2,5

16

2,2

55 - 475
8,7

0,35
0,045

PFT

Jednostka

kg
kg
kg
kg
Kg
mm
mm

mm
Jednostka
kg
kg
kg
Jednostka

mm
I

Jednostka

V
A
kw
A
kw

U/min

kw
kw

10
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4.3 Dane elektryczne RITMO M

Elektryka 230V

4.4 Wydajnos¢ RITMO L

Wydajnosé pompy

B4-2L

Wydajnos¢ sprezarki

4.5 Wydajnos¢ RITMO M

Wydajnos¢ pompy
B4-1,5

Wydajnosé¢ sprezarki

Agregat tynkarski RITMO L / RITMO M Przeglad — Obstuga

Dane techniczne

Dane Wartos¢ Jednostka
Napiecie, prad przemienny 50 Hz 230 V

Pobor pradu, maksymalnie 58 A

Moc pobierana, maksymalnie 2,0 kW
Zabezpieczenie 16 A

Naped silnika pompy 1,5 kW

Zakres liczby obrotéw silnika pompy 140 - 575 U/min
Sprezarka powietrza 0,35 kW
Agregat pradotwérczy minimum 6 KVA
Dane Wartos¢ Jednostka
Wydajnos¢ ttoczenia regulowana 2-14 |/min
bezstopniowo

Cisnienie robocze, maks. 20 bar
Uziarnienie maksymalnie 2 mm
Odlegtos¢ podawania*, maks. przy 20 m

& 25 mm

Wydajnosc¢ sprezarki 0,080 Nm3*min

* Warto$¢ orientacyjna w zaleznosci od wysokosci ttoczenia, stanu i wersji
wykonania pompy oraz jakosci, sktadu i konsystencji zaprawy.

Dane Wartosé¢ Jednostka
Wydajnos¢ ttoczenia regulowana 4 -14 |/min
bezstopniowo

Cisnienie robocze, maks. 15 bar
Uziarnienie maksymalnie 2 mm
Odlegtos¢ podawania*, maks. przy 15 m

& 25 mm

Wydajnosc¢ sprezarki 0,080 Nm3*min

* Warto$¢ orientacyjna w zaleznosci od wysokos$ci ttoczenia, stanu i wersji
wykonania pompy oraz jakosci, sktadu i konsystencji zaprawy.

2017-10-11
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Dane techniczne

4.6 Kontrola EMC

PFT

Maszyna zostata sprawdzona pod wzgledem kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC i spetnia surowe

wymogi Dyrektywy EMC Klasa filtra B.

Szafka sterownicza wyposazona jest w filtr napiecia sieciowego.

4.7 Warunki eksploataciji

Otoczenie Dane

Zakres temperaturowy

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza,
maksymalnie

Czas pracy Dane

Maksymalny czas pracy w jednym
ciggu

4.8 Wartosci przylgczeniowe wody
Dane
Cisnienie robocze, min.

Podtagczenie

Rys. 1: Podtgczenie wody
4.9 Poziom natezenia hatasu

Gwarantowany poziom natezenia hatasu LwA

4.10 Wibracje

Wartos¢

2-45

80

Wartos¢

Wartos¢
25

1/2

Jednostka
°C

%

Jednostka

godzin

Jednostka
bar

cala

78dB (A)

Wazona efektywna wartos¢ przyspieszenia jakiemu podlegajg gorne czesci ciata pracownika <2,5 m/s?

12
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v)) Karta wymiarow

5 Karta wymiarow

1380

900

Rys. 2: Karta
wymiarow

5.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane:

B Producent

m Typ

B Rok produkgciji
B Numer maszyny
[ |

Dopuszczalne cisnienie robocze

Rys.3: Tabliczka znamionowa

5.2 Naklejka kontroli jakosci

Naklejka kontroli jakosci zawiera nastepujgce dane:

B Potwierdza zgodnos$é CE z dyrektywami UE

B Numer seryjny

B Podpis osoby dokonujgcej kontroli / (Controller)
H Data kontroli

Rys.4: Naklejka kontroli jakosci

2017-10-11 13
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Budowa RITMO L

6 Budowa RITMO L
6.1 Przeglad RITMO L

Rys. 5: Przeglad Ritmo L

Patgk ochronny silnika

Silnik przektadniowy

Uchwyt do popychania maszyny

Ostona boczna z tworzywa sztucznego

Podtaczenie wody do rury mieszania / do gumowe;j strefy
mieszania

Koto

Sprezone powietrze od sprezarki do pistoletu

Doptyw wody, podigczenie wody z wodociggu

AP WN -

o ~NO®

9 Manometr ci$nienia zaprawy

10 Podtaczenie weza do zaprawy

11 Jednostka pompy

12 Gumowa strefa mieszania

13 Zawoér poboru wody

14 Wibrator (RITMO L)

15 Zasobnik materiatowy

16 Kratka ochronna z ostrzem do rozcinania
workow

14
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i) Budowa RITMO L

6.2 Widok RITMO L z tytu

1. Szafka sterownicza

2.Gtowny punkt podtgczenia pradu
230V

6
> 3.Sprezarka powietrza
4 Armatura wodna
2 5.Zaslepka / podigczenie kabla
4 3 zdalnego sterowania

6.Wodomierz (armatura wodna)

Rys. 6: Widok z tytu

6.3 Widok RITMO M z tytu

1. Szafka sterownicza

2.Gtéwny punkt podtgczenia pradu
230V

3.Sprezarka powietrza

2 4. Armatura wodna

5.Zaslepka / podigczenie kabla
zdalnego sterowania

6.Wodomierz (armatura wodna)

Rys. 7: Widok z tytu
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Moduty RITMO iiv)

7 Moduty RITMO

7.1 Rura mieszania z zasobnikiem materialowym

Agregaty tynkarskie PFT RTIMO L i RITMO M skfadajg sie z
nastepujgcych podstawowych modutéw:

B Rura mieszania wraz z zasobnikiem materiatowym, wibrator
(RITMO L), pompa oraz silnik przektadniowy.

B Na czas transportu mozna zdjg¢ z rury mieszania silnik
przektadniowy z kotnierzem uchylnym.

Rys.8: Modut: Zasobnik materiatowy

7.2 Podwozie ze sprezarka i szafka sterownicza

B Podwozie z armaturg wodng i szafkg sterownicza.

Rys. 9: Podwozie
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Opis moduiéw maszyny

8.1 Przeglad szafki sterowniczej RITMO L

Rys. 11: Przytgcza:Szafka sterownicza

1. Wyswietlacz falownika.

2. Potencjometr liczby obrotow silnika / ilosci materiatu.
3. Przelgcznik wyboru wibratora ,\WLACZ WYLACZ” [,EIN /

AUS*].

4. Przetgcznik wyboru pompy.

Przetacznik wyboru pracy z wodg (jako agregat tynkarski),
lub bez wody (tylko jako pompa).

6. Przycisk doptywu wody.

7. Przetgcznik gtéwny, bedacy rownoczesnie wytgcznikiem

9.

awaryjnym [,Not-Aus’].

Podtgczenie sprezarki powietrza 230V (gniazdo niebieskie,
aktywne).

Podtgczenie wibratora 230V (gniazdo szare sterowane).

10.Zaslepka / podtagczenie zdalnego sterowania.

11.Podtgczenie gtdwnego zasilania energig elektryczng 230V,

1 faza, 16A.

8.2 Przeglad szafki sterowniczej RITMO M

Rys. 12: Modut: Szafka sterownicza

oo bd =

Wyswietlacz falownika.
Przetgcznik wyboru pompy.
Potencjometr liczby obrotéw silnika / ilosci materiatu.

Podtgczenie sprezarki powietrza 230V (gniazdo niebieskie,
aktywne).

Podtgczenie gtdwnego zasilania energig elektryczng 230V,
1 faza, 16A.

6. Zaslepka / podtgczenie zdalnego sterowania.

Przetacznik wyboru praca z wodg (jako agregat tynkarski),
lub bez wody (tylko jako pompa).

8. Przycisk doptywu wody.
9. Przycisk uruchamiania maszyny ,WtACZ WYLACZ”

[,EIN“/,AUS"].

10.Lampka kontrolna sygnalizujgca gotowo$é maszyny do

podjecia pracy.

2017-10-11

17



Agregat tynkarski RITMO L / RITMO M Przeglad — Obstuga

Opis modutéw maszyny

8.3 Przeglad sprezarki powietrza DT4.8 230V

Rys. 13: Sprezarka powietrza

N o o ks~ 0w =

PFT

Kondensator.

Powietrze do pistoletu natryskowego.
Zawor bezpieczenstwa do 1,8 bar.
Filtr powietrza.

Zawor zwrotny.

Podtgczenie pradu 230 V.

Wytacznik cisnieniowy sprezarki
(wlaczal/wytgcza sprezarke [,LEIN/AUSY)).

8. Podtgczenie sterowania cisnieniowego.

9. Wylgcznik cisnieniowy powietrza

(wlgczal/wylgcza maszyne [,EIN/AUS’]).

8.4 Przeglad armatury wodnej RITMO L / RITMO M

1123|456 |7

Rys. 14: Armatura wodna

8.
9.

N o o s~ DN =

Wodomierz.

Reduktor cisnienia.

Czujnik cisnienia wody.
Podtgczenie wody z wodociggu.
Woda do rury mieszania.

Kurek odcinajgcy / pobdér wody.

Podtgczenie poboru wody do czyszczenia
weza do zaprawy.

Kurek spustowy do ochrony przed mrozem.
Zawor iglicowy ilosci wody.

10.Manometr cisnienia wstepnego wody.

11.Zawor elektromagnetyczny.

18
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Przytacza RITMO L / RITMO M

9 Przytacza RITMO L / RITMO M

9.1 Przylacza wody i powietrza

Rys. 15: Podtgczenie wody i powietrza

1. Przylgcze powietrza do pistoletu natryskowego (1).
2. Przytgcze doptywu wody z wodociagu (2).

9.2 Przytacze weza do zaprawy

Rys. 16: Przytgcze weza do zaprawy

10 Tryby robocze

1. Przylgcze weza do zaprawy (1) do manometru cisnienia
zaprawy (2).

10.1 Przetacznik wyboru silnika pompy

Rys. 17: Tryby robocze silnika pompy

Silnik pompy ma trzy tryby robocze:
Przetacznik wyboru w potozeniu ,,0“:
Maszyna jest wytgczona.

Przetacznik wyboru w prawo (blokuje sie¢ samoczynnie w tym
potozeniu):

Maszyna uruchamia sie, gdy przetgcznik gtéwny jest wigczony.
Przetacznik wyboru w lewo (trzeba wcisnaé i przytrzymac):

Silnik pompy obraca sie do tytu, tym samym nastepuje odprezenie
pompy, inne funkcje sg wéwczas zablokowanie

10.2 Przetacznik wyboru wody

Rys. 18: Przetgcznik wyboru wody

RITMO moze by¢ uzywane na dwa sposoby:

Przetacznik wyboru w prawo (blokuje sie¢ samoczynnie w tym
potozeniu):

Maszyna pracuje bez wody.
Maszyna jest uzywana jako pompa.

Przetacznik wyboru w lewo (blokuje sie¢ samoczynnie w tym
potozeniu):

Maszyna pracuje z woda.
Maszyna jest uzywana jako agregat tynkarski.

2017-10-11
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Osprzet

11 Osprzet

PFT

12 Czesci z Pakietu osprzetu

Rys. 24:

Kabel elektryczny 3x2,56mm? 25m Schuko-CEE 16A Art. Nr 20423420

Waz wodno/powietrzny ¥ 11m Art. Nr 20211000

(Waz wodno/powietrzny »%“ 20m Art. Nr 20212010 w Pakiecie osprzetu
Numer artykutu 00232031 NL)

RONDO 25mm 15m hydraulika Art. Nr 00021101
RONDO 25mm 7,5m z hydraulikg, w kolorze czarnym, Art. Nr 00111799

RONDO waz ci$nieniowy do zaprawy 25mm 5m z podtgczeniem hydraulicznym
Art. Nr 00021103

Waz PCW- tekstylny, NW 9x3mm 15m ze ztgczami EWO Cze$¢ V/M
Art. Nr 00008521

Waz PCW- tekstylny, NW 9x3mm 5m ze zigczami EWO Cze$c¢ V/ M
Art. Nr 00077240

Waz PCW- tekstylny, NW 9x3mm 8,6m z EWO Art. Nr 00068935

Element rewizyjny (czyszczak) Cze$c¢ 25V LW24 z Geka Art. Nr 20199500

Dysza tynkarska S 10mm kolor czarna (opak. handlowe 10szt.) Art. Nr 00063290 w
Pakiecie osprzetu, Numer artykutu 00232031 NL

Worek narzedziowy do agregatu tynkarskiego RITMO Art. Nr 00097292
Zawarto$c¢:

Klucz maszynowy dwustronny ptaski 13x17 Art. Nr 00137015

Klucz maszynowy dwustronny ptaski 17x19 Art. Nr 20048512

Kula ggbkowa 30mm twarda Art. Nr 20210501

Przebijak $rednica 4,0mm Art. Nr 00073670

Klucz do szafki sterowniczej z ,podwdjng brodkg” 5mm Art. Nr 20444500

20
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=y Zgodne z przeznaczeniem uzywanie bloku armaturowego

13 Zgodne z przeznaczeniem uzywanie bloku armaturowego

13.1 Przeznaczenie bloku armaturowego

Urzadzenie zostato zaprojektowane i skonstruowane wytgcznie w
celu nizej opisanego, zgodnego z przeznaczeniem uzywania.

O Zakres zastosowania!

1 Stosowane gtéwnie do wody i neutralnych nie
klejgcych cieczy. Nadaje sie rowniez do powietrza i
neutralnych niepalnych gazow.

Maksymalne cisnienie robocze (ci$nienie wstepne)
16 bar.

Cisnienie konicowe ustawiane bezstopniowo w
zakresie od 1,5 do 6 bar.

Najnizsze mozliwe ci$nienie wstegpne 2,5 bar.
Minimalna réznica cisnienn (ci$nienie wstepne/
koricowe) 1 bar.

Maksymalna dopuszczalna temperatura medioéw i
otoczenia: 75°C.

Pozycja montazu dowolna, zalecana pozycja
pionowa.

13.2 Przeznaczenie zaworu elektromagnetycznego

O Zakres zastosowania!

1 Zawory elektromagnetyczne do mediow
agresywnych lub neutralnych w postaci gazéw i
cieczy, przeznaczone dla réznych zakresow
ciSnieniowych i temperaturowych.

Typ 6213 to 2/2-drozny elektromagnetyczny zawor
przelotowy, zamkniety bezpradowo, z potgczonym
w trybie wymuszonym systemem membranowym.
Zatgcza sie od 0 bar i moze byc¢ stosowany
uniwersalnie do cieczy. Do pefnego otwarcia
niezbedna jest minimalna réznica  ciSnien
wynoszgca 0,5 bar.

13.3 Przeznaczenie przeptywomierza

O Zakres zastosowania!
1 Przeptywomierz stuzy do pomiaru objetosci
strumieni  przejrzystych cieczy | gazow w

zamknietych przewodach rurowych. Opcjonalnie
przyrzgdy te mozna rowniez stosowac¢ do
nadzorowania przeptywu.
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. . . . PFT
Zgodne z przeznaczeniem stosowanie sprezarki powietrza :

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie wskutek uzywania niezgodnego z

przeznaczeniem!

Kazdy rodzaj uzywania wykraczajgcy poza
uzywanie zgodne z przeznaczeniem i/lub wszelkie
korzystanie z przyrzagdu w inny sposéb moze
prowadzi¢ do powstania niebezpiecznych sytuacji.
Dlatego:

» Przyrzad stosowac¢ wytgcznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

» Zawsze przestrzega¢ wytycznych producenta
dotyczacych urabianego materiatu.

> Sci$le przestrzegaé wszelkich danych i zalecen
zawartych w niniejszej Instrukcji obstugi.

Wszelkiego rodzaju roszczenia z tytutu szkéd powstatych w wyniku
uzywania niezgodnego z przeznaczeniem sg wykluczone.

Za wszelkie szkody wynikte wskutek uzywania niezgodnego z
przeznaczeniem odpowiada wytgcznie uzytkownik.

14 Zgodne z przeznaczeniem stosowanie sprezarki powietrza

14.1 Przeznaczenie sprezarki powietrza

Urzadzenie zostato zaprojektowane i skonstruowane wytgcznie w
celu nizej opisanego, zgodnego z przeznaczeniem uzywania.

' Ostroznie!

P Sprezarka powietrza przeznaczona jest wytacznie do
wytwarzania sprezonego powietrza i moze byé uzywana
tylko z podtgczonym urzgdzeniem roboczym. Wszelkie
inne lub wykraczajace ponad opisane wyzej formy
uzywania sprezarki, jak np. z uzyciem swobodnie
dostepnych i/lub otwartych wezy wzgl. przewoddéw
rurowych, uwazane jest za uzywanie niezgodne z
przeznaczeniem. Podigczone urzgdzenia robocze Iub
czesci urzadzen winny by¢é dostosowane do
wytwarzanego maksymalnie cisnienia w wys. 5,5 bar.

Sprezarka powietrza moze by¢ uzywana wytgcznie w
nienagannym stanie  technicznym, zgodnie  z
przeznaczeniem, zasadami bezpieczenstwa i
przeciwdziatania zagrozeniom oraz z zaleceniami
niniejszej Instrukcji obstugi!

Przed ponownym uruchomieniem sprezarki nalezy w
szczegolnosci niezwiocznie usuwaé awarie, mogace
stanowic zagrozenie dla bezpieczenstwa.
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Zgodne z przeznaczeniem stosowanie sprezarki powietrza

14.2 Urzadzenia bezpieczenstwa sprezarki powietrza

A

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek nie funkcjonujacych
urzadzen bezpieczenstwal

Urzadzenia bezpieczenstwa zapewniajg podczas
pracy maszyny najwyzszy poziom bezpieczenstwa.
Nawet jezeli w wyniku stosowania urzgadzen
bezpieczenstwa operacje robocze bedg nieco
bardziej czasochtonne lub ucigzliwe, nie wolno ich
w zadnym wypadku dezaktywowac.
Bezpieczenstwo zapewniajg wylgcznie sprawnie
dziatajgce urzagdzenia zabezpieczajgce.

Dlatego:

» Przed rozpoczeciem pracy sprawdzié, czy
urzgdzenia bezpieczernstwa sg sprawne i czy
zostaty wiasciwie zainstalowane.

> Nigdy nie dezaktywowac
bezpieczenstwa.

» Nie zastawia¢ ani nie blokowa¢ dostepu do

urzgdzen

14.3 Informacje ogélne dotyczgce ustawienia sprezarki

Poniewaz

takich urzadzen bezpieczenstwa jak
wytgczniki/przyciski  awaryjne  [,Not-Aus’],
awaryjne linki wyzwalajace itp.

sprezarka powietrza odpowiada  krajowym

miedzynarodowym przepisom bezpieczenstwa, moze byé uzywana
réwniez w pomieszczeniach wilgotnych oraz na zewnatrz. Nalezy
preferowa¢ miejsca z mozliwie czystym i suchym powietrzem.
Nalezy zapewni¢, aby sprezarka mogta bez przeszkdéd zasysac
powietrze. Obowigzuje to szczegdlnie wowczas, gdy przewiduje sie
zamontowanie sprezarki na state.

Sprezarke nalezy ustawi¢ tak,

aby nie zasysata Zadnych

niebezpiecznych domieszek jak rozpuszczalniki, pary, pyty, kurz

lub inne szkodliwe substancje.

Sprezarka moze pracowac

wytgcznie w pomieszczeniach o atmosferze nie zagrozonej

eksplozja.
14.4 Goraca powierzchnia sprezarki

Informacje ogoéine

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie urazem wskutek kontaktu z goraca
powierzchnia!

Temperatura powierzchni pracujgcej sprezarki
moze osiggac blisko 100°C. Dlatego podczas pracy
urzgdzenia oraz po zakonczeniu pracy, az do
ostygniecia sprezarki, nalezy zapewni¢, aby
pracownicy obstugi nie dotykali nieostonietg skérg
jej goracej powierzchni.

2017-10-11
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PFT__

Opis podwyzszajacej cisnienie pompy PFT (Osprzet) v)

15 Opis podwyzszajacej cisnienie pompy PFT (Osprzet)

15.1 Obszar zastosowania pompy podwyzszajgcej ciSnienie

Przyktadowe podtaczenie

Rys. 26: Pompa podwyZzszajgca ci$nienie i
beczka z wodg

00 49 36 86 Numer artykutu pompy
podwyzszajacej ciSnienie AV3000/1

Podwyzszajgca cisnienie pompa PFT stosowana jest gtdwnie do
podtgczania posredniego, jako pompa podwyzszajgca cisnienie do
mieszalnikbéw zaprawy lub agregatéw tynkarskich do zaprawy, gdy
uzyskiwanie ci$nienie wody nie jest dostatecznie wysokie. Moze
by¢ ponadto uzywana jako pompa zasysajgca do zasysania cieczy
z pojemnikéw, do oprdzniania matych zbiornikbw wodnych i
stawow a takze do odwadniania piwnic oraz do nawadniana.

Podwyzszajgca cisnienie pompa PFT stosowana jest réwniez do
ciggtego i réwnomiernego zaopatrzenia maszyn i urzadzenh
technicznych PFT w wode pobierang ze zbiornika na wode.

Podczas pracy maszyny na placu budowy pompa zapewnia
ci$nienie przeptywu wynoszgce przy zasysaniu wody ze zbiornika
wodnego co najmniej 2,5 bar.

Osprzet
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Kosz ssawny z sitem filtra ze stali szlachetnej, waz ssawny 1,
2,5m

Art. Nr 00 13 66 19

15.2 Uzywanie zgodne z przeznaczeniem

' Ostroznie!

° Pompa podwyzszajgca ciSnienie PFT stuzy
wytgcznie do pompowania czystej wody; zaleca sie
Jej uzywanie do pompowania wody nie zawierajgcej
zanieczyszczen ani domieszek cieczy chemicznie
agresywnych. Nalezy unika¢ pompowania mediow
zawierajgcych czgsteczki widkniste i abrazyjne.

Sposéb uzywania pompy podlega przepisom
obowigzujgcym w miejscu jej eksploatacii.

24
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"5 Przygotowanie pompy podwyzszajacej ci$nienie (Osprzet)

16 Przygotowanie pompy podwyzszajgcej cisnienie (Osprzet)

Urzadzenie elektryczne Uwaga!
Pompe nalezy podtgcza¢ wytacznie do gniazd ze

stykiem ochronnym. Aby podwyzszyé poziom
bezpieczenstwa zaleca sie stosowanie w
obwodzie prgdowym, do kiérego zostanie
podtagczona pompa, wylgcznika ochronnego
réznicowoprgdowego FI 30 mA. Wymodg ten
obowigzuje szczegodlnie wowczas, gdy maszyna
znajduje sie w poblizu beczek z wodg, stawow itp.

Podiaczenie przewodéw Uwaga!
Nalezy zwraca¢ uwage, aby przewdéd ssawny

wzgl. przewdd doprowadzajgcy byty podtgczone
W zaznaczonym potozeniu.

Gdy pompa pracuje w ftrybie zasysania, nalezy
stosowa¢ mozliwie najkrétsze przewody ssawne.

17 Pierwsze uruchomienie, napetnienie pompy

Przed pierwszym uruchomieniem podwyzszajgcej cisSnienie pompy
PFT nalezy jg napetni¢ wodg, aby usung¢ powietrze z jej obudowy.

Pompe napetni¢ wodg przez srube do napetniania wodg (1) lub

2 — “—“‘Tﬁ &\‘ ) przez otwér doptywu wody (2).
"5" ! Napetnianie wodg nie powinno przebiegaé zbyt szybko, aby
3 Z umozliwi¢ usuniecie catego powietrza z obudowy.

Najkorzystniej jest napetni¢ razem z pompg réwniez wagz ssawny.
Rys. 27: Napetnianie pompy wodg

17.1 Uruchomienie pompy podwyzszajgcej ciSnienie
Przed uruchomieniem pompy nalezy uwzgledni¢ nastepujgce
wskazowki.

Pompe trzeba ustawi¢ w pozycji horyzontalne;.

Przed uruchomieniem pompy podigczyé zaréwno przewdd ssawny
jak i przewdd cisnieniowy. Nalezy przy tym uwzgledni¢ wiasciwe
rozmiary przewodow:

B Co najmniej 1“ dla przewodu ssawnego,
B Co najmniej 3/4" dla przewodu ci$nieniowego.

Aby unikngé zasysania powietrza zapewni¢, aby waz byt
catkowicie szczelny a jego koniec zupetnie zanurzony w
pompowanej cieczy.
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Krétki opis
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Rys. 28: Kosz ssawny z sitem filtra

18 Krétki opis

PFT__
‘i’\r:c(;:’j_(’;‘

Zakonczenie przewodu ssawnego (3) musi by¢ zaopatrzone w
kosz ssawny z sitem filtra z wbudowanym klapowym zaworem
zwrotnym.

Zaleca sie stosowanie w przewodzie ssawnym dodatkowego filtra
z gestej tkaniny.

O WSKAZOWKA!

Im dtuzszy przewdd ssawny, tym bardziej spada
wydajnos¢ ttoczenia pompy. Pompe podwyzszajacg
ciSnienie nalezy podfgcza¢ mozliwie jak najblizej
punktu poboru wody (tatwiej jest ttoczyé niz
zasysag).

Po uwzglednieniu wszystkich powyzszych wskazowek, mozna

wigczy¢é pompe. W zaleznosci od dlugosci weza ssawnego czas

zasysania moze wynie$¢ do kilku sekund. Gdyby po uptywie kilku

minut pompa nie podjeta ttoczenia, to mogty zaistnie¢ nastepujgce

przyczyny:

B W pompie znajduje sie nadal powietrze i trzeba jg ponownie
catkowicie odpowietrzyc.

B Przewdd ssawny jest nieszczelny i pompa wcigga powietrze.
B Sito po stronie zasysania jest zatkane.

B Waz ssawny jest zgiety/przetamany.

B Przekroczono maksymalng wysokos¢ zasysania.

' Uwaga!
Aby unikng¢ uszkodzenia pompy nie wolno nigdy

°
dopuszczac do jej pracy ,na sucho’.

Kompaktowy agregat tynkarski RITMO L / RITMO M z napedem na
prad przemienny 230V zostat zaprojektowany specjalnie do
pompowania, natryskiwania i nakfadania urabianych maszynowo
suchych zapraw, materiatdw o konsystencji pasty (potptynnych) i
wielu innych, o wielkosci ziarna do 2 mm.

Wydajnos¢ pompy moze byé bezstopniowo elektronicznie
dopasowywana do konkretnych potrzeb.

Maszyna sktada sie z pojedynczych przenosnych modutdw,
umozliwiajgcych szybki i wygodny transport, gtéwnie dzieki
porecznym wymiarom i matym ciezarze.

26
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Materiat

19 Materiat

19.1 Plynnos¢ / wiasciwosci ttoczne RITMO L

O WSKAZOWKA!

11 >

4

Y

v

VVVYVYY

v

Pompa B4-2 L moze by¢ stosowana przy cisnieniu roboczym nie przekraczajgcym 20 bar.
Mozliwa do uzyskania odlegtos¢ ttoczenia uzalezniona jest w znacznym stopniu od
ptynnos$ci urabianego materiatu.

Materiaty cienkoptynne, masy szpachlowe, farby itp. majg dobre wtasciwosci ttoczne.

W razie przekroczenia cisnienia roboczego 20 bar nalezy skroci¢ weze do zaprawy.

Aby unika¢ awarii maszyny i zwiekszonego zuzycia silnika pompy, watu pompy i samej
pompy, nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne PFT, takie jak:

Rotory PFT

Statory PFT

Waty pompy PFT

Weze materiatowe PFT.

Czesci te sg do siebie wzajemnie dostosowane i tworzg konstrukcyjng jednosé z maszyna.

W razie ztamania tej zasady nastepuje nie tylko utrata gwarancji; nalezy sie rowniez liczyé
ze ztg jakoscig zaprawy.

19.2 Plynnos¢ / wiasciwosci ttoczne RITMO M

O WSKAZOWKA!

1L >

”

v
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Y

Pompa B4-1,5 moze by¢ stosowana przy cisnieniu roboczym nie przekraczajgcym 15 bar.
Mozliwa do uzyskania odlegto$¢ ttoczenia uzalezniona jest w znacznym stopniu od
ptynnosci urabianego materiatu.

Materiaty cienkoptynne, masy szpachlowe, farby itp. majg dobre wtasciwosci ttoczne.

W razie przekroczenia cisnienia roboczego 15 bar nalezy skréci¢ weze do zaprawy.

Aby unikaé awarii maszyny i zwiekszonego zuzycia silnika pompy, watu pompy i samej
pompy, nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne PFT, takie jak:

Rotory PFT

Statory PFT

Waty pompy PFT

Weze materiatowe PFT.

Czesci te sg do siebie wzajemnie dostosowane i tworzg konstrukcyjng jednosé z
maszyna.

W razie ztamania tej zasady nastepuje nie tylko utrata gwaranciji; nalezy sie réwniez liczy¢
ze ztg jakoscig zaprawy.
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e PFT__
Manometr ci$nienia zaprawy w)

20 Manometr cisnienia zaprawy

Uwaga!
A Ze wzgledow bezpieczenstwa technicznego zalecane jest

stosowanie manometru cisnienia zaprawy.

Manometr ci$nienia zaprawy PFT

Wybrane zalety manometru cisnienia zaprawy:
» Mozliwos$¢ doktadnego wyregulowania wiasciwej konsystencji zaprawy.
» Stata kontrola wlasciwego cisnienia tloczenia.
» Woczesne rozpoznanie tworzenia sie zatorow wzgl. przecigzenia silnika
pompy.
“ .4 » Wytwarzanie stanu bezcisnieniowego.
- Zapewnienie  wysokiego  poziomu  bezpieczeristwa  personelu

Rys. 29: Manometr ci$nienia zaprawy obstugujgcego maszyne.
» Dtuga zywotnosé elementéw pompy PFT

21 Zasady bezpieczenstwa

Uwaga!
Podczas wszystkich prac nalezy przestrzegac

miejscowych zasad bezpieczenstwa pracy
dotyczgcych maszyn ttoczgcych i natryskujgcych
zaprawe!

22 Transport, opakowanie i skladowanie

22.1 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace transportu

Niewtasciwy transport ' OSTROZNIE!
A Uszkodzenia wskutek niewlasciwego
transportu!

Niewfadciwy transport moze prowadzié do
powstania szkdd rzeczowych o znacznej wartosci.

Dlatego:

» Roztadowujgc paczki przy dostawie oraz
podczas transportu  wewnatrzzaktadowego

postepowac ostroznie, uwzgledniajgc
umieszczone na opakowaniach symbole i
wskazowki.

» Uzywaé wylacznie przewidzianych w tym celu
punktéw mocowania.

» Opakowania zdejmowac¢ bezposrednio przed
samym montazem.
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Transport, opakowanie i skladowanie

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia przez tadunki podwieszone!

Podnoszenie tadunkéw moze stanowi¢ zagrozenie
dla zycia, spowodowane przez elementy spadajgce
lub kotyszgce sie w niekontrolowany sposob.

Dlatego:
» Nigdy nie przechodzi¢ ani nie zatrzymywac sie
pod tadunkami podwieszonymi.

> Przestrzegac¢ wskazowek dotyczacych
przewidzianych punktéw mocowania.

» Nie zakfada¢ mocowan na wystajgce czesci
maszyny ani na zaczepy jej modutéw oraz
przestrzega¢ solidnego osadzenia elementéw
mocujgcych.

» Stosowac¢ wytgcznie dopuszczone do uzywania
podnosniki oraz elementy mocujgce o
dostatecznej sile udzwigu.

22.2 Dokrecenie nakretki przed rozpoczeciem transportu

I

Rys. 30: Dokrecenie Sruby

22.3 Inspekcja transportu

OSTROZNIE!

o

Generalnie nalezy zwraca¢ uwage, aby podczas
przenoszenia maszyny nakretka (1) na kratce

ochronnej byta mocno dokrecona.

Po otrzymaniu dostawy nalezy niezwtocznie sprawdzic¢

jej

kompletnos¢ i ew. wystepowanie szkdéd powstatych podczas

transportu.

W razie stwierdzenia widocznych z zewnagtrz szkdd transportowych
podja¢ nastepujgce kroki:

B Nie przyjmowaé dostawy lub przyjaé jg z zastrzezeniem.

B Zaznaczy¢ rozmiar szkody na dokumentach transportowych lub
na potwierdzeniu dostawy spedytora.

B Wdrozy¢ reklamacje.

O

11

WSKAZOWKA!

Wszelkie usterki reklamowac niezwtocznie po ich
stwierdzeniu. Roszczenia odszkodowawcze mozna
wnosi¢  tylko w  obowigzujgcych  okresach
reklamacji.

2017-10-11
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Transport, opakowanie i sktadowanie Q)
22.4 Transport po roztozeniu na czesci
o 1. Dla ufatwienia transportu mozna roztozyé maszyne na

pojedyncze moduty.

2. Moduly urzadzenia: rura mieszania z zasobnikiem
materiatowym i pompa, silnik przektadniowy z kotnierzem
uchylnym oraz podwozie.

1 3. Roztgczy¢ zlgcza kabli i wezy oraz otworzy¢ rygle

, , obrotowe (1) (Rys. 31).
Rys. 31: Otwieranie Rys. 32: Pojedyncze (1) (Ry )
rygli obrotowych moduty 4. Zdjg¢é z podwozia rure mieszania z zasobnikiem
materiatowym.

22.5 Transport samochodem osobowym

ZAGROZENIE!
Zagrozenie urazem wskutek

niezabezpieczonego tadunku!

Podczas transportu drogowego odpowiedzialnos¢
za wiasciwe zabezpieczenie tadunku spoczywa na
wszystkich uczestniczgcych w zatadunku osobach.
Odpowiedzialny  kierowca  pojazdu  ponosi
Rys. 33: Transport odpowiedzialnosé¢ za przetadunek w zakfadzie.

22.6 Transport maszyny bedacej juz w uzyciu

ZAGROZENIE!
Zagrozenie urazem wskutek wytryskiwania

zaprawy!
Moze doj$¢ do urazoéw twarzy i oczu.
Dlatego:

» Przed otworzeniem ztgczy zapewni¢
bezcisnieniowy stan wezy (sprawdzac wskazanie
manometru cidnienia zaprawy).

1. Przed rozpoczeciem transportu nalezy wykonaé nastepujace
czynnosci:

Najpierw odtgczy¢ gtdwny przewodd zasilania.

Odtaczy¢ wszystkie inne przewody i potgczenia.

Odtgczy¢ doptyw wody.

Rozpocza¢ transport.

W razie transportu zurawiem usung¢ wszystkie luzne czesci.

o ks N
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23 Opakowanie

Wskazowki dotyczace opakowania

Dalsze wykorzystanie materiatéw
opakowaniowych

24 Obstuga

24.1 Bezpieczenstwo

Osobiste wyposazenie ochronne

Agregat tynkarski RITMO L / RITMO M Przeglad — Obstuga

Opakowanie

Poszczegodlne paczki opakowane sg stosownie do spodziewanych
warunkéw transportu. Do pakowania uzyto wytgcznie materiatow
przyjaznych dla srodowiska.

Opakowanie ma stuzy¢ do ochrony poszczegoéinych modutéw
przez szkodami transportowymi, korozjg i innymi uszkodzeniami,
az do chwili montazu w miejscu przeznaczenia. Dlatego nie nalezy
niszczy¢ opakowania i zdejmowac je bezposrednio przed samym
montazem.

O ile nie zawarto zadnych porozumien dotyczgcych zwrotu/odbioru
opakowan, to nalezy je posortowaé¢ wedtug rodzaju i wielkosci, a
nastepnie skierowa¢ do dalszego uzytku lub do utylizaciji.

' OSTROZNIE!

° Szkody ekologicznie wskutek niewlasciwej
utylizacji!
Materiaty opakowaniowe to wartoSciowe surowce,
nadajgce sie czesto do dalszego uzytku lub do
przetworzenia i skierowania do ponownego
zastosowania.
Dlatego:
» Materiaty opakowaniowe nalezy utylizowa¢ w

sposob proekologiczny.

> Nalezy uwzglednia¢  miejscowe  przepisy
dotyczace utylizacji. W razie potrzeby zlecic¢
utylizacje wyspecjalizowanemu zaktadowi.

Podczas wykonywania wszelkich prac prz?/] obstudze maszyny
nalezy nosi¢ nastepujgce wyposazenie ochronne:

B Robocza odziez ochronna
W Okulary ochronne

B Rekawice ochronne

B Obuwie ochronne

B Ochrona stuchu

O WSKAZOWKA!

1 Na dalsze wyposazenie ochronne, ktére nalezy
stosowac podczas wykonywania okresSlonych prac,
zwracamy dodatkowo uwage we ‘Wskazéwkach
ostrzegawczych’ tego rozdziatu.

2017-10-11
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Przygotowanie maszyny ),

Informacje podstawowe OSTRZEZENIE!
Zagrozenie urazem wskutek niewlasciwej

obstugi!

Niewtasciwa obstuga moze prowadzi¢ do ciezkich

szkéd osobowych lub rzeczowych.

Dlatego:

B Wszystkie czynnosci obstugi nalezy wykonywac
zgodnie niniejszg Instrukcjg obstugi.

B Przed rozpoczeciem prac zapewnié, aby
wszystkie ostony i urzgdzenia zabezpieczajgce
byly zainstalowane i funkcjonowaty prawidtowo.

H Nigdy nie dezaktywowaé urzadzen
zabezpieczajgcych podczas pracy urzadzenia.

B Przestrzega¢ porzadku i czystosci w obszarze
roboczym! Luzno ulozone Iub rozrzucone
elementy i narzedzia stanowig zrédto wypadkow.

B Podwyzszony poziom hatasu moze powodowaé
trwate uszkodzenia stuchu. Ze wzgledow
operacyjnych w bliskim otoczeniu urzadzenia
moze dojs¢ do przekroczenia poziomu 78 dB(A).
Jako bliskie otoczenie rozumiana jest odlegtosc
wynoszaca mniej niz 5 metréw od maszyny.

25 Przygotowanie maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykonaé nastepujgce
czynnosci przygotowawcze:

ZAGROZENIE!
Obracajace sie mieszadto!

Zagrozenie urazem wskutek siegania rekg do
zasobnika materiatowego.

» Podczas przygotowywania maszyny i w czasie
jej eksploatacji nie wolno usuwaé ostaniajgcej
kratki ochronnej (1).

» Nigdy nie siegac¢ rekg do pracujgcej maszyny.

Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie na rownym podiozu i
zabezpieczyC przed niezamierzonymi poruszeniami.

B Nie przechylaé ani nie przetacza¢ maszyny podczas pracy.

B Ustawi¢ maszyne w taki sposéb, aby nie byla narazona na
trafienie spadajgcymi przedmiotami.

B Zapewni¢ swobodny dostep do elementow obstugi.

B Zachowac¢ wokét maszyny wolng przestrzen o promieniu ok. 1,5
metra.

Rys. 35: Ustawienie
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rr@ Przygotowanie maszyny

25.1 Podlaczenie zasilania elektrycznego 230V

1. Maszyne (1) podtgczaé wytgcznie do sieci prgdu przemiennego
230V.

ZAGROZENIE!
F I Zagrozenie zycia przez prad
RCD elektryczny!
30mA | Przewéd przylgczeniowy musi  byé
[==]| prawidtowo zabezpieczony:

Maszyne nalezy podigczaé wytacznie do
zrodta pradu wyposazonego = Ww
dopuszczony wytgcznik ochronny Fl
30mA RCD (Residual Current operated
2 3 Device) Typ ,BY, reagujgcy na prad

ciaglty i pragd przemienny (praca z
uzyciem falownikéw).

Rys. 36: Podtgczenie pradu
2. Przerwaé elektryczny obwdd sterowania przez wyciggniecie
wtyczkKi (2) z szafki sterownicze;.
3. Odtgczyé wtyczke przytaczeniowg sprezarki (3) z szafki
sterowniczej.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia przez obracajace sie czesci!

Niewtasciwa obstuga moze prowadzi¢ do ciezkich
szkod osobowych lub rzeczowych.

B Wszelkie poszczegdlne napedy (silniki) nalezy
obstugiwa¢ wytgcznie za posrednictwem szafki
sterowniczej maszyny.

25.2 Podtaczenie doptywu wody

1. Odkreci¢ mosiezng obudowe sita (1) z kurkiem spustowym z
2 reduktora cisnienia.

2. Sprawdzi¢, czy sito wychwytywacza zanieczyszczeh (2) w
reduktorze cisnienia jest czyste.

Sito do reduktora cisnienia: Numer artykutu 20156000

3. Na powrdt wkreci¢ mosiezng obudowe sita (1).

Rys. 37: S}to wthytywacza 4. Zamkngc¢ wszystkie kurki spustowe wody.
zanieczyszczen
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5. Sprawdzi¢, czy sito w punkcie podtgczenia wody (3) jest czyste.

6. Oczysci¢ i odpowietrzy¢ waz wodny (4) doprowadzajgcy wode z
wodociggu.

7. Podfgczy¢ wagz wodny (4) do punktu doptywu wody (3).

8. Zdja¢ wagz wodny (5) z rury mieszania.

WSKAZOWKA!

3 Uzywac wytgcznie czystej wody nie zawierajgcej
O czgsteczek statych. Minimalne ci$nienie pracujgcej
1 maszyny wynosi 2,5 bar

Przestrzega¢ _wymogow __ rozporzadzenia 0
ochronie _wody pitnej zawartego w_CzeSci 1 -
[Trinkwasserschutzverordnung]

Rys. 38: Podtgczenie wody

5 WSKAZOWKA!

1 Nigdy nie dopuszczac¢ do pracy pompy ,na sucho®,
prowadzi to bowiem do znacznego skrocenia
ZywotnoSci pompy.

25.3 Podtaczenie doptywu wody z beczki

Pompa podwyzszajgca cisnienie AV3000/1 (1) Numer artykutu
00493686

Podtagczona pompa podwyzszajgca ciSnienie zapewnia uzyskanie
wymaganego cisnienia wody, ktére wynosi minimum 2,5 bar.

WSKAZOWKA!
O Przy pobieraniu wody z beczki nalezy podtgczyc
1 czotowo kosz ssawny z sitem filtra (Numer

artykutu  00136619)  (odpowietrzy¢  pompe
podwyzszajgcg ci$nienie).

WSKAZOWKA!

Nie dopuszczac nigdy do pracy pompy ,na sucho®,
prowadzi to bowiem do znacznego skrocenia
okresu zywotnosci pompy.

—lo

Rys. 40: Kosz ssawny z sitem filtra kpl.
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26 Witaczanie RITMO L
26.1 Uruchamianie RITMO L

Rys. 41: Wigczanie
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Wiaczanie RITMO L

. Przekrecic przetacznik gtdwny (1), ustawiajgc go w pozycji ,I“
2. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (2) ,praca z wodg“ w lewo,

ustawiajgc go w pozycji ,z wodg”.

26.2 Nastawienie ilosci przeptywajacej wody

Rys. 43: Ustawienie poczgtkowe

. Zamkng¢é wszystkie kurki spustowe wody na bloku

armaturowym wody.

. Otworzy¢ kurek wodny doptywu wody.
. Otworzy¢ kurek odcinajacy (1), az zacznie wyptywa¢ woda bez

pecherzy powietrza. Nastepnie zamkna¢ kurek odcinajacy (1).

. Wociska¢ przycisk doptywu wody (2) (Rys. 43) tak dlugo, az na

wodomierzu (3) przestang sie ukazywaé pecherze powietrza.

. Ustawi¢ na zaworze iglicowym (4) potrzebng przypuszczalnie

ilos¢ wody. Jest to widoczne na stozku w szklanym wzierniku
wodomierza (5).

O WSKAZOWKA!

1 Nalezy przy tym uwzgledniac  zalecenia
producenta urabianego materiatu.

O WSKAZOWKA!

1 Kazda przerwa w procesie natryskiwania
powoduje niewielkie nieprawidfowoSci
konsystencji materiatu. Po krotkim okresie pracy
maszyny  konsystencja ulega samoczynnej
normalizacji.

Dlatego nie nalezy przy kazdej zmianie
konsystencji materiatu zmieniac iloSci podawanej
wody lecz odczeka¢, az konsystencja sie
unormuje.

6. Podigczy¢é waz wodny (6) (Rys. 42) do punktu doptywu wody

(7) gumowej strefy mieszania.
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Wiaczanie RITMO M

27 Wiaczanie RITMO M
27.1 Uruchamianie RITMO M

Rys. 44: Wtgczanie

PFT

1. Wecisng¢ zielony przycisk (1) ,WLACZ” [,EIN].
2. Swieci sie zielona lampka kontrolna (2).
3. Przekrecié¢ przetgcznik wyboru (3) ,praca z woda“ w lewo,

ustawiajgc go w pozycji ,z wodg”.

27.2 Nastawienie ilosci przeptywajacej wody

Rys. 46: Ustawienie poczgtkowe

. Zamknagé wszystkie kurki spustowe wody na bloku

armaturowym wody.

. Otworzy¢ kurek wodny aby zapewni¢ doptyw wody.
. Otworzy¢ kurek odcinajacy (1), az zacznie wyptywa¢ woda bez

pecherzy powietrza. Nastepnie zamkna¢ kurek odcinajgcy.

. Wciska¢ przycisk doptywu wody (2) (Rys. 46) tak diugo, az na

wodomierzu (3) przestang by¢ widoczne pecherze powietrza.

. Ustawi¢ na zaworze iglicowym (4) wymagang przypuszczalnie

ilos¢ wody Jest to widoczne na stozku w szklanym wzierniku
wodomierza (5).

O WSKAZOWKA!

1 Nalezy przy tym uwzgledniac zalecenia
producenta urabianego materiatu..

O WSKAZOWKA!

1 Kazda przerwa w procesie natryskiwania

powoduje niewielkie nieprawidfowo$ci
konsystencji materiatu. Po krétkim okresie pracy
maszyny konsystencja ulega samoczynnej
normalizacji.
Dlatego nie nalezy przy kazdej zmianie
konsystencji materiatu zmienia¢ ilosci podawanej
wody lecz odczekaé, az konsystencja sie
unormuije.

6. Podigczyé wagz wodny (6) do punktu doptywu wody (7)

gumowej strefy mieszania.
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28 Manometr cisnienia zaprawy

A

Rys. 47: Manometr ci$nienia zaprawy

28.1 Pyty szkodliwe dla zdrowia

A

11

Rys. 48: Przeciwpyfowa maska
ochronna

Agregat tynkarski RITMO L / RITMO M Przeglad — Obstuga

Manometr cisnienia zaprawy

ZAGROZENIE!

Zbyt wysokie cisnienie robocze!

Poszczegdlne czesci maszyny mogg odskakiwaé w
niekontrolowany sposéb i zrani¢ pracownika
obstugi.

» Nie nalezy uzywa¢ maszyny bez manometru
cis$nienia zaprawy.

» Uzywaé wylgcznie wezy do zaprawy o
dopuszczalnym cisnieniu roboczym wynoszacym
minimum 40 bar.

» Cisnienie powodujgce pekanie weza do zaprawy
musi by¢é co najmniej 2,5 razy wyzsze niz
cisnienie robocze.

Ostrzezenie!

Zagrozenie dla zdrowia przez pyly i kurz!
Wdychane pyty mogg w dtugim okresie czasu
prowadzi¢ do uszkodzen ptuc lub powodowac inne
zagrozenia dla zdrowia.

WSKAZOWKA!

Pracownik obstugujgcy maszyne Ilub osoby
pracujgce w strefie pylenia muszg podczas
napetniania maszyny nosi¢ zawsze przeciwpyfowe
maski ochronne!

Tres¢ uchwat Komisji do spraw materiatéw
niebezpiecznych (AGS) [Ausschuss fiir Gefahrstoffe
(AGS)]  jest dostepna w “Technicznych
uregulowaniach dot. materiatéw niebezpiecznych”
(TRGS 559) [Technische Regeln fiir Gefahrenstoffe].

29 Napetnianie maszyny suchym materiatem

]

PFT@ RITMIO 17

- O
Rys. 49: Materiat w workach

Zatadunek maszyny materiatem w workach:

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zranieniem o ostrze do rozcinania
workoéw!

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia o ostre kanty.
» Dlatego nalezy nosic¢ rekawice ochronne.

WSKAZOWKA!

Przy pierwszym napetnianiu materiatem z workow
nalezy pozwoli¢ aby potowa pierwszego worka
przesypata sie powoli do zasobnika materiatowego!

2017-10-11
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Nadzorowanie maszyny

30 Nadzorowanie maszyny

ZAGROZENIE!
Zakaz dostepu dla oséb nieuprawnionych!

31 Uruchamianie maszyny

31.1 Badanie konsystencji zaprawy

Rys. 50: Rurka do badania konsystencji

PFT

Maszyna moze by¢ eksploatowana wytacznie pod
fachowym nadzorem.

1. Podtaczy¢ rurke do badania konsystencji zaprawy do
manometru cidnienia zaprawy.

Pod rurke do badania konsystencji podstawi¢ wiadro Iub

wanne.
Nr artykutu: 20104301 Rurka do badania konsystenciji Cze$¢ 25M.

31.2 Szybkie uruchamianie RITMO L

2

4

3

Rys. 51: Wtgczanie

1.

ZamkngC elektryczny obwdd sterowania, podigczajgc
wtyczke (1) do szafki sterownicze;.

Przekreci¢ przetgcznik wyboru (2) w lewo, ustawiajgc go w
pozycji ,z wodg®“.

Przekreci¢ potencjometr (3) liczby obrotéw silnika / ilosci
materiatu, ustawiajgc go w pozycji 7 (w razie potrzeby
wyregulowac).

Przekreci¢ przetgcznik wyboru (4) kierunku obrotéw silnika
pompy w prawo (maszyna uruchomi sie).

Sprawdzi¢ konsystencje materiatu na rurce do badania
konsystencji.

Wylgczy¢é maszyne przetgcznikiem wyboru (4) (potozenie
Srodkowe).

Zdjgc¢ i oczyscié rurke do badania konsystencji.

38
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"@ Potencjometr

31.3 Szybkie uruchamianie RITMO M

1. Zamkng¢ elektryczny obwod sterowania, wciskajgc zaslepke (1)
na szafce sterowniczej.

2. Przekreci¢ przetgcznik wyboru ,praca z wodg” (2) w lewo,
ustawiajgc go w pozycji ,z woda"“.

3. Przekreci¢ potencjometr (3) liczby obrotéw silnika / ilosci
materiatu, ustawiajgc go w pozycji 7 (w razie potrzeby
wyregulowacg).

4. Przekreci¢ w prawo przetgcznik wyboru (4) kierunku obrotow
silnika pompy.

4
5. Sprawdzi¢ konsystencje materiatu na rurce do badania
3 konsystenciji.
1 6. Wytgczy¢ maszyne przetgcznikiem wyboru (4) (potozenie
Srodkowe).

7. Zdjgc i oczyscié¢ rurke do badania konsystencji.
Rys. 52: Wigczanie

32 Potencjometr

Wiaczanie/wytaczanie RITMO w krétkich odstepach czasu przy uzyciu
zdalnego sterowania, powoduje wystgpienie wahan konsystencji zaprawy.

Zawor elektromagnetyczny reaguje od 40Hz. Oznacza to jednak réwniez, ze
przy potozeniu potencjometru 1-4 doptyw wody nie jest mozliwy.

Piktogram umieszczony powyzej potencjometru sygnalizuje pracownikowi
obstugi to ustawienie.

(Wartos¢ parametru10 — 87Hz)

Rys. 53: Potencjometr
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Weze do zaprawy "@

33 Weze do zaprawy

33.1 Przygotowanie wezy do zaprawy

1. Podtaczyé element rewizyjny (czyszczak) (1) na kurku
odcinajgcym (2).

2. Otworzyc¢ kurek odcinajgcy (2) i nawodni¢ waz do zaprawy (3).

3. Odfiaczyé waz do zaprawy i element rewizyjny (czyszczak) i
oddzieli¢ je od siebie.

4. Caltkowicie oprézni¢ waz do zaprawy z wody.

o 5. Przesmarowac waz do zaprawy ok. 2 litrami kleju do tapet.

Rys. 54: Przygotowanie weza do zaprawy
ZAGROZENIE!
Nie wolno nigdy roztagczaé¢ ani luzowac zigczy

wezy, dopoki weze sg pod cisnieniem (sprawdzi¢
wskazanie  manometru  ci$nienia  zaprawy)!
Mieszanka mogtaby wytrysng¢é z weza pod
cisnieniem, powodujgc powazne obrazenia, w
szczegollnosci obrazenia oczu.

Zerwane weze mogg uderza¢ wokdt w
niekontrolowany sposob, ranigc znajdujgce sie w
poblizu osoby!

33.2 Podtaczenie weza do zaprawy

1. Podtaczyé wagz do zaprawy (1) do manometru cisnienia

zaprawy (2).
WSKAZOWKA!
ZwracaC uwage na czyste i prawidtowe fgczenie
O ztgczy oraz na ich szczelnosci! Zanieczyszczone
1 zigcza i gumowe  uszczelki  powodujg

powstawanie nieszczelnosci i wydostawanie sie
wody pod ci$nieniem, co w nieunikniony sposob
prowadzi do tworzenia sie zatorow.

2. Weze do zaprawy nalezy uktadaé z zachowaniem duzego
promienia, aby nie tworzyty sie na nich zagiecia/przetamania.

Rys. 55: Podtgczenie weza do zaprawy ) ) ] )
3. Jezeli weze prowadzone sg pionowo, woéwczas nalezy je

starannie mocowac, aby nie zrywaly sie pod wlasnym ciezarem.
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"{@j Zaopatrzenie w sprezone powietrze

34 Zaopatrzenie w sprezone powietrze

34.1 Podtaczenie weza doprowadzajacego powietrze

1. Podtgczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do armatury powietrza
1 _ "rLf' ;
)|

h" : ZAGROZENIE!
Rys. 56: Podfgczenie weza z powietrzem Nigdy nie odkreca¢ ztgczy weza zanim cisnienie w
wezu sprezonego powietrza catkowicie nie opadnie.

34.2 Podtaczenie pistoletu natryskowego

1. Podtagczy¢é wagz sprezonego powietrza (1) do pistoletu
natryskowego (2).

2. Zapewnié, aby zawér powietrza (3) pistoletu natryskowego byt
zamkniety.

3. Podtgczyc pistolet natryskowy (2) do weza do zaprawy (4).

Rys. 57: Pistolet natryskowy

34.3 Wiaczanie sprezarki powietrza

a 1. Wiaczyé wtyczke przytlgczeniowg sprezarki powietrza (1) do
niebieskiego gniazda Schuko (2).

2 O WSKAZOWKA!
1 1 Te matg sprezarke mozna uzywacC wylacznie z
pistoletem natryskowym do tynkéw szlachetnych

25mm, Cze$é 25-M 4mm dysza powietrzna do
DT4.8 krotka - Numer artykutu 00111804 lub z
pistoletem natryskowym do tynkéw szlachetnych
25mm Czes¢ 25-M 4mm dysza powietrzna 30° dt.
600 - Numer artykutu 00097283.

Rys. 58: Wigczanie sprezarki powietrza

34.4 Wiaczanie wibratora (RITMO L)

~
2 O WSKAZOWKA!
1 1 Gdy materiat w zasobniku materiatowym nie zsuwa
sie zgodnie z oczekiwaniem, mozna podigczyc
wibrator.

Rys. 59: Podigczenie wibratora 1. Wiaczyé wtyczke wibratora (1) do szarego gniazda Schuko (2).
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. PFT
Nanoszenie zaprawy Q)

2. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (2) w prawo.

3. Wibrator pracuje zgodnie z ustawionymi interwatami roboczymi:
3 sekundy pauza — 3 sekundy praca.

Rys. 60: Wigczanie wibratora

35 Nanoszenie zaprawy

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zranienia wytryskujaca zaprawa!

Whytryskujgca zaprawa moze powodowaé urazy
oczu i twarzy.

— Nigdy nie zaglada¢ do pistoletu natryskowego.
— Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

— Stawa¢ zawsze w takim miejscu, aby nie by¢
narazonym na trafienie wytryskujacag zaprawa.

O WSKAZOWKA!

1 Mozliwa do uzyskania odlegto$c ttoczenia zalezy w
zZnacznym stopniu od ptynnoS$ci zaprawy. Zaprawy
ciezkie, zawierajgce czgsteczki o ostrych
krawedziach, majg zte wtasnoSci ttoczne. Materiaty
cienkoptynne majg dobre wtasnosci tfoczne.

Jezeli przekroczono cisnienie robocze, wynoszgce
odpowiednio 15 bar wzgl. 20 bar, nalezy
koniecznie skrécic weze.

35.1 Otwieranie zaworu powietrza pistoletu natryskowego

1. Przekreci¢ w prawo przetgcznik wyboru kierunku obrotow
silnika pompy (1).

2. Skierowac pistolet natryskowy w strone tynkowanej $ciany.

3. Zapewni¢, aby w obszarze wytryskujgcej zaprawy nie
znajdowaty sie zadne osoby.

4. Otworzy¢ zawér powietrza (2) na pistolecie natryskowym.

5. Maszyna uruchomi sie automatycznie za posrednictwem
wytgcznika cisnieniowego i zaprawa zacznie wytryskiwaé z
pistoletu natryskowego.

O WSKAZOWKA!

1 Witasciwg konsystencje zaprawy uzyskujemy gdy
nanoszony na powierzchnie materiat daje sie
réwnomiernie rozprowadzac (zaleca sie
nanoszenie materiatu od goéry do dotu powierzchni
Sciany). Gdy ilos¢ podawanej wody jest zbyt mata,
to rownomierne mieszanie i nanoszenie nie jest
zapewnione; moze wéwczas doj$¢ do tworzenia sie
zatoréw w wezu, nastepuje tez zwiekszone zuzycie
elementéw pompy.

Rys. 62: Otwieranie zaworu powietrza
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) Nanoszenie zaprawy

WSKAZOWKA!

Mozna réwniez uzywac¢ maszyne bez sprezonego
powietrza, np. do pompowania jastrychu . Wéwczas
nalezy wytgczyc sprezarke powietrza i pracowac bez
pistoletu  natryskowego. Maszyne wigczamy i
wytgczamy za pomocg opcjonalnego kabla zdalnego
sterowania.

—lo

35.2 Przerwa w pracy

WSKAZOWKA!

Generalnie nalezy uwzglednia¢ czas wigzania
wtasciwy dla urabianego materiatu:

—lo

Urzgdzenie i weze do zaprawy nalezy czyscic w
zaleznoSci od czasu wigzania urabianego materiatu i
od dfugosci przerwy w pracy (uwzgledniajgc przy
tym temperature zewnetrzng).

W razie krotkich pauz nalezy bezwzglednie
przestrzegac wytycznych producentow materiatow.

1. Podczas krétkich przerw w pracy nalezy zawsze zamykaé
zawor powietrza (1).

2. Wowczas maszyna sie zatrzyma.

5 Y

{
-

Rys. 63: Zamykanie zaworu powietrza

3. Ponowne otwarcie zaworu powietrza (1) spowoduje podjecie
pracy przez maszyne.

35.3 Dtuzsze przerwy w pracy / pauzy

1. Zamkng¢ zawor powietrza (1).
2. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (2), ustawiajgc go w pozycji
.Zero” [,0°] (potozenie srodkowe).

Rys. 65: Wytgczanie
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Zdalne sterowanie Q)

35.4 Wyltaczanie sprezarki powietrza

A\

1. Odtgczy¢ wtyczke przytgczeniowa sprezarki powietrza (1).

2. Otworzy¢ zawdr powietrza pistoletu natryskowego aby
wypusci¢ pozostate cisnienie.

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zranienia wytryskujaca zaprawa!

Wytryskujgca zaprawa moze prowadzi¢ do urazéw
oczu i twarzy.

» Uwaga na pozostate resztki cisnienia.

Rys. 66. Sprezarka powietrza

36 Zdalne sterowanie

36.1 Praca z uzyciem zdalnego sterowania

uea;! ﬁ _g‘a 1. Wyciagng¢ zaslepke z szafki sterowniczej i podigczy¢ zdalne
B sterowanie (1).

2. Teraz mozna wigcza¢ i wytgczaé RITMO za posrednictwem
zdalnego sterowania.

Rys. 67: Zdalne sterowanie

37 Urabianie materiatéw o konsystencji pasty

37.1 Osprzet zalecany do materiatdw o konsystencji pasty

Numer artykutu: 00 23 31 74
Opis: sprezarka powietrza LK 402 IV

Numer artykutu: 20 19 59 00
i o Be
bt %rb Opis: Pistolet natryskowy do tynkéw ozdobnych i zbrojeniowych.

Rys. 69: Pistolet natryskowy
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"’{@; Awaryjne zatrzymanie RITMO L / RITMO M

Numer artykutu: 00021103

Opis: RONDO waz ci$nieniowy do zaprawy 25mm 5m
z podtgczeniem hydraulicznym

Numer artykutu: 00021100

Opis: RONDO waz cisnieniowy do zaprawy 25mm 10m
z podtgczeniem hydraulicznym

Numer artykutu: 00037491

Opis: RONDO 25mm 10m ze ztgczem obrotowym

Rys. 70: Waz do zaprawy Dalszy osprzet do wezy do zaprawy znajdg Panstwo na naszej
stronie: www.pft.eu.

37.2 Urabianie materiatéw o konsystencji pasty

2 1. Wyciagna¢ wtyczke przytgczeniowg sprezarki powietrza.

2. Odtgczyé wagz wodny (1) od rury mieszania i zamkng¢
zaslepkami (2) oba doptywy wody na rurze mieszania.

3. Teraz mozna napetnic zasobnik materialtowy potptynnym
materiatem o konsystenciji pasty.

o

Rys. 71: Zaslepki

lk

Rys. 72: Materiat o konsystencji pasty
38 Awaryjne zatrzymanie RITMO L/ RITMO M
38.1 Wytacznik awaryjny ,,Not-Aus”

4. Przekreci¢ w prawo przetgcznik wyboru (3), ustawiajgc go w
pozycji ,bez wody"*.

5. Przekreci¢ potencjometr (4) liczby obrotdw silnika / ilodci materiatu,
ustawiajgc go w pozycji 3 (w razie potrzeby wyregulowac).

6. Przekreci¢ w prawo przetgcznik wyboru (5) kierunku obrotéw
5|4 silnika pompy (maszyna uruchomi sie).

Awaryjne zatrzymanie maszyny W sytuacjach zagrozenia ruch maszyny musi by¢ mozliwie szybko
wstrzymany a doptyw pradu odtgczony.

W razie zagrozenia nalezy postepowac jak nizej:
1. Przekreci¢ przetgcznik gtéwny na pozycje ,0“ (RITMO L).

. Przetgcznik gtdwny zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
ktédka.

3. Wecisna¢ czerwony przycisk (RITMO M).

4. Powiadomic¢ osobe odpowiedzialng w miejscu pracy maszyny.
5

6

RITMO L
RITMO M
N

Rys. 73: Zatrzymanie maszyn . , . . .
Y y yny . W razie potrzeby zaalarmowac lekarza i Straz Pozarng.

. Wydosta¢ ludzi ze strefy zagrozenia, wdrozy¢ dziatania z
zakresu pierwszej pomocy.

7. Zwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazdéw ratunkowych.
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Dziatania w razie braku doptywu wody mu

Po wykonaniu dziatan ratowniczych 7. O ile wypadek jest cigzki, powiadomi¢ wtasciwe urzedy.
8. Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi usuniecie awarii.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia przez przedwczesne ponowne

wiaczenie maszyny!

Ponowne wigczenie maszyny moze stanowic
zagrozenie zycia wszystkich osob znajdujgcych sie
w strefie zagrozenia.

B Przed ponownym  wilgczeniem  maszyny
zapewni¢, aby w strefie zagrozenia nie
przebywali ludzie.

9. Przed ponownym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie
i zapewni¢ prawidtowe zainstalowanie i funkcjonowanie
wszystkich urzadzen stuzgcych zapewnieniu bezpieczehstwa.

39 Dziatania w razie braku doptywu wody

O WSKAZOWKA!

1 Stosujgc kosz ssawny (Numer artykutu 00136619)
mozna zaopatrywaC maszyne w czystg wode
pobierang z pojemnika (por. strona 23, Rys. 26).

40 Dzialania w razie przerw w dostawie pradu
40.1 Ustawienie przetacznika gtéwnego w pozyciji ,,0“

1. Zamkng¢ zawdr powietrza pistoletu natryskowego.

Przekrecic przetgcznik gtéwny, ustawiajgc go w pozycji ,,0¢
(RITMO L).

Wcisng¢ czerwony przycisk (RITMO M).
Odtaczy¢ wtyczke przytgczeniowg od sprezarki powietrza.
5. Zleci¢ fachowemu personelowi sprawdzenie podtgczenia pradu.

N

RITMO M
w

RITMO L
»

Rys. 74: Przetgcznik w pozycji ,,0*
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"}@; Dziatania w razie przerw w dostawie pradu

40.2 Redukcja cisnienia zaprawy do zera

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ciSnienie w maszynie!

Podczas otwierania poszczegdlnych elementéw
maszyny moze dojs¢ do ich samoczynnego
odskakiwania w niekontrolowanie szybki sposoéb, co
moze spowodowac zranienie pracownika obstugi.

» Maszyne mozna otwieraé dopiero woéwczas, gdy
cis$nienie zaprawy spadto do poziomu ,0 bar*.

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zranienia wytryskujaca zaprawa!

Wytryskujaca zaprawa moze powodowaé urazy oczu
i twarzy.

Dlatego:
B Nigdy nie zaglada¢ do pistoletu natryskowego.
2 1 B Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

B Stawaé zawsze w taki sposéb, aby nie byc¢
narazonym na trafienie wytryskujgcg zaprawa.

Rys. 75: Sprawdzanie cisnienia zaprawy

1. Otworzy¢ zawér powietrza pistoletu natryskowego.

2. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy (1), czy cisnienie
zaprawy spadto do ,0 bar‘. W razie potrzeby zredukowac
cisnienie zaprawy luzujgc lekko nakretki (2). Obszar roboczy
nalezy przy tym ostoni¢ folig.

3. Nastepnie ponownie mocno dokreci¢ sruby (2).

40.3 Ponowne wiaczenie po przerwie w doptywie pradu - RITMO L

O WSKAZOWKA!

1 RITMO L  wyposazona jest w  wyzwalacz
podnapieciowy. W razie przerwy w doptywie prgdu
nalezy wigczy¢ urzgadzenie, postepujgc jak opisano
nizej.

1. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1), ustawiajac go w pozyc;ji ,Zero”
[,0°] (potozenie srodkowe).

2. Zamkngc¢ zawér powietrza pistoletu natryskowego.
3. Przekreci¢ przetgcznik gtdwny (2), ustawiajac go w pozycji ,,1.

4. Przekreci¢ potencjometr (3) liczby obrotéw silnika / ilosci
materiatu, ustawiajgc go w pozycji 7 (w razie potrzeby
wyregulowacg).

5. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1) w prawo.

6. RITMO L podejmie prace po ponownym otwarciu zaworu
powietrza na pistolecie natryskowym.

N L O WSKAZOWKA!

Rys. 76: Wyzwalacz podnapigciowy 1 W razie diuzszej przerwy w doptywie pradu nalezy
niezwtocznie oczy$ci¢ RITMO L i weze materiatowe.
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Prace podejmowane celem usuwania awarii v)
40.4 Ponowne wiaczenie po przerwie w doplywie pragdu - RITMO M
2 O WSKAZOWKA!
1 RITMO M  wyposazona jest w  wyzwalacz

podnapieciowy. W razie przerwy w doptywie pradu
nalezy wigczy¢ urzadzenie, postepujgc jak opisano nizej.

1. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1), ustawiajgc go w pozycji ,Zero” [,07]
(potozenie srodkowe).

2. Zamknac¢ zawor powietrza pistoletu natryskowego.

3. Wecisng¢ zielony przycisk (2) ,WLACZ” [LEIN"].

4. Przekreci¢ potencjometr (3) liczby obrotéw silnika / ilosci materiatu,
ustawiajgc go w pozycji 7 (w razie potrzeby wyregulowag).

5. Przekrecié¢ przetacznik wyboru (1) w prawo.

6. RITMO M podejmie prace po ponownym otwarciu zaworu powietrza na
pistolecie natryskowym.

Rys. 77: Wyzwalacz O WSKAZOWKA!
podnapieciowy W razie dtuzszej przerwy w doptywie pradu nalezy
niezwtocznie oczysci¢ RITMO M oraz weze materiatowe.

41 Prace podejmowane celem usuwania awarii

41.1 Postepowanie w razie awarii

Obowigzujgce zasady:

1. W razie awarii stanowigcych bezposrednie zagrozenie dla oséb
lub warto$ciowych rzeczy, trzeba natychmiast uruchomié
funkcje awaryjnego wytgczania ,Not-Stopp”.

2. Ustali¢ przyczyne awarii.

3. Jezeli usuniecie awarii wymaga podjecia prac w strefie
zagrozenia, wytgczy¢ urzadzenie i zabezpieczyC je przed
ponownym wigczeniem.

4. Niezwlocznie powiadomi¢ o wystgpieniu awarii osobe
odpowiedzialng w miejscu pracy urzadzenia.
5. W zaleznosci od rodzaju awarii zleci¢ jej usuniecie

autoryzowanemu fachowemu personelowi lub usung¢ jg we
wilasnym zakresie.

O WSKAZOWKA!

Zamieszczona nizej tabela awarii zawiera
informacje dotyczgce o0s6b uprawnionych do
usuwania awarii.

48 2017-10-11



Agregat tynkarski RITMO L / RITMO M Przeglad — Obstuga

"" Prace podejmowane celem usuwania awarii

41.2 Sygnalizacja awarii

Urzgdzenia sygnalizujgce wystgpienie awarii:

Awarie falownika sygnalizowane sg na wyswietlaczu (1).

Sposoby ich usuwania opisano w zatgczonej skréconej instrukciji
obstugi.

Rys. 78: Usuwanie awarii

41.3 Awarie
W  ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny awarii i
sposoby ich usuwania.

W razie nasilania sie awarii nalezy skréci¢ okresy pomiedzy
pracami konserwacyjnymi, odpowiednio do rzeczywistego
obcigzenia maszyny.

Jezeli nie mozna usung¢ awarii w oparciu o ponizsze wskazowki,
nalezy skontaktowac¢ sie ze sprzedawca.

41.4 Bezpieczenstwo

Osobiste wyposazenie ochronne Podczas wykonywania wszelkich prac z zakresu konserwacji
nalezy nosi¢ nastepujgce wyposazenie ochronne
B Robocza odziez ochronna.

B Okulary ochronne, rekawice ochronne, obuwie ochronne,
ochrona stuchu.

Personel B O nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace stuzgce usuwaniu
awarii mogg by¢ wykonywane przez pracownika obstugi.
B Niektore prace mogg by¢ wykonywane jedynie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy lub wylgcznie przez producenta,
na co zwracamy szczegolng uwage w opisie konkretnej awarii.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych mogg byé zasadniczo
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

41.5 Tabela awarii

Awaria Mozliwa przyczyna Sposdéb usuwania Osoba
uprawniona

Maszyna nie  Zbyt niskie ci$nienie wody Sprawdzi¢ przewod doprowadzenia Pracownik obstugi
uruchamia sie wody, oczysci¢ sita wychwytujgce
Woda zanieczyszczenia

Manometr wskazuje mniej niz Sprawdzi¢ pompe podwyzszajgcg Monter serwisu
2,2 bar ci$nienie
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41.6 Tabela awarii

Awaria

Maszyna nie
uruchamia sie
Prad

Maszyna nie
uruchamia sie
Powietrze

Maszyna nie
uruchamia sie
Materiat

Woda nie
ptynie
(przeptywo-
mierz nic nie
wskazuje)

Silnik pompy
nie uruchamia
sie

Mozliwa przyczyna

Uszkodzony przewdd zasilania

Nie wtgczony przetgcznik gtéwny

Zadziatat wytgcznik ochronny Fl

Zadziatat wytgcznik
zabezpieczajacy silnika

Uszkodzony stycznik
Uszkodzony bezpiecznik

Niedostateczny spadek cisnienia
w ukfadzie zdalnego sterowaniu
wskutek zatkania przewodu
powietrza lub rurki dyszy
powietrza

Przestawiony wytgcznik
bezpieczenstwa powietrza

Nie wtgczona sprezarka powietrza

Zbyt duzo zgeszczonego materiatu
w leju lub w strefie mieszania

Zbyt suchy materiat w module
pompy

Zawor elektromagnetyczny
(zatkany otwdr w membranie)

Uszkodzona cewka
elektromagnetyczna

Zakrecony zawor redukcyjny
cisnienia

Zatkany otwoér doptywu wody na
rurze pompy

Zakrecony zawor iglicowy

Uszkodzony kabel zaworu
elektromagnetycznego

Uszkodzony silnik pompy
Uszkodzony przewdd zasilania

Uszkodzona wtyczka lub gniazdo
wbudowane

Wytgcznik zabezpieczajacy silnika
jest uszkodzony lub zadziatat

Sposéb usuwania

Naprawi¢ przewdd zasilania

Wiaczy¢ przetgcznik gtéwny

Wcisng¢ wytacznik ochronny Fl
Przekreci¢ w szafce sterowniczej
wytacznik zabezpieczajgcy silnika,
ustawiajgc go w pozyciji 1
Wymieni¢ stycznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Oczysci¢ zatkany przewdd
powietrza lub rurke dyszy powietrza

Ustawi¢ wytgcznik bezpieczenstwa
powietrza

Wiaczy¢ sprezarke powietrza
Opréznié lej do potowy i na nowo
podjac¢ prace

Spowodowac ruch wsteczny
maszyny, wzgl. wymontowad i
oczysci¢ pompe

Oczysci¢ zawor elektromagnetyczny

Wymieni¢ cewke
elektromagnetyczng

Odkreci¢ zawor redukceyjny cisnienia

Oczysci¢ otwér doptywu wody na
rurze pompy

Odkreci¢ zawér iglicowy

Wymieni¢ kabel zaworu
elektromagnetycznego

Wymienic¢ silnik pompy
Wymienic¢ przewdd zasilania

Wymieni¢ wtyczke lub gniazdo
wbudowane

Wymieni¢ lub wcisngé wytacznik
zabezpieczajgcy silnika

PFT

Osoba
uprawniona

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu
Monter serwisu
Pracownik obstugi
Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu
Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu
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Prace podejmowane celem usuwania awarii

Mozliwa przyczyna

Zabrudzone sito wychwytywacza
zanieczyszczen

Zabrudzone
cisnienia

sito reduktora

Za mate przytgcze weza wzgl. za
maty przewod doprowadzenia
wody

Za dtugi przewdd zasysania wody
lub zbyt stabe ci$nienie zasysania

Sposéb usuwania

Oczysci¢ lub wymienic¢ sito

Oczysci¢ lub sito

reduktora cisnienia

wymienic

Powiekszy¢ przytgcze weza wzgl.
przewéd doprowadzenia wody

Ew. podiagczy¢ czotowo dodatkowg
pompe podwyzszajgcg cisnienie

Osoba
uprawniona

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Maszyna nie  Przestawiony lub  uszkodzony Wyregulowac lub wymieni¢ Monter serwisu
wylacza sie ci$nieniowy wytgcznik powietrza cisnieniowy wylgcznik powietrza
Uszkodzony wagz sprezonego Wymienic¢ waz sprezonego Monter serwisu
powietrza lub uszkodzone powietrza lub wymieni¢ uszczelki
uszczelki wzgl. sprawdzic¢ sprezarke
Uszkodzony zawédr powietrza na Wymieni¢ zawor powietrza Monter serwisu
pistolecie natryskowym
Sprezarka ma za matg moc Sprawdzi¢ sprezarke Monter serwisu
Przewdd powietrza nie podtgczony Podtaczy¢ przewdd powietrza do Pracownik obstugi
do sprezarki sprezarki
Zaprawa Nieprawidtowa mieszanka w rurze  Doda¢ wiecej wody Pracownik obstugi
przestata mieszania
ptynac (banki  zhrylony materiat powoduije Doda¢ wiecej wody lub oczy$cic¢ Pracownik obstugi
powietrza) zwezenie na wlocie rury mieszania wzgl. wymieni¢ mieszadto
Zamokt materiat w rurze mieszania Usung¢ materiat z rury mieszania, Pracownik obstugi
osuszy¢ jg i podjgc prace na nowo
Uszkodzone mieszadto Wymieni¢ mieszadto na nowe Pracownik obstugi
Uszkodzony zaczep silnika Wymieni¢ zaczep silnika na nowy Monter serwisu
Zaprawa Zbyt mato wody Zwiekszy¢ na ok. ¥2 minuty doptyw  Pracownik obstugi
vt wody o 10% a nastepnie powoli
ptynie . zredukowaé do poprzedniego
nieréwnomier poziomu
nie: ,gesta- . . L, . .
dka“ Przestawiony lub uszkodzony Ustawic lub wymieni¢ wytgcznik Monter serwisu
e wytgcznik bezpieczenstwa wody  bezpieczenstwa wody
Uszkodzone mieszadto lub uzyto ~ Wymieni¢ mieszadto, zastepujgc je =~ Pracownik obstugi
nieoryginalnej czesci PFT oryginalnym mieszadtem PFT
Przestawiony lub uszkodzony Wyregulowac lub wymieni¢ reduktor Monter serwisu
reduktor cisnienia cisnienia
Rotor zuzyty lub uszkodzony Wymieni¢ rotor na nowy Monter serwisu
Stator zuzyty lub zbyt luzno Wymieni¢ stator na nowy lub Monter serwisu
napieta obejma zaciskowa doprezy¢ obejme zaciskowg
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Brak tloczenia / Zatory

Awaria

Awaria

Podczas
pracy
maszyny
wzrasta
poziom wody
w rurze
mieszania

Mozliwa przyczyna

Uszkodzona obejma zaciskowa
(owalna)

Uszkodzona wewnetrzna scianka
weza do zaprawy

Rotor osadzony zbyt gteboko w
kotnierzu cisnieniowym

Nie uzyto oryginalnych czesci
zamiennych PFT

Mozliwa przyczyna

Cisnienie zwrotne w wezu do
zaprawy jest wyzsze niz ci$nienie
pompy

Zuzyty rotor lub stator
Zatkanie weza zbyt gestg zaprawg

(wysokie cisnienie wskutek zbyt
matej ilosci wody)

42 Brak tloczenia / Zatory

Sposoéb usuwania

Wymieni¢ obejme zaciskowg na
nowa

Wymieni¢ waz do zaprawy
Wymieni¢ kotnierz cisnieniowy

Zastosowac oryginalne czesci
zamienne PFT

Sposoéb usuwania

Doprezy¢ lub wymienic¢ stator

Wymienic rotor lub stator

Usungc¢ zatory weza, zwiekszy¢
ilos¢ wody

PFT

Osoba
uprawniona

Monter serwisu

Pracownik obstugi
Monter serwisu

Monter serwisu

Osoba
uprawniona

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Zatory w wezach ttocznych mogg sie tworzy¢ z wielu przyczyn. Wowczas ttoczona masa tkwi w wezach
ttocznych, zatykajac je i nie daje sie przepompowac do wylotu weza.

42.1 Usuwanie zatoréw wezy / oznaki wystepowania zatoréw wezy

Wykonanie przez pracownika obstugi:
» Zatory moga wystepowac w kotnierzu cisnieniowym lub w wezach do zaprawy.
Oznaki wystepowania zatoréw:

blokowanie sie pompy,

YV V VYV

silny wzrost cisnienia ttoczenia,

ciezko pracujgcy wzgl. blokujacy sie silnik pompy,
rozszerzanie sie i skrecanie weza do zaprawy,

» brak wyptywu materiatu na koncu weza.
42.2 Przyczyny wystepowania zatoréw:

» Mocno zuzyte weze do zaprawy,

Przerwy w pracy,

VV VYV VVY

Zte przesmarowanie wezy do zaprawy,
Pozostatosci wody w wezu do zaprawy,
Zapieczenie sie kotnierza cisnieniowego,
Silne zwezenia przy ztgczach,
Zagiecie/przetamanie na wezu do zaprawy,
Materiaty o ztych wtasciwosciach pompowania i materiaty Zle wymieszane.
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i) Usuwanie zatoréw wezy

42.3 Pierwotne mikrouszkodzenia weza do zaprawy

O WSKAZOWKA!

Jezeli wskutek spowodowanej zatorami awarii maszyny
ciSnienie w wezu do zaprawy przekroczy - nawet chwilowo -
poziom 60 bar, to zalecamy wymiane weza do zaprawy na
nowy, mogfo bowiem doj$¢ do niewidocznych z zewnatrz
mikrouszkodzen weza.

43 Usuwanie zatorow wezy

ZAGROZENIE!
Zagrozenie wytryskujacym materiatem!

Nie wolno nigdy roztgczaé/luzowac ztgczy wezy, dopoki nie
sg catkowicie pozbawione cisnienia ttocznego! Ttoczony
materiat mogiby bowiem wytrysngé pod cisnieniem,
powodujgc urazy, w tym w szczegdlnosci urazy oczu.
Zgodnie z przepisami ustanowionymi przez Dozor
Techniczny BGB [Bauberufsgenossenschaft], dotyczgcymi
zapobiegania wypadkom, osoby kiérym zlecono usuniecie
zatorow muszg ze wzgleddw bezpieczenstwa nosi¢ osobiste
wyposazenie ochronne (okulary ochronne, rekawice
ochronne) i stawa¢ zawsze w taki sposéb, aby nie byc¢
narazonym na trafienie wytryskujgcym materiatem. W
Rys. 79: Wytgczanie poblizu nie mogg wéwczas przebywaé zadne inne osoby.

| RITMO L |

| RITMO M |

43.1 Spowodowanie krotkiego biegu wstecznego silnika pompy

RITMO L

1. Przekreci¢ przetgcznik gtéwny (1), ustawiajgc go w pozyciji ,I*.
2. PrzekrecaC w lewo przetgcznik wyboru kierunku obrotéw silnika

pompy (2), az cisnienie na manometrze cisnienia zaprawy

spadnie do ,,0 bar®.

RITMO M

3. Wocisng¢ zielony przycisk (3) ,WLACZ” [ EIN].

4. Przekreca¢ w lewo przetgcznik wyboru kierunku obrotéw silnika
pompy (4), az cisnienie na manometrze cisnienia zaprawy
spadnie do ,,0 bar®.

Rys. 81: Bieg wsteczny RITMO M
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Usuwanie zatorow wezy )

43.2 Zator nie rozpuszcza sie

ZAGROZENIE!

Zbyt wysokie ciSnienie w maszynie!

Podczas otwierania poszczegolnych elementéw

maszyny moze dojs¢ do ich samoczynnego

odskakiwania w niekontrolowanie szybki sposob, co

moze spowodowac zranienie pracownika obstugi.

> Weze do zaprawy mozna otwiera¢é dopiero
wowczas, gdy cisnienie na manometrze cisnienia
zaprawy (1) spadnie do ,,0 bar®.

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zranienia wytryskujaca zaprawa!
Whytryskujaca zaprawa moze powodowaé urazy oczu

i twarzy.
2 1 Dlatego:
Rys. 82: Sprawdzanie cis$nienia zaprawy B Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

B Stawaé zawsze w taki sposéb, aby nie byc¢
narazonym na trafienie wytryskujgcg zaprawa.

1. Poluzowaé lekko obie sruby (2) na kotnierzu cisnieniowym, aby
catkowicie usungé¢ pozostate cisnienie.

2. Gdy cisnienie spadnie do ,0 bar“, ponownie mocno dokreci¢ obie
sruby (2).

O WSKAZOWKA!
1 Weze do zaprawy trzeba czySci¢ natychmiast.

1. Ostoni¢ ztgcza folig odporng na rozdarcie.

2. Odpig¢ dzwignie zabezpieczajgce ztacza (3) i roztaczy¢ ztacza
weza.

3. Usunag¢ zator postukujgc lub potrzgsajgc wezem w miejscu
3 utworzenia sie zatoru.
Rys. 83: Roztaczanie ztgczy 4. W razie koniecznosci wprowadzi¢ do weza do zaprawy wgz do

ptukania i wyptuka¢ znajdujgcy sie tam materiat (Waz do
ptukania PFT Art. Nr 00113856).
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Usuwanie zatoréw wezy

43.3 Ponowne wigczenie maszyny po rozpuszczeniu sie zatoru - RITMO L

{

» ®

oy

Rys. 84: Wigczanie RITMO L

. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1) ustawiajgc go w pozycji ,Zero”

[,0°] (potozenie srodkowe).

2. Zamkng¢ zawor powietrza pistoletu natryskowego.
3. Przekrecié¢ przetacznik gléwny (2), ustawiajgc go w pozycji ,,1*.
4. Przekreci¢ potencjometr (3) liczby obrotéw silnika / ilosci

materiatu, ustawiajgc go w pozycji 7 (w razie potrzeby
wyregulowac).

5. Przekrecié¢ przetacznik wyboru (1) w prawo.

6. RITMO L podejmie prace po ponownym otwarciu zaworu

powietrza na pistolecie natryskowym.

43.4 Ponowne wigczenie maszyny po rozpuszczeniu sie zatoru - RITMO M

113

Rys. 85: Wtgczanie RITMO M

1. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1), ustawiajgc go w pozyciji ,Zero”

,0“ (potozenie srodkowe).

. Zamkng¢ zawor powietrza pistoletu natryskowego.
. Wcisna¢ zielony przycisk (2) ,WLACZ” [,EIN].
. Przekreci¢ potencjometr (3) liczby obrotéw silnika / ilosci

materiatu, ustawiajgc go w pozyciji 7 (w razie potrzeby
wyregulowac).

. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1) w prawo.
. RITMO M podejmie prace po ponownym otwarciu zaworu

powietrza na pistolecie natryskowym.
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Koniec pracy / czyszczenie maszyny

PFT
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44 Koniec pracy / czyszczenie maszyny

44.1 Odtaczenie zasilania elektrycznego

Zabezpieczenie przed ponownym
wigczeniem

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego

ponownego wiaczenia!

Podczas prac prowadzonych przy maszynie

istnieje niebezpieczenstwo niepowotanego

wigczenia doptywu energii elektrycznej. Moze to

stanowi¢ zagrozenie zycia osob znajdujgcych sie w

strefie zagrozenia.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy
odtgczy¢ wszelkie zrodta zasilania elektrycznego
i zabezpieczy¢ je przed ponownym wigczeniem.

Maszyne nalezy koniecznie czysci¢ codziennie po zakonczeniu
pracy a takze przed diuzszymi pauzami.

44.2 Sprawdzanie cisnienia zaprawy RITMO L

3 4 | 4

Rys. 86: Cisnienie zaprawy na ,,0 bar”

Wytaczy¢é maszyne:

1. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1), ustawiajgc go w pozyc;ji
.Zero” [,0°] (potozenie srodkowe).
2. Przekrecié¢ przetacznik giéwny (2), ustawiajgc go w pozycji ,,0“.

3. Sprawdzi¢ na manometrze ci$nienia zaprawy (3), czy cisnienie
zaprawy spadto do ,0 bar®.

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie cisnienie w maszynie!

Podczas otwierania poszczegdlnych elementow

maszyny moze dojs¢ do ich samoczynnego

odskakiwania w niekontrolowanie szybki sposéb,

co moze spowodowac¢ zranienie pracownika

obstugi.

» Maszyne mozna otwiera¢ dopiero wowczas, gdy
cisnienie zaprawy spadto do ,0 bar”.

O WSKAZOWKA!
1 Weze do zaprawy | pistolet natryskowy nalezy
oczyscic¢ natychmiast po zakoriczeniu pracy.
4. Odpig¢ dzwignie zabezpieczajace (4) i odigczy¢ waz do
zaprawy (5) od manometru cisnienia zaprawy (3).
5. Odtgczyé wagz powietrzny od pistoletu natryskowego.
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44.3 Sprawdzanie cisnienia zaprawy RITMO M

Wytaczy¢ maszyne:

1. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1), ustawiajgc go w pozyciji

.Zero” [,0°] (potozenie srodkowe).

1 2. Wytgczy¢ maszyne wciskajgc czerwony przycisk (2) ,Wytgcz”
LAUSY.

3. Sprawdzi¢ na manometrze ci$nienia zaprawy (3), czy cisnienie
zaprawy spadto do ,0 bar*.

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie cisnienie w maszynie!

Podczas otwierania poszczegdlnych elementow
maszyny moze dojs¢ do ich samoczynnego
odskakiwania w niekontrolowanie szybki sposéb,
co moze spowodowacC zranienie pracownika
obstugi.

» Maszyne mozna otwiera¢ dopiero woéwczas, gdy
cis$nienie zaprawy spadto do ,0 bar”.

. P O WSKAZOWKA!
Weze do zaprawy i pistolet natryskowy nalezy
Rys. 87: Cisnienie zaprawy na ,0 bar* oczySci¢ natychmiast po zakoriczeniu pracy.

4. Odpig¢ dzwignie zabezpieczajace (4) i odigczy¢ waz do
zaprawy (5) od manometru cisnienia zaprawy (3).

5. Odtgczyé waz powietrzny od pistoletu natryskowego.

44.4 Czyszczenie RITMO

OSTROZNIE!
Woda moze sie przedosta¢ do wrazliwych czesci

maszyny!
A » Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny nalezy

ostoni¢ wszystkie otwory, do ktérych ze wzgledow
bezpieczenstwa i prawidtowego funkcjonowania nie
moze sie przedosta¢ woda (np.: silniki elektryczne i
szafki sterownicze).

O WSKAZOWKA!

Nie kierowac strumienia wody na czeSci elektryczne
Jak np. silnik przektadniowy lub szafka sterownicza.
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44.5 Czyszczenie weza do zaprawy

1. Podtaczyé element rewizyjny (czyszczak) (1) do zaworu poboru
wody (2).

2. Wcisng¢ nasgczong wodag kule ggbkowg (3) do weza do
zaprawy (4).

3. Podigczy¢ waz do zaprawy (4) z kulg ggbkowag do elementu
rewizyjnego (czyszczaka) (1).

4. Zdjg¢ dysze tynkarskg (5) z pistoletu natryskowego.

5. Odkreci¢ $rube pierScieniowg (6) i wyciggngé rurke dyszy
powietrza (7) z gtowicy natryskowe;.

6. Otworzy¢ zawoér poboru wody Poz. 2 Rys. 88, do czasu az kula
gabkowa wyptynie z pistoletu natryskowego.

7. W razie silnego zabrudzenia czynnosc¢ te powtérzy¢ kilka razy.

8. Weze o réznych $rednicach nalezy czysci¢ oddzielnie, stosujgc
kule ggbkowe o odpowiednich rozmiarach.

. Optuka¢ pistolet natryskowy strumieniem wody.
10.Rurke dyszy powietrza (7) przetka¢ od przodu za pomocag

| §

~
()]
(&)

[(e]

L przebijaka.
Rys. 89: Czyszczenie pistoletu , . . .
natryskowego 11.Wigczy¢ sprezarkg i przedmuchaC¢ do czysta rurke dyszy
powietrza.

12.Ponownie kompletnie zmontowac pistolet natryskowy.

44.6 Odtaczanie weza wodnego

1
. 1. Odtgczy¢ waz wodny (1) od rury mieszania.

Rys. 90: Waz wodny
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44.7 Czyszczenie rury mieszania

O WSKAZOWKA!

1 Materiat nie moze sie teraz znajdowac ani w
zasobniku materiatowym ani w rurze mieszania.

1. Wyciggng¢ 10-pinowg wtyczke (1).

2. Odkreci¢ nakretke (2) na kratce ochronnej i odchyli¢ do tytu
kratke wraz z silnikiem.

' o . O WSKAZOWKA!
Rys. 91: Otwieranie kotnierza uchylnego
silnika 1 Podczas czyszczenia oraz transportu silnika jego

obudowa musi by¢ zakryta pokrywg ochronng (3)
(ochrona przed wilgocig).

3. Wyjac i oczysci¢ mieszadto (4).

4. Oczysci¢ szpachlg strefe mieszania.

Rys. 92: Wyjmowanie mieszadta

44.8 Podiaczanie czyszczaka rury mieszania

1. Wiozy¢ do rury mieszania wat czyszczacy i czyszczak rury
mieszania (1).

1 O WSKAZOWKA!

1 Wtozy¢ do rury mieszania czyszczak rury
mieszania (1) skrobakami do dotu.

Rys. 93: Wktadanie czyszczaka rury
mieszania

O WSKAZOWKA!

1 Osadzajgc  wat czyszczacy nalezy

zwracac uwage, aby wat czyszczacy (2)

wszedt prawidtowo do gtowicy rotora (3)

e a podczas zamykania kotnierza

Rys. 94: Potozenie watu uchylnego silnika réwniez do zaczepu
czyszczgcego zabieraka (4).
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44.9 Czyszczenie rury mieszania RITMO L

3 1. Zamkngc kotnierz silnika (1).

2. Dokreci¢ mocno nakretke (2) na kratce ochronne;.

3. Podtgczy¢ 10-pinowa wtyczke (3).

4. Przekreci¢ przetgcznik gtéwny (4), ustawiajgc go w pozyciji ,I*.

5. Przekreci¢ potencjometr (5) liczby obrotow silnika / iloSci
materiatu, ustawiajgc go w pozycji 3 (w razie potrzeby
wyregulowac)

6. Przekreci¢ w prawo przetgcznik wyboru (6) kierunku obrotow
silnika pompy (maszyna uruchomi sie).

7. Pozwoli¢ na prace maszyny przez ok. 5-10 sekund, az do

S oczyszczenia rury mieszania.

8. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (6), ustawiajgc go w pozycji
.Zero” [,0“] (potozenie Srodkowe).

— 9. Wyciggna¢ 10-pinowg wtyczke (3).
Rys. 95: Czyszczenie RITMO L

10.0dkreci¢ nakretke (2) na kratce ochronnej i odchyli¢ do tytu
kratke wraz z silnikiem.

11.Wyja¢ z zasobnika materiatowego czyszczak rury mieszania z
watem czyszczgcym.

44.10 Czyszczenie rury mieszania RITMO M

Zamkng¢ kotnierz silnika (Rys.95).

Dokreci¢ mocno nakretke na kratce ochronnej (Rys.95).
Podtgczyé 10-pinowg wtyczke (Rys.95).
Wcisng¢ zielony przycisk (1) ,WLACZ” [LEIN"].

Przekrecic¢ potencjometr (2) liczby obrotéw silnika / ilosci
materiatu, ustawiajgc go w pozycji 3 (w razie potrzeby
wyregulowac).

o~ N~

6. Przekreci¢ w prawo przetgcznik wyboru (3) kierunku obrotéw
silnika pompy (maszyna uruchomi sig).

3|2 7. Pozwoli¢ na prace maszyny przez ok. 5-10 sekund, az do

Rys. 96: Czyszczenie RITMO M oczyszczenia rury mieszania.
8. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (3), ustawiajgc go w pozycji
.Zero” [,0°] (potozenie srodkowe).

9. Wyciggna¢ 10-pinowg wtyczke (Rys.95).

10.0dkreci¢ nakretke na kratce ochronnej i odchyli¢ do tytu kratke
wraz z silnikiem (Rys.95).

11.Wyjaé z zasobnika materiatowego czyszczak rury mieszania z
watem czyszczgcym.
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44 11 Czyszczenie gumowej strefy mieszania

1. Odkreci¢ nakretki (1).

2. Zdjgc i oczysci¢ jednostke pompy (2) z manometrem cisnienia
zaprawy.

Rys. 97: Zdejmowanie jednostki pompy

4. Wyciagna¢ i oczyscic gumowg strefe mieszania z zasobnika
materiatowego.

5. Po oczyszczeniu ponownie wiozyé na miejsce gumowg strefe
mieszania wzgl. zamontowacé jednostke pompy.

. ) 6. Zwracac uwage na prawidiowe osadzenie czesci.
Rys. 98: Czyszczenie gumowej strefy

mieszania

44.12 Osadzanie mieszadta

1. Nalezy zwraca¢ uwage na stopien
zuzycia mieszadta (1) i zaczepu
zabieraka (2).

2 2. Osadzi¢ mieszadto, zwracajgc uwage na
jego prawidiowe potozenie na rotorze
(Rys. 99) oraz na zaczepie zabieraka
(Rys. 100).
Rys. 99: Potozenie rotoru Rys. 100: Potozenie zaczepu 3. Zamkngé kotnierz silnika.

zabieraka

44 .13 Czyszczenie zasobnika materialowego

» Po catkowitym opréznieniu zasobnika materiatowego mozna
oczyscic jego wnetrze przy pomocy weza wodnego.
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45 Wymiana pompy / czyszczenie pompy

45.1 Ptaskie utozenie maszyny

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym wigczeniem,
usuwajac kabel przytgczeniowy.

O WSKAZOWKA!

1 Dla utatwienia wymiany pompy / czyszczenia
pompy mozna potozy¢ RITMO ,na plecach”.

2. Odkreci¢ nakretki (1).

3. Zdjac i oczysci¢ jednostke pompy (2) z manometrem cisnienia
1 zaprawy.

4. Zamontowaé¢ nowy rotor i nowy stator lub oczyszczong
jednostke pompy i mocno dokreci¢ nakretki.

O WSKAZOWKA!

1 Zmontowang pompe (rotor w statorze) mozna
Sktadowac tylko przez kilka dni - przy dtuzszym
sktadowaniu moze dojs¢ do trwatego potgczenia
rotora ze statorem - bez mozliwoSci roztgczenia.

Rys. 102: Zdejmowanie jednostki pompy

46 Wylaczanie RITMO L

1. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1), ustawiajagc go w pozycji
2 .Zero” [,0°] (potozenie srodkowe).

1 2. Przekreci¢ przetgcznik gtéwny (2), ustawiajgc go w pozycji ,,0“.

Rys. 103: Wytgczanie RITMO L

47 Wylaczanie RITMO M

1. Przekreci¢ przefgcznik wyboru (1), ustawiajagc go w pozycji
.Zero” [,0°] (potozenie srodkowe).

2. Wecisng¢ czerwony przycisk (2) ,WYLACZ* [LAUS"].

Rys. 104: Wytgczanie RITMO M

62 2017-10-11



PFT

V),

Agregat tynkarski RITMO L / RITMO M Przeglad — Obstuga

Czynnosci w razie zagrozenia mrozem

48 Czynnosci w razie zagrozenia mrozem

Rys. 105: Przerwanie doptywu wody

Rys. 106: Wyjmowanie mieszadta

Rys. 107: Otwieranie kurka spustowego

OSTROZNIE!
Uszkodzenia powodowane mrozem!

Woda rozszerzajgca sie wewnatrz modutéw
maszyny pod wpltywem mrozu moze je powazne
uszkodzi¢.

Dlatego:

» Jezeli zagrozona mrozem maszyna hie jest
uzywana, nalezy wykona¢ opisane nizej
Czynnosci.

1. Zdjaé waz wodny (1) z punktu doptywu wody.

2. Zdja¢ waz wodny (2) z kré¢ca wodnego na gumowej strefie
mieszania.

3. Wyjg¢ mieszadto (3) ze strefy mieszania.

4. Otworzyc¢ kurki spustowe (4) na bloku armaturowym.
5. Spusci¢ wode i ponownie zamkng¢ kurki spustowe.

2017-10-11
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48.1 Osuszanie armatury wodnej strumieniem powietrza

.
Iwwzl

Rys. 108: Podtgczanie weza powietrznego

1.

Podtaczy¢ waz powietrzny ze ztgczem Geka i ztgczem EWO do
punktu podigczenia sprezonego powietrza (1) i do punktu
podtgczenia wody (2).

48.2 Osuszanie armatury wodnej strumieniem powietrza RITMO L

Rys. 109: Osuszanie armatury wodnej
strumieniem powietrza

No

. % zke przytgczeniowg sprezarki powietrza (1) wigczy¢ do
niebi

ieskiego gniazda.

Przekreci¢ przetgcznik gtéwny (2) w prawo, ustawiajgc go w
pozycji ,I“.

Wcisngé¢ przycisk doptywu wody (3) i przytrzymaé go przez
ok. 15 sekund.

Sprezone powietrze usunie wode z armatury.

Otworzy¢ wszystkie zawory wodne i jeszcze raz przedmuchaé
je sprezonym powietrzem.

Wyciagna¢ wtyczke (1).
Ustawi¢ przetagcznik gtéwny (2) go w pozyciji ,0“.

48.3 Osuszanie armatury wodnej strumieniem powietrza RITMO M

;:*iil

okl

Rys. 110: Osuszanie armatury wodnej
strumieniem powietrza

49 Konserwacja

49.1 Bezpieczenstwo

Personel

1.

N

Wigczy¢ wtyczke przytaczeniowg sprezarki powietrza do
niebieskiego gniazda.

Wecisng¢ zielony przycisk (1) ,Wiacz” [,EIN].

Wcisngé przyC|sk doptywu wody (2) i przytrzymaé go przez
ok. 15 sekund

Sprezone powietrze usunie wode z armatury.

Otworzy¢ wszystkie zawory wodne i jeszcze raz przedmuchaé
je sprezonym powietrzem.

Wyciggng¢ wtyczke przytgczeniowg sprezarki powietrza.
Wcisnagé¢ czerwony przycisk (3) ,Wytgcz” [LAUS].

O ile nie zaznaczono inaczej, to opisane tu prace
kgnserwacyjne mogg by¢ wykonywane przez pracownika
obstugi

Niektore prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane jedynie
przez specjalnie wyszkolony personel fachowy lub wytgcznie
przez producenta.

Prace przy urzagdzeniach elektrycznych mogg by¢ zasadniczo
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.
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Konserwacja

OSTRZEZENIE!

Zagrozenie urazem wskutek nieprawidtowo
wykonywanych prac konserwacyjnych!

Nieprawidlowo prowadzona konserwacja moze
prowadzi¢ do wystgpienia powaznych szkod
osobowych lub rzeczowych.

Dlatego:

» Nalezy przestrzega¢ porzadku i czystosci w
miejscu montazu! Luzno utozone lub rozrzucone
elementy lub narzedzia stanowig Zzrddto
wypadkow.

» O ile odtaczono moduty, to nalezy zapewnié¢ ich
wiasciwy ponowny montaz, wraz z prawidtowym
dokreceniem wszystkich Srub, dociskéw i innych
elementdw mocujgcych (uwaga na momenty
dokrecenia!).

49.2 Odtaczenie i usuniecie przewodu zasilania

Urzadzenie elektryczne

Rys. 111: Odfgczenie i usunigcie
przewodu zasilania

Zabezpieczenie przed ponownym
wiaczeniem

ZAGROZENIE!

Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujgcymi sie pod napigeciem
stanowi zagrozenie zycia. Wtigczone podzespoty
elektryczne mogg wykonywaé niekontrolowane ruchy,
powodujgc bardzo ciezkie obrazenia.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac nalezy bezwzglednie
odtgczyé zasilanie elektryczne i zabezpieczyé
maszyne przed ponownym wigczeniem.

B Przerwa¢ doptyw  pradu, usuwajgc
przytaczeniowy.

kabel

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wiaczenia!

Podczas prac zwigzanych z usuwaniem awarii istnieje
zagrozenie nieuprawnionego/przypadkowego
wigczenia doptywu energii elektrycznej. Sytuacja taka
stanowi zagrozenie dla zycia oséb znajdujgcych sie w
strefie zagrozenia.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac odigczy¢ i zabezpieczyé
przez ponownym wigczeniem wszystkie przewody
zasilania elektrycznego.
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49.3 Ochrona srodowiska

49.4 Plan konserwacji

PFT

Podczas prac konserwacyjnych nalezy przestrzegacé
nastepujgcych wskazéwek dotyczgcych ochrony srodowiska:

Usung¢ ze wszystkich smarowanych recznie punktow urzgdzenia
wyptywajacy, zuzyty lub nadmierny smar, kierujgc go nastepnie do
utylizacji, zgodnie z miejscowymi przepisami.

Wymieniany olej zebra¢ do odpowiedniego pojemnika i poddac
utylizacji stosownie do miejscowych przepisow.

Ponizej opisano prace konserwacyjne, niezbedne dla
zapewnienia optymalnej i bezawaryjnej pracy urzadzenia.

Jezeli regularne kontrole wykazg zwiekszony stopien zuzycia,
nalezy skroci¢é interwaty konserwacyjne stosownie do
faktycznych oznak zuzycia.

W razie pytan dotyczacych prac konserwacyjnych i niezbednych

interwatébw  pomiedzy nimi, nalezy skontaktowa¢ sie =z
producentem, patrz: Adres Serwisowy na str. 2.

O WSKAZOWKA!

1 Konserwacja maszyny ogranicza sie do
nielicznych kontroli. Najwazniejszym zabiegiem
konserwacyjnym jest gruntowne oczyszczenie
urzadzenia po kazdym uzyciu.

Interwat Czynnos¢ konserwacyjna Wykonanie

codziennie Oczysci¢ / wymienic¢ sito wychwytywacza zanieczyszczen w  Pracownik obstugi
punkcie doptywu wody.

raz w tygodniu Oczysci¢ / wymienic filtr zasysania sprezarki. Monter serwisu

co 2 tygodnie Oczysci¢ / wymienic sito wychwytywacza zanieczyszczen w  Monter serwisu

reduktorze cisnienia.

50 Prace konserwacyjne
50.1 Sito wychwytywacza zanieczyszczen

Rys. 112: Sito wychwytywacza
zanieczyszczen w doptywie wody

Nalezy codziennie kontrolowac¢ sito wychwytywacza
zanieczyszczenh w doptywie wody:

1. Wyja¢ sito wychwytywacza zanieczyszczen ze ztgcza Geka.
2. Oczysci¢ sito wychwytywacza zanieczyszczen.
3. W razie silnego zabrudzenia wymieni¢ sito na nowe.
4. Wtozy¢ na miejsce sito wychwytywacza zanieczyszczen.
Sito wychwytywacza zanieczyszczen do ztgcza Geka:
Numer artykutu 20152000

B Wykonanie przez pracownika obstugi.
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50.1.1 Sito wychwytywacza zanieczyszczen

1. Odkreci¢ srube zamykajgcg (1) z reduktora cisnienia.
2. Wyjac¢ i oczyscic sito wychwytywacza zanieczyszczen (2) (co

2 dwa tygodnie).
3. W razie silnego zabrudzenia wymieni¢ sito wychwytywacza
1 zanieczyszczen na nowe.

4. Wiozyé sito wychwytywacza zanieczyszczen na miejsce i
przykreci¢ srube zamykajaca.

] Sito wychwytywacza zanieczyszczen do reduktora cisnienia:

Rys. 113: Sito wychwytywacza Numer ar.tyku’ru 20156000 )

zanieczyszczen B Wykonanie przez Montera serwisu.

50.2 Zawor redukcyjny cisnienia

i

Sprawdzi¢ ustawienie reduktora cisnienia:

1,4 bar przy maksymalnym przeptywie.

Zawor iglicowy (1) jest catkowicie odkrecony.

.., 3. 114: Zawor redukcyjny

50.3 Sprawdzanie wylgcznika ciSnieniowego
50.4 Wyltacznik cisnieniowy wody

Jezeli nasila sie wystepowanie awarii, trzeba wymieni¢ wytgcznik
cisnieniowy wody (1). Wylgcznik cisnieniowy jest ustawiony
fabrycznie, bez mozliwo$ci regulacji.

B  Wykonanie przez Montera serwisu.

Wytacznik cisnieniowy Maszyna wigcza  Maszyna wytacza
wody (1) sie ,EIN* sie ,AUS*

Rys. 115: Wytgcznik cisnieniowy
Woda 1,7 bar 1,4 bar
50.5 Wytacznik cisnieniowy sprezarki

Wytaczenie ciSnieniowe Sprezarka witacza  Sprezarka wytacza

sprezarki (1) sie [,EIN“] sie [,LAUS]
Sprezarka 1,1 bar 1,4 bar

2 Wylgczenie cisnieniowe Maszyna wigcza Maszyna wytgcza

1 maszyny tynkarskiej (2) sie [,EIN] sie [,LAUS]
Maszyna tynkarska 0,9 bar 1,2 bar

Rys. 116: Wyfgcznik cisnieniowy Zawor bezpieczenstwa (3) dla sprezarki powietrza ustawiony jest na
1,8 bar.
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. PFT
Prace konserwacyjne Q)

50.6 Kontrola zasuw sprezarki powietrza / czyszczenie filtrow powietrza

1. Filtr wstepny nalezy czysci¢ raz w tygodniu.
2. Odpig¢ sprezyny zamykajgce i wyjac wkiad filtra.

3. Przedmucha¢ filtr wstepny sprezonym powietrzem od wewnatrz do
zewnatrz (patrz rysunek ponizej).

4. Wkiady filtra zatkane, zaolejone, zattuszczone Ilub uszkodzone nalezy
koniecznie wymieni¢ na nowe.

Numer artykutu wktadu filtra D050x58: 00 08 75 47

5. Sprezarka pracuje bezolejowo i nie powinna zasysa¢ mgty olejowe;.

6. Temperatura otoczenia nie moze przekroczy¢ 45°C.

7. Sprezarke nalezy koniecznie skladowaé w suchym miejscu i przeciwdziataé
tworzeniu sie kondensatu wskutek oddziatywania pary wodne;j.

! e 8. Stanowczo zabronione jest uzywanie maszyny w atmosferze zagrozonej
HAIR eksplozja.

Sprezanie powietrza powoduje wystepowanie na sprezarce wysokich

Q temperatur:
. » Ochrona przed dotknigciem goracych powierzchni
RS ¢ - > lub ochrona bliskiego otoczenia miejsca uzywania sprezarki
» lub rozmieszczenie wskazoéwek ostrzegawczych.
O ile brak jest jeszcze filtra wstepnego, filtr sprezarki nalezy czysci¢ raz w
tygodniu.
1. Jezeli sprezarka jest wyposazona w filtr wstepny, to zamontowany w
sprezarce filtr trzeba czy$cic tylko raz na cztery tygodnie.
Odkreci¢ Sruby na pokrywie boczne;j.

2. Wyjgc filtr i przedmucha¢ go od wewnagtrz do zewnatrz
sprezonym powietrzem (nie ptukac).

Wktady filtra zatkane, zaolejone, zattuszczone lub uszkodzone
nalezy koniecznie wymieni¢ na nowe.

Numer artykutu wktadu filtra: 00 07 77 66
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50.7 Czynnosci po zakonczeniu
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Prace konserwacyjne

Réwniez obudowe filtra powietrza nalezy przedmuchiwac
sprezonym powietrzem, aby usungc czgsteczki brudu.

5. Zasuwy zuzywajq sie wskutek tarcia o scianke obudowy.

1.

Szerokosé zasuw nalezy kontrolowac po 3000
roboczogodzinach wzglednie raz do roku; ich szerokosé
powinna wynosi¢ co najmniej 12,5 mm.

Podczas wymiany zasuw nalezy przedmucha¢ obudowe
sprezonym powietrzem.

konserwaciji

Przed pierwszym wigczeniem maszyny po zakohczeniu prac
konserwacyjnych nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie wszystkich odkreconych
uprzednio gwintowanych elementow ztgcznych.

Sprawdzi¢ prawidtowe zamontowanie wszystkich usunietych
wczesniej oston i urzgdzen ochronnych.

Zapewni¢ usuniecie ze strefy roboczej wszelkich uzywanych
podczas konserwacji narzedzi, materiatdbw i pozostatego
wyposazenia.

Oczysci¢ obszar roboczy i usunagé substancje, ktére mogty sie
ewentualnie wydosta¢ z urzadzenia jak np. ciecze, urabiany
materiat i tym podobne.

Zapewnié nienaganne funkcjonowanie wszystkich
zamontowanych na maszynie urzadzenh zabezpieczajgcych.

2017-10-11
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Demontaz

51 Demontaz

PFT

Po definitywnym zakonczeniu eksploatacji urzgdzenia nalezy je
zdemontowac i poddac utylizacji zgodnej z przepisami o ochronie

srodowiska.
51.1 Bezpieczenstwo

Personel

B Demontaz moze by¢ wykonywany wytgcznie przez specjalnie

wyszkolony fachowy personel.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

Podstawowe zasady

A

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie urazem wskutek niewtasciwego
demontazu!

Nagromadzone w maszynie resztki energii, moduty i
elementy o ostrych kantach, ostre korce i krawedzie
na zewnatrz i wewnatrz urzadzenia lub uzywanych
narzedzi mogg powodowac urazy

Dlatego:

>

Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ dostateczng
wolng przestrzen w obszarze roboczym.

Obchodzi¢ sie ostroznie z niezabezpieczonymi
elementami o ostrych krawedziach.

Zwraca¢ uwage nha czysto$¢ i porzadek w
obszarze roboczym! Luzno utozone lub
rozrzucone elementy i narzedzia stanowig zrédto
wypadkow.

Zapewni¢ fachowy demontaz modutéw i
elementdw urzadzenia. Uwzglednia¢é znaczy
ciezar niektorych elementow. W razie potrzeby
stosowac podnosniki.
Zabezpieczy¢ moduty przed
wysokosci lub przewrdceniem sie.

W razie niejasnosci zwrdécic sie do sprzedawcy.

upadkiem z

Urzadzenia elektryczne ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!
Kontakt z elementami znajdujgcymi sie pod

napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wigczone

podzespoty

elektryczne moga wykonywaé

niekontrolowane ruchy i powodowaé bardzo ciezkie
obrazenia

Dlatego:

>

Przed rozpoczeciem demontazu  wylgczyc
zasilanie elektryczne i definitywnie oddzieli¢ je od
maszyny.

70
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51.2 Demontaz

52 Utylizacja
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Utylizacja

Przystepujgc do utylizacji urzadzenia nalezy je oczysciC i
roztozyé na czesci, przestrzegajgc przy tym obowigzujgcych
przepisOw z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy:

B Wylgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ je przed ponownym
wigczeniem.

B Fizycznie oddzielic od urzgdzenia wszelkie zasilanie,
spowodowaé roztadowanie nagromadzonych na urzadzeniu
resztek energii.

B Usung¢ resztki urabianych materiatbw oraz pozostate
materiaty eksploatacyjne i pomocnicze, zapewniajgc ich
utylizacje zgodng z zasadami ochrony $rodowiska.

O ile nie zawarto zadnych porozumien dotyczacych odbioru lub
utylizacji  urzadzenia, zdemontowane czesci  skladowe
urzadzenia nalezy przekaza¢ do ponownego wykorzystania:

B Metale zeztomowac.
® Elementy z tworzyw sztucznych przekazac do recyklingu.

m Pozostate komponenty posortowa¢ zgodnie z rodzajami
materiatdw a nastepnie poddac utylizaciji.

OSTROZNIE!

Szkody powstale w Srodowisku wskutek
niewtasciwej utylizacji!

Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne,
smary i inne materialy pomocnicze podlegajg
przepisom o odpadach szkodliwych dla srodowiska
i mogg by¢ utylizowane jedynie przez
wyspecjalizowane zaktady, posiadajgce stosowne
uprawnienia!l

© =)

Miejscowe urzedy komunalne Ilub wyspecjalizowane zaktady
utylizacyjne udzielg informacji dotyczacych utylizacji zgodnej z
przepisami o ochronie srodowiska.
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Regularne przeprowadzanie kontroli

53 Regularne przeprowadzanie kontroli

PFT

W tej rubryce (3) zawarto propozycje dotyczace dorocznej kontroli agregatu tynkarskiego RITMO przez

rzeczoznawce, zgodnie z BGR 183 [Uregulowania Stowarzyszenia Zawodowego dotyczgce BHP].
http://www.pft.de/www/de/information_service/recurrent_checks/recurrent_checks.php
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