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PFT EG Konformitatserklarung

1 EG Konformitatserklarung
gemaR EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, 2006/95/EG, 2004/108/EG, 2000/14/EG, 2002/44/EG

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Postfach 60
97343 Iphofen

Deutschland

erklart, in alleiniger Verantwortung, dass die Maschine
Gerateart: Mischpumpe
Maschinentyp: G 54
Seriennummer:

beschrieben in der beigelegten Dokumentation, mit der EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG, 2006/95/EG, 2004/108/EG, 2000/14/EG, 2002/44/EG Ubereinstimmit.

Es wurden weiterhin folgende Normen und Regelwerke angewendet:

DIN EN 292 pr EN 12151
DIN EN 294 pr EN 12001
DIN EN 349

DIN EN 60204-1

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung, dem die oberen Kdérpergliedmalien
ausgesetzt sind < 2,5 m/s?

Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden.

%(o; A%
Iphofen, Dr. York Falkenberg

Geschéftsfuhrer
Ort, Datum der Austellung Name und Unterschrift Angaben zum Unterzeichner

2010-04-28
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EG Konformitatserklarung

(GB) EC Declaration of Conformity

according to EC machine instructions 2006/42/EG,
2006/95/EG, 2004/108/EG, 2000/14/EG, 2002/44/EG

Company: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Postfach 60
97343 Iphofen
Germany

declares, with exclusive responsibility, that the machine

Type: Mixing pump
Model: G 54
Serial No.:

which is described in enclosed documentation is in accordance
with the EC machine instructions 2006/42/EG,
2006/95/EG, /EG, 2000/14/EG, 2002/44/EG.

Furthermore, the following standards apply:

DIN EN 292 pr EN 12151
DIN EN 294 pr EN 12001
DIN EN 349

DIN EN 60204-1
A complete technical documentation is available.
Dr. York Falkenberg
Managing Director

Place and name and signature signer
date of issue

(E) Declaracion de conformidad CE

segun las directrices CE 2006/42/EG, 2006/95/EG,
2004/108/EG, 2000/14/EG, 2002/44/EG sobre maquinas

Empresa: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Postfach 60
97343 Iphofen
Germany

declara, bajo toda responsabilidad, que la maquina

Tipo: Mezcladora-bombeadora
Modelo: G54
Numero de serie:

descrita en la documentacién adjunta y segun las directrices
2006/42/EG, 2006/95/EG, 2004/108/EG, 2000/14/EG,
2002/44/EG es de conformidad.

Tambien han sido aplicadas las siguientes normas de
fabricacion:

DIN EN 292 pr EN 12151
DIN EN 294 pr EN 12001
DIN EN 349

DIN EN 60204-1

Existe en nuestro poder una documentacion técnica
completa.

Dr. York Falkenberg
gerente

Lugar y fecha nombre y firma firmante
de la firma

PFT

(F) Déclaration de conformité CEE

conformément aux directives 2006/42/EG, 2006/95/EG,

2004/108/EG, 2000/14/EG, 2002/44/EG de la
Communauté Européenne concernant les machines

Société: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Postfach 60
97343 Iphofen
Germany

déclare, en toute responsabilité, que la machine,

Type: Pompe a malaxer
Référence: G54
Numéro en serie:

décrite dans la documentation ci-jointe, est conforme aux
directives de la CEE 2006/42/EG, 2006/95/EG, 2004/108/EG,
2000/14/EG, 2002/44/EG concernant ces machines.

De plus, les normes et regles suivantes ont été appliquées:

DIN EN 292 pr EN 12151
DIN EN 294 pr EN 12001
DIN EN 349

DIN EN 60204-1
Une documentation technique compléte est disponible.
Dr. York Falkenberg

PDG
ville, date nom et signature signataire
d'émission
() Dichiarazione di conformita CE

secondo la direttiva CE 2006/42/CE, 2006/95/CE,
2004/108/CE, 2000/14/CE, 2002/44/CE

Ditta: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Postfach 60
97434 Iphofen
Germany

dichiara, sotto assoluta responsabilita, che la macchina

tipo: Pompa miscelatrice
modello: G54
numero di serie:

descritta nella documentazione aggiunta, corrisponde alla
direttiva CE 2006/42, CE 2006/95, CE 2004/108, CE 2000/14,
CE 2002/44.

Inoltre furono applicate le seguenti norme e regole:

DIN EN 292 pr EN 12151
DIN EN 294 pr EN 12001
DIN EN 349

DIN EN 60204-1
Livello di accelerazione trasmesso a mano-braccio <2,5m/s?
Una documentazione tecnica completa esiste.
Dr. York Falkenberg
gerente
luogo e data  nome e firma dichiarazioni sul firmatario
d'emissione

2010-04-28
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2 Informacje ogdélne

Informacje ogélne

2.1 Informacje dot. instrukcji uzytkowania

2.2 Podziat

Przedmiotowa instrukcja uzytkowania zawiera cenne wskazowki,
dotyczace obchodzenia sie z urzadzeniem. Warunkiem
bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszelkich zawartych w
Instrukcji uzytkowania wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz zalecen dotyczacych pracy z urzadzeniem.

Ponadto nalezy przestrzegaé obowigzujgcych w miejscu
uzytkowania urzadzenia przepiséw, dotyczacych zapobiegania
wypadkom oraz ogoélnych zasad bezpieczenstwa pracy.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje
uzytkowania! Stanowi ona element sktadowy produktu i nalezy jg
stale przechowywa¢ w poblizu urzadzenia, aby byta zawsze
dostepna dla personelu.

Przekazujac urzadzenie osobom trzecim nalezy przekazaé im
réwniez instrukcje uzytkowania.

Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej instrukcji uzytkowania
celem lepszego zilustrowania omawianego przedmiotu, nie zawsze
odpowiadajg rzeczywistym wymiarom, mogg rowniez nieznacznie
odbiega¢ od wersji opisywanego urzadzenia.

Instrukcja uzytkowania sktada sie z dwoch tomow:

B Czesc 1 - Ogolne wskazéwki bezpieczehstwa dotyczace
agregatéw tynkarskich.
Numer artykutu: 00 14 21 56
B  Cze$C 2 - Przeglad, obstuga, serwis oraz listy czesci
zamiennych (niniejszy zeszyt).
Zapewnienie bezpiecznej obstugi urzadzenia wymaga zapoznania
sie z obiema czesciami instrukcji uzytkowania i ich rbwnorzednego
uwzgledniania. Obowigzujg one ftacznie jako jedna Instrukcja
uzytkowania.

2010-04-28
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Informacje ogdlne

2.3 Dane techniczne

2.4 Dane ogolne

Wagi jednostkowe

Wymiary leja

Dane
Ciezar
Dtugos¢
Szerokosé
Wysokos¢

Dane

Ciezar silnika pompy z kotnierzem

uchylnym

Ciezar zasobnika materiatowego z

rama
Ciezar sprezarki

Dane

PFT

Wartosé Jednostka
271 kg
1200 mm
720 mm

1530 mm

Wartos¢ Jednostka

40,5 kg

53 kg

24 kg

Wartos¢ Jednostka

Wysokosé wlewu 910 mm
Pojemno$¢ leja 150 |
Pojemno$¢ leja tacznie z nasadg 200 |
2.5 Wartosci nastawne
Wylacznik ochronny silnika Wydajnos¢ Wartosé Oznaczenie
nastawna
Koto dozownika 0,3 kW 1,4 A Q3
Silnik mieszarki 5,5 kW 1A Q4
Rys. 1
Przylacze wody Dane Wartos¢ Jednostka
Cisnienie wody w pracujacym 3,0 bar
urzadzeniu
Zasilanie 3/4 Zoll
8 2010-04-28
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PFT

Wartosci elektryczne

2.6 Warunki eksploataciji

Otoczenie

Czas eksploatacji

Dane

Napiecie, prad tréjfazowy 50 Hz
Prad pobierany, maksymalnie
Moc przytaczeniowa, maksymalnie
Bezpieczniki

Naped silnika pompy

Naped silnika kota dozownika
Liczba obrotéw silnika pompy ok.
Liczba obrotéw silnika kota
dozownika

Prad pobierany silnika pompy *

Prad pobierany silnika kota
dozownika*

* przy 400 V

Dane

Zakres temperaturowy

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza,
maksymalnie

Dane

Maksymalny czas pracy
urzadzenia w jednym ciggu

Informacje ogélne

Wartos¢

400
32

7
3x25
55
0,3
400
12

11

1,4

Wartosc¢

2-45

80

Wartos¢

Jednostka

\Y

A

kW

A

kW

kW
obr/min
obr/min
A

A

Jednostka

°C

%

Jednostka

godzin

2010-04-28
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Informacje ogéline

2.7 Wydajnosci

Wydajnos¢ pompy

Wydajnos¢ pompy D6- 3

Wydajnos¢ sprezarki K2 N

Dane

Wydajnos¢ ttoczenia *, ok.
Cisnienie robocze, maks.
Ziarnistos¢ maks.
Odlegtos¢ ttoczenia?, maks.
Wydajnos¢ ttoczenia, ok.

Wydajnos¢ sprezarki

" w zaleznosci od liczby obrotéw silnika, jakosci zaprawy, konsystencii i rodzaju zastosowanej pompy

Wartos¢é
6-35

30

3

50

22

0,25

PFT

Jednostka
I/min

bar

mm

m

/min przy

400 obr/min
Nm?3/min

2 w zaleznosci od jakosci zaprawy, konsystenciji, wysokosci tloczenia, rodzaju zastosowanej pompy i $rednicy weza do zaprawy

2.8 Poziom cisnienia akustycznego

Poziom ci$nienia akustycznego LwA

2.9 Wibracje

95dB (A)

Wazona wartos¢ efektywna przyspieszenia jakiemu podlegajg gérne czesci ciata pracownika wynosi <2,5m/s?

2.10 Lampka kontrolna kierunku obrotéw silnika zé6ita

Agregat tynkarski PFT G 54 wyposazony jest w przekaznik
nastepstwa faz, ktéry unieruchamia maszyne w przypadku

nieprawidtowego kierunku obrotéw.

Przy ustawieniu na prawym polu kierunku obrotéw koto dozownika
powinno obracac sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Przy nieprawidtowym kierunku obrotéw (Swiecenie zottej lampki
kontrolnej) 1) przestawic gtéwny przetgcznik nawrotny w potozenie
neutralne. Przestawienie wystajacej z boku blaszki (2) na drugg

strone powoduje zmiane kierunku obrotow.

Nastepnie ponownie wtgczy¢ maszyne.

10
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"TU-J Informacje ogodine

2.11 Karta wymiaréw

L @

L]

3B\
2 6
i@

1520

Ca.

©
L

1IN

120

Rys. 2: Karta wymiaréw

2.12 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie na wewnetrznej stronie
skrzynki z narzedziami i zawiera nastepujgce dane:

W Producent
mTyp
B Rok produkgcji

B Numer urzadzenia

Rys. 3: Tabliczka znamionowa

2010-04-28 11
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Budowa i funkcja

3 Budowa i funkcja
3.1 Przeglad G 54 E

PFT

123

13000,

12 11 0 9 8 7 6
Rys. 4: Przeglad modutow
przewdd zasilajacy silnika 9. doptyw wody do rury mieszania
silnik pompy mieszajacej 10. system pomp TWISTER
kratka ochronna z rozrywaczem workéw 11. manometr cisnienia

zasobnik materiatu

sprezarka

pompa podwyzszajgca cisnienie
silnik napedu dozownika
armatura wodna

e R el

3.2 Krétki opis

12. przylacze weza materialowego
13. wlot wody na rurze mieszania
14. szafka sterownicza

15. dzwignia blokujaca

16. rura mieszania

Agregat tynkarski PFT G 54 E jest przeznaczong do ciagtej pracy
pompa mieszajagca do przygotowanych fabrycznie suchych
zapraw. Moze by¢ napetniany zaréwno materiatem workowanym,
jak i za posrednictwem nakrywy przelotowej lub nadmuchowe;.

Urzadzenie sktada sie z przenosnych elementéw, ktére przy
swoich niewielkich i porecznych wymiarach, umozliwiajg szybki i
wygodny transport.

12
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rry Budowa i funkcja

3.3 Opis modutéw

Agregat tynkarski PFT G 54 E sktada sie z nastepnych
komponentéw gtéwnych:

B Zasobnik materiatowy z rama i krata ochronng

Rys. 5: Modut Zasobnik materiatowy

B Szafka sterownicza
1. lampka kontrolna kierunku obrotéw
2. lampka kontrolna zaktécen pracy maszyny

3. gtéwny przetacznik nawrotny, jest réwnoczesnie
wytagcznikiem awaryjnym ,,Not-Aus”

gniazdo sprezarki 16A
gniazdo pompy wodnej 16A

4
5
6. gniazdo ochronne 230V, zabezpieczenie 16A
7. gniazdo silnika pompy mieszajace;j

8

gléwne przytacze zasilajace 32A

9. zaslepka 4-biegun

10. wtyka zdalnego sterowania 42V

11. przetacznik Recznie — 0 — Automatycznie

12. przycisk wiacznika EIN z lampka kontrolng
Rys. 6: Modut Szafka sterownicza 13. przycisk czerwony ,Dziatanie Wytgczone® ,,AUS*
14. przycisk doptywu wody

15. przycisk (niebieski) biegu wstecznego silnika pompy

2010-04-28 13
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Budowa i funkcja "7@

B Rura mieszania z silnikiem i jednostkg popmy

1234 B Armatura wodna

1. zawdr magnetyczny
zawor redukceyjny
wodny wytgcznik bezpieczenstwa
pompa podwyzszajgca cisnienie wody

zawor poboru wody

2
3
4
5. doptyw wody z sieci lub pojemnika
6
7. manometr cisnienia wody

8

kurek spustu wody

9. zawor iglicowy

10. doptyw wody do rury mieszania

Rys. 8: Modut Armatura wodna / 11. wodomierz
powietrzna

Sprezarka LK250

B Elementy obstugi i wskazniki
1. Luft vom Kompressor

2. Rickschlagventil

3. Druckschalter Typ FF4-4

4. Druckschalter Typ PT /5

5. Luft zum Spritzgerat

Rys. 10: Elementy obstugi i wskazniki

14 2010-04-28
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PFT

v)

3.4 Przylacza

Rys. 10: Przytaczenia

3.5 Tryby robocze

Rys. 11: Tryby robocze kota dozownika

Budowa i funkcja

przytacze wody z sieci
przytacze powietrze do pistoletu natryskowego

przytacze i weze materiatowe

PN~

gtébwne przytacze zasilajgce 32A

Koto dozownika moze by¢ napedzane na trzy rézne sposoby:

»0“ (ZERO)

Koto dozownika jest wylgczone a wskutek tego przerwany jest
doptyw materiatu do strefy mieszania. Potozenie to stosowane jest

np. przy czyszczeniu strefy mieszania za pomocg czyszczaka lub
demontazu pompy.

AUTOMATIK (AUTOMATYCZNE)

Koto dozownika obraca sie synchronicznie do pompy mieszania i
jest wtgczane i wytagczane za pomoca sterowania pneumatycznego
lub zdalnego.

HAND (RECZNE)

W pozycji ,Hand” (manualna) koto dozownika obraca sie
niezaleznie od sterowania pneumatycznego. W tej pozycji mozna,
zatrzymujgc uprzednio pompe, doda¢ materiat.

2010-04-28
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Budowa i funkcja il

3.6 Osprzet

Nakrywa nadmuchu E1 PFT do G 54 E (artykul numer
20 60 02 13)

Nakrywa nadmuchu PFT stuzy do zaopatrywania agregatu
tynkarskiego w suchy materiat za pomocg pneumatycznego
urzgdzenia ttoczacego PFT SILOMAT

Nakrywa przelotowa PFT z czujnikiem obecnosci materiatu do
G 54 E (artykut numer 20 60 05 00)

Nakrywa przelotowa PFT stuzy do zaopatrywania agregatu
tynkarskiego w suchy materiat bezposrednio z silosu / kontenera.
W  przypadku zgloszenia braku materialtu w zasobniku
materiatowym agregat tynkarski zostaje wytgczony poprzez
gniazdo zdalnego sterowania.

ROTOMIX pompa D kpl, ze ztagczem 35
(artykut numer 20 11 80 00)

Wtérna mieszarka do lepszego rozprowadzenia i wymieszania
materiatu. Bezposredni naped poprzez czop wirnika. Pojemnosé
ok. 1,2 1.

ROTOQUIRL Il kpl. ze ztaczem 35
(artykut numer 20 11 84 00)

Wtérna mieszarka do lepszego rozprowadzenia i wymieszania
materiatu. Bezposredni naped poprzez czop wirnika. Pojemnosc¢
ok. 4,2 1.

Konieczne jest przestrzeganie wytycznych producentéw
materiatu!

Wkladka dystansowa kota dozownika do zapraw
gruboziarnistych
() (artykut numer 20 10 19 00)

0 Zwieksza odlegtos¢ kota dozownika od dna zasobnika
materiatowego o 3 mm.
Wktadana dysza do doplywu wody ze ztgczem Geka
(artykut numer 20 21 58 00)

Do lepszego wtryskiwania wody do strefy mieszania przy
niewielkiej zawarto$ci wody.
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4 Transport, opakowanie i skladowanie

4.1 Zapewnienie bezpiecznego transportu

Nieprawidiowy transport ' OSTROZNIE!
M Uszkodzenia wskutek nieprawidiowego
transportu!

Nieprawidtowy transport moze stanowi¢ przyczyne
powstawania szkdd o znacznej wartosci.

Dlatego:

- Przy roztadunku pakunkéw podczas dostawy
oraz w ramach transportu wewnatrz zaktadu
nalezy postepowaé ostroznie, uwzgledniajac
symbole i wskazdéwki umieszczone na
opakowaniach.

- Uzywacé wytacznie przewidzianych w tym celu
punktéw mocowania.

Opakowania usuwac bezposrednio przed

montazem.

tadunki podwieszone OSTRZEZENIE!
Zagrozenie zycia przez fadunki podwieszone!

Podczas podnoszenia fadunkéw wystepuje
zagrozenie zycia przez elementy spadajace lub
kotyszace sie w niekontrolowany sposéb.

Dlatego:

- Nigdy nie stawa¢ pod tadunkami
podwieszonymi.

- Przestrzega¢ wskazowek, dotyczacych
przewidzianych punktéw mocowania.

- Nie zaklada¢ mocowan na wystajacych
czesciach urzadzenia lub na uchwytach
modutéw; dbac o solidne osadzenie elementéw
mocujacych.

- Stosowac¢ tylko dopuszczone dzwigi i elementy
mocujace o dostatecznej sile udzwigu.

- Nie stosowaé¢ naddartych lub przetartych lin i
rzemieni.

Nie mocowac lin i paséw na ostrych kantach i
naroznikach, nie przekrecac¢ ich i nie wigzaé
weztow.
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4.2 Inspekcja transportu
Po nadejsciu dostawy nalezy niezwtocznie sprawdzic¢ jej
kompletnos¢ i ewentualne szkody powstate podczas transportu.

W przypadku widocznych na zewnatrz szkdd transportowych podjac
nastepujace kroki:

B Nie przyjmowac dostawy lub przyjac jg z zastrzezeniem.

B Zaznaczy¢ rozmiar szkody na dokumentach transportowych lub
na potwierdzeniu dostawy spedytora.

B Wdrozy¢ reklamacije.

O WSKAZOWKA!

Kazda usterke nalezy reklamowac niezwtocznie po jej
dostrzezeniu. Roszczenia odszkodowawcze mogg by¢
wnoszone jedynie w obowigzujgcych okresach
reklamaciji.

4.3 Transport

Mocowanie Podczas transportu zurawiem zamocowaé urzadzenie na czterech
- oznaczonych uchwytach do mocowania (1) za pomoca pasa.

Nalezy przestrzega¢ ponizszych warunkow:

B Zuraw i podno$niki muszg byé dostosowane do ciezaru
poszczegolnych tadunkow (ciezar patrz: Dane techniczne).

B Pracownik obstugi musi posiada¢ uprawnienia do obstugi
zurawia.

Mocowanie:

Rys. 12: Mocowanie 1. Liny lub pasy mocowac¢ stosownie do wskazowek.

2. Zapewni¢ proste i rowne zawieszenie tadunku, w razie
potrzeby uwzgledniaé niecentralne potozenie punktu

ciezkosci.
Transport uruchomionej maszyny ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo urazu spowodowanego
wytryskujaca zaprawa!

Wytryskujaca zaprawa moze spowodowac
obrazenia oczu i twarzy.

Dlatego:

— Przed otwarciem ztaczy upewnic sie, ze weze nie
znajdujg sie pod cisnieniem (skontrolowac
wskazanie manometru.

Przed rozpoczeciem transportu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
Najpierw odigczy¢ gtéwny przewdd zasilania.
Roztaczy¢ wszystkie przewody zasilania.

Roztaczy¢ doptyw wody.

o~ owbd-=

Przed rozpoczeciem transportu zurawiem usuna¢ luzne czesci, jak np.
sprezarke.

6. Rozpocza¢ transport.
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7. Celem tatwiejszego transportu roziozy¢ maszyne na
poszczegoine moduty - rura mieszania i zasobnik materiatowy.
Te poszczegodlne elementy mozna transportowaé osobno.

5 Opakowanie

Dotyczy: Opakowania Poszczegolne paczki pakowane sg odpowiednio do oczekiwanych

warunkow transportu. Do pakowania uzywane sg wytgcznie materiaty
przyjazne dla srodowiska.
Do momentu montazu opakowanie stuzy ochronie poszczegdlnych
elementéw/modutéw przed szkodami transportowymi, korozjg i innymi
uszkodzeniami. Dlatego nie nalezy niszczy¢é opakowania i zdejmowac
je bezposrednio przed montazem.

Wykorzystanie materialow O ile nie zawarto zadnych porozumieh w zakresie zwrotu/odbioru
opakowaniowych opakowan, materiaty nalezy posortowa¢ wedtug rodzaju i wielkosci,
kierujac je do dalszego uzytku lub do utylizaciji.

' OSTROZNIE!

4 Szkody ekologiczne spowodowane zi3 utylizacjq!

Materiaty opakowaniowe stanowig wartosciowe
surowce, ktére mogg by¢ czesto uzyte ponownie lub
przetworzone i skierowane do ponownego
zastosowania.

Dlatego:

» Materiaty opakowaniowe nalezy utylizowa¢ w
sposéb proekologiczny.

» Nalezy uwzglednia¢ miejscowe przepisy
dotyczace utylizacji. W razie potrzeby zlecic¢
utylizacje wyspecjalizowanemu zaktadowi.
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6 Obstuga

6.1 Bezpieczenstwo

Osobiste wyposazenie ochronne

Podstawowe zasady

PFT

Wszelkie prace przy obstudze urzadzenia wymagajg stosowania
nastepujacego wyposazenia ochronnego:

B Robocza odziez ochronna
B Okulary ochronne

® Rekawice ochronne

B Obuwie ochronne

®m Ochraniacze

O

1l

A

WSKAZOWKA!

Dalsze wyposazenie ochronne zalecane podczas
wykonywania okreslonych prac, zostato dodatkowo
omoéwione we ,Wskazowkach Ostrzegawczych”
niniejszego rozdziatu.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko urazu wskutek nieprawidtowej obstugi!

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do ciezkich
szkod osobowych lub rzeczowych.
Dlatego:

B Wszelkie czynnosci obstugi nalezy wykonywaé
zgodnie z niniejszg instrukcjg uzytkowania.

B Przed rozpoczeciem prac zapewnic, aby wszystkie
ostony i urzadzenia zabezpieczajgce byty
zainstalowane i funkcjonowaty prawidtowo.

B Podczas eksploatacji urzadzenia nigdy nie
wytaczaé ani nie  zdejmowaé  urzadzen
zabezpieczajacych.

B Przestrzega¢ czystosci i porzadku w obszarze
roboczym! Luzno utozone albo rozrzucone
elementy lub narzedzia sg Zrodtem wypadkow.

B Podwyzszone natezenie dzwieku moze
doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia stuchu.
Operacyjnie  mozna przekroczy¢ w  bliskim
otoczeniu urzadzenia poziom 95 dB(A). Bliskie
otoczenie to odlegtos¢ ponizej 5 metrow od
urzadzenia.

20
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7 Przygotowanie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy wykonac nastepujace
robocze czynno$ci przygotowawcze:

Zagrozenie!
Uruchomione koto dozownika!

Ryzyko doznania urazu przez sieganie do

uruchomionego kota dozownika.

Dlatego:

— W trakcie przygotowywania urzadzenia do
pracy oraz podczas jego eksploatacji nie wolno
usuwac kraty ostonowe;j (1).

— Nigdy nie siega¢ do wnetrza pracujgcego
urzadzenia.

Rys. 14: Krata ostonowa

1. Przed uruchomieniem zablokowa¢ kotko samonastawcze
(Rys. 15).

2. Ustawi¢ urzadzenia na rownym podtozu, zapewniajac stabilng
pozycje i zabezpieczy¢ urzadzenie przed niezamierzonym
poruszeniem:

B Nie przechyla¢ i nie popycha¢ urzadzenia.
B Urzadzenie nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby byto
chronione przed spadajgcymi przedmiotami.

B Zapewni¢ swobodny dostep do wszelkich elementow
Rys. 15: Kotko samonastawcze obstugi.

7.1 Przylacze zasilania energig elektryczng

3. Urzadzenie podigczy¢ wytgcznie do sieci pradu tréjfazowego
400V.

ZAGROZENIE!
FI Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

RCD Przewdd  przylaczeniowy musi  byé

30mA | ,rawidiowo zabezpieczony:

[ Urzadzenie nalezy podtgczaé wytacznie do
zrédta zasilana wyposazonego w
prawidtowy wytacznik ochronny FI (30 mA)
RCD (Residual Current operated Device)
Typ A.

4. Przerwac doptyw pradu, usuwajac wtyke blokujaca (2) na
szafce sterownicze;.

Rys. 16: Podfgczenie zasilania
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7.2 Podtaczenie doptywu wody

zanieczyszczen

Dotowanie

Rys. 19: Zatyczka i kréciec do wody

Rys. 18: Sitko osadnika

PFT

Sprawdzi¢, czy sito na podiaczeniu wody jest czyste.

Oczysci¢ i odpowietrzy¢é waz wodny.

Waz wodny podiaczy¢ do wodociggu i do wlotu wody (3).

O

WSKAZOWKA!

Uzywac wytgcznie czystej wody, nie zawierajgcej
substancji statych. Minimalne cisnienie winno
wynosic 3,0 bary przy witagczonym urzadzeniu.

Jezeli ci$nienie wody jest nizsze niz 2,5 bar nalezy
podtgczy¢ czotowo pompe podwyzszajgcq cisnienie.

Jezeli podczas pracy urzgdzenia woda pobierana
jest z beczki, to nalezy podtgczy¢ czotowo kosz
ssawny z sitem filtrujgcym (Artykut nr 00 00 69 06)
(odpowietrzy¢ pompe wodng).

7. Sprawdzi¢, czy sitko osadnika zanieczyszczen (2)
w reduktorze cisnienia jest czyste.

WSKAZOWKA!

W razie stosowania materiatow ciezkich lub o
strukturze dyspersyjnej zaleca sie ich "dotowanie”,
celem umozliwienia lzejszego rozruchu pompy.

W razie potrzeby przygotowaé wode do dotowania:
Usung¢ zatyczke (3) z dolnego kréé¢ca do wody.

Podtaczy¢ waz wodny (2) od armatury do rury mieszania
przy gornym kréécu do wody (1).

Wcisng¢ przycisk doptywu wody; gdy z dolnego krééca
do wody wyptywa woda, co oznacza, ze poziom
wypetnienia jest wtasciwy.

Ponownie przykreci¢ zatyczke (3) na dolnym kréécu do
wody.

22
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7.3 Manometr ciSnienia zaprawy

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie cisnienie robocze!

Elementy urzadzenia moga otwierac sie w
niekontrolowany sposaéb, ranigc pracownika
obstugi.

Dlatego:

— Nie wolno eksploatowac¢ urzadzenia bez
manometru ciSnienia zaprawy.

{5 / — Stosowac wylgcznie weze tloczne o

Rys. 20: Manometr ci$nienia zaprawy dopuszczalnym cisnieniu roboczym
wynoszgacym minimum 40 bar.

— Cisnienie powodujace pekniecie weza
ttocznego musi co najmniej 2,5—krotnie
przewyzsza¢ warto$¢ cisnienia roboczego.

7.4 Napetnianie urzadzenia suchym materiatem wytwarzanym fabrycznie

W zaleznosci od posiadanego wyposazenia urzgdzenie moze byé
napetniane materiatem workowanym, za posrednictwem nakrywy
przelotowej lub nakrywy nadmuchowe;.

® Napetnianie materiatem workowanym:

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo skaleczenia o element do
rozrywania workow!

Element do rozrywania workéw stanowi zagrozenie
i moze prowadzi¢ do skaleczenia o ostre kanty.

Dlatego:
— Nalezy zaktada¢ rekawice ochronne.

Rys. 21: Materiat workowany

® Napetnianie za pomocg nakrywy przelotowe;:
® (Osprzet - numer artykutu 20 60 05 00)

® Umocowac nakrywe przelotowg w miejsce kraty
ostonowe;j.

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo skaleczenia o koto
dozownika!

Podczas pracy urzadzenia nie wolno otwierac
nakrywy przelotowej. Przed jej otwarciem trzeba
wytaczy¢ gtéwny przetacznik nawrotny i przerwaé
doptyw pradu.

Rys. 22: Nakrywa przelotowa

Funkcjonowanie:

Gdy czujnik poziomu napetnienia umieszczony w nakrywie
przelotowej zgtosi stan ,pusto®, to po uptywie ustawionego
czasu pracy urzadzenie G 4 light zatrzyma sie.
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@ Napetnianie za posrednictwem nakrywy nadmuchu
(Osprzet — Artykut nr 20 60 02 13)

® Umocowac nakrywe nadmuchu w miejsce kraty

ostonowe;j.
ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo skaleczenia o koto
dozownika!

Nie  wolno otwiera¢ urzgadzenia  podczas
pneumatycznego tloczenia. Przed otwarciem
urzadzenia trzeba wylaczy¢ gtowny przetacznik
nawrotny i przerwa¢ doptyw pradu.

Funkcjonowanie:

Gdy czujnik poziomu napetnienia umieszczony w nakrywie
nadmuchu zgtosi stan ,pusto, to po uptywie ustawionego
czasu pracy urzadzenie G 4 light zatrzyma sie.

O WSKAZOWKA!

Rys. 23: Nakrywa nadmuchu 1 Najpierw nalezy napetni¢ agregat tynkarski G 4
materiatem. W tym celu nalezy wyciggng¢ zatycze
lub  wytaczy¢ urzgdzenie za poSrednictwem
pneumatycznego sterowania ci$nieniowego. Prace
rozpoczg¢ dopiero wtedy, gdy czujnik poziomu
napetnienia zgtosi catkowite napetnienie.

8 Wiaczenie
8.1 Wiaczenie i uruchomienie

Wiaczenie 1. Ustawi¢ gtéwny przetgcznik nawrotny (1) w pozyciji I.

Jezeli pali sie zoita lampka kontrolna ,Zmieni¢ kierunek
obrotow“ (2), to nalezy zmieni¢ kierunek obrotéw. W tym celu
nalezy ustawi¢ gtowny przetacznik nawrotny w potozeniu
zerowym. Blaszke wybierak(3) a przesung¢ w przeciwng
strone a gtéwny przetgcznik wigczy¢ w przeciwnym kierunku;
kierunek obrotow zostaje zmieniony.

Nie wolno dopuszcza¢ do pracy pompy ,na sucho”

(wyciagna¢ wtyke zwierajaca).

O WSKAZOWKA!

1 Urzadzenie uruchamia sie jedynie wtedy, gdy nie
pali sie zétta lampka kontrolna.

2. Zamkna¢ obwdd elektryczny sterowania, wciskajgc wtyke
blokujaca (4) na szafce sterownicze;j.

Rys. 24: Przefgcznik gtowny 3.  Wecisnac¢ zielony przycisk wiacznika ,EIN“ (5).

Ustawienie ilosci wody 4. W celu ustawienia ilosci wody nacisng¢ przycisk (6).
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Rys. 25: Zawor iglicowy

Sprawdzi¢ konsystencje zaprawy

Rys. 26: Konsystencja zaprawy

Przygotowaé¢ waz do zaprawy

Rys. 27: Przygotwanie weza do
zaprawy

Wiaczenie

Przewidywang ilo$¢ doptywajacej wody ustawi¢ na zaworze
iglicowym (7). Jest to widoczne na stozku przeptywomierza.

W celu ustawienia wtasciwej ilosci wody nalezy przestrzegac
wytycznych producentéw materiatéw.

O

it

WSKAZOWKA!

Kazda przerwa w przebiegu natrysku powoduje
niewielkq zmiane konsystencji materiatu. Po
krotkiej pracy urzgdzenia ulega ona ponownej
normalizacji.

Dlatego nie nalezy regulowac¢ doptywu wody przy
kazdej zmianie, lecz odczekaC, az konsystencja
wyptywajgcego z koncowki natryskowej materiatu
ulegnie ponownej normalizacji.

Przetacznik kota dozownika (7) ,Hand-0-Automatik"
(Recznie-0-Atomat) ustawi¢ w potozeniu ,AUTO".

Wiaczy¢ urzadzenie wciskajac zielony przycisk (8) ,EIN“.

Zaprawa wyptywa z przytlacza materiatowego.

Sprawdzi¢ konsystencje zaprawy.

O

il

WSKAZOWKA!

Oznaka uzyskania prawidfowej konsystencje
zaprawy jest rozptywanie sie materiatu na
natryskiwanej  powierzchni (zalecane  jest
nanoszenie materiatu od gory do dotu powierzchni
Sciany). Zastosowanie zbyt suchego materiatu nie
zezwala na zapewnienie réwnomiernego
pompowania; moze doj$¢ do zaczopowania weza
dochodzi rowniez do szybszego zuzycia
elementéw pompy.

Whytaczyé¢ urzadzenie wciskajac czerwony przycisk (9) ,AUS".

11. Podiaczy¢ element rewizyjny (10) do zaworu
poboru wody (11).

12. Podtaczy¢ i nawodni¢ waz do zaprawy (12).

13. Odtaczy¢ i usung¢ waz do zaprawy i element
rewizyjny.

14. Catkowicie oprézni¢ waz do zaprawy.

15. Przesmarowac waz do zaprawy, stosujgc ok.
2 | kleju do tapet.

2010-04-28
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8.2 Podtaczenie weza do zaprawy

16. Podiaczy¢ waz do zaprawy (1) do manometru cisnienia
zaprawy (2).

17. Wigczy¢ urzadzenie, wciskajac zielony przycisk ,EIN“ i
pozwoli¢ mu pracowacé tak dtugo, az na koncu weza do
zaprawy zacznie wyplywac zaprawa.

O WSKAZOWKA!

Zwracac¢ uwage na czyste i prawidtowe taczenie
zigczy!

Starannie mocowac weze i przewody prowadzone
pionowo, aby zapobie¢ ich zrywaniu pod wptywem
ciezaru wiasnego!

Rys. 28: Podigczenie weza do zaprawy .
ZAGROZENIE!
Zerwane weze mogg stanowi¢ zagrozenie, bijac
wokoto i ranigc blisko stojgce osoby!

8.3 Podtaczenie urzadzenia natryskowego

18. Wytaczy¢ urzadzenie wciskajac czerwony przycisk ,AUS".

19. Podigczy¢ waz powietrzny (1) do armatury powietrzne;j i
urzgdzenia natryskowego (3).

ZAGROZENIE!
Nigdy nie otwieraé zigczy wezy, dopoki weze

materiatowe nie sg catkowicie pozbawione cisnienia
(sprawdzi¢ manometr cisSnienia zaprawy)! W
przeciwnym razie moze dojs¢ do wytrySniecia
urabianego materiatu pod cisnieniem i do ciezkich
obrazen osob, w szczegdélnosci do obrazen oczu.

Rys. 29: Podigczy¢ urzadzenie
natryskowe

20. Upewni¢ sie, ze zawor powietrza (2) urzadzenia
natryskowego jest zamkniety.

21. Podtaczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do urzadzenia
natryskowego (3) i do przytagcza sprezonego powietrza
armatury powietrza.

Loy

Rys. 30: Podtgczy¢ sprezone powietrze do
urzgdzenia natryskowego

22. Wiaczyc¢ sprezarke powietrzna, wciskajac zielony przycisk (1).

23. Wigczy¢ urzadzenie, wciskajac zielony przycisk ,Betrieb
EIN“. Swieci sie zielony przycisk.

Teraz urzgdzenie jest gotowe do pracy.
Rys31: Wigczenie sprezarki
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8.4 Nakladanie zaprawy

A

Wiaczenie
ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo urazu spowodowanego
wytryskujaca zaprawa!

Wytryskujaca zaprawa moze spowodowac
obrazenia oczu i twarzy.

Dlatego:
— Nigdy nie zaglagdac¢ do pistoletu natryskowego.
— Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

— Stawac zawsze w takim miejscu, aby nie by¢
narazonym na trafienie wytryskujaca zaprawa.

WSKAZOWKA!

Osiggalna odlegfo$¢ podawania zalezy w duzej
mierze od ptynnoSci zaprawy. Zaprawy ciezkie z
ostrymi czgsteczkami charakteryzujg sie ziymi
wtasciwo$ciami ttoczenia. Materiaty rzadkoptynne
posiadajg dobre wtasciwosci ttoczenia.

Jezeli ci$nienie robocze przekroczy 30 baréw, to
nalezy zastosowac grubsze weze do zaprawy.

24. Otwoér urzadzenia natryskowego kierowac w strone Sciany, na

Rys. 32: Otworzy¢ zawor powietrza

8.5 Wylaczenie

ktorg ma by¢ nanoszony tynk.
25. Upewnic sie, ze w obszarze wytryskiwania zaprawy nie
znajdujg sie zadne osoby.

26. Otworzy¢ zawor powietrza (1) na urzadzeniu natryskowym.
Urzadzenie uruchamia sie automatycznie i zaprawa
wytryskuje na zewnatrz.

27. Celem krotkotrwatego przerwania pracy nalezy zamknagc
zawor powietrza (1).

WSKAZOWKA!

Mozliwe jest rowniez korzystanie z urzgdzenia bez
stosowania sprezonego powietrza, np. do
nanoszenia jastrychu . W tym celu przetaczik
nalezy ustawi¢ w potfozeniu ,Hand” [manualnym)].
Zaprawa zaczyna ptynac niezwfocznie po
dokonaniu tego ustawienia.

28. Ustawi¢ przetacznik ,Hand-0-Automatik® [recznie — 0 —
automat] na ,0“.

29. Wypompowac resztki materiatu, az zacznie wyptywac woda.
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30. Zamkna¢ zawor powietrza (1) na urzgdzeniu natryskowym.

31. Wyitaczy¢ urzadzenie wciskajgc czerwony przycisk ,Betrieb
AUS".

32. Wylaczyc¢ sprezarke wciskajgc czerwony przycisk (2).

Rys 34: Wytgczyc¢ sprezarke

9 Czyszczenie

Po zakonczeniu pracy urzadzenie musi by¢ codziennie
oczyszczone. W tym celu nalezy:

Wylaczy¢ maszyne.

Sprawdzi¢ cisnienie zaprawy 1. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy (1), czy cisnienie
zaprawy spadio do ,,0%.

ZAGROZENIE!
Podwyzszone cisnienie na urzadzeniu!

Podczas otwierania poszczegdlnych czesci
urzadzenia moze doj$é do ich niekontrolowanego
szybkiego odskakiwania i do zranienia pracownika
obstugi.

. X Dlatego:
Rys35: Cisnienie zaprawy na ,,0“ — Weze do zaprawy mozna otwiera¢ dopiero
wtedy, gdy cisnienie spadnie do ,0%.

9.1 Czyszczenie rury mieszania

2. Otworzy¢ szybkozigcze (1) na kotnierzu uchylnym silnika i
odchyli¢ silnik.

3. Wyjac i oczysci¢ mieszadto (2).

Rys. 36: Otworzy¢ kotnierz uchylny silnika
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Rys. 37: Zastosowac element rewizyjny do
czyszczenia rury mieszania

Rys. 39: Zamknac¢ kotnierz uchylny silnika

Zdja¢ waz do zaprawy

Rys. 40: Zdja¢ waz do zaprawy

10.

1.

12,

13.

Czyszczenie

Wyjac element rewizyjny do czyszczenia rury [czyszczak] z
uchwytu mocujacego.

Wiozy¢ wat czyszczenia i element rewizyjny do czyszczenia
rury mieszania [czyszczak] (1) do rury mieszania, kierujac
skrobaki do dotu.

ZAGROZENIE!
Niebezpieczenstwo zgniecenia/zmiazdzenia w

kotnierzu uchylnym silnika!

Podczas zamykania kotnierza uchylnego silnika
istnieje niebezpieczenstwo
zgniecenia/zmiazdzenia.

Dlatego:

— Nigdy nie siega¢ oraz nie wktadac¢ palcéw ani

rak do strefy zamykania kotnierza uchylnego
silnika.

Zamkna¢ kotnierz uchylny silnika i zaryglowaé go za pomocg
szybkoztacza.

Wcisng¢ zielony przycisk ,Betrieb EIN“ i pozwoli¢ na ok. 5 —
10 sekundowg prace urzgdzenia az do oczyszczenia rury
mieszania.

Otworzy¢ szybkozlgcze na kotnierzu uchylnym silnika i
odchyli¢ silnik.

Wymontowac element rewizyjny do czyszczenia rury
mieszania [czyszczak].

Zamocowacé element rewizyjny do czyszczenia rury mieszania
[czyszczak] w przeznaczonym do tego uchwycie.

Ponownie zamontowa¢ mieszadto, zwracajac uwage na
wiasciwe potozenie w stosunku do wirnika i zaczepu
zabieraka.

Ponownie zamkna¢ kotnierz uchylny silnika.

Zdja¢ waz do zaprawy.
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Przeptukaé pompe

14. Usung¢ zatyczke na dolnym kré¢cu do wody.
15. Usung¢ zlogi materiatowe z pomocg przebijaka.

16. Wcisnag¢ przycisk doptywu wody, aby wyptukac ztogi
materiatowe.

17. Ponownie przykreci¢ zatyczke na dolnym kréécu do wody.

18. Podigczy¢ waz do ptukania do przytacza poboru wody (1) i
otworzy¢ zawor poboru wody.

19. Wigczy¢ urzadzenie wciskajac zielony przycisk ,Betrieb EIN“.
Zielony przycisk swieci sie.

20. Wyptukac resztki ztogdbw z manometru cisnienia zaprawy,
postugujac sie przy tym wezem do ptukania.

Rys. 43: Ztogi na kotnierzu ttocznym

9.2 Czyszczenie weza do zaprawy

21. Podtaczyé¢ element rewizyjny (2) do zaworu poboru wody (1).

22. Nasgczong woda kule ggbkowg (3) wprowadzi¢ do weza
materiatowego (4).

23. Podtaczy¢ waz materiatowy (4) do elementu rewizyjnego (2).

Rys. 44: Podigczy¢ element rewizyjny na
zaworze poboru wody
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Rys. 45: Rura dyszy powietrznej i dysza 28.

natryskowa

24,

25.

Dzialania w razie zagrozenia przymrozkiem

Zdjac¢ rure dyszy powietrznej (5) i dyszy natryskowej (6) z
urzgdzenia natryskowego (7).

Otworzy¢ zawdr poboru wody, az do chwili gdy kula ggbkowa
ukaze sie na koncu dyszy natryskowej. Czynnos¢ te
powtarza¢ tak dlugo, az wagz zostanie catkowicie
oczyszczony.

W przypadku réznych srednic wezy nalezy czyscic weze
oddzielnie, stosujgc kule gagbkowe o odpowiedniej wielkosci.
W razie silnego zabrudzenia czynnosc¢ te powtarzaé
kilkukrotnie.

Oczysci¢ rure dyszy powietrznej (5) z pomoca przebijaka.

Wiaczy¢ sprezarke i przedmuchacé rure dyszy powietrznej
strumieniem powietrza.

Wyltaczy¢ urzadzenie. Ustawié¢ przetacznik gtéwny w potozeniu

”0”.

10 Dziatania w razie zagrozenia przymrozkiem

Rys. 47: Pob6r wody

OSTRZEZENIE!
Uszkodzenia spowodowane mrozem!

Woda, znajdujgca sie we wnetrzu urzadzenia,

ulega pod wptywem mrozu rozszerzeniu, Co moze

doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen urzgadzenia.

Dlatego:

— Jezeli urzadzenie nie pracuje i jednoczesnie
wystepuje zagrozenie przymrozkiem, nalezy
wykonaé nastepujgce czynnosci.

Odtaczy¢ doptyw wody od rury mieszania. W tym celu
odtaczyé waz (1) od gérnego krécca wody na rurze mieszania.

Przy podigczonym doptywie wody z zewnatrz nacisna¢ krétko
2-3 razy zielony przycisk ,Betrieb EIN“, aby usuna¢ resztki
wody z jednostki pompy.

Zamknac¢ zewnetrzny doptyw wody.

Otworzy¢ zawoér poboru wody (2), doprowadzi¢ do spadku
ci$nienia wody w wezu, odpig¢ waz wodny od przytgcza wody i
opréznic go.
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o

Otworzy¢ kurek spustowy (3) armatury wodnej.

6. Usuna¢ waz powietrzny (4) z urzadzenia natryskowego.

7. Umocowaé waz powietrzny (4) na doptywie wody (5) i na
wyjsciu armatury powietrza (6).

Zamkna¢ wszystkie zawory wodne.
9. Wiaczyé urzadzenie.

10. Ustawi¢ gtowny przetacznik nawrotny w potozeniu ,,1.

Rys. 50: Usung¢ wode z armatury wodnej
za pomocg wydmuchiwania

11. Wiaczy¢ sprezarke wciskajac zielony przycisk (1).

12. Spowoduje to wydmuchiwanie wody z armatury za pomocg
sprezonego powietrza (przez ok. 1 minute przy cisnieniu 1,5
bar).

13. Otworzy¢ wszystkie zawory wodne i ponownie przedmuchaé
Za pomocg sprezonego powietrza.

14. Wylaczyc¢ sprezarke, wciskajac czerwony przycisk (2).

Rys. 51 Wiaczy¢ sprezark 15. Wytaczy¢ urzadzenie.
S. czyC Sprezar
’ SRS 16. Ustawi¢ gtdwny przetacznik nawrotny w potozeniu ,,0“.
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Awaryjne zatrzymanie urzadzenia

11 Awaryjne zatrzymanie urzadzenia

W sytuacjach zagrozenia ruch urzadzenia musi by¢é mozliwie
szybko wstrzymany a doptyw energii odtgczony.

Awaryjne zatrzymanie urzadzenia W sytuacjach zagrozenia nalezy postepowac jak nizej:

1.
2,

3.

Po wykonaniu dziatan ratowniczych 7.

Natychmiast wytaczy¢ przetacznik giéwny.
ZabezpieczyC przetgcznik gtdéwny przed ponownym
wigczeniem stosujgc zamek lub kiodke.

Poinformowac¢ osobe odpowiedzialng w miejscu pracy
urzadzenia.

W razie potrzeby zaalarmowac¢ lekarza i straz pozarna.

Usuna¢ / wydosta¢ ludzi ze strefy zagrozenia, wdrozyé
dziatania z zakresu pierwszej pomocy.

Zwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazdéw ratunkowych.

O ile wypadek jest ciezki powiadomi¢ wiasciwe urzedy.
Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi usuniecie zaktocen.

OSTRZEZENIE!
Zbyt wczesne ponowne wiaczenie urzadzenia

stanowi zagrozenie dla zycia!

Ponowne wilaczenie urzadzenia moze stanowi¢

zagrozenie dla  zycia  wszystkich 0s0b,

znajdujacych sie w strefie zagrozenia.

Dlatego:

— Przed ponownym wiaczeniem urzgdzenia
zapewni¢, aby w strefie zagrozenia nie
znajdowaty sie zadne osoby.

Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ urzadzenie i
zapewni¢ prawidiowe zainstalowanie i catkowitg sprawnosé
wszystkich urzgdzen i Srodkéw bezpieczenstwa.

12 Prace przy usuwaniu usterek

12.1 Postepowanie w razie wystapienia usterek

Postepowanie w razie wystapienia ~ Obowigzujace zasady:

usterek 1.

W razie wystgpienia usterki, stanowigcej bezposrednie
zagrozenie dla oséb lub rzeczy, nalezy natychmiast uruchomié
funkcje wylaczenia awaryjnego (Not-Stopp)

Ustali¢ przyczyne usterki.

O ile usuniecie usterki wymaga podjecia prac w strefie
zagrozenia, wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ je przed
ponownym wigczeniem.

Niezwlocznie poinformowaé o wystgpieniu usterki osobe
odpowiedzialng w miejscu pracy urzadzenia.

Stosownie do rodzaju usterki zleci¢ jej usuniecie
autoryzowanemu fachowemu personelowi lub usung¢ jq
samodzielnie.

O WSKAZOWKA!

Zamieszczona nizej tabela usterek zawiera
informacje o zakresach uprawnien w zakresie
usuwania usterek.
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12.2 Sygnalizacja usterek

Sygnalizacja usterek

Rys. 52: Sygnalizacja usterek
12.3 Usterki

12.4 Bezpieczenstwo

Personel

Osobiste wyposazenie ochronne

12.5 Tabela usterek

Usterka Mozliwa przyczyna

Urzadzenie nie  Ci$nienie wody za niskie

uruchamia sie
Woda

PFT
Usterki sygnalizowane sg przez nastepujace urzadzenia:
Poz. Sygnat swietiny Opis
1 Zobita lampka Lampka kontrolna sygnalizuje, ze
kontrolna trzeba zmienic¢ kierunek obrotéw.
2 Czerwona lampka Swieci w razie uszkodzenia
kontrolna wytgcznika ochronnego silnika

W ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny wystepowania
usterek oraz prace zmierzajace do ich usuwania.

W przypadku nasilajgcego sie wystepowania usterek nalezy
skréci¢ interwaty konserwacyjne odpowiednio do rzeczywistego
obcigzenia.

W przypadku usterek, ktorych nie mozna usungé w oparciu o
podanie nizej wskazowki, nalezy sie skontaktowac ze sprzedawca.

B Opisane nizej prace zmierzajgce do usuwania usterek mogg
byé wykonywane przez pracownika obstugi, o ile nie
zaznaczono inaczej.

B Niektore prace moga by¢ wykonywane jedynie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy lub wytgcznie przez producenta,
szczegdtowe wskazéwki w tym zakresie zawiera tabela
opisujaca poszczegolne usterki.

B Prace na urzadzeniach elektrycznych moga by¢ zasadniczo
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykéw.

Wszelkie prace przy obstudze urzadzenia wymagajg stosowania
nastepujacego wyposazenia ochronnego:

B Robocza odziez ochronna
Okulary ochronne

[ |
B Rekawice ochronne
B Obuwie ochronne

Sposéb usuwania Usuwanie -
Osoba
uprawniona

Sprawdzi¢ doptyw wody, oczysci¢ sitko  Pracownik obstugi
osadnika zanieczyszczen

Manometr wskazuje cisnienie nizsze Podtaczyé pompe podwyzszajacg Pracownik obstugi

niz 2,5 bar

cisnienie

34

2010-04-28



PFT

Usterka

Urzadzenie nie
uruchamia sie:
Zasilanie

Urzadzenie nie
uruchamia sie
Powietrze

Urzadzenie nie
uruchamia sie
Materiat

Woda nie
ptynie
(Przeptywo-
mierz nic nie
wskazuje)

Nie mozna
uruchomic
silnika pompy

Urzadzenie
zatrzymuje sie
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Uszkodzony przewdd zasilania
Nie wigczony przetacznik gtowny
Zadziatat wytacznik ochronny FI

Swieci sie Z6tta lampka kontrolna,
zaktocenie kierunku obrotéw

Zadziatat wytgcznik ochronny silnika

Nie witgczony wtgcznik urzadzenia,Ein
Uszkodzony stycznik

Uszkodzony bezpiecznik

Brak wystarczajgcego spadku
cisnienia w systemie zdalnego
sterowania wskutek zatkania
przewodu powietrza lub rury dyszy
powietrznej

Przestawiony pneumatyczny
wytacznik bezpieczenstwa

Zbyt wiele zgeszczonego materiatu w
leju lub w strefie mieszania

Zbyt suchy materiat w module pompy

Zawoér magnetyczny (zatkany otwor w
membranie)

Uszkodzona cewka
elektromagnetyczna

Zakrecony zawor redukgji cisnienia

Zatkany otwor doptywu wody na rurze
pompy

Zakrecony zawor iglicowy

Uszkodzony przewdd zaworu
magnetycznego

Uszkodzony silnik pompy
Uszkodzony przewdd zasilajacy

Uszkodzona wtyka lub wbudowane
gniazdo wtykowe

Przekaznik ochronny silnika
uszkodzony lub zadziatat

Zabrudzone sitko osadnika
zanieczyszczen

Zabrudzone sitko reduktora cisnienia

Prace przy usuwaniu usterek

Sposéb usuwania

Naprawi¢ przewdd zasilania
Wiaczy¢ przetacznik gtowny
Wocisna¢ wytacznik ochronny Fl

Przesung¢ w odwrotnym kierunku
metalowy patak na gtéwnym
przetaczniku nawrotnym

Ustawi¢ wytacznik ochronny silnika w
szafce sterowniczej w pozycji 1

Wiaczy¢ wigcznik urzgdzenia ,Ein®
Wymienié¢ stycznik
Wymieni¢ bezpiecznik

Oczysci¢ zatkany przewdd powietrza lub
rury dyszy powietrznej

Ustawi¢ prawidtowo pneumatyczny
wytacznik bezpieczenstwa

Oproéznic lej do potowy i ponownie
uruchomic urzadzenie

Spowodowac ruch urzadzenia ,w tyt’,
w innym przypadku wymontowac i
oczysci¢ pompe

Oczysci¢ zawor magnetyczny

Wymieni¢ cewke elektromagnetyczng

Odkreci¢ zawor redukgciji cisnienia

Oczysci¢ otwér doptywu wody na rurze
pompy

Odkreci¢ zawor iglicowy

Wymienié przewdd zaworu
magnetycznego

Wymieni¢ silnik pompy
Wymieni¢ przewdd zasilajacy

Wymieni¢ wtyke lub wbudowane
gniazdo wtykowe

Wymienié¢ lub wcisngé przekaznik
ochronny silnika

Oczysci¢ lub wymieni¢ sitko na nowe

Oczysci¢ lub wymieni¢ sitko na nowe

Usuwanie -
Osoba
uprawniona

Monter serwisu
Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi
Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu
Pracownik obstugi
Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu
Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

2010-04-28

35



AGREGAT TYNKARSKI G 54 E Czesc¢ 2: Przeglad — Obstuga - Listy czesci zamiennych

Prace przy usuwaniu usterek

Usterka

po krotkim
czasie
dziatania

Urzadzenie nie
wytgcza sie

Przerwa w
wyptywie
zaprawy
(tworzg sie
pecherze
powietrza)

Zmienna
konsystencja
zaprawy
.rzadka -
gesta”

Mozliwa przyczyna

Zbyt maty przekréj podtaczenia weza
lub instalacji wodociggowe;j

Instalacja ssawna zbyt dtuga lub zbyt
staba

Przestawiony lub uszkodzony
pneumatyczny wytacznik
bezpieczenstwa

Uszkodzony waz powietrza lub
uszkodzone uszczelki

Uszkodzony zawor powietrza
urzgdzenia natryskowego

Sprezarka ma zbyt matg moc

Przewdd powietrza nie podtaczony do
sprezarki

Nieprawidtowa mieszanka w rurze
mieszania

Materiat zbrylony, powodujacy
zwezenie wlotu do rury mieszania

Lej wlotowy rury mieszania
zawilgocony

Mieszadto uszkodzone
Zaczep silnika uszkodzony

Zbyt mato wody

Przestawiony lub uszkodzony wodny
wytacznik bezpieczenstwa

Mieszadto uszkodzone; zastosowano
nieoryginalng czesé PFT

Reduktor cisnienia przestawiony lub
uszkodzony

Wirnik zuzyty Ib uszkodzony

Stojan zuzyty lub zbyt luzno napigta
obejma napinajgca

Uszkodzona (owalna) obejma
napinajaca

Uszkodzona powierzchnia
wewnetrzna weza do zaprawy

Wirnik osadzony zbyt gteboko w
kotnierzu ttocznym

Nie zastosowano oryginalnych czesci
PFT

Sposéb usuwania

Powiekszy¢ przekréj podtgczenia weza
lub instalacji wodociggowe;j

Ew. podlaczy¢ czotowo dodatkowa
pompe podnoszacy cisnienie

Ustawic lub wymieni¢ pneumatyczny
wytacznik bezpieczenstwa

Wymienié waz powietrza, wymieni¢
uszczelki lub sprawdzi¢ dziatanie
sprezarki

Wymieni¢ zawor powietrza

Sprawdzi¢ dziatanie sprezarki

Podtaczy¢ przewdd powietrza do
sprezarki

Dodac¢ wiecej wody

Dodac¢ wiecej wody, wzglednie oczyscic¢
lub wymieni¢ mieszadto

Osuszyc¢ wlot do rury mieszania i
rozpocza¢ prace od nowa

Wymieni¢ mieszadto
Wymieni¢ zaczep silnika

Na okoto %2 minuty podwyzszy¢ doptyw
wody o ok. 10% a nastepnie powoli
zmniejszac¢, wracajac do pierwotnego
ustawienia

Ustawi¢ lub wymieni¢ wodny wytgcznik
bezpieczenstwa

Wymienié mieszadto na oryginalne
mieszadio PFT

Ustawi¢ lub wymieni¢ reduktor cisnienia

Wymienié wirnik

Wymienic¢ stojan lub zwiekszy¢ docisk
obejmy napinajacej

Wymieni¢ obejme napinajaca
Wymieni¢ waz do zaprawy

Wymienié¢ kotnierz ttoczny

Zastosowac oryginalne czesci PFT

PFT

Usuwanie -
Osoba
uprawniona

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

36

2010-04-28



PFT

Usterka

Podnoszenie
sie poziomu
wody w rurze
mieszania w
czasie pracy
urzadzenia

Swieci
czerwona
lampka
kontrolna
sygnalizujac
usterke

12.6 Tloczenie nie funkcjonuje / Zatory
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Mozliwa przyczyna

Cisnienie zwrotne w wezu zaprawy
wyzsze od ci$nienia ttocznego pompy

Wirnik lub stojan zuzyty

Zator w wezu, spowodowany zbyt
gesta zaprawa (wysokie cisnienie
wskutek zbyt matej zawartosci wody)

Przecigzenie wskutek zatarcia pompy
suchym materiatem

Przeciagzenie spowodowane zbyt matg
iloscig wody

Zadziatat przekaznik ochronny silnika
,Silnik pompy” (16 A)

Zadziatat przekaznik ochronny silnika
,koto dozownika“

Przecigzenie spowodowane zbytnio
zgeszczonym materiatem w leju

Prace przy usuwaniu usterek

Sposéb usuwania

Zwiekszy¢ docisk stojana lub wymieni¢
stojan

Wymieni¢ wirnik lub stojan
Usung¢ zatory w wezu, podwyzszy¢

zawartos¢ wody

Wiaczy¢ ruch wsteczny urzadzenia,
wzglednie wymontowac i oczyscic
pompe

Rozpoczynajac prace zwiekszy¢ doptyw
wody

Ponownie wiaczy¢ przekaznik ochronny

Oczyscic lej i koto dozownika
Ponownie wigczy¢ przekaznik ochronny

Usuwanie -
Osoba
uprawniona
Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Zatory mogg powstawaé w wezach ttocznych z wielu przyczyn, co oznacza, ze dochodzi do utkniecia
ttoczonego materiatu w wezach ttocznych i brak mozliwosci przepompowania go do wylotu weza.

12.7 Usuwanie zatorow w wezach / Oznaki powstania zatoréw

B Wykonanie przez pracownika obstugi:

B Zatory moga wystepowac w kotnierzu cisnieniowym lub w
wezach materiatowych.

Oznakami powstawania zatoréw sa:
Silny wzrost cisnienia tloczenia,
Blokowanie sie pompy,

Brak wyptywu materiatu na kohcu weza.
12.8 Mozliwe przyczyny zatkania wezy:

Przerwy w pracy,

Zle nasmarowane weze materiatowe,
Pozostatosci wody w wezu materiatowym,
Zapieczenia na kotnierzu cisnieniowym,
Silne zwezenie na ztaczach,
Zatamania/zagiecia weza materiatowego,

wymieszane.

Utrudniona praca wzgl. blokowanie sie silnika pompy,
Rozszerzanie sie i przekrecanie weza materialowego,

Wysoki stopien zuzycia wezy materiatowych,

Materiaty o ztych wtasciwo$ciach pompowania i materiaty Zle
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12.9 Zmiana kierunku obrotéw silnika pompy w razie wystepowania zatoréw

ZAGROZENIE!
Zagrozenie przez wytryskujacy materiat!

Nie wolno nigdy odkreca¢ zlgczy wezy, zanim catkowicie
nie opadnie cisnienie ttoczne! W przeciwnym razie moze
dojsé do wytrysniecia ttoczonego materiatu pod cisnieniem,
co moze prowadzi¢ do obrazen, w szczegdlnosci obrazen
oczu.

Zgodnie z przepisami Zawodowego Stowarzyszenia
Budownictwa, dotyczacymi zapobiegania wypadkom, osoby
ktérym powierzono usuwanie zatorow muszg ze wzgledéw
bezpieczenstwa nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne
(okulary ochronne, rekawice) i stawac tak, aby nie znalez¢
sie na linii wytryskujacego pod cisnieniem materiatu.
Przebywanie w poblizu urzgdzenia jakichkolwiek innych
0s6b jest zabronione.

Przekreci¢ gtébwny przetgcznik nawrotny na pozycje ,,0“.

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie cisnienie na urzadzeniu!

Podczas otwierania poszczegolnych czesci urzadzenia

moze dojs¢ do ich niekontrolowanego szybkiego

odskakiwania i do spowodowania obrazen osoby

obstugujacej

— Weze do zaprawy mozna otwiera¢ dopiero po
zredukowaniu cisnienia do ,,0“ baréw.

Rys. 54: Manometr cisnienia
zaprawy

Wylaczy¢ silnik kota dozowania (1).
Spowodowac krétki bieg silnika pompy ,w tyt, w tym celu:
Przesuna¢ blaszke wyboru (2) na gtéwnym przetgczniku nawrotnym.

e A S

Wiaczy¢ gtéwny przetacznik nawrotny (zaswieci sie zotta lampka
kontrolna kierunku obrotow (3)).

5. Kontynuowac prace urzadzenia az do chwili, gdy cisnienie na
manometrze ci$nienia zaprawy spadnie do poziomu ,0“ baréw.

Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ je przed ponownym wigczeniem.
Rys. 55: Wytgczyc¢ silnik kota

dozownika 7. Zakryc folig strefe kotnierza cisnieniowego az do weza do zaprawy.

8. Lekko poluzowaé nakretke kotwy (1), aby spowodowac catkowity
spadek pozostatego ewentualnie cisnienia.
9. Odkreci¢ ztgcze weza (2) i natychmiast oczysci¢ weze materiatowe.

10. W celu wycisniecia resztek zaprawy z wezy materialowych
wprowadzi¢ waz wodny do weza do zaprawy i wyptuka¢ pozostatosci
zaprawy.

Rys. 56: Poluzowac nakretke
kotwy.
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1210 Czynnosci w razie przerwy w zasilaniu

1. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy, czy ciSnienie zaprawy
rzeczywiscie spadto do 0. W razie potrzeby zredukowac¢ cisnienie do
0, otwierajac wszystkie zawory urzadzenia natryskowego.

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie cisnienie na urzadzeniu!

Podczas otwierania poszczegdlnych czesci urzgdzenia

moze dojs¢ do ich niekontrolowanego szybkiego

odskakiwania i do spowodowania obrazeh osoby

obstugujace;j.

— urzadzenie nalezy otwiera¢ dopiero wtedy, gdy
cisnienie spadfo do poziomu ,0“

2. Najpierw lekko poluzowaé po obu stronach od dotu nakretki (1) $rub
kotwi, aby spowodowa¢ ujscie pozostatego ewentualnie ci$nienia.

Odkrecic¢ ztacze (2) i natychmiast oczysci¢ weze materiatowe.
Nastepnie catkowicie odkreci¢ nakretki (1) z kotwi
Wysung¢ wirnik (3) ze stojana (4) i oczyscic.

Oczysci¢ kotnierz ttoczny (5) lub mieszadto dodatkowe (ROTOMIX lub
ROTOQUIRL).

Oczysci¢ strefe mieszania i mieszadto za pomoca wody i szpachli.

oo o

N

8. Ponownie zmontowaé pompe.

Rys. 58: Czyszczenie pompy

1211 Czynnosci podczas przerw w doptywie wody

O WSKAZOWKA!

1 Zasila¢ maszyne czystg wodg z zasobnika, przy
wykorzystaniu kosza ssawnego (art. nr 00 00 69 09) i pompy
podwyzszajacej cisnienie.

13 Konserwacja

13.1 Bezpieczenstwo

Personel B O ile nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace konserwacyjne mogq
by¢ wykonywane przez personel obstugujacy urzadzenie.

B Niektore prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytacznie przez
odpowiednio przeszkolony personel fachowy lub tez wytacznie przez
producenta.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ zasadniczo
wykonywane wytgcznie przez fachowych elektrykéw, posiadajacych
stosowne uprawnienia.
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Podstawowe zasady

Urzadzenie elektryczne

Ochrona srodowiska

13.2 Czyszczenie

PFT

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidtowo

prowadzonych prac konserwacyjnych!

Nieprawidtowa konserwacja moze prowadzi¢ do

ciezkich szkoéd osobowych lub rzeczowych.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem prac zapewnié
dostateczng swobode montazowa.

— Przestrzega¢ czystosci i porzadku w miejscu
montazu! Luzno utozone Ilub rozrzucane
elementy i narzedzia sg zrodtem wypadkow.

— Jezeli usunieto moduty, zwréci¢ uwage na ich
prawidtowy montaz, ponownie zamontowac
wszelkie elementy mocujgce i dopilnowad
wiasciwego dokrecenia srub.

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujagcymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wiaczone

moduty elektryczne moga. wykonywac
niekontrolowane ruchy, prowadzac do ciezkich
obrazen.
Dlatego:

— Przed podjeciem prac odtaczy¢ zasilanie
elektryczne i zabezpieczy¢ urzadzenie przed
ponownym wigczeniem.

Podczas prowadzenia prac konserwacyjnych nalezy przestrzega¢
nastepujacych wskazéwek dotyczacych ochrony srodowiska:

B Ze wszystkich punktéw smarowania, na ktére smar nanoszony

jest manualnie, usuwac wyciekajacy, zuzyty lub zastosowany w
nadmiarze smar a nastepnie zapewnic jego utylizacje zgodnie z
miejscowymi przepisami obowigzujgcymi w tym zakresie.

Nie wolno miesza¢ ze sobg smaréw. Dotyczy to w
szczegdblnosci smaréw mineralnych i syntetycznych. W razie
stosowania smaréw syntetycznych nalezy zwracaé uwage na
ich tolerancje z materiatami, z ktérych wykonane sg pierscienie
uszczelniajgce. Nadmierne smarowanie czotowej przekiadni
zebatej moze prowadzi¢ do jej niedopuszczalnego
nagrzewania.

Po catkowitym opréznieniu z materiatu zasobnik materiatowy
moze by¢ od wewnatrz oczyszczony przy uzyciu weza
wodnego.
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UWAGA!
Niebezpieczenstwo przenikniecia wody do wrazliwych czesci
urzadzenia!
Dlatego:

Przed rozpoczeciem czyszczenia urzadzenia nalezy zakry¢ i zabezpieczyé
wszystkie te otwory, do ktérych ze wzgledéw bezpieczenstwa i ochrony
prawidtowego funkcjonowania nie moze sie przedosta¢ woda (np.: silniki
elektryczne i szafki sterownicze).

Po zakonczeniu czyszczenia nalezy catkowicie usung¢ wszelkie elementy
okrywajace i zabezpieczajace.

13.3 Plan konserwacji

W ponizszych akapitach opisano prace konserwacyjne, niezbedne
dla zapewnienia optymalnej i bezawaryjnej eksploatacji
urzadzenia.

Jezeli w trakcie regularnie dokonywanych kontroli zostanie
zauwazone podwyzszone zuzycie, to nalezy skroci¢ interwaty
pomiedzy pracami konserwacyjnymi, dostosowujac je do
rzeczywistych objawow zuzycia urzadzenia.

W razie pytan, dotyczacych prac konserwacyjnych i interwatéw
miedzy tymi pracami, nalezy skontaktowac¢ sie z producentem,
adres serwisu znajduje sie na stronie 2.

Interwat Praca konserwacyjna Wykonawca
codziennie Oczysci¢ / wymieni¢ miedziane sito w doptywie wody. Pracownik obstugi
cotygodniowo  Wytrzepaé / wymienic filtr sprezarki. Pracownik obstugi
co 2 tygodnie  Oczysci¢ / wymienic sitko osadnika zanieczyszczen w Monter serwisu

reduktorze cisnienia.
13.4 Prowadzenie prac konserwacyjnych
13.4.1 Filtr powietrza Sprezarka

B Wykonanie przez pracownika obstugi.

1. Odkrecié Sruby pokrywy filtra.
2. Wyjgc filtr.

3. Przedmuchaé¢ lub wytrzepac filtr od strony wewnetrznej do
zewnetrznej (1).

4. W razie silnego zanieczyszczenia wymienic filtr.
5. Wiozyc filtr twardg strong filtra (2) do $rodka.

6. Przykreci¢ sruby pokrywy filtra.

O WSKAZOWKA!
l Otwor pokrywy filtra jest umieszczony na dole.

Rys. 60: Otwor pokrywy filtra
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PFT

13.5 Sitko osadnika zanieczyszczen

Rys. 61: Sitko miedziane w doptywie wody

B Wykonanie przez pracownika obstugi.

Sitko osadnika zanieczyszczen w doptywie wody nalezy
kontrolowa¢ codziennie:

1. Wyja¢ sitko osadnika zanieczyszczen ze ztagcza Geka.

2. Oczysci¢ sitko.

3. W razie silnego zanieczyszczenia wymienic sitko.

4

Ponownie umiesci¢ sitko w doptywie wody.

13.5.1 Sitko osadnika zanieczyszczen

Rys. 62: Sitko osadnika
zanieczyszczeh

B Wykonanie przez montera serwisu.

1.  Wykreci¢ korek gwintowany (1) reduktora cisnienia.

2. Wyjac i oczysci¢ sitko osadnika zanieczyszczen (2) [czynnosé

powtarzac co dwa tygodnie].

3. W razie silnego zabrudzenia wymieni¢ sitko osadnika
zanieczyszczen na nowe.

4. Wiozy¢ sitko osadnika zanieczyszczen i wkreci¢ korek
gwintowany.

Sitko reduktora cisnienia: Artykut nr 20 15 60 00

13.5.2 Sprawdzi¢ wartosci nastawne wytgcznika cisnieniowego

Rys. 63: Pozycja wytgcznikow
ci$nieniowych

Wyltaczniki ciSnieniowe powietrze i
woda

a—10.2

Rys. 64: Wytgczniki cisnieniowe

B Wykonanie przez montera serwisu.

Jezeli wystepowac beda powtarzajace sie zakidcenia, nalezy
ponownie wyjustowaé wytgcznik cisnieniowy.

1. Wylacznik cisnieniowy: Powietrze

Wiaczyé¢
urzadzenie
(Rys. /1, czerwony)

Wytaczy¢
urzadzenie
(Rys. /2, zielony)

Powietrze 1,5 bar 1,9 bar

42

2010-04-28



AGREGAT TYNKARSKI G 54 E Czesc¢ 2: Przeglad — Obstuga - Listy czesci zamiennych

"“@ Konserwacja

Wylacznik cisnieniowy Sprezarka

Wiaczy¢ sprezarke Wylaczy¢ sprezarke
(Rys. 1) (Rys. /2)

Q+
== ' Sprezarka  2,5b 3,1b
/\ ~ prezarka ,5 bar ,1 bar
11.204

Rys. 65: Wytgcznik cisnieniowy

Zawor bezpieczenstwa Sprezarka

B Skontrolowa¢, czy zawor bezpieczenstwa (1) otwiera sie przy
cisnieniu 4,0 baréw, przy catkowicie zamknietym przewodzie
powietrznym.

Rys. 66: Zawor bezpieczenstwa
13.6 Czynnosci po wykonaniu konserwacji

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych a przed wigczeniem
urzadzenia nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wszystkie uprzednio poluzowane potgczenia gwintowane
sprawdzi¢ pod katem ich prawidtowego dokrecenia.

2. Sprawdzi¢, czy ponownie zamontowano w prawidtowy sposob
wszystkie usuniete uprzednio pokrywy i zabezpieczenia
ochronne.

3. Upewnic sie, czy usuniete zostaty z obszaru roboczego
wszystkie uzywane przednio narzedzia, materiaty i pozostate
wyposazenie, stuzace do wykonywania prac konserwacyjnych.

4. Oczysci¢ obszar roboczy, usuwajgc ewentualnie materiaty,
takie jak np. wyciekte z urzgdzenia ptyny, materiaty uzywane
podczas konserwaciji i tym podobne.

5. Upewnic sie, ze wszystkie zamontowane na urzadzeniu
zabezpieczenia ochronne funkcjonujg prawidtowo i nie budzg
zastrzezen.
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14 Demontaz

14.1 Bezpieczenstwo

Personel

Podstawowe zasady

Urzadzenie elektryczne

PFT

Po zakonczeniu eksploatacji urzadzenia, nalezy je zdemontowaé
oraz poddac¢ utylizacji zgodnej z przepisami o ochronie srodowiska.

B Demontaz moze by¢ wykonywany jedynie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu podczas
nieprawidlowego demontazu!

Nagromadzona przez urzadzenie energia,
elementy o ostrych kantach, ostre konce i ostre
krawedzie zewnagtrz i wewnatrz urzgdzenia lub
uzywanych narzedzi mogg powodowac urazy.
Dlatego:

— Przed rozpoczeciem prac zapewnicé
dostatecznie duzo miejsca.

— Obchodzi¢ sie ostroznie z wymontowanymi
elementami o ostrych kantach.

— Przestrzegaé czystosci i porzadku w obszarze
roboczym! Luzno utozone Iub rozrzucone
elementy lub narzedzia stanowig zrédio
wypadkow.

— Zapewni¢ fachowy demontaz elementow
konstrukcyjnych. Uwzgledni¢ znaczny ciezar
niektérych elementow. W razie potrzeby
stosowac podnosniki.

— Zabezpieczy¢ elementy konstrukcyjne przed
upadkiem lub przewréceniem sie.

— W razie niejasnosci skontaktowac sie ze
sprzedawca.

ZAGROZENIE!
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujagcymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wiaczone
elementy elektryczne moga wykonywaé
niekontrolowane ruchy i powodowac ciezkie
obrazenia.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem demontazu odtgczyé
zasilanie elektryczne i definitywnie oddzieli¢ je
od urzadzenia.
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14.2 Demontaz

Przed roziozeniem na czesci nalezy urzgdzenie oczysci¢ a
nastepnie zdemontowaé, uwzgledniajagc obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy:

B Wylgczyé¢ urzgdzenie i zabezpieczyé je przed ponownym
wigczeniem.

B Fizycznie odtaczy¢ od urzadzenia wszelkie przewody zasilania,
spowodowaé¢ roztadowanie nagromadzonej na urzgdzeniu
energii.

B Usungé resztki urabianych materiatbw oraz materiaty
eksploatacyjne i pomocnicze, zapewniajgc ich utylizacje,
zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

14.3 Utylizacja

O ile nie zawarto zadnego porozumienia o odbiorze lub utylizacji,
nalezy przekazac¢ zdemontowane czesci sktadowe do ponownego
wykorzystania:

B Metale oddac na ztom.
B Elementy z tworzyw sztucznych przekazac do recyklingu.

B Pozostate komponenty poddac utylizacji po ich stosownym
posortowaniu.

' OSTROZNIE!

Szkody powstate w srodowisku wskutek
nieprawidtowej utylizacji!
Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne,
smary i inne materiaty pomocnicze podlegajg
przepisom dotyczacym traktowania odpaddéw
szkodliwych dla S$rodowiska i moga by¢
utylizowane jedynie w wyspecjalizowanych w tym
zakresie zaktadach!

Miejscowe wiadze komunalne Iub wyspecjalizowane zaktady
utylizacyjne udzielg informacji o nie zagrazajacych srodowisku
sposobach utylizaciji.
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15 Rysunki czesci zamiennych, lista cze

15.1 Zasobnik materiatlowy i rama
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20207819
00 00 21 13
00053370
0000 13 40
20101010
20101100
20207802
20207200
00 04 89 96
20206307
000113 86
00 01 04 62
00 00 25 84
00 08 80 29
20207210
2020 63 22
20207200
00 0509 40
0000 11 15
00 04 91 83
0000 11 16
201023 20
0009 12 89
00 01 99 64
00 03 74 26

Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Sruba z tbem sze$ciokatnym M8 x 16 z kotnierzem
Kratka ochronna z ramg ze stalowych pretéw
Zasobnik materiatu G 54 E RAL2004

Blacha przeciwzatorowa G 4 RAL2004

Zawleczka przegubowa D 4,5 z kotkiem

Uszczelka otworu wylotowego 20x15x670

Sruba z tbem sze$ciokatnym M8 x 50 DIN 933 ocynk.
Nakretka zabezpieczajgca M8 DIN 985 ocynk.
Sktadany uchwyt transportowy G 54 E RAL2004
Sruba z tbem grzybkowym M10 x 45 DIN 603 ocynk.
Dzwignia blokujaca G 4 z galka

Uchwyt ramienia obrotowego MULTIMIX

Dzwignia mocujaca Rure mieszania G 4 z zatrzaskiem
gniazdko mosiezne dla uchwytu G4

Nakretka zabezpieczajgca M 10 DIN 985 ocynk.
Sruba z tbem grzybkowym M8 x 20 DIN 603 ocynk.
Nakretka zabezpieczajagca M8 DIN 985 ocynk.
Sruba z tbem grzybkowym M8 x 55 DIN 603 ocynk.
Kolko zwrotne

Podwozie G 5 C kantowane RAL2004
Doppelstop-Lenkrolle G 54/G 5 ¢

Oczyszczacz rury mieszania pomp D i R

Wat oczyszczacza ocynk

Listwa zaciskowa ostony gumowej G 5 RAL9002

Ostona przeciwpytowa sprezarka G 5 ¢
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15.2 Koto dozownika, Silnik przektadniowy kota dozownika
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Art. nr.

0007 27 90
00049179
20101810
000373 54
00 01 99 64
20209110
20 20 99 61
00 04 25 87
20101502

Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Nakretka oczkowa kota dozownika M24 ocynk

Koto dozownika G 54 RAL2004

Naktadka mocujgca kota dozownika

Ostona przeciwpytowa silnik przektadniowy

Listwa zaciskowa oslony gumowej G 5 RAL2004
Podktadka sprezysta B 12 DIN 127 ocynk.

Sruba z tbem szesciokatnym M12 x 20 DIN 933 ocynk.
Silnik przektadniowy 0,75kW 28 obr./min. ZFQ38 RAL2004
Podktadka dystansowa Koto dozownika 1,5 mm ocynk.
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Art. nr.
00 04 76 21
00 04 80 15
00 04 67 94
20424103
20 42 88 00
0004 1142
00 06 18 58
20207200
20207805
20207200
202078 05
20 1029 01
202078 01
20 20 85 22
20 10 08 01

Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Kotnierz uchylny G 54 z uchwytem z rury RAL2004
Verschlusskappe PVC 1" (rund, schwarz)

Silnik przektadniowy EFQ 5,5 kW 400 obr. Nei RAL2004
Przewdd zasilajacy silnika 1,9 m z wtykg CEE

Wtyka CEE 7 x 16A 6h czerwona nr 742

Ztacze gwintowane M 25 x 1,5

Zabierak z okragtym chwytakiem

Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.

Sruba z tbem szesciokatnym M 8 x 40 DIN 933 ocynk.
Nakretka zabezpieczajgca M8 DIN 985 ocynk.

Sruba z tbem szesciokatnym M 8 x 40 DIN 933 ocynk.
Rura ochronna do zabieraka G4

Sruba z tbem szesciokatnym M 8 x 35 DIN 933 ocynk.
Sworzen z zawleczka 8 H11 x 58 x 54 z kotkiem

Szybkoztacze z zabezpieczeniem
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Art. nr.
20 10 06 56
20 10 09 00
201010 10
20101202
20 11 87 80
00 02 13 99
00010545
2020 11 00
202017 00
2020 16 50
20 199500
20 1993 00
20 20 08 00
2020 17 00
00 10 24 90
00 04 86 92
00 09 90 88
00 04 16 64
202099 20
20 20 99 21
00 08 93 26

Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Rura mieszania G 4 PRIMA RAL2004

Uszczelka kotnierza uchylnego G4 guma porowata 20 x 15 x 750
Zawleczka przegubowa D 4,5 z kotkiem

Sworzen przegubowy kotnierza uchylnego ocynk.

Sciag $rubowy M16x360 ocynk. 1 zestaw = 2 sztuki
Wirnik D5-2,5 L

Stojan TWISTER D5-2,5

Ztacze Geka 1" gw. wewn.

Uszczelka ztagcza Geka (opak. = 50 szt.)

Pokrywa ztacza Geka

Element rewizyjny czes¢ 25V $r. 24 ze ztaczem Geka
Zlacze 25 czesc V 1" gw. wewn. sr. 24

Zlacze Geka 1" gw. zewn.

Uszczelka ztagcza Geka (opak. = 50 szt.)

Manometr cisnienia zaprawy czesc 25V 11/4" gw.zewn. kpl
Ztacze 25 czesE V 1 1/4" gw. wewn.

Manometr 0 — 100 bar 1/2" dolny,

Kotnierz dociskowy pompy D G 4 ocynk. 1 1/4" gw. wewn.
Nakretka z tbem szesciokatnym M16 DIN 934 ocynk.
Nakretka z kotnierzem M16 DIN 6331 ocynk.

Mieszadto G 4/G 5 proste RAL2004
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Art. nr.
00 04 50 95
00 04 26 02
00 02 14 01
00 04 26 01
00 02 14 01
00 04 26 02
2044 66 10
204504 20
00 08 42 25
00 08 52 94
2045 27 51
00 02 21 38
0008 72 53
2041 92 50
00012475
2041 90 21
000085 18
00 04 50 96
204266 10
0004 11 27
0004 11 45
0004 11 41
0004 1143

Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Szafka sterownicza G 54 E

Wytacznik ochronny silnika 10-16A PKZM 0-16 (VK)

Zestyk pomocniczy NHI-11-PKZO

Wytacznik ochronny silnika 1,6-2,5A PKZM 0-2,5 (VK)

Zestyk pomocniczy NHI-11-PKZO Kléckner/Moller

Wytacznik ochronny silnika 10-16A PKZM 0-16 (VK)

Stycznik suchy DIL EM 10 42V 50Hz/48V 60Hz

Zestyk pomocniczy 20 DIL E Aufbau

Stycznik suchy DIL M17-10 42 V, 50 Hz 48 V, 60 Hz 7,5 kW Baugrofie I
Hilfsschalter DILM 32-XHI22 2S / 20

Przekaznik nastepstwa faz 200-500V m. 2 zestyk przetaczny
Transformator sterujgcy 400V-42V 70VA NEU

Bezpiecznik czuty 5 x 30, 0,63A, bierny

Wkiad bezpiecznika TRKS 4/1-SI (5x30)

Uchwyt wktadu bezpiecznika okragty / czarny Bajonett

Bezpiecznik czuty 5 x 20, 2,0A, bierny

Gniazdo naktadane CEE 7x16 A 6h czerwone Nr.13327

Gniazdo naktadane ochronne 16 A szare ( PL) z zestykiem ochronnym
Gniazdo naktadane CEE 4 x 16A 6h czerwone Nr.144, kotnierz 71 x 87
Ziacze gwintowane M 20 x 1,5

Nakretka zabezpieczajagca M 20 x 1,5

Ztacze gwintowane M 16 x 1,5

Nakretka zabezpieczajagca M 16 x 1,5
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Art. nr.
00 10 21 37
001021 37
20455200
20 45 52 01
00 05 59 84
00 05 38 35
00 05 38 36
00 05 38 34
00 05 38 39
00053843
00 05 38 30
00 05 59 56
00 05 34 82
00 05 59 52
00 05 38 35
00 05 38 33
00 05 38 80
00 05 38 86
00 0559 83
00 05 38 37
2042 85 01
2042 86 05
20431200
20 42 86 06
2042 98 00
20 42 86 07
2042 86 04
20455500
20454510
2042 5100
2044 4500
00 03 62 49

Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Lampka kontrolna LED 48V AC/DC czerwona
Lampka kontrolna LED 48V AC/DC gelb
Gléwny przetacznik nawrotny Q1

Dzwignia gtéwnego przetacznika nawrotnego art. nr 455200
Przycisk niebieski komplet M22 S5

Element stykowy 1 zestyk zwierny M22
Element stykowy 1 zestyk rozwierny M22
Zamocowanie do elementéw wytgcznikdw
Przycisk bez ptytki M22

Ptytka do przycisku niebieska M 22

Membrana okragta do przycisku IP 67

Przycisk doptyw wody kpl.M22 S1

Ptytka przycisku wigcznika czarna M22
Przycisk pod$wietlony zielony kpl. M22 S4
Element stykowy 1 zestyk zwierny M22
Przycisk pod$wietlony zielony M22

Element podswietlenia zielony 12-30 V H3
Element opornika stabilizacyjnego LED do 42V
Przycisk czerwony Aus (Wyt) komplet M22 S3
Przycisk czerwony Aus (Wyt) M22

Wityka zwierajgca 4-biegun, HAN 3A S$12
Obudowa tulejowa 4 + 5-biegun kgtowa
Zaslepka PG 11

Wktad 4-biegun HAN 3A

Ziacze sterowania 4-biegun HAN 3A z wktadem
Wkiad 4-biegun, HAN 3A

Obudowa 4/5-biegun, HAN 3A/HA 4
Przetgcznik Hand (reczne) — O - Automatik (automatyczne) 400V Q4
Uchwyt ze $rubg do przetgcznika biegunéw
Zigcze sterowania 4-biegun HAN 3A z wktadem
Wkiad 4-biegun, HAN 3A

Obudowa 4/5-biegun, HAN 3A/HA 4
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Art. nr.
00049176
20213500
00 05 91 96
20201500
202017 00
201904 10
202036 10
00 04 91 35
20207200
2020 61 00
201560 10
2020 31 07
202190 50
2020 40 00
20215000
20201200
2020 99 85
00 05 33 91
202093 13
202063 14
00 0199 13
00 00 93 67
20 20 58 80
00 03 92 86
20156100
00 04 04 28

00 04 04 26
00 01 96 06
00 01 96 07
20205112
204476 50
20203105
20 18 30 00
02 01 83 40
2018 3100
2018 32 00
20183310

Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Armatura wodna G 54 E kpl. 10001 RAL2004

Waz wodny/powietrzny 1/2" x 580mm

Zacisk weza 19-21

Ztgcze Geka 1/2" tuleja

Uszczelka ztgcza Geka (opak. = 50 szt.)

Ztacze weza gwintowane 1/2" gw. zewn. tuleja 1/2"

Kolano 1/2" gw. wewn. - gw. zewn. nr 92 ocynk.

Obejma zaciskowa wodomierza G 54 RAL2004

Nakretka zabezpieczajagca M8 DIN 985 ocynk.

Sruba z tbem sze$ciokatnym M8 x 20 DIN 933 ocynk.

Uszczelka fibrowa 24 x 18 x 2

Ztgczka 1/2" ptaska z nakretkg ztgczkowg 3/4" do armatury wodnej
Zawor zwrotny 1/2" gw. wewn.

Trojnik 1/2" gw. wewn. 1/2" gw. wewn. 1/2" gw. zewn. nr 134 ocynk.
Zawor weza 1/2"

Ztacze Geka 3/4" gw. wewn.

Obejma stalowa M8 x 3/4" x 43 ocynk.

Uchwyt armatury wodnej dtugi G 54 E RAL2004

Podktadka B 8,4 DIN 125 ocynk.

Sruba z tbem grzybkowym M8 x 16 DIN 603 ocynk.

Manometr 0-16 bar 1/4" tylny, D = 50mm

Manometr 0-4 bar 1/4" tylny, D = 50mm

Zakretka 1/2" DIN 910

Blok armatury mosigdz DK 06 FN-1/2" E

Korek z pierscieniem samouszczelniajgcym R 1/4" . DO6FN

Zawoér spustowy blok armatury mosigdz

Pierscier samouszczelniajacy 18 x 2,5 DIN 3771- kauczuk NBR 70
Pierscier samouszczelniajacy 6 x 1,5 DIN 3771- kauczuk NBR 70
Zestaw zawory regulacyjnego kpl. mosigdz

Zawor elektromagnetyczny bloku armatury G 5

Zawor redukceyjny bloku armatury mosiadz G 5

Ztaczka redukcyjna 3/8" gw. zewn. 1/4" gw. wewn. nr 241 ocynk.
Wytacznik cisnieniowy PS3/AF1 HMRS, 1/4" 1,9-2,2 bar zestyk zwierny S11
Ztgczka 1/2" stozkowa z nakretkg ztaczkowg 3/4" do art. nr 20157700
Wodomierz 100 — 1000 I/h kpl.

Stozek (WDFM typ 1500)

Rura z tworzywa sztucznego 100 - 1000 I/h

Pierscier samouszczelniajacy 28 x 3,5 DIN 3771- kauczuk NBR 70
Ztaczka redukcyjna 1" gw. zewn. - 1/2" gw. wewn. tworzywo sztuczne
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15.7 Sprezarka LK 250 i Armatura powietrzna
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Art. nr.
00007915
202020 00
201316 10
20 1316 00
20131200
20134700
2042 41 11
20 134000
00 04 22 62
2044 76 00
20135110
20203712
00 03 75 69
2020 17 00
20201300
00 00 28 11
202093 15
202190 50
201904 10
00 05 91 96
2021 3502
20 19 04 00
2020 36 03
20202101
20205112

Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Sprezarka LK 250 kpl.

Zitgcze EWO czes¢ M 1/4" gw. zewn.

Nakrywa z tworzywa sztucznego, owalna

Nakrywa z tworzywa sztucznego, kwadratowa

Zawor bezpieczenstwa 1/4" 3,5 bar z pierscieniem uszczelniajgcym
Pierscien uszczelniajgcy 13 x 20 x 2

Przewdd zasilajacy silnika 1,9 m z wtyka CEE 4 x 16 A czerwony
Wktad filtracyjny D = 100

Armatura powietrzna G 54 kpl.

Wytacznik cisnieniowy typ FF4-4 0,22-4 bar

Wylacznik cisnieniowy typ FF53-5,1/4" 2 — 3 bar 3-biegun zest. rozwierny
Ztgczka gwintowana 1/4" gw. zewn. mosigdz do wytacznika cisnieniowego
Rura rozdzielacza powietrza 1/2" G 5 ¢

Uszczelka ztacza Geka (opak. = 50 sztuk)

Zigcze Geka 1/2" gw. wewn.

Nakretka rurowa G 1/2"

Podktadka B 21 DIN 125 ocynk.

Zawor zwrotny 1/2" gw. wewn.

Gwintowana ztaczka weza 1/2" gw. zewn. tuleja 1/2"

Zacisk weza 19-21

Waz wodny/powietrzny 1/2" x 960 mm

Gwintowana ztaczka weza 3/8" gw. zewn. tuleja 1/2"

Kolano 3/8" gw. wewn. nr 90 ocynk.

Ztacze EWO cze$c¢ V 3/8" gw. zewn.

Ztgczka redukcyjna 1/2" gw.zewn.1/4" gw. wew. nr 241
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

15.8 Pompa podwyzszajaca cisnienie
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Art. nr.
00 04 97 93
00 09 93 11
20 20 54 00
202036 10
201904 10
00 05 91 96
20213612
20424110
00 04 11 27
20427900
2020 17 00
20 152000
202009 10
20 20 50 00
20 20 38 60
202062 00
202093 00
202071 01

Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Pompa podwyzszajgca cisnienie G 54 E 400V PK65 boczna kpl.
Pompa podwyZzszajgca cisnienie AV3 PKG65N

Ztaczka redukcyjna 1" gw. zewn. 1/2" gw. wewn. nr 241 ocynk.
Kolano 1/2" gw. wewn.-gw. zewn. nr 92 ocynk.

Ztacze weza gwintowane 1/2" gw. zewn. tuleja 1/2"

Zacisk weza 19-21

Waz wodny/powietrzny 1/2" x 500 mm

Przewdd zasil. silnika 0,8 m wtyka CEE 4 x 16 A 6h czerwony oczko 4 mm
Zamkniecie gwintowane M 20 x 1,5

Wtyka CEE 4 x 16A 6h czerwona nr 252

Uszczelka ztgcza Geka (opak. = 50 szt.)

Sitko zlacza Geka

Ztacze Geka 3/4" gw. zewn.

Ztaczka redukcyjna 1" gw. zewn. 3/4" gw. wewn. nr 241

Kolano 1" 45° gw. wewn.-gw. zewn. nr 40 ocynk.

Nakretka zabezpieczajaca M6 DIN 985 ocynk.

Podktadka B6,4 DIN 125 ocynk.

Sruba z tbem sze$ciokatnym M6 x 16 DIN 933 ocynk.
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Koncowka natryskowa / Dysza natryskowa
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Rysunki czesci zamiennych, lista czesci zamiennych

Nazwa

Koncowka natryskowa 25mm $r.24, dysza 14 mm, 30° diuga
PCW- waz przejrzysty 35 x 42 x 560

Koncowka natryskowa — zawér zaciskowy

PCW- waz przejrzysty 35 x 42 x 60

Koncoéwka natryskowa 25mm $r.24, dysza 14 mm
PCW- waz przejrzysty 35 x 42 x 160

Dysza natryskowa 8mm

Dysza natryskowa 10 mm Ecoline

Dysza natryskowa S 10mm czarna

Dysza natryskowa S 12mm czarna

Dysza natryskowa 14 mm

Dysza natryskowa 16mm

Dysza natryskowa 20mm

Element rewizyjny 25V-czes$¢ LW24 ze ztaczem Geka
Waz wodny/powietrzny 1/2" 11m kpl. ze ztgczami GEKA
Kula gabkowa $rednica 30 mm

Cisnieniowy waz do zaprawy 25mm 10m kpl. $r. 24

Worek narzedziowy do pompy mieszajacej/pompy tloczacej komplet z
zawartoscig

2010-04-28
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15.10 Lista kontrolna rocznych badan rzeczoznawcy (wzér)

PFT

Zgodnie z BGR 183 corocznie powinno by¢ wykonane badanie rzeczoznawcy. Potwierdzeniem tego badania
jest plakietka kontrolna dla maszyny i szafki sterowniczej. Na zadanie nalezy przedstawi¢ protokét badania.

Data badania:

Wykonawca badania:

Podpis:

Numer urzgdzenia:

Element

Uwagi dot. badan

bez Naprawa /
zastrzezen | wymiana

Zasobnik materiatu

Skontrolowaé wszystkie spawy!

Zasobnik materiatu

Zniszczenie spowodowane korozjg lub odksztatceniem?

Strefa mieszania

Skontrolowa¢ stopien zuzycia scianki rury!Minimalna

grubos¢ scianki 1,5 mm

Mieszadto Kontrola stopnia zuzycia profilu klinowego w strefie
mieszania!
Mieszadto Kontrola stopnia zuzycia zabieraka pompy!

Krata ochronna

Czy krata ochronna jest jeszcze réwna?

Wylacznik krancowy
Kotnierz uchylny

Skontrolowa¢ dziatanie bezstykowych wytgcznikow
krancowych!

Wylacznik krancowy
Kotnierz uchylny

Skontrolowaé¢ ewent. uszkodzenia podtgczen do
wytacznika krancowego!

Rama

Skontrolowaé¢ wszystkie spawy!

Rama Skontrolowa¢ wszystkie potaczenia gwintowane!

Rama Skontrolowa¢ odksztatcenia! Musi by¢ zapewniona
stabilno$¢ konstrukcii!

Kotka Czy kotka tatwo sie obracajg?

Wodomierz Czy szkietko rewizyjne jest szczelne i przejrzyste?

Zawor Kontrola dziatania

elektromagnetyczny

Zawor reduktora

Kontrola dziatania, kontrola ustawienia 1,9 bar.

Szafka sterownicza

Kontrola wzrokowa widocznych uszkodzen

Szafka sterownicza

Kontrola dziatania

Szafka sterownicza

Czy wszystkie etykiety sg czytelne?

Szafka sterownicza

Pomiar izolacyjnosci

Szafka sterownicza

Kontrola dziatania wszystkich wytgcznikow
zabezpieczajacych!

Szafka sterownicza

Kontrola dziatania wszystkich lampek kontrolnych!

Szafka sterownicza

Skontrolowaé osadzenie wszystkich potgaczen
przewoddw!

Tabliczka Czy jest dostepna i dobrze czytelna
Znamionowa
Instrukcja Czy jest dostepna

uzytkowania

Manometr cisnienia
zaprawy

Kontrola dziatania!
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DBAMY O PLYNNOSC PRACY

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Postfach 60 97343 Iphofen
Einersheimer Stralte 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefax +49 9323 31-770

Techniczna ,Gorgca Linia“ +49 9323 31-1818
info@pft-iphofen.de

www.pft.eu
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