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Informacje ogdlne

Informacje ogélne

Informacje dotyczace instrukcji eksploatacji

Podziat instrukciji

Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera wazne wskazowki doty-
czgce pracy z maszyng. Warunkiem bezpiecznej pracy jest prze-
strzeganie wszystkich zamieszczonych wskazéwek bezpieczen-
stwa i instrukcji postepowania.

Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w zakresie uzytko-
wania urzadzenia lokalnych oraz ogélnych przepiséw BHP.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przeczyta¢ doktadnie
instrukcje eksploatacji! Stanowi ona czes$¢ sktadowg produktu i
nalezy jg przechowywac bezposrednio przy urzgdzeniu, dostepng
w kazdej chwili dla personelu.

Przekazujgc urzgdzenie osobom trzecim zawsze dotgczaé
instrukcje eksploataciji.

Zawarte w niniejszej instrukcji ilustracje nie zawsze sg wykonane w
skali z uwagi na lepszg przejrzystos¢ i mogg nieznacznie odbiegac
od rzeczywistego wykonania urzadzenia.

Instrukcja eksploatacji sktada sie z 2 czesci:

Czes¢ 1 Bezpieczenstwo / Ochrona wody pitnej

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczgce pomp mieszal-
nych/ttocznych

Nr art.: 00162500

B Cze$C 2 Przeglad, obstuga i serwis (niniejsza czesc).

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej obstugi!

Niewfasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych

szkdd osobowych i materialnych.

B Dla zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej obstugi
maszyny przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé
wszystkie czesci, ktdre razem stanowig instrukcje
eksploatac;ji.
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1.3 Przedstawianie wskazéwek bezpieczenstwa i wskazowek
ostrzegawczych

W tej instrukcji stosowane sg wskazowki bezpieczenstwa i wskazowki
ostrzegawcze w potgczeniu z hastami dla zwiekszenia $wiadomosci
bezpieczenstwa, wskazania stopnia zagrozenia i objasnienia srodkéw
bezpieczenstwa.

Takie wskazowki bezpieczenstwa i ostrzegawcze mogg by¢ tez
umieszczane na produkcie w postaci tabliczek, pieczatek lub naklejek.

Struktura wskazowek  Wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i ostrzegawcze obejmuja:

B Informacje o rodzaju zagrozenia

B Informacje o zrdédle zagrozenia

B [nformacje o mozliwych konsekwencjach w razie zlekcewazenia
zagrozenia

B Dziatania stuzgce uniknieciu zagrozenia

Niebezpieczenstwo Smier¢ lub powazne urazy cielesne wystagpia, jesli nie podejmie sie
opisanych srodkéw ostroznosci.

Ostrzezenie Smier¢ lub powazne urazy cielesne moga wystapi¢, jesli nie
podejmie sie opisanych srodkéw ostrozno$ci.

Ostroznie Lekkie urazy cielesne mogg wystgpié, jesli nie podejmie sie opisa-
nych srodkéw ostroznosci.

Wskazéwka Szkoda materialna moze wystgpi¢, jesli nie podejmie sie opisanych
Ssrodkow ostroznosci.

Wskazéwka Wazna informacja dotyczgca produktu lub czesci instrukcji, na ktérg
nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage.

- (= > B B>

1.4 Instrukcje nalezy przechowywaé w celu jej pézniejszego uzycia

Musi by¢ ona dostepna przez caty okres istnienia produktu.
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1.5 Tabliczka znamionowa

! Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane:
My S <3
—n . * = Producent
y

L C— 4 49 (8) 8323 311818

Serien — Nr./Serial no: . E Typ
Tyn/Type:
At —Ne Part mo.: B Rok budowy
Baujahe/Y ear of manutacture: Gewicht/Weight: KG
Max. zul. Betriebsdruck/Max. working pressure B Numer maszyny
Nennieistung/Effective power
~ Spannung/Main voltage o] .
- B Dopuszczalne cisnienie robocze

ilustracja 1: Tabliczka znamionowa

1.6 Deklaracja zgodnosci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG

Einersheimer Stralte 53
97346 Iphofen

Niemcy

oswiadcza na wytgczng wiasng odpowiedzialnos¢, ze maszyna:

Typ maszyny: G4X

Rodzaj urzadzenia: Agregat tynkarski
Numer fabryczny:

Gwarantowany poziom mocy 95 dB
akustycznej:

jest zgodna z nastepujgcymi dyrektywami WE:

— Dyrektywa hatasowa (2000/14/WE),

— Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE),

— Dyrektywa ws. kompatybilnosci elektromagnetycznej (2014/30/UE),

Zastosowana procedura oceny zgodnosci wg dyrektywy hatasowej 2000/14/WE:

Wewnetrzna kontrola produkcji wg art. 14 ust. 2 w potaczeniu z zatgcznikiem V.

Niniejsza deklaracja dotyczy tylko maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu. Deklaracja
nie uwzglednia czesci dobudowanych przez uzytkownika ani dokonanych przez niego ingerencji. Niniejsza
deklaracja traci waznos$¢ w przypadku dokonania samowolnych zmian lub modyfikacji wyrobu.

Petnomocnik ds. kompletacji dokumentacji techniczne;j:
— mgr inz.-ekonomista (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.

Dokumentacja techniczna znajduje sie w firmie:
— Knauf PFT GmbH & Co.KG, Dziat Techniczny, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.
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Iphofen Dr York Falkenberg
Dyrektor
Miejsce Nazwisko i podpis Dane osoby podpisujacej
1.7 Nalepka kontroli jakosci
PFT QUALITY-CONTROL Nalepka kontroli jakosci zawiera nastepujgce dane:

B Potwierdzenie CE zgodnie z dyrektywami UE
B Serial-No / nr seryjny

B Kontroler / podpis

B Data kontroli

ilustracja 2: Nalepka kontroli jako$ci

1.8 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

1.8.1 Przeznaczenie bloku armaturowego

Blok armaturowy zaprojektowano i skonstruowano wytgcznie do
opisanego tutaj zastosowania zgodnego z przeznaczeniem.

WSKAZOWKA

Zakres stosowania!

Gtéwnie do wody i neutralnych, nielepigcych sie cieczy.
Nadaje sie réwniez do powietrza i neutralnych, niepalnych
gazow.

B Maksymalne cisnienie robocze (na wejsciu) 16 barow.

B Cisnienie na wyjsciu nastawiane w zakresie od 1,5 do
6 barow.

B Najnizsze mozliwe cisnienie na wejsciu 2,5 bara.
Minimalny spadek cisnienia (miedzy wejsciem a
wyjsciem) 1 bar.

Maksymalna temperatura medioéw i otoczenia 75 °C.

Potozenie montazowe dowolne, preferowane pionowe.
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1.8.2 Przeznaczenie zaworu elektromagnetycznego

WSKAZOWKA

Zakres stosowania!

Zawory elektromagnetyczne do mediéw ciektych i gazo-
wych, agresywnych albo neutralnych, do stosowania w
réznych zakresach cisnien i temperatur

Typ 6213 jest to zawér elektromagnetyczny przelotowy,
2/2-drogowy, normalnie zamkniety, z uktadem membran
sprzezonych w sposoéb wymuszony. Dziata od cisnienia
0 baréw i jest zaworem uniwersalnego zastosowania do
cieczy. Do petnego otwarcia konieczna jest minimalna
réznica ci$nienwynoszgca 0,5 bara.

1.8.3 Przeznaczenie przeplywomierza

WSKAZOWKA

Zakres stosowania!

Przeptywomierz stuzy do pomiaru objeto$ciowego nate-
zenia przeptywu cieczy albo gazéw przezroczystych w
rurociggach zamknietych. Opcjonalnie mozna stosowaé
przeptywomierz rowniez do monitorowania przeptywu.

A PRZESTROGA

Zagrozenie wskutek uzycia niezgodnie z
przeznaczeniem!

Kazdy sposob uzytkowania wykraczajacy poza zastoso-
wanie zgodne z przeznaczenie i/lub inne wykorzystanie
przeptywomierza moze by¢ przyczyng niebezpiecznych
sytuaciji.

Dlatego:

B Stosowac przeptywomierz tylko zgodnie z przeznacze-
niem.

B Zawsze przestrzega¢ wytycznych przetwarzania opra-
cowanych przez producenta materiatu.

B Przestrzega¢ scisle wszystkich danych znajdujgcych
sie w niniejszej instrukgciji.

Wyklucza sie jakiekolwiek roszczenia z powodu szkéd powstatych
wskutek zastosowania niezgodnie z przeznaczeniem.

Za wszelkie szkody wynikte z zastosowania niezgodnie z przeznacze-
niem odpowiada wytgcznie uzytkownik.
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1.8.4

1.8.5

PFT

Zastosowanie pompy podwyzszajgcej ciSnienie

WSKAZOWKA

Pompa podwyZzszajgca cisnienie PFT stuzy tylko do
pompowania czystej wody, wody zanieczyszczonej

w niewielkim stopniu oraz cieczy nieagresywnych
chemicznie. Nalezy unika¢ mediéw zawtdknionych lub
zawierajgcych czastki Scierne.

Ich uzytkowanie podlega przepisom ustawodawstwa
lokalnego.

Przeznaczenie sprezarki powietrza

Sprezarke powietrza zaprojektowano i skonstruowano wytgcznie do
opisanego w niniejszej instrukcji celu zastosowania.

WSKAZOWKA

Sprezarka powietrza jest przeznaczona wytgcznie do
wytwarzania sprezonego powietrza i nalezy jej uzywac
tylko z podtaczonym urzadzeniem roboczym. Inny lub
wykraczajgcy poza ten zakres sposob uzytkowania, taki
jak np. uzywanie ze swobodnie dostepnymi i/lub otwar-
tymi wezami czy rurociggami, jest niezgodny z przezna-
czeniem. Podtgczone urzadzenia robocze lub czesci
instalacji powinny by¢ zaprojektowane na maksymailne
wytwarzane ci$nienie 5,5 bara.

Sprezarke powietrza uzywac wytgcznie w nienagannym
stanie technicznym oraz zgodnie z przeznaczeniem, ze
Swiadomoscig bezpieczenstwa i zagrozen, przestrzegajgc
instrukcji eksploatac;ji!

Szczegolnie usterki, ktére mogag pogorszy¢ bezpieczen-
stwo, nalezy niezwiocznie usuwac, zanim sprezarka
zostanie ponownie uruchomiona.
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1.8.5.1 Urzadzenia zabezpieczajgce sprezarke powietrza

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek niesprawnosci urzadzen
zabezpieczajacych!

Urzadzenia zabezpieczajgce zapewniajg w znacznym
stopniu bezpieczenstwo podczas pracy. Nie wolno w
zadnym razie wytgczaé urzgdzeh zabezpieczajgcych
nawet wtedy, gdy zwiekszajg one ucigzliwosc¢ pracy.
Bezpieczenstwo jest zapewnione tylko przy sprawnych
urzagdzeniach zabezpieczajgcych.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy urzgdzenia
zabezpieczajgce sg sprawne i prawidtowo zainstalo-
wane.

B Nigdy nie wylgczaé urzadzen zabezpieczajgcych.

B Nie zastawia¢ dojscia do urzadzen zabezpieczajacych,
takich jak przyciski zatrzymania awaryjnego, wytgcz-
niki awaryjne, linki zrywane itd.

1.8.5.2 Wskazéwki ogolne dotyczace ustawienia sprezarki powietrza

Sprezarka powietrza jest zgodna z krajowymi i miedzynarodowymi
przepisami w zakresie bezpieczenstwa, mozna jej wiec uzywaé
réwniez w wilgotnych pomieszczeniach ew. na zewnatrz budynkdw.
Preferowaé miejsca z czystym i suchym powietrzem. Zwraca¢ uwage
na to, aby sprezarka powietrza mogta bez przeszkdd zasysac powie-
trze. Zasada ta obowigzuje szczegdlnie w przypadku przewidywanego
wbudowania urzgdzenia.

Sprezarke powietrza ustawi¢ tak, zeby nie mogta zasysac niebez-
piecznych domieszek, takich jak rozpuszczalniki, pary, pyty czy inne
szkodliwe substancje. Sprezarke ustawiaé w pomieszczeniach, w
ktérych nie nalezy oczekiwaé wystepowania atmosfery wybuchowe;.

1.8.5.3 Gorace powierzchnie na sprezarce powietrza
Informacje ogdlne A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
kontaktu z goraca powierzchnia!
Podczas pracy powierzchnia sprezarki powietrza moze
osiggac temperature do 100°C.

B Dlatego nalezy zadbac o to, zeby podczas pracy, jak
réwniez przez czas odpowiedni do osiggniecia stopnia
nagrzania, nie dotkngé sprezarki powietrza nieostonie-
tymi czesciami ciata.
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Dane techniczne w),
2 Dane techniczne
21 Dane ogéine

1.530/1.660

720 1.200

ilustracja 3: Karta wymiarowa w mm

Masa wtasna G 4 X Super ok. 308 kg
Masa wtasna G 4 X XL ok. 365 kg
Dtugos¢ 1200 mm
Szerokos¢ 720 mm
Wysokos¢ G 4 X Super 1530 mm
Wysokos¢ G 4 X XL 1660 mm

tabela 1: Tytut
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m@ Dane techniczne

Masy poszczegdlnych zespotéw

Silnik pompy z kotnierzem prze- 51 kg
chylnym

G 4 X Super

Silnik pompy z kotnierzem prze- 63 kg
chylnym

G4 X XL

Agregat tynkarski 81 kg
Zbiornik na materiat 152 kg
Kompresor powietrza 24 kg

tabela 2: Tytut

Wymiary zbiornika na materiat

Wysokos¢ napetnienia G 4 X 910 mm
Super

Wysokos$¢ napetnienia G 4 X XL 940 mm
Objetosc¢ zbiornika na materiat 145 I
Objetosc¢ zbiornika na materiat z 200 I
nasadkg

tabela 3: Tytut

2.2 Parametry przytaczy

Prad elektryczny

Wirnik fopat- 0,75 kW 2,2 A Q5
kowy

I/leSl.‘raCja 4: Samoczynny wytacznik Silnik nape- 6,05 kW 1A

silnikowy Q6
dowy pompy 7,5 kW 15 A
Kompresor 0,9 kW 1,8 A Q2
Pompa wodna 0,37 kW 1,7 A Q4

tabela 4: Tytut

Przytgcze wody
Cisnienie robocze, min. 2,5 bar
Przytgcze Ya cal
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0 PFT
Dane techniczne

2.3 Warunki pracy

Parametry otoczenia

Zakres temperatur 2-45 °C
Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza, 80 %
maks.

tabela 5: Tytut

Czas pracy

Maksymalny czas pracy 1 szt. 8 godzin

tabela 6: Tytut

Prad elektryczny

Napiecie, prad trojfazowy 50 Hz 400 V
Prad maksymalny 32 A
Dobezpieczenie, min. 3 x25 A
Pobor mocy maks. ok. 7,719,7 kW
Predkosc¢ obrotowa silnika nape- 385/400 obr./min

dowego pompy ok.

Predkosc¢ obrotowa silnika 28 obr./min
wirnika topatkowego

tabela 7: Tytut

24 Parametry wydajnosci, jednostka pompy D 6-3

Wydajnos¢ pompy D 6-3

Wydajnos¢, ok. 22 I/min przy
385 obr./min

Cisnienie robocze, maks. 30 bar

Uziarnienie maks. 3 mm

Odlegtos¢ ttoczenia * maks. przy 30 m

@ 25 mm

Odlegtos¢ ttoczenia * maks. przy 50 m

@ 35 mm

tabela 8: Tytut

* Wartos¢ orientacyjna zalezna od wysokosci podnoszenia, stanu
pompy i jej wykonania, jakosci zaprawy, jej sktadu i konsystenciji.
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m@ Dane techniczne

Wydajnos¢ sprezarki COMP

M-250
Wydajnos¢ sprezarki 0,25 Nm3/min
tabela 9: Tytut
2.5 Parametry wydajnosci, jednostka pompy D 6-4

Wydajnos$¢ pompy D 6-4

Wydajnos$¢, ok. 23 I/min przy
400 obr./min

Cisnienie robocze, maks. 40 bar

Uziarnienie maks. 3 mm

Odlegtos¢ ttoczenia * maks. przy 65 m

@ 35 mm

tabela 10: Tytut

* Wartos¢ orientacyjna zalezna od wysokosci podnoszenia, stanu
pompy i jej wykonania, jakosci zaprawy, jej sktadu i konsystenciji.

2.6 Poziom natezenia hatasu

Gwarantowany poziom mocy akustyczne;:
H 95dB (A)

2.7 Wibracje

Wazona warto$¢ skuteczna przyspieszenia, na ktére sg narazone
konczyny gorne <2,5 m/s?
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Transport, magazynowanie i opakowanie

PFT

3 Transport, magazynowanie i opakowanie

3.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa podczas transportu

Nieprawidtowy transport

Zwisajgce tadunki

WSKAZOWKA

Uszkodzenia wskutek nieprawidlowego transportu!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania transportu
mogg powstaé znaczne szkody materialne.

Dlatego:

B Podczas wytadunku paczek w czasie dostawy oraz
podczas wykonywania transportu wewnatrzzaktado-
wego nalezy zachowac ostroznosé, jak rowniez prze-
strzegac¢ symboli i wskazéwek zamieszczonych na
opakowaniach.

B Uzywac tylko przewidzianych konstrukcyjnie punktow
mocowania.

B Opakowanie usuwa¢ bezposrednio przed montazem.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia ze strony zwisajacych fadunkoéw!

Podczas podnoszenia tadunkow wystepuje zagrozenie
zycia wskutek ich spadania lub niekontrolowanego koty-
sania.

Dlatego:

B Nigdy nie podchodzi¢ pod zwisajgce tadunki.

B Przestrzega¢ danych przewidzianych konstrukcyjnie
punktéw mocowania.

B Nie zaczepia¢ zawiesi za wystajgce czesci maszyny
ani za elementy domontowane do zaczepow; zwracac
uwage na bezpieczne zatozenie zawiesi.

B Stosowac tylko dopuszczone dzwignice oraz zawiesia
o dostatecznej nosnosci.

B Nie stosowac rozdartych lub przetartych lin i paséw.

Nie umieszczag lin i uprzezy na ostrych krawedziach i
naroznikach, nie wigzac ich w supty i nie skrecac.

B Przy zastosowaniu lin i tancuchéw w pracach budow-
lanych nalezy przestrzegac regulacji przepiséw profi-
laktyki przeciwwypadkowej ,Ukfady przyjmujgce obcig-
zenie przy eksploatacji podnos$nikéw" (VBG 9a).
Ponizej podane sg informacje, jesli liny i tancuchy sg
uzywane jako srodki mocujgce.
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Transport, magazynowanie i opakowanie

Kontrola transportu

Opakowanie

Informacje o opakowaniu

Postepowanie z materiatem
opakowaniowym

W momencie otrzymania sprawdzi¢ zawarto$¢ dostawy pod kgtem
kompletno$ci i szkdd transportowych.

W przypadku stwierdzenia szkéd widocznych z zewnatrz nalezy:
B Nie przyjmowac dostawy albo przyjac jg z zastrzezeniem.

B Odnotowac zakres szkdd w dokumentach przewozowych albo na
specyfikacji tadunku przewoznika.

B Ztozy¢ reklamacije.

WSKAZOWKA

Wszelkie braki nalezy reklamowac¢ natychmiast po ich
stwierdzeniu. Roszczenia odszkodowawcze mozna zgta-
szac tylko w okreslonym czasie na zgtaszanie reklamacji.

Poszczegdlne paczki opakowane sg stosownie do oczekiwanych
warunkow transportu. Do produkcji opakowan uzyto wytgcznie mate-
riatdbw nieszkodliwych dla Srodowiska.

Opakowanie powinno chroni¢ poszczegodline czesci az do montazu
przed uszkodzeniami w czasie transportu, korozjg i innymi uszkodze-
niami. Dlatego nie niszczy¢ opakowania i usuwac je dopiero bezpo-
Srednio przed montazem.

Jezeli nie uzgodniono zwrotu opakowania, nalezy posortowa¢ mate-
riaty wedtug rodzajow i wielkosci i poddac je dalszemu wykorzystaniu
albo utylizacji.

WSKAZOWKA

Zagrozenie srodowiska wskutek nieprawidtowej
% utylizacjil
Materiat opakowaniowy stanowi cenny surowiec i w wielu
przypadkach mozna go ponownie wykorzystac albo odpo-
wiednio go przygotowac i zutylizowac.
B Materiat opakowaniowy utylizowac¢ zgodnie z zasa-
dami ochrony $rodowiska.

B Przestrzega¢ obowigzujgcych lokalnie przepisow. W
razie potrzeby zleci¢ utylizacje firmie specjalistyczne;j.
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N n . PFT
Transport, magazynowanie i opakowanie

3.4 Transport dzwigiem

Punkty mocowania

Do transportu zurawiem zawiesi¢ maszyne, mocujgc jg do zaczepdw.

Przestrzegaé nastepujgcych warunkow:
® Zuraw i wciggniki muszg by¢ odpowiednie do masy tadunkéw.
B Operator musi mie¢ uprawnienia do obstugi zurawia.

Zawieszanie:
1. Zamocowa¢ haki odpowiednio do obu hakéw zurawia.

2. Upewni¢ sie, ze fadunek wisi rowno, w razie potrzeby zwrécic¢
uwage na niecentryczne potozenie srodka ciezkosci.

ilustracja 5: Punkty mocowania

3.5 Transport matym transporterem

1. Odtgczy¢ waz wody od rury mieszalne;.

2. Zwolni¢ dzwignie ustalajaca i podnies¢ rure mieszalng.

3. Zawiesi¢ hak kratki ochronnej do kabtgka ochronnego silnika.
4. Zablokowac rolki portojowe maszyny.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
A niezabezpieczenia tadunku!

Podczas transportu po drogach wszystkie osoby uczestni-

czace w zatadunku odpowiadajg za prawidtowe zamoco-

wanie tadunku. Kierowca pojazdu jest odpowiedzialny za
zatadunek w zaktadzie.

ilustracja 6: Transport

3.6 Transport w czesciach

Dla utatwienia transportu roztozy¢ maszyne na zespoty: rure
mieszalng i zbiornik materiatu. Mozna je transportowa¢ osobno.

ilustracja 7: Transport

strona 18/ 76



Agregat tynkarski G 4 X Super / G 4 X XL / Czes¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

""@ Transport, magazynowanie i opakowanie

3.7 Transport pracujgcej maszyny

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

Mozliwos¢ odniesienia obrazen twarzy i oczu.
Dlatego:

B Przed otwarciem ztgczek upewnic sie, ze w wezach
nie panuje nadcisnienie (zwraca¢ uwage na wskazania
manometru cisnienia zaprawy).

Przed rozpoczeciem transportu wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. W pierwszej kolejnosci wyciggnaé gtéwny kabel zasilajgcy.

2. Roztagczy¢ wszystkie inne potgczenia kablowe, przewody wodne i
weze.

3. Przed podjeciem transportu zurawiem usungé wszystkie luzne
elementy.

4. Rozpocza¢ transport
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Opis
Przeglad
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ilustracja 8: Przeglad podzespotow

(1]
(3]
[5]
[7]
(9]
[11]
[13]
[15]
[17]
[19]

Silnik napedowy pompy
Owiewka

Zbiornik na materiat
Kompresor powietrza

Zawor odbioru wody
Armatura wodna

Manometr ci$nienia zaprawy
Rolka skretna

Szafa rozdzielcza

Dzwignia ustalajgca

[11][10][9]

(2]
[4]
[6]
[8]
[10]
[12]
[14]
[16]
[18]

PFT

o] [#]

[

Kabtgk chronigcy silnik

Kratka ochronna z rozrywarkg workow
Uchwyt do noszenia

Rolka skretna z podwdéjnym hamulcem
Pompa podwyzszajgca cisnienie
Wejscie wody

Przytagcze weza zaprawy

Gumowa strefa mieszalna

Rura mieszalna
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Opis

4.2 Zasada dziatania G 4 X Super/ G 4 X XL

ilustracja 9: G 4 X Super/ G 4 X XL

Strefa sucha pobierania gotowej zaprawy jest oddzielona od strefy
mieszalnej i pompowania. Potozony skosnie wirnik fopatkowy wrzuca
suchg zaprawe do komory mieszalnej. PFT G 4 X mozna w kazde;j
chwili uruchomic i uzupetnic jej zawartosé. Wirnik topatkowy jest nape-
dzany osobno i mozna go szybko zdemontowac przy uzyciu central-
nego zamka.

4.3 Skrécony opis G 4 X Super/ G 4 X XL

ilustracja 10: G 4 X Super/ G 4 X XL

Nowy agregat tynkarski G 4 X z napedem zasilanym prgdem tréjfa-
zowym 400 V skonstruowano specjalnie do pompowania, natryski-
wania i hanoszenia nadajgcych sie do nanoszenia maszynowego
suchych zapraw, materiatéw o konsystencji pasty i wielu innych mate-
riatdw o wielkos$ci ziarna do 3 mm.

Wydajno$¢é pompy mozna dostosowac¢ do wymagan poprzez szybka-
wymiane pompy.
Maszyne mozna napetnia¢ zaréwno materiatem z workow, jak i bezpo-

srednio z silosa/kontenera za pomocg pokrywy przelotowej albo
nadmuchowej i instalacji PFT SILOMAT.

4.4 Obszary zastosowania

Do nadajgcych sie do pompowania gotowych zapraw suchych, takich
jak:

tynki gipsowe

tynki wapienno-gipsowe

tynki cementowe

tynki wapienne

masy fango

tynki izolacyjne

zaprawy do wypetniania szczelin
zaprawy zbrojeniowe i klejace
jastrychy pod ptytki ceramiczne

Zaprawa murarska

.. i wiele innych
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Opis V)
Ptynnos¢/pompowalnosé PY B Zesp6t pompy D 6-3 jest przeznaczony do pracy przy
1 cisnieniu roboczym do 30 baréw.

B Zespot pompy D 6-4 jest przeznaczony do pracy przy
cisnieniu roboczym do 40 baréw.

B Mozliwa odlegto$¢ pompowania zalezy w znacznym
stopniu od ptynnosci materiatu.

B W przypadku przekroczenia ci$nienia 30 lub 40 baréw
nalezy skroci¢ wgz zaprawy.

B Aby unikng¢ usterek maszyny i podwyzszonego
zuzycia silnika napedowego pompy, mieszadfa i
pompy, nalezy uzywac tylko oryginalnych cze$ci
zamiennych PFT, takich jak:

— wirniki PFT

— stojany PFT

— mieszadta PFT

— weze do zaprawy PFT.

B Sg one nawzajem do siebie dopasowane i stanowig
konstrukcyjnie jedng cato$¢ z maszyng.

B Nieprzestrzeganie tej zasady skutkuje nie tylko utratg
praw z tytutu gwarancji, lecz rowniez ztg jako$cig
zaprawy.

4.5 Opis zespotow
Agregat tynkarski PFT G 4 X sktada sie z opisanych w przedstawio-
nych rozdziatach komponentéw gtéwnych.

4.51 Zbiornik na materiat

B Zbiornik materiatu z ramg i kratkg ochronng

ilustracja 11: Zespot zbiornika mate-
riatu
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V) Opis

45.2 Szafka rozdzielcza, nr art. 00254666

[11  Wylacznik gtéwny, jest jednoczesnie wytgcznikiem awaryjnym

[2] Przycisk zasilania wodg

[8] Przetacznik trybu pracy pompy podwyzszajacej cisnienie:
reczny-0-automatyczny

[4] Przetgcznik wybierajgcy sondy poziomu napetnienia, réwno-
czesnie kontrolka braku materiatu

[5] Kontrolka zielona, $wieci tylko wowczas, kiedy przewdd zasila-
jacy jest prawidtowy i przetgcznik nachylenia nie zostat urucho-
miony

[6] Gtowne przytgcze elektryczne

[7]1 Zaslepka / przylgcze zdalnego sterowania

[8] Kontrolka z6tta, brak wody

[9] Kontrolka czerwona, sygnalizujgca zadziatanie samoczynnego
wytgcznika silnikowego

[10] Rozprezenie pompy (bieg wsteczny)

[11] Przetacznik wybierajacy wirnika topatkowego: reczny-0-auto-
matyczny

[12] Przycisk Napiecie sterujgce ,ZAL / WYL’

[1]

[13] Gniazdko montazowe CEE do podtgczenia sprezarki powietrza

[14] Gniazdko montazowe z zestykiem zabezpieczajgcym

[15] Podigczenie sondy poziomu napetnienia w zbiorniku materiatu

[16] Gniazdko montazowe CEE do podtgczenia silnika pompy

[17] Gniazdko montazowe CEE sterowane do podtgczania pompy
podwyzszajgcej cisnienie

ilustracja 12: Zespot szafy rozdzielczej
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4.5.3 Rura mieszalna z silnikiem i pompa

[1  Silnik pompy 6,05 kW lub 7,5 kW

[2] Gumowa rura mieszajgca z kotnierzem przemiennym
1] [3] Jednostka pompy D 6-3/D 6-4

ilustracja 13: Zespot rury mieszalnej z
silnikiem

454 Armatura wodna

[11 Przeptywomierz wody 150-1500 I/h

[2] Zawdr redukceyjny cidnienia

[3] Wytacznik ci$nienia wody

[4] Manometr cisnienia wody

[5] Kurek spustowy przeciwzamarzaniowy
[6] Zawdr iglicowy

[71 Zawdr elektromagnetyczny

[8] Woda do rury mieszalnej

I

(2] e ]

ilustracja 14: Zespot armatury wodnej

PFT
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4.5.5 Kompresor powietrza

B Kompresor powietrza COMP M-250 z wytgcznikiem cisnieniowym

ilustracja 15: Kompresor powietrza

4.5.6 Manometr cisnienia zaprawy

Manometr cisnienia zaprawy PFT

A PRZESTROGA
Stosowanie manometru cisnienia zaprawy zaleca sie z
A uwagi na bezpieczenstwo.

Niektore zalety manometru cisnienia zaprawy:

B Doktadna regulacja prawidtowej konsystencji zaprawy.

B Stafa kontrola prawidtowego cisnienia ttoczenia.
ilustracja 16: Manometr ci$nienia . . i L
B Wczesne wykrywanie powstawania zatoréw wzgl. przecigzenia

zaprawy silnika napedowego pompy.

B Praca bez cis$nienia.

B Diuga zywotnos¢ elementéw pompy PFT.

B Zwieksza bezpieczenstwo personelu obstugi.
4.6 Przytacza

[11 Gtéwne przytgcze elektryczne

[2] Przylgcze weza zaprawy do manometru cisnienia zaprawy
[8] Przylacze zasilania wodg wodociggowa

[4] Przylacze powietrza do urzadzenia natryskowego

ilustracja 17: Przytgcza
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Opis

4.7 Tryby pracy

@

ilustracja 18: Przetgcznik wirnika fopat-
kowego

ilustracja 19: Przetgcznik pompy
podwyzszajgcej cisnienie

ilustracja 20: Przetgcznik wybierajgcy
sondy poziomu napetnienia

PFT

Przetgcznik wirnika topatkowego

Wirnik topatkowy moze pracowaé w trzech trybach:

Potozenie przetgcznika ,0”:

B Wirnik topatkowy wytgczony, zasilanie strefy mieszalnej materiatem
przerwane — np. do czyszczenia strefy mieszalnej watkiem czysz-
czacym badz do préby cisnieniowej pompy.

Potozenie przetagcznika ,AUTO” (prawa strona):

B Wirnik topatkowy pracuje synchronicznie z silnikiem napedowym
agregatu tynkarskiego i wigcza sie/wytacza sie za pomocg sterow-
nika pneumatycznego bgdz zdalnego sterowania.

Potozenie przetgcznika ,RECZNY” (lewa strona):

B Wirnik topatkowy pracuje w trybie ciggtym, niezaleznie od stero-
wania powietrznego. W tym potozeniu mozna podawac materiat do
strefy mieszalnej, przy unieruchomionej pompie.

Przetgcznik pompy podwyzszajgcej cisnienie

Pompa podwyZzszajgca ciSnienie moze pracowac w trzech réznych

trybach.

Potozenie przetgcznika ,0”:

B Pompa podwyZzszajgca cisnienie jest wytgczona (np. gdy cisnienie
wody wynosi stale 2,5 bara).

Potozenie przetagcznika ,AUTO” (prawa strona):

B Pompa podwyzszajgca cisnienie pracuje synchronicznie do agre-
gatu tynkarskiego.

Potozenie przetagcznika ,RECZNY” (lewa strona):

B Pompa podwyzszajgca cisnienie pracuje w sposoéb ciaggly (np. do
czyszczenia wezy).

Przetgcznik wybierajgcy sondy poziomu napetnienia

Sonda poziomu napetnienia ma dwa tryby:

Potozenie przetgcznika ,prawe”:
B Sonda poziomu napetnienia jest aktywowana.

Potozenie przetgcznika ,lewe”:
B Sonda poziomu napetnienia jest dezaktywowana.
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4.8 Wyposazenie dodatkowe

i Pokrywa nadmuchu do G 4, RITMO XL, HM 24

B Nrart. 20600213

Pokrywa nadmuchu PFT stuzy do zasilania agregatu tynkarskiego
materiatem suchym za pomocg instalacji transportu pneumatycznego
PFT SILOMAT.

Pokrywa przelotowa z zabezpieczeniem przed pracg na pusto do G 4,
HM 24

B Nrart. 20600500

Pokrywa przelotowa PFT stuzy do zasilania agregatu tynkarskiego
PFT G 4 materiatem suchym bezposrednio z silosa/kontenera. Gdy
zbiornik materiatu jest pusty, nastepuje wytgczenie agregatu tynkar-
skiego poprzez gniazdko zdalnego sterowania.

Pompy ROTOMIX D kompl. ze ztagczem 35

E Nrart. 20118000

Mieszadto dodatkowe polepszajgce dodawanie i wymieszanie mate-
riatlu. Naped bezposredni od czopa wirnika. Pojemnosé ok. 1,2 |

Pompy ROTOQUIRL Il kompl. ze ztgczem 35

B Nrart. 20118400

Mieszadto dodatkowe polepszajgce dodawanie i wymieszanie mate-
riatu. Naped bezposredni od czopa wirnika. Pojemnos¢ ok. 4,2 |
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Waz do wody/powietrza DN19 Geka | Geka - 40 m

B Nrart. 20212100

Kabel zdalnego sterowania z wytgcznikiem — 25 m

- . B Nrart. 20456929

Przediuzacz 5 x 4 mm?, RED 5-32 A — 25 m (400 V/3 fazy)

B Nrart. 20423920

Dalsze akcesoria dostepne sg w Internecie na stronie www.pft.net lub
u dealera maszyn budowlanych PFT.
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5 Obstuga

51 Bezpieczenstwo

Obstuga

Srodki ochrony indywidualnej  Podczas wszelkich prac zwigzanych z obstuga nosié nastepujacy
sprzet ochronny:

Odziez ochronng
Okulary ochronne
Rekawice ochronne
Obuwie ochronne
Ochrona stuchu

P Dalszy sprzet ochronny, ktérego nalezy uzywac podczas
1 wykonywania okreslonych prac, wyszczegdlniono osobno
we wskazdwkach ostrzegawczych zamieszczonych w

Podstawy

niniejszym rozdziale.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej obstugi!

Niewtasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych
szkod osobowych lub materialnych.

Dlatego:

B Wszelkie czynnosci obstugowe wykonywaé¢ zgodnie ze
wskazaniami zawartymi w instrukcji eksploatacji.

B Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, ze wszystkie
elementy sg kompletne i nieuszkodzone.

B Przed rozpoczeciem prac upewnic sie, ze wszystkie
ostony i urzgdzenia zabezpieczajgce sg zainstalowane
i dziatajg prawidtowo.

B Nigdy nie uruchamia¢ maszyny z wadami elementéw i
uktadoéw bezpieczenstwa.

B Nigdy nie wylgcza¢ urzadzen zabezpieczajgcych
podczas pracy.

B Zwracac¢ uwage na czystos$¢ i porzgdek na obszarze
roboczym! Luzne, lezgce jedna na drugiej badz
porozrzucane czesci lub narzedzia stanowig Zrodta
wypadkow.

B Zwiekszony poziom hatasu moze spowodowac trwate
uszkodzenie stuchu. Z uwagi na uwarunkowania zakia-
dowe poziom hatasu w poblizu maszyny moze prze-
kroczy¢ 95 dB(A). Za bliskg odlegtos¢ uznaje sie odle-
gtos¢ ponizej 5 metréw od maszyny.
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51.1 Zasady bezpieczenstwa

A PRZESTROGA

Podczas wykonywania wszelkich prac przestrzegac

A obowigzujgcych lokalnie zasad bezpieczenstwa podczas

pracy z maszynami do transportu i natryskiwania zapraw!
5.1.2 Nadzorowanie maszyny

A OSTRZEZENIE

Dostep os6b nieupowaznionych!

B Maszyne wolno uzytkowac tylko pod nadzorem.
51.3 Niebezpieczne dla zdrowia pyty
A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszczerbku na zdrowiu!
Wdychanie pytéw moze na dtuzszg mete prowadzi¢ do

uszkodzenia ptuc lub innych zachorowan.

B Zastosowac odpowiednig ochrone twarzy.
ilustracja 21: Maska przeciwpyfowa

WSKAZOWKA

Operator maszyny, a takze osoby pracujace w jej strefie

@ pylenia, musza zawsze uzywaé¢ maski przeciwpytowej
podczas napetniania maszyny!

Przestrzega¢ postanowien Komitetu ds. Substanc;ji
Niebezpiecznych (AGS) zawartych w Regutach technicz-
nych ds. substancji niebezpiecznych (TRGS 559).
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5.1.3.1 DUSTCATCHER G 4 SET

DUSTCATCHER G 4 X SUPER nr art. 00432413.

DUSTCATCHER G 4 X XL nr art. 00432418.

skfadajgcy sie z:

B Kraty przeciwpytowej z ramg ssacg

B QOdkurzacza przemystowego

B Owiewki

B Obejmy rurowej z profilem gumowym, ochrong krawedzi i profilem
uszczelniajgcym

ilustracja 22: DUSTCATCHER

514 Urzadzenie zabezpieczajgce

Wylgcznik nachylenia (1) w skrzynce zaciskowej motoreduktora.

B Wylgcznik nachylenia dziata natychmiast po otwarciu zamkniecia
szybkodziatajgcego i odchyleniu motoreduktora na bok.

B Jezeli maszyna stoi na nieréwnym podtozu, to jej pochyte poto-
zenie moze spowodowac zadziatanie rowniez wytgcznika nachy-
lenia.

ilustracja 23: Wytgcznik nachylenia

5.1.5 Monitorowanie systemu

WSKAZOWKA

Jesli nie ma materiatu w sondzie poziomu napetnienia (1),
maszyna wytgcza sie.

ilustracja 24: Sonda poziomu napet-
nienia w zbiorniku materiatu
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Py Maszyna moze by¢ uzytkowana takze bez sondy poziomu
1 napetnienia. Jesli przetgcznik wybierajgcy sondy poziomu

napetnienia (2) zostanie przetgczony w potozenie ,lewe’,
sonda poziomu napeftnienia nie dziafa.

Ta funkcja jest konieczna przyktadowo do oprozniania i
czyszczenia maszyny.

ilustracja 25: Dezaktywacja sondy
poziomu napetnienia

5.1.6 Manometr cisnienia zaprawy

A OSTRZEZENIE

Zbyt wysokie cisnienie robocze!

Czesci maszyny mogg w sposob niekontrolowany wysko-

czy¢ i zrani¢ operatora.

B Nie uzywaé maszyny bez manometru cisnienia
zaprawy.

B Uzywac tylko wezy do zaprawy o dopuszczalnym
ci$nieniu roboczym min. 40 baréw.

ilustracja 26: Manometr cisnienia B Cisnienie rozerwania weza zaprawy musi by¢ rowne
zaprawy co najmniej 2,5-krotnej wartosci cisnienia roboczego.
5.2 Kontrola wykonywana przez operatora maszyny

B Przed rozpoczeciem kazdej zmiany operator powinien sprawdzié¢
skutecznos$¢ urzadzen sterujgcych i zabezpieczajgcych, a takze
prawidtowe rozmieszczenie urzadzen zabezpieczajgcych.

B Podczas pracy operator powinien sprawdza¢ bezpieczenstwo
maszyn budowlanych.

B W przypadku stwierdzenia brakow w urzadzeniach zabezpiecza-
jacych albo innych brakéw, naruszajgcych bezpieczenstwo pracy,
nalezy niezwtocznie powiadomié osoby sprawujgce nadzor.

B W przypadku brakéw stanowigcych zagrozenie dla osob nalezy
wstrzymacé eksploatacje maszyny budowlanej az do usuniecia
niesprawnosci.

5.3 Przygotowanie maszyny

Przed rozpoczeciem pracy maszyny wykonac nastepujgce czynnosci
przygotowawcze:
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5.3.1 Niebezpieczenstwo zranienia przez pracujacy wirnik topatkowy

A OSTRZEZENIE

Ruchomy wirnik topatkowy!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w przypadku
siegniecia do obracajgcego sie wirnika topatkowego.

B Podczas przygotowywania i pracy maszyny nie wolno
zdejmowac pokrywy azurowej (1).
ilustracja 27: Pokrywa azurowa ® Nie siega¢ nigdy do wnetrza pracujacej maszyny.

5.3.2 Ustawienie maszyny

1. Przed uruchomieniem maszyny zablokowac rolke ustalajgca.

2. Ustawi¢ maszyne stabilnie na rownej powierzchni i zabezpieczyé
przed niepozgdanymi ruchami.

B Nie przechyla¢ ani nie przestawia¢ maszyny.
B Maszyne ustawi¢ w sposéb wykluczajgcy spadniecie na nig jakich-
kolwiek przedmiotéw.

B Elementy obstugi musza by¢ tatwo dostepne.

B Zachowac¢ wokot maszyny wolng przestrzen ok. 1,5 m.
ilustracja 28: Blokada rolki ustalajgcej

5.3.3 Przytacze zasilania elektrycznego

1. Maszyne podigczaé tylko do sieci prgdu tréjfazowego 400 V.

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!
A Przewéd zasilajgcy nalezy prawidtowo zabezpieczyé:
E Maszyne podigczaé tylko do zrédta pradu wyposazo-
nego w certyfikowany wytgcznik réznicowo-prgdowy

(30 mA) RCD (Residual Current operated Device)
typu A.

ilustracja 29: Podtgczenie zasilania
elektrycznego
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5.3.3.1 Podiaczanie poszczegdinych wtykéw przytaczeniowych

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia przez wirujgce czesci!
S\ Niewtasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych
szkod osobowych lub materialnych.

B Wszelkie napedy (silniki) wolno obstugiwaé tylko z
przynaleznej szafy rozdzielczej maszyny.

1. Podtaczenie zasilania elektrycznego sprezarki powietrza (1).
2. Podtaczenie zasilania elektrycznego pompy podwyzszajgcej

cisnienie (2).

P Pompa podwyzszajgca cisnienie jest konieczna, gdy
ilustragja 30 Przylacza elektryczne 1 Z/asgeme wody podczas pracy maszyny jest nizsze od 2,5

3. Podtgczenie zasilania elektrycznego silnika pompy (3).
4. Podtgczenie sondy poziomu napetnienia (4) w zbiorniku materiatu.

5.34 Podiaczenie zasilania woda

1. Zamkngc¢ zawory spustowe wody (1) armatury wodnej.
2. Zamkng¢ zawor odbioru wody (2).

3. Zamkng¢ zawor spustowy wody (3) na pompie podwyzszajgcej
cisnienie.

ilustracja 31: Zamkniecie zaworéow
spustowych

4. Wyczyscic i odpowietrzy¢ waz (3) doprowadzajgcy wode z sieci
wodociggowe;.

5. Podtaczyé waz wody (3) do wlotu wody (4).
6. Zdjgc¢ waz wody (5) z rury mieszalnej.
7. Otworzy¢ kurek wody na jej doptywie.

WSKAZOWKA

Uzywac tylko wody czystej, wolnej od czastek statych.
Minimalne cisnienie wody podczas pracy maszyny wynosi
2,5 bara.

ilustracja 32: Podtgczanie wody

B Przestrzegac¢ cz. 1 rozporzgdzenia ws. wody pitne;j.

WSKAZOWKA

Nigdy nie dopuszcza¢ do suchobiegu pompy, poniewaz
prowadzi to do skrdcenia jej trwatosci.
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5.3.4.1 Podtaczanie wody z beczki

WSKAZOWKA

Do pobierania wody z beczki nalezy zainstalowaé
przed pompg kosz ssawny z sitem filtracyjnym, nr art.
00136619.

(Odpowietrzenie pompy podwyzszajgcej cisnienie)

WSKAZOWKA

Aby unikng¢ uszkodzenia na pompie podwyzszajgcej
cisnienie, nie wolno dopuszczaé do suchobiegu!

ilustracja 34: Sito filtracyjne

5.3.5 Wiaczenie maszyny

1. Obrdcic¢ wytacznik gtéwny (1) na pozycje ,ON”.
v/ Zapala sig zielona kontrolka (2)

WSKAZOWKA

Zielona kontrolka (2) zapala sie tylko wowczas, kiedy
' przewdd zasilajgcy jest prawidtowy i przetgcznik nachy-
° lenia nie zostat uruchomiony.

2. Przetacznik pompy podwyzszajgcej cisnienie (3) przetgczy¢ w poto-
L
zenie ,AUTO”.
3. Przelgcznik sondy poziomu napetnienia (4) przetgczy¢ w potozenie
Jewe”.

ilustracja 35: Wigczenie maszyny
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5.3.5.1 Regulacja natezenia przeptywu wody

1. Aby ustawi¢ natezenie przeptywu wody, nacisng¢ przycisk zasilania
woda (1).
2. Roéwnoczesnie wyregulowaé potrzebng ilos¢ wody na zaworze
iglowym (2), co mozna okresli¢ na stozku (3) we wzierniku przepty-
womierza wody (4).

WSKAZOWKA

Podczas ustawiania przeptywu wody nalezy uwzglednié
zalecenia producenta materiatu.

ilustracja 36: Naci$niecie przycisku
zasilania wodg

Py Kazde przerwanie natryskiwania powoduje niewielkg
1 zmiane konsystencji materiatu. Zmiana ta wyréwna sie
samoczynnie po Krétkim czasie pracy maszyny.

Dlatego nie nalezy zmienia¢ natezenia przeptywu wody
przy kazdej nieréwnomiernosci konsystencji. Odczekac do
ponownego samoczynnego wyregulowania konsystencji
materiatu.

ilustracja 37: Regulacja natezenia
przeptywu wody

5.3.5.2 Nawadnianie strefy mieszalnej

WSKAZOWKA

Pompa musi by¢ nawadniana. Nawadnianie umozliwia
' tatwiejszy rozruch pompy.
)

1. Podtaczyé waz wody (1) do rury mieszalne;.

2. Zdjgc¢ zaslepke (2) z dolnego kroéca wody.

ilustracja 38: Nawadnianie strefy
mieszalnej

3. Przytrzymac wcisniety przycisk zasilania w wode (3), az woda
zacznie wydostawac sie na dolnym kréécu wody.

4. Przykreci¢ ponownie zaslepke (2) do dolnego krééca wody.
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5.3.6 Weze do zaprawy

5.3.6.1 Przygotowanie wezy do zaprawy

Podtgczy¢ element czyszczacy (1) do zaworu odbioru wody (2).
Podtgczy¢ waz do zaprawy (3) do elementu czyszczacego (2).
Otworzy¢ zawor ujecia wody (2) i nawodni¢ waz zaprawy (3).

Odfgczy¢ od siebie i zdjg¢ waz zaprawy i element czyszczacy.

Oprozni¢ catkowicie waz zaprawy z wody.
Nasmarowac¢ wstepnie waz zaprawy ok. 2 litrami kleju do tapet.

S L R

Wraz z pierwszym mieszaniem klej jest pompowany przez waz
zaprawy.

A OSTRZEZENIE

Pod cisnieniem mieszanka moze wytrysng¢, co spowo-
A duje powazne obrazenia, zwtaszcza oczu.

Pekniete weze mogg wykonywac niekontrolowane ruchy,

powodujgc obrazenia znajdujgcych sie w ich poblizu oséb!

B Nigdy nie roztgczaé zigczy weza, dopoki weze
zaprawy znajduja sie pod cisnieniem (kontrolowac
wskazania manometru cisnienia zaprawy)!

ilustracja 39: Przygotowanie wezy do
zaprawy

5.3.6.2 Podlaczanie weza zaprawy

1. Podtgczy¢ waz zaprawy (1) do manometru cisnienia zaprawy (2).

WSKAZOWKA

Zwracac¢ uwage na czysto$¢, prawidtowe potgczenie i

' szczelnos¢ ztgczek! Brudne ztgczki i uszczelki gumowe
° sg nieszczelne, wskutek czego pod cisnieniem przecieka
woda, co prowadzi nieuchronnie do ich zatkania.

2. Zachowa¢ duze promienie giecia wezy zaprawy, aby nie nastgpito
ich zagniecenie.

ilustracja 40: Podtgczanie weza 3

zaprawy

. Przewody pionowe nalezy starannie zamocowac, aby nie pekty pod
wiasnym ciezarem.

4. Wigczy¢ maszyne zielonym przyciskiem (3) Napiecie sterowania
LWL

5. Sonda poziomu napetnienia jest przy tym nadal zdezaktywowana,
potozenie przetgcznika ,lewe”.

6. Pozwoli¢ maszynie pracowac tak diugo, az przez koniec weza do
zaprawy wyptynie caly klej do tapet.

7. Zebrac klej do tapet do odpowiedniego pojemnika i zutylizowaé
zgodnie z przepisami.

ilustracja 41: Wtgczanie i o .

8. Wylgczy¢ maszyne przez naci$nigcie czerwonego przycisku (4)

Napigcie sterowania "WYL.”.
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5.3.7 Zasilanie sprezonym powietrzem

5.3.7.1 Podlaczanie weza sprezonego powietrza

1. Podtaczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do armatury pneuma-
tycznej.

B Nigdy nie roztgcza¢ ztgczek przed catkowitym odpre-
zeniem weza sprezonego powietrza.

ilustracja 42: Podtgczanie weza spre-
Zonego powietrza

5.3.7.2 Podlaczanie aparatu natryskowego

1. Podtgczy¢ waz sprezonego powietrza (1) do aparatu natryskowego
(2).

2. Upewnic sie, ze kurek sprezonego powietrza (3) w aparacie natry-
skowym jest zamkniety.

3. Podtgczy¢ aparat natryskowy (2) do weza zaprawy (4).

ilustracja 43: Aparat natryskowy

5.3.7.3 Wiaczanie sprezarki powietrza

1. Wigczy¢ sprezarke czarnym wytgcznikiem (1).
2. Gdy sprezarka wytworzy ci$nienie w ukiadzie przewodow,
wytgcznik cisnieniowy wytgczy ja.

ilustracja 44: Wigczanie sprezarki
powietrza
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5.3.8 Napetnianie maszyny suchym materiatem

Napetnianie materiatem w workach

Zaleznie od wyposazenia, maszyne mozna napetnia¢ z workow, przy
uzyciu pokrywy przelotowej albo pokrywy nadmuchu.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia o rozrywarke workéow!

ilustracja 45: Materiat w workach Ostre krawedzie rozrywarki stwarzajg zagrozenie.

B Uzywacé rekawic ochronnych.

Napetnianie materiatem za pomocg pokrywy przelotowej

B Nr art. 20600500
B Natozy¢ pokrywe przelotowg na miejsce pokrywy azurowe;.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia o wirnik fopatkowy!
H Nie otwiera¢ pokrywy przelotowej podczas pracy

maszyny.

ilustracja 46: Pokrywa przelotowa

B Przed otwarciem wytgczy¢ przetacznik gtéwny /
wytgcznik gtéwny i przerwaé zasilanie elektryczne.

Napetnianie materiatem za pomocg ostony nadmuchowej:

B Nrart. 20600213
B Natozy¢ ostone nadmuchowg na miejsce pokrywy azurowe;.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia o wirnik fopatkowy!
B Nie otwiera¢ maszyny podczas transportu sprezonym
powietrzem.

B Przed otwarciem wytgczy¢ przetgcznik gtéwny /
wytgcznik gléwny i przerwac zasilanie elektryczne.

WSKAZOWKA

Napeni¢ najpierw pompe mieszalng G 4 X materiatem.
W tym celu wyciggna¢ zaslepke albo wytgczy¢ maszyne
poprzez sterowanie cisnieniem powietrza. Prace rozpo-
czynac dopiero wtedy, gdy wskaznik napetnienia wskaze
catkowite napetnienie.

ilustracja 47: Pokrywa nadmuchu

54 Unieruchamianie w sytuacji awaryjnej

Unieruchamianie w sytuacji W sytuacjach zagrozenia nalezy mozliwie szybko zatrzymaé ruchy
awaryjnej maszyny i wylgczy¢ doptyw energii.
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W sytuacji zagrozenia nalezy:

Natychmiast wytgczy¢é przetgcznik gtéwny.

Zabezpieczy¢ przetgcznik gtéwny przed ponownym wigczeniem.
Poinformowac¢ osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.

W razie potrzeby powiadomic¢ lekarza i straz pozarna.

Ewakuowac¢ osoby ze strefy zagrozenia, udzieli¢ pierwszej pomocy.
Nie zastawia¢ drog dojazdowych dla pojazdéw ratunkowych.

Jezeli wypadek jest powazny, powiadomi¢ wtasciwe wiadze.

© N o gk Db

Zleci¢ personelowi specjalistycznemu usuniecie usterki.

Po zakonczeniu akcji ratunkowej A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek przedwczesnego
ponownego wiaczenia!
W przypadku ponownego wigczenia istnieje zagrozenie

zycia wszystkich osob znajdujgcych sie w strefie niebez-
pieczne;.

H Przed ponownym witgczeniem upewnic sie, ze nikt nie
przebywa w strefie niebezpiecznej.
H Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ urzg-

dzenie i upewni¢ sie, ze wszystkie urzadzenia zabez-
pieczajgce sg zainstalowane i sprawne.

9. Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ urzgdzenie i upewnié
sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg zainstalowane i

sprawne.
5.5 Uruchamianie maszyny
5.5.1 Kontrola konsystencji zaprawy

1. Podtaczyé rure kontrolng konsystencji do manometru cisnienia
zaprawy.

2. Podstawi¢ pod rure kontrolng konsystencji wiadro albo wanne.

Rura kontrolna konsystencji zaprawy 25M

B Nrart. 20104301

ilustracja 48: Rura do kontroli konsy-
stencji
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5.5.2 Wiaczanie maszyny z materiatem

1. Obréci¢ wytgcznik gtéwny (1) na pozycje ,ON”.

2. Przetacznik sondy poziomu napetnienia (2) przetagczy¢ w potozenie
~prawe”.

3. Przetgcznik pompy podwyzszajgcej cisnienie (3) przetgczy¢ w poto-
zenie ,AUTO".

4. Przetagcznik wirnika topatkowego (4) przetgczyé w potozenie
LAUTO”.

5. Wigczy¢ maszyne zielonym przyciskiem (5) Napiecie sterowania
LWL

6. Sprawdzi¢ konsystencje zaprawy na rurze kontrolnej konsystenciji
(6).

7. Wylgczy¢é maszyne przez nacisniecie czerwonego przycisku (7)
Napigcie sterowania WYL.

8. Zdja¢ i oczyscic rure kontrolng konsystencji (6).

ilustracja 50: Sprawdzenie konsystencji

5.6 Zdalne sterowanie

Praca ze zdalnym sterowaniem

1. Wyjac¢ zaslepke (1) z szafy rozdzielcze;j.
2. Podtagczy¢ zdalne sterowanie (2).

3. Za pomocg zdalnego sterowania mozna wigcza¢ wzgl. wytgcza¢ G
4 X.

ilustracja 51: Zdalne sterowanie
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5.7 Nanoszenie zaprawy

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu
lub twarzy.

B Nigdy nie patrze¢ w aparat natryskowy.

B Zawsze uzywaé okularéw ochronnych.

B Zawsze przyjmowac pozycje wykluczajgca zetkniecie
sie ze strumieniem wytryskujacej cieczy.

Py Mozliwa odlegtos¢ pompowania zalezy w znacznym

1 stopniu od ptynnosci zaprawy. Ciezkie zaprawy o ostrych
krawedziach sg trudne do pompowania. Materiaty rozcien-

czone sg tatwe w pompowaniu.

W przypadku przekroczenia ci$nienia roboczego 30/40
baréw nalezy stosowac grubsze weze zaprawy.

5.71 Otwieranie kurka sprezonego powietrza w aparacie natryskowym

1. Wigczy¢ maszyne zielonym przyciskiem (1) Napiecie sterowania
\\\ LYWL
2. Trzymac¢ aparat natryskowy skierowany na tynkowang sciane.

3. Upewni¢ sie, ze w strefie wylotu aparatu natryskowego nie przeby-
wajg zadne osoby.

4. Otworzy¢ kurek sprezonego powietrza (2) w aparacie natry-
skowym.

5. Maszyna uruchamia sie automatycznie za posrednictwem wytgcz-
nika cisnieniowego i zaprawa wydostaje sie z aparatu.

Py Prawidtowa konsystencja zaprawy jest osiggnieta wtedy,
1 gdy materiat wsigka w natryskiwang powierzchnie (zale-

camy nanoszenie na $ciane w kierunku z goéry do dotu).
Jezeli wydajnos¢ wody jest zbyt mata, to nie mozna
zapewni¢ rownomiernego wymieszania i natryskiwania,
moze nastgpip¢ zatkanie sie weza, a elementy pompy
ulegajg przyspieszonemu zuzyciu.

ilustracja 53: Otwieranie kurka sprezo-
nego powietrza
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5.8 Przerwa w pracy
WSKAZOWKA

Generalnie przestrzega¢ czasu wigzania nanoszonego
materiatu:

Oczy$ci¢ urzadzenie i weze zaprawy zaleznie od czasu
wigzania materiatu i dtugosci przerwy (zwracac¢ przy tym
uwage na temperature zewnetrzng).

Odnosnie do przerw w pracy przestrzegac koniecznie
wytycznych producentéw materiatow.

1. Aby na krétko przerwacé prace, zamkngé kurek sprezonego powie-
trza (1).

v’ Maszyna zatrzyma sie.

hamm Otwarcie zaworu powietrza (1) spowoduje ponowne uruchomienie
maszyny.

ilustracja 54: Zamykanie kurka sprezo-
nego powietrza

5.8.1 W przypadku diuzszej przerwy w pracy / pauzy

WSKAZOWKA

Generalnie przestrzegaé czasu wigzania nanoszonego
materiatu:

Oczysci¢ urzadzenie i weze zaprawy zaleznie od czasu
wigzania materiatu i dtugosci przerwy (zwraca¢ przy tym
uwage na temperature zewnetrzng).

Odnosnie do przerw w pracy przestrzega¢ koniecznie
wytycznych producentéw materiatéw.

1. Przy diuzszej przerwie w pracy zamkng¢ zawdr powietrza (1).

2 = 4
% ———z—%&%
/v:‘! - R =

ilustracja 55: Zamykanie kurka sprezo-
nego powietrza

strona 43 /76



Agregat tynkarski G 4 X Super / G 4 X XL / Czes¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis
PFT

Obstuga V)

2. Wylgczy¢ maszyne przez naci$nigcie czerwonego przycisku (2)
Napiecie sterowania "WYL.”.

ilustracja 56: Wytgczenie maszyny
5.9 Wytaczanie sprezarki powietrza

1. Wytgczy¢ sprezarke czerwonym wytgcznikiem (1).
2. Otworzy¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym,
aby usung¢ resztki cisnienia.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek

_ ' _ o wytrysku zaprawy!
'IUStr,aCja 57: Wyiqczanie sprezarki Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu
powietrza lub twarzy.

B Ostroznie — cisnienie resztkowe.

5.10 Wylaczenie maszyny

1. Wylgczy¢ maszyne przez nacisniecie czerwonego przycisku (1)

Napiecie sterowania "WYL.”.
2
2. Obroci¢ wytgceznik gtéwny (2) na pozycje ,OFF”.

ilustracja 58: Wytgczenie maszyny

5.11 Postepowanie w przypadku zaniku zasilania elektrycznego

Gioéwny przetacznik w potozeniu ,,OFF”

Zamkng¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym.
Obréci¢ wytgcznik gtéwny na pozycje ,OFF”.
Wylgczy¢ sprezarke powietrza.

PN~

Zlecic¢ elektrykowi kontrole przytgcza elektrycznego.

ilustracja 59: Gtéwny przetgcznik w
potozeniu ,OFF”
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5111 Likwidacja cisnienia zaprawy

A OSTRZEZENIE

Nadcisnienie w maszynie!

Podczas otwierania elementéw maszyny mogg one

szybko odskakiwac¢ w niekontrolowany sposob, powo-

dujgc obrazenia operatora.

B Weze zaprawy otwiera¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie
na manometrze cisnienia zaprawy (1) spadnie do
wartosci 0 baréw.

ilustracja 60: Kontrola i spuszczenie

ci$nienia zaprawy A OSTRZE2ENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu
lub twarzy.

B Nigdy nie patrze¢ w aparat natryskowy.

B Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

B Zawsze przyjmowac pozycje wykluczajgca zetkniecie
sie ze strumieniem wytryskujgcej cieczy.

1. Otworzy¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym.

2. Sprawdzi¢ na manometrze (1), czy ciSnienie zaprawy spadfo do
0 barow. W razie potrzeby zlikwidowaé cisnienie zaprawy, odkre-
cajgc lekko nakretki (2). Obszar roboczy nalezy przy tym przykry¢
odporng na zrywanie folig.

3. Ponownie dokreci¢ nakretki (2).

5.11.2 Ponowne wigczanie maszyny po zaniku zasilania

WSKAZOWKA

Maszyna jest wyposazona w blokade ponownego
rozruchu. W przypadku zaniku zasilania elektrycznego
nalezy jg wtgczaé nastepujaco.
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1. Zamkng¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym.
2. Obroci¢ wytacznik gtéwny (1) na pozycje ,ON”.

v/ Zapala sig zielona kontrolka (2)

WSKAZOWKA

Zielona kontrolka (2) zapala sie tylko wowczas, kiedy
' przewodd zasilajgcy jest prawidtowy i przetgcznik nachy-
° lenia nie zostat uruchomiony.

3. Przetgcznik sondy poziomu napetnienia (3) przetagczyé w potozenie

ilustracja 61: Witgczanie maszyny po .prawe”.
zaniku zasilania 4. Przetgcznik pompy podwyzszajacej cisnienie (4) przetgczyé w poto-
zenie ,AUTO".
5. Przetgcznik wirnika topatkowego (5) przetaczy¢ w potozenie
LAUTO”.

6. Wigczy¢ sprezarke czarnym wytgcznikiem.
7. Wiaczy¢ maszyne zielonym przyciskiem (6) Napiecie sterowania
LWL

8. Maszyna uruchomi sie ponownie natychmiast po ponownym
otwarciu zaworu powietrza w aparacie natryskowym.

WSKAZOWKA

W przypadku diuzszego zaniku zasilania elektrycznego
' natychmiast oczysci¢ maszyne i weze zaprawy.
°

5.12 Czynnosci w przypadku zagrozenia zamarznigciem

A PRZESTROGA

Uszkodzenie wskutek mrozu!

Woda, ktéra na mrozie rozszerza sie w pompie, moze jg
powaznie uszkodzié.

Dlatego:

B Montowac tylko suche czesci.

W przypadku postoju maszyny podczas mrozu nalezy:

Zamknac¢ zewnetrzny doptyw wody.
Odtgczy¢ waz wody (1) od rury mieszalne;.

Otworzy¢ zawory spustowe wody (2).

w0 bdp =

Otworzy¢ zawor spustowy wody (3) na pompie podwyzszajgcej
ci$nienie

ilustracja 62: Odtgczanie doplywu 5. Otworzy¢ zawdr ujecia wody (4).

wody
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6. Otworzy¢ i oprézni¢ osadnik zanieczyszczen.

% &’ WS’K.Ij\ZOWKA

Zwrdci¢ uwage, zeby cata woda sptyneta z armatury
wodnej.

ilustracja 63: Osadnik zanieczyszczen

5.12.1 Przedmuchiwanie armatury wodnej do sucha

1. Podtgczy¢ waz powietrza (1) ze ztagczami Geka i EWO do przy-
tacza sprezonego powietrza (2) i wejscia wody (3).

ilustracja 64: Podtgczanie weza spre-
Zonego powietrza

2. Przelacznik sondy poziomu napetnienia (4) przetgczy¢ w potozenie
Jewe”.

3. Przetacznik wirnika topatkowego (5) przetgczyé w potozenie ,0”.
4. Przetgcznik pompy podwyzszajgcej cisnienie (6) przetaczy¢ w poto-

I zenie ,0”.

o
Obroci¢ wytgcznik gtowny (7) na pozycje ,ON”.

&
e
~

dud 4
dd-4 o

ilustracja 65: Przedmuchiwanie arma-
tury wodnej do sucha

Wiaczy¢ sprezarke czarnym wytgcznikiem.
Naciskac przycisk zasilania woda (8) przez ok. 15 sekund.

Sprezone powietrze wydmuchuje wode z armatury.
. Wytgczy¢ sprezarke czerwonym wytgcznikiem.

—‘<°P°NF”$“

0.0broci¢ wytgeznik gtéwny (7) na pozycje ,OFF”.
WSKAZOWKA

Zwrdci¢ uwage, zeby cata woda sptyneta z armatury
wodnej.
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5.13 Zakonczenie pracy/czyszczenie maszyny

5.13.1 Czyszczenie

B Czysci¢ maszyne codziennie po zakonczeniu pracy i przy diuz-
szych przerwach.

WSKAZOWKA

Woda moze przedostaé sie do wrazliwych czesci

maszyny!

B Przed rozpoczeciem czyszczenia zastoni¢ wszystkie
otwory, do ktérych, z uwagi na bezpieczenstwo i dzia-
fanie urzadzenia, nie moze sie przedosta¢ woda (np.:
silniki elektryczne i szafy rozdzielcze).

B Po oczyszczeniu catkowicie zdjg¢ pokrywy.

5.13.2 Zabezpieczenie przed ponownym wiaczeniem

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wiaczenia!

Podczas pracy przy obracajgcych sie czeSciach maszyny

istnieje niebezpieczenstwo nieuprawnionego witgczenia

zasilania energig. Stwarza to zagrozenie zycia oséb znaj-

dujgcych sie w strefie niebezpieczne;.

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie zrédta
energii i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

B W przypadku zdjecia do czyszczenia oston nalezy je
po zakonczeniu pracy ponownie prawidtowo zamon-
towac.

5.13.3 Dezaktywacja sondy poziomu napetnienia

ilustracja 66: Dezaktywacja sondy
poziomu napetnienia

W celu oczyszczenia maszyny przetgczyc przetgcznik
wybierajgcy sondy poziomu napetnienia (1) w potozenie
sewe”, poniewaz maszyna w przeciwnym razie otrzyma
przez sonde poziomu napetnienia komunikat o stanie
pustym i zatrzyma sie.

Jedli sonda poziomu napetnienia zostanie wytgczona
przez przetgcznik wybierajgcy, maszyna nadal pracuje.
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5.13.4 Oprodznianie rury mieszalnej

Maszyne nalezy czys$ci¢ codziennie po zakonczeniu pracy oraz przed

dtuzszymi przerwami:

1. Kroétko przed zakonczeniem pracy przetgczy¢ przetacznik wirnika
topatkowego (1) do potozenia ,0".

2. Przetacznik sondy poziomu napetnienia (2) przetgczy¢ w potozenie
Jlewe”.

3. Gdy z aparatu natryskowego zacznie wyptywac rzadki materiat,
zamkng¢ zawor powietrza w aparacie natryskowym.

4. Wytgczy¢ maszyne przez nacisniecie czerwonego przycisku (3)
Napiecie sterowania "WYL.”.

ilustracja 67: Oproznianie rury , . .
mieszalnej 5. Wylgczy¢ sprezarke czerwonym wytgcznikiem.
6. Otworzy¢ kurek sprezonego powietrza w aparacie natryskowym.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu
lub twarzy.

B Ostroznie — ci$nienie resztkowe.

5.13.5 Odlaczanie i czyszczenie weza zaprawy

Odtaczanie weza zaprawy

1. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy (1), czy ciSnienie
zaprawy spadto do ,0 baréw”.

A OSTRZEZENIE

Nadcisnienie w maszynie!

Podczas otwierania elementéw maszyny mogg one

szybko odskakiwa¢ w niekontrolowany sposob, powo-
ilustracja 68: Odfgczanie weza dujgc obrazenia operatora.

zaprawy B Maszyne otwieraé¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie
spadnie do wartosci 0 baréw.

2. Zwolni¢ dzwignie z krzywkami (2) i odtgczy¢ waz zaprawy od
manometru ciSnienia zaprawy.
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Czyszczenie weza zaprawy

WSKAZOWKA

Weze zaprawy i aparat natryskowy nalezy czysci¢ natych-
' miast po zakonczeniu pracy.
°

2.
3.
ilustracja 69: Czyszczenie weza
zaprawy
4
6] 5.
6.
ilustracja 70: Czyszczenie aparatu 7
natryskowego
8.
9.

1. Podtgczy¢ element czyszczacy (1) do zaworu odbioru wody (2).

Wprowadzi¢ nasgczong wodg kule z ggbki (3) do weza zaprawy
(4).

Podtgczy¢ waz zaprawy (4) z kulkg z gabki w srodku do elementu
czyszczacego (1).

. Odigczy¢ dysze do tynkowania doktadnego (5) od aparatu natry-

skowego.

Odkreci¢ srube oczkowa (6) i wyciggna¢ rure dyszy sprezonego
powietrza (7) z glowicy natryskowe;.

Otworzy¢ zawor ujecia wody, az kulka z ggbki wydostanie sie z
aparatu natryskowego.

. W przypadku intensywnego zabrudzenia powtorzy¢ proces kilka-

krotnie.

Weze do zaprawy o réznych srednicach czysci¢ osobno, stosujgc
odpowiednie kule ggbkowe.

Spryska¢ aparat natryskowy strumieniem wody.

10.Przetrze¢ rure dyszy sprezonego powietrza (7) wyciorem.

11.Wiaczy¢ sprezarke powietrza i przedmuchac rure dyszy sprezo-

nego powietrza.

12.Zmontowa¢ ponownie aparat natryskowy.

5.13.6 Podiaczanie weza wody

ilustracja 71: Podtgczanie weza wody

1.

Podtgczy¢ waz wody (1) do rury mieszalnej.
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5.13.7 Czyszczenie rury mieszalnej

1. Otworzy¢ szybkoztgcze kotnierza uchylnego silnika i odchyli¢ silnik.
2. Wyjac¢ i oczy$ci¢ mieszadto (1).

ilustracja 72: Otwieranie kotnierza
uchylnego silnika

5.13.7.1 Wkladanie urzadzenia do czyszczenia rury mieszalnej

1. Wyciaggngc¢ urzgdzenie do czyszczenia rury mieszalnej (1) i jego
wat napedowy (2) ze skrzynki narzedziowe;.

° Wihozy¢ urzgdzenie do czyszczenia (1) skrobakami do
1 dofu do rury mieszalnej.

WSKAZOWKA

Wkiadajgc wat zwraca¢ uwage na to, zeby zazebit sie
prawidtowo z gtowicg wirnika, a po zamknieciu kotnierza
silnika — z klem zabieraka.

ilustracja 73: Wktadanie urzgdzenia do
czyszczenia rury mieszalnej
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Czyszczenie rury mieszalnej

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia kotnierzem uchylnym
silnika!

Podczas zamykania kotnierza uchylnego silnika istnieje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

B Nie chwytac za strefe zamykania kotnierza.

1. Zamkna¢ kotnierz uchylny silnika (1) i zablokowa¢ go szybkozig-
czem (2).
2. Obroci¢ wytacznik gtéwny (3) na pozycje ,ON”.

3. Przetacznik sondy poziomu napetnienia (4) przetaczy¢ w potozenie

Jewe”.
ilustracja 74: Zamykanie kotnierza

uchylnego silnika 4. Wigczy¢ maszyne zielonym przyciskiem (5) Napiecie sterowania

LWL

5. Pozwoli¢ maszynie pracowac przez ok. 5-10 sekund az do
wyczyszczenia rury mieszalne;.

6. Wylgczy¢ maszyne przez nacisniecie czerwonego przycisku (6)
Napiecie sterowania WYL.

Obrocic wytgcznik gtéwny (3) na pozycje ,OFF”.

Otworzy¢ szybkozigcze (2) i odchyli¢ silnik.

© © N

Wyja¢ oczyszczacz rury mieszalnej z watem oczyszczacza z rury
mieszalne;.

ilustracja 75: Czyszczenie rury
mieszalnej

5.13.7.2 Wktadanie mieszadta

1. Wilozy¢ mieszadto (1) zwracajgc uwage na jego prawidtowe
osadzenie w wirniku (2).

2. Podczas zamykania kotnierza zwraca¢ uwage na to, zeby
mieszadto (1) zazebito sie prawidtowo z kiem zabieraka (3).

3. Zamkng¢ szybkoztgcze przy rurze mieszalne;j.
ilustracja 76: Wkiadanie mieszadta

5.13.8 Czyszczenie zbiornika materiatu

Py Whetrze zbiornika materiatu mozna oczyscic po jego
1 catkowitym opréznieniu wodg z weza.
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Postepowanie w przypadku usterek

5.14
Postepowanie w przypadku
usterek
5.14.1 Bezpieczenstwo

Personel

Srodki ochrony indywidualne;

5.14.2

Usterki

Zasada:

1.

W przypadku usterek zagrazajgcych bezposrednio osobom lub
przedmiotom natychmiast dokona¢ zatrzymania awaryjnego.

2. Ustali¢ przyczyne usterki.

. Jezeli usuniecie usterki wymaga wykonania prac w strefie niebez-

piecznej, wytgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

4. Poinformowac o usterce osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.

. Zaleznie od rodzaju usterki zleci¢ ich usunigcie autoryzowa-

nemu personelowi specjalistycznemu albo usunaé jg we wtasnym
zakresie.

Py Zamieszczona w dalszej czesci instrukcji tabela usterek
1 zawiera informacje o tym, kto jest uprawniony do ich
usuwania.

Jezeli nie podano inaczej, opisane ponizej czynnosci zmierzajgce
do usuniecia usterek moze wykonywac operator.

Niektore prace moze wykonywac tylko specjalnie wykwalifikowany
personel albo wytgcznie producent, zwraca sie na to szczegdlng
uwage w opisach poszczegdlnych usterek.

Prace przy instalacji elektrycznej zleca¢ z zasady tylko wykwalifiko-
wanym elektrykom.

Podczas wszelkich prac zwigzanych z konserwacjg nosi¢ nastepujacy
sprzet ochronny:

Odziez ochronng
Okulary ochronne
Rekawice ochronne
Obuwie ochronne

W nastepnym rozdziale opisano mozliwe przyczyny usterek i czyn-
nosci zmierzajgce do ich usuniecia.

Gdy usterki powtarzajg sie, nalezy skroci¢ przerwy miedzy konserwa-
cjami stosownie do rzeczywistego obcigzenia urzgdzenia.

W przypadku usterek nie dajgcych sie usung¢ podanymi ponizej
sposobami, nalezy skontaktowac¢ sie z dystrybutorem.
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5.14.3 Elementy sygnalizujace usterki

1 Kontrolka czer-
wona

ilustracja 77: Elementy sygnalizujgce
usterki 2  Kontrolka zétta

3 Kontrolka zé6tta

tabela 11: Tytut

PFT

Ponizsze urzgdzenia sygnalizujg usterki:

Swieci przy usterce samoczynnego
wytgcznika silnikowego.

— Skontrolowa¢ samoczynny wytgcznik
silnikowy

Swieci, kiedy wystepuje niewystarcza-
jace cisnienie wody.

Swieci, kiedy nie wystepuje materiat.
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5.14.4

Nie mozna
uruchomic
maszyny Woda

Nie mozna
uruchomic¢
maszyny Prad

Nie mozna
uruchomic
maszyny

Powietrze

Nie mozna
uruchomic¢
maszyny Mate-
riat

Agregat tynkarski G 4 X Super / G 4 X XL / Czes¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

Tabela usterek

Zbyt niskie cisnienie wody

Manometr wskazuje cisnienie
nizsze niz 2,2 bara

Uszkodzony przewdd zasilajgcy

Gtéwny wytacznik / wytgcznik
gtéwny ze zmiang faz nie jest
wigczony

Zadziatat wytgcznik rozni-
cowo-prgdowy

Lampka kontrolna z6tta — niepra-
widtowy kierunek obrotéw —
Swieci

Zadziatat samoczynny wytgcznik
silnikowy

Przycisk Napiecie sterowania
WL.. nie jest nacisniety

Uszkodzony samoczynny
wytgcznik

Uszkodzony bezpiecznik

Brak dostatecznego spadku
cisnienia w zdalnym sterowaniu
wskutek niedroznosci przewodu
sprezonego powietrza lub rury
dyszy sprezonego powietrza

Przestawiony powietrzny
wytgcznik zabezpieczajgcy
Wytaczona sprezarka powietrza
Zbyt wiele zageszczonego

materiatu w leju lub w strefie
mieszalnej

Zbyt suchy materiat w czesci
pompy

tabela 12: Tytut

Sprawdzi¢ przewdd zasilajgcy w
wode, oczysci¢ sita filtracyjne

Podtgczanie pompy podwyzsza-
jacej cisnienie
Naprawi¢ przewod

Wigczy¢ gtdwny wytgcznik /
wytgcznik gldwny ze zmiang faz

Zresetowac wytgcznik rézni-
cowo-prgdowy

Przestawi¢ kabtgk metalowy
przy wytgczniku gtdwnym w
przeciwlegte potozenie

Obréci¢ samoczynny wytgcznik
silnikowy w szafie rozdzielczej
do pozycji 1

Nacisng¢ przycisk Napiecie
sterowania ,WL".

Wymieni¢ samoczynny
wytgcznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Oczysci¢ niedrozny przewod
albo rure dyszy

Nastawi¢ powietrzny wytgcznik
zabezpieczajgcy

Wigczanie sprezarki powietrza

Oproézni¢ lej do potowy i
ponownie uruchomi¢ pompe

Uruchomié maszyne na biegu

wstecznym, gdy to nie przyniesie
rezultatu — wymontowac i wyczy-

Sci¢ pompe

Obstuga

Operator/
Technik serwisowy
Technik serwisowy
Technik serwisowy
Operator

Technik serwisowy

Operator

Technik serwisowy

Operator
Technik serwisowy

Technik serwisowy

Operator

Technik serwisowy

Operator

Operator

Operator
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Brak prze-
ptywu wody
(brak wska-
zania przepty-
womierza)

Silnik napedu
pompy nie
uruchamia sie

Maszyna
zatrzymuje
sie po krétkim
czasie pracy

Maszyna nie
wylgcza sie

Zadziatata sonda poziomu
napetnienia

Niedrozny zawor elektromagne-
tyczny (otwdér w membranie)

Uszkodzona cewka elektroma-
gnesu

Zakrecony reduktor cisnienia

Niedrozny doptyw wody na rurze
mieszajgcej

Zakrecony zawor iglicowy

Uszkodzony kabel zasilajacy
zawor elektromagnetyczny

Uszkodzony silnik napedu
pompy
Uszkodzony kabel zasilajacy

Uszkodzony wtyk lub gniazdko
wtykowe

Samoczynny wytgcznik silnikowy
zadziatat albo jest uszkodzony

Niedrozne sito filtracyjne

Zanieczyszczone sito w reduk-
torze ci$nienia

Zbyt mate przytagcze weza lub
waz wody

Zbyt dtugi przewdd zasysania
wody lub zbyt niskie cisnienie
zasysania

Wytaczona pompa podwyzsza-
jaca cisnienie

Przestawiony albo uszkodzony
wytgcznik cisnieniowy

Uszkodzony waz ttoczny powie-
trza albo uszczelki

Uszkodzony kurek sprezonego
powietrza w aparacie natry-
skowym

tabela 12: Tytut

Zdezaktywowac sonde poziomu
napetnienia lub uzupetnia¢ mate-
riat

Oczysci¢ zawor elektromagne-
tyczny

Wymieni¢ cewke

Otworzy¢ reduktor

Wyczysci¢ doptyw wody do rury
mieszajgcej

Otworzy¢ zawor iglicowy

Wymieni¢ kabel zasilajgcy zawor
elektromagnetyczny

Wymienic¢ silnik napedu pompy

Wymieni¢ kabel zasilajgcy

Wymieni¢ wtyk lub gniazdko
wtykowe

Wymieni¢ albo zresetowaé
samoczynny wytgcznik silnikowy

Oczysci¢ albo wymienic sito

Oczysci¢ albo wymieni¢ sito

Zwiekszy¢ przytgcze weza lub
waz wody

Wiaczy¢ dodatkowg pompe
podwyzszajgcg cisnienie

Wigczy¢ pompe podwyzszajgca
cisnienie

Nastawi¢ albo wymienié
wytgcznik cisnieniowy

Wymieni¢ waz ttoczny powietrza,
wymieni¢ uszczelki albo spraw-
dzi¢ sprezarke

Wymieni¢ kurek

PFT

Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Operator

Operator

Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Operator

Operator

Operator

Technik serwisowy

Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy
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Wyptyw
zaprawy
sgesty-rzadki

Przerywany
strumien
zaprawy
(pecherze
powietrza)

Wzrost
poziomu
wody w rurze
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Zbyt niska wydajnos¢ sprezarki

Przewdd sprezonego powietrza
do sprezarki nie jest podtgczony

Zbyt mato wody

Przestawiony albo uszkodzony
wytgcznik bezpieczenstwa wody

Uszkodzone mieszadto; uzyte
mieszadto inne niz oryginalne
mieszadto PFT

Przestawiony albo uszkodzony
reduktor cisnienia

Zuzyty lub uszkodzony wirnik

Zuzyty stojan albo zbyt luzna
opaska zaciskowa

Uszkodzona (owalna) opaska
zaciskowa

Uszkodzona $cianka
wewnetrzna weza zaprawy

Wirnik zbyt gteboko osadzony w
kotnierzu dociskowym

Zastosowano inne niz oryginalne
czesci zamienne PFT

Zta mieszanka w rurze
mieszalnej

Materiat zbrylony i zmniejsza
przekréj wlotu rury mieszalnej

Uszkodzone mieszadto

Zawilgocony materiat w rurze
mieszalnej

Uszkodzony kiet silnika

Cisnienie spietrzenia w wezu
zaprawy wyzsze od cisnienia
wytwarzanego przez pompe

Wirnik lub stojan zuzyty

tabela 12: Tytut

Sprawdzi¢ sprezarke

Podtaczy¢ przewdd sprezonego
powietrza do sprezarki

Ustawi¢ przeptyw wody na ok.
Y2 minute wyzszy o 10%, a
nastepnie powoli zmniejszac

Nastawi¢ albo wymienié
wytgcznik bezpieczenstwa wody

Wymieni¢ mieszadto na orygi-
nalne mieszadto PFT

Nastawi¢ albo wymienié reduktor
cidnienia

Wymieni¢ wirnik

Wymieni¢ stojan albo dociggnag¢
opaske

Wymieni¢ opaske

Wymieni¢ waz zaprawy

Wymieni¢ kotnierz dociskowy

Zastosowac oryginalne czesci
zamienne PFT

Doda¢ wiecej wody

Doda¢ wiecej wody, oczysci¢
albo wymieni¢ mieszadto

Wymieni¢ mieszadto

Opréznié rure mieszalng,
osuszy¢ jg i rozpoczgé prace od
nowa

Wymieni¢ kiet

Dociggna¢ albo wymienié¢ stojan

Wymieni¢ wirnik lub stojan

Obstuga

Technik serwisowy

Operator

Operator

Technik serwisowy

Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy
Technik serwisowy
Operator
Technik serwisowy
Technik serwisowy
Operator
Operator
Operator

Operator

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy
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Obstuga )
mieszalnej Niedrozno$é weza wskutek Usunaé niedrozno$é weza, Technik serwisowy
podczas pracy  zbyt gestej zaprawy (wyzsze zwiekszy¢ udziat wody

cisnienie spowodowane zbyt

niskim udziatem wody)
Czerwona Przecigzenie wskutek zatarcia Uruchomié maszyne na biegu Technik serwisowy
lampka sie pompy pracujgcej z suchym  wstecznym, gdy to nie przyniesie
kontrolna — materiatem rezultatu — wymontowac i wyczy-
Usterka — sci¢ pompe
swiec Przecigzenie wskutek zbyt Zwiekszy¢ doptyw wody podczas Operator

matego przeptywu wody rozruchu

Zadziatat samoczynny wytgcznik Ponownie wigczy¢ samoczynny  Technik serwisowy

silnika napedu pompy

wytgcznik silnika

Przecigzenie na skutek zagesz- OczysSci¢ rure mieszajaca Technik serwisowy
czenia materiatu w rurze miesza- Ponownie wigczyé samoczynny

jacej

5.14.5 Zatkanie weza

Objaw

Przyczynami mogq by¢:

wytgcznik silnika

tabela 12: Tytut

Niedroznos¢ moze wystepowaé w kotnierzu ttocznym lub w wezach
zaprawy.

Objawami niedroznosci sa:

Znaczny wzrost cisnienia ttoczenia

Zablokowanie pompy

Ciezka praca wzgl. zablokowanie silnika napedu pompy
Rozszerzenie i obracanie sie weza zaprawy

Materiat nie wydostaje sie na koncach wezy

Silne zuzycie wezy zaprawy

Zte nasmarowanie wezy zaprawy
Pozostatosci wody w wezu zaprawy
Zatkanie kotnierza ttocznego

Znaczne zwezenie ztgczek

Zatamanie weza zaprawy

Nieszczelnos¢ zigczek

Zle pompujgce sie i niezmieszane materiaty
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Niewidoczne uszkodzenie weza ° Jezeli w przypadku usterki maszyny wskutek powstania
Zaprawy 1 zatoru materiatowego cis$nienie w wezu zaprawy prze-
kroczy — nawet na krétko — 60 bardéw, zaleca sie wymiane

weza zaprawy, poniewaz mogfo nastgpic jego uszko-
dzenie, ktére nie jest widoczne z zewnatrz.

5.14.6 Usuwanie niedroznosci wezy

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie ze strony wydostajgcego sie materiatu!
Nigdy nie roztaczaé ztgczek przed catkowitg likwidacjg
ci$nienia ttoczenia! Pod ci$nieniem materiat pompowany

moze wytrysng¢, co spowoduje powazne obrazenia,
zwlaszcza oczu.

Zgodnie z przepisami o unikaniu wypadkow wydanymi
przez zrzeszenie zawodowe pracownikéw budowlanych,
osoby, ktérym zlecono usuwanie niedroznosci, powinny

— ze wzgledu na bezpieczenstwo — uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego (okulary ochronne, rekawice
ochronne) oraz zajg¢ pozycje wykluczajgca kontakt z
wydostajgcym sie materiatem. Osoby postronne nie mogg
przebywaé w poblizu.

5.14.6.1 Uruchomié¢ pompe do ruchu wstecznego

1. Przetacznik wirnika topatkowego (1) przetgczyé w potozenie ,0”.
2. Przetacznik pompy podwyzszajgcej cisnienie (2) przetgczy¢ w poto-
zenie ,,0”.
3. Nacisna¢ niebieski przycisk (3) ,Rozprezanie pompy", az cidnienie
na manometrze cisnienia zaprawy spadnie do ,0 barow”.
4. Obrécic¢ wytgcznik gtéwny (4) na pozycje ,OFF”.

ilustracja 78: Obroty wstecz

strona 59/ 76



Agregat tynkarski G 4 X Super / G 4 X XL / Czes¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

Obstuga

5.14.6.2 Zator nie ustepuje

ilustracja 79: Kontrola i spuszczenie
ciSnienia zaprawy

ilustracja 80: Roztgczanie zigczki

PFT

A OSTRZEZENIE

Nadcisnienie w maszynie!

Podczas otwierania elementéw maszyny mogg one

szybko odskakiwa¢ w niekontrolowany sposob, powo-

dujac obrazenia operatora.

B Weze zaprawy otwiera¢ dopiero wtedy, gdy cisnienie
na manometrze cisnienia zaprawy (1) spadnie do
wartosci 0 baréw.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wytrysku zaprawy!

Wyptywajgca zaprawa moze by¢ przyczyng obrazen oczu
lub twarzy.

B Nigdy nie patrze¢ w aparat natryskowy.

B Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

B Zawsze przyjmowac pozycje wykluczajgca zetkniecie
sie ze strumieniem wytryskujgcej cieczy.

. Zluzowac lekko obie nakretki (2) przy kotnierzu dociskowym tak,

aby zlikwidowac¢ catkowicie cisnienie resztkowe.

Gdy cisnienie opadnie do wartosci 0 baréw, ponownie dokreci¢
mocno nakretki (2).

WSKAZOWKA

Weze zaprawy natychmiast wyczyscic.

o0 ke

Przykryé ztgczki folig odporng na rozrywanie.

Zluzowac dzwignie z krzywkami (3) i ztgcza wezy.

Zluzowac zator ostukujgc albo potrzgsajgc miejsce zaczopowania.
Ewentualnie wprowadzi¢ waz ptuczacy do weza zaprawy i
wyptukac zaprawe.

B Waz ptuczacy PFT, nr art. 00113856
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5.14.6.3 Ponowne wilgczanie maszyny po usunieciu zatoru

Obréci¢ wytagcznik gtdwny (1) na pozycje ,,ON”.
Zapala sie zielona kontrolka (2)

AN

Przetgcznik sondy poziomu napetnienia (3) przetgczy¢ w potozenie
~prawe”.

@

Przetgcznik pompy podwyZzszajgcej cisnienie (4) przetgczy¢ w poto-

zenie ,AUTO”.

4. Przetagcznik wirnika topatkowego (5) przetgczyé w potozenie
LAUTO”.

5. Wigczyé maszyne zielonym przyciskiem (6) Napiecie sterowania

LWL

ilustracja 81: Ponownie wigczy¢
maszyne 6. Pozwoli¢ maszynie pracowac przez krétki czas bez wezy zaprawy.

7. Kiedy na kotnierzu cisnieniowym wydostaje sie materiat, nacisng¢
czerwony przycisk (7) ,Napiecie sterowania WYL.”.

8. Nasmarowac wstepnie wyczyszczone weze zaprawy klejem do
tapet i podigczy¢ je do maszyny i aparatu natryskowego.

9. Wigczy¢ maszyne zielonym przyciskiem (6) Napiecie sterowania
SWE.”.

10.Maszyna uruchomi sie ponownie natychmiast po ponownym
otwarciu zaworu powietrza w aparacie natryskowym.
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Konserwacja )]
6 Konserwacja
6.1 Bezpieczenstwo

Personel m Jezeli nie podano inaczej, opisane ponizej czynnosci konserwa-
cyjne moze wykonywac operator.

B Pewne prace konserwacyjne moze wykonywac tylko personel o
specjalnych kwalifikacjach albo wytgcznie producent.

B Prace przy instalacji elektrycznej zleca¢ z zasady tylko wykwalifiko-
wanym elektrykom.

Podstawy A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej konserwaciji!

Niewtasciwa konserwacja moze by¢ przyczyng powaz-
nych szkéd osobowych lub materialnych.

B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajgcg
ilos¢ miejsca.

B Zwracac¢ uwage na czystos¢ i porzgdek na miejscu
montazu! Luzne, lezgce jedna na drugiej badz
porozrzucane czesci lub narzedzia stanowig zrédta
wypadkéw.

B Po usunieciu elementéw konstrukcyjnych zwracaé
uwage na prawidtowy montaz, zamontowac¢ wszystkie
elementy mocujace, przestrzegajac momentéw dokre-
cenia potgczen srubowych.

Instalacja elektryczna A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetkniecia sie z cze$ciami znajdujgcymi sie
pod napieciem istnieje bezposrednie zagrozenie zycia.
Wigczone czesci elektryczne mogg wykonywac niekontro-

lowane ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elek-
tryczne i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem.
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6.1.1 Odtaczanie kabla zasilajgcego

Instalacja elektryczna

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!
W przypadku zetkniecia sie z czesciami przewodzacymi
prad istnieje bezposrednie zagrozenie zycia. Wtgczone

czesci elektryczne mogg wykonywaé niekontrolowane
ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych

obrazen.
ilustracja 82: Odtgczanie kabla zasila- Dlatego:
Jjacego B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elek-

tryczne i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem.

B Przerwac¢ zasilanie elektryczne wyciagajac kabel zasi-
lajacy.

Zabezpieczenie przed ponownym A OSTRZEZENIE

wigczeniem
Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wigczenia!

Podczas usuwania usterek istnieje niebezpieczenstwo
nieuprawnionego wtgczenia zasilania. Stwarza to zagro-
zenie zycia os6éb znajdujgcych sie w strefie niebez-
piecznej.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie zrédta
energii i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

6.2 Ochrona srodowiska

Ochrona $rodowiska Podczas prac konserwacyjnych przestrzega¢ ponizszych wskazowek
dotyczacych ochrony srodowiska:

B Ze wszystkich zasilanych recznie punktéw smarowania usungé
wydostajacy sie zuzyty smar albo jego nadmiar i zutylizowaé
zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami.

B Wymieniany olej zebra¢ w odpowiednich naczyniach i zutylizowac¢
zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami.
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6.3

6.4

6.4.1

Plan konserwaciji

PFT

W ponizszych punktach opisano prace konserwacyjne, konieczne do
optymalnej, bezusterkowej pracy.

Jezeli regularne kontrole wykazg przyspieszone zuzycie, to wyma-
gane odstepy miedzykonserwacyjne nalezy skroci¢ stosownie do
rzeczywistych oznak zuzycia.

Z pytaniami dotyczacymi prac konserwacyjnych i odstepéw miedzy-
konserwacyjnych nalezy sie zwracaé¢ do producenta, patrz adres
serwisu na tylnej stronie.

Py Konserwacja ogranicza sie do niewielu czynnoSci kontrol-

1 nych.

Najwazniejszg czynnoscig konserwacyjng jest gruntowne
czyszczenie po UZyciu.

miesiecznie Oczysci¢/wymienic filtr sprezarki. Technik serwisowy

miesiecznie  Oczysci¢/wymienic sito plasti- Operator
kowe w osadniku zanieczysz-
czen.

miesiecznie Oczysci¢/wymienic sito osadnika Technik serwisowy
zanieczyszczen w reduktorze
cisnienia.

tabela 13: Tytut

Czynnosci konserwacyjne

Jezeli regularne kontrole wykazg przyspieszone zuzycie, to wyma-
gane odstepy miedzykonserwacyjne nalezy skréci¢ stosownie do
rzeczywistych oznak zuzycia.

Z pytaniami dotyczgcymi prac konserwacyjnych i odstepow miedzy-
konserwacyjnych nalezy sie zwracaé do producenta, patrz adres
serwisu na tylnej stronie.

Wykonanie przez technika serwisowego

Technik serwisowy odpowiada za montaz i uruchomienie
' maszyn. Oprécz tego technicy serwisowi przeprowadzajg
° prace konserwacyjne i naprawcze. Jesli konieczne sg

prace na szafie rozdzielczej lub pozostatych czeSciach
elektrycznych, technik serwisowy musi mie¢ ukoriczone
wyksztatcenie zawodowe jako elektryk z uprawnieniami.
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6.4.2 Filtr powietrza sprezarki

ilustracja 83: Wyjmowanie sprezarki
powietrza

ilustracja 84: Filtr sprezarki powietrza

ilustracja 85: Otwér osfony filtra

Wykonanie przez technika serwisowego

Wyjmowanie sprezarki powietrza z uchwytu:

1.
2.

Roztgczanie weza powietrza (1) ze sprezarki powietrza.
Ztozy¢ uchwyt sprezarki (2) do gory i wyjgc sprezarke powietrza z
uchwytu.

WSKAZOWKA

Zwracac¢ uwage na ciezar sprezarki powietrza.

N o o bk~ w

Wyjaé ostone filtra.

Wyjaé filtr.

Przedmucha¢ albo ostukac filtr od wewnatrz na zewnatrz.
W razie silnego zabrudzenia wymienic filtr.

Wiozyc¢ filtr statg strong filtra (3) do $rodka.

. Zamontowac¢ ponownie pokrywe filtra.

P Otwoér ostony filtra znajduje sie u dotu.

6.4.3 Sito plastikowe w osadniku zanieczyszczen

ilustracja 86: Sito plastikowe

Wykonuje operator

2 e

Odkreci¢ pokrywe (1) od osadnika zanieczyszczen.
Wyjaé z osadnika sito plastikowe (2) (raz w miesigcu).
Oczysci¢ sito.

W razie silnego zabrudzenia wymieni¢ sito.

Ponownie wiozy¢ sito.

Przykreci¢ pokrywe.
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6.4.4 Sito osadnika zanieczyszczen w reduktorze cisnienia

ilustracja 87: Sito osadnika zanieczysz-
czen

Wykonanie przez technika serwisowego

Odkrecic pokrywe (1) od reduktora.
Wyjac¢ i oczysci¢ sito osadnika (2).
W razie silnego zabrudzenia wymienic sito.

i

Wiozy¢ sito i przykreci¢ pokrywe.
Sito do reduktora cisnienia:
B Nrart. 20156000

6.4.5 Nastawa wytacznika cisnienia wody

ilustracja 88: Wytgcznik cisnienia wody

Woda 2,2 bara 1,9 baréw

tabela 14: Tytut

6.4.6 Nastawa wylacznika cisnienia powietrza

ilustracja 89: Wytgcznik cisnienia
powietrza

Powietrze 0,9 barow 1,2 baréw

tabela 15: Tytut
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6.4.7 Nastawa wytacznika cisnieniowego sprezarki powietrza

Kompresor 2,5 baréw 3,1 baréw

tabela 16: Tytut

6.4.7.1 Zawoér bezpieczenstwa sprezarki powietrza

i 1. Sprawdzié, czy zawér bezpieczenhstwa w sprezarce powietrza
.‘ otwiera sie przy cisnieniu 4,0 baréw w odpowiedzi na zamkniecie
przewodu powietrza.

ilustracja 90: Zawdr bezpieczeristwa

6.4.8 Agregat

Wymiana agregatu

1. Zabezpieczyé maszyne przed wigczeniem, usuwajgc kabel zasila-
jacy.
2. Zwolni¢ dzwignie ustalajaca (1).

A PRZESTROGA

B Zwraca¢ u wage na to, zeby dzwignia ustalajgca
é zatrzasneta sie w rurze mieszalnej (2).

ilustracja 91: Odchylanie do géry rury
mieszalnej
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3. Poluzowac nakretki kotnierzowe (3).
4. Zdjac¢ jednostke agregatu (wirnik i stojan) (4).
5. Wiozy¢ nowy wirnik i stojan i mocno dokrecié¢ nakretki kotnierzowe

).
WSKAZOWKA

Zmontowany agregat (wirnik w stojanie) magazynowac
tylko przez kilka dni, poniewaz w przypadku diuzszego
magazynowania wirnik moze sie zapiec w stojanie w
stopniu uniemozliwiajgcym roztgczenie.

ilustracja 92: Wymiana agregatu WSKAZOWKA

Przed ztozeniem spryskac agregat (wirnik w stojanie)
sprayem montazowym, poniewaz w przeciwnym razie
potrzebny moment zrywajacy dla silnika agregatu bedzie
za wysoki.

B Spray montazowy wirnika PFT / stojana, nr art.
00588821

6.5 Regulacja dzwigni ustalajacej

P Dzwignie ustalajgcg (3) reguluje sie, obracajagc tuleje
1 mimosrodowg (1) specjalnym kluczem (2) znajdujgcym sie
w torebce narzedziowey.

1. Zwolni¢ dzwignie ustalajgca i obrocic tuleje mimosrodows.
2. Zamkna¢ dzwignie ustalajgcy i sprawdzi¢, czy rura mieszalna jest
przez nig ponownie zablokowana.

ilustracja 93: Tuleja mimosrodowa

6.6 Czynnosci po zakonczeniu konserwacji

Po zakonczeniu prac zwigzanych z konserwacja, przed wigczeniem

wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzi¢ mocne dokrecenie zluzowanych uprzednio potgczen
Srubowych.

2. Sprawdzi¢, czy usuniete urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
zostaty ponownie prawidtowo zamontowane.

3. Upewni¢ sie, ze wszystkie uzyte narzedzia, materiaty i pozostate
wyposazenie zostaty usuniete z obszaru roboczego.

4. Oczysci¢ obszar roboczy i usungc ew. substancje, takie jak ciecze,
przetwarzany materiat itp.

5. Upewni¢ sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce urzgdzenie
dziatajg prawidtowo.
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6.7 Kontrola cykliczna / sprawdzenie przez rzeczoznawce

B Rzeczoznawca powinien sprawdzaé bezpieczenstwo eksploata-
cyjne maszyn budowlanych stosownie do warunkéw eksploataciji
oraz uwarunkowan wewnatrzzaktadowych, jednakze co najmniej
raz w roku.

B Zbiorniki ciSnieniowe nalezy poddawaé przepisowej kontroli przez
rzeczoznawce.

B Wyniki badanh nalezy udokumentowac i przechowywac co najmniej
do nastepnych badan.

° B Dokumenty do kontroli przez rzeczoznawce dostepne sg w Inter-
necie na stronie www.pft.net.

B Otworzy¢ centrum dokumentacji w Serwis — Pobieranie.

B Tam wybraé kategorie sprawdzenie przez rzeczoznawce, aby
dostac¢ sie do wszystkich istotnych dokumentéw kontrolnych.

6.8 Wykazy czesci zamiennych

ek | e | Bt | 0k | ok | v E Wykazy czesci zamiennych maszyny znajdujg sie w Internecie pod
adresem www.pft.net.

B Otworzy¢ centrum dokumentacji w Serwis — Pobieranie.
B Wybra¢ tam kategorie Lista czesci zamiennych.
B Dodatkowo wybra¢ wyszukiwang maszyne.

6.8.1 Wyposazenie dodatkowe

Rekomendowane akcesoria / wyposazenie dostepne sg na stronie
PFT katalog maszyn i urzgdzen lub w www.pft.net

CHINEN- UND
TEKATALOG
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Po zakonczeniu okresu uzytkowania urzadzenie nalezy zdemontowac
i odda¢ do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $srodowiska.
71 Bezpieczenstwo

Personel ® Demontaz moze wykonywac tylko wykwalifikowany personel
specjalistyczny.

B Prace przy instalacji elektrycznej zlecac tylko wykwalifikowanym
elektrykom.

Podstawy A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowego demontazu!

Zmagazynowana energia szczgtkowa, elementy o ostrych
krawedziach, zakonczeniach lub naroznikach przy i w

urzadzeniu badz tez w narzedziach mogg spowodowaé
obrazenia.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajgcg
ilo$¢ miejsca.

B Zachowaé ostroznos¢ podczas pracy z czesciami o
otwartych, ostrych krawedziach.

B Zwracaé¢ uwage na czystos¢ i porzgdek na stanowisku
pracy! Luzne, lezgce jedna na drugiej bgdz porozrzu-
cane czesci lub narzedzia stanowig Zrédta wypadkow.

B Elementy konstrukcyjne demontowac w sposob prawi-
dtowy. Zwraca¢ uwage na duzy ciezar wiasny niekto-
rych czesci. W razie potrzeby uzy¢ dzwignic.

B Zabezpieczy¢ czesci tak, zeby nie spadaty ani nie
przewracaty sie.

B W razie niejasnosci zwrécic sie o pomoc do dystrybu-
tora.

Instalacja elektryczna A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetkniecia sie z cze$ciami znajdujgcymi sie
pod napieciem istnieje bezposrednie zagrozenie zycia.
Wiaczone czesci elektryczne moga wykonywac niekontro-

lowane ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem demontazu wytgczyé zasilanie
elektryczne i ostatecznie je odigczyc.
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7.2 Demontaz

Do utylizacji urzadzenie nalezy oczysci¢ i rozmontowaé na czesci

zgodnie z przepisami BHP i o ochronie srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu:

B Wytgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed ponownym wigcze-
niem.

B Qdigczy¢ od urzadzenia wszelkie zrédta energii i roztadowac
energie szczatkowa.

B Usung¢ substancje robocze i pomocnicze oraz pozostate elementy
przetworcze i fachowo je zutylizowac.

strona 71 /76



Agregat tynkarski G 4 X Super / G 4 X XL / Czes¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

Utylizacja

8

Utylizacja

PFT

Jezeli nie zawarto umowy o odbiorze badz utylizacji, zdemontowane
elementy poddac¢ utylizaciji:

Metale zeztomowac.
Elementy z tworzyw sztucznych poddac recyklingowi.

Pozostate komponenty zutylizowaé po posortowaniu wedtug
wiasciwosci materiatu.

WSKAZOWKA

Zagrozenie srodowiska wskutek nieprawidtowej
% utylizacji!
B Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne, smary
i inne materiaty pomocnicze stanowig odpady
specjalne, a ich utylizacjg mogg sie zajmowac tylko
certyfikowane firmy specjalistyczne!

Informacji na temat utylizacji zgodnej z zasadami ochrony
o . ) o
1 Srodowiska udzielajg lokalne wtadze komunalne.
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