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Deklaracja Zgodno s$ci WE

1 Deklaracja Zgodno sci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer StraRe 53
97346 Iphofen
Niemcy

deklaruje niniejszym z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:

Typ maszyny: BOLERO

Rodzaj maszyny: Agregat tynkarski
Numer seryjny:

Gwarantowany poziom nat ezenia hatasu: 78 dB

Jest zgodna z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw CE:
» Dyrektywa emisji dzwigku (2000/14/EG),
»  Dyrektywa maszynowa (2006/42/EG),
» Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej (2014/30/EG).

Zastosowana procedura oceny zgodnosci odpowiada dyrektywie emisji dzwieku 2000/14/EG:
Wewnetrzna kontrola produkcji jest zgodna z art. 14 ust. 2 w zwigzku z aneksem V.

Niniejsza deklaracja dotyczy wylgcznie maszyny znajdujgcej sie w stanie, w jakim zostata ona wprowadzona
do obrotu. Zamontowane przez koncowego uzytkownika czesci i/lub dokonane przez niego zmiany nie bedg
uwzgledniane. Deklaracja traci swg waznos¢, jezeli produkt zostanie zmieniony lub przebudowany bez
naszej zgody.

Petnomocnik do spraw dokumentaciji i istotnych mater iatéw technicznych:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Strafl3e 53, 97346 Iphofen.
Dokumentacja Techniczna jest dost epna pod adresem:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung [Dziat Techniczny], Einersheimer StralRe 53, 97346
Iphofen.

Iphofen, dr York Falkenberg

Prezes Zarzadu
Miejsce i data wystawienia Nazwisko i podpis Dane dotyczgce osoby sktadajacej podpis
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Informacje ogdlne

2 Informacje ogolne

"

2.1 Informacje dotycz ace Instrukcji obstugi

Przedlozona Instrukcja obstugi zawiera cenne wskazowki
dotyczgce obchodzenia sie z urzadzeniem. Warunkiem
bezpiecznej pracy jest przestrzeganie  wszystkich
wskazowek z zakresu bezpieczenstwa oraz zalecen
dotyczacych pracy z maszyna.

Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w miejscu
uzytkowania urzadzenia przepisow dotyczgcych
zapobiegania wypadkom, oraz ogo6lnie obowigzujgcych
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nalezy uwaznie
przeczyta¢ Instrukcje obstugi! Stanowi ona czes¢ skladowg
produktu i trzeba jg stale przechowywa¢ w poblizu
urzgdzenia, aby byla zawsze dostepna dla personelu.

Przekazujgc maszyne do uzytkowania osobom trzecim
nalezy przekazaé im réwniez Instrukcje obstugi.

Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej Instrukcji
obstugi celem lepszego zilustrowania omawianego
przedmiotu nie zawsze odpowiadajg $cisle rzeczywistym
wymiarom, mogg réwniez nieznacznie odbiega¢ od wersji
opisywanej maszyny.

2.2 Zachowanie Instrukcji obstugi do dalszegou  zytku

2.3 Podziat

Instrukcja obstugi musi pozostawa¢ do dyspozycji
uzytkownikdw przez caly okres zywotnosci produktu.

Instrukcja obstugi sktada sie z 2 toméw:

B Czes$c¢ 1. Zasady bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczgce agregatow

tynkarskich/pomp ttoczacych

Numer artykutu: 00 16 25 00

B Czes$c¢ 2: Przeglad, obstuga, serwis i listy czesci
zamiennych (niniejszy tom).

Aby zapewni¢ bezpieczng obstuge urzgdzenia nalezy

uwzgledni¢ obie czesci Instrukcji obstugi. Obowigzujg one

lacznie jako catos¢ Instrukcji obstugi.

2019-11-05
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@ Wykazy cz e$ci zamiennych

3 Wykazy cz esci zamiennych

Wykazy czesci zamiennych maszyny znajdujg sie w Internecie pod
adresem www.pft.net.

Q

—>
MNowosci

O Knauf PFT

Produkty

Zastosowanie

Serwis informacyjny

Kontakt PFT na Swiecie

2 Dystrybutorzy

Busi Login Pneumatyczne urzadzenia tloczace | Tynkowanie

1

|:> Serwis czeSci zamiennych i

Strona startowa
Mowosci

O Knauf PFT

Produkty

Zastosowanie

Senwis informacyjmy
Kontakt PFT na Swiecie
Dystrybutorzy

Business Login

PFT - THE FLOW OF PRODUCTIVITY

Rozwoj nauki i techniki spowodowat znaczne przemiany we wszystkich dziedzinach Zycia. Naszq site
stanowi umisjeinosé wykorzystywania zdobyczy naukowo-badawczych do opracowywania | wytwarzania
urzadzen najwyzsze jakosc ..

Program produktow urzadzen budowlanych  Zastosowanie
PFT

3.1 Wyposa zenie dodatkowe

1
¥

Serwis czesci zamiennych

PFT SILOMAT
PFTG 4
PFT RITMO L plus

PFT RITMO L eco

3
PFT BOLERD
[ > PFTLOTUSXS
PFTZP3IM

Zalecane wyposazenie/ wyposazenie dodatkowe — patrz

Katalog maszyn i urzadzeAn PFT albo pod adresem

www.pft.net/plus

£
i) !

7 i
- e

- Y D0

PFT MASCHINEN- UND
GERATEKATA! 0
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Wykazy cz esci zamiennych

3.2 Dane techniczne

3.2.1 Dane ogélne
Dane Warto $¢ Jednostka
Ciezar 112 kg
Dilugos¢ ok. 800 mm
Szerokosé ok. 696 mm
Wysokos$¢ ok. 1480 mm
Wysokos$¢ zasypowa 950 mm

Ciezar poszczego6lnych cz esci Dane Warto $¢ Jednostka
Silnik pompy z kratkg ochronng 42 kg
Mieszadto 6 kg

Wymiary leja Dane Warto $¢ Jednostka

t

Wysokos¢ zasypowa 950 mm
Pojemnosc leja 68 |

3.3 Wartosci przyt gczeniowe

Moc Wartosé  Oznaczenie
nastawna

Silnik mieszalnika 1,9 kW 35A Q2

Rys. 1 Wylgcznik zabezpieczajgcy silnika

8 2019-11-05
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Elektryczne

3.4 Warunki eksploatacji

Otoczenie

Czas trwania pracy

3.5 Wydajno sé
Wydajno $¢ pompy
D4-2 wyposa zenie standardowe

3.6 Poziom nat ezenia hatasu

Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

Wykazy cz e$ci zamiennych

Dane

Napiecie, prad tréjfazowy 50 Hz
Prad pobierany, maksymalnie
Moc pobierana, maksymalnie
Zabezpieczenie

Naped silnika pompy

Liczba obrotéw silnika pompy, ok.

Prad pobierany silnik pompy max.

Dane

Zakres temperaturowy

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza,
maksymalnie

Dane

Maksymalny czas pracy
urzadzenia w jednym ciggu

Dane

Wydajnosé pompy, ok.
Cisnienie robocze, max.
Uziarnienie max.

Odlegtos¢ podawania *, maks.
przy 25 mm 0J

Odlegtos¢ podawania *, maks.
przy 35 mm [

Warto $¢

400

5

1,9

minimum 3 X 16
1,9

90 /181

4,7

Warto §¢
2-45
80

Warto §¢

Warto $¢€
6/12

20

4

15

25

Jednostka
V

A

kW

A

kW

obr/min

A

Jednostka
°C
%

Jednostka

godzin

Jednostka

I/min.
bar
mm

m

* Wartos$¢ orientacyjna — uzalezniona od wysokosci podawania, stanu i wersji
wykonania pompy, jakosci, sktadnikéw i konsystencji zaprawy

Gwarantowany poziom natezenia halasu LwA

3.7 Wibracje

78dB (A)

Wazona warto$¢ efektywna przyspieszenia, jakiemu podlegajg gérne czesci ciata pracownika <2,5 m/s?

2019-11-05



Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

1

&

Karta wymiaréw

4 Karta wymiarow

Rys. 2: Karta wymiaréw BOLERO PFT

4.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane:

e
W e hECE m Producent
Serien - NrJSerfal no: =y
i H Typ
AT Pt
W 1 Bt wabing s = B Rok produkcji
Weoriiviung/ Thutive proer
e B Numer maszyny
B Dopuszczalne cisnienie robocze

Rys.3: Tabliczka znamionowa
4.2 Naklejka kontroli jako $ci

PFTQUALITY-CONTROL Naklejka kontroli jakosci zawiera nastepujgce dane:
m Potwierdzenie zgodnosci CE z dyrektywami UE

B Numer seryjny

e E— m Nazwisko i podpis osoby dokonujgcej kontroli / (Controller)

conroter I
(@3 m Data kontroli

Rys.4: Naklejka kontroli jakosci
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--@ Budowa
5 Budowa
5.1 Przeglad
1
2
10
3
4
9
5
8 6

Rys. 5: Przeglagd BOLERO

Koto z tworzywa sztucznego
Podigczenie weza cisnieniowego do zaprawy
Manometr cisnienia zaprawy
Szafka sterownicza
0 Kratka ochronna z ostrzem do rozcinania workéw

Patgk ochronny silnika

Silnik przektadniowy

Ucho do przenoszenia dzwigiem
Zasobnik materiatowy
Jednostka pompy

abhwNBE
= Oo0o~NO®
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Opis modutow

6 Opis modutéw
6.1 Silnik przektadniowy z kratk g ochronn g

Agregat tynkarski PFT BOLERO sktada sie z nastepujgcych
gtéwnych czesci skladowych:

B Kratka ochronna z kotnierzem silnika i silnikiem
przektadniowym.

B Silnik przekfadniowy wraz z kotnierzem silnika mozna na czas

transportu odtgczy¢ od zasobnika materialowego.
Rys. 6: Silnik przektadniowy z kratkg
ochronng

6.2 Mieszadto

B Mieszadto z mechanizmem swobodnego biegu i
smarowniczka.

Rys.7: Mieszadto

6.3 Zasobnik materiatowy z szafk g sterownicz g

B Zasobnik materialowy z szafkg sterownicza.

Rys. 8: Zasobnik materiatowy z szafkg
sterowniczg

12 2019-11-05



6.4 Szafka sterownicza

Rys. 9: Szafka sterownicza

7 Podtaczenie

Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

Podtgczenie

Przelgcznik gtéwny.

Przycisk obstugowy maszyny wigcz/wytgcz [,EIN/AUS"
(napiecie sterujace).

Przetgcznik wyboru tryb roboczy ,mieszanie — wytgczenie —
pompowanie” [,Mischen — AUS — Pumpen”].

Czerwona lampka kontrolna LED, sygnalizuje, ze zadziatat
wytacznik zabezpieczajacy silnika.

Gniazdo wtykowe zdalnego sterowania.
10-pinowe przytgcze do silnika pompy.
Gléwne przylgcze zasilania energig elektryczng 16A.

7.1 Podtaczenie w eza do zaprawy

Rys. 10: Podtgczenie weza do zaprawy

Podigczenie weza do zaprawy (1) do manometru cisnienia
zaprawy (2).

2019-11-05
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Zalecany osprz et )

8 Zalecany osprz et

Przewdd elektryczny 5 x 4mmz, 25m z wtyka i ztgczem CEE 5 x
16A 6h w kolorze czerwonym

(Numer artykutu 20423360)

Przewdd elektryczny 5 x 4mmz, 50m z wtyka i ztgczem CEE 5 x
16A 6h w kolorze czerwonym

(Numer artykutu 20423350)

Rys. 11: Przewod elektryczny

RONDO waz cisnieniowy do zaprawy 25mm 15m z poditgczeniem
hydraulicznym

(Numer artykutu 00021101)

Rys. 12: W3gz do zaprawy

RONDO Kula ggbkowa o srednicy 30mm twarda
(opak. handl. 20 szt.)

Rys 13 Kula gabkowa (Numer artykutu 20210500)

o S
f/ AN Przedituzacz elektryczny 25m do przetacznika zdalnego sterowania
Al {9 5}? / z wtyka i ztgczem

(Numer artykutu 20456931)
Rys. 14: Przedtuzacz elektryczny

9 Osprzet
9.1 Przewdd zdalnego sterowania
—— SN Przewod zdalnego sterowania 25m kpl. z przetgcznikiem
e . W) wigcz/wytacz [,Ein-/Aus”] i lampka kontrolng
ﬂ:-.' ,r .
— (Numer artykutu 20456929)

Rys. 15: Przew6d zdalnego sterowania

14 2019-11-05
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Opis funkcjonowania

10 Opis funkcjonowania

Praktyczne urzgdzenie PFT BOLERO stanowi potgczenie maszyny do mieszania, pompowania i
natryskiwania materiatu. Jezeli istnieje potrzeba krotkiego intensywnego mieszania materiatdbw z przerwami
(a wiec nie w sposéb ciagty), to nowe urzgdzenie PFT BOLERO stanowi perfekcyjne rozwigzanie takiego
zapotrzebowania.

Gdy mieszadto obraca sie w prawo, to material mieszany jest w trybie cigglym. Podczas obrotéw w lewo
wigcza sie pompa ttoczaca, pompujgca wymieszany materiat do miejsca przeznaczenia.

11 Materiat

11.1 Plynno $¢ materiatu / wia sciwo sci ttoczne

@)

WSKAZOWKA!

» Pompa D4-2 moze by¢ stosowana przy cisnieniu roboczym do 20 bar.

» Mozliwa odlegto$c¢ ttoczenia (podawania) uzalezniona jest w znacznym stopniu od ptynnosci
materiatu.

» W razie przekroczenia cisnienia roboczego powyzej 20 bar nalezy skréci¢ weze do
zaprawy.

» Celem zapobiegania usterkom maszyny i podwyzszonemu zuzyciu silnika pompy, watu

YV VVVVY

pompy i samej pompy, nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne PFT, takie
jak:

Rotory PFT

Statory PFT

Mieszadio PFT

Weze do zaprawy PFT.

S3 one do siebie wzajemnie dopasowane i tworzg z maszyng jednolitg catos¢
konstrukcyjna.

Naruszenie powyzszych zalecen skutkuje nie tylko utratg gwaranciji ale nalezy sie takze
liczy¢ ze zlg jakoscig zaprawy.

12 Manometr ci snienia zaprawy

Rys. 16: Manometr ci$nienia zaprawy

Uwagal!
Stosowanie manometru ciSnienia zaprawy zalecane

jest ze wzgledéw bezpieczenstwa technicznego.

PFT Manometr ci $nienia zaprawy

Niektére zalety manometru cisnienia zaprawy:

» Mozliwos¢ doktadnego wyregulowania wiasciwej konsystencji
zaprawy.

Stata kontrola prawidtowego cisnienia tloczenia.

Wczesne rozpoznawanie tworzenia sie zatoréw wzgl. przecigzenia

silnika pompy.

Mozliwos¢ wytworzenia stanu bezcisnieniowego.

Stuzy w znacznym stopniu zapewnieniu bezpieczenstwa pracownikéw
obstugi.

Diluga zywotnos¢ oryginalnych czesci pompy PFT.

YV VYV VY

13 Zasady bezpiecze nstwa

Uwaga!
Podczas wykonywania wszelkich prac nalezy

uwzglednia¢  miejscowe  przepisy regulujgce
bezpieczenstwo eksploatacji maszyn do ttoczenia i
natryskiwania zaprawy!

2019-11-05
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"

14 Transport, opakowanie i sktadowanie
14.1 Wskazowki bezpiecze nstwa dotycz gce transportu

Nieprawidtowy transport '

tadunki podwieszone

AN

14.2 Inspekcja transportu

OSTROZNIE!
Uszkodzenia wskutek nieprawidtowego
transportu!

Nieprawidtowy / niefachowy transport moze stanowi¢
przyczyne powstawania szkdd rzeczowych o
znacznej wartosci.

Podczas roztadunku pakunkéw przy dostawie
oraz w czasie transportu wewnatrzzakliadowego
nalezy postepowac¢ ostroznie, uwzgledniajgc
symbole i wskazéwki zamieszczone na
opakowaniach.

Nalezy uzywac wytgcznie przewidzianych w tym
celu punktow mocowania.

Opakowania nalezy usuwac dopiero
bezposrednio przed montazem.

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie zycia przez tadunki podwieszone!

Podczas

podnoszenia  fadunkow  wystepuje

zagrozenie zycia przez elementy spadajace lub
kotyszace sie w niekontrolowany sposob.

Nie wolno nigdy stawaé ani przechodzi¢ pod
tadunkami podwieszonymi.

Nalezy przestrzegaé wskazowek dotyczacych
przewidzianych punktéw mocowania.

Nie zaktada¢ mocowan na wystajgcych czesciach
urzgdzenia ani na uchwytach modutéw, dba¢ o
solidne osadzenie elementéw mocujgcych

Stosowa¢ wylgcznie dopuszczone dzwigi i
elementy mocujgce o dostatecznej sile udzwigu.

Nie stosowaé¢ naderwanych ani przetartych lin i
rzemieni.

Nie mocowac¢ lin i paséw na ostrych kantach i
naroznikach, nie przekreca¢ ich i nie wigzaé
weztéw.

Po otrzymaniu dostawy nalezy niezwlocznie sprawdzi¢ jej
kompletnosc¢
podczas transportu.

ewentualne wystepowanie szkdéd powstatych

W razie widocznych na zewnagtrz szkéd transportowych nalezy
podjg¢ nastepujace kroki:

B Nie przyjmowac¢ dostawy lub przyjac jg z zastrzezeniem.

B Zaznaczy¢ rozmiar szkody na dokumentach transportowych lub
na potwierdzeniu dostawy spedytora.

16
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WSKAZOWKA!

Kazdg usterke nalezy reklamowac niezwtocznie po
jej dostrzezeniu. Roszczenia odszkodowawcze
mogg by¢ wnoszone jedynie w obowigzujgcych
okresach reklamaciji.

Aby zdemontowa¢ poszczegoélne czesci
maszyny, to jest silnik przekfadniowy z
kratkg ochronng i zasobnik materiatlowy z

podwoziem, nalezy:

przektadniowy z kratkg ochronng
podwozia.

Rys. 17: Silnik przektadniowy  Rys. 18: Zasobnik materiatowy i

z kratkg ochronng

14.4 Transport d zwigiem

Rys. 19: Transport przy pomocy dzwigu

szafka sterownicza

Mocowanie:
Usung¢ luzno przymocowane czesci maszyny (1).

Zamocowac liny lub pasy na uszach do przenoszenia
dzwigiem (2).

Zapewnic¢ aby tadunek wisiat prosto, w razie potrzeby
uwzglednia¢ niecentralne potozenie punktu ciezkosci.

14.5 Zamykanie zt gcza zatrzaskowego na czas transportu

Rys. 20: Zamkngc ztgcze zatrzaskowe

o =)

OSTROZNIE!

Generalnie nalezy zapewni¢, aby podczas
przenoszenia maszyny ztacze zatrzaskowe (1)
stuzgce do mocowania kratki ochronnej, byto trwale
zamkniete.

Odigczy¢é  przewody  przytaczeniowe,
odpia¢ zawleczki, zdjgc silnik

z

2019-11-05
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Opakowanie

Transport maszyny b edacejjuzw
uzyciu

15 Opakowanie

Dotyczy: Opakowania

Wykorzystanie materiatéw
opakowaniowych

"

ZAGROZENIE!
Ryzyko doznania urazu przez wydostaj aca sie

na zewn atrz zapraw ¢!
Na urazy narazone sg twarz i oczy.
Dlatego:

— Przed otworzeniem ztgczy zapewnic
bezcisnieniowy stan wezy (zwraca¢ uwage na
wskazania manometru cisnienia zaprawy).

Przed rozpoczeciem transportu wykonaé¢ nastepujgce czynnosci:

1. Woyciggnac¢ z gniazda gtdwny przewdd zasilana
elektrycznego.

2. Zdjac¢ luzno zamocowane czesci maszyny jak np. wat pompy.
3. Rozpocza¢ transport.

Poszczego6lne  paczki opakowane sg odpowiednio do
spodziewanych warunkéw transportu. Do pakowania uzyto
wylgcznie materiatow przyjaznych dla srodowiska.

Do chwili montazu opakowanie stuzy ochronie poszczeg6inych
modutdw przed szkodami transportowymi, korozjg i innymi
uszkodzeniami. Dlatego nie nalezy niszczy¢ opakowania i
zdejmowac je dopiero bezposrednio przed montazem.

O ile nie zawarto zadnych porozumien dotyczacych zwrotu
opakowan, materialy te nalezy posortowa¢ wedlug rodzaju i
wielkosci, przeznaczajgc je do dalszego uzytku lub do recyklingu.

' OSTROZNIE!

Szkody ekologiczne powstate wskutek ziej
utylizacji!
Materiaty opakowaniowe to wartosciowe surowce,
nadajgce sie w wielu wypadkach do dalszego uzytku
lub do przetworzenia i skierowania do ponownego
zastosowania.

Dlatego:

— Materiaty opakowaniowe nalezy utylizowac¢ w
sposoOb proekologiczny.

— Uwzglednia¢ miejscowe przepisy dotyczgce
utylizacji. W razie potrzeby zleci¢ utylizacje
specjalizujgcemu sie w tej dziedzinie zaktadowi.

18
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Obstuga
16 Obstuga
16.1 Bezpiecze Astwo
Osobiste wyposa zenie ochronne Podczas wszelkich prac przy obstudze maszyny nalezy nosi¢

nastepujgce wyposazenie ochronne:
Robocza odziez ochronna
Okulary ochronne

Rekawice ochronne

Obuwie ochronne

Ochrona stuchu

Ochrona dr6g oddechowych

O WSKAZOWKA!

1 Na dalsze wyposazenie ochronne, ktére nalezy nosic¢
podczas wykonywania okreslonych prac, zwracamy
dodatkowo uwage we ,Wskazowkach Ostrzegawczych”
tego rozdziatu.

Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidtowej

obstugi!
Nieprawidtowa / niefachowa obstuga moze prowadzic¢
do ciezkich szkéd osobowych lub rzeczowych.

B Wszelkie czynnosci zwigzane z obstugg maszyny
nalezy wykonywaé¢ zgodnie z niniejszg Instrukcjg

obstugi.
B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢, aby wszystkie
ostony i urzadzenia zabezpieczajagce byly

zainstalowane i funkcjonowaty prawidtowo.

B Nigdy nie wylgcza¢ / nie usuwac¢ urzadzen
zabezpieczajgcych podczas pracy maszyny.

B Przestrzega¢ czystosci i porzadku w obszarze
roboczym! Luzno utozone lub rozrzucone elementy
i narzedzia stanowig zrédto wypadkow.

B Podwyzszony poziom hatasu moze powodowac
trwale  uszkodzenia stuchu. Ze wzgledéw
operacyjnych w bliskim otoczeniu maszyny
mozliwe jest przekroczenie poziomu 78 dB(A).
Jako bliskie otoczenie rozumiana jest odlegtosc
ponizej 5m od maszyny

2019-11-05 19
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Przygotowanie maszyny

17 Przygotowanie maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wykonaé¢ nastepujgce robocze
1 czynnosci przygotowawcze:

ZAGROZENIE!

Obracaj ace sie mieszadto!

Ryzyko doznania urazu podczas siegania rekg do
wnetrza zasobnika materialowego.

— W trakcie przygotowywania maszyny do pracy oraz
; podczas jej eksploatacji nie zdejmowac kratki
| ochronnej (1).

T

o | A — Nie siegaé nigdy rekg do wnetrza pracujacej

Rys. 21: Kratka ochronna maszyny.

1. Nalezy zapewnic¢ stabilne ustawienie maszyny na rownym podtozu
i zabezpieczy¢ jg przed niezamierzonym poruszeniem:

B Nie przechyla¢ ani nie przetacza¢ maszyny w inne miejsce.

B Ustawi¢ maszyne w taki sposob, aby nie byla narazona na
trafienie spadajgcymi przedmiotami.

B Zapewni¢ swobodny dostep do elementéw obstugi.

Rys. 22: Stabilne ustawienie maszyny

17.1 Podtaczenie zasilania elektrycznego

1. Maszyne (1) nalezy podtaczyé do sieci pradu trojfazowego.

ZAGROZENIE!
FI Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

1 RCD Przewdd przytgczeniowy musi byé prawidtowo
TYPA

30mA zabezpieczony:

Ny

Maszyne wolno podigczaé wytacznie do zrédta
zasilana wyposazonego w dopuszczony
wytacznik ochronny FI (30mA) RCD (Residual
Current operated Device) Typ A.

Rys. 23: Podtgczenie prgdu
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Rozruch prébny

17.2 Wlewanie wody do zasobnika materiatowego

"ot | A

Rys. 24: Napetnianie wodg

18 Rozruch probny

Rys. 25: Rozruch prébny

Wla¢ do zasobnika materialowego ok. 3 litréw wody.

WSKAZOWKA!

O
1 Nie dopuszcza¢ nigdy do pracy pompy ,na sucho®,

prowadzi to bowiem do skrécenia okresu zywotnosci
pompy.

Sprawdzi¢, czy przewod przylaczeniowy silnika (1) jest
podigczony.

Przekreci¢ przetacznik gtéwny (2) ustawiajgc go w potozeniu ,I*.
Wiozy¢ zatyczke (3).

Wcisng¢ zielony przycisk obstugowy (4) napiecia sterujgcego
wigcz” [,EINY.

Przekreci¢ przetgcznik wyboru (5) trybu roboczego ,mieszanie —
wylgczenie — pompowanie” [,Mischen-AUS-Pumpen®] w prawo,
ustawiajagc go na potozeniu 1.

WSKAZOWKA!
W zalezno$ci od podigczenia silnik moze obracac¢ w

O prawo lub w lewo.
1 Gdy mieszadto obraca sie w prawo, to material mieszany

jest w sposob ciggty. Podczas obrotow w lewo wigcza sie
pompa tloczgca, pompujgca wymieszany materiat do
miejsca przeznaczenia.

Pozwoli¢ na krotkg prace maszyny az do wypompowania wody
z zasobnika materialowego.

Wylgczy¢é maszyne, uzywajgc przetgcznika wyboru (5)
(potozenie ,,09).

19 Manometr ci snienia zaprawy

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie robocze!

Elementy maszyny moga odskakiwaé w

niekontrolowany sposéb i zrani¢ pracownika

obstugi.

— Nie uzywa¢ maszyny bez manometru cisnienia
zaprawy.

— Stosowa¢ wylgcznie weze do zaprawy o
dopuszczalnym cisnieniu roboczym

wynoszgcym minimum 40 bar.

— Cisnienie przy ktorym peka waz do zaprawy
musi byé co najmniej 2,5 razy wyzsze niz
cisnienie robocze.

2019-11-05

21



Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

Weze do zaprawy

20 Weze do zaprawy

i

&

20.1 Przygotowanie w ezy do zaprawy

Rys. 27: Przygotowanie weza do
zaprawy

Podigczy¢ element rewizyjny (1) do kranu z wodg (2).

Podigczyc¢ i nawodni¢ waz do zaprawy (3).

Ponownie odtgczy¢ i rozdzieli¢ waz do zaprawy i element
rewizyjny.

Calkowicie opr6zni¢ waz do zaprawy z wody.

Przesmarowac¢ waz do zaprawy ok. 1 litrem kleju do tapet.

Klej do tapet zostanie przepompowany przez waz do zaprawy
razem z pierwszg mieszankg robocza.

Zebra¢ przepompowany klej do tapet do odpowiedniego
pojemnika i poddac utylizacji zgodnie z przepisami.

ZAGROZENIE!
Zerwane weze moga uderza¢ wokoto i powodowaé

obrazenia znajdujgcych sie w poblizu osob!

Nie wolno nigdy odkreca¢ ztgczy wezy, zanim weze
nie zostang catkowicie pozbawione cisnienia
(kontrolowa¢ manometr cisnienia zaprawy)! W
przeciwnym wypadku mogtoby dojs¢ do wytryskiwania
urabianego materiatu pod cisnieniem i do ciezkich
obrazen, w szczegolnosci obrazen oczu.

20.2 Podtgczenie w eza do zaprawy

1. Podigczy¢ waz do zaprawy (1) do manometru cisnienia
zaprawy (2).

@) WSKAZOWKA!

Zwraca¢ uwage nha czyste i prawidiowe potgczenie
zlgczy oraz na ich szczelnos¢! Zabrudzone zigcza i
gumowe uszczelki sg nieszczelne, wskutek czego pod
dziataniem cisnienia wystepuje z nich woda a to
prowadzi niechybnie do powstawania zatorow.

2.  Weze do zaprawy nalezy ukfada¢ z zachowaniem duzego
promienia, aby unika¢ zagiec¢ i zataman wezy.

3.  Weze prowadzone w gore nalezy starannie mocowac, aby nie
doszio do ich oberwania sie pod wiasnym ciezarem.

22
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@ Eksploatacja maszyny

20.3 Podtaczenie Zargomatu i pistoletu do klejenia

2|1 3

1. Podigczy¢ Zargomat i pistolet do klejenia (1) do weza do
zaprawy (2).

2. Zapewni¢, aby zawor kulowy (3) pistoletu do klejenia byt
zamkniety.

Rys. 29: Pistolet do klejenia

21 Eksploatacja maszyny

21.1 Uruchomienie maszyny

Uwaga!
A Nigdy nie napetnia € zasobnika materialowego w

czasie gdy mieszadto nie pracuje.

1. W celu wymieszania materiatlu workowanego wiozy¢ zatyczke
(1) na szafce sterowniczej.

2. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (2) tryb roboczy ,mieszanie —
wyltgczenie — pompowanie” [,Mischen-AUS-Pumpen®] w
prawo, ustawiajgc go w pozycji 1. Do wyboru sg pozycje 1 lub
2.

3.  Pompa musi by¢ wytgczona, moze sie jedynie obraca¢
mieszadto.

4. WIla¢ do zasobnika materiatowego wode w ilosci odpowiedniej
dla jednego worka materiatu (woda do zarobienia).

Rys. 31: Napetnianie wodg

21.2 Zatadunek maszyny suchym materiatem fabrycznym

ZAGROZENIE!
Niebezpiecze nstwo zranienia ostrzem do
rozcinania workéw!

Ostrze do rozcinania workéw stwarza
niebezpieczenstwo zranienia o ostre krawedzie.

— Nalezy nosi¢ rekawice robocze.
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21.3 Pyly szkodliwe dla zdrowia

Rys. 32: Napetnianie materialem z workéw

i

&

Ostrze zenie!
Zagro zenie zdrowia wskutek wdychania pytow!

Wdychane pyly mogg w dluzszym okresie czasu
prowadzi¢ do uszkodzenia ptuc lub powodowac
inne zagrozenia dla zdrowia

WSKAZOWKA!

Pracownik obstugi maszyny Ilub inne osoby
pracujgce w obszarze zapylenia muszg podczas
napetniania maszyny stale nosi¢ przeciwpytowe
maski ochronne!

Z trescig uchwat Komisji do Spraw Materiatow
Niebezpiecznych (AGS) [Ausschuss fir Gefahrstoffe (AGS)]
mozna sie zapoznac tekscie “Technicznych
uregulowan dotyczgcych materiatow
niebezpiecznych” (TRGS 559) [Technische Regeln fiir
Gefahrenstoffe (TRGS 559)].

—lo

Wsypac¢ materiat z worka do zasobnika materiatowego.

O WSKAZOWKA!

1 Przy pierwszym napetnieniu zasobnika materiatem
z worka nalezy najpierw powoli wsypac¢ potowe
zawartosci worka do zasobnika materiatowego!

Odczeka¢ az materiat zostanie dobrze wymieszany.
Przekreci¢ przetacznik wyboru tryb roboczy: ,mieszanie —
wylgczenie — pompowanie” [ ,Mischen-AUS-Pumpen],
ustawiajgc go w potozeniu ,0".

21.4 Podtgczenie zdalnego sterowania

Rys. 33: Zdalne sterowanie

3.

Wyciggnac¢ zatyczke (1) z szafki sterowniczej.

Podiaczy¢ do szafki sterowniczej przewdd zdalnego
sterowania (2) prowadzacy od Zargomatu i pistoletu do
klejenia.

O WSKAZOWKA!

Maszyna moze by¢ wigczana i wytagczana za pomocag
przetacznika wigcz/wytgcz [,Ein/Aus”] na Zargomacie
i pistolecie do klejenia.

Przekreci¢ przetacznik wyboru (3) tryb roboczy: ,mieszanie —
wytgczenie — pompowanie” [,Mischen-AUS-Pumpen“] w lewo,
ustawiajgc go w potozeniu 1. Do wyboru sg potozenia 1 lub 2.

24
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22 Wtaczenie

22.1 Nanoszenie materiatu

Rys. 34: Nanoszenie materiatu

Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

Wiaczenie

Pistolet do klejenia nalezy kierowa¢ w strone powierzchni,
ktéra ma by¢ poddana obrébce.

Zapewni¢, aby w strefie wytryskiwania materiatu z pistoletu do
klejenia nie znajdowaly sie zadne osoby.

Otworzy¢ zawor kulowy (1).
Uzy¢ funcji wigcz/wytacz [,Ein/Aus”] (2) na pistolecie do

klejenia.

Rozpoczyna sie ttoczenie materiatu.

AN

—o

—lo

ZAGROZENIE!

Niebezpiecze nstwo spowodowania urazu przez
wytryskuj aca zapraw ¢!

Wytryskujgca zaprawa moze powodowacC urazy
oczu i twarzy.

— Nigdy nie zaglgda¢ do pistoletu natryskowego.
— Nosi¢ zawsze okulary ochronne.

— Stawac¢ zawsze tak, aby nie by¢ narazonym na
trafienie wytryskujgca zaprawa.

WSKAZOWKA!

Mozliwa do uzyskania odlegto$¢ podawania zalezy
w duzej mierze od ptynnosci materialu. Materiaty
ciezkie, zawierajgce czgsteczki o ostrych
krawedziach, charakteryzujg sie ztymi
wiasciwosciami tloczenia. Materialy rzadkoptynne
posiadajg dobre wiasciwosci ttoczenia.

W razie przekroczenia cisnienia roboczego
wynoszgcego 20 bar trzeba zastosowac grubsze
weze do zaprawy.

WSKAZOWKA!

W razie uzycia zbyt matej ilosci wody, réwnomierne
wymieszanie i natryskiwanie materiatu nie jest
zapewnione; moze doj$¢ do wytworzenia sie
zatoréw w wezu, wystepuje réwniez wysoki stopien
zuzycia elementow pompy.

2019-11-05
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Przerwa w pracy

23 Przerwa w pracy

O WSKAZOWKA!

l Generalnie nalezy uwzglednia¢ czas wigzania
urabianego materiatu:

Cale urzgdzenie oraz weze do zaprawy czysci¢ w
zaleznosci od czasu wigzania urabianego
materialtu oraz dlugosci przerw w pracy
(uwzgledniac przy tym temperature otoczenia).

W zakresie przerw w pracy nalezy koniecznie
przestrzega¢ zaleceri producentéw urabianych
materiatow.

23.1 Wytaczenie maszyny

1.  Uruchomi¢ przycisk (1) wigcz/wytacz [,Ein/Aus”] (wytaczenie
maszyny).

1 2. Maszyna zatrzyma sie.

Zamkngc¢ zawér kulowy (2).

Rys. 35: Wylgczenie maszyny

23.2 Ponowne wit gczenie maszyny

Otworzyé zawér kulowy (1).

1 2. Uruchomi¢ przycisk (2) wtgcz/wytacz [,Ein/Aus”] na pistolecie
do klejenia (wtgczenie).

3.  Maszyna uruchomi sie ponownie.

Rys. 36: Wigczenie maszyny

26 2019-11-05



Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

3

; @ Czyszczenie

24 Czyszczenie
24.1 Sprawdzanie ci $nienia zaprawy

Zabezpieczenie przed ponownym ZAGROZENIE!
wigczeniem Zagrozenie zycia wskutek niepowotanego

ponownego wt gczenia!l

Podczas prac prowadzonych przy maszynie

istnieje  zagrozenie niepowotanego wigczenia

zasilania energig elektryczng. Wskutek tego

powstaje zagrozenie zycia oséb przebywajgcych w

strefie zagrozenia

— Przed podjeciem prac trzeba koniecznie
odtgczy¢  wszystkie  przewody zasilania
elektroenergetycznego i zabezpieczy¢ je przed
ponownym wigczeniem

Maszyne trzeba czysci¢ kazdego dnia po zakonczeniu pracy oraz
w przypadku diuzszych przerw / pauz w pracy.

2
Wylaczy¢ maszyne:

1 1.  Przekreci¢ przetgcznik wyboru (1) tryb roboczy ,mieszanie —
wytgczenie — pompowanie” [,Mischen-AUS-Pumpen*],
ustawiajgc go w potozeniu ,,0“.

2. Wecisng¢ czerwony przycisk obstugowy (2) napiecia
sterujgcego ,wytacz” [,AUS"].
Rys. 37: Wylgczenie
211 3. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy (1), czy

cisnienie zaprawy spadto do ,0" bar.

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie w maszynie!

Podczas otwierania cze$ci maszyny moze doj$¢ do

ich niekontrolowanego szybkiego odskakiwania i

do zranienia pracownika obstugi.

— Maszyne wolno otwiera¢ dopiero wéwczas, gdy
ci$nienie spadto do ,0 bar”.

Rys. 38: Cisnienie zaprawy na ,0 bar* O WSKAZOWKA!
l Zaréwno weze do zaprawy jak i pistolet natryskowy
trzeba czysci¢ natychmiast po zakoriczeniu pracy.

4. Odigczy¢ waz do zaprawy (2) od manometru cisnienia
zaprawy (1).
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Czyszczenie

i

)

24.2 Czyszczenie w eza do zaprawy

Rys. 39: Czyszczenie wezy do zaprawy

O WSKAZOWKA!

1 Pozostatosci urabianego materialu osadzajgce sie
wewngtrz weza do zaprawy mogg powodowac
uszkodzenia, gromadzi¢ sie w coraz wiekszej ilosci
i coraz bardziej zawezac¢ przekr6] weza. Czyste
weze do zaprawy sg niezbednym warunkiem ku
temu, aby przy nastepnym wigczeniu maszyny
proces tloczenia przebiegat bez zaktocen.

Podigczyc¢ element rewizyjny (1) do kranu z wodg (2).
Wcisng¢ nasgczong wodg kule gabkowg (3) do weza do
zaprawy (4).
©) WSKAZOWKA!
Nie przeptukiwac wczesniej wezy do zaprawy wodg.
Materiat znajdujgcy sie w wezu musi zostac¢ z niego
wycisniety wraz z kulg ggbkowa.

Podigczy¢ waz do zaprawy (4) z pistoletem natryskowym do
elementu rewizyjnego (1).

Odkreci¢ kran z wodg (2) na tak dlugo, az kula ggbkowa (3)
wyplynie z pistoletu natryskowego.

W razie silnego zabrudzenia czynno$¢ te powtorzyc.

Uzywajgc wezy do zaprawy o roznych przekrojach, nalezy je
czysci¢ oddzielnie, stosujgc kule ggbkowe w odpowiednich
Srednicach.

24.3 Czyszczenie Zargomatu i pistoletu do klejenia

Rys. 40: Czyszczenie pistoletu Zargomat

Odigczy¢ od szafki sterowniczej przewdd zdalnego sterowania
Zargomatu i pistoletu do klejenia.

Odigczy¢ Zargomat i pistolet do klejenia od weza do zaprawy.
Oczysci¢ Zargomat i pistolet do klejenia.
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Czyszczenie

Sprzatanie pokrywa (1) otwarta.
Optukac zasobnik materiatowy strumieniem wody.

O WSKAZOWKA!
Nie wolno kierowac strumienia wody
na czesci elektryczne, jak np. silnik
przektadniowy czy szafka sterownicza.

AN A

Rys. 41: Czyszczenie

Wiaczy € maszyn e:
1 | 1. Wocisnac zielony przycisk obstugowy (1) napigcia sterujgcego
~wiacz” [LEIN“.
2 | 2. Przekreci¢ przetgcznik wyboru (2) tryb roboczy: ,mieszanie —
wytgczenie — pompowanie” [,Mischen-AUS-Pumpen”],
ustawiajgc go w potozeniu ,1“

3. Pompowac¢ wode z zasobnika materialowego tak diugo, az na

Rys. 42: Wigczenie manometrze cisnienia zaprawy wystapi czysta woda.

4.  Wylgczy¢ maszyne.
24.5 Otwieranie kratki ochronnej

OSTRZEZENIE!
Zagro zenie zycia przez nieuprawnione wt aczenie!

Przerwac¢ doptyw pradu poprzez odtgczenie i
usuniecie przewodu przytgczeniowego.

et idad

Rys. 43: Przerwanie doptywu prgdu

1. Otworzy¢ zigcze zatrzaskowe (1) i odchyli¢ silnik wraz z kratkg
ochronna.

Rys. 44: Otwieranie kratki ochronnej
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a

24.6 Czyszczenie zasobnika materiatowego

ZAGROZENIE!
Podczas pracy urz gdzenia nie wolno si egac reka

do obracaj acych si e lub ruchomych cz esci
maszyny!

1. Wyja¢ mieszadto (1) z zasobnika materiatowego i oczyscic je
calkowicie z resztek urabianego materiatu.

1 2. Oczysci¢ zasobnik materiatowy.
O WSKAZOWKA!
1 Nie stosowac zadnych agresywnych $rodkéw
czyszczacych.
Rys. 45: Mieszadto 3. Po oczyszczeniu ponownie osadzi¢ mieszadto na wilasciwym
miejscu.

O WSKAZOWKA!

1 Podczas osadzania mieszadta (1)
zwraca¢ uwage na to, aby
mechanizm swobodnego biegu
mieszadla (2) prawidtowo wszedt
do gtowicy rotora (3) a podczas
zamykania kratki ochronnej
réwniez do zaczepu zabieraka (4).

4. Zamkngc zigcze zatrzaskowe (5).

O WSKAZOWKA!

1 Zwracac uwage, aby zigcze zatrzaskowe byto
zawsze zamkniete.

Rys. 47: Zamkniecie kratki ochronnej
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25 Zagro zenie mrozem

OSTROZNIE!
Uszkodzenia powodowane mrozem!

Woda rozszerzajgca sie pod dziataniem mrozu
wewngtrz maszyny moze doprowadzi¢ do jej
powaznego uszkodzenia.

— W razie zagrozenia mrozem nalezy catkowicie
oprézni¢ maszyne oraz wszystkie przewody z
resztek wody.

26 Awaryjne zatrzymanie urz gdzenia

W sytuacjach zagrozenia nalezy najszybciej jak to tylko mozliwie

zastopowac ruch maszyny i odtgczy¢ od niej doptyw energii.
Awaryjne zatrzymanie urz gdzenia 1. W razie zagrozenia nalezy postepowac jak opisano nizej:

2. Wylgczy¢ natychmiast przetgcznik gtowny.

3. Zabezpieczy¢ przetgcznik giéwny przed ponownym
wigczeniem.

4. Poinformowa¢ osobe odpowiedzialng w miejscu uzywania
maszyny.

5. W razie potrzeby zaalarmowac¢ lekarza i straz pozarna.

6. Usung¢/wydostac ludzi ze strefy zagrozenia, wdrozy¢
dziatania z zakresu pierwszej pomocy.

7. Zwolni¢ drogi dojazdowe dla pojazdow ratunkowych.

Po wykonaniu dziata n ratunkowych 8. O ile wypadek jest ciezki, poinformowaé wiasciwe urzedy.

©

. Zleci¢ usuniecie awarii wykwalifikowanemu personelowi.

OSTRZEZENIE!
Zbyt wczesne ponowne wt gczenie urz gdzenia

stanowi zagro zenie dla zycia!

Ponowne wigczenie urzgdzenia moze powodowaé
zagrozenie zycia wszelkich os6b znajdujgcych sie w
strefie zagrozenia.

— Przed ponownym wigczeniem urzadzenia
zapewnic¢, aby w strefie zagrozenia nie
znajdowaty sie zadne osoby.

10. Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ urzgdzenie i
zapewni¢, aby wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce byly na
powrdét prawidtowo zainstalowane i sprawne.
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27 Prace przy usuwaniu usterek

27.1 Postepowanie w razie wyst apienia usterek

Post epowanie w razie wyst apienia Obowigzujgce zasady:

usterek 1. W razie wystgpienia usterek stanowigcych bezposrednie

zagrozenie dla oséb lub mienia, nalezy natychmiast uruchomi¢
funkcje wytgcznika awaryjnego ,NOT-STOPP” .

2. Ustali¢ przyczyne wystagpienia usterki.

3. O ile usuniecie usterki wymaga podjecia prac w strefie
zagrozenia, wylaczy¢ urzagdzenie i zabezpieczy¢ je przed
ponownym wigczeniem.

4. Niezwtocznie poinformowaé o wystgpieniu usterki osobe
odpowiedzialng w miejscu pracy urzgdzenia.

5. Odpowiednio do rodzaju usterki zleci¢ jej usuniecie
autoryzowanemu fachowemu personelowi lub usung¢ jg we
wlasnym zakresie.

O WSKAZOWKA!

1 Zamieszczona ponizej tabela usterek zawiera
informacje o osobach uprawnionych do usuwania
okreslonych usterek.

27.2 Sygnalizacja usterek

Usterki sygnalizowane sg przez nastepujgce urzadzenie:

B F Poz. Sygnat $wietlny Opis
| 1 "
\ Swieci sie w razie usterki
o g |CEEE LS wytgcznika zabezpieczajgcego
.. . kontrolna silnika

Rys. 48: Sygnalizacja usterek

27.3 Usterki

W ponizszym rozdziale opisano mozliwe przyczyny wystepowania
usterek i prace zmierzajgce do ich usuwania.
W razie ponawiajgcych sie usterek nalezy skroci¢ interwaty

pomiedzy pracami konserwacyjnymi, stosownie do faktycznego
obcigzenia urzadzenia.

W razie wystagpienia usterek nie dajgcych sie usung¢ w oparciu o
ponizsze wskazowki, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.
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Personel

Osobiste wyposa zenie ochronne
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Prace przy usuwaniu usterek

m O ile nie zaznaczono inaczej, opisane nizej czynnosci
zmierzajgce do usuwania usterek moga by¢ wykonywane przez
pracownika obstugi.

B Niektére czynnosci mogg by¢ wykonywane jedynie przez
specjalnie wyszkolony personel fachowy lub wylgcznie przez
producenta, na co zwracamy szczego6lng uwage w opisie
poszczegolnych usterek.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ zasadniczo
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

nosi¢ nastepujgce wyposazenie ochronne:
B Robocza odziez ochronna

B Okulary ochronne

® Rekawice ochronne

B Obuwie ochronne

27.5 Tabela usterek

Usterka

Maszyna nie
uruchamia sie
Zasilanie
elektryczne

Maszyna nie
uruchamia sie
Materiat

Silnik pompy
nie uruchamia
sie

Mozliwa przyczyna

Uszkodzony przewdd elektryczny

Nie wiaczony przetacznik gtéwny
Zadziatat wytgcznik ochronny FI

Zadziatat wylgcznik
zabezpieczajgcy silnika

Nie wcisniety przycisk obstugowy
wiacz” [LEIN “]

Uszkodzony stycznik
Uszkodzony bezpiecznik

Zbyt gesty materiat w zasobniku
materiatowym

Zbyt suchy materiat w module
pompy
Uszkodzony silnik pompy

Uszkodzony przewdd
przytaczeniowy

Uszkodzona wtyka lub
wbudowane gniazdo wtykowe
Wylacznik zabezpieczajgcy silnika
jest uszkodzony lub zadziatat

Sposob usuwania

Naprawi¢ przewdd elektryczny

Wiaczyé przetacznik gtéwny
Wcisnag¢ wytacznik ochronny Fl

W szafce sterowniczej ustawi¢
wylacznik zabezpieczajacy silnika w
potozeniu ,1”

Wcisng¢ przycisk obstugowy ,wigcz”
[,EIN“]

Wymienié stycznik
Wymienié bezpiecznik

Usung¢ zbyt gesty materiat lub
dola¢ wody

Wymontowac i oczysci¢ pompe

Wymieni¢ silnik pompy
Wymieni¢ przewdd przytgczeniowy

Wymienié wtyke lub wbudowane
gniazdo wtykowe

Wymieni¢ lub wigczyé wytgcznik
zabezpieczajacy silnika

Podczas wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych nalezy

Osoba
uprawniona

Monter serwisu

Pracownik obstugi
Monter serwisu

Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu
Monter serwisu

Pracownik obstugi

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu

Monter serwisu
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Usterka Mozliwa przyczyna Sposéb usuwania Osoba
uprawniona

Zaprawa nie  Zle wymieszany materiat Dodac¢ wiecej wody Pracownik obstugi

ptynie (banki Spowodowac diuzsze mieszanie

powietrza) urabianego materiatu

Nieréwnomier

Materiat skawalony

Uszkodzone mieszadto

Uszkodzony zaczep silnika

Doda¢ wiecej wody albo oczysci¢
wzglednie wymieni¢ mieszadto

Wymieni¢ mieszadto na nowe

Wymieni¢ zaczep silnika na nowy

Pracownik obstugi

Pracownik obstugi

Monter serwisu

ny wyptyw . L :
zaprawy Uszkodzony lub zuzyty rotor Wymieni¢ rotor na nowy Monter serwisu
~gesta- Stator zuzyty lub zbyt luzno Wymieni¢ stator lub napigé obejme  Monter serwisu
rzadka“ napieta obejma naprezajgca naprezajgcg
Uszkodzona obejma naprezajgca  Wymieni¢ obejme naprezajgcg na Monter serwisu
(owalna) nowa
Uszkodzona wewnetrzna Scianka ~ Wymieni¢ waz do zaprawy Pracownik obstugi
weza do zaprawy
Rotor wchodzi zbyt gteboko do Wymieni¢ kotnierz ttoczny na nowy  Monter serwisu
kotnierza ttocznego
Uzyto nieoryginalnych czesci Uzy¢ oryginalne czesci zamienne Monter serwisu
zamiennych PFT PFT
Swieci sie Przecigzenie wskutek zatarcia Wymontowac i oczysci¢ pompe Monter serwisu
czerwona pompy suchym materialem
:Z?%?n a Przecigzenie wskutek zbyt malej Zwigkszy¢ doptyw wody podczas Pracownik obstugi
sygnalizujaca ilosci wody uruchamiania maszyny
usterke Zadziatat wytgcznik Wiaczy¢ na powrét wytgcznik Monter serwisu

zabezpieczajacy silnika pompy
(16 A)

zabezpieczajacy

28 Brak funkcji ttoczenia / zatory

Isnieje wiele przyczyn tworzenia sie zatorow w wezach do zaprawy. Ttoczony materiat zalega wéwczas w
wezach do zaprawy i nie moze by¢ przepompowany do wylotu weza.
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28.1 Oznaki zatorow

28.2 Przyczyny zatorow:
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Brak funkcji ttoczenia / zatory

Wykonanie przez pracownika obstugi:

B Zatory mogg wystepowac¢ w kotnierzu ttocznym lub w
wezach do zaprawy.

Oznakami ich wystepowania s3g:

Silny wzrost cisnienia tloczenia,

Blokowanie sie pompy,

Ciezko pracujgcy lub blokujacy sie silnik pompy,
Rozszerzanie sie i skrecanie weza do zaprawy,
Brak wyptywu materiatu na koncu weza.

Znaczny stopien zuzycia wezy materiatowych,
Przerwy w pracy

Zle przesmarowane weze do zaprawy,
Pozostatosci wody w wezu do zaprawy,
Zapieczenie sie kotnierza ttocznego,

Silne zwezenia powstate przy ztgczach,
Zagiety waz do zaprawy,

Uzyto materiaty o ztych wiasciwosciach pompowania i Zle
wymieszane.

28.3 Mikrouszkodzenia w eza do zaprawy

O

i

28.4 Usuwanie zatorow w ezy

Rys. 49: Wytgczenie

WSKAZOWKA!

Jezeli w wyniku zaktécen w pracy maszyny wywotanych
zatorami z urabianego materiatu dojdzie w wezu do zaprawy -
nawet na krotko — do wystgpienia cisnienia przekraczajgcego
60 bar, to zalecana jest wymiana weza do zaprawy, bowiem
mogto dojs¢ do niewidocznych z zewngtrz mikrouszkodzen
weza.

ZAGROZENIE!
Zagro zenie powodowane przez wytryskuj gcy materiat!

Nie wolno nigdy odkreca¢ ztgczy wezy, zanim cisnienie
ttoczne catkowicie nie opadnie! Tioczony materiat mogtby
woéwczas wytrysngé pod cisnieniem, powodujgc obrazenia, w
tym w szczegoélnosci obrazenia oczu.

Pracownicy obstugi, ktorym powierzono usuwanie zatorow,
muszg ze wzgleddw bezpieczenstwa nosi¢ osobiste
wyposazenie ochronne (okulary ochronne, rekawice
ochronne) a takze stawac w taki sposéb, aby nie znalez¢ sie
na linii wytryskujgcego materiatu. W poblizu nie mogg w tym
czasie przebywaé zadne inne osoby.
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Czynno s$ci w razie przerw w doptywie pr gdu

Rys. 50: Manometr ci$nienia zaprawy

i

&

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie w maszynie!

Podczas otwierania czesci maszyny moze dojs¢ do ich
niekontrolowanego szybkiego odskakiwania i do
zranienia pracownika obstugi.

— Weze do zaprawy wolno otwiera¢ dopiero
woéwczas, gdy cisnienie zaprawy spadto do ,0 bar”.

28.5 Zapewnienie stanu bezci $nieniowego

Rys. 51: Odkrecanie nakretek.

Ostonic folig okolice kotnierza ttocznego, az do weza do zaprawy.

Poluzowac lekko obie nakretki na kotwie (1), aby catkowicie usungé
resztki cisnienia.

3. Odkrecic¢ ztgcze wezy (2) i bezzwtocznie oczysci¢ weze do
zaprawy.

4. Aby wycisng¢ resztki zaprawy z wezy do zaprawy wprowadzi¢ do
weza do zaprawy waz wodny i wyptukac resztki zaprawy (Waz do
ptukania PFT Art. nr 00113856).

5. Na zakonczenie operacji ponownie mocno dokreci¢ nakretki na
kotwie (1).

29 Czynno sci w razie przerw w doptywie pr adu

Rys. 52: Cisnienie zaprawy na ,0
bar“.

W razie trwajgcej diuzej przerwy w doptywie pradu (awaria zasilania):

1. Sprawdzi¢ na manometrze cisnienia zaprawy, czy cisnienie zaprawy
spadto do ,,0 bar“. O ile okaze sie to konieczne, otworzy¢ kurki
pistoletu natryskowego aby usung¢ pozostate cisnienie.

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie w maszynie!

Podczas otwierania czesci maszyny moze doj$¢ do ich
niekontrolowanego szybkiego odskakiwania i do
zranienia pracownika obstugi

— Maszyne wolno otwiera¢ dopiero wéwczas, gdy
cisnienie spadto do ,0 bar”

36
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Rys. 53: Odkrecanie nakretek.

29.1 Czyszczenie pompy

1,234

Rys. 54: Czyszczenie pompy.

29.2 Napinanie pompy

S

Rys. 55: Napinanie pompy.
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Lekko poluzowaé obie nakretki na kotwie (1), aby catkowicie
usung¢ pozostate cisnienie.

Odkreci¢ ztacze weza (2) i natychmiast oczy$ci¢ weze do zaprawy.
Przekreci¢ nakretki (1) kotwy.

Wyja¢ jednostke pompy.

Odkreci¢ nakretki obejmy naprezajgcej (1).

Wycisng¢ stator (2) z obejmy naprezajgcej (3).
Wycisngc rotor (4) ze statora (2) a nastepnie oczyScic.
Oczysci¢ kotnierz ttoczny.

Oczysci¢ zasobnik materiatowy i mieszadto.
Ponownie kompletnie zmontowa¢ jednostke pompy.

W razie stabngcego cisnienia ttocznego mozna napigc¢ stator.
Nie wolno napina¢ pompy podczas jej pracy.

Jezeli napinanie okreslonych elementow nie zapewni uzyskania
wymaganego cisnienia ttocznego, nalezy wymieni¢ te elementy na
nowe.

Podczas wymiany pompy nalezy zwraca¢ uwage na to, aby:
B wszystkie sruby obejmy naprezajgcej byly rbwnomiernie dokrecone.

m Sruby kotwowe przy gumowych statorach nie byly zbyt mocno

dokrecone a zakonczenia ptaszcza przylegaty Scisle i centrycznie na
kotnierzach.

O WSKAZOWKA!

Zmontowanej kompletnie pompy (rotor w statorze) nie
nalezy sktadowac dtuzej niz kilka dni, poniewaz podczas
dluzszego sktadowania rotor i stator mogg sie potgczyc¢
tak Scisle, Ze nie bedzie mozna ich ponownie rozigczyc.
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Konserwacja

30 Konserwacja
30.1 Bezpiecze hstwo

Personel B O ile nie zaznaczono inaczej, opisane tu prace konserwacyjne
moga by¢ wykonane przez pracownika obstugi.

B Niektore prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane jedynie
przez specjalnie wyszkolony personel fachowy lub wytacznie przez
producenta.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ zasadniczo
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykdw.

Podstawowe zasady OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu wskutek nieprawidtowo

wykonanych prac konserwacyjnych!

Nieprawidtowa/niefachowa konserwacja moze
prowadzi¢ do ciezkich szkdd osobowych lub
rzeczowych.

— Przed rozpoczeciem prac nalezy zapewni¢
dostateczng swobode montazowa.

— Przestrzegac¢ czystosci i porzadku w miejscu
montazu! Luzno utozone lub porozrzucane elementy
i narzedzia sg zrodtem wypadkow.

— Jezeli wymontowano poszczegodlne elementy
urzgdzenia, to nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na
ich prawidtowy ponowny montaz, montujgc rowniez
wszystkie elementy mocujgce oraz przestrzegajgc
prawidtowego dokrecenia srub.

Urzadzenia elektryczne ZAGROZENIE!
Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

Kontakt z podzespotami znajdujgcymi sie pod

napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wigczone

podzespoty elektryczne mogg wykonywac

niekontrolowane ruchy i powodowac¢ ciezkie obrazenia

ciala.

— Przed podjeciem prac odigczy¢ zasilanie elektryczne
i zabezpieczy¢ urzgdzenie przed ponownym
wigczeniem.

Ochrona srodowiska Podczas prowadzenia prac konserwacyjnych nalezy przestrzega¢
nastepujgcych wskazéwek, dotyczacych ochrony srodowiska:

B Usungé¢ ze wszystkich smarowanych recznie punktow
urzgdzenia wyptywajacy, zuzyty lub nadmierny smar, kierujac
go nastepnie do utylizacji, zgodnie z miejscowymi przepisami.

B Wymieniany olej nalezy zebra¢ do odpowiednich pojemnikéw i
poddac utylizacji zgodnie z miejscowymi przepisami
obowigzujgcymi w tym zakresie.
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30.2 Czyszczenie

B Po calkowitym opréznieniu zasobnika materialowego mozna go
oczys$ci¢ od wewnatrz przy pomocy weza wodnego.

OSTROZNIE!

Zagro zenie przedostania si e wody do

wrazliwych cz esci maszyny!

— Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny
nalezy ostoni¢ wszystkie te otwory, do ktérych
ze wzgledow bezpieczenstwa i zapewnienia
prawidtowego funkcjonowania maszyny nie
moze sie dosta¢ woda (np. silniki elektryczne i
szafki sterownicze).

— Po zakonczeniu czyszczenia nalezy na powrét
usungé wszystkie ostony zakrywajgce otwory.

30.3 Plan konserwacji

W ponizszych akapitach opisano prace konserwacyjne, niezbedne
dla zapewnienia optymalnej i bezusterkowej pracy urzadzenia.

Jezeli podczas regularnych kontroli stwierdzimy nadmierne
zuzywanie sie urzadzenia, nalezy skréci¢ niezbedne interwaty
konserwacyjne, stosownie do faktycznych oznak zuzycia.

W razie pytan, dotyczgcych prac konserwacyjnych oraz interwatow
czasowych pomiedzy nimi, nalezy skontaktowac sie z
producentem, patrz adres serwisowy na str. 2 niniejszej Instrukcji

obstugi.
Interwat Czynno $¢ konserwacyjna Osoba uprawniona do
wykonania
Codziennie Po oczyszczeniu maszyny nalezy przesmarowac tozysko Pracownik obstugi
mechanizmu swobodnego biegu.
Sprawdzi¢ wyglad i prawidtowos¢ funkcjonowania wszystkich
urzadzen stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa.
Sprawdzi¢ stan wszystkich zuzywalnych czesci.
Sprawdzi¢ weze tloczne i ztgcza.
Sprawdzi¢ wyglad okablowania elektrycznego.
Raz do roku Sprawdzi¢ stan potgczen gwintowanych. Monter serwisu
30.4 Silnik przektadniowy
WSKAZOWKA!
Q Silnik przektadniowy napetniono fabrycznie 0,9 litra

1 oleju smarownego ISO VG 220, ktéry nalezy wymieniac
co 1000 godzin roboczych, jednakze nie pozniej, niz co
trzy lata.

Rys. 56: Silnik przektadniowy
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30.5 Wyjmowanie mieszadta

Rys. 57: Wyjmowanie mieszadta

i

&

ZAGROZENIE!
Zbyt wysokie ci $nienie w maszynie!

Podczas otwierania cze$ci maszyny moze doj$¢ do ich
niekontrolowanego szybkiego odskakiwania i do
zranienia pracownika obstugi.

— Weze do zaprawy wolno otwiera¢ dopiero
woéwczas, gdy cisnienie spadto do ,0 bar”.

1. Otworzyc¢ zigcze zatrzaskowe.
2. Odchyli¢ silnik przektadniowy z kratkg ochronna.
3. Wyja¢ mieszadio.

30.6 Przesmarowanie mechanizmu swobodnego biegu

dJd
Rys. 58: Przesmarowanie
mechanizmu swobodnego biegu

Odkreci¢ srube zamykajaca (1) mechanizmu swobodnego biegu.

Docisng¢ praske smarowg do smarowniczki i aplikowac¢ smar tak
dtugo, az na mechanizmie swobodnego biegu wystapi w widoczny
sposOb czysty smar (stosowa¢ smar wielofunkcyjny na bazie litowo
- mydlanej).

Wkreci¢ srube zamykajacg swobodnego biegu.

Sprawdzi¢ osadzenie mechanizmu swobodnego biegu pod katem
zabrudzenia.

Osadzi¢ mieszadto.

Ustawi¢ prawidlowo wzajemne potozenie zabieraka i mieszadta a
nastepnie zamkna¢ kratke ochronng z z silnikiem przektadniowym.

30.7 Czynno $ci po zako Aczeniu konserwaciji

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy przed ponownym
wigczeniem maszyny wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dokrecenia wszystkich poluzowanych
i odkreconych uprzednio potgczen gwintowanych.

2. Sprawdzi¢, czy wszystkie usuniete wczesniej urzadzenia
bezpieczenstwa oraz ostony zabezpieczajgce zostaty na
powrét prawidtowo zamontowane.

3. Zapewni¢ usuniecie ze strefy roboczej wszelkich uzywanych
podczas prac konserwacyjnych narzedzi, materiatow i
pozostalego wyposazenia.

4. Oczysci¢ obszar roboczy, usuwajac przy tym substancje, ktore
mogly sie ewentualnie wydosta¢ z urzgdzenia jak np. ciecze,
urabiany materiat i tym podobne.

5. Zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie wszystkich
zamontowanych na maszynie urzgdzen bezpieczenstwa.

40
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31 Demonta z

31.1 Bezpiecze Astwo

Personel

Podstawowe zasady

Urzadzenia elektryczne
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Demonta z

Po zakonczeniu eksploatacji urzgdzenia nalezy je zdemontowac i
poddac utylizacji zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

B Demontaz moze by¢ wykonywany wytgcznie przez specjalnie
wyszkolony personel fachowy.

B Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

A

N

OSTRZEZENIE!
Ryzyko doznania urazu podczas
nieprawidtowego demonta zu!

Nagromadzona na urzadzeniu energia, elementy o
ostrych kantach, ostre konce i krawedzie na
zewnatrz i wewnatrz urzgdzenia lub stosowanych
narzedzi, mogg powodowac urazy.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ dostateczng
ilos¢ miejsca w obszarze roboczym.

— Obchodzi¢ sie ostroznie z nieostonietymi lub
wymontowanymi elementami o ostrych kantach.

— Przestrzegac czystosci i porzgdku w obszarze
roboczym! Luzno utozone lub rozrzucone
elementy maszyny lub narzedzia stanowig zrodto
wypadkow.

— Zapewni¢ fachowy demontaz elementow
konstrukcyjnych. Uwzglednia¢ znaczny ciezar
niektérych elementéw. W razie potrzeby
stosowac¢ podnosniki.

— Zabezpieczy¢ elementy konstrukcyjne przed
upadkiem z wysokosci lub przewréceniem sie.

— W razie niejasnosci skontaktowac sie z
producentem.

ZAGROZENIE!

Zagro zenie zycia przez pr ad elektryczny!

Kontakt z elementami znajdujgcymi sie pod
napieciem stanowi zagrozenie dla zycia. Wigczone
elementy elektryczne mogg wykonywac
niekontrolowane ruchy i powodowac ciezkie
obrazenia ciata.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem demontazu odtgczy¢
zasilanie elektryczne i definitywnie oddzieli¢ je od
urzgdzenia.

2019-11-05
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31.2 Demonta z

Przed utylizacjg urzgdzenia nalezy je oczysci¢ a nastepnie
roztozy¢ na czesci, uwzgledniajac obowigzujgce przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy:

B Wylgczy¢ urzgdzenie i zabezpieczyc je przed ponownym
wigczeniem.

B Fizycznie odigczy¢ od urzgdzenia wszelkie przewody zasilania
w energie, spowodowac roztadowanie pozostatej na urzgdzeniu
energii.

B Usung¢ materiaty eksploatacyjne i pomocnicze oraz
pozostatosci urabianych materiatow i zapewnic ich utylizacje
zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

31.3 Utylizacja
O ile nie zawarto zadnego porozumienia o odbiorze lub utylizacji
urzgdzenia, zdemontowane czesci sktadowe nalezy przekazaé¢ do
ponownego wykorzystania:

B czesci metale oddac na ztom.
B elementy z tworzyw sztucznych przekazac¢ do recyklingu.

B pozostate komponenty podda¢ utylizacji po ich stosownym
posortowaniu.

' OSTROZNIE!
Szkody powstate w $rodowisku wskutek

nieprawidtowej utylizaciji!

Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne,
smary i inne materialy pomocnicze podlegajg
przepisom dotyczacym odpadéw szkodliwych dla
Srodowiska i mogg by utylizowane jedynie przez
wyspecjalizowane zaktady, posiadajgce stosowne
uprawnienial!

Miejscowe urzedy komunalne lub wyspecjalizowane zakiady
utylizacyjne udzielg informacji o sposobie utylizacji nie
zagrazajgcym srodowisku.

42 2019-11-05



Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

Indeks
32 Indeks
A MiIeSZaO.....ccoeiiee e 12
Awaria W dostawie pradu.............cccoeeeeveeenenn. 36 Mikrouszkodzenia weza do zaprawy .................. 35
B MOAUBY . 12
BEZPIECZEASIWO ... 19 Mozliwe przyczyny powstawania zatorow .......... 35
BeZPIECZENSIWO.....ccvviiie e 33 N
BEZPIECZEASIWO ... 41 Nanoszenie Materiatu ..., 25
Brak funkciji ttoczenia / zatory............c.c.cccvvun.n. 34 Napetnianie Maszyny............on. 23
Budowa FUNKCJONOWANIE. ..........veeeveeeeeeeereeenen, 1 Napinanie POMPY .......ceeveeeriiiiiiiiiiieieiee e 37
C O
CZQéé KONEOINA oo 10 ObSJnga ............................................................... 19
CZynnOéCi po zakonczeniu konserwaCji lllllllllll 40 Opakowanle ................................................. 16, 18
CZYSZCZENIE ... 39 Opis fUNkCjONOWANIA......covvvevees 15
CZySZCZenie ....................................................... 27 Osprzet ............................................................... 14
CZYSZCZENIE POMPY.vvvroereeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseeee 37 Otwieranie kratki ochronnej...........cccocoeeeviiinennn. 29
Czyszczenie weza do zaprawy .......ccooeeeeeeeeenee. 28 P
Czyszczenie Zargomatu i pistoletu do klejenia ..28 Personel
Czyszczenie zasobnika materialowego ________ 29, 30 DEMONAZ ... .ceveiii e 41
D INStAlAC]A ..eeev v 33
DaANE OGOINE ... 8 KONSEIWACIA. - vvvvrvevi 38
Dane teChNICZNE ........c.c.veveeeereeeerereeeereeeeeeeeeseesnen 8 Pierwsze uruchomienie ... 33
Deklaracja Zgodnos$ci WE ...........oovveeereeeereee. 5 Plan KONSErwacji..........cccveeeiiiiieeeniiiee s 39
Demontaz ... 41,42 Ptynnos¢ materiatu / wiasciwosci tioczne........... 15
E PodigCzenie .......oocvvviiiiiiei 13
EkSploatacja Maszyny ..........ccceeveveeeeeeerenennnns 23 Podigczenie weza do zaprawy .............. 13, 22
| Podtgczenie zasilania elektrycznego.................. 20
INAEKS ..t 43 Podigczenie zdalnego sterowania..................... 24
Informacja dOtyCZQCﬁ Instrukcji ObS*Ugi ________________ 6 POAZIat ... 6
Informacje 0goINe .........c.vvveveeereeeeer e, 6 Ponowne wigczenie maszyny..............oouweevveee. 26
INSpekcja tranSPOItU ............ccv.cveveeereeeeeeereee. 16 Poziom natezenia hatasu..............oovvvinnnninnnns 9
K Prace przy usuwaniu usterek...........cccccoeeeuuvvneen. 32
Karta WYMIArOW ..........o.cveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeerees 10 Prace w razie USIerek ..., 32
KonserWaCja ....................................................... 38 Przeglad .............................................................. 11
M Przerwa W Pracy .......cccccceeeeinininiieeieiee e 26
Manometr ci$nienia zaprawy ...............c.co....... 21 Przesmarowanie mechanizmu swobodnego biegu
........................................................................ 40

Manometr ciSnienia zaprawy ..........ccccvveeerivneenn. 15 i )

) Przewdd zdalnego sterowania..............occeeeenenee. 14
Materiat.......cccveveeeiee e 15
2019-11-05 43



Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

Indeks i)
Przygotowanie Mmaszyny ...........cccccvveeeveeeeenennennns 20 Warunki eksploatacji.......cccccoevveeeeeeiiiiciiiiieeneeeene 9
Przygotowanie wezy materiatowych.................. 22 Weze dO ZapraWy........oocccceeveerieeeee e eeiiieeeeeeeeen 22
Pyly szkodliwe dla zdrowia ............ccccevviiiieeennne 24 WIDracje .....ovveeiiiiiie e 9
R WHGCZENIE...eeiiiiiiiii e 25
Rozruch probny.........covviiiiiiiie i 21 Wlewanie wody do zasobnika materialowego ... 21
S Wskazowki bezpieczeAstwa ..........cccccvvveeeviinnenn, 16
Silnik przektadniowy .........ccccceeviiiiieniiieenniienn, 39 WYAAJNOSC....cooiiiiiieiciiie e 9
Silnik przektadniowy z kratkg ochronna............. 12 Wyjmowanie mieszadta ........c.ccccvveeeiiiiieeeiiinenn, 40
Skladowanie........cccccvviiiiiiiin e, 16 Wykazy CZgSCi ZAMIENNYC ...veve st e et e 7
Sprawdzanie ci$nienia zaprawy.................ccuee... 27 Wytgczenie Maszyny ........ccccceeveeeeeeiiiieeeennienennn 26
Sygnalizacja usterek.........ccccceeeeeeiiiciiiiieeeneen, 32 Wylkgcznik awaryjny........cccoovevveeeeeeiiiciiieeieeeeenn 31
Szafka SterowniCza........ccccccvveeeeeiiiiciieiieeee e, 13 Wyposazenie dodatkowe. ..............ceervreeeerirreeeiiiieeeesiineeennn 7
T Wyposazenie ochronne
Tabela USterek ... 33 INStalacja ......ooeevveieiiiiiieee e 33
Tabliczka znamionowa ...........ccccccvveeeeiiiieeeenenne, 10 ODbSHGA ... 19
TrANSPOIT. ..ttt 16 Z
Transport dZWigiem .......ccoccvvveeviiieee e, 17 Zachowanie Instrukcji obstugi do dalszego uzytku
Transport po roz+02en|u na CZeéC' ................... 17 .......................................................................... 6
U ZagroZenie MIOZEIM .........ccueeeeiriuereeeriieeeeeneeeeens 31
UruchOmienie Maszyny «..........oowvveorveerrveeeeeee. 23 Zalecany OSPrZet......cccccviieieiiiiiiiie e 14
USEEIKI .o 32 Zamykanie zigcza zatrzaskowego na czas

. 3 . ErANSPOITU ..o 17
Usuwanie ZatorOW WEZY .........cccceevrcvvereinirneeennnns 35 o o
L Zapewnienie stanu bezcisnieniowego ............... 36
UtYliZAC .ee e 42 o o
W Zargomat i pistolet do klejenia ...........ccccceevuneeen. 23
o . Zasady bezpieCzenStwa..........cccecvvercveriiieenninn, 15
Wartosci przytgCzeniowe ............ccocecerecercceeennn. 8 ] ) )
Zasobnik materialowy z szafkg sterowniczg...... 12
44 2019-11-05



Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

2019-11-05

45



Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

"
1

d

46

2019-11-05



Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

2019-11-05

47



Agregat tynkarski BOLERO 400V Przeglad - Obstuga

PFT - THE FLOW OF PRODUCTIVITY

PFT

|
|
PLASTERING TECHNOLOGY

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Skrytka pocztowa 60 97343 Iphofen
Einersheimer StralRe 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefax +49 9323 31-770

Techniczna ,Gorgca linia” +49 9323 31-1818
info@pft.net

www. pft.net
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