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Przed rozpoczeciem wszelkich prac przeczytac¢ instrukcje eksploataciji!



Instalacja transportowa SILOMAT trans plus 105/145

Instalacja transportowa SILOMAT trans plus bag 145 / Czes$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

Instrukcja eksploatacji dotyczy nastepujacych artykutéw:
SILOMAT trans plus 145 na rolkach, 400 V, 3 fazy, 50 Hz
SILOMAT trans plus 105 przenosny, 400 V, 3 fazy, 50 Hz
SILOMAT trans plus 105 na rolkach, 400 V, 3 fazy, 50 Hz
SILOMAT trans plus 105 przenosny, 400 V, 3 fazy, 50 Hz
SILOMAT trans plus 145 przenosny, 400 V, 3 fazy, 50 Hz
SILOMAT trans plus bag 145, 400 V, 3 fazy, 50 Hz

Nr art. 00124358
Nr art. 00124365
Nr art. 00124366
Nr art. 00146330
Nr art. 00689524
Nr art. 00689527
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Przekazywanie i powielanie tego dokumentu, przetwarzanie i komu-
nikowanie jego tresci jest zabronione, o ile nie zostato jednoznacznie
umozliwione. Naruszenie tego zakazu zobowigzuje do odszkodo-
wania.

Wszelkie prawa zastrzezone w przypadku rejestracji patentu, wzoru
uzytkowego lub wzoru przemystowego.

Wszystkie prawa, mozliwos¢ zmian technicznych, mozliwos¢ wyste-
powania btedéw drukarskich i pomytek zastrzezone. Gwarancja obej-
muje wylgcznie prawidlowg konstrukcje naszych maszyn. Informacje
dotyczace zuzycia, ilosci i wykonania oraz parametry techniczne okre-
$lono na podstawie doswiadczenia i mogg sie one rézni¢ zaleznie od
warunkow eksploataciji.
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Informacje ogélne )
1 Informacje ogdlne
1.1 Informacje dotyczace instrukcji eksploatacji

B Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera wazne wskazowki doty-
czace pracy z maszyng. Warunkiem bezpiecznej pracy jest prze-
strzeganie wszystkich zamieszczonych wskazéwek bezpieczen-
stwa i instrukcji postepowania.

B Ponadto nalezy przestrzegaé obowigzujgcych w zakresie uzytko-
wania urzadzenia lokalnych oraz ogélnych przepiséw BHP.

B Przed rozpoczeciem wszelkich prac przeczyta¢ doktadnie
instrukcje eksploatacji! Stanowi ona czes¢ sktadowg produktu i
nalezy jg przechowywac bezposrednio przy urzgdzeniu, dostepng
w kazdej chwili dla personelu.

B Przekazujgc urzgdzenie osobom trzecim zawsze dotgczaé
instrukcje eksploataciji.

B Zawarte w niniejszej instrukciji ilustracje nie zawsze sg wykonane w
skali z uwagi na lepszg przejrzystos¢ i moga nieznacznie odbiegac
od rzeczywistego wykonania urzadzenia.

1.2 Podziat instrukciji

Instrukcja eksploatacji sktada sie z 2 czesci:

B Czes$¢ 1 Bezpieczenstwo

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczgce instalacji transporto-
wych

Nr art.: 00137542

B Czes$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis (niniejsza czesc).

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej obstugi!

Niewfasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych

szkdd osobowych i materialnych.

B Dla zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej obstugi
maszyny przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé
wszystkie czesci, ktdre razem stanowig instrukcje
eksploatac;ji.
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1.3 Przedstawianie wskazoéwek bezpieczenstwa i wskazowek
ostrzegawczych

W tej instrukcji stosowane sg wskazoéwki bezpieczenstwa i wskazowki
ostrzegawcze w potgczeniu z hastami dla zwigkszenia $wiadomo$ci
bezpieczenstwa, wskazania stopnia zagrozenia i objasnienia srodkéw
bezpieczenstwa.

Takie wskazowki bezpieczenstwa i ostrzegawcze mogg by¢ tez
umieszczane na produkcie w postaci tabliczek, pieczatek lub naklejek.

Struktura wskazowek  Wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i ostrzegawcze obejmuja:

B Informacje o rodzaju zagrozenia

B Informacje o zrddle zagrozenia

B [nformacje o mozliwych konsekwencjach w razie zlekcewazenia
zagrozenia

B Dziatania stuzgce uniknieciu zagrozenia

Niebezpieczenstwo Smier¢ lub powazne urazy cielesne wystagpia, jesli nie podejmie sie
opisanych srodkéw ostroznosci.

Ostrzezenie Smier¢ lub powazne urazy cielesne moga wystgpié, jesli nie
podejmie sie opisanych srodkéw ostroznosci.

Ostroznie Lekkie urazy cielesne mogg wystgpié, jesli nie podejmie sie opisa-
nych srodkéw ostroznosci.

Wskazéwka Szkoda materialna moze wystgpi¢, jesli nie podejmie sie opisanych
srodkow ostroznosci.

Wskazéwka Wazna informacja dotyczgca produktu lub czesci instrukcji, na ktérg
nalezy zwrdcié szczegdlng uwage.

(= > B> B>

1.4 Instrukcje nalezy przechowywaé w celu jej pézniejszego uzycia

Musi by¢ ona dostepna przez caty okres istnienia produktu.
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1.5 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce dane:

'U %13 ﬁcq B Producent

-y ) 222 3V

Serien — Nr./Serial no: E Typ
Typ/Type:
At —Me Part . B Rok budowy
Baupshe Vear of manutacture GewcnWeght G
Max 1ol BetrebudruckMar working pressure B Numer maszyny
Nenmenstung/Eflective power
 SpanncngMain woltage N .
s _ B Dopuszczalne cisnienie robocze

ilustracja 1: Tabliczka znamionowa

1.6 Deklaracja zgodnosci WE

Firma: Knauf PFT GmbH & Co. KG

Einersheimer Stralte 53
97346 Iphofen

Niemcy

oswiadcza na wytgczng wiasng odpowiedzialno$é, ze maszyna:

Typ maszyny: SILOMAT trans plus 105/145

Rodzaj urzadzenia: Pneumatyczna instalacja transportowa
Numer fabryczny:

Gwarantowany poziom mocy 101 dB

akustycznej:

jest zgodna z nastepujgcymi dyrektywami WE:

— Dyrektywa hatasowa (2000/14/WE),

— Dyrektywa maszynowa (2006/42/WE),

— Dyrektywa ws. kompatybilnosci elektromagnetycznej (2014/30/UE),

Zastosowana procedura oceny zgodnosci wg dyrektywy hatasowej 2000/14/WE:

Wewnetrzna kontrola produkcji wg art. 14 ust. 2 w potaczeniu z zatgcznikiem V.

Niniejsza deklaracja dotyczy tylko maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu. Deklaracja
nie uwzglednia czesci dobudowanych przez uzytkownika ani dokonanych przez niego ingerencji. Niniejsza
deklaracja traci waznos$¢ w przypadku dokonania samowolnych zmian lub modyfikacji wyrobu.

Petnomocnik ds. kompletacji dokumentacji techniczne;:
— mgr inz.-ekonomista (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.

Dokumentacja techniczna znajduje sie w firmie:
— Knauf PFT GmbH & Co.KG, Dziat Techniczny, Einersheimer Stralle 53, 97346 Iphofen.
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)] Informacje ogélne
Iphofen Dr York Falkenberg
Dyrektor
Miejsce Nazwisko i podpis Dane osoby podpisujacej
1.7 Nalepka kontroli jakosci
PFT QUALITY-CONTROL Nalepka kontroli jakosci zawiera nastepujace dane:

Potwierdzenie CE zgodnie z dyrektywami UE
B Serial-No / nr seryjny

B Kontroler / podpis

B Data kontroli

ilustracja 2: Nalepka kontroli jakoSci

1.8 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

1.8.1 Cel zastosowania sprezarki wirnikowej

Urzadzenie zaprojektowano i skonstruowano wytgcznie do opisanego
w niniejszej instrukcji celu zastosowania.

WSKAZOWKA

Sprezarka wirnikowa jest przeznaczona wytacznie do
wytwarzania sprezonego powietrza i nalezy jej uzywaé
tylko z podtgczonym urzgdzeniem roboczym. Inny lub
wykraczajgcy poza ten zakres sposob uzytkowania, taki
jak np. uzywanie ze swobodnie dostepnymi i/lub otwar-
tymi wezami czy rurociggami, jest niezgodny z przezna-
czeniem. Podtgczone urzadzenia robocze lub czesci
instalacji powinny by¢ zaprojektowane na maksymalne
wytwarzane cisnienie 2,5 bara.

Sprezarki wirnikowej uzywaé¢ wytgcznie w nienagannym
stanie technicznym oraz zgodnie z przeznaczeniem, ze
swiadomoscig bezpieczenstwa i zagrozen, przestrzegajac
instrukcji eksploatacii!

Szczegodlnie usterki, ktore moga pogorszy¢ bezpieczen-

stwo, nalezy niezwiocznie usuwac przed ponownym
uruchomieniem sprezarki wirnikowe;.
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1.8.2 Urzadzenia zabezpieczajgce sprezarke wirnikowa

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek niesprawnosci urzadzen
zabezpieczajacych!

Urzadzenia zabezpieczajgce zapewniajg w znacznym
stopniu bezpieczenstwo podczas pracy. Nie wolno w
zadnym razie wytgczaé urzgdzeh zabezpieczajgcych
nawet wtedy, gdy zwiekszajg one ucigzliwosc¢ pracy.
Bezpieczenstwo jest zapewnione tylko przy sprawnych
urzadzeniach zabezpieczajgcych.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy urzadzenia
zabezpieczajgce sg sprawne i prawidtowo zainstalo-
wane.

Nigdy nie wytgcza¢ urzadzen zabezpieczajgcych.

B Nie zastawia¢ dojscia do urzgdzen zabezpieczajacych,
takich jak przyciski zatrzymania awaryjnego, wytgcz-
niki awaryjne, linki zrywane itd.

1.8.3 Wskazéwki ogdlne dotyczace ustawienia sprezarki wirnikowej

Sprezarka wirnikowa jest zgodna z krajowymi i miedzynarodowymi
przepisami w zakresie bezpieczenstwa, mozna jej wiec uzywaé
réwniez w wilgotnych pomieszczeniach ew. na zewnatrz budynkéw.
Preferowac miejsca z czystym i suchym powietrzem. Zwraca¢ uwage
na to, aby urzgdzenie mogto bez przeszkdd zasysac powietrze.
Zasada ta obowigzuje szczegolnie w przypadku przewidywanego
wbudowania urzgdzenia.

Sprezarke wirnikowg ustawia¢ w sposob uniemozliwiajgcy zassanie
szkodliwych domieszek, takich jak rozpuszczalniki, pary, pyly czy inne

substancje szkodliwe. Sprezarke ustawiaé w pomieszczeniach, w
ktérych nie nalezy oczekiwaé wystepowania atmosfery wybuchowe.

Dane charakterystyczne obowigzujg dla wysokosci do 800 m n.p.m.
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1.8.4 Goraca powierzchnia sprezarki wirnikowej

Informacje ogoine A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
kontaktu z goraca powierzchnia!

Podczas pracy powierzchnia sprezarki wirnikowej moze

osiggac temperature do 100 °C.

B Dlatego nalezy zadbac o to, zeby podczas pracy, jak
réwniez przez czas odpowiedni do osiggniecia stopnia
nagrzania, nie dotkngé sprezarki wirnikowej nieosto-
nietymi czesciami ciata.
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2 Dane techniczne

21 Dane ogdlne

742

ilustracja 3: Karta wymiarowa w mm

Masy pustych instalacji SILOMAT

Dtugosc¢

Szerokosé

Wysokosé

SILOMAT trans plus 105
nr art. 00124365

SILOMAT trans plus 105
nr art. 00124366

SILOMAT trans plus 105
nr art. 00146330

SILOMAT trans plus 145
nr art. 00124358

SILOMAT trans plus 145
nr art. 00689524

SILOMAT trans plus bag 145
nr art. 00689527

660

1150
660
742

275

301

268

312

285

304

mm
mm

mm

kg

kg

kg

kg

kg

kg

PFT
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Wysokos$¢ napetnienia worka
SILOMAT trans plus bag

Masa pustego pojemnika trans-
portowego SILOMAT trans plus

Masa pustego pojemnika trans-
portowego SILOMAT trans plus
bag

2.2 Parametry przytaczy

ilustracja 4: Samoczynny wytgcznik
silnikowy

2.3 Warunki pracy

Parametry otoczenia

Czas pracy

Elektryczne SILOMAT trans plus
105

Sprezarka KDT 5,5 kw
3.105

Sprezarka KDT 7,5 kW
3.145

Naped 0,18 kW
ustawczy

Zakres temperatur

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza,
maks.

Maksymalny czas pracy 1 szt.

Napiecie, prad trojfazowy 50 Hz
Pobdr mocy catkowity, ok.

Prad, ok.

Przytgcze

Minimalny prad znamionowy
bezpiecznika, typ C

Dane techniczne

950

86

104

11,2 A

16,2 A

0,65 A

400
5,7
12

32

32

mm

kg

kg

Q2

Q2

Q3

°C
%

godzin
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Dane techniczne w),
Elektryczne SILOMAT trans plus
145
Napiecie, prad trojfazowy 50 Hz 400 V
Pobdr mocy catkowity, ok. 7,7 kW
Prad, ok. 17 A
Przytacze 32 A
Minimalny prad znamionowy 32 A

bezpiecznika, typ C
24 Wydajnosé

SILOMAT trans plus 105

Wydajnos¢ przy 100 m ok. 20 Kg/min
Odlegtos¢ ttoczenia w m * 100 m
Cisnienie robocze, maks. 2,5 bar
Wydajnosc¢ sprezarki 105 Nm?3h

* Wartos¢ orientacyjna, zalezna od jakosci materiatu, ciezaru mate-
riatu i wysokosci ttoczenia

SILOMAT trans plus 145

Wydajnos¢ przy 140 m ok. 20 Kg/min
Odlegtosc¢ ttoczeniaw m * 140 m
Cisnienie robocze, maks. 2,5 bar
Wydajno$¢ sprezarki 122 Nm?3h

* Wartos¢ orientacyjna, zalezna od jakosci materiatu, ciezaru mate-
riatu i wysokosci ttoczenia

25 Poziom natezenia hatasu

Gwarantowany poziom mocy akustycznej Ly
= 101 dB(A)

2.6 Wibracje

Wazona warto$¢ skuteczna przyspieszenia, na ktére sg narazone
konczyny gorne <2,5 m/s?
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PFT

Transport, magazynowanie i opakowanie

3 Transport, magazynowanie i opakowanie

3.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa podczas transportu

Nieprawidtowy transport

Zwisajgce tadunki

WSKAZOWKA

Uszkodzenia wskutek nieprawidlowego transportu!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania transportu
mogg powstaé znaczne szkody materialne.

Dlatego:

B Podczas wyftadunku paczek w czasie dostawy oraz
podczas wykonywania transportu wewnatrzzaktado-
wego nalezy zachowacé ostroznosé, jak rowniez prze-
strzega¢ symboli i wskazéwek zamieszczonych na
opakowaniach.

B Uzywaé tylko przewidzianych konstrukcyjnie punktow
mocowania.

B Opakowanie usuwac¢ bezposrednio przed montazem.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia ze strony zwisajacych fadunkéw!
Podczas podnoszenia tadunkow wystepuje zagrozenie

zycia wskutek ich spadania lub niekontrolowanego koty-
sania.

Dlatego:

B Nigdy nie podchodzi¢ pod zwisajgce tadunki.

B Przestrzega¢ danych przewidzianych konstrukcyjnie
punktéw mocowania.

B Nie zaczepia¢ zawiesi za wystajgce czesci maszyny
ani za elementy domontowane do zaczepow; zwracacé
uwage na bezpieczne zatozenie zawiesi.

B Stosowac tylko dopuszczone dzwignice oraz zawiesia
o dostatecznej nosnosci.

B Nie stosowac rozdartych lub przetartych lin i paséw.

B Nie umieszczac lin i uprzezy na ostrych krawedziach i
naroznikach, nie wigzac¢ ich w supty i nie skrecac.

B Przy zastosowaniu lin i tancuchéw w pracach budow-
lanych nalezy przestrzegac regulacji przepiséw profi-
laktyki przeciwwypadkowej ,Ukfady przyjmujgce obcig-
zenie przy eksploatacji podnos$nikéw" (VBG 9a).
Ponizej podane sg informacje, jesli liny i tancuchy sg
uzywane jako srodki mocujgce.
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Transport, magazynowanie i opakowanie

3.2

3.3

PFT

v)

Kontrola transportu

Opakowanie

Informacje o opakowaniu

Postepowanie z materiatem

opakowaniowym

W momencie otrzymania sprawdzi¢ zawarto$¢ dostawy pod kgtem
kompletno$ci i szkdd transportowych.

W przypadku stwierdzenia szkéd widocznych z zewnatrz nalezy:
B Nie przyjmowac dostawy albo przyjac jg z zastrzezeniem.

B Odnotowac zakres szkéd w dokumentach przewozowych albo na
specyfikacji tadunku przewoznika.

B Ztozy¢ reklamacije.

WSKAZOWKA

Wszelkie braki nalezy reklamowac¢ natychmiast po ich
stwierdzeniu. Roszczenia odszkodowawcze mozna zgta-
szac tylko w okreslonym czasie na zgtaszanie reklamacji.

Poszczegdlne paczki opakowane sg stosownie do oczekiwanych
warunkow transportu. Do produkcji opakowan uzyto wytgcznie mate-
riatow nieszkodliwych dla Srodowiska.

Opakowanie powinno chroni¢ poszczegodline czesci az do montazu
przed uszkodzeniami w czasie transportu, korozjg i innymi uszkodze-
niami. Dlatego nie niszczy¢ opakowania i usuwac je dopiero bezpo-
srednio przed montazem.

Jezeli nie uzgodniono zwrotu opakowania, nalezy posortowa¢ mate-
rialy wedtug rodzajow i wielkosci i poddac je dalszemu wykorzystaniu
albo utylizacji.

WSKAZOWKA

Zagrozenie srodowiska wskutek nieprawidtowej

utylizaciji!

Materiat opakowaniowy stanowi cenny surowiec i w wielu

przypadkach mozna go ponownie wykorzysta¢ albo odpo-

wiednio go przygotowac i zutylizowac.

B Materiat opakowaniowy utylizowac¢ zgodnie z zasa-
dami ochrony $rodowiska.

B Przestrzega¢ obowigzujgcych lokalnie przepisow. W
razie potrzeby zleci¢ utylizacje firmie specjalistyczne;.
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Transport, magazynowanie i opakowanie

Transport dzwigiem

Do transportu zurawiem mocowac linie SILOMAT do

zaczepow (1).

Przestrzegaé nastepujgcych warunkow:

m Zuraw i wciggniki muszg by¢ odpowiednie do masy tadunkow.
B Operator musi mie¢ uprawnienia do obstugi zurawia.

Zawieszanie:
ilustracja 5: Punkty mocowania 1. Zaczepi¢ hak odpowiednio do haka zurawia.

2. Upewnic sie, ze fadunek wisi réwno, w razie potrzeby zwrdécic¢
uwage na niecentryczne potozenie srodka ciezkosci.

A PRZESTROGA

Podczas podjezdzania i podnoszenia widtami wozka
A widtowego zwraca¢ uwage na zwisajgce i wystajagce z

poditoza kable i weze!

Transport wozkiem widtowym

Po stronie wzdtuznej instalacje SILOMAT mozna transportowac
wozkiem widtowym.

ilustracja 6: Transport wézkiem
widtowym

Transport wozkiem podnosnikowym

Od strony czotowej instalacje SILOMAT mozna transportowac
wozkiem podnosnikowym.

ilustracja 7: Transport wézkiem podno-
S$nikowym
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Transport, magazynowanie i opakowanie dv))
3.5 Transport za pomocg maszyny dostepnej aktualnie w zaktadzie

A PRZESTROGA

Zagrozenie zranieniem ze strony wydostajacego sie
materiatu!

Mozliwos¢ odniesienia obrazen twarzy i oczu.
B Przed otwarciem ztgczek upewnic sie, ze w wezach
nie panuje nadcisnienie.
Przed rozpoczeciem transportu wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Wyciagnac¢ gtéwny kabel zasilajacy.

2. Usung¢ weze ttoczne.
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PFT

V) Opis
4 Opis
4.1 Przeglad

(] (2] el ]|

&

[12][11][10][ 9]

ilustracja 8: Przeglad podzespotéw

[11 Element posredni [2] Pokretto do zamykania armatury odcinajgcej

[3] Armatura odcinajgca [4] Pojemnik transportowy

[5] Naped ustawczy [6] Przytacze powietrza transportujgcego ze spre-

zarki

[71 Przytacze weza ttocznego do maszyny tynkar- [8] Przytgcze kabla sterujgcego z szafy rozdziel-
skiej czej

[9] Konstrukcja nosna [10] Sprezarka wirnikowa KDT 3.105/3.145

[11] Wytacznik cisnieniowy [12] Uktad sterowania cisnieniem

[13] Szafa rozdzielcza [14] Gtéwne przytgcze elektryczne

[15] Uchwyt do noszenia [16] Pokrywa SILOMAT

ilustracja 9: Przeglad podzespotéw

[11 Kratka ochronna z rozrywarkg workdéw [2] Lejdo napetniania z workow

[3] Waz z filtrem do ostony nadmuchowej [4] Armatura odcinajgca

[5] Pojemnik transportowy [6] Przytacze weza ttocznego do maszyny tynkar-
skiej
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Opis V)
[71 Przytacze kabla sterujgcego z szafy rozdziel- [8] Naped ustawczy

czej
4.2 Skrécony opis SILOMAT trans plus

Instalacja ttoczgca PFT SILOMAT trans plus jest to pneumatyczna, w petni zautomatyzowana instalacja
ttoczaca, transportujgca materiat — suchg zaprawe — z silosu/kontenera do maszyny tynkarskie;.

4.3 Skrécony opis SILOMAT trans plus bag
= - Instalacja ttoczgca PFT SILOMAT trans plus bag jest to
- 3 pneumatyczna, w petni zautomatyzowana instalacja ttoczaca, trans-
: portujgca bezpytowo suchg zaprawe z workéw do maszyny tynkar-
skiej.

B Za pomoca adaptera mozna montowaé pojemnik transportowy
SILOMAT trans plus bag pod kazdym silosem/kontenerem.

ilustracja 10: SILOMAT trans plus bag

4.4 Opis dziatania — przebieg pracy

Gdy tylko czujnik poziomu napetnienia maszyny tynkarskiej zgtosi, ze maszyna jest ,pusta”, armatura odci-
najaca otwiera sie (potozenie ,Otw”) i — przy otwartej klapie wylotowej silosu — pojemnik transportowy
napetnia sie oko. 62 litrami suchego materiatu. Jednocze$nie uruchamia sie wibrator, wspomagajgcy prze-
ptyw materiatu z silosu/kontenera.

Po uptywie czasu napetniania armatura odcinajgca zamyka sie ponownie (potozenie ,Zam”). Pojemnik trans-
portowy jest teraz odciety szczelnie od silosu/kontenera.

Sprezarka wirnikowa zaczyna prace i wdmuchuje powietrze przez dno emulgatora z membrang do pojem-
nika transportowego. Materiat jest przy tym spulchniany i ttoczony przez kréciec wylotowy pojemnika
transportowego do weza ttocznego i dalej — do maszyny tynkarskiej. W wezu ttocznym wytwarza sie przy
tym cisnienie, monitorowane przez wytgcznik cisnieniowy. Jezeli cisnienie spadnie ponizej 0,6 bara od
ustawionej warto$ci, oznacza to, ze pojemnik transportowy i waz ttoczny sg puste. Instalacja konczy cykl
ttoczenia i wytgcza sie. Gdy ponownie pojawi sie sygnat z sygnalizatora poziomu napetnienia, cykl ttoczenia
rozpoczyna sie od nowa.

Za pomocg obejscia przy pojemniku transportowym rozdziat powietrza mozna regulowac recznie, dostoso-
wujgc w ten sposoéb instalacje do danego materiatu (jego ciezaru wtasciwego).

4.5 Opis zespotow

4.51 Szafa rozdzielcza

[11  Wytgcznik gtéwny/przetgcznik kierunku obrotéw, stuzgcy jedno-
czesnie jako wylgcznik awaryjny

[2] Kontrolka zétta, zmiana kierunku obrotow

[3] Kontrolka czerwona, sygnalizujgca zadziatanie samoczynnego
wytgcznika silnikowego

[4] Przetgcznik sprezarki wirnikowej ,Reczny-0-Automatyka”

[5] Przycisk Napiecie sterujgce ,ZAL / WYL”
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Opis
[6] Gtoéwne przytacze elektryczne
[71 Gniazdo wtykowe CEE do podigczenia sygnalizatora poziomu

napetnienia
[8] Gniazdko CEE do podtgczenia wibratora

ilustracja 11: Zespot szafy rozdzielczej
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Opis

4.6 Komunikat sygnalizatora poziomu napetnienia — ,,pusty”

Gdy sygnalizator poziomu napetnienia zgtosi stan ,pusty”:
B Armatura odcinajgca otwiera sie.

B Podczas nastawionego czasu napetniania (5 s) pojemnik transportowy napetnia sie ok. 62 | suchego
materiatu.

B Jednoczes$nie uruchamia sie wibrator, przykrecony do silosu.
Po uptywie czasu napetniania armatura odcinajgca zamyka sie i wtgcza sie sprezarka wirnikowa.
Po uptywie czasu ttoczenia (18 ew. 30 s) oraz gdy cisnienie spadnie ponizej 0,6 bara (gdy waz jest
pusty), sprezarka wirnikowa wytgcza sie.

B |nstalacja oczekuje na nowy sygnat do powtdrzenia cyklu ttoczenia w celu automatycznego zasilenia
maszyny tynkarskiej.

WSKAZOWKA

W ostonie nadmuchowej maszyny tynkarskiej znajduje sie
sygnalizator poziomu napetnienia, sygnalizujgcy poprzez
kabel sterujgcy zapotrzebowanie instalacji SILOMAT na
materiat.

Instalacja transportowa jest sterowana na podstawie
zuzycia materiatu przez maszyne tynkarska.

Instalacje SILOMAT mozna podigcza¢ do kazdego silosu
opréznianego grawitacyjnie i zasila na odlegtos¢ 100

ew. 140 m pompe mieszalng, np. PFTG 4 X ok. 20 kg
suchego materiatu na minute.

Po sygnale pustej maszyny tynkarskiej, wystanym przez
sygnalizator poziomu napetnienia w ostonie hadmu-
chowej, otwiera sie armatura odcinajgca. Po sygnale
napetnienia armatura odcinajgca zamyka sie i nastepuje
opréznienie weza ttocznego.
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4.7 Tryby pracy

Przetgcznik sprezarki wirnikowej

Sprezarka wirnikowa moze pracowac¢ w trzech réznych trybach:

Potozenie przetgcznika ,0™:
B Sprezarka wirnikowa wytgczona.

Potozenie przetgcznika ,AUTO” (prawa strona):

B Sprezarka wirnikowa pracuje, gdy sygnalizator poziomu napet-
nienia w ostonie nadmuchowej maszyny tynkarskiej zazgda mate-

% @ riatu.
Potozenie przetagcznika ,RECZNY” (lewa strona):
!

Luteematih B Sprezarka wirnikowa pracuje w trybie ciggtym, np. w celu przedmu-

| chania wezy ttocznych albo napowietrzenia silosu.

ilustracja 12: Przetgcznik sprezarki
wirnikowej
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5 Obstuga
51 Bezpieczenstwo

PFT

Srodki ochrony indywidualnej  Podczas wszelkich prac zwigzanych z obstuga nosié nastepujacy
sprzet ochronny:

Odziez ochronng

Okulary ochronne

Rekawice ochronne

Obuwie ochronne

Ochrona stuchu

1

Podstawy

A

Dalszy sprzet ochronny, ktérego nalezy uzywac podczas
wykonywania okreslonych prac, wyszczegdlniono osobno
we wskazdwkach ostrzegawczych zamieszczonych w
niniejszym rozdziale.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej obstugi!

Niewtasciwa obstuga moze by¢ przyczyng powaznych
szkdd osobowych lub materialnych.

Dlatego:

B Wszelkie czynnosci obstugowe wykonywaé zgodnie ze
wskazaniami zawartymi w instrukcji eksploatacji.

B Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, ze wszystkie
elementy sg kompletne i nieuszkodzone.

B Przed rozpoczeciem prac upewnic sie, ze wszystkie
ostony i urzgdzenia zabezpieczajgce sg zainstalowane
i dziatajg prawidtowo.

B Nigdy nie uruchamia¢ maszyny z wadami elementéw i
uktadow bezpieczenstwa.

B Nigdy nie wylgcza¢ urzadzen zabezpieczajgcych
podczas pracy.

B Zwracac¢ uwage na czystos¢ i porzgdek na obszarze
roboczym! Luzne, lezgce jedna na drugiej badz
porozrzucane czesci lub narzedzia stanowig Zrodta
wypadkow.

B Zwiekszony poziom hatasu moze spowodowac trwate
uszkodzenie stuchu. Z uwagi na uwarunkowania zakta-
dowe poziom hatasu w poblizu maszyny moze prze-
kroczy¢ 101 dB(A). Za bliskg odlegto$¢ uznaje sie
odlegtos¢ ponizej 5 metréw od maszyny.
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51.1 Zasady bezpieczenstwa

A PRZESTROGA

Podczas wykonywania wszelkich prac przestrzegac
A obowigzujgcych lokalnie zasad bezpieczenstwa podczas

pracy z maszynami do transportu i natryskiwania zapraw!

5.1.2 Nadzorowanie maszyny

A OSTRZEZENIE

Dostep osob nieupowaznionych!

B Maszyne wolno uzytkowac tylko pod nadzorem.
51.3 Niebezpieczne dla zdrowia pyty
A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszczerbku na zdrowiu!
Wdychanie pytéw moze na dtuzszg mete prowadzi¢ do

uszkodzenia ptuc lub innych zachorowan.

B Zastosowac odpowiednig ochrone twarzy.
ilustracja 13: Maska przeciwpytowa

WSKAZOWKA
Operator maszyny, a takze osoby pracujace w jej strefie

@ pylenia, muszg zawsze uzywaé¢ maski przeciwpytowej
podczas napetniania maszyny!

Przestrzega¢ postanowien Komitetu ds. Substancji
Niebezpiecznych (AGS) zawartych w Regutach technicz-
nych ds. substancji niebezpiecznych (TRGS 559).

5.2 Kontrola wykonywana przez operatora maszyny

B Przed rozpoczeciem kazdej zmiany operator powinien sprawdzié¢
skutecznos¢ urzgdzen sterujgcych i zabezpieczajgcych, a takze
prawidtowe rozmieszczenie urzgdzen zabezpieczajgcych.

B Podczas pracy operator powinien sprawdza¢ bezpieczehAstwo
maszyn budowlanych.

B W przypadku stwierdzenia brakoéw w urzadzeniach zabezpiecza-
jacych albo innych brakéw, naruszajgcych bezpieczenstwo pracy,
nalezy niezwtocznie powiadomi¢ osoby sprawujgce nadzér.

B W przypadku brakéw stanowigcych zagrozenie dla osob nalezy
wstrzymacé eksploatacje maszyny budowlanej az do usuniecia
niesprawnosci.
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5.3 Przygotowanie maszyny

PFT

v)

Przed rozpoczeciem pracy maszyny wykonac nastepujgce czynnosci
przygotowawcze:

A PRZESTROGA

Instalacje SILOMAT do sitownikéw opréznianych grawi-
A tacyjnie mozna podtgczaé tylko do siloséw/kontenerow,

w ktérych nie panuje nadcisnienie. Przewody odpylajace

silosu/kontenera musza by¢ otwarte i drozne.

WSKAZOWKA

5.3.1 Ustawienie maszyny

Aby unikng¢ powstawania skroplin w instalacji, przed
rozpoczeciem pracy wykonaé nastepujgce czynnosci:
1.

Zdjac¢ z pojemnika transportowego waz do powietrza
prowadzgcy ze sprezarki wirnikowej.

Wiaczy¢ sprezarke wirnikowa, zwracajgc przy tym
uwage na kierunek obrotéw.

. Ze zlgcza C musi sie wydostawac powietrze (zdjg¢

waz do powietrza).
W przypadku niewtasciwego kierunku obrotéw obrécic

wytgcznik gtowny/przetacznik kierunku obrotéw do
potozenia ,0”.

Przesunagé patgk metalowy w przeciwlegtg strone —
kierunek obrotéw zmieni sie.

Ustawi¢ wytacznik gtéwny/przetgcznik kierunku
obrotéw w potozeniu ,I” i pozwoli¢ instalacji pracowac
ok. 1-2 min.

. Koniec weza nalezy przy tym wielokrotnie zacisng¢ i —

po krétkim wzroscie cisnienia — ponownie zwolnié.
Powtarzac czynnos$ci, dopoki z weza do powietrza nie
przestanie wydostawa¢ sie mgta wodna.

Wytaczy¢ instalacje przez nacisniecie czerwonego
przycisku Napiecie sterowania ,WYL".

Ustawi¢ maszyne stabilnie na réwnej powierzchni i zabezpieczy¢
przed niepozgdanymi ruchami:

B Nie przechyla¢ ani nie przestawia¢ maszyny.

B Maszyne ustawi¢ w sposéb wykluczajgcy spadniecie na nig jakich-
kolwiek przedmiotéw.

B Elementy obstugi muszg byc¢ tatwo dostepne.

B Zachowaé¢ wokot maszyny wolng przestrzen ok. 1,5 m.
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v)) Obstuga

5.3.2 Przytacze zasilania elektrycznego

1. Instalacje SILOMAT podtgczac tylko do sieci prgdu tréjfazowego
400 V.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

Przewéd zasilajgcy nalezy prawidtowo zabezpieczyé¢:

B Maszyne podigczaé tylko do zrédta pradu wyposazo-
nego w certyfikowany wytgcznik réznicowo-prgdowy

(30 mA) RCD (Residual Current operated Device)
typu A.

ilustracja 14: Podfgczenie zasilania
elektrycznego

5.3.2.1 Podiaczanie poszczegodinych wtykéw przytaczeniowych

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia przez wirujgce czesci!
S\ Niewtasciwa obstuga moze by¢ przyczyna powaznych
szkod osobowych lub materialnych.

B Wszelkie napedy (silniki) wolno obstugiwac tylko z
przynaleznej szafy rozdzielczej maszyny.

1. Podtaczy¢ kabel sterujgcy sygnalizatora poziomu napetnienia z
gniazdem CEE (1).

2. Przylgcze zasilania elektrycznego wibratora (2).

3. Potgczy¢ kabel sterujgcy z gniazda CEE (1) z sygnalizatorem
poziomu w ostonie nadmuchowej (3).

ilustracja 16: Podtgczanie kabla steru-
Jacego
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4. 10-biegunowy kabel sterujgcy (4) z szafy rozdzielczej podigczy¢ do
napedu ustawczego (5) armatury odcinajgce;..

Obstuga

ilustracja 17: Podfgczanie kabla steru-
Jjgcego

5.3.3 Przygotowaé pojemnik transportowy

5.3.3.1 Podtaczyé pojemnik transportowy do silosu

1. Podtagczy¢ pojemnik transportowy (1) do klapy wylotowej silosu (2).
WSKAZOWKA

Zwraca¢ uwage na to, aby klapa silosu/kontenera byta
prawidtowo zamknieta, tak aby materiat nie mégt prze-

ptywac.

ilustracja 18: Podtgczanie pojemnika
transportowego

5.3.3.2 Podlaczanie wezy ttocznych

1. Podigczy¢ waz tloczny (2) do ztgcza C (1) ostony nadmuchowe;j.

ilustracja 19: Podtgczanie weza tfocz-
nego
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2. Waz ttoczny (2) z ostony nadmuchowej maszyny tynkarskiej podtg-
czy¢ do pojemnika transportowego.
3. Waz do powietrza transportujgcego (3) ze sprezarki wirnikowej
podigczy¢ do pojemnika transportowego.

ilustracja 20: Podfgczanie wezy

4. Waz tloczny (2) z ostony nadmuchowej maszyny tynkarskiej podtg-
czy¢ do pojemnika transportowego.

5. Waz do powietrza transportujgcego (3) ze sprezarki wirnikowej
podfgczy¢ do pojemnika transportowego.

ilustracja 21: Podtgczanie wezy

5.3.3.3 Ukladanie wezy ttocznych

Py Aby zapewni¢ optymalng prace instalacji w przypadku
1 transportu na dtugich odcinkach, weza ttocznego nie
mozna uktadac w jednej ptaszczyznie.

Dlatego radzimy tworzenie przy ztgczach do wezy
podwyzszen, np. z podstawionych palet.

Ok. 8 metrow

Ok. 1 metra |

° W przypadku transportu na odcinku poziomym nalezy
1 zamontowac co najmniej trzy stopnie pietrzgce na kazde

25 metréw. Unika sie w ten sposéb powstawania niedroz-
nosci.

strona 29/ 56



Instalacja transportowa SILOMAT trans plus 105/145
Instalacja transportowa SILOMAT trans plus bag 145 / Cze$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

PFT

Obstuga v))

5.3.3.4 Otwieranie klapy wylotowej silosu

1. Przed wigczeniem instalacji transportowej otworzy¢ klape wylotowg
silosu (1).

ilustracja 22: Otwieranie klapy wylo-
towej silosu

5.3.4 Napetnianie SILOMAT trans plus bag z workéw

Napetnianie materiatem w workach

1. SILOMAT trans plus bag napetnia sie materiatem dostarczanym w
workach przez lej do napetniania z workéw.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia o rozrywarke workow!
Ostre krawedzie rozrywarki stwarzajg zagrozenie.
B Uzywacé rekawic ochronnych.

ilustracja 23: Napetnianie materiatem w
workach

54 Unieruchamianie w sytuacji awaryjnej

Unieruchamianie w sytuacji W sytuacjach zagrozenia nalezy mozliwie szybko zatrzymacé ruchy
awaryjnej maszyny i wylgczy¢ doptyw energii.
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W sytuacji zagrozenia nalezy:

1. Natychmiast wytgczy¢ wytacznik gtéwny/przetgcznik kierunku
obrotéw.

2. Zabezpieczyé wytgcznik gtéwny/przetgcznik kierunku obrotow
przed ponownym wtgczeniem.

Poinformowac¢ osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.
W razie potrzeby powiadomic¢ lekarza i straz pozarna.
Ewakuowac¢ osoby ze strefy zagrozenia, udzieli¢ pierwszej pomocy.

Nie zastawia¢ drog dojazdowych dla pojazdéw ratunkowych.
Jezeli wypadek jest powazny, powiadomi¢ wtasciwe wiadze.

© N o Ok

Zleci¢ personelowi specjalistycznemu usuniecie usterki.

Po zakonczeniu akcji ratunkowej A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek przedwczesnego

ponownego wiaczenia!l

W przypadku ponownego wigczenia istnieje zagrozenie

zycia wszystkich oséb znajdujgcych sie w strefie niebez-

piecznej.

B Przed ponownym wigczeniem upewnic sie, ze nikt nie
przebywa w strefie niebezpieczne;.

B Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ urzg-
dzenie i upewni¢ sie, ze wszystkie urzadzenia zabez-
pieczajgce sg zainstalowane i sprawne.

9. Przed ponownym uruchomieniem sprawdzi¢ urzgdzenie i upewnic
sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg zainstalowane i
sprawne.
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5.5 Uruchamianie maszyny

5.5.1 Wiaczenie maszyny

F

1. Ustawi¢ wytgcznik gtéwny/przetgcznik kierunku obrotéw w poto-
zeniu I”.

WSKAZOWKA
1] ' Sprawdzi¢ kierunek obrotow, zwraca¢ uwage na strzatke
)

kierunku obrotéw umieszczong na silniku.

Jezeli kierunek obrotow jest nieprawidtowy, wykonaé
nastepujgce czynnosci:

B Wylgcznik gtowny/przetgcznik kierunku obrotow
ilustracja 24: Wytgcznik gtowny/prze- blokuje sie w potozeniu ,0”, przesuwajgc patgk meta-
1gcznik kierunku obrotow lowy (1) w lewo albo w prawo w wybranym wstepnie

potozeniu i w ten sposéb wybiera sie kierunek obrotow.

B Jezeli przetgcznik znajduje sie w potozeniu lewym,

mozna go wprawdzie przetgczy¢ z powrotem do poto-
zenia zerowego, ale potozenie prawe jest zabloko-
wane.

B Na patgku metalowym znajduje sie cyfra wskazujgca
potozenie, w ktdrym przetgcznik jest zablokowany.

5.5.2 Uruchamianie ttoczenia

1. Przetaczy¢ przetgcznik sprezarki wirnikowej (1) do potozenia ,Auto-

matyka”.
2. Wiaczy¢ instalacje zielonym przyciskiem (2) Napiecie sterujgce
SWWLE.”.
~ I“J"T 3. Instalacja SILOMAT zaczyna ttoczenie.
T WSKAZOWKA
ilustracja 25: Uruchamianie toczenia Przy zamknietej armaturze odcinajacej instalacja ttoczaca

przechodzi do fazy przedmuchu oprézniajgcego. Insta-
lacja usuwa resztki materiatu z wezy ttocznych.
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5.6 Materiat trudny w ttoczeniu

WSKAZOWKA

W przypadku materiatu trudnego w ttoczeniu (np. tynk
zewnetrzny) powietrze transportujgce nalezy optymalnie
ustawi¢ zaworami kulowymi.

Niewielkie otwarcie zaworu kulowego prowadzgcego do
gory (1) powoduje skierowanie czesci powietrza bezpo-
Srednio do wylotu pojemnika transportowego (system
obejscia) i wspomaga transport materiatu.

Stata zasada:

Im ciezszy materiat, tym bardziej nalezy otworzy¢ zawor
ilustracja 26: Obejscie kulowy (1) przewodu powietrza prowadzacego do gory.

5.7 Wylaczenie maszyny

1. Wylgczy¢ maszyne przez nacisniecie czerwonego przycisku (1)
Napiecie sterowania ,WYL".

2. Przetacznik sprezarki wirnikowej (2) ustawi¢ w potozeniu ,,0”.

3. Obroci¢ wytgcznik gtéwny/przetgcznik kierunku obrotow (3) do
potozenia ,0”.

4. Odigczyc¢ kabel prgdowy i weze.
A OSTRZEZENIE

Podczas wszelkich prac przy instalacji SILOMAT zwracac¢
A uwage na to, aby linia transportowa byta odprezona i

pozbawiona napiecia.

ilustracja 27: Wytgczenie maszyny

5.8 Postepowanie w przypadku zaniku zasilania elektrycznego

Wyltgcznik gtéwny/przetacznik kierunku obrotéw w potozeniu ,,0”

1. Ustawié¢ wytgcznik gtdwny/przetgcznik kierunku obrotéw w poto-
zeniu ,0”.
2. Zleci¢ elektrykowi kontrole przytgcza elektrycznego.

WSKAZOWKA

Instalacja SILOMAT jest wyposazona w blokade przed
ponownym uruchomieniem. W razie zaniku zasilania elek-
trycznego ponownie uruchomi¢ instalacje, naciskajac
zielony przycisk Napiecie sterujgce ,WL".

ilustracja 28: Wytgcznik gtowny/prze-
tacznik kierunku obrotow w potozeniu
” 0 ”
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego

ponownego wiaczenia!

Podczas pracy przy maszynie istnieje niebezpieczenstwo

nieuprawnionego witgczenia zasilania energig. Stwarza to

zagrozenie zycia osob znajdujgcych sie w strefie niebez-

pieczne;.

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie zrédta
energii i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

ilustracja 29: Przerwanie doptywu

pradu
5.9 Zakonczenie pracy/czyszczenie maszyny
5.9.1 Czyszczenie

B Instalacje czysci¢ codziennie po zakonczeniu pracy.
B Czesci zewnetrzne maszyny czyscic tylko wilgotng szmatka.
WSKAZOWKA

Woda moze przedostac sie do wrazliwych czesci
maszyny!

B Przed rozpoczeciem czyszczenia zastoni¢ wszystkie
otwory, do ktérych, z uwagi na bezpieczenstwo i dzia-
tanie urzadzenia, nie moze sie przedosta¢ woda (np.:
silniki elektryczne i szafy rozdzielcze).

B Po oczyszczeniu catkowicie zdjg¢ pokrywy.

5.9.2 Zabezpieczenie przed ponownym wigczeniem

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
@ﬂ' ponownego wigczenia!

Podczas pracy przy obracajgcych sie czesciach maszyny

istnieje niebezpieczenstwo nieuprawnionego wigczenia

zasilania energig. Stwarza to zagrozenie zycia oséb znaj-

dujacych sie w strefie niebezpiecznej.

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie zrédta
energii i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

B W przypadku zdjecia do czyszczenia oston nalezy je
po zakorczeniu pracy ponownie prawidtowo zamon-
towad.

strona 34 / 56



Instalacja transportowa SILOMAT trans plus 105/145
Instalacja transportowa SILOMAT trans plus bag 145 / Cze$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

v)) Obstuga
5.9.3 Zakonczenie pracy/przerwa w pracy
Zamkna¢ klape wylotowg silosu.

Odczekac¢ do catkowitego oprdznienia pojemnika transportowego.
Wyciggna¢ kabel sterujgcy (1) z ostony nadmuchowej.

PN~

Odczekac¢ do catkowitego oproznienia wezy ttocznych.

WSKAZOWKA

Wyciggniecie wtyku kabla sterujgcego powoduje prze-
rwanie transportu materiatu z instalacji SILOMAT do
maszyny tynkarskiej. Instalacja SILOMAT oproznia weze
ttoczne przedmuchem i konczy ttoczenie.

ilustracja 30: Wyciggna¢ wtyk prze-
wodu sterujgcego

5. Wytgczy¢ instalacje przez nacisniecie czerwonego przycisku (2)
Napiecie sterowania ,WYL".
6. Przetacznik sprezarki wirnikowej (3) ustawi¢ w potozeniu ,,0”.

7. Obréci¢ wylgcznik gtowny/przetgcznik kierunku obrotow (4) do
potozenia ,0”.

ilustracja 31: Zakonczenie pracy

8. Na zakonczenie pracy odigczy¢ kabel pradowy i weze.

594 Zamykanie klapy wylotowej silosu

1. Na zakonczenie pracy zamkna¢ klape wylotows silosu (1).

ilustracja 32: Zamykanie klapy wylo-
towej silosu
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5.9.5 Zdejmowanie pojemnika transportowego

1. Odkreci¢ nakretki kotnierzowe (1).
2. Zdjgc¢ pojemnik transportowy (2) z silosu/kontenera (3).

WSKAZOWKA

Zwracac¢ uwage na to, aby klapa silosu/kontenera byta
prawidtowo zamknieta, tak aby materiat nie mogt prze-

ptywac.

ilustracja 33: Zdejmowanie pojemnika
transportowego

5.9.6 Czyszczenie linii transportowej

1. Ustawié wytgcznik gtéwny/przetgcznik kierunku obrotéw w poto-
zeniu ,,0“.

2. Ustawi¢ naped ustawczy w potozeniu ,Zam”, obracajac kétko
reczne (1).

A OSTRZEZENIE

Podczas wszelkich prac przy instalacji SILOMAT zwracac¢
A uwage na to, aby linia transportowa byta odprezona i

pozbawiona napiecia.

3. Obroci¢ wytgcznik gtéwny/przetacznik kierunku obrotéw (2) do
potozenia ,I”.

Nacisng¢ zielony przycisk (3) Napiecie sterujgce ,WL".
Przetgcznik sprezarki wirnikowej (4) ustawi¢ w potozeniu ,Reczny”.

Oprozni¢ pojemnik transportowy i weze tloczne.

N o o s

Obréci¢ wytagcznik gtdwny/przetacznik kierunku obrotéw (2) do
potozenia ,0”.

ilustracja 35: Czyszczenie

8. Odkrecic¢ obie nakretki kotnierzowe (5) i zdjg¢ dno pojemnika trans-
portowego.

ilustracja 36: Odkrecic¢ nakretki
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5.9.6.1 Czyszczenie gumy emulgatora

1. Oczysci¢ gume emulgatora, w razie potrzeby — wymienié.

WSKAZOWKA

Podczas montazu membrany zwraca¢ uwage na to, zeby
nakretki zabezpieczajace (1) byly zwrécone ku gorze.

ilustracja 37: Czyszczenie gumy emul-
gatora

5.10 Postepowanie w przypadku usterek

Postepowanie w przypadku  Zasada:

usterek 1. W przypadku usterek zagrazajacych bezposrednio osobom lub
przedmiotom natychmiast dokona¢ zatrzymania awaryjnego.

2. Ustali¢ przyczyne usterki.

3. Jezeli usuniecie usterki wymaga wykonania prac w strefie niebez-
piecznej, wytgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

4. Poinformowac o usterce osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.

5. Zaleznie od rodzaju usterki zleci¢ ich usuniecie autoryzowa-
nemu personelowi specjalistycznemu albo usungc¢ ja we wiasnym

zakresie.
Py Zamieszczona w dalszej czesci instrukcji tabela usterek
1 zawiera informacje o tym, kto jest uprawniony do ich
usuwania.

5.10.1 Bezpieczenstwo

Personel B Jezeli nie podano inaczej, opisane ponizej czynno$ci zmierzajgce
do usuniecia usterek moze wykonywac operator.

B Niektore prace moze wykonywac tylko specjalnie wykwalifikowany
personel albo wylgcznie producent, zwraca sie na to szczegdlng
uwage w opisach poszczegdlnych usterek.

B Prace przy instalacji elektrycznej zleca¢ z zasady tylko wykwalifiko-
wanym elektrykom.

Srodki ochrony indywidualnej  Podczas wszelkich prac zwigzanych z konserwacjg nosié¢ nastepujacy
sprzet ochronny:

B Qdziez ochronng
B Okulary ochronne
B Rekawice ochronne
B Obuwie ochronne
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5.10.2 Usterki

W nastepnym rozdziale opisano mozliwe przyczyny usterek i czyn-
nosci zmierzajgce do ich usuniecia.

Gdy usterki powtarzajg sie, nalezy skroci¢ przerwy miedzy konserwa-
cjami stosownie do rzeczywistego obcigzenia urzgdzenia.

W przypadku usterek nie dajgcych sie usung¢ podanymi ponizej
sposobami, nalezy skontaktowac¢ sie z dystrybutorem.

5.10.3 Elementy sygnalizujgce usterki

Ponizsze urzadzenia sygnalizujg usterki:

1 Kontrolka zotta Swieci w przypadku niewtasciwego
kierunku obrotéw silnika.
— Zmieni¢ kierunek obrotéw
Swieci w przypadku zaniku fazy w prze-

Y wodzie zasilajacym.
2 Kontrolka czer- Swieci przy usterce samoczynnego
. . o wona wytgcznika silnikowego.
ilustracja 38: Elementy sygnalizujgce . .
; — Skontrolowa¢ samoczynny wytgcznik
usterki -
silnikowy
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5.10.4

Nie mozna
uruchomic
maszyny Prad

Program nie
uruchamia sie

Sprezarka
pracuje bez
przerwy

Tabela usterek

Uszkodzony przewdd zasilajgcy

Wytacznik gtéwny/przetacznik
kierunku obrotéw wytgczony
Zadziatat wytacznik rozni-
cowo-prgdowy

Kontrolka kierunku obrotéw
(zotta) swieci

Zadziatat samoczynny wytgcznik
silnikowy

Zielony przycisk Napiecie stero-
wania ,WL.” nie jest nacisniety

Uszkodzony samoczynny
wytacznik
Uszkodzony bezpiecznik

Uszkodzony bezpiecznik precy-
zyjny przy transformatorze

Uszkodzony kabel sterujgcy,
sygnalizator poziomu napet-
nienia, przetacznik sprezarki

Czas ttoczenia albo zadanie
uszkodzone

Wytgcznik krancowy przy nape-
dzie ustawczym uszkodzony
albo przestawiony

Przetacznik sprezarki znajduje
sie w potozeniu ,Reczny”

Waz ttoczny zatamany

Waz tloczny niedrozny
Uszkodzony przekaznik czasowy
ttoczenia

Sygnalizator poziomu napet-
nienia lub kabel sygnalizatora
uszkodzony
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Naprawi¢ przewod

Wigczy¢ wytgcznik gtéwny/prze-
tacznik kierunku obrotéw

Zresetowac wytgcznik rozni-
cowo-prgdowy

Zmieni¢ kierunek obrotow, prze-
stawic patgk metalowy przy
wytgczniku gtownym/przetgcz-
niku kierunku obrotéw w prze-
ciwlegte potozenie

Obrdéci¢ samoczynny wytgcznik
silnikowy w szafie rozdzielczej
do pozyc;ji 1

Nacisng¢ przycisk Napiecie
sterowania ,WL.”

Wymieni¢ samoczynny
wytgcznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Sprawdzi¢ czesci i wymieni¢ w
razie potrzeby

Sprawdzi¢ czesci i wymieni¢ w
razie potrzeby

Wymieni¢ albo ponownie wyre-
gulowa¢ wytgcznik krancowy

Przetaczy¢ do potozenia ,Auto-
matyka”

Wyprostowa¢ waz ttoczny
Usuna¢ niedroznos¢ weza

Wymieni¢ K8

Wymieni¢ czesci

Obstuga

Technik serwisowy

Operator
Technik serwisowy

Operator

Technik serwisowy

Operator
Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Technik serwisowy

Operator

Operator
Operator

Technik serwisowy

Operator

strona 39/ 56



Instalacja transportowa SILOMAT trans plus 105/145

Instalacja transportowa SILOMAT trans plus bag 145 / Czes$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

PFT

Obstuga

Zanieczyszczone lub zaklejone  Ostukac filtr i wymieni¢ w razie Operator

weze filtra w maszynie tynkar- potrzeby

skiej
Sprezarka Uszkodzony wirnik sprezarki Wymieni¢ wirnik sprezarki Technik serwisowy
nagrz.ewa. sie Filtr ssawny powietrza zanie- Czyszczenie filtra Operator
nadmiernie

Program dziata,
sprezarka nie
pracuje

czyszczony

Kabel, samoczynny wytgcznik
silnikowy lub silnik uszkodzony

Wymieni¢ czesci

Technik serwisowy

Nieprawidtowe utozenie weza Utworzy¢ podwyzszenia, np. z Operator
ttocznego palet
Uktad sterowania cisnieniem Nastawi¢ prawidtowo wytgcznik  Technik serwisowy
przestawiony cisnieniowy
Za mato Materiat nie wydostaje sie z Podtgczanie wibratora Operator
materiatu w silosu
maszynie Klapa wylotowa silosu zamknieta Otworzy¢ klape wylotowg silosu  Operator
Zbyt diugi sygnalizator poziomu Zamocowa¢ skrzydetko obro- Operator
napetnienia towe na wyzszym poziomie
Czerwona Nastawiono zbyt krétki czas Sprawdzi¢ K5 Technik serwisowy
lampka napetniania
kontrolna — Btad w programie Sprawdzi¢ ustawienie programu  Technik serwisowy
Usterka —
Swieci
5.10.5 Usuwanie niedroznosci wezy

A OSTRZEZENIE

A\

Zagrozenie ze strony wydostajacego sie materiatu!

Nigdy nie roztgczaé ztgczek przed catkowitg likwidacjg

ci$nienia ttoczenia! Pod cisnieniem materiat pompowany
moze wytrysnac¢, co spowoduje powazne obrazenia,
zwilaszcza oczu.

Zgodnie z przepisami o unikaniu wypadkéw wydanymi
przez zrzeszenie zawodowe pracownikéw budowlanych,
osoby, ktérym zlecono usuwanie niedroznosci, powinny
— ze wzgledu na bezpieczenstwo — uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego (okulary ochronne, rekawice
ochronne) oraz zajg¢ pozycje wykluczajgcg kontakt z

wydostajgcym sie materiatem. Osoby postronne nie mogag
przebywaé w poblizu.

strona 40 / 56



Instalacja transportowa SILOMAT trans plus 105/145

Instalacja transportowa SILOMAT trans plus bag 145 / Cze$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

PFT

ilustracja 39: Zamykanie klapy wylo-
toweyj silosu

ilustracja 40: Wytgczenie maszyny

ilustracja 42: Przedmuchiwanie wezy
ttocznych

Obstuga
WSKAZOWKA

Potrzebne dodatkowe wyposazenie ochronne:
B Ochrona twarzy

Wykonuje operator

WSKAZOWKA

W przypadku wystgpienia zaktdcerr zamknac¢ klape wylo-
towg silosu (1).

. Obraci¢ wytgcznik gtdwny/przetgcznik kierunku obrotéw (2) do

potozenia ,0”.

. Obracajac kotko reczne (3) przy napedzie ustawczym otworzyc¢

lekko armature odcinajgca, tak aby sprezone powietrze mogto ujs¢
do silosu/kontenera.

. Nastepnie ponownie zamkng¢ armature odcinajgca, obracajac

kotko reczne.

. Otworzy¢ ostroznie weze ttoczne w poblizu niedroznosci.

. Potrzgsajgc wezem i ostukujgc ztgcze na migkkim podtozu

(drewnie itp.) poluzowaé zageszczony materiat i usungé go z weza.

. Nastepnie ponownie podigczy¢ weze ttoczne i przygotowacé insta-

lacje do pracy (podtgczy¢ kabel przytaczeniowy i wigczy¢ wytacznik
gtéwny/przetgcznik kierunku obrotéw).

. Przefgcznik sprezarki wirnikowej (4) ustawi¢ w potozeniu ,Reczny”.

Pozostawi¢ sprezarke pracujgcg az do catkowitego oproznienia
przewodow.

. Nastepnie przetgczy¢ przetacznik sprezarki wirnikowej (4) do poto-

zenia ,Automatyka”.
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Konserwacja w),
6 Konserwacja
6.1 Bezpieczenstwo

Personel m Jezeli nie podano inaczej, opisane ponizej czynnosci konserwa-
cyjne moze wykonywac operator.

B Pewne prace konserwacyjne moze wykonywac tylko personel o
specjalnych kwalifikacjach albo wytgcznie producent.

B Prace przy instalacji elektrycznej zleca¢ z zasady tylko wykwalifiko-
wanym elektrykom.

Podstawy A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowej konserwaciji!

Niewtasciwa konserwacja moze by¢ przyczyng powaz-
nych szkéd osobowych lub materialnych.

B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajgcg
ilos¢ miejsca.

B Zwracaé¢ uwage na czystos¢ i porzgdek na miejscu
montazu! Luzne, lezgce jedna na drugiej badz
porozrzucane czesci lub narzedzia stanowig zrédta
wypadkéw.

B Po usunieciu elementéw konstrukcyjnych zwracaé
uwage na prawidtowy montaz, zamontowac¢ wszystkie
elementy mocujace, przestrzegajac momentéw dokre-
cenia potgczen srubowych.

Instalacja elektryczna A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetknigcia sie z cze$ciami znajdujgcymi sie
pod napieciem istnieje bezposrednie zagrozenie zycia.
Wigczone czesci elektryczne mogg wykonywac niekontro-

lowane ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elek-
tryczne i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem.

Wysokie temperatury A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
wysokich temperatur!

Wskutek sprezania powietrza w sprezarce powstajg
wysokie temperatury.

Uwaga: niebezpieczenstwo poparzenia

B Przed rozpoczeciem demontazu czesci ostudzi¢ spre-
zarke.
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6.1.1 Odtaczanie kabla zasilajgcego

Instalacja elektryczna

A OSTRZEZENIE

Podczas wszelkich prac przy instalacji SILOMAT zwracaé¢
A uwage na to, aby linia transportowa byta odprezona i

pozbawiona napiecia.

ilustracja 43: Konserwacja
1. Wylgczy¢ maszyne przez nacisniecie czerwonego przycisku (1)
Napiecie sterowania ,WYL”.

2. Przetacznik sprezarki wirnikowej (2) ustawi¢ w potozeniu ,,0”.

3. Obroci¢ wytgceznik gtéwny/przetgcznik kierunku obrotoéw (3) do
potozenia ,0”.

4. Odigczyc¢ kabel prgdowy i weze.
A OSTRZEZENIE
Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!
W przypadku zetkniecia sie z czesciami przewodzacymi
prad istnieje bezposrednie zagrozenie zycia. Wtgczone

czesci elektryczne mogg wykonywaé niekontrolowane
ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych

ilustracja 44: Przerwanie doptywu obrazen.
pradu Dlatego:
B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ zasilanie elek-
tryczne i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem.

B Przerwac¢ zasilanie elektryczne wyciagajac kabel zasi-
lajacy.

Zabezpieczenie przed ponownym A OSTRZEZENIE

wigczeniem
Zagrozenie zycia wskutek nieuprawnionego
ponownego wigczenia!

Podczas usuwania usterek istnieje niebezpieczenstwo
nieuprawnionego witgczenia zasilania. Stwarza to zagro-
zenie zycia os6éb znajdujgcych sie w strefie niebez-
piecznej.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie zrédta
energii i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
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v)

Ochrona srodowiska

Ochrona srodowiska

6.3

6.4

Plan konserwacji

Podczas prac konserwacyjnych przestrzegaé ponizszych wskazéwek
dotyczacych ochrony srodowiska:

B Ze wszystkich zasilanych recznie punktéw smarowania usung¢
wydostajacy sie zuzyty smar albo jego nadmiar i zutylizowaé
zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami.

B Wymieniany olej zebra¢ w odpowiednich naczyniach i zutylizowac
zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami.

W ponizszych punktach opisano prace konserwacyjne, konieczne do
optymalnej, bezusterkowej pracy.

Jezeli regularne kontrole wykazg przyspieszone zuzycie, to wyma-
gane odstepy miedzykonserwacyjne nalezy skroci¢ stosownie do
rzeczywistych oznak zuzycia.

Z pytaniami dotyczgcymi prac konserwacyjnych i odstepéw miedzy-
konserwacyjnych nalezy sie zwracaé¢ do producenta, patrz adres
serwisu na tylnej stronie.

Py Konserwacja ogranicza sie do niewielu czynnoSci kontrol-

1 nych.

Najwazniejszg czynnos$cig konserwacyjng jest gruntowne
czyszczenie po uzyciu.

Tygodniowo Czyszczenie wktadéw filtra Operator

Po 1000 Nasmarowac tozyska Operator
godzinach

pracy

Co roku Kontrola szerokosci zasuwy Technik serwisowy

Czynnosci konserwacyjne

Jezeli regularne kontrole wykazg przyspieszone zuzycie, to wyma-
gane odstepy miedzykonserwacyjne nalezy skroci¢ stosownie do
rzeczywistych oznak zuzycia.

Z pytaniami dotyczgcymi prac konserwacyjnych i odstepéw miedzy-
konserwacyjnych nalezy sie zwracac do producenta, patrz adres
serwisu na tylnej stronie.
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6.4.1 Wykonanie przez technika serwisowego
Technik serwisowy odpowiada za montaz i uruchomienie
' maszyn. Oprécz tego technicy serwisowi przeprowadzajg
0 prace konserwacyjne i naprawcze. Jesli konieczne sg

prace na szafie rozdzielczej lub pozostatych czesciach
elektrycznych, technik serwisowy musi mie¢ ukoriczone
wyksztatcenie zawodowe jako elektryk z uprawnieniami.

6.4.2 Nasmarowaé KDT 3.105

1. W obudowie i w pokrywie bocznej zamontowano smarowniczki (1).

2. Kazde tozysko nasmarowac po 1000 godzinach pracy podczas
pracy sprezarki wirnikowej.

@mow

2
Special grease

ilustracja 45: Nasmarowac

6.4.3 Nasmarowacé KDT 3.145

1. W obudowie i w pokrywie bocznej zamontowano smarowniczki (1).

2. Kazde tozysko nasmarowac po 1000 godzinach pracy podczas
pracy sprezarki wirnikowej.

@m =ON |@)
52?229:*_
- \I

ilustracja 46: Nasmarowac
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6.4.4 Odkrecié pokrywe boczng

ilustracja 48: Poluzowac pokrywe
ilustracja 47: Odkrecic¢ ostone boczng ilustracja 49: Odkrecic¢ pokrywe boczng

6.4.41 Szerokosé¢ zasuwy KDT 3.105

ilustracja 50: Minimalna szeroko$¢ ilustracja 52: Zamontowac pokrywe

zasuw ilustracja 51: Oczysci¢ obudowe boczng

Wykonanie przez technika serwisowego

Co roku sprawdzac¢ szerokos¢ zasuwy:

A PRZESTROGA

Uszkodzenie sprezarki wirnikowej wskutek
pekniecia zasuwy!

Szerokos¢ zasuwy (1) nie moze by¢ mniejsza od
szerokosci minimalnej 26 mm (2).

ilustracja 53: Kontrola szeroko$ci

zasuwy 1. Wymieniajgc zasuwe przedmuchaé obudowe suchym powietrzem.

2. Podczas montazu uzupetnié¢ zuzyty smar w fozysku tocznym.
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6.4.4.2 Szerokos¢ zasuwy KDT 3.145

ilustracja 54: Minimalna szeroko$¢ ilustracja 56: Zamontowac pokrywe

zasuw ilustracja 55: Oczysci¢ obudowe boczng

Wykonanie przez technika serwisowego

Co roku sprawdzac szerokos¢ zasuwy:

A PRZESTROGA

Uszkodzenie sprezarki wirnikowej wskutek
pekniecia zasuwy!

Szerokos¢ zasuwy (1) nie moze byé mniejsza od
szerokosci minimalnej 30 mm (2).

ilustracja 57: Kontrola szerokosci 1. Wymieniajgc zasuwe przedmuchaé obudowe suchym powietrzem.

zasuwy 2. Podczas montazu uzupetnié¢ zuzyty smar w fozysku tocznym.
6.4.4.3 Wymienié¢ zasuwe

Jezeli zasuwy sg uszkodzone lub ich szeroko$¢ jest mniejsza niz
szerokos¢ minimalna, muszg zosta¢ wymienione:

1. Zdjaé stare i zuzyte zasuwy.

2. Obudowe przedmucha¢ suchym powietrzem.
3. Uzupehié zuzyty smar w tozysku tocznym.
4. Wstawi¢ nowe zasuwy.

A PRZESTROGA

Uszkodzenie sprezarki wirnikowej wskutek
nieprawidiowego montazu!

Nieprawidtowy montaz zasuw moze prowadzi¢ do uszko-
dzenia zasuw i sprezarki wirnikowej!

1. Przy montowaniu nowych zasuw uwzglednic¢ pozycje
montazowg fazy (1) w potgczeniu z kierunkiem obrotu
sprezarki wirnikowej (2).
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ilustracja 58: Pamigtac o pozycji montazowej
6.4.5 Czyszczenie filtra

1. Odkreci¢ sruby radetkowane przy pokrywie filtra i zdjg¢ pokrywe
filtra (1).

2. Wyjac¢ wkiady filtra C1112/2 (2) oraz poliestrowy wkiad filtra (3) z
obudowy filtra.

WSKAZOWKA

Wkiady filtra czysci¢ co tydzien!

' W przypadku silnego zabrudzenia wktadow filtra wydaj-
d nos¢ powietrza spada i sprezarka przegrzewa sie.

ilustracja 60: Wkiady filtra

“- - | 3. Przedmuchac wktady filtra suchym sprezonym powietrzem od
¥ T - " g .

e : Srodka na zewnatrz.

—

4. Uszkodzone lub silnie zanieczyszczone wktady filtra wymienic.

ilustracja 61: Czyszczenie wktadow
filtra
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5. Przedmucha¢ obudowe filtra suchym sprezonym powietrzem.

6. Zamontowaé oczyszczone albo nowe filtry i zamkng¢ pokrywe
filtra.

WSKAZOWKA

Montujac filtry zwraca¢ uwage na prawidtowe usytuowanie
oraz osadzenie.

ilustracja 62: Czyszczenie obudowy
filtra

6.4.6 Czyszczenie chiodnicy

ilustracja 63: Odkrecic¢ ostone wentylatora ilustracja 64: Przedmuchac chtodnice
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6.4.7 Uktad sterowania cisnieniem

B Maszyna wylgcza sie przy cisnieniu 0,8 bara.

WSKAZOWKA

Uktad sterowania cisnieniem jest montowany seryjnie.
Przy poditgczonym uktadzie sterowania cisnieniem
czas tloczenia jest ustawiany na ok. 18 albo 30 sekund.
Dopiero wtedy, gdy opér catkowity powietrza spadnie
ponizej nastawionej wartosci ,WYL” (j. po opréznieniu
weza), proces ttoczenia jest zakohczony.

Dzieki temu urzgdzeniu uzyskuje sie krotsze ew. opty-

ilustracja 65: Wytgcznik ci$nieniowy malnie dostosowane do placu budowy czasy ttoczenia,
zmniejsza sie mozliwos¢ zatkania wezy i umozliwia sie
pokonywanie diuzszych odcinkéw.

6.4.7.1 Kontrola ukladu sterowania ciSnieniem

Zatamac czarny waz ttoczny.
Odczekac¢ nastawiony czas ttoczenia.

Otworzy¢ powoli waz.

AP~

Uktad sterowania cisnieniem musi wytgczy¢é maszyne, gdy
cisnienie spadnie.

6.5 Czynnosci po zakonczeniu konserwacji

Po zakonczeniu prac zwigzanych z konserwacjg, przed wigczeniem
wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzi¢ mocne dokrecenie zluzowanych uprzednio potgczen
Srubowych.

2. Sprawdzi¢, czy usuniete urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
zostaty ponownie prawidtowo zamontowane.

3. Upewni¢ sie, ze wszystkie uzyte narzedzia, materiaty i pozostate
wyposazenie zostaty usuniete z obszaru roboczego.

4. Oczysci¢ obszar roboczy i usungé ew. substancje, takie jak ciecze,
przetwarzany materiat itp.

5. Upewni¢ sie, ze wszystkie urzagdzenia zabezpieczajgce urzadzenie
dziatajg prawidtowo.
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6.6 Kontrola cykliczna / sprawdzenie przez rzeczoznawce

B Rzeczoznawca powinien sprawdzaé bezpieczenstwo eksploata-
cyjne maszyn budowlanych stosownie do warunkéw eksploataciji
oraz uwarunkowan wewnatrzzaktadowych, jednakze co najmniej
raz w roku.

B Zbiorniki ciSnieniowe nalezy poddawaé przepisowej kontroli przez
rzeczoznawce.

B Wyniki badanh nalezy udokumentowac i przechowywac co najmniej
do nastepnych badan.

i E o B Dokumenty do kontroli przez rzeczoznawce dostepne sg w Inter-
necie na stronie www.pft.net.

CCENTRUM DOKUMENTACJI

Otworzy¢ centrum dokumentacji w Serwis — Pobieranie.

- (5 B B Tam wybra¢ kategorie sprawdzenie przez rzeczoznawce, aby
dostac¢ sie do wszystkich istotnych dokumentéw kontrolnych.

6.7 Wykazy czesci zamiennych
E Wykazy czesci zamiennych maszyny znajduja sie w Internecie pod

CENTRUM DOKUMENTACJI adresem WWW pft net

B Otworzy¢ centrum dokumentacji w Serwis — Pobieranie.
- B Wybra¢ tam kategorie Lista czesci zamiennych.
—s ® Dodatkowo wybraé wyszukiwang maszyne.

6.7.1 Wyposazenie dodatkowe

Rekomendowane akcesoria / wyposazenie dostepne sg na stronie
PFT katalog maszyn i urzgdzen lub w www.pft.net

PFT MASCHINEN- UND
GERATEKATALOG
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Demontaz V)
7 Demontaz
Po zakonczeniu okresu uzytkowania urzadzenie nalezy zdemontowac
i odda¢ do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $srodowiska.
71 Bezpieczenstwo

Personel ® Demontaz moze wykonywac tylko wykwalifikowany personel

specjalistyczny.
B Prace przy instalacji elektrycznej zlecac tylko wykwalifikowanym
elektrykom.

Podstawy A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
nieprawidiowego demontazu!

Zmagazynowana energia szczgtkowa, elementy o ostrych
krawedziach, zakonczeniach lub naroznikach przy i w

urzadzeniu badz tez w narzedziach mogg spowodowaé
obrazenia.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem prac zapewni¢ wystarczajgcg
ilo$¢ miejsca.

B Zachowaé ostroznos¢ podczas pracy z czesciami o
otwartych, ostrych krawedziach.

B Zwracaé¢ uwage na czystos¢ i porzgdek na stanowisku
pracy! Luzne, lezgce jedna na drugiej bgdz porozrzu-
cane czesci lub narzedzia stanowig Zrédta wypadkow.

B Elementy konstrukcyjne demontowac w sposob prawi-
dtowy. Zwraca¢ uwage na duzy ciezar wiasny niekto-
rych czesci. W razie potrzeby uzy¢ dzwignic.

B Zabezpieczy¢ cze$ci tak, zeby nie spadaty ani nie
przewracaty sie.

B W razie niejasnosci zwrécic sie o pomoc do dystrybu-
tora.

Instalacja elektryczna A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia pradem elektrycznym!

W przypadku zetkniecia sie z cze$ciami znajdujgcymi sie
pod napieciem istnieje bezposrednie zagrozenie zycia.
Wiaczone czesci elektryczne moga wykonywac niekontro-

lowane ruchy, co moze by¢ przyczyng najpowazniejszych
obrazen.

Dlatego:

B Przed rozpoczeciem demontazu wytgczyé zasilanie
elektryczne i ostatecznie je odigczyc.

strona 52 / 56



PFT

7.2

Instalacja transportowa SILOMAT trans plus 105/145

Instalacja transportowa SILOMAT trans plus bag 145 / Czes$¢ 2 Przeglad, obstuga i serwis

Demontaz

Demontaz

Do utylizacji urzadzenie nalezy oczysci¢ i rozmontowaé na czesci

zgodnie z przepisami BHP i o ochronie srodowiska.

Przed rozpoczeciem demontazu:

B Wytgczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ przed ponownym wigcze-
niem.

B Qdigczy¢ od urzadzenia wszelkie zrédta energii i roztadowac
energie szczatkowa.

B Usung¢ substancje robocze i pomocnicze oraz pozostate elementy
przetworcze i fachowo je zutylizowac.
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Utylizacja
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Jezeli nie zawarto umowy o odbiorze badz utylizacji, zdemontowane
elementy poddac¢ utylizaciji:

Metale zeztomowac.
Elementy z tworzyw sztucznych poddac recyklingowi.

Pozostate komponenty zutylizowaé po posortowaniu wedtug
wiasciwosci materiatu.

WSKAZOWKA

Zagrozenie srodowiska wskutek nieprawidtowej
% utylizacji!
B Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne, smary
i inne materialty pomocnicze stanowig odpady
specjalne, a ich utylizacjg moga sie zajmowac tylko
certyfikowane firmy specjalistyczne!

Informacji na temat utylizacji zgodnej z zasadami ochrony
o . ) o
1 Srodowiska udzielajg lokalne wtadze komunalne.
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