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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania Stan 07.2007

Szanowny Kliencie PFT

przyjmij od nas serdeczne gratulacje z powodu Twojego zakupu. To dobry wybdr, bo oparty na
szacunku dla wysokiej jakosci markowego produktu dobrego producenta.

Konstrukcja urzadzenia ttoczacego PFT SILOMAT E 100/140 oparta jest na najnowszym stanie
wiedzy technicznej. Zostata uksztaltowana w sposéb tak funkcjonalny, ze moze by¢ ona dla
Panstwa prawdziwg pomocg w trudnych warunkach budowy.

Niniejsza Instrukcja uzytkowania powinna by¢ zawsze przechowywana w miejscu stosowania
urzgdzenia i by¢ w kazdej chwili dostepna. Informuje ona Panstwa o jego zroéznicowanych
funkcjach. Przed uruchomieniem nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z jej trescig - nie bierzemy
odpowiedzialnosci za wypadki i straty materiatowe, spowodowane nieprawidtowg obstugg

Przy prawidtowym uzytkowaniu i starannej obstudze urzadzenie ttoczace PFT SILOMAT E
100/140 bedzie dla Panstwa prawdziwg pomoca.

Rozpowszechnianie niniejszego wydawnictwa bez naszej pisemnej zgody, takze we fragmentach,
jest zabronione. Wszystkie dane techniczne, rysunki, zdjecia itp. podlegaja przepisom o ochronie
praw autorskich. Wszystkie prawa, omytki i zmiany sg zastrzezone.

Pierwszy przeglad po dostawie

Wszyscy monterzy dostarczajacy urzadzenie ttoczace PFT SILOMAT E 100/140 zobowigzani sg
do sprawdzenia jego ustawien na zakonczenie pierwszego cyklu roboczego. W trakcie jego
trwania ustawienia fabryczne mogg ulec zmianie. W przypadku, gdy nie zostang one w
odpowiednim czasie, bezposrednio po ich wystgpieniu, skorygowane, mozna spodziewaé sie
zaktécen w funkcjonowaniu urzadzenia.

Kazdy monter, po przekazaniu urzadzenia ttoczacego PFT SILOMAT E 100/140 i udzieleniu
dotyczacego jego wprowadzenia - po okoto 2 godzinach funkcjonowania - powinien przeprowadzi¢
czynnosci kontrolne lub regulujace nastepujgcych parametrow i elementéw:

sterowanie ci$nieniowe
czujnik stanu napetnienia
przewdd zasilajacy
bezpieczniki

ztgcza wtykowe

VVVYVY

Rozpowszechnianie niniejszego wydawnictwa bez naszej pisemnej zgody, takze we fragmentach, jest
zabronione. Wszystkie dane techniczne, rysunki, zdjecia itp. podlegajg przepisom o ochronie praw
autorskich. Wszystkie prawa, omytki i zmiany sq zastrzezone.

© by Knauf PFT GmbH & Co. KG
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Spis tresci

Szanowny Kliencie PFT

Spis tresci

Dziatanie

Podstawowe wskazdowki dotyczace bezpieczenstwa

Podstawowe wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczehstwa

Przeglad Silomat E Numer artykutu 20560200 / 20560210 / 00037462

Przeglad Szafka sterownicza 20 44 30 12

Przeglad Sprezarka DP 2.100 i DP 2.140 i Sterowanie cisnieniowe

Przeglad Sprezarka KDT 3.100 i KDT 3.140 i Sterowanie cisnieniowe

Wartosci ustawien

Przed uruchomieniem

Uruchomienie

Materiat o ztych wtadciwosciach ttocznych

Czynnosci przy zakonczeniu i przerwach w pracy

Odtaczanie napiecia

Doprowadzanie do stanu bezcisnieniowego

Usuwanie zatoréw w wezach

Czyszczenie sitek emulgujacych: wskaznik cisnienia w potozeniu ,,0“ !
Czyszczenie sitek emulgujacych: wskaznik wskazuje wystepowanie cisnienial
Konserwacja sprezarki

Konserwacja sprezarki

Wartung Rotationskompressor / Trockenlaufer

Transport

Lista kontrolna

Akcesoria

Rysunek Zasobnik ttoczny przenos$ny Artykut numer 20566310

Wykaz czesci zamiennych Zasobnik ttoczny przenosny Artykut numer 20566310
Rysunek Zasobnik ttoczny przenosny Artykut numer 20566310

Wykaz czesci zamiennych Zasobnik ttoczny przenosny Artykut numer 20566310
Rysunek Szafka sterownicza obudowa Artykut numer 20443012

Wykaz czesci zamiennych Szafka sterownicza obudowa Artykut numer 20443012
Rysunek Szafka sterownicza wewnatrz Artykut numer 20443012

Wykaz czesci zamiennych Szafka sterownicza wewnatrz Artykut numer 20443012
Rysunek Rama nosna Artykut numer 20566607

Wykaz czesci zamiennych Rama nosna Artykut numer 20566607

Rysunek Sprezarka rotacyjna DP 2.100 Artykut numer 00012076

Rysunek Sprezarka rotacyjna DP 2.140 Artykut numer 00010956
Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Wykaz czesci zamiennych Sprezarka rotacyjna DP 2.100 Artykut numer 00012076
Wykaz czesci zamiennych Sprezarka rotacyjna DP 2.140 Artykut numer 00010956
Rysunek Sterowanie cisnieniowe Silomat C i E Artykut numer 20567150

Wykaz czesci zamiennych Sterowanie cisnieniowe Silomat C i E Artykut numer 20567150
Rysunek Sprezarka rotacyjna KDT 3.100 T Artykut numer 00102157

Wykaz czesci zamiennych Sprezarka rotacyjna KDT 3.100 T Artykut numer 00102157
Rysunek Sprezarka rotacyjna KDT 3.140 T Artykut numer. 00102156

Wykaz czesci zamiennych Sprezarka rotacyjna KDT 3.140 T Artykut numer 00102156
Rysunek Sterowanie cisnieniowe KDT Artykut numer 001044484

Wykaz czesci zamiennych Sterowanie cisnieniowe KDT Artykut numer 00104484
Schemat Uktadu zasilania KDT 3.100 S163627B

Schemat Uktadu sterowania KDT 3.100 S163628B

Schemat Uktadu zasilania KDT 3.140 S1138

Schemat Uktadu sterowania KDT 3.140 S1138

Dane techniczne

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Opis dziatania

Urzadzenie ttoczace PFT SILOMAT E 100/140 jest pneumatycznym, catkowicie automatycznym
urzadzeniem ttoczagcym do transportu materiatu — gotowej, suchej zaprawy — z silosu / kontenera
do maszyny tynkarskiej.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych wykonawczych producentéw materiatu.

Maszyna sktada sie z przenosnych i przesuwnych elementéw o wygodnych wymiarach,
umozliwiajacych szybki transport.

Przy pracy urzadzenia nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace punkty:

potaczenie zasilanie — szafka sterownicza

pofaczenie szafka sterownicza — czujnik stanu napetnienia

pofaczenie szafka sterownicza — naped nastawnika

pofaczenie szafka sterownicza - wibrator

potaczenie sprezarka — zasobnik ttoczny

YV V V VYV V V

potaczenie zasobnik ttoczny — maszyna tynkarska

Dziatanie

W przypadku, gdy czujnik stanu napetnienia maszyny tynkarskiej wysyta meldunek ,puste®, otwiera
sie zasuwa (ustawienie ,otwarte“) i przy otwartym zaworze silosa zasobnik ttoczny zostaje
napetniony ok. 62 | suchego materiatu. Rbwnoczes$nie zostaje uruchomiony wibrator, wspomagajac
przeptyw materiatu z silosu / kontenera.

Po uptywie czasu napetniania zasuwa zostaje zamknieta (ustawienie ,zamkniete®). Zasobnik
ttoczny zostaje zamkniety od strony silosu / kontenera.

Rozpoczyna sie praca sprezarki, powietrze przeptywa przez sitko emulgujace do zasobnika
ttocznego. Materiat zostaje rozluzniony i przeniesiony przez krociec wylotowy zasobnika ttocznego
do instalacji ttocznej i dalej do maszyny tynkarskiej. Wzrasta warto$é cisnienia ttocznego,
kontrolowanego przez wylacznik cisnieniowy. Spadek cisnienia ponizej ustawionej wartosci
oznacza, ze zasobnik i instalacja ttoczna sg puste. Urzgdzenie konczy cykl ttoczenia i zostaje
wytgczone. W przypadku ponownego pojawienia sie w szafce sterowniczej sygnatu z czujnika
stanu napetnienia PFT SILOMAT E 100/140 ponownie rozpoczyna sie cykt ttoczenia.

Za posrednictwem obejscia zasobnika ttocznego mozliwa jest reczna regulacja przeptywu

powietrza a dzieki temu dostosowanie urzgadzenia do zastosowanego materiatu (ciezar wtasciwy).

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

UWAGA!
W instrukcji uzytkowania stosowane bedg nastepujgce oznaczenia lub
znaki dla szczegélnie waznych informaciji:

UWAGA!

Maszyne nalezy uzytkowac jedynie w nienagannym stanie technicznym,
zgodnie z wymaganiami instrukcji uzytkowania oraz warunkami
bezpieczenstwa pracy! Szczegdlne znaczenie ma niezwloczne
usuwanie usterek, mogacych mieé¢ wptyw na bezpieczenstwo obstugi.
Celem utatwienia Panstwu obstugi naszych urzadzen, chcielibySmy
pokrotce zapoznaé¢ Panstwa z najwazniejszymi zasadami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Przestrzegajgc ich, bedziecie Panstwo mogli dtugo
uzytkowa¢ nasze urzadzenia w sposéb bezpieczny i gwarantujgcy
odpowiednig jakos$¢.

UWAGA'!

W przypadku instalowania elementow uzupetniajgcych do specjalnych
zastosowan, ktore nie zostaty okreslone w aktualnej Instrukciji
uzytkowania, konieczne jest zachowanie przepisow dotyczacych
uzytkowania, bezpieczenstwa i konserwacji.

UWAGA'!
Zabronione jest stosowanie maszyny do innych od przewidzianych
celow.

UWAGA'!
Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia w S$rodowisku zagrozonym
eksplozja.

UWAGA !

Maszyna musi znajdowacC sie zawsze w doskonatym stanie i byc¢
uzytkowana zgodnie =z zatgczonymi wskazowkami, dotyczacymi
uzytkowania, bezpieczehstwa i mozliwych zagrozen. Konieczne jest
natychmiastowe usuwanie uszkodzen, mogacych wptywaé na
bezpieczenstwo uzytkowania.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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UWAGA'!

Uzytkownicy muszg zwracaé uwage na zagrozenia, zwigzane z
mozliwoscig kontaktu ruchomych czesci z odzieza / dlugimi wiosami.
Zagrozeniem moze byC takze noszenie tancuszkdéw, bransoletek lub
pierscionkéw.

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

UWAGA'!
Stanowisko pracy musi by¢ utrzymywane w stanie czystym,
uporzadkowanym i wolnym od przedmiotéw, ograniczajacych swobode
poruszania.

UWAGA !

Do celow wykonywania przewidzianych robot stanowisko pracy musi by¢
odpowiednio oswietlone.

Niedostateczne lub nadmierne oswietlenie moze stanowi¢ zagrozenie.

UWAGA!

Dla zapobieganie powstawaniu szkdd konieczne jest przestrzeganie
specjalnych wymagan, nakazéw i zakazéw.

Maszyne nalezy uzytkowa¢ wytgcznie w nienagannym stanie
technicznym, zgodnie z wymaganiami oraz przepisami bezpieczehstwa,
wymaganiami Instrukcji uzytkowania! Konieczne jest natychmiastowe
usuwanie uszkodzen, mogacych wplywa¢c na bezpieczehstwo
uzytkowania.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek, dotyczacych bezpieczenstwa i zagrozen, umieszczonych
na urzadzeniu i utrzymywac je w stanie czytelnym!

W czasie kazdej zmiany roboczej nalezy co najmniej jednokrotnie dokonac przegladu urzadzenia z
punktu widzenia widocznych z zewnatrz uszkodzen i brakow! W przypadku istotnych z punktu widzenia
bezpieczenistwa zmian maszyny lub jej zachowania nalezy jg natychmiast wylaczy¢ i zgtosi¢ to
specjaliscie!

Bez uzgodnienia z dostawca sprzetu nie wolno dokonywa¢ zadnych zmian, rozbudowy i przebudowy
urzadzenia nie gwarantujacych bezpieczenstwa uzytkowanial Obowigzuje to takze w przypadku
stosowania nieznanych ,urzadzeh zabezpieczajgcych®!

Czesci zamienne muszg spetnia¢ okreslone przez producenta wymogi techniczne. Warunek ten jest
zachowany zawsze w przypadku stosowaia oryginalnych czesci PFT!

Urzadzenia moga obstugiwac¢ jedynie przeszkoleni i wprowadzeni pracownicy. Nalezy doktadnie
sprawdzi¢ kwalifikacje personelu, dotyczace obstugi, sktadania, konserwacji i utrzymania sprzetu!
Pracownikom szkolonym, przyuczajacym sie, wprowadzanym lub znajdujgcym sie w trakcie szkolenia
0golnego wolno obstugiwac urzadzenie wytacznie pod nadzorem doswiadczonego pracownika!

Prace przy wyposazeniu elektrycznym urzgdzenia mogg wykonywaé wytgcznie wykwalifikowani
elektrycy lub przyuczone osoby pod nadzorem wykwalifikowanego elektiryka, zgodnie z zasadami
wykonywania robét elektrotechnicznych.

Przy wiaczaniu i wylgczaniu nalezy kontrolowaé wskazania wskaznikéw, zgodnie z Instrukcjg
uzytkowania.

W trakcie prac konserwacyjnych i naprawy urzadzenie nalezy catkowicie odtgczyé od zasilania i
zabezpieczy¢ je przed nieoczekiwanym, ponownym wigczeniem (np. zamkng¢ wiacznik gtowny i
wyciggnac kluczyk lub zawiesic tabliczke z ostrzezeniem na wigczniku gtéwnym).

Przed rozpoczeciem czyszczenia urzadzenia za pomocag strumienia wody, nalezy zabezpieczyé
wszystkie otwory, do ktérych woda nie powinna sie dosta¢ ze wzgledoéw dotyczacych bezpieczenstwa i
funkgji (silniki elektryczne i szafki sterownicze). Po oczyszczeniu, zabezpieczenia nalezy usungc.
Nalezy stosowac wytacznie oryginalne bezpieczniki o wymaganych parametrach!

W przypadku, gdy konieczne jest przeprowadzenie prac na elementach znajdujacych sie pod napie-
ciem, nalezy zapewni¢ obecnos¢ drugiej osoby, mogacych w razie koniecznosci odtgczy¢ doptyw pradu.
Nawet w przypadku niewielkich zmian w ustawieniu urzadzenia nalezy odcig¢ je od wszelkich
zewnetrznych zrédet zasilania. Przed ponownym wigczeniem urzadzenia nalezy je prawidtowo
podtaczy¢ do sieci zasilajgcej.

Urzadzenie nalezy ustawi¢ w poziomie w sposoéb stabilny i zabezpieczy¢ je przed niepozadanymi
przemieszczeniami.

Weze ttoczne nalezy uktadaé w sposob bezpieczny, unikajgc zataman na ostrych krawedziach!

Przed otwarciem ztgczy instalacji ttocznych nalezy doprowadzi¢ je do stanu bezcisnieniowego!

oy

17.

18.

Przy usuwaniu zatorow obstugujacy pracownicy muszg ustawi¢ sie w taki sposob, by nie znalez¢ sie na
linii wytryskujacego materiatu. Poza tym konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych. Inne osoby
nie powinny znajdowac sie w trakcie tych czynno$ci w bezposrednim otoczeniu urzadzenia!

W przypadku przekroczenia poziomu diugotrwatego hatasu o wartoéci 85 dB (A) nalezy zapewnic
stosowanie odpowiednich srodkéw ochronnych.

000

19.

20.

Przy robotach natryskowych, w razie potrzeby, nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej:
okulary i obuwie ochronne, odziez roboczg, rekawice, ewent. krem do ochrony skéry i maske ochronna.

Nie rzadziej niz raz w roku urzgdzenie powinno zosta¢ sprawdzone przez rzeczoznawce.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Przeglad Silomat E Numer artykutu 20560200 / 20560210 / 00037462

—

Rama 2. Szafka sterownicza
3. Sterowanie cisnieniowe 4. Podtaczenie powietrza ttocznego do
zasobnika ttocznego

5. Uchwyt 6. Sprezarka DP 2.100/DP 2.140
7. Podigczenie weza materiatowego do maszyny 8. Zasobnik ttoczny
tynkarskiej
9. Podtgczenie przewodu sterowania 10. Pokretto nastawnika
11. Naped nastawnika 12. Element przelotowy
13. Klapa wylotowa 14. Silos/kontener
15. Wibrator

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Przeglad Szafka sterownicza 20 44 30 12

17 3 L56 ]

1. Przytgcze zasilania 32 A 2. Przytgcze wibratora

3. Zapotrzebowanie - przytagcze sygnalizatora 4. Przetacznik wyboru programu Recznie -
topatkowego pompy mieszania Automatycznie

5. Przycisk wytgcznika 6. Przycisk wigcznika

7. Lampka kontrolna usterki 8. Lampka kontrolna zmiany kierunku obrotéw

9. Gtoéwny przetgcznik zasilania i zmiany 10. Przytacze pradu ciagtego 230V

kierunku obrotow
11. Przewdd sterowania do napedu nastawnika

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Przeglad Sprezarka DP 2.100 i DP 2.140 i Sterowanie cisnieniowe

~

O —1 O Ul = d o

N

N
N s D

. w
1. Rama 2. Szafka sterownicza
3. Zawor bezpieczenstwa 4. Whytgcznik cisnieniowy
5. Zawor zwrotny 6. Manometr 0-4 bar
7. Podigczenie powietrza ttocznego do 8. Sprezarka DP 2.100 i DP 2.140
zasobnika ttocznego
9. Korek wlewu oleju 10. Szkietko kontrolne poziomu maks.
11. Korek spustu oleju 12. Szkietko kontrolne poziomu min.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Przeglad Sprezarka KDT 3.100 i KDT 3.140 i Sterowanie cisnieniowe

1. Silnik sprezarki rotacyjnej 2. Szafka sterownicza
3. Rama 4. Sterowanie cisnieniowe
5. Klapa przeciwzwrotna 6. Thumik hatasu
7. Podigczenie powietrza ttocznego do 8. Manometr

zasobnika ttocznego
9. Smarowniczka z lejkiem 10. Uchwyt do przenoszenia
11. Ostona filtra 12.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Wartosci ustawien

Przekaznik czasowy

Funkcja Oznaczenie Warto$¢ ustawienia
(1) Zapotrzebowanie K2 3 sek.
(2) Czas napeiania K5 6 sek.
(3) Czas ttoczenia K8 18 sek.

Wyltacznik bezpieczenstwa ci$nienia powietrza
0,8 bar wigczanie urzadzenia

0,5 bar wytgczanie urzgdzenia

Wyltacznik zabezpieczajacy silnika

(3) Q3 Naped nastawnika 0,18-0,65

(4) Q2 Sprezarka silnik 7,5 kW 400 V, 15 A — KDT 8,1kW 400V, 18A
(4) Q2 Sprezarka silnik 5,5 kW 400 V, 11,5 A — KDT 6,1 kW 400V, 14A

Poziom oleju
Poziom oleju sprezarki musi znajdowac sie pomiedzy obydwoma szkietkami

kontrolnymi.

Przelacznik sterowania recznego
Recznie: w tym ustawieniu sprezarka pracuje w sposob ciagty i moze byé
stosowana do przedmuchiwania instalacji ttocznej i napowietrzania silosu.

Automatycznie: w tym ustawieniu urzadzenie pracuje automatycznie.

Wtyka wibratora
W czasie napetniania wibrator pracuje automatycznie

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Przed uruchomieniem

UWAGA!
Przed kazdym uruchomieniem nalezy skontrolowa¢ dziatanie Reduktora
cis$nienia silosu / kontenera.

Urzadzenia SILOMAT do siloséw wolnospadowych moga by¢ podtaczane

wytgcznie do bezci$nieniowych siloséw / kontenerow. Instalacje

odpylajace silosow / konteneréw muszg by¢ otwarte i niezablokowane.

Przed rozpoczeciem pracy, celem zapobiegania powstawania w urzadzeniu wody kondensacyjnej,

nalezy:

>
>
>

odtgczy¢ waz powietrzny od sprezarki przy zasobniku ttocznym.

wigczy¢ sprezarke, zwrdcié przy tym uwage na kierunek obrotow.

spowodowac¢ wydostanie sie powietrza z szybkoztacza (usuna¢ waz gumowy). W przypadku
nieprawidtowego kierunku obrotéw przesuna¢ gtéwny przetgcznik nawrotny w potozenie zerowe.
przesung¢ blaszke wyboru kierunku obrotéw w przeciwnym kierunku, wtgczy¢ gtéwny przetgcznik
w przeciwnym kierunku, powodujac zmiane kierunku obrotow.

pozwoli¢ na prace przez ok. 5 — 10 min..

w tym czasie kilkakrotnie zacisng¢ koniec weza a po krétkim wzro$cie ci$nienia ponownie
otworzyc¢.

czynno$ci powtarza¢ do chwili zatrzymania wyptywu z weza powietrznego wodnej mgty.

wytgczy¢ urzgdzenie za pomoca czerwonego przycisku wytgcznika “AUS*.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Uruchomienie

Podtaczy¢ zasobnik ttoczny do klapy wylotowe;j silosu.

Utozy¢ instalacje ttoczng pomiedzy maszyna tynkarskg i wylotem
zasobnika tlocznego.
Dla zapewnienia optymalnego przebiegu pracy urzadzenia przy dtugich

odcinkach ttoczenia instalacja ttoczna nie powinna by¢ uktadana wytgcznie

w linii proste;.

Z tego powodu zalecamy podtozenie pod ztgcza wezy np. dwu palet.

Podtaczy¢ waz powietrzny od sprezarki do zasobnika ttocznego.

Podtaczy¢ 10-cio biegunowy przewoéd sterowania z szafki sterowniczej do

silnika nastawnika klapy odcinajace;.

Podtaczy¢ przewdd sterowania (Art.nr 20 42 38
00) z gniazdem CEE 3 x 16A 12h biatym i

nakrywg nadmuchu do maszyny tynkarskiej.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Podtaczy¢ przewdd wibratora z silosu/kontenera do gniazda CEE 4 x 16A 6h

czerwonego.

Podtaczy¢ urzadzenie SILOMAT za pomoca przewodu zasilajgcego 5 x 4
mm? (PFT Art. nr 20 42 39 00 lub 20 42 39 20) do zgodnej z VDE rozdzielni

elektrycznej, wyposazonej w przepisowy przetacznik ochronny 30mA.

UWAGA!
Przed kazdym uruchomieniem nalezy skontrolowa¢ dziatanie Reduktora
cisnienia silosu / kontenera.

Urzadzenia SILOMAT do siloséw wolnospadowych moga by¢ podtaczane

wytgcznie do bezcisnieniowych siloséw / kontenerow. Instalacje

odpylajace silosow / konteneréw muszg by¢ otwarte i niezablokowane.

Otworzy¢ klape wylotowa silosu.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Gtoéwny przetacznik (8) wiaczony (Ein)
Ustawi¢ przetacznik Recznie — Automatycznie (5) w potozenie

Automatycznie i wcisngg zielony przycisk EIN“(6).

Gdy sonda stanu napetnienia zgtasza stan ,PUSTE":

»

YV V VYV V

otwiera sie klapa odcinajgca i w ustawionym czasie napetniania

zasobnik ttoczny zostaje napetniony ok.62 | suchego materiatu.

w przypadku podtgczenia pracuje rownocze$nie wibrator.

po uptywie czasu napetniania zamyka sie klapa odcinajgca | rozpoczyna prace sprezarka.

po uptywie czasu tloczenia i przy spadku cisnienia ponizej 0,6 bar (gdy waz jest pusty) ulega
samoczynnemu wytaczeniu.

urzadzenie oczekuje na nowy sygnat do rozpoczecia cyklu ttoczenia dla catkowicie automatycznego

zasilania maszyny tynkarskiej.

Materiat o ztych wilasciwosciach ttocznych

ZASADA

W przypadku materiatu o ztych wiasciwosciach ttocznych (np. tynk
zewnetrzny) konieczna jest optymalna regulacja powietrza ttocznego za
pomocg zawordw kulowych.

Poprzez niewielkie otwarcie prowadzacego do gory zaworu kulowego czesc
powietrza poprowadzona zostaje bezposrednio do wylotu zasobnika
ttocznego (system obejscia) i wspomaga ttoczenie materiatu.

Zasada:

Im ciezszy jest materiat, tym szerzej musi by¢ otwarty zawor kulowy

prowadzacej do gory instalacji powietrzne;j.

Czynnosci przy zakonczeniu i przerwach w pracy

Wytaczy¢ urzadzenie przez wcisnigcie czerwonego przycisku (7) “AUS*.
Ustawic przetacznik Recznie — Automatycznie (5) w potozenie ,0“.

Ustawic gtéwny przetacznik nawrotny (8) w potozenie ,0“.

YV V V V

Odtaczy¢ przewdd zasilajacy i weze.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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UWAGA!
Przy wykonywaniu wszelkich prac przy urzadzeniu SILOMAT E nalezy

odtaczy¢ je od napiecia i doprowadzi¢ do stanu bezci$nieniowego.

Odtaczanie napiecia

Ustawi¢ gtéwny przetacznik nawrotny (8) w potozenie ,,0¢
Przy pracach przy szafce sterowniczej nalezy odcigé doptyw pradu poprzez

odfaczenie przewodu zasilajacego (10).

wego
» Ustawi¢ gtéwny przetgcznik nawrotny (8) w

potozenie ,0“.

» Przekrecenie pokretta (9) powoduje niewielkie
otwarcie klapy odcinajgcej napedu nastawnika,
powodujac spadek cisnienia w silosie /

kontenerze.

t » Klape odcinajacg ponownie zamknac.

UWAGA!
Zgodnie z przepisami dot. bezpieczenstwa pracy Stowarzyszenia
Zawodowego Budownictwa osoby zatrudnione przy usuwaniu zatoréw

muszg ze wzgledow bezpieczenstwa korzystaé z okularéw ochronnych i

ustawiac sie w sposob uniemozliwiajacy dziatanie znajdujgcego sie pod

ci$nieniem materiatu. W poblizu nie mogg znajdowac¢ sie inne osoby.

Usuwanie zatoréw w wezach
» Odlgczy¢ napiecie | doprowadzi¢ urzadzenie do stanu bezcisnieniowego

(patrz wyzej)

» Odtgczy¢ weze w poblizu miejsca powstania zatoru.

» Poprzez potrzgsanie wezem i uderzanie weza na miekkim podtozu (np.
drewnie) zageszczony materiat rozluznic¢ i usunaé¢ z weza.

» Weze ttoczne ponownie podtaczy¢ i doprowadzi¢ urzgdzenie do stanu

uzytkowego.

» Uruchomi¢ urzgdzenie w potozeniu HAND (5) i pozwoli¢ na prace
sprezarki do oczyszczenia weza

» Przelaczy¢ urzadzenie ponownie w tryb automatyczny (5).

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Czyszczenie sitek emulgujacych: wskaznik cisnienia w potozeniu ,,0 !

UWAGA!
Maszyny nie nalezy czysci¢ urzgdzeniami parowymi lub

wysokocisnieniowymi.

Gtéwny przetgcznik nawrotny (8) w potozeniu ,,0

Kontrolowa¢ wskazania cisnienia na sprezarce!
Potwierdzi¢ brak cisnienia w wezu.

Wskaznik ci$nienia znajduje sie w potozeniu ,,0¢

Zamkna¢ naped nastawnika poprzez przekrecenie pokretta (9) w potozenie
.KLAPPE ZU*
Zamkna¢ klape wylotowa silosu (11).

Przetacznik Hand-0-Automatik (5) w potozenie HAND.

Gtéwny przetgcznik nawrotny (8) w potozenie |.

Wocisnaé przycisk (6) EIN.

Przedmuchac¢ zasobnik ttoczny.

Gtéwny przetacznik nawrotny (8) w potozenie ,,0

W dalszej kolejnosci postepowac zgodnie z kolejnoscig opisana na stronie
18, punkt 13 do 16.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Czyszczenie sitek emulgujacych: wskaznik wskazuje wystepowanie
cisnienia!

Gtéwny przetacznik nawrotny (8) w potozenie ,,0
Przetacznik Hand — Automatik w potozenie Hand

Naped nastawnika poprzez przekrecenie pokretta (9) w potozenie ,KLAPPE
AUF*

Do momentu usuniecia cisnienia do silosu / kontenera.

Wskaznik cisnienia na sprezarce musi wskazywac¢ warto$¢ 0.

Oczysci¢ weze ttoczne poprzez wytrzasniecie zawartosci.

Naped nastawnika przez przekrecenie pokretta (9) w kierunku “KLAPPE ZU*
Zamkna¢ klape wylotowa silosu (11).

Przetacznik Hand — 0 - Automatik (5) w potozenie Hand
Gtéwny przetacznik nawrotny (8) w potozenie |
Wcisnac przycisk (6) EIN

Przedmucha¢ zasobnik ttoczny

Gtoéwny przetacznik nawrotny (8) w potozenie ,0

Wyjac¢ nakrywe sitka emulgujgcego poprzez odkrecenie obydwu srub
oczkowych (M20x100 klucz 30).

Wyja¢ sitka emulgujace (14) poprzez oddzielenie uszczelki mocujacej (15)
Sitka emulgujace (14) oczysci¢ lub wymienié.

Sitka emulgujace (14) potaczy¢ z uszczelka mocujgcy (15), duze sitko od
strony dolne;.

Upewnic¢ sie przy tym, by uwypuklenie drobnego sitka tworzyto odstep
pomiedzy obydwoma sitkami.

Sitka emulgujace (14) wiozy¢ do nakrywy sitka (16) i wmontowac¢ do
zasobnika ttocznego.

Urzadzenie SILOMAT E 100 jest ponownie gotowe do eksploatacji

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Konserwacja sprezarki

Raz w tygodniu oczysci¢ wktady filtrujace.

Odkreci¢ nakrywe filtra (17).

Przedmucha¢ wktady (18) za pomoca sprezonego cisnienia w kierunku
zewnetrznym.

Wymienié uszkodzone lub bardzo zanieczyszczone wktady filtrujgce.
Przy znacznym zanieczyszczeniu wkiadow filtrujgcych maleje wydajnosé

sprezarki a sprezarka ulega przegrzaniu.

UWAGA!

Kontrola poziomu/wymiana oleju

Olej moze powodowac uszkodzenia skory i inne szkody zdrowotne. Nalezy
unika¢ diuzszego kontaktu ze skérg. Ze wzgledu na ochrone srodowiska
stosowanie i usuwanie olejéw mineralnych podlega regulacjom prawnym.
Zuzyty olej nalezy przekazywaé do autoryzowanych stacji obstugi.
Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dot. usuwania zuzytego oleju, olej
syntetyczny PFT sklasyfikowany jest w Kategorii 1. Moze by¢ usuwany
wspdlnie z produktami olejow mineralnych tej samej kategorii. Doktadnych
informac;ji udzieli odpowiedni urzad administracyjny (Urzad Gospodarki
Wodnej lub Urzad Nadzoru Gospodarczego). Nalezy zapobiegaé
ewentualnym ubytkom oleju. W razie potrzeby do separacji oleju stosowac

folie olejoszczelne, naczynia, materiat olejochfonny).

Sprezarka:

Codziennie kontrolowaé poziom oleju.

W przypadku, gdy wskaznik poziomu oleju znajduje sie na srodku dolnego
szkietka kontrolnego (19) konieczne jest uzupetnianie oleju poprzez otwor
wlewowy (21). Poziom oleju nalezy uzupetni¢ do wysokosci gérnego okienka
kontrolnego (20).

Pierwsza wymiana oleju powinna nastgpi¢ po 100 godzinach eksploatac;ji,
druga wymiana — po kolejnych 300 godzinach.

Kolejne wymiany po kazdych 400 godzinach eksploataciji, jednak nie
rzadziej, niz raz w roku. llos¢ oleju ok. 4,71.

Rodzaje stosowanego oleju - olej syntetyczny PFT-Silomat-Synthetikdl (Art.
nr 20 56 31 01 / pojemnik 5I) lub olej specjalny Spezial-Silomat-Ol (Art. nr 20
56 31 00 / pojemnik 5I).

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Konserwacja sprezarki
Bardzo wazna jest regularna wymiana oleju!
Kazda wymiana oleju powoduje usuniecie ze sprezarki
zanieczyszczen i czastek wody (w oleju), zapobiegajac w ten sposéb
dodatkowo przyspieszonemu zuzyciu sprezarki, powodujagcemu
podwyzszone koszty napraw.
Suwak wirnika:
Tarcie o scianke obudowy powoduje znaczne zuzycie suwakow. Zalecana
jest kontrola zuzycia suwakow co 400 godzin eksploatacji. Minimalna

szerokos$¢ suwakow powinna wynosi¢ 30 mm, (nowe suwaki 38 mm), w

przeciwnym wypadku istnieje mozliwo$¢ wypadniecia suwaka w petnym
biegu z wirnika i spowodowania zniszczenia sprezarki.

UWAGA!

Nie wolno miesza¢ oleju mineralnego z syntetycznym!

W przypadku dtuzszych przerw w pracy sprezarki nalezy szczelnie zamknaé
instalacje ssania i wydechu - dla uniknigcia przenikania wilgoci a w efekcie

pecznienia suwakow.

Konserwacja sprezarki rotacyjnej/suchej

O WSKAZOWKA!
l Naklejka musi by¢ zawsze dobrze czytelna.

» Na obudowie i na pokrywie bocznej sg umieszczone

smarowniczki z lejkami.

i,

» tozyska nalezy smarowaé po kazdym 1.000 godzin pracy,

podczas pracy sprezarki.

e as

/

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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WSKAZOWKA!

Silne zabrudzenie wkiadu filtra powoduje zmniejszenie
O wydajnosci i przegrzanie sprezarki.

Przedmucha¢ filtr sprezonym powietrzem od wewnatrz na

zewnatrz.

Po 1.000 godzin pracy sprawdzi¢ stan wktadow filtra.
Kontrola moze by¢ wykonywana tylko w warsztacie specjalistycznym.
Odkreci¢ pokrywke garnka filtra (2).

Wyjac wkiady filtra (3) i przedmucha¢ sprezonym powietrzem od
wewnatrz na zewnatrz.

Wymienia¢ uszkodzony lub silnie zabrudzony wktad filtra.

Kotpaki wentylatoréw (4) przedmuchaé sprezonym powietrzem.

7. Po 2.000 godzin pracy sprawdzi¢ szeroko$¢ zasuw.

8. Szerokos¢ zasuw (4) nie moze by¢ mniejsza niz wymagane 32 mm. Dla

sprezarki rotacyjnej KDT 3.140!

9. Szerokos$é¢ zasuw (5) nie moze by¢ mniejsza niz wymagane 27 mm. Dla

sprezarki rotacyjnej KDT 3.100!

10. Przy wymianie zasuw przedmucha¢ obudowe czystym powietrzem.

11. Uzupetnic¢ w tozysku tocznym ilo§¢ smaru zuzytg przy demontazu.

Transport

Zabroniony jest transport urzadzenia Silomat E 100 L za pomocg Zzurawia.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Lista kontrolna

usterka

zawor bezpieczenstwa otwiera
sie

usterka w programie pracy

Powstawanie zatorow

Program jest uruchomiony,
sprezarka nie pracuje

Sprezarka pracuje bez przerwy

Nie mozna uruchomi¢ programu

Przegrzewanie sie sprezarki

Otwarta klapa nie zamyka sie

Zbyt mato materiatu w maszynie

Swiecenie czerwonej lampki
kontrolnej

przyczyna

usterka w instalacji powietrznej lub
ttocznej
powstawanie zatorow

uszkodzenie silnika, przewodu silnika,
zabezpieczenia silnika lub wytgcznika
krancowego na napedzie nastawnika
ustawienie zbyt dtugiego czasu
napetniania

Nieprawidtowe utozenie instalacji ttocznej
Zte ustawienie wylgcznika krancowego zte
ustawienie sterowania ci$nieniowego
Uszkodzenie zaworu odcinajgcego

Zte dziatanie zaworu odcinajacego
Uszkodzenie przewodu, wytacznika
ochronnego silnika, silnika

Uszkodzenie wytacznika krancowego
napedu nastawnika

Przetgcznik Hand-0-Automatik ustawiony
w potozeniu Hand

Zatkane sitko emulgujace

Niedrozna instalacja ttoczna (zagieta,
zatkana)

uszkodzony przekaznik tloczenia
zbrylony materiat w wylocie zasobnika
ttocznego

uszkodzony przewdd

uszkodzony wytgcznik krancowy napedu
nastawnika

zanieczyszczone lub sklejone weze
filtrujace w maszynie tynkarskiej
Uszkodzenie bezpiecznika czutego na
transformatorze

Przewdd sterowania czujnik stanu
napetnienia

Uszkodzenie przetgcznika Hand-0
Automatik

Uszkodzenie czasu napetniania (K5),
czasu ttoczenia (K8) lub
zapotrzebowania (K2)

uszkodzenie lub zte ustawienie wytacznika
krancowego na napedzie nastawnika
Zanieczyszczenie suwakoéw wirnika,
uszkodzenie kota wentylatora, zatkanie
wylotu powietrza

Zanieczyszczony olej

Sklejenie filtra powietrza

uszkodzenie lub zte ustawienie wytacznika
krancowego na napedzie nastawnika
uszkodzenie stycznika suchego (K6)
KLAPPE ZU

uszkodzenie Czasu napetniania (K5)
Materiat nie wyptywa z silosu

Zamknieta klapa kontenera

Zbyt dtugi czujnik stanu napetnienia
ustawienie zbyt krétkiego czasu
napetniania

Zatkane sitko emulgujace

Btad w programie

Btad w programie ewent. obce ciata w
strefie klapy

Roztaczenie wytacznika ochronnego
silnika

Knauf PFT GmbH & Co.KG

sposob usuniecia

Kontrola instalacji

patrz Strona 15

oczysci¢ sitko emulgujace
kontrola K5

kontrola zaworu odcinajacego
kontrola sterowania cisnieniowego
wymiana uszkodzonych czesci

Kontrola K5

Patrz opis Sterowania cisnieniowego
wymiana

kontrola wskaznikéw, ponowna regulacja
tarczy sterowania

Wymiana wytacznika krancowego,
ponowna regulacja

Ustawi¢ w potozenie Automatik

Wymiana przekaznika ttoczenia K8
patrz strona 16
oczysci¢ sitko emulgujace

wymiana wytgcznika krancowego
oczysci¢ lub wymienic filtr

Wymiana bezpiecznika czutego
wymiana
wymiana

czesci sprawdzié, w razie potrzeby
wymienié

Wymiana ewent. ponowna regulacja
wytacznika krancowego
oczyscié

poziom oleju patrz strona 19
czyszczenie patrz strona 19
Wymiana ewent. ponowna regulacja
wytacznika krahcowego

Wymiana K6

Wymiana K5

Podtaczy¢ wibrator

Otworzy¢ klape kontenera
Zamocowacé skrzydetko obrotu w
wyzszym potozeniu

Kontrola K5

czyszczenie patrz strona 19

Odciazy¢ naped nastawnika

Usung¢ ciata obce

Wcisna¢ wytacznika ochronnego silnika
Ewent. przecigzenie napedu nastawnika
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Akcesoria

Inne elementy osprzetu mozna znalez¢ w Internecie pod adresem www.pft.de lub u najblizszego sprzedawcy
maszyn budowlanych.

Wibrator zewnetrzny PFT SR 22, 400V (Artykut numer 20 70 80 00)
Wibrator zewnetrzny przykrecany jest do silosu / kontenera i podtgczany do
szafki sterowniczej. Sterowanie wibratorem wbudowane jest w szafce

sterowniczej.

Lej do materialu workowanego PFT (Artykut numer 20 71 60 00)
Lej do materiatu workowanego przykrecany jest do zasobnika ttocznego.

Stuzy do napetniania urzadzenia materiatem workowanym.

Obejscie do powietrza ttocznego PFT (Artykut numer 20 56 61 00)
Obejscie stuzy do wspomagania przeptywu materiatéw o ztych

wiasciwosciach ttoczenia.

Podtaczane jest pomiedzy zasobnikiem ttocznym i maszyng tynkarska.

Tasma z hakiem do mocowania weza PFT (Artykut numer 20 65 40 00)
Tasma z hakiem odcigza waz ttoczny przy oddziatywaniu sit rozciggajgcych

przy pionowym uktadaniu i pozwala na zamocowanie np. do rusztowania.

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Rysunek Zasobnik ttoczny przenosny Artykut numer 20566310

2172019 18 1716 15 14 13 17

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Wykaz czesci zamiennych Zasobnik ttoczny przenosny Artykut numer

20566310

Poz.
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llos¢ Artykut nr

202058 10
20 20 41 60
20 20 38 60
20203770
20202910
20653100
20 21 51 51
206582 00
20 6566 00
20 20 41 50
20 56 64 00
20 56 60 40
20 56 60 20
20 56 60 10
202093 15
20 20 69 01
20 20 85 01
20 70 58 01
20 20 86 04
20 56 63 03
20656100
20 56 12 02
00 08 08 62
2043 20 01
2043 23 00
20456510
20 56 19 20
2056 19 01
20 24 46 00
204565 10
20 56 18 00

Nazwa artykutu

Zamkniecie gwintowane 1" gw. zewn. nr 290 ocynk.
Trojnik 1" gw. wewn. nr 130 ocynk.

Kolano 1" 45 ° gw. wewn. - gw. zewn. nr 40 ocynk.
Ztaczka gwintowana 1" gw. zewn. z tulejg 1"

Zacisk weza 34-37 j.handl. = 10 szt.

Waz wodny/powietrzny 1" x 330mm

Zawor kulowy 1" gw. wewn. DIN 2990 PN 40 z pokrettem
Uszczelka ztagcza C-DIN

Ztacze state C DIN 1" ig

Tréjnik 1" gw. zewn. nr 135 ocynk.

Sitko grube emulgatora

Uszczelka mocujgca emulgatora

Sitko drobne emulgatora

Sitko grube emulgatora

Podktadka B 21 DIN 125 ocynk.

Sruba z tbem szesciokatn. M20 DIN 934 ocynk.
Sruba oczkowa M20 x 100 DIN 444 ocynk.
Sworzen A 16 H 11 x 60 St ocynk. 1,5 x 30°
Szybkoztaczka z kotpakiem 16s x N27

Zasobnik ttoczny bez klapy odcinajacej

Ztacze state C DIN 2" gw. wewn.

Naped nastawnika klapy odcinajacej Typ 6

Silnik napedu nastawnika Flender CA21 Typ 6
Obudowa 10-biegun., HAN 10 E

Wtyka 10- biegun. HAN 10 E

Mikrowytgcznik do napedu nastawnika nowy

Sruba do krazka sterujgcego

Nakrywa przezroczysta napedu nastawnika CA21 D=143
Sruba z tbem cylindrycznym M5 x 12 DIN 84 ocynk.
Mikrowytgcznik do napedu nastawnika nowy
Pokretto napedu nastawnika

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Rysunek Zasobnik ttoczny przenosny Artykut numer 20566310

L4

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Stan 07.2007

Wykaz czesci zamiennych Zasobnik ttoczny przenosny Artykut numer

20566310
Poz. llos¢
32 1
33 4
34 9
35 18
36 9
37 4
38 1
39 1
40 4
41 4
42 4
43 8
44 1

Artykut nr

2056 11 00
20 20 99 31
202099 20
20 20 67 00
20 20 81 00
20 56 64 20
20 56 33 34
20 56 63 33
20 56 63 71
20 56 63 70
207058 02
20 20 86 04
207063 00

Nazwa artykutu

Klapa odcinajgca @ 250 bez napedu nastawnika

Sruba z tbem szesciokatn. M10 x 25 DIN 933 ocynk.

Nakretka z tbem szeSciokatn. M16 DIN 934 ocynk.

Podktadka B 17 DIN 125 ocynk.

Sruba z tbem sze$ciokatn. M16 x 110 DIN 931 ocynk.
Uszczelka gumowa 375/260//335 x 4 12 otwordw, $r. 18 mm
Element przej$ciowy 8 x D=18 kpl. z szybkoztagczem i uszczelkg
Element przejsciowy do zasobnika ttocznego 8 x D=18 lakierowany
Sruba radetkowana aluminiowa - szybkoztgcze

Szybkoztacze aluminiowe

Sworzen A 16 H 11 x 50 St ocynk. 1,5 x 30°

Szybkoztaczka z kotpakiem 16s x N27

Uszczelka gumowa D 330x260x4

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Rysunek Szafka sterownicza obudowa Artykut numer 20443012
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Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Stan 07.2007

Wykaz czesci zamiennych Szafka sterownicza obudowa Artykut numer

20443012

Poz.

PO 2o © N O wN =

—
N

N N DN DN DNDNDNDDNDNDDN=20 2 A QO QA
0 N O o0~ WN =20 © 00N O O,
N N ) A m m m  m m  ma  m M M M  ma  m  ma  ma  m  a W W e N

N
(o]

llos¢ Artykut nr

00 00 22 50
20 4591 01
00 00 22 51
00 05 38 86
00 05 38 80
00 05 38 35
00 05 38 34
00 05 38 33
00 05 38 30
00 05 38 36
00 05 38 37
00 05 38 30
00 0538 76
00 05 38 38
204552 00
20 45 52 01
20427200
204264 00
20 42 66 00
2043 22 00
20432400
2043 2100
20 43 26 00
2043 28 00
20425100
00 04 11 41
00 04 11 43
00 04 11 45
0004 11 27

Nazwa artykutu

Lampka kontrolna oprawa wtykowa zétta bez zaréwki przednia
Zaréwka 48V 2W oprawa wtykowa BA 9 S

Lampka kontrolna oprawa wtykowa czerwona bez zaréwki przednia
Diodowy element preselekcyjny do 42V

Element Swietlny zielony 12-30V

Element stykowy 1 zwierny M22

Zamocowanie do elementéw witgcznika

Przycisk podswietlony zielony M22

Membrana przycisku okragta do przyciskow IP 67

Element stykowy 1 rozwierny M22

Przycisk czerwony Wyt M22

Membrana przycisku okragta do przyciskow IP 67 M22-T-D
Przetgcznik pokretto z potozeniem zerowym 2x zatrzask
Przetgcznik pokretto, 3 potozenia z 2 stykami zwiernymi komplet M22
Glowny przetacznik nawrotny

Pokretto do gtéwnego przetgcznika nawrotnego Art. nr 455200
Gniazdo ochronne niebieskie

Gniazdo CEE 3 x 16A 12h biate nr 1272

Gniazdo CEE 3 4 x 16A 6h czerwone nr 1467, kotnierz 92 x 100
Wkiad 10-biegun. HAN 10E

Bezpiecznik PG 16

Obudowa wtyki 10-biegun. HAN 10E z zabezpieczeniem

Obudowa wtyki z wktadem 10- biegun. HAN 10E z zabezpieczeniem
Przewdd sterowania 10 m wtyka 10- biegun. HAN 10E z tulejkami
Wtyka sprzetowa CEE stata 5 x 32 A 6h czerwona nr 391

Ztaczka gwintowana M 16 x 1,5

Nakretka zabezpieczajaca ztaczki gwintowanej M 16 x 1,5
Nakretka zabezpieczajaca ztgczki gwintowanej M 20 x 1,5

Ztgczka gwintowana M 20 x 1,5

Knauf PFT GmbH & Co.KG

H3

H1

S3

S2

S1

Q1

X2

X7
X4

X3
X1
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Rysunek Szafka sterownicza wewnatrz Artykut numer 20443012

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Stan 07.2007

Wykaz czesci zamiennych Szafka sterownicza wewnatrz Artykut numer
20443012

Poz.

PN 2o © N O wN =

N N DN 2 A A a a -
W N =~ O © oo ~NO O b

llos¢

B DR DN = a2 N AN -

Artykut nr
20 45 26 00
20 4527 00
2045 31 01
000093 71
0002 14 01
20419310
00 02 14 01
00 04 2599
20 45 27 51
0004 3124
0003 62 49
2044 4500
2044 72 00
0008 52 93
00 08 42 26
20447300
00 08 52 93
0008 42 23
00022124
204190 20
204190 71
202093 14
20 20 87 01

Nazwa artykutu

Przekaznik czasowy 42V, 9-180 sek.

Przekaznik czasowy 42V, 1,5-30 sek.

Licznik czasu pracy 42V

Wytacznik zabezpieczajacy silnika 0-16 PKZM 10-16A
Zestyk pomocniczy NHI-11-PKZO

Bezpiecznik automatyczny 16A jednobiegun.

Zestyk pomocniczy NHI-11-PKZO

Wylacznik zabezpieczajacy silnika 0,63-1A PKZM 0-1

K8
K5 K2
U1

Q2

F1

Q3

Przekaznik nastepstwa faz 200 - 500V z 2 zestykami przetgcznymi K10

Tur SILOMAT C RAL7032

Zamek szafki sterowniczej (podwdjny bart)

Klucz do szafki sterowniczej

Stycznik suchy DIL ER22, 42V

Zestyk pomocniczy DILM 32-XHI11

Stycznik suchy DIL M25-10 42V, 50 Hz 48V, 60 Hz, 11kW
Stycznik suchy DIL EM 01, 42V

Zestyk pomocniczy DILM 32-XHI11

Stycznik suchy DIL M9-10 42V, 50Hz 48V 60 Hz 4,0kW
Transformator ster. 400 42V (100VA) T1
Bezpiecznik czuty 5 x 20, 2,5A, inercyjny

Bezpiecznik czuty 5 x 30, 0,8A

Podktadka A 8,4 DIN 6798 ocynk.

Sruba z tbem sze$ciokatn. M8 x 16 DIN 933 ocynk.

Knauf PFT GmbH & Co.KG

K1

K9
K3

K6 K4

F5
F3 F4
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Rysunek Rama nosna Artykut numer 20566607

Y
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Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Stan 07.2007

Wykaz czesci zamiennych Rama nosna Artykut numer 20566607

Poz.

Do 2o ©o N O WwN =

llos¢ Artykut nr

N N =2DNDN-_2 BB BEDNDN-_2 -~

20 56 66 07
20 56 66 14
20 20 61 00
20207200
20207200
202078 00
20 56 66 15
20 56 66 54
20206100
20207200
20 56 66 06
20 44 49 00
202093 10

Nazwa artykutu

Rama nos$na urzadzen elektrycznych 670 mm kpl.
Pokrywa ramy nosnej urzagdzen elektrycznych 670 mm
Sruba z tbem sze$ciokatn. M8 x 20 DIN 933 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.
Sruba z tbem sze$ciokatn. M 8 x 30 DIN 933 ocynk.
Uchwyt nosny skfadany 250 mm

Uchwyt szafki sterowniczej urzadzenie elektryczne
Sruba z tbem szesciokatn. M8 x 20 DIN 933 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.
Rama nosna do urzadzen elektrycznych 670 mm
Podktadka gumowa D20 x 25, M6 forma E
Podktadka 6,4 x 18 x 1,5 DIN 90

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Stan 07.2007

PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Rysunek Sprezarka rotacyjna DP 2.100 Artykut numer 00012076

1098765

Rysunek Sprezarka rotacyjna DP 2.140 Artykut numer 00010956

O [— CO
~ ~—

50 @8

2019

247377 77

28 27726 75

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Stan 07.2007

Wykaz czesci zamiennych Sprezarka rotacyjna DP 2.100 Artykut numer
00012076

Poz.

PO 2o © N O wN =

—
N

llos¢

O N e N L N N O O N\ S I e

Artykut nr
00012076
20 56 44 01
20 56 44 11
20 56 28 34
20 56 28 55
2056 28 42
202096 03
2044 48 10
20 20 96 06
20207200
2056 45 11
2056 46 10
20 56 45 21
2056 28 12

Nazwa artykutu

Sprezarka rotacyjna DP 2.100 odchylna 5,5 KW

Korek wlewu oleju DP 2.100/2.140

Pierscien samouszczelniajacy wlewu oleju DP 2.100/2.140

Szkietko kontrolne do sprezarki 140 Poz. 29 do sprezarki Typ N

Korek spustowy oleju M16 x 16

Pierscien uszczelniajacy A 16 x 22 x 1,5 DIN 7603

Sworzen gwintowany z gniazdem szesciokatnym M8 x 20 DIN 916 ocynk.
Zderzak gumowo — metalowy D40 x 30, M8 x 10 Forma B

Sworzen gwintowany z gniazdem szesciokatnym M8 x 45 DIN 913 ocynk.
Nakretka zabezpieczajagca M8 DIN 985 ocynk.

Uszczelka pokrywy DP 2.100/2.140

Wkiad filtra C 1826 (DP 2.100/2.14 0)

Pokrywa filtra DP 2.100

Uchwyt (Sprezarka 140 Poz. 58)

Wykaz czesci zamiennych Sprezarka rotacyjna DP 2.140 Artykut numer
00010956

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
2

R N QS L N O N LS T O O N S I N W N

00 01 09 56
20 56 44 01
20 56 44 11
20 56 28 34
20 56 28 55
20 56 28 42
20 20 96 03
2044 48 10
20 20 96 06
20207200
20 56 45 11
20 56 46 10
20 56 45 21
2056 28 12

Sprezarka rotacyjna DP 2.140 odchylna

Korek wlewu oleju DP 2.100/2.140

Pierscien samouszczelniajacy wlewu oleju DP 2.100/2.140

Szkietko kontrolne do sprezarki 140 Poz.29 do sprezarki Typ N

Korek spustowy oleju M16 x 16

Pierscien uszczelniajacy A 16 x 22 x 1,5 DIN 7603

Sworzen gwintowany z gniazdem szesciokatnym M8 x 20 DIN 916 ocynk.
Zderzak gumowo — metalowy D40 x 30, M8 x 10 Forma B

Sworzenh gwintowany z gniazdem szesciokgtnym M8 x 45 DIN 913 ocynk.
Nakretka zabezpieczajaca M8 DIN 985 ocynk.

Uszczelka pokrywy DP 2.100/2.140

Wktad filtra C 1826 (DP 2.100/2.14 0)

Pokrywa filtra DP 2.100

Uchwyt (Sprezarka 140 Poz. 58)

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania Stan 07.2007

Rysunek Sterowanie cisnieniowe Silomat C i E Artykut numer 20567150

T2 34567 891

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania Stan 07.2007

Wykaz czesci zamiennych Sterowanie cisnieniowe Silomat C i E Artykut

numer 20567150
Poz. llos¢ Artykutnr
1 1 2056 71 50
2 1 2020 3260
3 1 20 56 48 00
4 1 2020 32 60
5 1 20 6549 03
6 1 2020 45 41
7 1 2020 42 00
8 1 20 20 32 81
9 1 20 44 76 01
10 1 20 44 86 00
11 1 20203270
12 1 20 65 82 00
13 1 206565 10
14 1 20 20 45 41
15 1 20205200
16 1 20215900

Nazwa artykutu

Sterowanie cisnieniowe SILOMAT Ci E

Ztaczka podwojna 1 1/4" x 40 nr 23 ocynk.

Zawor zwrotny 1 1/4" gw.wewn.

Ztaczka podwdjna 1 1/4" x 40 nr 23 ocynk.

Zawor bezpieczenstwa 1/2" 2,5 bar

Tréjnik 1 1/4" 1 1/4" 1/2" gw.wewn. nr 130

Trojnik 1/2" gw.wewn. 1/2" gw.zewn. 1/2" gw.wewn. nr 133
Ztgczka podwdjna zredukowana 1/2" -3/8" gw.zewn. nr
Wytacznik cidnieniowy Typ FF4-4 0,22 — 4 bar
Przezroczysta ostona ochronna wytacznika cisnieniowego
Ztaczka podwdjna 1 1/4" x 80 nr 23 ocynk.

Uszczelka ztagcza C-DIN

Zigcze state C DIN 1 1/4" gw.zewn.

Trojnik 1 1/4" 1 1/4" 1/2" gw.wewn. nr130

Ztgczka redukcyjna 1/2" gw.zewn. 1/4" gw.wewn. nr 241
Manometr 0-4 bar 1/4" dolny, D = 63mm

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Stan 07.2007

PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Rysunek Sprezarka rotacyjna KDT 3.100 T Artykut numer 00102157

98 1 65
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Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania Stan 07.2007

Wykaz czesci zamiennych Sprezarka rotacyjna KDT 3.100 T Artykut
numer 00102157

Poz.

R N, N . \—
P DO AD © N A WN =

llos¢

N e e @ I N i N N G e e

Artykut nr
Zapitanie
00 10 47 87
00023577
Zapitanie
Zapitanie
Zapitanie
Zapitanie
Zapitanie
00 10 32 38
00 10 47 86
Zapitanie
00 09 06 34
Zapitanie
00 03 62 02

Nazwa artykutu

Silnik 6,1 KW 14A

Ttumik hatasu sprezarki suchej KDT

Katownik 1 1/2" IG-AG nr 92 ocynkowany
Sruba oczkowa

Pokrywka

Sruba

Sruba

Prawa boczna pokrywa

Zasuwa rotacyjna (1 zestaw =7 szt.) KDT3.100
Sruby radetkowane uchwytu sprezarki suchej KDT
Pokrywa filtra

Wktad filtra sprezarki suchej KDT3.140
Uszczelka

Zaslepka 1 1/4" ocynkowana NR 290

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Rysunek Sprezarka rotacyjna KDT 3.140 T Artykut numer. 00102156

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania Stan 07.2007

Wykaz czesci zamiennych Sprezarka rotacyjna KDT 3.140 T Artykut
numer 00102156

Poz.

R N, N . \—
P DO AD © N A WN =

llos¢

[ N e e @ B Y i N N G e e =N

Artykut nr

Anfrage
00 10 47 87
00023577

Anfrage

Anfrage

Anfrage

Anfrage

Anfrage
00 06 07 13
00 10 47 86

Anfrage
00 09 06 34

Anfrage
00 03 62 02

Nazwa artykutu

Silnik 8,1 KW 14A

Ttumik hatasu sprezarki suchej KDT

Katownik 1 1/2" IG-AG nr 92 ocynkowany
Sruba oczkowa

Pokrywka

Sruba

Sruba

Prawa boczna pokrywa

Zasuwa rotacyjna (1 zestaw =7 szt.) KDT3.140
Sruby radetkowane uchwytu sprezarki suchej KDT
Pokrywa filtra

Wktad filtra sprezarki suchej KDT3.140
Uszczelka

Zaslepka 1 1/4" ocynkowana NR 290

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania Stan 07.2007

Rysunek Sterowanie cisnieniowe KDT Artykut numer 001044484

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Stan 07.2007

Wykaz czesci zamiennych Sterowanie cisnieniowe KDT Artykut numer

00104484
Poz. llos¢
1 1
2 1
3 1
4 1
5 1
6 2
7 1
8 1
9 1
10 1
11 1
12 1
13 1
14 1
15 1
16 1

Artykut nr

00 10 44 84
20 20 32 81
20204200
20654903
20 20 45 41
20 20 32 60
000890 13
20 20 45 41
20205200
20215900
20656510
20 6582 00
00 03 60 97
20203270
2044 76 01
20 44 86 00

Nazwa artykutu

Sterowanie cisnieniowe SILOMAT C i E KDT

Ztaczka podwdjna zredukowana 1/2" -3/8" gw.zewn. nr
Trojnik 1/2" gw.wewn. 1/2" gw.zewn. 1/2" gw.wewn. nr 133
Zawor bezpieczenstwa 1/2" 2,5 bar

Trojnik 1 1/4" 1 1/4" 1/2" gw.wewn. nr 130

Ztgczka podwdjna 1 1/4" x 40 nr 23 ocynk.
Ruckschlagklappe 1 1/4" IG PN16 Rotguss

Tréjnik 1 1/4" 1 1/4" 1/2" gw.wewn. nr 130

Ztaczka redukcyjna 1/2" gw.zewn. 1/4" gw.wewn. nr 241
Manometr 0-4 bar 1/4" dolny, D = 63mm

Ztacze state C DIN 1 1/4" gw.zewn.

Uszczelka ztagcza C-DIN

Ztgczka redukcyjna 1 1/2"AG 1 1/4"1G NR.241

Ztaczka podwojna 1 1/4" x 80 nr 23 ocynk.

Wylacznik cisnieniowy Typ FF4-4 0,22 — 4 bar
Przezroczysta ostona ochronna wytacznika cisnieniowego

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Stan 07.2007

Schemat Ukladu zasilania KDT 3.100 S163627B

PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Stan 07.2007

PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Schemat Ukladu sterowania KDT 3.100 S163628B
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Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Stan 07.2007

Knauf PFT GmbH & Co.KG
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Schemat Ukladu sterowania KDT 3.140 S1138

] | L | [e] S | + e | c 1 1
TE £ uon _ mm —. —.m W L .mw yadnp 543 Jod 53 | adsdn wJoy GUIEH wn3eq Bundepuy puUB1ENZ
7 33ETH 2, o . . Jdag
= "udg ADOF O 1BUOTTS e e S60P0LO0 "IN IV fmwmrr v
TUy= 144 L0°#0°9F unieq
Jossaddwon uo 4we7 SeETEA T T
d T
dossaddwoy nz addeTy J8T3INy BunJapdotuy Bunaolg
auT1 BuTAsnuog aWT: BUTTTT4 440 4Bl 80TAJES UOTIEJBdY 10 zmmwwmmm
1T82Z48PI04 1T82TTNd iny addeTy gaTJd18g waspue
LLf0L-g2W 10 285081-6 LLfoL-6 110 S0E-G°L Lowa 11a aL-6W 110 s0E-G°L zz43 110 BuniyoTtdyz.g
g T Frd K T
il s z o . a o LR @y ® ®
CH- 3= o .
in L1 C dey LMoy L doy LMoy L dey Ly b B g i
17| 1] I ] cq 1] it -
-
21/ IX-
—m @!\ 9
Josuss Taasn Hga _ -
JepTaupurlsTTNS 7T
ak T i Bl tl Bl _-v.| K 3
5 L
Lo Lo Now \oy \ b N\ 2 raovtiie 2704
=8 Lz EL Sl £l S @
A 27| wﬂ
_4 Ok~
L7
ve'g
deggto Sny 4] * cq-
Jeqefo uTg / Y- /--m £5-
LneTYORN et el H azel o
wMea
1 mm [iys & 4 Lmﬂl
— WADOL
i B/EX- mv o B/EX SieXy g 972X I1-
95- e —— T 4004 A
| 1
1 i F: ——3 65-
H an | on on | on ' [+ [ weany o PUBH H . .
: L | 3 21 ! _ “ H Wz O _=<m o=_<m i
: t ~..| nz addery |.d i | ; v e BT b e
: BunTTe1sJ81TEY2S —0 ! ez el
AENES vs-1 [
. 9TJIUBTTo ! I ;
m i JoTnuBIIoS = L“ m 3L 7T A
I ey o \ €0
N IEN biEx- et K - .& o~
\ / —«V-l [ L
r 39 11
Fuopdgel dexaeis wr L
TH| L
- co-
. Okx- o _/
woiny o
PueH
g | L ] [e] | [ ] i | £ | c | L

Knauf PFT GmbH & Co.KG

49



PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania

Stan 07.2007

Dane techniczne

Wymiary (Rama nosna)
Dtugos¢

Szerokosé

Wysokosé

Pojemno$¢ zasobnika ttocznego

Wartosci zasilania
Moc przytaczeniowa
Bezpieczniki
Przewdd zasilajacy

Moc przytaczeniowa sprezarki
Wydajno$¢ powietrzna sprezarki
Maks. cisnienie robocze
Wydajno$¢ ttoczenia*

Ciezar
Zasobnik ttoczny
Rama nosna ze sprezarka | szafkg sterowniczg

Dtugotrwaty poziom cisnienia akustycznego

SILOMAT E 100/ 140

1020 mm
700 mm
680 mm
62 litrow

400 V prad zmienny
6 /8 kW

3 x 25 inercyjny A
5x4 mm?32A

55/75kW -KDT 5,5/8,1kW

100 /140 Nm?h

2,5 bar

20 kg/min przy odlegtosci tloczenia 80/140 m

86 kg
200 /210 kg

85+1dB

* zaleznie od rodzaju i konsystencji zaprawy, wysokosci podawania i $rednicy weza do zaprawy

Knauf PFT GmbH & Co.KG

50



PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania Stan 07.2007

Knauf PFT GmbH & Co.KG

51



PFT SILOMAT E 100/140 Instrukcja uzytkowania Stan 07.2007

DBAMY O PLYNNOSC PRACY

PFT

Knauf PFT GmbH & Co.KG
Postfach 60 D-97343 Iphofen
Einersheimer Stralte 53 D-97346 Iphofen

Telefon 0 93 23/31-760
Telefax 0 93 23/31-770
E-Mail info@pft-iphofen.de
Internet www.pft.de
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