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P":_’ Izjava o sukladnosti

2 lzjava o sukladnosti

Tvrtka: Knauf PFT GmbH & Co. KG
Einersheimer Stral3e 53
97346 Iphofen
Njemacka

izjavljuje, pod potpunom odgovornoséu, da je stroj:

Tip stroja: PFT Boardmaster

Vrsta ure daja: Mobilni stol za rezanje plo¢a
Serijski broj:

Garantirana zvu éna snaga: 95 dB

uskladena sa sljede¢im CE smjernicama:
e Smijernica za uporabu na otvorenom (2000/14/EZ),
e Smijernica o strojevima (2006/42/EZ),
e Smijernica o elektromagnetskog kompatibilnosti (2004/108/EZ).

Primijenjeni postupak ocjene uskladenosti prema smjernici o uporabi na otvorenom 2000/14/EZ:
Interna kontrola proizvodnje prema artikla 14 stav 2 u kombinaciji s prilogom V.

Ova izjava se odnosi samo na stroj u stanju u kojem je pusten u prodaju. Dijelovi koje je krajnji korisnik
naknadno montirao i/ili naknadno poduzete izmjene nece biti uzete u obzir. 1zjava prestaje vaziti, ako se
proizvod modificira ili izmjeni bez suglasnosti.

Ovlasteno lice za sastavljanje relevantnih tehni  €ékih dokumenata:

Dipl.inZ.ekon. (FH) Michael Duelli, Einersheimer Stral3e 53, 97346 Iphofen.

Tehni éki dokumenti nalaze se kod:

Knauf PFT GmbH & Co.KG, Technische Abteilung, Einersheimer Stral3e 53, 97346 Iphofen.

%(cn AN/ b

Direktor

Iphofen, Dr. York Falkenberg

Mjesto, datum izdavanja Ime i potpis Podaci o potpisniku
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Opéenito

3 Opéenito

PFT.

3.1 Informacije o uputama za uporabu

U ovim uputama za uporabu date su vazne napomene za rukovanje uredajem.
Preduvjet za siguran rad je pridrzavanje svih navedenih sigurnosnih napomena i
uputa za postupanje.

Osim toga se moraju postivati lokalni propisi o sprje€avanju nesreca koji vrijede za
podrucje primjene uredaja, te opc¢e sigurnosne odredbe.

Pozorno procitajte upute za uporabu prije pocetka svih radova! One su sastavni dio

proizvoda i moraju se Cuvati u neposrednoj blizini uredaja, tako da budu u svakom
trenutku dostupne osoblju.

Prilikom proslijedivanja uredaja tre¢im licima, proslijedite i upute za uporabu.

Slike u ovim uputama sluZe boljem prikazu stanja, i nisu obvezno u odgovarajucoj
razmjeri te mogu malo odstupati od stvarne izvedbe uredaja.

3.2 Informacije o sigurnosnim napomenama

Ove sigurnosne napomene daju vazne podatke o rukovanju uredajem. Preduvjet
za siguran rad je pridrzavanje svih navedenih sigurnosnih napomena i uputa za
postupanje.

3.3 Objasnjenje simbola

Napomene Napomene upozorenja u ovim uputama za uporabu su oznacene simbolima.
upozorenja Napomene pocinju sa signalnim rijeima, koje ozna€avaju stupanja opasnosti.
Obvezno se pridrzavajte napomena i postupajte oprezno, kako biste sprijecili
nesrece, ozljede i materijalnu Stetu.
OPASNOST!
. ukazuje na neposredno opasnu situaciju, koja dovodi do smrti ili
do teSkih ozljeda, ukoliko se ne sprijedi.
6 2015-05-28
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bS] Signurnosne oznake u ovom priru  €niku

Cestitamo Vam na kupovini ovog mobilnog stola za rezanje, &ija koncepcija je usmjerena na efikasnost i
udobnost za vas dnevni rad.

On je razvijen od strane struénjaka za struénjake. Vi time posjedujete proizvod marke PFT, koji ¢e Vam dugo
godina priredivati zadovoljstvo.

4 Signurnosne oznake u ovom priru  €niku

Sigurnosni simboli trebaju zajedno sa tekstom sigurnosne napomene upozoriti na preostale opasnosti u
rukovanju strojem koje se ne mogu izbjeéi. Preostale opasnosti se odnose na osobe, na stroj, druge stvari i
predmete, na okolis.

U ovim uputama za uporabu se koriste sljedeéi sigurnosni simboli:
Ovaj simbol ukazuje na to da prije svega postoje op  asnhosti po Zivot i zdravlje ljudi
- van toga su mogu ¢e opasnosti za stroj, stvari i okolis.

Ako se ne obrati pozornost na ove napomene, to moZe imati za posljedicu teske, pa i
smrtonosne, ozljede.

>

Opasnost!
Ovaj simbol ukazuje na to da prije svega postoje op  asnosti po stroj, stvari i okoli§
- s opasnostima za ljude ne trebara ¢unati.

Ako se ove napomene ne postuju, to moze dovesti do smetnji i oStec¢enja na stroju, a
osim toga moze doci do materijalne Stete i Stete po okolis.

>

Upozorenje!

Ovaj simbol ukazuje na to da prije svega postojiop  asnhost po zdravlje.
Ove opasnosti potjecu od ostrih, reznih i rotirajuéih alata.

Ovaj simbol ukazuje na to da prije svega postojiop  asnhost po zdravlje.

Ove opasnosti potjecu od okretnih alata, koji mogu prouzrogiti prikljeStenje ili
prignjecenije.

Ovaj simbol ukazuje na to da uslijed elektri ~ &nog napona postoje posebne
opasnosti po Zivot i zdravlje ljudi.

Ova simbol ozna éava napomene, koje pridonose boljem razumijevanjus  troja - ove
informacije Vam pomazu da optimalno koristite
stroj. Ovaj simbol ne ozna €ava sigurnosne napomene.

Ndd e

Napomena!

Vodite rac¢una da sigurnosni simbol nikada ne moze zamijeniti tekst sigurnosne
napomene - stoga tekst sigurnosne napomene uvijek trebate procitati u cijelosti.

2015-05-28 7
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Osnovne sigurnosne napomene

PFT__

5 Osnovne sigurnosne napomene

5.1 PonaSanje u hitnim slu €ajevima

Opasnost!

U opasnim situacijama na postrojenju (npr. opasnost uslijed neo¢ekivanog
neispravnog funkcioniranja) ono se odmah mora zaustauviti.

Trenutacno zaustavljanje (isklju¢enje sa mreze) postrojenja je omoguc¢eno
zahvaljujuci glavnoj sklopki za isklju  €enje u nuzdi na upravljackoj plogi, ili

isklju €éenjem mreznog napajanja (izvucite mrezni utikac). Pri tom se dovod energije
odmabh iskljucuje.

U slucaju nesrece, izvijestite lijecnika i ured za kontrolu obrta odn. organ koji je
nadleZzan u va3oj zemlji.

Posebno kod jakostrujnih nesre¢a mjere prve pomoci mora poduzeti adekvatno
Skolovano osoblje.

5.2 Opée sigurnosne napomene

Nemojte nenamjenski koristiti stroj. Mobilni stol za rezanje se smije koristiti samo za
predvidenu svrhu koriStenja.

OdrZavajte svoj stroj i pribor u urednom stanju. Zanemareni stroj ili pribor je
potencijalni izvor opasnosti.

Redovito kontrolirajte vas uredaj i pribor na oStecenja. Provijerite, je li funkcija
pokretnih dijelova i sigurnosnih dijelova u redu, jesu li oni prikljeSteni ili su oSteéeni.

Uzmite u obzir utjecaje okoline. Nemojte izlagati elektricne alate vodi. Nemojte
koristiti elektri¢ne alate u blizini zapaljivih btekucina ili plinova.

Zastitite se od elektri¢nog udara.

Drzite djecu podalje! Mobilni stol za rezanje s priborom nije igracka. Pobrinite se da
djeca ne dodirnu alat ili kabel.

Nosite odgovarajuéi radnu odje¢u. Nemojte nositi Siroku odjecu ili nakit, jer ih pomicni
dijelovi mogu uhvatiti. Ako imate dugu kosu, nosite mreZicu za kosu.

POBRINITE SE ZA DOVOLJNO OSVETLJENJE RADNOG PODRUCJA!
KORISTITE ZASTITNE NAOCALE!

ZA SIGURAN RAD BEZ PRASINE UVIJEK KORISTITE UREDAJ ZA USISAVANJE
KOJI SE ISPORUCUJE SA STROJEM!

2015-05-28
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Osnovne sigurnosne napomene

KORISTITE MASKU ZA DISANJE pri radovima koji stvaraju praSinu i piljevinu!
UVIJEK NOSITE ZASTITU OD BUKE!
Osigurajte obradak. Koristite odgovarajuce stezne uredaje za zadrZzavanje obradka.

POZOR! Prije zamjene agregata stroja se mora iskljuciti cijelo postrojenje. Ovo se
vrSi pomocdu glavne sklopke (vidjeti ToCku 11).

Obratite pozornost na stabilan poloZaj, kako biste u svakoj radnoj situaciji mogli
odrzavati ravnoteZzu.

Sprije€ite nenamjerno uklju€ivanje. Uvjerite se da je glavna sklopka iskljuéena
prilikom priklju¢ka na elektri¢nu mrezu.

Uvijek budite pozorni. Koncentrirajte se na svoj posao. Postupajte razumno. Nemojte
koristiti stroj ako ste umorni.

Ovaj stroj smiju koristiti samo osobe koje poslovoda odnosno odgovorno lice smatra
prikladnim.

Sve osobe, koje izvode aktivnosti na stroju, moraju procitati upute za uporabu i
svojim potpisom potvrditi da su razumjele upute za uporabu.

Transport pojedinih komponenti kod dijelova tezih od 25 kg (vidjeti tehni¢ke podatke),
moraju izvrSiti najmanje dvije osobe. (25 kg po osobi).

Iskljugite uredaj i priCekajte dok alat dostigne polozaj mirovanja, prije nego napustite
radno mjesto. U slu€aju nekoriStenja prije odrzavanja ili pri zamjeni alata se dodatno
treba izvu¢i mrezni utika. Glavna sklopka se mora blokirati protiv ponovnog
ukljucivanja.

Nikada nemojte dodirivati agregate kada stroj radi. Nikada nemojte podizati agregata
drze¢i alate (list pile ili glodalo) ili hvatajuéi ispod njih. Ako vrSite radove na
agregatima (npr. podeSavanje visine kod reznih agregata ili agregata za glodanje)
isklju€ite glavnu sklopku stroja i izvla¢enje utikaca odvojite stroj od elektricne mreze.
Pri normalnoj radnoj uporabi, za podizanje i spustanje agregata koristite isklju€ivo
dizalicu s pneumatskim agregatom.

Nemoijte ostavljati klju¢eve za alat utaknute. Prije uklju€ivanja provjerite da li su
klju€evi i alati za podeSavanje uklonjeni.

Koristite odgovarajuéi alat. Namjenska uporaba opisana je u ovim uputama za
uporabu. Odgovarajué¢im alatom postizete optimalnu kvalitetu i osiguravate vasu
osobnu sigurnost.

2015-05-28



Sigurnost - Postavljanje i puStanje u pogon - Upravljanje - pipisi rezervnih dijelova

Osnovne sigurnosne napomene

PFT.

UPOZORENJE! KoriStenje alata i dijelova pribora razlicith od onih koji su
preporuéeni u ovim uputama za uporabu ili izvodenje radova ovim elektricnim alatom
koji nisu u skladu s namjenskom uporabom, moZe dovesti do nastanka opasnosti od
nesrece.

Pozorno tretirajte kabel. Nemojte koristiti kabel da biste izvukli utika¢ iz uti¢nice.
Zastitite kabel od visokih temperatura, ulja i ostrih rubova.

Pozorno njegujte vas alat. Odrzavajte vaSe alate u oStrom i Cistom stanju, da biste
mogli dobro i sigurno raditi. PridrZzavajte se propisa za odrZavanje i hapomena o
zamjeni alata. Redovito kontrolirajte utikac [ kabel [
u sluéaju oStecenja prepustite servisu PFT da ih zamijeni. Redovito kontrolirajte
produzne kabele i zamineite ih u sluaju oSte¢enja. Odrzavajte sve sklopke u suhom
stanju, Ciste i o€iS¢ene od ulja i masti.

Provjerite va$ mobilni stol za rezanje zajedno s njegovim priborom u pogledu
oStec¢enja. Elektri¢ni alati se prije uporabe moraju ispitati u pogledu besprijekorne i
namjenske funkcije. Ispitajte, jesu li pomicni dijelovi oSteéeni. Svi dijelovi moraju biti
ispravno montirani, kako bi se osigurao besprijekorni rad stroja. OSteceni dijelovi i
zastitni uredaji moraju se propisno popraviti ili zamijeniti. Nemoijte koristiti stroj, ako
su sklopke neispravne. OStecene sklopke mora zamijeniti PFT servis.

Popravke smije provoditi samo PFT servis.
Ovaj mobilni sto za rezanje plo¢a u skladu je s vazedim sigurnosnim propisima.
Popravke smije izvoditi samo radnik tvrtke PFT, u protivnom moze do¢i do opasnosti
od nesrec€e za operatera.

Ovaj stroj nije prikladan za rad u EX — podru¢jima (podruja s opasnoS¢u od
eksplozije).

Operater postrojenja je obvezan postivati nacionalne propise i pravilnike.

5.3 Uzimanje u obzir uputa za uporabu

Ove upute za uporabu moraju se €uvati uz blizini stroja. Mora biti osigurano da sve
osobe, koje trebaju izvoditi aktivhosti na stroju, mogu pogledati upute za uporabu u
svakom trenutku. Dopunski uz upute za uporabu, na raspolaganje se moraju staviti
na raspolaganje i postivati upute za rad sukladne zakonu o zastiti na radu i uredbi o
koriStenju sredstava za rad.

Osim toga se moraju uzeti u obzir upute za uporabu radnih uredaja (agregat za
glodanje i rezni agregat). Sve odstupaju¢e napomene o uporabi (npr. zamjena alata)
opisane su u ovim uputama za uporabu.

10
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Osnovne sigurnosne napomene

¢ Sve plocice sa sigurnosnim napomenama i plo€ice s napomenama o rukovanju koje
se nalaze na stroju, moraju se odrzavati u uvijek Citlivom stanju. OStecene ili
necitljive plo¢ice moraju se odmah zamijeniti.

5.4 Osnovne mjere sigurnosti u normalnom pogonu

Opasnost!

¢ Tijekom rada stroja se ne smiju ukloniti ili staviti van funkcije sigurnosni uredaiji.

¢ Rukovatelji moraju voditi rauna da u radnom podru€ju stroja nema neovlaStenih
osoba.

« Nakon isklju¢Senja stroja se prije intervencije u opasnom podruc¢ju mora pricekati,
dok se svi pomicni dijelovi ne zaustave potpuno.

« Najmanje jedno dnevno i prije svakog pustanja u rad se moraju izvrsiti sljedece
kontrolne aktivnosti:

- Provjeriti stroj na vanjski vidljiva oStec¢enja.
- Provjeriti funkciju svih sigurnosnih uredaja.

5.5 Osnovne mjere sigurnosti prilikom servisiranja

¢ Radovi servisiranja opisani u uputama za uporabu - podeSavanje, CiSCenje,
podmazivanje, odrZzavanje, inspekcija, itd. se moraju provoditi u odgovarajuéem roku.

¢ Obratite pozornost i na specijalne podatke o pojedinim komponentama u ovim
uputama za uporabu i u isporu¢enim uputama za proizvoda¢a komponenata.

¢ Prije izvo denja radova servisiranja se mora obratiti pozornost na sljedece tocke:

> Pomoéu glavne sklopke iskljuCite srediSnju opskrbu strujom, zatvorite
glavnu sklopku i izvucite mrezni utikac.

- Odmah zamijenite sve dijelove stroja koji nisu besprijekorni.
- Koristiote samo originalne rezervne dijelove odn. rezervne dijelove istoga tipa.

« Nakon zavrpetka radova servisiranja  a prije pokretanja stroja moraju se uzeti u
obzir sljedece tocke:

Jos jednom provjerite sve prethodno otpustene spojeve.

Provjerite, jesu |li svi prethodno uklonjeni zaStitni uredaji, poklopci, itd.
opet propisno montirani.

Uvjerite se da su Svi koristeni alati, materijali i ostala
oprema opet uklonjeni iz radnog podrudja.

Ocistite radno podrucje.
Uvjerite se da svi sigurnisni uredaji stroja opet funkcioniraju besprijekorno

S 200 N N 2
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Posebne sigurnosnen napomene o rukovanju o)

6 Posebne sigurnosnen napomene o rukovanju

Upozorenje na ozljede od sje ¢ival

Upozorenje na ozljede ruku!

Zastitne nao cCale:

Za zastitu o ¢€iju od dijelova koji lete uokolo i prskanja teku éina.
Zastita od buke:
Za zastitu od oSte éenja sluha

Kod radova na elektri _€noj opremi:

» Sve radove na elektri€noj opremi stroja smiju u nacelu
izvoditi samo Skolovani elektriCari.

* Redovito provjeravajte elektricnu opremu:

Pozor!

- Ponovno pri¢vrstite labave spojeve.
- Odmah zamijenite oSte¢ene vodove, kabele ili uredaje koji nisu besprijekorni.
- Koristite samo originalne rezervne dijelove.

e Prije svih radova na elektri¢noj opremi se mora izvu¢i mrezni utikac.
Glavna sklopka se mora blokirati protiv ponovnog ukljucivanja.

» Kod radova na postrojenju postoji opasnost od neoCekivanog pogresnog
funkcioniranja uslijed:

- otkaza ili smetnje na upravljackim uredajima.
- vanijskih utjecaja na elektricna pogonska sredstva.
* Nikada nemoijte Cistiti elektri¢ne uredaje vodom ili sli€¢nom tekuc¢inom.

* Na elektri¢noj opremi se iz sigurnosnih razloga ne smiju vrsiti samovoljne izmjene.
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7 Tehni ki podatci
7.1 Radni stroj

Mjere radnog stroja:

Tezina

TeZina sklopova

Opcijski

Sigurnost - Postavljanje i puStanje u pogon - Upravljanje - pipisi rezervnih dijelova

Tehni éki podatci

Podatak Vrijednost Jedinica
DuZina 4005 mm
Sirina 1899 mm
Visina 1195 mm
Podatak Vrijednost  Jedinica
Neto teZina cijelog postrojenja: 139 kg

Stol za rezanje, postolje ALU 62 kg

Y-os uklj. glavu uredaja 35 kg

X-0s profilna cijev — vodilica 24 kg

X-o0s podloga za kut 18 kg
Agregat za glodanje 4,7 kg
Rezni agregat poprecni 6,05 kg
Rezni agregat uzduZzni 6 kg
Uredaj za usisavanje 13,10 kg
Agregat za glodanje 1,4 kW 5,05 kg
Rezni agregat za Zljebove uzduZzni 8,3 kg

7.2 Vrijednosti za elektri €ni priklju €ak

Elektri €na Podatak Vrijednost Jedinica
Napon, 230V, N, PE / 50Hz 230 V
Snaga bez eksternih komponenata 1800 W
Maks. ukupna prikljuéna snaga 3000 W
Osiguraé 16 A
Priklju €ak za mreZzu na strani objekta (uti €nica) mora biti
zaStiéena osigura €éem od 16 ampera i mora imati zastitnu
sklopku za struju kvara sa 30 mA.
(prikladni adapteri se mogu dobiti kod tvrtke PFT)
Radna uti¢nica Da (1%
Napomena (1*) Vanjska ukupna prikljuéna snaga na
utiénici iznosi:
Maks. 200 W
2015-05-28 13
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Namijenska uporaba "3

7.3 Radni uvijeti

Elektri €na oprema je prikladna samo za rad u suhim uvjetima primjene i temperaturama okoline od -
10°C do 50°C. Rad u druga €ijim uvjetima nije dopusten!

7.4 Razina zvu €éne snage L wa

Rezni agregat (podatak 97,9 dB(A)
nraizvndalia)
Agregat za glodanje (podatak 99,0 dB(A)

proizvodaca)

Rezni agregat za Zljebove (podatak 92,8 dB(A)
proizvodaca)

7.5 Dizalica s pneumatskim agregatom

Ovaj stroj se isporucuje s dizalicom koja ima pneumatski agregat. U stroj je ugraden regulator tlaka koji
ograniCava tlak zraka na 5 bar. KoriSteni kompresor mora generirati tlak od najmanje 7 bar. Tla¢no crijevo

mora izdrzati tlak od najmanje 10 bar (mora biti ispitano). (odgovaraju¢i kompresori i tlacna crijeva se mogu
dobiti od tvrtke PFT).

7.6 Obradak
Materijal Gipskartonske ploce, plo¢e od gipsanih vlakna, plo¢e od cementnih vlakana i ploce

od tvrdog gipsa, plo¢e od drvenih vlakana, preSane ploce od iverice, plo¢e od mekih
vlakana, Aluminijski kompozitni materijali i plasti¢ne plo¢e

Maksimalno radno opterecenje 150 kg
Maksimalna veli¢ina ploce 3.000 mm x 1.300 mm
Maksimalna debljina ploce 40 mm

3.000 mm x 1.300 mm
8 Namjenska uporaba

Rezanje gipskartonskih plo€a, plo¢a od gipsanih i cementnih viakana, plo¢e od tvrdog
gipsa, ploce od drvenih vlakana, predSane ploce od iverice, plo¢e od mekih vlakana.

Proizvodnja adapterskih dijelova pomocu glodanja V-Zlijeba kod mnogih gore pomenutih
materijala.

Opasnost! POZOR!

Obradeni materijali ne smiju sadrzati metalne dijelove (npr. vijke, Cavle, itd.).

NanosSenje materijala se smije vrSiti samo kada je s  troj isklju éen nakon Sto je
glava stroja pomaknuta prema straga.
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Mjesto postavljanja

9 Mijesto postaviljanja

Mobilni stol za rezanje plo¢a se mora postaviti na ravnom i suhom mjestu.

Mora se voditi racuna o tome da oko mobilnog stola za rezanje plo¢a ima dovoljno
mjesta na raspolaganiju, kako bi on bio slobodno dostupan sa svih strana.

Osvijetlienje radnog podru¢ja se mora namjestiti sukladno nacionalnim sigurnosnim
propisima.

Dovodnio kabeli i crijeva se moraju polagati tako da ona u radnom podrucju ne
predstavljaju opasnost za saplitanje.

Uzmite u obzir putanju pomicanja stroja i vodite rauna o dovoljnoj duzini kabela i
crijeva.

10 Uredaj za usisavanje

—lo

Mobilni stol za rezanje plo€a opremljen je crijevom za usisavanje. On sluzi za usisavanje
oba agregata stroja. Prebacivanje izmedu dva agregata nije potrebno.

Pri odabiru uredaja za usisavanje se mora voditi racuna da snaga bude dovoljna. Brzina
zraka bi trebala iznositi 28 m/s, a snaga pumpanja 72 m3/h.

Opsrba uredaja za usisavanje elektricnom energijom vrsi se preko mreZze od 230 V (ne
preko Boardmastera).

Prilikom rada postrojenja vodite racuna da sklopka na uredaju za usisavanje uvijek bude
podeSen na automatski rezim rada ,RA". Odvojeno aktiviranje sklopke za UKLJ./ISKLJ.
nije neophodno, jer stol za rezanje upravija uredajem za usisavanje. (opskrba
Boardmastera strujom se vrSi preko uredaja za usisavanje).

Za siguran rad bez praSine uvijek koristite uredaj za usisavanje koji se isporu€uje sa
strojem.

NAPOMENA!

Nakon isklju¢enja agregata stroja uredaj za usisavanje se iskljuCuje s kaSnjenjem od
nekoliko sekundi. To predstavlja normalan rad i sluzi za ¢iS¢enje kompletnog usisnog
kanala.

NAPOMENA!

Pri koriStenju ure daja za usisavanje koji nismo odobrili, moze do  ¢éi do ozljeda i do
oSte éenja postrojenja. U tom slu &aju ne snosimo odgovornost za ozljede ili
materijalnu Stetu.

2015-05-28
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Struktura stroja

11 Struktura stroja

Uredaj se sastoji od 4 sklopa:

Sklop 1: Stol Sklop 3: Rezni
stroja agregat

Sklop 2: Glava
uredaja

Sklop 4: Agregat
za glodanje

B

Ovi sklopovi se mogu smijestiti u vozilu za isporuku i prilikom dolaska na gradiliSte, korisnik ih moze sastaviti

u jedinicu koja je spremna za rad

11.1 Smijer kretanja

Smijer kretanja je podijeljen na uzduzni smjer (X) i poprec¢ni smjer (Y)

Rucka za aktiviranje
za popre¢ni smjer

Rucka za aktiviranje
za uzduzni smjer (X)

POZOR! Nikad nemoijte koristiti Y-ru¢ka za aktiviranje kretanja u X-smera!

@

16
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m@ Struktura stroja

11.2 Smjer rada

Sukladno odabranom prihvatu agregata radite lijevo ili desno u skladu sa smjerom rada (crvena strelica)
oznaéenim na agregatu.

11.2.1 Glodanje

Smijer kretanja tijekom <«

v

Slika 11.01 agregat za glodanje desno radnog zadatka Slika 11.02 agregat za glodanije lijevo

11.2.2 Rezan je pilom uzduzno

Smijer kretanja tijekom

v

A

Slika 11.03 Rezni agregat uzduzno - desno radnog zadatka Slika 11.04 Rezni agregat uzduzno - lijevo

11.2.3 Rezanje pilom popre €éno

Smijer kretanja tijekom
radnog zadatka

Slika 11.05 Rezni agregat popreéno - desno Slika 11.06 Rezni agregat poprecno - lijevo

2015-05-28 17
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Montaza e

11.2.4 Glodanje s pilom za Zlijebove, uzduzno

Smijer kretanja tijekom radnog zadatka

Koristite agregat na lijevoj i desnoj strani

Uvijek vodite ra éuna o smjeru rada (crvena strelica na
agregatu)

v

Slika 11.07 Rezni agregat za Zlijebove - uzduzno

12 Montaza
12.1 Sklop 1 Stol stroja ALU

Slika 12.08 Slika 12.09
Slika 12.10 Slika 12.11

Slika 12.12

Slika 12.14 Slika 12.15 Slika 12.16

Slika 12.13

Na slici (12.08) su sve komponente sklopa 1

Prvo se deblokiraju sklopljene noge [1] stola za rezanje (12.09), i potom se rasklapaju (12.10), Deblokiranje
se moze izvrSiti u lezec¢em ili boéno uspravnom stanju. Kod bo¢nog uspravljanja se mora vioditi raCuna da
se kod vodece Sine podmetne drvo kako bi se sprijeCila oSte¢enja. Potom se stol dovodi u radni polozaj
(12.11) i spojna ploca [4] se spaja s nogama [1] i pritiS¢e se prema dolje dok 6 vijaka potpuno ne dosjednu
(12.12, 12.13).
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P"@ Montaza

Eventualno potrebna kompenzacija razine moze se provesti na stopi za podeSavanje na jednom noznom
dijelu (12.14).

Vodece Sine [2] i [3] koje se mogu spajati vijcima, montirane su i podeSene tvorni¢ki i mogu se demontirati
radi transporta i obratnim redoslijedom ponovno montirati (12.15, 12.16).

Demontaza sklopa stola vrSi se obratnim redoslijedo m.

12.2 Sklop 2 Glava ure daja

Slika 13.03

Slika 13.01 Slika 13.02

On ¢ini jednu jedinicu s vodeéim klizaéem X-osi [1 + 2] i vode¢om Sinom Y-osi [3].

Ova jedinica na donjoj strani vodeceg kliza¢a [1] ima 2 plo€e za centriranje i 2 ru¢ke stezne poluge (13.03),
a na kraju vodece Sine [2] jedna vodeca kolica radi potpore na vodecoj Sini (13.02).

Prije postavljanja jedinice na stol se mora voditi racuna da ru¢ke stezne poluge dosjednu i stoje uspravno
(13.03 - [4]).

Slika 13.04 Slika 13.05 Slika 13.06
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v)

Montaza

Sada se jedinica tako postavlja na stol za rezanje da dvije ploe za centriranje dosjednu na Sinu za
centriranje vodilice X-osi (13.04). Nakon toga se vodeca kolica [5] pozicioniraju prema udubljenju pridrzne
ploce [6] i spustaju se sve dok pridrzna plo¢a ne nalegne na vodeca kolica (13.05 i 13.06). Sada se dosjedni
vijci okrenu za 90° dok ne dosjednu.

Prebacivanje rucki stezne poluge u stezni polozaj (14.01 - [1]).

Slika 14.01

Slika 14.02 Slika 14.03

Radi individualnog ograni¢avanja hoda za X-os (14.02) i Y-os (14.03) su predvideni stezni grani¢nici.
DemontaZa se vrSi obratnim redoslijedom.

12.3 Pregled glave ure daja

Slika
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P"@ Montaza

12.4 Sklopovi 3 i 4 Agregati za glodanje i rezniag regati

Smeju da se koriste samo originalno PFT agregati.

Slika 15.01 Agregat za glodanje Slika 15.02 Rezni agregat - uzduzno Slika 15.03 Rezni agregat - popre¢no

Slika 15.03N ViSestruka pila Agregat za glodanje 1800 W
Ovi agregati se na sljedeci na¢in mogu utaknuti na lijevoj i desnoj
strani Y-kliza¢a (glava uredaja - 15.05):

Podesive po visini
ploce (1)

Slika 15.04

Slika 15.05 Slika 15.06

Na ovom Kklizacu su lijevo i desno postavljene plo¢e [1] podesive po visini. Na tim plo€ama su na donjem
rubu montirana po dva vijka 2, koji imaju V-urez (15.04). U plo€ama su takoder integrirani elektri¢ni utikadi i
otvor za usisavanje (16.01, 16.03).
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Pustanje u pogon mQ_J

Sva tri agregata imaju na svojim konstrukcijskim plo€ama na donjoj strani 2 proreza u obliku izduZenog
otvora [2] i takoder integrirane elektrine utikace i otvor za usisavanje (15.06).

s =T —
= Poluaa u obliku S
g -
{
*} Elektri¢ni utikac (3)
' . . v
I Prikliu¢ak za
i) i ] /'
. Vijak za
i —
2
|
Slika 16.01 Slika 16.02 Slika 16.03

Postavljanjem na plo¢u Y-klizaa (prorezi u obliku izduZenih otvora na vijke s V-urezom) [1]) i pritiskom na
ovu plo€u se agregat automatski fiksira pomocu poluge u obliku kvake [2] koja se nalazi gore.

Time je osiguran elektriéni spoj [3] i priklju¢ak za usisavanje [4].
Agregati se po Zelji mogu nataknuti sprijeda ili straga.

Skidanje agregata sa klizaCa se vrSi tako 5to se podigne poluga u obliku kvake [2] — blago nagnite agregat
radi izvlacenje e-utikaca [3] — i podignite agregat sa vijaka s V-urezom [1].

13 PusStanje u pogon

¢ Prikljucite kabeleza priklju€ak uredaja na Suko uti€nicu uredaja za usisavanje.

« Radi puStanja u pogon uredaja se glavni kabel utakne u mrezu a glavna sklopka se okrene u polozaj 1.
¢ Ukljugite glavnu sklopku.

¢ Ukljucite agregate (lijevo — ISKLJ. - desno) pomocu bira¢a na agregatu.

« Nakon zavrSetka radova se bira¢ na agregatu ponovno mora podesiti na ISKLJ.

« Stavljanje van pogona se vrSi isklju€ivanjem i blokiranjem glavne sklopke i
izvlaenje mreznog utika¢a nakon toga.
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P"@ Zamijena alata

14 Zamjena alata
14.1 Agregat za glodanje 1050 W (opcijski 1800 W)

POZOR! Prije zamjene alata se agregati prvo moraju iskljuciti posredstvom tipke na komandnoj plo¢i,
potom se mobilni stol za rezanje plo¢a treba deaktivirati preko glavne sklopke, a nakon toga se sklopka
agregata mora prebaciti u polozaj NULA.

Skinite agregat za glodanje sa glave uredaja (vidjeti tocku 9.4.).

Kod zamjene alata i/ili steznih klijeSta, treba obratiti pozornost na priloZzene proizvodaceve upute za
uporabu (agregata).

1050 W
14.2 Rezni agregat

POZOR! Prije zamjene alata se agregati prvo moraju iskljuéiti posredstvom tipke na komandnoj plogi,
potom se mobilni stol za rezanje plo¢a treba deaktivirati preko glavne sklopke, a nakon toga se sklopka
agregata mora prebaciti u polozaj NULA.

Skinite rezni agregat sa glave uredaja (vidjeti tocku 9.4).
Postupak zamjene alata:

Slika 17.03

Slika 17.04 Slika 17.05
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Zamjena alata

v)

14.3 Rezni agregat za Zlijebove

» POZOR! Prije zamjene alata se agregati prvo moraju iskljuciti posredstvom tipke na komandnoj ploci,
potom se mobilni stol za rezanje plo¢a treba deaktivirati preko glavne sklopke, a nakon toga se sklopka
agregata mora prebaciti u polozaj NULA.

» Skinite rezni agregat za Zlijebove sa glave uredaja (vidjeti to¢ku 9.4).
* Postupak zamjene alata:

Slika 18.02 Slika 18.03

Slika 18.04 Slika 18.05 Slika 18.06

Zamjena reznog alata (listovi pile) se vrSi isto kao kod uzduzne odnosno poprecne pile.
Montaza se vrsi obratnim redoslijedom.

POZOR! Prilikom montaze lista pile vodite racuna o prikazu smjera okretanja na reznom agregatu za Zlijebove
i na listu pile (18.06)
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15 Upravlja €ki elementi

15.1 Glavna sklopka i radne uti €nice

UtiCnice za pomoéne uredaje — na straznjoj strani
stroja maks. 200 W

Glavna sklopka 0-1 sa zastitom od podnapona.
Vrijedi i kao sklopka za isklju€enje u nuzdi.
Priklju¢na kutija Elektrika
Nakon Sto utaknete prikljuéni kabel uredaja na Suko uti¢nicu uredaja za usisavanje
(230V / 50Hz ) uredaj moZe da se ukljuci pomocu glavne sklopke .

Kako se nakon nestanka napona pri povratku napona ne bi prouzrocile opasne kretnje, koristi se glavna
sklopka s podnaponskom zastitom

Ona u slu¢aju podnapona odmah iskljuci ureda,j.
Glavna sklopka sprje€ava uklju€ivanje uredaja, ako nema mreznog napajanja.
Za pogon radnog svjetla na raspolaganju je uti €nica koja nije uklju¢ena.

O NAPOMENA!
1 Vodite racuna o maksimalnoj ukupnoj priklju  €énoj snazi od 3.000 W .
Vlastita potroSnja maks. 1.800 W . (iza ure daja za usisavanije) .

Maksimalna priklju¢iva snaga na dodatnoj uti¢nici iznosi 200 Watt!
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15.2 Trazenje greSke/uklanjanje greske

Vodite rac¢una o sigurnosnim napomenamal!

PFT

Ove radove generalno smije obavljati samo Skolovano stru €no osoblje!

Pri preoptereceniju ili u slué¢aju kvara na
uredaju, reagira jedan od osigura¢a F1 do
F4 na kutiji s priklju€cima.

Da bi se zamijenio neispravan osigurac:

¢ lzvucite utika € uredaja i uklonite
utaknuta optere éenjal

¢ Pomocu odvijaga odvijte vij€ani spoj
osiguraca F1 do F4 i izvucite osigurag.
Zamijenite svaki neispravni osigurac
samo osiguraem iste kvalitete.
(Vrijednosti su prikazane u nastavku
uputa.)

¢ Provjerite kabel na vidljiva oSte  éenja.

¢ Neispravne kabele odmah zamijenite
novim kabelima.

Osiguradi F1 do F4

Osigura¢ F1 upravljacki osigurac 2A T 230 V

Osigurac F2 uti¢nice pogonska pomo¢ 1A T 230 V

Osigurac F3 prikaz popre¢na Y-0s 400 mA 24 V

Osigura¢ F4 prikaz uzduzna X-o0s 400 mA 24 V

Osiguraci: Standardni osiguradi sa staklenom cijevi
230 V 5x20 mm

15.3 Jedinica ure daja uti €na naprava

Glavna sklopka odnosno sklopak za
isklju¢enje u slu€aju nuzde smije se ukljuditi
samo ako na upravljackom dijelu postoji
napon od 230 V.

Ako greSka postoji i dalje, kontaktirajte
proizvodaca uredaja.

Da bi jedinice uredaja na glavi uredaja mogli raditi, one se prilikom mehani¢ke montaze izravno spajaju s

elektricnom utiénom napravom.

Ove ploce odnosno uti€ne naprave su na obje strane izvedene isto, tako da je omoguéena uporaba jedinica i

lijevo i desno.

26
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L ?_'_1 !
B \ Poluga u obliku kvake
-

Prihvatna plo¢a glave uredaja s utiénim
prikljuckom za agregat za glodanje i rezni
agregat

Elektriéni utikac

Priklju¢ak za usisavanje

Vijak za pozicioniranje

15.4 Sklopka ure daja agregata za glodanje, reznog agregata i reznog  agregata
za Zlijebove
Agregati za glodanje i rezni agregati od 1400 W imaju vlastite sklopke uredaja. Za pogon uredaja preko
upravljacke plocCe, te sklopke moraju biti uklju¢ene. (Agregati za glodanje od 1050 i 1800 W nemaju vlastitu
sklopku uredaja.)
15.4.1 Agregat za glodanje 1050 W Agregat za gl odanje
1800 W

Biranje broja
okretaja agregata
za glodanje

15.4.2 Rezni agregat

Sklopka za rezni agregat 0 — 1

Biranje broja okretaja reznog agregata 1 — 6
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15.4.3 Rezni agregat za Zlijebove

Pozor

Prije uklju¢ivanja sklopki uredaja
na agregatima, bira¢ agregata na
upravljackoj plo¢i se mora
podesiti na “0“ odnosno lsklj*
kako bi se sprje€ilo nenamjerno
pokretanje agregata.

Sklopka za rezni agregat za

Zlijebove 0 - 1

Za odfabir ispravnog broja okretaja, vodite racuna o podatcima proizvodaca koriStenog reznog alata
sukladno materijalu koji se treba obraditi.

O NAPOMENA!
l Ako je moguce, uvijek koristiti maksimalni broj okretaja (stupanj 5)!

Za zamjenu agregata sa i na glavu agregata, upravljacke tipke se moraju iskljuciti i mora
se pritisnuti sklopka agregata. Iskljuciti glavnu sklopku. Izvu¢i mrezni utikag.

Na taj nacin se sprjeGava nenamjerno pokretanje agregata. Za ponovno pustanje u
pogon se mora voditi racuna o obratnom redoslijedu.
Pozor!

15.5 Upravlja €ka plo €a i ko €nice

Bira¢ agregata L —0-R Tipka za fiksiranje za ko€nicu u Y- | Tipka za fiksiranje za koc¢nicu u
smjeru uklj./isklj. X-smjeru uklj./isklj.

Glavna sklopka
odnosno sklopka
za isklj. u slucaju
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Pomocu ove tipke se fiksira koénica u X-osi. Nakon pritiskanja tipke svijetli
signalizacijska zarulja za fiksiranu kocnicu. Pomak u Y-smjeru ostaje mogué, ako
nije istodobno uklju¢eno. X-smijer je blokiran. Za otpustanje kocnice se tipka ponovno
pritisne, signalizacijska Zarulja se gasi.

Pomocu ove tipke za fiksiranje se ko€nica fiksira u Y-osi. Nakon pritiskanja tipke
svijetli signalizacijska Zarulja za fiksiranu ko¢nicu. Pomak u X-smjeru ostaje moguc,
ako nije istodobno ukljuen. Y-smjer je blokiran. Za otpusStanje koCnice se tipka
ponovno pritisne, signalizacijska Zarulja se gasi.

Pomocu ove sklopke se ukljuCuje koristeni agregat. Moze se ukljuciti ili lijevi (agregat
.LY) ili desni (agregat ,R") (i na glavi uredaja oznacen signalnom Zaruljom).

Za zamjenu agregata ili alata se sklopka agregata mora podesiti na ISKLJ.
odnosno na ,0" Istodobno se mora isklju €iti glavna sklopka . Tada ¢ée biti iskljuen
napon na uredaju. Na taj nacin se sprjeCava nenamjerno pokretanje prilikom zamjene
jedinica.

NAPOMENA!

Kako bi agregati bili u pogonu, moraju se ukljuiti sklopke agregata na jedinicama
(vidjeti Sklopke reznih agregata i agregata za glodanje). Upravljanje se potom vrSi
preko upravljacke ploce.

Da bi se postrojenje u hitnim slu¢ajevima moglo brzo iskljuciti, na bo¢noj strani
upravljacke plo¢e ugraden je zZuto-crvena GLAVNA SKLOPKA (sklopka za isklju¢enje
u slucaju nuzde), koji dovodi do trenutaénog iskljuéenja napona u postrojenju.

Za ponovno pustanje u pogon postrojenja nakon aktiviranja glavne sklopke, crvena
sklopka se opet mora okrenuti u polozaj 1. To je moguée samo kada je postrojenje
priklju¢eno na mreZzu.

Kod svake zamjene agregata ili alata se mora isklju  &iti glavna sklopka, kako bi
se sprije €ilo opasno pokretanje ure daja.

2015-05-28
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15.6 Rukovanije indikatorima polozaja za uzduznuip  opreénu os

Za precizno podeSavanje dimenzija rezanja sluze 2 indikatora poloZaja (za Y i X 0s).
Dimenzija se prikazuje u mm.

Indikator popre¢ne osi (Y) Indikator uzduzne osi (X)

Tipka C*: za podeSavanje prikaza na nulu (moguce u svakom poloZaju)
Tipke sa strelicama potrebne su samo za programiranje.

Svijetli LED X: Indikator prikazuje trenutno stanje brojaca.

Svijetli LED P: Prikazuje se odabrana vrijednost. (Funkcija je blokiranjal)
Svijetle LED X i P: Prikazuje se faktor skaliranja. (Funkcija blokirana!)

Ovi podatci vrijede za oba indikatora!!

PFT
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16 Elektrotehni ¢ka oprema

16.1 Ko éni magneti

Nakon podeSavanja Zeljene pozicije u X ili Y smjeru se pomodu tipke za fiksiranje na upravljackoj plo¢i moze
ukljugiti ko€nica za X odnosno Y smijer.

Koé&ni magnet i senzor puta Y-osi

Koé&ni magnet i senzor puta X-osi

Kutija s prikljuécima odnosno upravljacka plo¢a/elektrika

U ovoj kutiji s priklju€cima nalaze se samo jedinice,
koje smije odrzavati isklju€ivo Skolovano
elektrotehnic¢ko osoblje. Kutija se moze skinuti (utiéni
spoj prema glavi uredaja).

Za otklanjanje smetnje ili neispravnog osiguraéa F1
do F4 idite na poglavlje 14 Glavna sklopka i radne
utiénice -trazenje/uklanjanje greske
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17 Dizalica s pneumatskim agregatom

Za automatsko podizanje i spuStanje agregata na obradak koji se radi. Ova dizalica predstavlja bitno
olakSanje pri radu, prije svega u straznjem dijelu stola, te kod tezih agregata. Uslijed uStede zbog ru¢nog
podizanja i spuStanja agregata, povecava se u¢inak glodanja i rezanja stroja.

i &
Pneumatski cilindri za podizanje ili < Pneumatski cilindri za podizanje ili
spustanje agregata na lijevoj 2 spustanje agregata na desnoj
strani. I\ A | strani.
Rezni agregat na lijevoj strani = Agregat za glodanje na desnoj
glave stroja. . strani glave stroja.
Tipka na lijevoj strani za podizanje @ ‘-: Tipka na desnoj strani za podizanje
ili spuStanje agregata na lijevoj ili spustanje agregata na desnoj
strani. d strani.

Na obje ru¢ke za aktiviranje za uzduzni smjer (X — 0s) nalazi se tipka za podizanje i spuStanje agregata.
Tipka na lijevoj ruéki za aktiviranje podize i spuSta agregate na lijevoj strani

i tipka na desnoj rucki za aktiviranje podiZe i spuSta agregate na desnoj

strani.

Kod jednokratnog pritiskanja tipke se podize ili spuSta agregat, ovisno o tome

gdje se agregat nalazio prije aktiviranja tipke.

Jednokratno aktiviranje tipke pri spuStenom agregatu. — Agregat se podize.

Jednokratno aktiviranje tipke pri podignutom agregatu. — Agregat se spusta.

17.1 Dizalica sa pneumatskom agregatu na straznjoj  strani glave ure daja.

Ll

—

%] = Oba pneumatska cilindra na straznjoj strani glave
_i;' J uredaja.

il

=

Oba vijka s prorezom za podeSavanje brzine podizanja
i spustanja. (Vijci na prikljuécima crijeva).
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Pozor!

Prije spuStanja agregata (agregata za glodanje i reznog agregata) se obvezno mora
voditi racuna da je obradak pri¢vrScen i da se ruke ne nalaze u podrucju spusStanja
agregata.

Nakon zavrSetka glodanja ili rezanja se prije podizanja agregat mora iskljuciti pomocu
sklopke agregata na ploci sa sklopkama (polozaj 0).

Prije podizanja agregata se sklopka
agregata mora iskljuciti na plo¢i sa e _:

sklopkama. (sklopka za uklj. — isklj. u ' | OE e T

= i
olozaju ,,0" /rﬂ s IS (“"1-
poloZaju ,0%) _ gm \ L
LN -adly | =

17.2 PodeSavanije brzine podizanja i spusStanja agreg  ata

Na donjoj strani dva pneumatska cilindra nalaze se vijci s prorezom, (kod priklju¢ka za crijevo) s kojima se
moZe podeSavati brzina podizanja i spustanja agregata.

Pozor!

Ako menjate brzinu podizanja i spuStanja, pri tom postupajte oprezno i provjerite pri
svakoj maloj promjeni brzinu hoda agregata.

>

Tlak je vec¢ tvornicki korektno podeSen.
(Previsoke brzina (= visok tlak zraka) moze oStetiti mehaniku.)

18 Odrzavanje i njega

Svi radovi odrzavanja i servisiranja se smiju izvoditi samo kada je glavna sklopka isklju€ena i kada je mrezni
utika€ izvuéen.

Kako bi se produzio vijek trajanja i preciznost, preporu¢ujemo svakodnevno ¢iSéenje grani¢nika i vodecih
povrsSina od praSine i prljavstine.

Kako bi se odrzala snaga uredaja za usisavanje, potrebno je svakodnevno ocistiti usisne kanale, usisne
vodove i usisno kuciste, ili pri radovima s jakom prasinom i viSe puta dnevno.

NIKADA nemojte G¢istiti postrojenje tla ¢enim zrakom, ve ¢ samo pomo €u €etkica i ¢etaka odnosno
usisiva €a!l!!

Mora se voditi racuna da tijekom rada kanali za vuéni lanac kabela i crijevo za usisavanije ispred i iza glave
uredaja budu ociSéeni od prljavstine i predmeta, kako bi se mogla jamciti besprijekorna funkcija. Nepokriveni
kabeli se prije svakog puStanja u pogon moraju provjeriti na ostec¢enja i prema potrebi zamijeniti.
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Kod duZzih vremena mirovanja ili ve ¢ée vlaznosti zraka je neophodno, njegovati vode ¢e Sine
prikladnim uljem za Sine (sprej).

Na taj nacin odrZavate stroj u dobrom stanju.
Preporu €uje se provjera stroja od strane stru  €nog osoblja na svakih 6 mjeseci.

19 Odredbe jamstva

Nepropisno rukovanje i odrzavanje prema ovim uputam a za uporabu te intervencije i radovi
podeSavanja, koji nisu dogovoreni s naSom tvrtkom, rezultiraju prstankom vazenja jamstva i
garancije.

Tocnost stroja se moZe osigurati samo u uvjetima postavljanja koji su navedeni u ovim uputama za uporabu.

Medutim, jamstvo ne vazi za potrosne dijelove, te leza  jeve, €etke i ugljene dijelove na agregatima,
kao a tako der ne vazi ni za nenamjenski rad ili preoptere  €éenje agregata.

Za tehni¢ke informacije Vam stoji na raspolaganju nasa linija (+49 9323 31 18 18).

Nastali troSkovi transporta, pakiranja i slanja, te radovi odrzavanja i podeSavanja nisu pokriveni jamstvom i
bi¢e obraunati prema obimu.

Reklamacije i pravo na jamstvo bit ée prihvaéeni i obradeni samo ako se navede broj stroja sa tipske plocice.
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20 Uvjeti skladiStenja i transporta

¢ Glava stroja i pripadajuci agregati bi se radi transporta treba smjestiti u predvidenu transportnu kutiju.

« Stol stroja se mora sklopiti (vidjeti Postavljanje) noge se moraju osigurati okretnim klinovima i postaviti
ravno na utovarnu povrsinu.

« Stroj se tijekom transporta ne smije izloZiti vremenskim uvjetima poput npr. kiSe ili snijega.

¢ Stroj i njegovi dijelovi se moraju utovariti, uévrstiti i transportirati sukladno vazeéim propisima za utovar i
transport.

¢ Prilikom radova utovara na javnim cestama i mjestima uvijek nosite sigurnosne majice i odgovarajuéu
zaStitnu odjecu. (Zastitna odjeéa se uvijek mora koristiti pri radovima utovara.)

¢ Transport pojedinih komponenti kod dijelova tezih od 25 kg (vidjeti tehni¢ke podatke), moraju izvrSiti
najmanje dvije osobe.

« Stroj se smije skladistiti samo u suhim prostorijama s temperaturnim rasponom od 10 do +50 °C.
¢ Pri duzem skladiStenju se svi ogoljeni €eli¢ni dijelovi stroja moraju podmazati uljem za strojeve.

¢ Pri skladiStenju u vlaznim prostorijama ili pri prekomorskim transportima, stroj se mora spakirati
nepropusno i sredstvom za suSenje mora zastititi od korozije.

21 Odlaganje stroja na otpad

Dovedite stroj do vaSe lokalne ili najblize tvrtke za odlaganje na otpad.
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22 Postavljanje stola stroja

Stol stroja se na mjestu postavljanja
postavlja ravno na tlo.

Za rasklapanje nogara se blokade povilace i
okrenu za Y4 okretaja.

Deblokirati blokadu povlagenjem i
okretanjem za ¥4 okretaja. Nakon toga su
blokade fiksirane u otvorenom stanju.

Sada se stol stroja pomoc¢u bo&nih rucki
podigne na jednoj strani i stopa stroja se
sklapa prema straga.

Ovdje se nalazi sigurnosna zaklopka

Osigurac je otvoren, nemojte nikako zaboraviti da je Ovdje je osigurac ispravno zatvoren.
zatvorite!!

Na suprotnoj strani ponovno rasklopite stopu stroja. (Nemojte zaboraviti osigurace.)
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P"@ Postavljanje glave stroja

Montaza donjeg pokrivnog lima odnosno sigurnosnog lima. Pri tom se mora voditi raCuna da Sest
sigurnosnih vijaka (po tri kod svake stope) kod sigurnosnog lima potpuno dosjedne (odnosno da sigurnosni
lim budu do kraja pritisnut prema dolje).

Kroz velike otvore se ubacuje lim i potom se
ravnomjerno na obje strane pritiS¢e prema dolje.

Lim mora skliznuti u prihvat sasvim prema dolje.

Gotovo montirani pokrivni odnosno sigurnosni lim.

Prikaz stroja s gotovo montiranim pokrivnim odnosno
sigurnosnim limom.

o

23 Postavljanje glave stroja

Kao sljededi korak se glava stroja postavlja na stroj. Glava stroja se na stroj, gledano sprijeda (sprijeda je
strana s pokrivnim odnosno sigurnosnim limom) postavlja sasvim desno. (Ove radove mogu da izvode dvije

osobe.)

. ‘@h:; o Glava stroja se postavija
- - \ sasvim desno.

T S Straznji vodedi klizag.

— . Prednji vodedi klizag.

Gurnuti dva vodeca kliza¢a za glavu stroja prema desno.
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23.1 Glava stroja i njezina orijentacija

Prije nego se sada po¢ne sa samim postavljanje glave stroja, Zelimo Vam objasniti funkcija ko&nice. Na obje
strane glave nalaze se ko¢ni magneti (elektromagneti) kouji su zaduzeni za fiksiranje ,X" osi. Takoder se na
prednjoj strani glave stroja nalazi naprava za mjernu traku koja je zaduzena za prikaz dimenzije na ,X“ osi.
Sama mjerna traka se nalazi sprijeda bo&no na stolu stroja.

Magneti s oko 1 mm slobodnog prostora klize iznad stola stroja oko 1mm a naprava za preuzimanje oko 0,3
mm preko mjerne trake na stolu stroja.

Pri neravnomjernom ili prebrzom postavljanju glave stroja nazalost moze doc¢i do oSte¢enja na prihvatima
elektromagneta naprave za preuzimanije ili mjerne trake.

Prvo éemo se pozabaviti tehnikom prednjeg vodeceg klizaCa i prednjeg dijela glave uredaja.

U ovom prihvatu kod
vodeéeg kliza¢a se nalazi
prednji elektromagnet.
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Straznji vodeci kliza¢ i straznje strane glave uredaja

|

Postavljanje glave stroja
Kao prvo se obje blokade s prednje strane glave stroja otvaraju povlacenjem i okretanjem za % okretaja.
Nakon toga su blokade fiksirane u otvorenom stanju.
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Sada se moraju otvoriti dvije straznje stezne poluge glave stroja. Obje stezne poluge moraju pokazivati
prema gore. Nakon toga su stezne poluge fiksirane u otvorenom stanju.

Stezna poluga

Stezna poluga je
otvoriti i stezna

Sada glavu stroja moraju podignuti dvije osobe i moraju je oprezno spustiti na dva vodeca kliza¢a na stolu
stroja. (Potpuno ravno i istovremeno.)

Prilikom montaze posebno vodite raCuna o magnetima, senzoru za digitalni prikaz, napravi za preuzimanije,
snimacu puta i mjernoj traci.

Sada se mora voditi rauna da glava stroja savrSeno dosjeda na dva vodeca kliza¢a i da se glava stroja
moZe lako pomicati po X" osi.

Ako je sve u redu, onda se dvije prednje blokade na glavi stroja blokiraju okretanjem
za Y4 okretaja i istodobnim pusStanjem.
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#

Sada se joS i dvije straznje stezne poluge moraju blokirati laganim pritiskanjem prema straga. (Fino pritisnuti
prema stragal)

Stezna po
zaboraviti da
drugoj strani.

Sada bi trebalo joS jednom kontrolirati da li se sve lako okrecée i da nijedan prihvat magneta nije savijen niti je
mjerna traka oStec¢ena.

2015-05-28 41



Sigurnost - Postavljanje i puStanje u pogon - Upravljanje - pipisi rezervnih dijelova

Montaza preSanih plo €a od iverice (na stolu stroja)

24 Montaza preSanih plo ¢€a od iverice (na stolu stroja)

Kao sljedece se na stol stroja postavljaju preSane ploc¢e od iverice debljine 10 mm i sasvim straga se
pomoéu samonarezujuéim gradevinskim vijcima duzine 25 mm priévrSéuju na aluminijsku popre¢nu gredu. (2
vijka po ploc¢i.) Plo€e od iverice se sa bo¢ne strane postavljaju na stol stroja, kako se mjerna traka ne bi
oStetila.

Stroj s postavljenim i vij€ano spojenim preSanim ploama od iverice.
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25 Montaza grani éne trake (MDF)

Kao sljedece se postavlja grani¢na traka od MDF-a. (MDF traka broj artikla 00 20 80 86)

Grani¢na traka od
(2500 x 170 x 20m

MDF grani¢na traka se pet puta vijéano spaja gradevinskim vijcima duzine 35 mm sa preSanim plo¢ama od
iverice. (Ne spajati vijéano sa aluminijskim okvirom!). Otvori za vijéane spojeve se prethodno izbuSe i upuste
svrdlom od 3 mm.

Sada se uzduzni rezni agregat postavlja na lijevu strani glave stroja i zajedno s glavom stroja pomice sasvim
udesno. MDF grani¢na traka se tako pozicionira na stolu stroja, da se moZze rezati uzduznim reznim
agregatom.

2 uzduZnog reznog
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v)

Montaza grani éne trake (MDF)

Osim toga pozicionirajte MDF grani¢ni traku prema straznjoj strani preklopne ploc¢e. (oko 2-3 mm rastojanja
do preklopne ploce) Prvo desnu stranu.

Desna st
razmaka

Pozicionirati MDF - graniénu traku na lijevoj strani.

Nakon Sto ste se pomicanjem glave stroja napred i natrag uvjerili da se glava stroja kreé¢e slobodno i da
razmak od preklopne plo¢e iznosi 2-3 mm, MDF grani¢na traka moze da se vij€ano spoji s preSanim
plo€ama od iverice na stolu stroja. Vij¢ani spoj bi se trebao izvesti s gradevinskim vijcima duzine 35 mm.

O NAPOMENA!

l Ne spajati MDF graniénu traku s
aluminijskim okvirom stola stroja.
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26 Priklju €éivanje ure daja za usisavanje

26.1 Povezivanje ure daja za usisavanje s industrijskim usisiva  éem

Prvo se crijevo za usisavanje s bajuntetnim zatvaracem pri¢vrS¢uje na usisiva¢ i nakon toga se ¢vrsto
natakne na €ahuru glave stroja.

Za siguran rad bez praSine uvijek koristite isporuceni
uredaj za usisavanije.

27 Opskrba stroja naponom

Prikljuciti usisiva¢ na elektri¢nu mrezu i nakon toga stroj prikljucite narancastim kabelom na ti¢nicu usisivaca.

Utika¢ industrijskog usisivaca se prikljucuje
na elektri¢nu mrezu.
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Podesavanje dubine rezanja reznih agregata e

Sklopka usisivaca prilikom rada sa strojem mora da
se podesi automatski reZzim rada ,RA".

Glavna sklopka na preklopnoj plodi glave stroja se
mora podesiti na ,Uklj." ili ,On".

Stroj je spreman za rad.

Redovita kontrola razine napunjenosti industrijskog
usisivaca.

28 PodeSavanje dubine rezanja reznih agregata

U sliede¢em koraku se list pile uzduznog reznog agregata mora dovesti na razinu preSanih plo¢a od iverice
minus 1 mm, kako bi se MDF graniéna traka mogla rezati po duzini. U tu svrhu pomaknite uzduzni rezni
agregat na dobro dostupno mjesto na stolu stroja i fiksirajte poprec¢nu os.

Nakon toga se uzduzni rezni agregat spusta povlacenjem blokade. Zastitni lim uzduznog reznog agregata se
podiZe i pomoéu nareckanog vijka se list pile moZe spustiti toliko da list pile zasjeca oko 1 mm u preSane
ploce od iverice.
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P"@ Podesavanje grani énika popre &éne osi

Okretanjem o
visina (dibina re
mora podesiti tal
preSanu plocu o

Podici zastitni lim i podesiti visinu lista pile (dubina
rezanja).

Vrh lista pile bi se trebao utisnuti u
preSanu plocu od iverice oko 1 mm.

29 PodeSavanje grani €nika popre €ne osi

Graniénik popre¢ne osi podesiti pomocu
nareckanog vijka na straznjoj strani
preklopnog stola (nulta tocka).

Nareckani vijak se odvije Sto je moguce vise i
osigurava se protuvijkom.
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v)

Odsjecanje MDF grani €éne trake

30 Odsjecanje MDF grani €ne trake

Povucite polugu popreéne osi sasvim prema straga (do grani¢nika nareckanog vijka popre¢ne osi) i fiksirajjte
oprecnu o0s u tom polozaju pritiskom natipku Poprecno.

u os do ovog

ucite popr
aranic¢nika.

ce

Fiksirajte popre¢nu os
iskom na tipk

za popre%lnu 0s

Sada ¢e se glava uredaja pomaknuti sasvim udesno i sklopka ,UKlj. — Isklj.“ na preklopnoj plodi bit ¢e
podeSena na ,L" kako bi se pokrenuo lijevi uzduzni rezni agregat.
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P"@ Postavljanje gipskartonske plo  é&e

Sada se uzduZni rezni agregat spusti povlagenjem blokade i MDF grani¢na traka se odreZe po duZini
povlacenjem rucke.

Za rezanje pomocéu uzduznog |
reznog agregara vucite ovu |
rucku. ]

Odrezana MDF grani¢na traka.

31 Postavljanje gipskartonske plo ¢€e

Pokrijte sada kompletni stol stroja gipskartonskim plo¢ama debljine 12,5 mm. Prvo se postavlja jedna
gipskartonska ploca i sa istim podeSavanjem dubine uzduZznog reznog agregata se odreZzu suzenja GKP
plo¢e. (Nezaboravite fiksirati popre¢nu 0s.)
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Postavljanje gipskartonske plo ¢€e

S istim podeSavanjem dubine lista pile mozZete koristiti i poprecni rezni agregat ako ga takoder utaknete na
lijevoj strani.

Ako rezZete s poprecnim reznim agregatom, morate fiksirati uzduznu os na preklopnog ploci.
Smjer rezanja kod popreénih reznih agregata na lijevoj strani je od sprijeda prema straga.

Obi¢no se koriste rezni agregati na lijevoj strani, jer se oni pomoc¢u nareckanog vijka jednom podese i s tim
podeSavanjem se mogu uvijek koristiti.

Agregati za glodanje se montiraju na desnoj strani.

Kod agregata za glodanje se dubina glodanja ograni¢ava pomocu stope agregata a kod reznih agregata se
dubina rezanja podeSava s nareckanim vijkom.

Gipskartonske plo€e koje se sada postavljaju na stol stroja, su radne plo€e na kojima se vrSi rezanje i
glodanje. (Ove gipskartonske plo¢e se samo postavljaju i nikako se ne smju vijéano spaijiti s preSanim
plo€ama od iverice ispod njih!)

Ove radne plo¢e se moraju povremeno zamijeniti. (Ovisno o uporabi stroja.)

Poprecni rezni agregat na razinu preSanih plo¢a od
iverice.

Strojevi s gotovo postavljenim radnim odnosno
gipskartonskim plo¢ama.

Sada podesite rezne agregate na lijevoj strani na
novu radnu visinu pomoc¢u nareckanog vijka.
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P"@ PodeSavanje dubine glodanja kod agregata za glodanj e

32 PodeSavanje dubine glodanja kod agregata za glod anje

Sada se agregati za glodanje podeSavaju na granic¢nik stroja. U tu svrhu se koristi agregat za glodanje s V-
glodalom za 90°, koje se jo§ mora podesiti za to.

Kada vrSite radove na agregatima (npr. podeSavanje visine kod reznih agregata i
agregata za glodanije) isklju€iote glavnu sklopku stroja i odvojite stroj od elektri¢ne mreze
izvlaenjem mreznog utikaca.

Nikada nemojte podizati agregata drzeci alate (list pile ili glodalo) ili hvatajuci ispod nijih.

Pozor! Nakon zavretka radova na agregatima, ponovno spojite stroj s elektricnom mrezom i
ukljucite glavnu sklopku stroja.

Prvo se grani¢nik na desnoj strani glave stroja okretanje nareckanog vijka okrene sasvim prema dolje, jer
kod agregata za glodanje nije potreban grani¢nik za visinu. (Debljina obradka se smanjuje sa skidanjem
stope agregata.)

Na sljedecoj fotografiji vidite razliku razine oba grani¢nika (lijevo-rezni agregat s grani¢nikom za visinu i
desno-agregat za glodanje).

Nareckani vijak za
podeSavanje dubine

Poluga za fiksiranje
| dubine glodanja.

Podesite sklopku ,Uklj. — IskIj.”
na ,R" kako biste pokrenuli
agregat za glodanje.

=

' L Stopa
| u L

. Nareckani vijak za spustanje

- graniénika za visinu.
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PodeSavanje dubine glodanja kod agregata za glodanj e m@

Za grubo podeSavanje agregata za glodanje s V-glodalom od 90° se agregat za glodanje skine
sa glave stroja.

o

Za podeSavanje dubine glodanja se poluga
za fiksiranje mora otvoriti i nakon toga opet
zatvoriti.

E Otpustite protuvijak.

’ Dubina glodanja se podeSava s ovim

. nareckanim vijkom. Odvrtanjem
nareckanog vijka, dubina glodanja se
poveéava. Zavrtanjem nareckanog vijka,
dubina glodanja se smanjuje.

Za grubo podeSavanje koristite preostali komad gipskartonske plo¢e. Dubina glodala bi trebala biti podeSena
tako da glodalo ne reze kroz gispkartonsku plocu.

Vrh glodala ne bi trebao
rezati kroz gispkartonsku
plocu.

Sada se agregat za glodanje ponovno stavlja na glavu stroja. Potom postavite malu gipskartonsku plo¢u
(oko 30x30 cm) na stol stroja i pozicionirajte plo€u prema grani¢niku. Sada se moZe izvrsiti probno glodanje.

Za pokretanje agregata za glodanje na desnoj strani, sklopka ,UKklj. —Isklj.“ na preklopnoj plo¢i se podeSava
na ,R".

Kod glodanja se uvijek vrsi i glodanje unatrag agregatom za glodanje (jednom naprijed i opet natrag).
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""@ PodeSavanje dubine glodanja kod agregata za glodanj e

Vodite rac¢una da je stopa agregata postavljena sprijeda na gispkartonskoj plo¢i. Na kraju gipskartonske
ploce se ne bi trebalo glodati dalje od njega.

Povlac¢enjem ove blokade polako
spustite agregat za glodanije.

Prednja to¢ka postavljanja
agregata za glodanije.

Poprecna os se
mora fiksirati.

V- T

Na kraju glodanja treba voditi
rauna da se agregatom za
~ glodanje ne prede preko kraja
obradka, jer bi se glodala u
protivnom zabila u osnovnu radnu
plocu.

Postavite obradak na grani¢nik i prilikom
glodanja ga fiksirajte rukom.

Ako je glodanje preduboko ili previSe ravno, mora se izvrSiti dodatno podeSavanje nareckanim vijkom.
Dodatno podeSavanje se vrSi kada je agregat za glodanje montiran na glavu stroja. Kada je plo¢a sklopljena,
kut bi trebao iznositi nesto viSe od 90°.

Kut bi trebao iznositi nesto vise od
90°, tako da ostane joS mjesta za
ljepilo.
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PodeSavanje grani €nika stroja na agregate za glodanje

33 PodeSavanje grani €nika stroja na agregate za glodanje

Ako je glodanje izvrSeno pravilno, stroj se zatim podeSava na agregate za glodanje. U tu svrhu se poluga
poprecne osi oprezno vucée do grani¢nika i broja¢ se pritiskom na ,,C* podesi na vrijednost ,,0.00".

F T

Prvo oprezno vucite polugu popre€ne osi do grani¢nika i potom pritiskom na
.C" podesite broja¢ na vrijednost ,0.00".

Sada polugu poprecne osi treba gurati naprijed dok se na brojacu ne prikaze vrijednost ,10.00“ i na ovoj
vrijednosti se popre¢na os fiksira.

Polugu poprecne osi gurajte naprijed
dok broja¢ ne pokaZze vrijednost
,10.00".

Ako je na brojacu prikazana vrijednost
»10.00%, popre¢na os se mora fiksirati.
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), PodeSavanije grani €nika stroja na agregate za glodanje

Sada se spusta 90° V agregat za glodanijei vrSi se
glodanje probne plo€e. Nakon glodanja se plo¢a
sklopi i provjerava se za koliko vrijednost odstupa
od onih 10 cm, koje bi rame plo¢e moralo imati.

Ovisno o vrijednosti probne ploe se grani¢nik poprecne osi, koji se nalazi straga na preklopnoj plo¢i, mora
dodatno podesiti (bnajéeS¢e samo 1-2 navoja). Nakon dodatnog podeSavanja se obvezno opet mora
pritegnuti i sigurnosni vijak grani¢nika.

S ovim nareckanim vijkom se mora podesiti
araniénik nonrecéne osi. (odnosno fino nodesiti)

Ponovno pritegnuti
sugirnosnu maticu.

Prije serijske proizvodnje preporuéujemo da ponovno izvrSite glodanje probne ploc€e i da provijerite je li rame
sada dostiglo Zeljenu dimenziju. Ako to joS nije slu€aj, korigirajte podeSavanja adekvatno, dok rezultata ne
bude zadovoljavajuci
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Popis za provjeru — obiljeZite "3

34 Popis za provjeru — obiljezite
1. Postavljanje stola stroja
Sigurnosne zaklopke kod stopa stroja su propisno zatvorene: O
Pokrivni odnosno sigurnosni lim ima propisan dosjed: O
2. Postavljanje glave stroja
Dvije prednje blokade glave stroja su propisno zatvorene:

@)
Dvije straznje blokade glave stroja su propisno zatvorene: O
Nije oStecena magnetna traka niti magnetne snimke (vizualna provjera): O

O

Radna svojstva glave stroja provjerena su u pogledu lakog okretanja:

3. MontaZa preSanih plo €a od iverice (na stol stroja)
PreSane ploce od iverice vij¢éano su spojene sa stolom stroja: O
4. Montaza grani €ne trake (MDF)
MDF grani¢na traka je montirana na stol stroja: O
5. Priklju éivanje ure daja za usisavanje

Usisno crijevo uredaja za usisavanje je prikljéeno na glavi stroja: O
6. Opskrba stroja naponom

Utika¢ usisivac¢a utaknut je u lokalnu elektricnu mrezu: O
Narancasti priklju¢ni kabel stroja je utaknut naprijed kod usisivaca: O
Sklopka usisivaca je podeSena na automatski rezim rada ,RA“: O
Glavna sklopka stroja je ukljuéena: O
Provjerena je funkcija ko¢nica i digitalnih indikatora: O

7. PodeSavanje dubine rezanja reznih agregata
Dubina rezanja reznih agregata pode$ena je na razinu preSane ploce od iverice: O

8. PodeSavanje grani €nika popre éne osi
Podesen je grani¢nik popre¢ne osi odnosno nulta to¢ka: O
9. Odsjecanje MDF grani €ne trake

MDF grani¢na traka je odrezana: O

10. Postavljanje radnih plo ¢&a

@)

Radne ploce su postavljene na stol stroja:

O

Dubina rezanja reznih agregata podeSena je na razinu radne ploce:
11. PodeSavanje dubine glodanja kod agregata za glodanj e
Dibuna glodanja agregata za glodanije je podeSena i izvr$eno je glodanje probne ploce: O
12. PodeSavanje grani €nika stroja na agregate za glodanje
Granic¢nik stroja je podeSen na agregate za glodanje: O

Sigurnosni vijak grani¢nika je ponovno pritegnut: O
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Popis rezervnih dijelova
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Poz. Slika Br. artikla Oznaka
1 00208159 | Kuciste za agregat za glodanje 1400 W (BM)
5 00 23 13 77 Ugljene cCetkice motora za glodanje 1400W L/R
(BM)
Ugljene Cetkice motora za glodanje 1400W 120V
3 00208163 L/R (BM)
4 00208166 | Kuciste agregata za glodanje 1050W (BM)
5 00 20 81 69 | Motor za glodanje 1050W (BM)
6 0023 14 17 Ugljena cCetkica motora za glodanje 1050W L/R
(BM)
7 002081 78 | Motor za glodanje 1050W 120Volt (BM)
8 0023 14 17 Ugljena cCetkica motora za glodanje 1050W L/R
(BM)
9 00208181 | Kuciste agregata za glodanje 1800W (BM)
10 00 20 82 14 | Motor za glodanje 1800W (BM)
11 002314 19 | Ugljena Cetkica motora za glodanje 1800W L/R
(BW)
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PFT

12 00 20 82 19 | Rezno kuciste uzduzno, univerzalno (BM)
13 00 20 82 21 | Rezno kuciste poprec¢no, univerzalno (BM)
14 00 20 82 22 | Rezno kuciste 5-struko uzduzno univerzalno (BM)
15 00 20 82 23 | Rezno kuciste 5-struko poprecno univerzalno (BM)
16 00 20 82 34 | Motor za rezanje L/Q/5-struki univerzalni (BM)
Ugljena Cetkica motora za rezanje 1450W 230V
17 002314 20
L/R (BM)
18 ,-ﬁﬂ fm 00 20 82 37 Motor za rezanje L/Q/5-struki univerzalni 120 V
(BM)
Ugljene Cetkice motora za rezanje 1450W 120V
19 00208241
L/R (BM)
20 00 20 82 42 Tocak za ﬂkswan;e granicnika za visinu agregata
- za glodanja (BM)
21 m 00 20 82 48 | Petinax klizna plo¢a 900W (BM)
22 D 0020 82 51 | Petinax klizna plo¢a 1050W (BM)
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Popis rezervnih dijelova

23 00 20 82 54 | Petinax klizna plo¢a 1400W/1800W (BM)

24 00 23 14 21 | Brtva od filca za usisni otvor na glavi uredaja (BM)

25 0023 14 35 Brtva .u obliku O-prstena za usisni otvor glave
uredaja (BM)

26 00 20 82 67 | Priklju¢ni adapter uredaja za usisavanje

27 00 20 82 70 | Usisno crijevo 25 mm 2,1 m na glavi uredaja (BM)

28 00 20 82 72 | Usisno crijevo uklj. adapter promj.:38mm/3m (BM)

29 00 20 82 74 | Usisno crijevo promj. 38 mm/2,3m (BM)

30 00 20 82 86 Klizna ploca 1400/1800W unutarnje glodalo za nise
(BM)

31 00 20 80 85 | Stol osnovne ploce od iverice 8 mm (BM)
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32 00 20 80 86 | Granicna plo¢a od MDF-a (BM)

33 00 20 83 06 | Vijci za pricvrsc¢ivanje 45 mm (VPE:100) (BM)

34 00 20 83 09 | Vijci za pricvrsc¢ivanje 35 mm (VPE:100) (BM)

35 00 20 83 10 | Usisni adapter za CiS¢enje bez crijeva (BM)

36 00 20 83 11 | Usisna Cetka za CiS¢enje postrojenja (BM)

37 00 23 14 47 | Uzduzna os komleta grani¢nika, sprijeda L+R (BM)

38 00 23 14 49 | Uzduzna os kompleta grani¢nika, straga L+R (BM)

39 00 23 14 51 | Komplet grani¢nika za popre¢nu os L+R (BM)

40 00 23 14 52 | Poluga za fiksiranje granicnika, sprijeda (BM)

41 00 20 83 25 | Vijci za fiksiranje uklj. utorske kamene (BM)

42 l] Lli Ill 0023 14 59 | Komplet osiguraca za razvodnu kutiju 4 komada (BM)
ERE
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Lj,j Pribor

43 00 20 83 46 | PFTfix nasadni dio za mlaznice, prav (BM)

a4 /Q} 00 20 83 47 | PFTfix nasadni dio za mlaznice, savijen (BM)

36 Pribor

36.1 Broj artikla 00207783 BOARDMASTER novi komplet  glodala:
Sadrzi: Br. art. 00207784, 00207785, 00207786, 00207787, 00207788, 00207789

V-glodalo za zlijebove 90°, debljina plo¢e do 15 mm

0020 77 84
(BM)

00 20 77 85 | PFTstrong glodalo ravnih rubova 90° (BM)

00 20 77 87 | V-glodalo za Zlijebove 90° za ljepljivu traku (BM)

00 20 77 88 | PFTstrong okruglo glodalo rubova 4/12,5 mm (BM)

3 *— 0020 77 86 | V.glodalo za Zlijebove 90°, debljina plo¢e do 25 mm (BM)
efe—

00 20 77 89 | Glodala za kopiranje i rezanje 16 mm (BM)

36.2 Broj artikla 00206494 BOARDMASTER Mali komplet alata

Sadrzi: Br. art. 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799, 00207784,
00207800, 00207790, 00207801

0020 77 92 | Prazan kofer za komplet glodala (BM)

00 20 77 93 | Glodala za kopiranje i rezanje 7 mm (BM)

i

00 20 77 95 | Glodala za kopiranje i rezanje 13 mm (BM)
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Pribor ),
4 = 00 20 77 89 Glodala za kopiranje i rezanje 16 mm (BM)

5 m 00 20 77 96 Glodala za kopiranje i rezanje 26 mm (BM)

I — 00 20 77 97 Glodalo vratila 8 mm za drvo (BM)

7 h 00 20 77 99 V.glodalo za Zlijebove 45°, debljina plo¢e do 15mm (BM)
8 % 00207784 | V-glodalo za Zlijebove 90°, debljina ploge do 15 mm (BM)
9 % 00 20 78 00 Glodalo za kaneliranje 20 mm (BM)

10 ‘ 00207790 | List pile 160mm (BM)

11 ) 00207801 Plo¢a za kopiranje ili opipavanje promj. 25 mm (BM)

36.3 Broj artikla 00206422 BOARDMASTER Komplet alat
br.:46175

a puna oprema

Sadrzi: Br. art. 00207792, 00207793, 00207795, 00207789, 00207796, 00207797, 00207799, 00207784,
00207790, 00207800, 00207801. Ovi dijelovi su sadrZzani u malom kompletu alata.

00207786, 00207802, 00207807, 00207808, 00207809, 00207810, 00207812, 00207788.

1 ‘=- 00 20 77 86 V.glodalo za Zlijebove 90°, debljina plo¢e do 25 mm (BM)
2 F 00 20 78 02 Glodalo za kaneliranje 16mm (BM)

3 k 00 20 78 07 Glodalo za kaneliranje 24mm (BM)

4 o —y 00207808 | PFTrev - Revi glodalo 1/15mm (BM)

5 i 00 20 78 09 Glodalo za fuge izmedu ploCica (BM)
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"@ Pribor
6 002078 10 | V.glodalo za Zlijebove 135°, debljina plo¢e do 12,5mm (BM)

7 0020 78 12 | Profilno razdvojno glodalo (BM)

8 00 20 77 88 | PFTstrong okruglo glodalo rubova 4/12,5mm (BM)

9 00 20 78 20 | Agregat za glodanje 1800 W (BM)

10 00 20 78 23 | Agregat za glodanje 1050 W (BM)

11 00 20 78 24 | Agregat za glodanje 1050 W 120 V (BM)

12 00 20 78 26 | Agregat za rezanje univerzalni za uzduzno rezanje (BM)

13 0020 78 27 | Agregat za rezanje univerzalni za uzduzne rezove 120 V (BM)
14 00 20 78 28 | Agregat za rezanje univerzalni za popre¢ne rezove (BM)

15 00 20 78 29 | Agregat za rezanje univerzalni za popre¢ne rezove 120 V (BM)
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Pribor ilv)
16 00 20 78 30 Agreg_at za rezanje 5-struki univerzalni za uzduzne rezove bez
lista pile (BM)
-
17 00 20 78 31 Agregat za rezanje 5-struki univerzalni za uzduzne rezove 120
V (BM)
-
: Agregat za rezanje 5-struki univerzalni za poprecne rezove bez
18 Bez slike 0020 78 32 lista pile (BM)
: Agregat za rezanje 5-struki univerzalni za poprecne rezove
19 Bez slike 002078 33 120 V (BM)
20 00 20 78 34 | Industrijski uredaj za usisavanje 50 | kpl 230 V (BM)
21 00 20 78 35 | Vac upravljacka kutija za 120 V uredaje (BM)
22 00 20 78 36 | Industrijski uredaj za usisavanje 50 | 120 V kpl (BM)
23 00 20 78 39 | PFTfix Primer uredaj (BM)
24 00 20 78 40 | PFTfix pistolj za ljepljenje TEC 6100 230 V (BM)
25 00 20 78 41 | PFTfix pistolj za ljepljenje TEC 6100 120 V (BM)
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Pribor

26 m 00 20 78 42 | Sanitarni Sablon za WC-izreze (BM)
27 L 00 20 78 43 | PFTform - libela (Snake) (BM)
i wii ol

28 @ 00 20 78 44 | Usisni adapter za CiS¢enje (BM)

29 L ey 00 20 78 45 | Zamjensko ravnalo za kruzni $ablon (BM)

30 O 00 20 78 01 | Ploc¢a za kopiranije ili opipavanje promj. 25 mm (BM)

31 O 00 20 78 47 | Ploca za kopiranije ili opipavanje promj. 32mm (BM)

32 00 20 78 48 | PFTform - stol za ljeplienje (BM)

33 00 20 78 49 | PFTset kolica za pozicioniranje (BM)

34 00 20 78 50 | PFTset Sablon za Zlijeb (BM)

35 00 20 78 52 | Klizna plo¢a vanjskog glodala za niSe (BM)

36 00 20 78 54 | PFTroll 310 kotur za izolacijsku traku (BM)
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Pribor "T@
37 00 20 78 56 | PFTfix pistolj za ljeplienje TEC 3200 (BM)

38 & 00 20 78 58 | PFTfix specijalni kompresor (BM)

39 Bez slike 00 20 78 60 | PFTfix specijalni kompresor 120 V (BM)

40 @ 0020 78 61 | PFTfix produzetak za pistolj za ljepljenje 10 m (BM)

41 @ 00 20 78 62 | PFTfix produzetak za pistolj za ljeplienje 10 m 120 V (BM)

42 @ 00 20 78 63 | Pneumatsko produzno crijevo 10 m (BM)

43 O 00 20 78 64 | Pneumatsko produzno crijevo 10 m 120 V (BM)
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" Alati
37 Alati

Br. Slika Br. artikla | Oznaka

1 00 20 77 90 | List pile 160 mm (BM)

2 00 20 78 65 | List pile 160 mm (BM)

3 00 20 78 66 | List pile 120 mm (BM)

4 00 20 78 68 | List pile 200 mm (BM)

5 00 20 78 69 | List pile - komplet 120 mm (5 komada) (BM)

6 00 20 78 71 | Dijamantni list pile 160 mm Z = 4 (BM)

7 00 20 78 83 | Dijamantna rezna ploc¢a univerzalna prom;j.:125 mm

8 00 20 78 84 | Dijamantna rezna ploc¢a univerzalna promj.:115mm

9 00 20 78 88 Dijamantna rezna plo¢a univerzalna-komplet 115 mm

(BM)
10 00 20 78 89 | Dijamantima obloZeni list pile 160 mm (BM)

2015-05-28 67




Sigurnost - Postavljanje i puStanje u pogon - Upravljanje - pipisi rezervnih dijelova

Alati ilv)

11 00 20 78 90 List pi!_e za Zlijebove za aluminijske kompozitne
materijale (BM)

12 00207891 | PFTrev - Revizijsko glodalo za okov 5,5 mm (BM)

13 00 20 77 93 | Glodala za kopiranje i rezanje 7 mm (BM)

14 00 20 78 95 EEEI’(K/Id)an za vratila 8 mm za drvo-oblozeno PKD-om

15 002079 14 | V-9lodalo za Zlijebove 30°, debljina ploce do 15
mm (BM)

16 00207911 | V-glodalo za zlijebove 60°, Pd do 12,5 mm (BM)

17 00207787 | VV-glodalo za Zlijebove 90° za ljepljivu traku (BM)

18 002079 16 | V-9lodalo za Zlijebove 90°, debljina PKD ploce do
15 mm (BM)

19 00207921 | V-glodalo za Zlijebove 120°, Pd do 12,5 mm (BM)

20 0020 79 87 | PFTrev - Revizijsko glodalo 1 mm, debljina ploce

12,5 mm (BM)
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Alati

PFTrev - Revizijsko glodalo 1 mm, debljina ploce
21 |~ | 00207988 | 15 (BM)
22 | i | 00207808 | PFTrev - Revizijsko glodalo 1/15 mm (BM)

PFTrev - Revizijsko glodalo 1 mm debljina ploce
25 | el R | 00207990 | T

PFTrev - Revizijsko glodalo 1,5mm, debljina ploce
24 i 00207991 12,5 mm (BM)
o5 00 20 79 94 PFTstrong-Okruglo glodalo za rubove promj. 4-15

mm (BM)
26 k 00 20 79 97 (PI;F/Isstrong-Okruglo glodalo za rubove promj. 4,3mm
27 h 00 20 79 98 (P;\F453trong-0kruglo glodalo za rubove promj. 5 mm
28 F 00 20 79 99 (PIB;\F45)trong-Okruglo glodalo za rubove promj. 8 mm
29 h 00 20 80 00 (PI;\I’;)trong-Okruglo glodalo za rubove promj. 10mm
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PotroSni materijal

PFT

Opruzno glodalo za Zlijebove za ploce od 19 mm

30 00 20 80 02
(BM)

31 00 20 90 63 PFTstrong-Okruglo glodalo za rubove promj. 3,3 do 12,5
mm (BM)

32 00 20 80 03 | Glodalo za rubove ni$a, unutarnje (BM)

33 002080 06 | Glodalo za rubove niSa-profil za priklju¢ak na prozor (BM)

34 - 002080 09 | Glodalo za rubove niSa, vanjsko (BM)

38 PotrosSni materijal

Br. Slika Br. artikla Oznaka

11 00 20 80 66 | Aktuator za super ljepilo (BM)

12 0004 0552 | Sprej za montazu za PFT 400ml

13 00208069 | PFTstrong rub ravne Sipke NIRO 1,5x9,5 mm 3mlg

14 ﬁ 002080 70 | PFTstrong stol za rubove, magnetski (BM)

15 002080 71 | PFTstrong Sipka od pleksiglasa 4 mm/2 m (BM)

16 00208072 | PFTstrong Sipka od pleksiglasa 5 mm/2 m (BM)

17 00208075 | PFTstrong Sipka od pleksiglasa 8 mm/2 m (BM)

18 00208076

PFTstrong celi¢na Sipka, pocin¢ana 4 mm/2 m

70

2015-05-28




Sigurnost - Postavljanje i puStanje u pogon - Upravljanje - pipisi rezervnih dijelova

PFL=y Potrogni materijal
(BM)

19 —— 002080 77 | PFTstrong aluminijska Sipka 4 mm/3 m (BM)

20 ———— 002080 78 | PFTstrong aluminijska Sipka 5 mm/3 m (BM)

21 e — 00 20 80 79 PFTstrong aluminijska Sipka (cijev) 8 mm/2 m
(BM)

22 —— 00209067 | PFTstrong aluminijska Sipka 3,3 mm/3 m

23 /;_,, 00 20 80 85 | Stol osnovne ploce od iverice 8 mm (BM)

24 \ 00208086 | Grani¢na plo¢a od MDF-a (BM)

25 00208087 | Aqua Akkord tkanina Sirine od 1 m 50m2 (BM)
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PFT — THE FLOW OF PRODUCTIVITY

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Postanski pregradak 60 97343 Iphofen
Einersheimer Stral’e 53 97346 Iphofen
Njemacka

Telefon: +49 9323 31-760

Telefaks: +49 9323 31-770

Tehni¢ka linija za podrSku +49 9323 31-1818
info@pft-iphofen.de

www.pft.eu



