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PFT SWING F 508 00 101

Note au client Version 08.2001

Cher client PFT,
Nous vous félicitons de votre achat, qui prouve que vous appréciez la qualité.

La pompe a mortier PFT SWING répond aux exigences de la technique la plus ré-
cente. Adaptée aux plus dures conditions du chantier, elle sera pour vous un parte-
naire fidéle.

Le mode d’emploi doit étre toujours a la portée de la main sur le chantier (par ex. dans
la sacoche a outils). Il vous informera sur les multiples fonctions de votre nouvelle
machine. Avant de mettre la machine en route, nous vous prions de bien étudier les
réglages conseillés, afin de ne pas avoir de problémes. Si vous l'utilisez rationnelle-
ment et 'entretenez correctement, elle sera pour vous d’'une grande aide sur le chan-

tier.

La reproduction de cette publication, méme partielle, n’est autorisée qu’avec notre
accord écrit. Tous les dessins et photos s’y trouvant sont soumis a la loi sur le droit

d’auteur, tous droits réservés.
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PFT SWING F 508 00 102

Inspection aprés vente Version 08.2001

Premiére inspection aprés livraison

Il est du devoir du monteur, livrant une PFT SWING, de contrbler le réglage de la ma-
chine aprés la premiére projection. En effet, les valeurs réglées a l'usine peuvent se
modifier durant la période de fonctionnement initial. Si ces valeurs ne sont pas corrig-
ées de suite, des problémes seront a craindre.

Tout monteur devra donc, aprés livraison de la machine et instructions au personnel,
aprés env. 2 heures de service, exécuter les contrdles et réglages suivants:

1. Témoin de courant air

2. Pression de la pompe, retenue de pression de retour

3. Bouton télécommande
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PFT SWING F 508 00 302

Vue d’ensemble coffret Version 08.2001
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1. Bouton marche/arrét 7. Prise pour moteur de la pompe
2. Position “MARCHE* 8. Connection air au compresseur
3. Interrupteur Sens de direction 9. Prise ferme Harting

4. Régleur pour le nombre de tours 10.  Prise pour télécommande

5. Connection air a la lance de projection 11.  Branchement courant

6. Témoin de courant air
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PFT SWING

Description du fonctionnement

F 508 00 303

Version 08.2001

- cmum]

La PFT SWING est une petite pompe a mortier spécialement congue pour la projec-

tion et I'application d’enduits fins d’'une granulométrie maxi. de 3 mm, béton contact et

d’autres enduits ou matériaux et ce grace a une lance de projection, pistolet de pein-

ture ou un rouleau.

Toujours suivre les conseils du fabricant.

La machine est composée de plusieurs éléments qui sont rapidement démontables

manuellement sans effort.

Lors de la mise en route, veillez a respecter les points suivants:

1-

Branchement chantier — coffret électrique

Branchement coffret électrique — moteur pompe
Branchement coffret électrique — compresseur

Branchement compresseur — coffret

Branchement coffret — tuyau air

Branchement tuyau air — lance de projection/pistolet peinture
Branchement bride de pression — manomeétre pression pate
Branchement manométre pression pate — tuyau pate

Branchement tuyau pate — lance de projection/pistolet peinture
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PFT SWING F 508 00 401

Remarques de sécurité fondamentales Version 08.2001

Dans ce mode d’emploi, quelques points de repére sont utilisés afin d’insister sur

des manipulations importantes a faire:

REMARQUE:
Manipulations particulieres concernant I'utilisation de la machine.

ATTENTION!
Manipulations particulieres contre les pannes.

ATTENTION!
La machine doit étre utilisée selon les conseils techniques de sécurité du mode

d’emploi. En particulier, tous problémes mettant en cause la sécurité doivent étre

évitées. Aussi veillez a avoir votre mode d’empiloi, toujours a portée de la main.

Entretenez et contrdlez au moins une fois par semaine votre matériel.

Afin de faciliter I'utilisation de cette machine, observer les régles de sécurités sui-
vantes. Si vous suivez ces conseils, vous pourrez travailler avec notre matériel le

plus longtemps possible.
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PFT SWING

F 508 00 402

Remarques de sécurité fondamentales Version 08.2001
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10.

1.

12.

13.

14.
15.
16.
17.

20.

Respecter tous les conseils de sécurité et d’entretien de la machine.

Veillez a chaque utilisation a ce que la machine ne présente pas de problémes ap-
parents! En cas de changements importants sur la machine ou de mode d’activité,
veillez a prévenir votre personnel responsable du matériel.

Ne pas effectuer de changements sur la machine sans demander avant 'avis du
fabricant. Cela vaut aussi pour les “installations de sécurité non vérifiées!

Les pieces détachées doivent correspondre a celles conseillées par le fabricant.
Avec les piéces originales de PFT, vous n'aurez jamais de problémes.

Ne mettre en place que du personnel formé. Il faut enseigner au personnel comment
entretenir, changer les piéces et utiliser la machine.

L’apprentissage des ouvriers doit se faire par une personne parfaitement formée sur
ce type de machine.

Lors d’'un changement des piéces électriques, faire appel a des personnes quali-
fiees et respecter les regles des techniques électriques.

Le processus de mise en route et d’arrét ainsi que le réglage des instruments de
contrdle doivent étre respectés selon le mode d’emploi.

Quand la machine est arrétée pour entretien ou remise en état, toujours vérifier que
la machine ne se remettra pas en route d’un coup (fermer l'interrupteur principal et
enlever la clé ou mettre un mot sur l'interrupteur).

Avant le nettoyage de la machine, fermer toutes les ouvertures ou il ne doit pas ren-
trer d’eau pour des raisons de sécurité (moteur électrique et coffret). Aprés le net-
toyage, vous pouver les réouvrir.

N'utilisez que des sécurités originales avec la puissance électrique conseillée.

Si des manipulations de piéces sous tension sont nécessaires, il faut absolument
gu’une deuxiéme personne soit présente pour arréter le courant.

Méme en cas de changement de lieu sans importance, la machine doit étre débran-
chée. Pour reprendre le travail, il faudra rebrancher la machine.

La machine doit étre installée de fagon stable et protégée de toutes vibrations.
Les tuyauteries sont sres et ne doivent étre déplacées sur des choses pointues.
Avant I'ouverture des tuyauteries, veillez a ce que la pression soit bien réglée.

Pour enlever les bouchons, veillez a ce que la personne responsable ne soit pas a
portée du produit sortant des tuyaux. De plus, il est obligatoire de porter de lunettes
de protection. Les autres personnes ne doivent pas se trouver prés de la machine.

Si lintensité du bruit dépasse les 85 décibels, veillez a ce que les personnes
présentes sur le chantier portent un casque anti-bruit ou des protéges-oreilles.

Lors de la projection, si nécessaire, veillez a ce que les personnes présentes sur le
chantier portent les protections suivantes: lunettes, gants, vétements, chaussures de
sécurité, et si nécessaire passer de la créme sur le visage, puis mettre un cache-
nez.

La machine doit étre contrélée au moins une fois par an.

PFT

v




PFT SWING F 508 00403

Pompe a mortier Version 08.2001

Témoin de courant

Controler la densité de I'air du compresseur a la lance de projection (pistolet de pein-
ture) et mettre la machine en route, dés que I'air arrive.
La prise ferme Harting de la télécommande doit étre enfoncée.

Systéme de la pompe SWING

La PFT SWING est équipée en série d’'une pompe a vis sans collier de serrage.

REMARQUE:

Les vis et jacquettes sont des piéces d’usure, qui doivent étre vérifiées et
controlées régulierement.

Pression

L’ensemble de la pompe PFT SWING doit avoir au moins une pression de 15 a 20 bar
et une pression de retenue d’env. 6 a 8 bar lorsque la machine est arrétée.

Controle de la pression de régime et de la pression de retenue:

- remplir la trémie avec de I'eau,

- raccorder les 10 m du tuyau péate,

- brancher le manométre pression péte,

- raccorder la lance de projection avec robinet a 'embout du tuyau,

- ouvrir le robinet,

- mettre la machine en route jusqu’a ce que I'eau sorte de la lance de projection
(faire sortir I'air du tuyau),

- fermer le robinet,

- laisser tourner la pompe jusqu’a ce que la pression stagne,

- si la pression nécessaire de 15 a 20 bar n’est pas atteinte, changer de pompe,

- contrbler la pression de retenue

Pour l'installation de la pompe, certains points sont a respecter:

- vérifier que le courant soit éteint pendant le montage,

- lors de l'installation d’'un nouveau rotor/stator, vérifiez les valeurs obtenues
apres la premiére projection,

- toutes piéces, qui ne donnent pas la pression voulue, doivent étre contrélées
voire changées.

PFT
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PFT SWING F 508 00 404

Pompe a mortier

Version 08.2001

ATTENTION!

L’utilisation d’'un manométre pression pate est fortement conseillée et ce conformé-
ment aux instructions de I'association des métiers du batiment, concernant la préven-
tion des accidents.

PFT Manomeétre pression pate
Ce manometre a les avantages suivants:

—  réglage précis de la consistance désirée du mortier,

— contrble permanent de la pression de régime,

—  détection en temps utile de la formation des bouchons ou d’une surcharge
du moteur de la pompe,

— indique le niveau de la pression,

— longévité des éléments de la pompe,

— assure la sécurité du personnel.

REMARQUE:

1. Le stator SWING peut monter jusqu’a une pression de 20 bar.

2. Ladistance de pompage dépend de la fluidité du mortier utilisé. Tous mortiers
lourds ou de grosse granulométrie ne sont pas forcément adéquats pour un
pompage optimal.

Les matériaux, tels que I'enduit fin, les peintures liquides entre autres sont plus
adéquats.

3. Siles 20 bar de pression sont dépassés, il est alors conseillé d'utiliser des tuyaux
pates plus épais.

4. Afin d’ éviter tout probléeme avec la machine ou une usure rapide des piéces,
veillez a toujours utiliser des piéces originales de PFT par ex.:
PFT Vis, Jacquettes, Arbres de pompe, Tuyaux pate

Ces pieces ont été spécialement adaptées les unes aux autres et forment un tout
avec la machine. Si ces régles ne sont pas respectées, non seulement la garantie
sera supprimée mais en plus la qualité du produit en bout de lance ne sera pas
optimale.

PFT




PFT SWING F 508 00405

Mise en service Version 08.2001

Mise en service

— Le transport et I'installation de la machine doit se faire le plus prés possible de
I'endroit ou I'on projettera le produit

— brancher le motoréducteur au coffret électrique (1)

— raccorder le branchement courant a la prise principale (2)

Travail avec le kit pour I’application peinture

enlever la prise Harting du coffret électrique

brancher le manométre pression pate

- brancher le cable télécommande et tourner le bouton sur la position “ARRET”

- visser le rouleau sur le manche
- raccorder le tuyau péate avec le manométre pression pate et le manche

- remplir la trémie avec la peinture

- tourner le bouton , T/min“ au minimum

- appuyer sur le bouton “MARCHE”

- le voyant de contréle s’allume

- tourner le bouton sur la position “marche arriere”

- ouvrir le robinet se trouvant sur le manche

- mettre la machine en route a l'aide de la télécommande

ATTENTION !

Lors d’interruptions, toujours arréter la machine a l'aide de la télécommande, puis
' fermer le robinet se trouvant sur le manche.

PFT
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PFT SWING F 508 00 406

Mise en service Version 08.2001

Travail avec le kit de projection pour application peinture
- enlever la prise Harting
- brancher le manométre pression pate

- raccorder le tuyau pression pate avec le raccord EWO a I'embout du conduit de
pression air du coffret électrique et pistolet a peinture

- raccorder tuyau PVC au conduit air du coffret électrique

- raccorder le compresseur séparément au courant principal puis le mettre en route,
attendre que la pression voulue au tuyau air soit atteinte

- remplir la trémie avec la peinture

- tourner le bouton , T/min“ au minimum

- appuyer sur le bouton “MARCHE”

- la lampe de contréle est allumée

- tourner le bouton sur la position “marche arriere”

- ouvrir le robinet se trouvant sur le manche

- mettre la machine en route a I'aide de la télécommande

ATTENTION !
' Laisser le bouton ,T/min“ au minimum, autrement la pression de pompage sera trop
H haute dans le tuyau pate.

PFT




PFT SWING F 508 00 407

Mise en service Version 08.2001

Travail avec le kit de projection pour mortier et béton contact

- enlever la prise Harting
- brancher le manométre pression pate

- raccorder le tuyau pression pate au manomeétre pression pate et a la lance de pro-

jection

- fermer les robinets d’air et de mortier du coffret électrique

- raccorder le compresseur au conduit d’air du coffret électrique

- raccorder le compresseur separément au courant principal puis le mettre en
route, attendre que la pression voulue au tuyau air soit atteinte

- remplir la trémie avec le béton contact, mortier

- appuyer sur le bouton vert “MARCHE”

- lalampe de controle est allumée

- tourner le bouton ,T/min“ sur la position du milieu (pos. 3)

- tourner le bouton sur la position “marche arriére”

- Ouvrir le robinet pour matériau, puis le robinet d’air de la lance de projection.

L’arrivée d’air va mettre en route le témoin d'alimentation, et du coup la machine
sera mise en marche

- Pour I'obtention d’'une projection optimale, on peut régler la quantité d’air grace au
levier de la lance de projection. Ne mettre la machine en route qu’avec la télé-
commande

- On peut aussi obtenir la quantité de mortier désirée en ajustant le bouton , T/min“

ATTENTION !

Lors d’interruptions, toujours arréter la machine a 'aide du robinet d’air, puis fermer le
' robinet pour mortier a la lance de projection.

Lance de projections et gicleurs

En fonction de la consistance du mortier, on peut utiliser des gicleurs de diamétres
différents allant de 4,5 a 10,5 mm. Les gicleurs de gros diamétre donnent moins de
difficulté pour faire du crépi et ainsi moins de rebonds, les petits quant a eux permet-
tent une meilleure pulvérisation.

PFT
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PFT SWING F 508 00408

Mise en service / Interruptions momentanées Version 08.2001

ATTENTION!
En cas de non alimentation du coffret, appuyer a nouveau sur le bouton marche.

Ne jamais laisser touner la pompe a sec!

ATTENTION!

Pendant le réglage de la machine et la mise en route de la PFT SWING, ne jamais
enlever la grille de protection.

Avant de commencer toute activité, veillez a ce que les tuyaux soient bien nettoyés
avec de I'eau, vidés et préts a I'emploi (voir les conseils du fabricant).

La PFT SWING peut étre alimentée par un malaxeur horizontal (par ex. HM 2002, HM
22/HM 24, HM 200, HM 5 ....) ou par sacs.

Interruptions momentanées
REMARQUE:

Toutes longues pauses doivent étre évitées, sinon il y a risque que le mortier se dur-
cisse dans la pompe et les tuyaux. Toujours suivre les conseils du fabricant.

Avant toutes longues pauses, nettoyer la pompe.

Toute interruption pendant la projection améne des irrégularités dans la consistance
du mortier. Cette irrégularité se stabilise, dés que la machine est remise en marche.

PFT




PFT SWING F 508 00409

Mesures a prendre en case de bouchons et de pannes de courant Version 08.2001

ATTENTION!

Les personnes effectuant le nettoyage des tuyaux bouchés doivent porter des lunettes
de protection et se placer de telle fagon que le produit sortant des tuyaux ne puisse
les atteindre. Les autres personnes doivent s’'écarter.

Mesures a prendre en cas de bouchon

- laisser tourner le moteur de la pompe en sens inverse pendant un court instant et
ce jusqu’a ce que le manometre pression pate n’ indique plus de pression

- couvrir la bride de sortie d’'un morceau de plastique

- desserer légerement la bride de pression, afin qu’'une éventuelle pression subsis-
tante puisse s’évacuer

- ouvrir les raccords tuyaux

- nettoyer les tuyaux

Pour faire sortir le reste du mortier se trouvant encore dans les tuyaux pate, il existe
plusieurs possibilités, dont:

- introduire un tuyau d’eau dans le tuyau pate

- pousser le mortier se trouvant dans les tuyaux a I'aide d’'une longue barre en acier

Mesures a prendre en cas de panne de courant

Les tuyaux doivent étre immédiatement nettoyés. Ce nettoyage peut étre effectué
directement au conduit principal. Pour cela, il faut utiliser une piéce de nettoyage, se
trouvant dans la sacoche a outils, connectez-la d’abord au tuyau pate puis au conduit
principal. En ouvrant la vanne d’eau, pousser le mortier et nettoyer avec les éponges
imbibées.

Enlever la pompe, enlever la vis de la pompe et nettoyer le tout. Puis nettoyer la
pompe complétement, remonter le tout et votre machine est de nouveau en état de
marche

ATTENTION!

Vérifiez bien, avant d’ouvrir les raccords, qu’il ne reste aucune pression dans les
tuyaux (voir le manométre pression pate).

PFT
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Mesures a prendre en fin de travail et nettoyage Version 08.2001

- vider la trémie
- laisser tourner la machine en sens contraire pendant un court laps de temps

- vérifier que le manomeétre pression pate soit sur 0

- arréter la machine et débrancher les cables

- enlever les tuyaux et nettoyer

- nettoyer les gicleurs air

- nettoyer les tuyaux ainsi que le manomeétre pression pate au conduit d’eau a l'aide
des piéces de nettoyage prévues a cet effet et les balles.

- vider les tuyaux
REMARQUE:

Si les tuyaux sont de diamétres différents, faites en sorte qu'ils soient nettoyés sépa-
rément..

- En cas de saletés importantes, recommencez le nettoyage
REMARQUE:
Nettoyer la machine avec une éponge, une brosse et de I'eau.

Ne jamais nettoyer avec un nettoyeur haute pression, car cela peut endommager
toutes les petites piéces.

- nettoyer la trémie

- vider I'eau sale par le conduit prévu a cet effet

- renettoyer la pompe avec de I'eau propre

- nettoyer avec de I'eau la bride de pression

Entretien
Controle du niveau d’huile - Systéme d’étanchéité de I'huile

Le niveau d’huile doit étre quotidiennement contrélé (env. de la moitié).
Si besoin remplir avec I'huile moteur suivante: 10W40

Sinon pas d’autres entretiens sont a effectuer sur la PFT SWING.

Transport

La petite, simple et manuelle pompe a mortier de PFT type SWING permet un dépla-
cement facile sur le chantier, puisque on a juste besoin de la pousser pour aller d’'un
endroit a l'autre.

Pour le transport, par ex. dans une voiture ou camion, vous avez juste besoin de sé-
parer le coffret électrique du reste de la machine. Tout simplement défaire les deux
leviers se trouvant sur le coté de la machine, et on démonte la machine. Un jeu
d’enfants!

Pour remonter la machine, veuillez basculer Iégérement le support de la machine,
jusqgu’a ce que les deux leviers se remettent dans les parties prévues a cet effet.

PFT
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PFT SWING

Checkliste

F 508 00 411

Version 08.2001

Solutions envisageables face aux problémes intervenant dans le bon fonctionnement de la PFT SWING:

Problémes

Causes

Solutions

La machine ne fonctionne pas

Probleme avec la télécommande
- Alimentation en ordre?

- Branchement correct a la prise
chantier?

- Disjoncteur enclenché?

- Bouton “MARCHE” enclenché?
Voyant allumé?

- Fusible défectueux?

- Voyant de dérangement allumé?

- Pompe en panne?

Probleme avec le compresseur

- Témoin de courant air mal
enclenché?

- Détendeur air de la lance de
projection bouché?

- Gicleur air de 'embout bouché ?

Controler et vérifier les points suivants

Laisser tourner dans le sens contraire

Ouvrir et nettoyer

Nettoyer 'embout conduit air

La machine s’arréte de
fonctionnner

- Moteur poussif d0 a un mortier
trop épais

- Moteur poussif di a une trop
haute pression de pompage

Utiliser du mortier plus fin, nettoyer la
machine et remetre en route

Changer de tuyaux ou réduire la
pression de pompage

Le moteur ne s’arréte pas
quand on appuie sur la
position arrét de la
télécommande

- Probléme de télécommande ou de
cable

Changer les piéces défectueuses ou les
réparer

PFT




PFT SWING F 508 00 501

Accessoires Version 08.2001

Manomeétre de contact pour peinture Swing complet (réf. 00 01 07 43)

La machine s'arréte automatiquement lorsque la pression du produit dépasse 4
bars.

PFT Vide-sac (réf. 20 17 66 00)

permet de vider entiérement les sacs en plastique remplis de mortiers pateux.

PFT Cable télécommande (réf. 00 00 86 00)
de 25 m avec bouton marche/arrét

PFT




PFT SWING

Accessoires

F 508 00 502

Version 08.2001

< consiste a: 00 00 84 75
00 00 84 77

7 00 00 86 00
e 00 00 84 78
= 00 01 04 11

consiste a: 00008478
00 00 85 21
00 00 85 88
000104 11

consiste a: 00 01 06 29
00 00 84 81

consiste a: 00 00 85 21
00 00 85 22
000084 79

00 00 86 05
00 00 84 80

PFT Kit pour 'application peinture (réf. 00 00 86 07)

Rouleau SWING de 25 cm de largeur
Manche pour le rouleau

Cable pour télécommande de 25 m
Tuyau pate de 13 m, 15 m long
Eponges 17mm

PFT Kit de projection pour application peinture (réf. 00 00 86 06)

Tuyau pate de 13 m, 15 m lang
Tuyau PVC de 15 m

Pistolet a peinture SWING
Eponges 17mm

PFT Coffret kit de projection (réf. 00 00 84 79)

Lance de projection SWING
Embout d’angle de 70°

Gicleurs de différents diametres
(de 4,5a10,5mm )

Gicleur avec fente

Brosse de nettoyage

Coffret de transport

PFT Kit de projection pour mortier (réf. 00 00 86 05)

Tuyau PVC de 15 m
Tuyau pate de 15 m 1”
Coffret kit de projection SWING

PFT Kit de projection pour béton contact

Coffret kit de projection SWING
Tube de rallongement de 82 cm

PFT
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PFT SWING

Schéma électrique

Version 08.2001

AR — zzi
W ONIMS 14d 60 6G ¥0 00 IN-"MY
J0JOWPJO0H T
10pPD|OZ8\ <@Gf\ﬂv®wmumow§gom
210}D]80SIW 21030} i
100U J3XI 4 s 0007y

NaXD|BL ap IN3JO
Jojouliayasiyy

[4 0] UOI}03ULI0)
[4.ND Pi02aDy

I93TeYOS-Td Tod, gnTUOSuy

BOTIIONTS BTOUSISTSSY bulusipagspuolsly 3AInJgebu|
" DOLYePe DZUASISSY DIOUD}SIp D OPUDA buyouny ,
\6589 :EOQ ] osnl| v ONQBm%.D opuowo) 0JUBWOUOIZUN 4
snbTI300TN wocmuwﬁa% (043100 810WayY uonotedp
; y spurwwoD
Jo1aWORU3}0g 203y wf a) ) ¥ © @%L%%@ww
ma/ﬂ £ 4 | ﬁx
N/ 11/2x
|
165 10
o
odn W
IX v
¢ o
- of
—
N
f
> lp o L
vl (@) %t
Lo ol (@p) X ;E ¢S . " "
= WL b ap D s
| T 7
6/1 X
14N 10D [eXDYISINI(Q - Jaybyaspu3
3JID 3P 0}D}S0S3Ud Ay I 7S
DLID 0}D}SOSS3Ud <>N,o NOSZ 2
Yojims ainssaud dy VX /1 X
Jiy uoissald ap |ieunddy v/ 71
1N Jaypyosyoni( e " o/ |z |S sy
S ‘
¢/t WA ol o V50
¥ I 14
v 2 ;

PFT




PFT SWING F 508 00 701

Liste de piéces détachées Version 08.2001
Groupe ENtraln@meENt ....... ..o e e e e e e e e e e eeaaeee s 30100702
LT 0N o= =T o ][ TSRS 30100 704
Groupe COffret GIECHIQUE .......cooiiiie e et e e e 30100 706
........................................................................................................................................................... 30100708
........................................................................................................................................................... 30100710

PFT




PFT SWING F 508 00 702

Groupe Entrainement Version 08.2001




PFT SWING

Groupe Entrainement

F 50800703

Version 08.2001

Pos.
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Pieces
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Références

00 00 87 94
20430930
00 00 84 68
000084 72
00 01 12 86
201216 06
202093 13
2014 40 32
00 00 84 71
00 00 89 41
2020 91 00
00 0112 86
2014 40 13
20 14 40 31
00 00 84 69
20144071
20144072
20 10 26 01
00 00 91 92

Désignation

Cable moteur avec prise CEE de 0,75 m 4 x 16 A 9h bagues bleues 4 mm
Manchon fileté PG 16

Motoréducteur 1,1 kW, 76 T/mn

Systéme d'étanchéité d'huile SWING

Vis hex. M8 x 16 DIN 933 A2

Joint pour réducteur

Rondelle B 8,4 DIN 125 galv.

Contréle du niveau d'huile R 1/2" avec joint

Couvercle étanche SWING

Joint 9,3 x 13,3 x 172 NBR 902

Rondelle de sécurité A 8 DIN 127 galv.

Vis hex. M8 x 16 DIN 933 A2

Bague 102 x 5 DIN 3770-NBR 70

Joint d'anneau glissant pour étanchéité a I'huile pour UP
Embout de 25 mm

Bague 35 x 2 DIN 3770-NBR 70

Joint thorique

Joint TM 120 NBR 28 x 20,7 x 1,5

Ecrou a visser centré 57 mm

PFT
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Version 08.2001

Pos.
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Pieces
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Références Désignation

00 01 10 24
20207819
00 00 84 61
2044 47 02
00 00 84 56
00037179
00 00 84 64
20206100
00 02 33 42
00 01 07 92
00 03 71 91
202093 15
00 00 82 54
20 20 86 04
00 03 71 94
2044 47 02
00 03 7195
00037178
20207502
20207210
00037177
20207200
202077 00
00 04 59 10
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PFT SWING

Groupe Coffret électrique

F 508 00 707

Version 08.2001

Pos.
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Pieces Reéférences Deésignation
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20 10 08 01

201008 03
2010 08 02
20 10 08 04
2054 76 02
20208519
202099 74
202099 71

00 04 35 95
00 03 71 90
00 01 09 98
00 00 90 52
00 00 84 70
00 01 08 88
00 01 08 87
0002 32 18
20207210
00 00 84 63
00 00 84 62
00 02 36 58
2020 16 30
20201700
00 00 87 26
00 01 04 80
00010479
20 20 16 81
00011478
00 04 27 74
20 10 42 30
20208522
00 04 35 82
00 04 35 96
00 03 98 46
00 04 22 45
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Version 08.2001

Références Désignation

PFT SWING
Gr
Pos. Piéces
1 1 2010 08 01
2 1 201008 03
3 1 20 10 08 02
4 1 20 10 08 04
5 1 2054 76 02
6 2 20208519
7 1 20209974
8 1 202099 71
9 1 00 04 35 95
10 1 00 03 71 90
12 2 00 01 09 98
13 1 00 00 90 52
14 1 00 00 84 70
15 4 00 01 08 88
16 4 00 01 08 87
17 1 00023218
18 1 20207210
19 1 0003 7187
20 1 00 03 71 86
21 1 00 02 36 58
22 1 20 20 16 30
23 3 202017 00
24 1 00 00 87 26
25 1 00 01 04 80
26 1 00010479
27 2 2020 16 81
28 2 00011478
29 2 00037192
30 1 20 1042 30
31 1 20208522
32 1 00 04 35 81
33 1 00 04 35 96
34 1 00 03 71 88
35 1 00 04 23 60
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Version 08.2001

Références Désignation

PFT SWING
Gr
Pos. Piéces
1 1 2042 8501
2 1 20431200
3 1 20 42 86 05
4 1 20 42 86 06
5 1 20 42 98 00
6 1 2042 86 07
7 1 2042 86 04
8 1 00 02 21 88
9 1 00022179
10 1 00 03 98 47
11 1 20 44 46 00
12 1 20 44 4500
13 1 00 0093 11
14 1 2042 66 02
15 1 00 02 20 39
16 1 00 03 63 44
17 1 2044 8120
18 204559 04
19 3 20455903
20 1 20 4557 11
21 1 20 4559 06
22 1 00 00 23 54
23 1 00 0093 10
24 1 00 02 21 64
25 2 20 4559 04
26 1 00 02 21 46
27 1 00 00 26 76
28 1 20 20 67 00
29 1 00 00 85 53
30 1 2019 04 00
31 3 20 20 25 00
32 1 00 00 10 60
33 1 20202100
34 1 20213504
35 2 201904 10
36 1 202036 11
37 1 00 00 85 67
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PFT SWING

Données techniques

F 508 00 801

Version 08.2001

Entrainement

Nbre de tours

Fréquence

Tension

Courant nominal du moteur

Branchement

Fusible

Rendement de la pompe
Distance de pompage*
Pression de travail

Mesures

Poids

Bruit

Type SWING

Hauteur de remplissage
Volume de la trémie
Longueur

Largeur

Hauteur

Coffret

Trémie avec moteur et pompe
Poids total

* dépend de la qualité du mortier, de la consistance, de la hauteur de

pate

Motoréducteur 1,1 kW, 230V, 50 Hz
15—-150 T/mn

10 - 100 Hz

12V

triphasé 4,97 A

230 V monophasé
avec prise de Schuko

monophasé 10 A
0,4 —41/mn
env. 15m
maxi. 20 bar
600 mm
env. 50 |
700 mm
650 mm
1100 mm
env. 17 kg
env. 41 kg
env. 58 kg
63 £ 1 dB(A)

pompage et du diamétre du tuyau

PFT







PFT S.C.S.

B.P 205

108, rue Aristide Briand

F - 60282 Margny-les-Compiégne cédex
Téléphone 0344901040
Télécopie 0344900972

E-Mail Pftfrance@aol.com

PFT Systems Vertriebs-GmbH
Sede secondaria in ltalia

Via A. Frank, 18

| - 26841 Casalpusterlengo
Telefono (0377)919159
Telefax (03 77) 91 91 61
E-Mail pftitaly@tin.it

PFT Systems Vertriebs-GmbH
Sucursal en Espaia

Pnno. Ind. Nuestra Senorade
Butarque

Cljuan de la cierva, 21

E - 28910 Leganes - Madrid
Teléfono 916 86 80 09
Telefax 916 86 80 10
E-Mail pft@asernet.com

PFT Systems Vertriebs-GmbH

A - 8940 Weillenbach am Liezen
Telefon (36 12) 22370
Telefax (36 12) 22 97 17 73

VOTRE PARTENAIRE SUR LE CHANTIER

PFT

Knauf PFT GmbH & Co.KG

Postfach 60 D-97343 Iphofen
Einersheimer Stralle 53 D-97346 Iphofen
Telefon (0) 93 23/31-838

Telefax (0) 93 23/31-770

E-Mail info@pft-iphofen.de

Internet www.pft.de




