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1 Allgemeines

ESTRICHJET Il ohne Zellenradschleuse Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Allgemeines

1.1 Informationen zur Betriebsanleitung

1.2 Aufteilung

Diese Betriebsanleitung gibt wichtige Hinweise zum Umgang mit
dem Gerat. Voraussetzung fir sicheres Arbeiten ist die Einhaltung
aller angegebenen Sicherheitshinweise und Handlungsanwei-
sungen.

Daruber hinaus sind die fir den Einsatzbereich des Gerates
geltenden ortlichen Unfallverhitungsvorschriften und allgemeinen
Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

Die Betriebsanleitung vor Beginn aller Arbeiten sorgfaltig durch-
lesen! Sie ist Produktbestandteil und muss in unmittelbarer Nahe
des Gerates flr das Personal jederzeit zuganglich aufbewahrt
werden.

Bei Weitergabe des Gerates an Dritte auch die Betriebsanleitung
mitgeben.

Die Abbildungen in dieser Anleitung sind zur besseren Darstellung
der Sachverhalte nicht unbedingt mafistabsgerecht und kdnnen
von der tatsichlichen Ausfihrung des Gerates geringflgig
abweichen.

Die Betriebsanleitung besteht aus 3 Biichern:

B Teil 1 (zwei Blcher)

Allgemeine Sicherheitshinweise Horizontale Durchlaufmischer.
Artikelnummer: 00 13 15 97

Allgemeine Sicherheitshinweise Férderpumpen.
Artikelnummer: 00 14 21 56

®  Teil 2 Ubersicht und Bedienung, Service und Ersatzteillisten
(dieses Buch).

Zur sicheren Bedienung des Gerates muissen alle drei Teile
gelesen und beachtet werden. Sie gelten zusammen als eine
Betriebsanleitung.
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Allgemeines

1.3 Technische Daten

1.4 Allgemeine Angaben

Silo / Containeranschluss

1.5 Anschlusswerte

Elektrisch

Motorschutzschalter

Abb. 1 Motorschutzschalter

Wasseranschluss

Artikelnummer ESTRICHJET Il

Angabe

Gewicht

Lange

Breite Uber alles

Hohe bis Siloanschluss

Angabe

Flanschanschluss

Angabe

Spannung, Drehstrom 50 Hz
Stromaufnahme, maximal
Leistungsaufnahme

CEE Anschluss

Absicherung

Anschlusskabel, min.

Angabe

Pumpenmotor
Mischermotor

Wasserpumpe

Ruttler

Angabe

Betriebsdruck, min.

Anschluss

PFT

00 04 29 37

Wert

674

ca. 2060
ca. 1720
ca. 910

Wert

D=350

Wert

400

29.5

15

5x32
Mind. 3 x 25
5x6

Einheit
kg
mm

mm

mm

Einheit

mm

Einheit
\Y

A

kw

A

A

mm?

Einstellwert Bezeichnung

15 A
1A
3A

0,65A

Q1
Q2
Q5
Q3

Wert
2,5
3/4

Einheit
bar
Zoll
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i Allgemeines

1.6 Betriebsbedingungen

Umgebung Angabe Wert Einheit
Temperaturbereich 2-45 °C
Relative Luftfeuchte, maximal 80 %

Dauer Angabe Wert Einheit
Maximale Betriebsdauer am Stlick 8 Stunden

1.7 Leistungswerte

Pumpenleistung Angabe Wert Einheit

Mischerleistung Forderleistung®, ca. 100 I/min
Betriebsdruck, max. 25 bar
Forderweite *, max. bei 50mm@ 100 m

* Richtwert je nach Férderhdhe, Pumpenzustand und - ausfiihrung,
Mértelqualitat, - zusammensetzung und -konsistenz

1.8 Schallleistungspegel

Schallleistungspegel LwA 95dB (A)

1.9 Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung, dem die oberen Kérpergliedmalen ausgesetzt sind <2,5 m/s?

2009-06-25 7
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Allgemeines a

1.10 MaRblatt

ca.910

ca1720
ca.685

Abb. 2: Mal3blatt

1.11 Typenschild, Priufhinweis

Das Typenschild und der Prifhinweis befinden sich am
Sackeinfllltrichter und beinhaltet folgende Angaben:

B Hersteller

HTyp

W Baujahr

B Maschinen-Nummer

B Bestatigt geman EU

B Richtlinien

B Seriennummer

B Kontrolldatum (vor Spedition)
B Kontrolle / Unterschrift

Abb. 3: Typenschild, Priifhinweis

2009-06-25
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PFT

v)

2 Ubersicht

Ubersicht

11 10 9 8 7
Abb. 4: Ubersicht iiber die Baugruppen
1. Wasser von Wasserversorgung zum Mischrohr 9. Anschluss Materialschlauch
2. Dosierrohr 10. Morteldruckmanometer
3. Siloanschluss D=350mm 11. Pumpeneinheit FERRO
4. Sackeinfiilltrichter 12. Absperrklappe
5. Entliftung Sackeinfllltrichter 13. Schnellverschluss
6. Schaltschrank 14. Pumpenmaterialbehalter
7. Wasserentnahmeventil 15. Schutzgitter fir Pumpenmaterialbehalter
8. Anschluss zur Reinigung der Materialschlauche  16. Mischrohr
2009-06-25 9
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.. . PFT
Ubersicht @

2.1 Ubersicht

8 7 6 5 4 3

Abb. 5: Ubersicht iiber die Baugruppen

1. Getriebemotor (Kegelrad) 5,5KW 425U/min. 6. Trockenmaterialsonde

2. Kapazitive Fillstandsonde (Nass-Sonde) 7. Mittelkérper ESTRICHJET
3. Getriebemotor (Kegelrad) 7,5KW 236U/min. 8. Werkzeugschrank

4. Druckerhéhungspumpe AV 7 9. Motorflansch schwenkbar
5. Wasseranschluss vom Wassernetz

10 2009-06-25
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PFT

v)

3 Baugruppenbeschreibung

Baugruppenbeschreibung

3.1 Baugruppenbeschreibung Schaltschrank

1 2 3 B Schaltschrank

1.
2,

o o P w

© N

17 16 15 14 13 12

28 27 26 29

Abb. 6: Baugruppe Schaltschrank

10.
1.
12,
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,

23.

24,
25.
26.

27.
28.

Kontrolllampe Motorstorung.

Hauptwendeschalter ist gleichzeitig Not-
Aus-Schalter

Drucktaster Steuerspannung EIN / AUS.
Drucktaster Zellenrad Hand-Funktion
Drucktaster Rattler Hand-Funktion

Wahlschalter Betriebsarten fir
Wasserpumpe.

Kontrolllampe kein Material
Kontrolllampe Fernsteuerung AUS.
Kontrolllampe kein Wasserdruck.
Wabhlschalter Maschine leer fahren.
Drucktaster fir Lampentest.
Anschluss fur Mischermotor.
Anschluss flir Kompressor.
Anschluss fur Zellenrad.

Anschluss fur Ruttler.

Anschluss flir Wasserpumpe.
Anschluss fur Pumpenmotor.
Drucktaster Silo Leermeldung.
Wahlschalter Betriebsarten fiir Estrichjet Il.
Kontrolllampe Drehrichtung andern.
Kontrolllampe Thermistor

Drucktaster fir Pumpenmotor Hand-
Funktion.

Drucktaster fiir Mischermotor Hand-
Funktion.

Anschluss flir Wasserversorgung
Leermeldung Silo Sonde

Anschluss Nass-Sonde /
Schwimmerschalter

Anschluss Trockensonde
Anschluss Thermofiihler von Pumpenmotor

. Anschluss Fernsteuerkabel
30.
31.

230V Dauerstrom
Anschluss Hauptstromanschluss

2009-06-25
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Baugruppenbeschreibung HT@

3.2 Baugruppenbeschreibung Wasserarmatur

2 3 4

5
14
6
13
12 7
8
9
11 10
Abb.7: Baugruppe Wasserversorgung
1. Wasserschlauch zum Mischrohr 8. Nadelventil zum Einstellen der Wassermenge
2. Druckerh6hungspumpe AV7 9. Durchflussmesser 250-2500 I/h
3. Druckschalter fir Wasserdruck 10. Wasserentnahmeventil zum reinigen der
4. Anschluss an Wasserzuleitung Maschine
5. Schmutzfanger 11. Anschluss fiir Schlauchreinigung
6. Manometer 0-16 bar 12. Magnetventil
7. Anschlussstecker fiir Wasserversorgung 13. Druckminderer

14. Anschlussstecker fiir Wasserpumpe

12 2009-06-25
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PFT Baugruppenbeschreibung

3.3 Funktionsbeschreibung — Arbeitsablauf

Die Maschinenkombination PFT ESTRICHJET Il ist eine kontienuierlich arbeitende Misch- und
Forderpumpe fur die Verarbeitung von Fliel3estrich.

Beachten Sie bitte die Verarbeitungsrichtlinien der Materialhersteller.

Die Maschinenkombination PFT ESTRICHJET Il ist anschlussfertig unter einem Silo / Container im
Einsatz.

Uber einen mit eigenem Antrieb ausgestatteten Horizontalmischer gelangt das Material nach der
Zudosierung von Wasser im Mischrohr in den Vorlagebehalter der Férderpumpe und wird von dort
mit bis zu 100 |I/min zur Verarbeitungsstelle geférdert. Der Zentralschaltschrank mit
speicherprogrammierbarer Steuerung (SPS) regelt das Zusammenspiel der Anlagenteile im
Automatikbetrieb.

Fir das Einfahren der Anlage und auch fur das Reinigen nach Arbeitsende konnen am
Schaltschrank alle Funktionen auch manuell betatigt werden.

Fir eine sichere Funktion der Anlage ist ein entsprechender Wasserdruck notwendig. Mit der
integrierten Druckerh6hungspumpe ist bei nicht ausreichender Wassermenge auch eine
Fremdeinspeisung aus einem Vorlagebehalter (Wasserfass) mdglich. Der in die
Wasserversorgung eingebaute Druckschalter schaltet bei zu niedrigem Druck ab, um
Fehlfunktionen der Anlage zu vermeiden.

3.4 Grundausstattung

Die Grundausstattung der Misch- und Pumpeneinheit besteht je nach Baustelle und Einsatz aus
folgenden Baugruppen:

B Werkzeugschrank kpl.

W Schaltschrank Estrichjet Il

W Sackeinfllltrichter

| Mittelkérper FERRO Il mit Mischrohr und Getriebemotor
H Kapazitive Fullstandsonde, Trockenmaterialsonde

B Pumpenbehalter mit Pumpenwelle und Getriebemotor
B Pumpeneinheit ESTRICHJET Il kpl.

3.5 Sicherheitsregeln

Achtung!
Bei allen Arbeiten die regionalen Sicherheitsregeln fur Mortelférder- und
Mortelspritzmaschinen beachten!

2009-06-25 13
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Baugruppenbeschreibung PFT

3.6 Betriebsarten Wahlschalter

Wabhlschalter fiir Wasserpumpe:
Stellung links (Einstellen)
Wasserpumpe lauft.

Voraussichtliche Wassermenge am Nadelventil des
Wasserdurchflussmessers einstellen.

Stellung Mitte
Wasserpumpe lauft an, sobald die Maschine eingeschaltet wird.
Stellung rechts (Reinigen)

Zum Reinigen der Schlauche oder zur Wasserentnahme am
Wasserentnahmeventil

Abb.8: Wahlschalter ,Wasserpumpe“

Wahischalter Maschine leer fahren:
{ Stellung rechts (leer fahren)
' Trockensonde im Materialbehalter wird Gberbrickt.

Abb.9: Wahlschalter ,Leerfahren”

Wahilschalter fiir Betriebsarten ESTRICHJET Il
Stellung links (Hand)
Die Drucktaster kdnnen einzeln betatigt werden.

( ' Stellung Mitte (0 )

Maschine ist betriebsbereit, keine Funktion.

Stellung rechts (Automatik)
Die Maschine lauft in Automatikbetrieb

Abb.10: Wahlschalter
,Hand“— ,0“— ,Automatik“

14 2009-06-25
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PFT

Transport, Verpackung und Lagerung

4 Transport, Verpackung und Lagerung

4.1 Sicherheitshinweis fiir den Transport

UnsachgemaBer Transport '

Schwebende Lasten

AN

VORSICHT!
Beschadigungen durch unsachgemafen
Transport!

Bei unsachgemallem Transport kdnnen Sachscha-

den in erheblicher Héhe entstehen.

Deshalb:

— Beim Abladen der Packstlicke bei Anlieferung
sowie innerbetrieblichem Transport vorsichtig
vorgehen und die Symbole und Hinweise auf
der Verpackung beachten.

— Nur die vorgesehenen Anschlagpunkte
verwenden.

— Verpackungen erst kurz vor der Montage
entfernen.

WARNUNG!
Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

Beim Heben von Lasten besteht Lebensgefahr
durch herabfallende oder unkontrolliert
schwenkende Teile.

Deshalb:
— Niemals unter schwebende Lasten treten.

— Die Angaben zu den vorgesehenen
Anschlagpunkten beachten.

— Nicht an hervorstehenden Maschinenteilen oder
an Osen angebauter Bauteile anschlagen und
auf sicheren Sitz der Anschlagmittel achten.

— Nur zugelassene Hebezeuge und Anschlag-
mittel mit ausreichender Tragfahigkeit
verwenden.

— Keine beschadigten Seile oder Gurte
verwenden.

— Seile und Gurte nicht an scharfen Kanten und
Ecken anlegen, nicht knoten und nicht
verdrehen.

Darauf achten, dass die Bolzen mit den daflir vorgesehenen
Klappsplinten gesichert sind.

2009-06-25
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Transport, Verpackung und Lagerung

4.2 Transport

Abb.12: LKW Transport

Anschlagpunkte

\'l \ ""‘*/q&& |

Abb. 13: Krantransport

4.3 Transportinspektion

4.4 Verpackung

Zur Verpackung

PFT

LKW Transport:

Beim Transport der Maschine am Silo, ist die Maschine zusatzlich
mit Ketten am Silo zu sichern (Siehe Abb.12).

Schaltschranktur verschlielRen.

Wasserschlauch am Mischrohr ankuppeln.

Lose Teile sichern, oder entfernen.

Pumpenmaterialbehalter muss vollstdndig entleert und sauber
sein.

Kontrollieren ob alle Zuleitungen und Schlauche abgekuppelt sind.

Zum Transport mit dem Kran, die Maschine an der Krandsen (1)
mit einem Gurt anschlagen.

Folgende Bedingungen beachten:

B Kran und Hebezeuge missen fir das Gewicht der Packstiicke
ausgelegt sein.

B Der Bediener muss zum Bedienen des Kranes berechtigt sein.
Anschlagen:
1. Seile oder Gurte entsprechend anschlagen.

2. Sicherstellen, dass das Packstiick gerade hangt,
gegebenenfalls auRermittigen Schwerpunkt beachten.

3. Transport beginnen.

Die Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und
Transportschaden prifen.

Bei auBerlich erkennbarem Transportschaden, wie folgt vorgehen:
B Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.

B Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem
Lieferschein des Transporteurs vermerken.

B Reklamation einleiten.

O HINWEIS!
Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist.

Die einzelnen Packstlicke sind entsprechend den zu erwartenden
Transportbedingungen verpackt. Fur die Verpackung wurden
ausschlieRlich umweltfreundliche Materialien verwendet.

Die Verpackung soll die einzelnen Bauteile bis zur Montage vor
Transportschaden, Korrosion und anderen Beschadigungen
schitzen. Daher die Verpackung nicht zerstéren und erst kurz vor
der Montage entfernen.

16
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PFT

Umgang mit Verpackungs-
materialien

4.5 Sicherheit

Personliche Schutzausriistung

1l

Grundlegendes c

Transport, Verpackung und Lagerung

Wenn keine Ricknahmevereinbarung fir die Verpackung getroffen
wurde, Materialien nach Art und GréfRe trennen und der weiteren
Nutzung oder Wiederverwertung zufihren.

' VORSICHT!
Umweltschaden durch falsche Entsorgung!

Verpackungsmaterialien sind wertvolle Rohstoffe
und kénnen in vielen Fallen weiter genutzt oder
sinnvoll aufbereitet und wiederverwertet werden.

Deshalb:

— Verpackungsmaterialien umweltgerecht
entsorgen.

— Die ortlich geltenden Entsorgungsvorschriften
beachten. Gegebenenfalls einen Fachbetrieb
mit der Entsorgung beauftragen.

Folgende Schutzausristung bei allen Arbeiten zur Bedienung
tragen:

B Arbeitsschutzkleidung
B Schutzbrille

B Schutzhandschuhe

B Sicherheitsschuhe

B Gehorschutz

HINWEIS!

Auf weitere Schutzausriistung die bei bestimmten Arbeiten zu
tragen ist, wird in den Warnhinweisen dieses Kapitels gesondert
hingewiesen.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgemaRe Bedienung!

Unsachgemale Bedienung kann zu schweren Personen- oder
Sachschaden fuhren.

Deshalb:

m Alle Bedienschritte gemaf den Angaben dieser
Betriebsanleitung durchfihren.

B Vor Beginn der Arbeiten sicherstellen, dass alle Abdeckungen
und Schutzeinrichtungen installiert sind und ordnungsgemaf
funktionieren.

B Niemals Schutzeinrichtungen wahrend des Betriebes aul3er
Kraft setzen.

B Auf Ordnung und Sauberkeit im Arbeitsbereich achten! Lose
aufeinander- oder umherliegende Bauteile und Werkzeuge sind
Unfallquellen.

B Erhohter Gerauschpegel kann bleibende Gehorschaden
verursachen. Betriebsbedingt kdnnen im Nahbereich der
Maschine 95 dB(A) Uberschritten werden. Als Nahbereich gilt
eine Entfernung unter 5 Meter von der Maschine.

2009-06-25
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Vorbereitung P"@

5 Vorbereitung
5.1 Anschluss von Stromversorgung

Vor dem Betrieb der Maschine die folgenden Arbeitsschritte zur
Vorbereitung durchfihren:

Gefahr!
Drehende Pumpenwelle!

Verletzungsgefahr beim Greifen in den
Materialbehalter.
Deshalb:

B Wahrend der Maschinenvorbereitung und des

Betriebes darf die Gitterabdeckung nicht
entfernt werden.

B Niemals in die laufende Maschine greifen.

Abb. 14: Verletzungsgefahr

Das Silo / Container mit Maschine standsicher auf einer ebenen
Flache aufstellen und gegen ungewollte Bewegungen sichern:

B Die Maschine so aufstellen, dass sie nicht von
herunterfallenden Gegenstanden getroffen werden kann.

B Die Bedienelemente missen frei zuganglich sein.

Strom anschlieRen an den Baustellenverteiler 400 V und den
Schaltschrank der Maschine.

GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Die Anschlussleitung muss korrekt abgesichert sein:

Die Maschine nur an Stromquelle mit
allstromsensitiven Fl-Schutzschalter (30 mA)
anschlielen.

Abb. 15: Strom anschliel3en

Anschluss Stromversorgung fur Ruittler (1).
Anschluss Stromversorgung fiir Kompressor (2).

Abb. 16: Riittler und Kompressor anschlief3en
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m@ Vorbereitung

Vor Inbetriebnahme sind samtliche Anschliisse herzustellen bzw.
zu Uberprtfen.

Fullstandsonde (1) aus Werkzeugschrank nehmen und am Silo
anschlieRen.

Abb. 18: Fernsteuerung anschlie3en

Fillstandsonde (1) zur Siloiiberwachung anschlie3en.

Zum Einstellen des Wasserfaktors und der Maschine mit
Blindstecker arbeiten.

Abb. 20: Fernsteuerung anschlie3en

5.2 Anschluss von Wasserversorgung

Anschluss an Wasserleitung mit 3/4"-Schlauch herstellen.

Um die Schlauchleitung zu entliften und von Verschmutzungen zu
reinigen, muss die Wasserzuleitung zuerst gespllt werden.
Zuleitung schlief3en.

Wasserschlauch am Wassereingang (1) anschlieRen.
Wasserzuleitung 6ffnen.

Sollte der FlieRdruck nicht ausreichen (min. 2,5 bar bei laufender
Maschine), kann entweder eine zweite Zuleitung gelegt werden,
Abb. 21: Wasseranschluss oder Uber einen Vorlagebehalter (Wasserfass) gearbeitet werden.
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Vorbereitung il

5.3 Morteldruckmanometer

AN GEFAHR!
o : Zu hoher Betriebsdruck!
L |

Maschinenteile kdnnen unkontrolliert aufspringen

und den Bediener verletzen.

Deshalb:

— Die Maschine nicht ohne
Morteldruckmanometer betreiben.

— Nur Férderschlduche mit einem zugelassenen
Betriebsdruck von mind. 40 bar betreiben.

— Der Platzdruck des Mortelschlauches muss
mindestens den 2,5-fachen Wert des
Betriebsdruckes erreichen.

Abb. 22: Mérteldruckmanometer

5.4 Voreinstellung der Wasserdurchflussmenge

Wasserschlauch vom Mischrohr abkuppeln.

Wasserschlauch vom Mischrohr in den Pumpenbehalter legen.

Alle Wahlschalter fiir Betriebsarten in Mittelstellung bringen.

Hauptwendeschalter (1) auf ,|* schalten.
Drucktaster Betrieb EIN / AUS (2) auf Stellung ,I* driicken.

Leuchtet die rote Kontrolllampe ,Drehrichtung &ndern®, so muss
die Drehrichtung am Hauptwendeschalter geandert werden.

Bei falscher Drehrichtung sind folgende Schritte durchzufiihren:

Der Hauptschalter wird in Nullstellung durch das Schieben des
Wahlblattchens (3) nach links oder rechts in eine Voreinstellung
arretiert. Damit ist die Drehrichtung gewahlt. Steht der Schalter auf
links kann der Schalter zwar zuriick auf Null geschaltet werden, ist
Abb. 25: Voreinstellung aber fir die Stellung rechts gesperrt.
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m@ Vorbereitung

Wahlschalter Wasserpumpe (4) nach links in Stellung ,Einstellen*
bringen und festhalten.

Gleichzeitig voraussichtliche Wassermenge am Nadelventil (5)
einregulieren.

Hier sind die Vorgaben der Materialhersteller zu beachten!

Anschlieflend Stufenschalter (Abb.:26) wieder auf ,Mittelstellung*
drehen

Wasserschlauch (6) von der Wasserversorgung am Mischrohr
ankuppeln.

Wahlschalter ,Hand 0 Automatik” (1) nach links auf Stellung
,Hand“ drehen.

Drucktaster ,Pumpe” driicken und Wasser bis auf einen kleinen
Rest aus Pumpenbehalter pumpen.

O HINWEIS!

Niemals die Pumpe trocken laufen lassen, da sonst
die Lebensdauer der Pumpe verkiirzt wird.

Abb. 28: Drucktaster ,Pumpe*
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Vorbereitung o

5.5 Erstbeflullung des Mischers

Siloauslaufklappe 6ffnen und sichern.

Erstbefiillung des Mischers bei Aufleuchten der Meldeleuchte ,kein
Material* (1) zum Arbeitsbeginn.

Abb.29: Erstbefiillung

Wahlschalter ,Hand — 0 — Automatik® (2) nach links auf Stellung
,Hand“ drehen.

Taster ,Rittler” (3) solange gedriickt halten, bis Meldeleuchte ,kein
Material“ (4) erlischt.

Der Mittelkérper (Trockenraum) des Mischers ist nun mindestens
bis auf die Héhe der Trockensonde gefilllt.

Abb.31: Riittler
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6 In Betrieb nehmen

6.1 Verletzungsgefahr durch austretenden Mortel

GEFAHR!
Verletzungsgefahr durch austretenden Mortel!

Austretender Mértel kann zu Verletzungen an Augen und
Gesicht fiihren.

Deshalb:
— Niemals in das Schlauchende schauen
— Immer Schutzbrille tragen

— Immer so aufstellen, das man nicht von austretendem
Mortel getroffen wird

O HINWEIS!

1 Die mdgliche Férderentfernung héngt mal3geblich von
der Flie3féhigkeit des Mértels ab. Schwere, scharfkérnige
Mortel  besitzen schlechte Férdereigenschaften.
Diinnfliissige Materialien besitzen gute
Férdereigenschaften.

Werden 25 bar Betriebsdruck liberschritten, muss die
Mértelschlauchlénge verkiirzt werden.

6.2 Materialschlauch anschlieRen

Ca. zwei Liter Kalkschlamme in den Materialschlauch gief3en.
Materialschlauch (1) am Moérteldruckmanometer (2) anschlie®en.

Materialschlauche im grof3ziigigen Radius verlegen, damit die Schlduche
nicht abknicken.

Steigleitungen sorgfaltig befestigen, damit sie nicht durch ihr
Eigengewicht abreilRen.

Abb. 32: Materialschlauch GEFAHR!
anschlieBen 1 Abgerissene Schlduche kénnen umher schlagen und

Umstehende verletzten!

HINWEIS!

O
l Auf saubere und korrekte Verbindung der Kupplungen
achten!

GEFAHR!
Niemals Schlauchkupplungen I6sen, solange die

Materialschlauche nicht drucklos sind

Abb. 33: Saubere (Mérteldruckmanometer kontrollieren)! Mischgut
Kupplungsverbindungen konnte unter Druck austreten und zu schweren
Verletzungen, insbesondere zu Verletzungen der
Augen fiihren.
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6.3 Pumpenmaterialbehalter mit Material flillen

Wabhlschalter ,Hand 0 Automatik“ (1) nach links auf Stellung
,Hand“ drehen.

Drucktaster ,Mischer dricken und solange gedrickt halten, bis
der Pumpenbehalter bis zur Fillstandsonde gefillt ist.

Uber die KPS1 Sonde im Pumpenbehélter wird der
Horizontalmischer im Automatikbetrieb abgeschaltet.

O HINWEIS!

l Um die Funktion der Sonde zu gewahrleisten, ist
auf Sauberkeit des Sondenstabes zu achten! Wir
empfehlen eine Reinigung alle 3-4 Stunden.

I e —— _
TTIRPAYY

TTHRMRET

Abb. 35: KPS1 Sonde

Blindstecker (3) vom Schaltschrank abziehen und Stecker (4) von
der Kabeltrommel mit Fernbedienung aufstecken (Kabeltrommel im
Werkzeugkasten).

Wahlschalter ,Hand 0 Automatik® (5) nach rechts auf Stellung
~Automatik” drehen.

In Schalterstellung ,Automatik® lauft die Steuerung der Anlage im
Automatikbetrieb. Die Fillstdnde im Materialbehalter des
Horizontalmischers und im Pumpenbehalter werden durch die
Sonden Uberwacht.

Abb. 37: Materialschlauch anschliel3en
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| A —

i

.

Abb. 39: Konsistenzeinstellung korrigieren

In Betrieb nehmen

Der Automatikbetrieb kann mit der Fernbedienung am Drucktaster
(6) ein- bzw. ausgeschaltet werden.

Zur optimalen Konsistenzeinstellung beim Mbértelaustritt kann
gegebenenfalls die Wasserzugabe durch Einstellen der
Wassermenge am Nadelventil (7) korrigiert werden. Die
Wassermenge ist ersichtlich am Kegel des
Wasserdurchflussmessers.

6.4 Arbeitsende oder Arbeitsunterbrechung

Abb.40: Ausschalten

6.5 Lampentest

Abb.41: Lampentest

Die Maschine kann Uber die Fernbedienung, Drucktaster Betrieb
EIN / AUS oder den Hauptschalter ausgeschaltet werden.

HINWEIS!

O

1 Mindestens einmal pro  Schicht den
.Lampentest® driicken, um die Funktion der
Meldeleuchten zu Uberprifen. Fehlbedienung
der Anlage kann so verhindert werden!

2009-06-25
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Stillsetzen im Notfall

7 Stillsetzen im Notfall

PFT

In Gefahrensituationen missen Maschinenbewegungen mdglichst
schnell gestoppt und die Energiezufuhr abgeschaltet werden.

Stillsetzen im Notfall Im Gefahrenfall wie folgt vorgehen:
1. Sofort den Hauptschalter ausschalten.
2. Hauptschalter mit Schloss gegen Wiedereinschalten sichern.
3. Verantwortlichen am Einsatzort informieren.
4. Bei Bedarf Arzt und Feuerwehr alarmieren.
5. Personen aus der Gefahrenzone bergen, Erste-Hilfe-
MaRnahmen einleiten.
6. Zufahrtswege flr Rettungsfahrzeuge freihalten.
Nach den RettungsmaBnahmen 7. Sofern es die Schwere des Notfalls bedingt, zustéandige
Behdrden informieren.
8. Fachpersonal mit der Stérungsbeseitigung beauftragen.
9. Anlage vor der Wiederinbetriebnahme prifen und

sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen installiert und
funktionstichtig sind.

WARNUNG!
Lebensgefahr durch vorzeitiges Wiederein-

schalten!

Bei Wiedereinschalten besteht Lebensgefahr fiir
alle Personen im Gefahrenbereich.

Deshalb:

— Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass
sich keine Personen mehr im Gefahrenbereich
aufhalten.

8 Arbeiten zur Storungsbehebung

8.1 Verhalten bei Stérungen

Verhalten bei Stérungen Grundsétzlich gilt:

1. Bei Stérungen, die eine unmittelbare Gefahr fiir Personen
oder Sachwerte darstellen, sofort die Not-Stopp-Funktion
ausfuhren.

2. Stdrungsursache ermitteln.

3. Falls die Stérungsbehebung Arbeiten im Gefahrenbereich
erfordern, die Anlage ausschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

4. Verantwortlichen am Einsatzort Uber Stérung sofort
informieren.

5. Je nach Art der Stérung, diese von autorisiertem

Fachpersonal beseitigen lassen oder selbst beheben.

O HINWEIS!

1 Die im Folgenden aufgefiihrte Stérungstabelle gibt
Aufschluss dariiber, wer zur Behebung der Stérung
berechtigt ist.

26
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V)

8.2 Storungsanzeigen

Stérungsanzeigen

2 3 4 5 6
Abb. 41: Stérungsanzeigen

8.3 Storungen

8.4 Sicherheit

Personal

Persénliche Schutzausriistung

Arbeiten zur Stérungsbehebung

Folgende Einrichtung zeigt Stérung an:

Pos. Leuchtsignal

1 Kontroll-Lampe rot

2 Kontroll-Lampe gelb
3 Kontroll-Lampe gelb
4 Kontroll-Lampe gelb
5 Kontroll-Lampe gelb

6 Kontroll-Lampe gelb

Beschreibung

Leuchtet wenn der Motorschutz-
schalter ausgeldst hat.

Motorschutzschalter Q1 — Q6
Uberprifen.

Kontrolllampe Drehrichtung andern
Kontrolllampe Thermistor
Kontrolllampe kein Wasserdruck
Kontrolllampe Fernsteuerung AUS

Kontrolllampe kein Material

Im folgenden Kapitel sind mdgliche Ursachen fur Stérungen und
die Arbeiten zur ihrer Beseitigung beschrieben.

Bei vermehrt auftretenden Stérungen, die Wartungsintervalle
entsprechend der tatsachlichen Belastung verkiirzen.

Bei Stérungen, die durch die nachfolgenden Hinweise nicht zu
beheben sind, den Handler kontaktieren.

B Die hier beschriebenen Arbeiten zur Stérungsbeseitigung
kénnen soweit nicht anders gekennzeichnet durch den
Bediener ausgeflihrt werden.

B Einige Arbeiten dirfen nur von speziell ausgebildetem
Fachpersonal oder ausschlie3lich durch den Hersteller
ausgefuhrt werden, darauf wird bei der Beschreibung der
einzelnen Stérungen gesondert hingewiesen.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage durfen grundsatzlich nur
von Elektrofachkraften ausgefiihrt werden.

Folgende Schutzausrustung bei allen Wartungsarbeiten tragen:

Arbeitsschutzkleidung
B Schutzbrille

B Schutzhandschuhe

]

Sicherheitsschuhe

2009-06-25
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8.5 Storungstabelle

Stérung

Wasser

Maschine lauft
nicht an:

Kontrollleuchte
LKein
Wasserdruck®

Maschine lauft
nicht an:

Strom

Mogliche Ursache

Kein Wasser

Wasserdruck zu niedrig —
Manometer zeigt weniger als 2
bar

Wasserdruck zu niedrig

Hauptschalter nicht eingeschaltet
Stromzuleitung nicht in Ordnung
Schutzschalter wurde ausgelost
Motorschutzschalter ausgeldst

.Betriebstaste Ein“ nicht gedruickt

,Hand/Automatik-Wahlschalter
war beim Einschalten nicht in der
Mittelstellung

Kontrollleuchte ,Drehrichtung
andern“ leuchtet auf oder immer

Feinsicherungen am Trafo defekt

Fehlerbehebung

Druckschalter oder Magnetventil
defekt

Wasserzuleitung tberprifen,
Schmutzféngersieb reinigen

Zuleitungsquerschnitt mind. % Zoll.

Wasserzuleitung kontrollieren.
Zusatzliche Zuleitung legen.
Wasserbehalter als Puffer.

Hauptschalter einschalten
Stromzuleitung reparieren
FI-Schutzschalter zurlicksetzen

Im Schaltschrank, Motorschutz-
Schalter auf Stellung 1 drehen

,Betriebstaster Ein“ driicken

Wahlschalter in Mittelstellung
bringen und Steuerung erneut
einschalten

Drehrichtung am
Hauptwendeschalter andern.
Sicherung oder Zuleitung priifen

Feinsicherungen auswechseln

PFT

Behebung durch

Servicemonteur

Bediener

Bediener

Bediener
Servicemonteur
Servicemonteur

Servicemonteur

Bediener

Bediener

Bediener

Servicemonteur

Maschine lauft Zu viel angetrocknetes Material im Achtung: Hauptschalter AUS- Bediener
nicht an Materialbehalter. Evtl. Hauptstromkabel ziehen.
Tunnelbildung Materialbehalter zur Halfte
entleeren. Maschine neu anfahren.
Erhartetes Material verstopft die Achtung: Hauptschalter AUS- Bediener
Pumpeneinheit (Rotor/Stator) Hauptstromkabel ziehen. Pumpe
demontieren, reinigen und wieder
einbauen.
Zu trockenes Material im Achtung: Hauptschalter AUS- Bediener
Pumpenteil Hauptstromkabel ziehen.
Materialbehalter reinigen
Maschine lauft Steuerung steht auf ,Maschine Schalter ,Maschine leerfahren® in Bediener
nicht an: leerfahren® Nullstellung bringen
Klllfa?er:ial“ Maschine wird mit ,Mischbehalter Hand/Automatik Wahlschalter auf Bediener
leer* angefahren Handbetrieb stellen; Taster Ruttler
drucken bis Kontrollleuchte erlischt
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Storung

Kontrollleuchte
» Thermistor

Kontrollleuchte
~Fernsteuerung

“

aus

Mischermotor
lauft im
Automatik-
betrieb nicht an

Mischermotor
schaltet im
Automatik-
betrieb nicht ab

Mischermotor
bleibt im
Automatik-
betrieb stehen,
obwohl
Pumpentrichter
noch nicht
gefiillt ist

Magnetventil
offnet nicht

Wasser lauft
bei Stillstand
des Mischers
nach

ESTRICHJET Il ohne Zellenradschleuse Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Mogliche Ursache
Trockenmaterialsonde defekt

Uberhitzung des Pumpenmotors

Pumpenmotor defekt

Stecker des Fernsteuerkabels
nicht ordnungsgemaR eingesteckt

Fernsteuerkabel defekt

Stecker der Kapazitiven
Nasssonde nicht ordnungsgeman
eingesteckt

Nasssonde defekt

Nasssonde ist nicht auf
Schutzgitter vom Pumpenbehalter
aufgeschraubt

Kapazitive Nasssonde
verschmutzt

Kapazitive Nasssonde defekt

In SPS hinterlegte Sicherheitszeit
fur die Beflllung des
Pumpentrichters abgelaufen

Kapazitive Nasssonde defekt
Magnetventil verschmutzt

Magnetventil defekt

Magnetventil verschmutzt

Arbeiten zur Storungsbehebung

Fehlerbehebung
Trockenmaterialsonde austauschen

Mortelschlauch verkirzen oder
Querschnitt vergrofRern
Pumpenmotor abkihlen lassen

Pumpenmotor austauschen

Ordnungsgemalen Sitz des
Steckers Uberpriifen

Fernsteuerkabel instand setzen
bzw. austauschen

Mit Blindstecker ohne
Fernsteuermdglichkeit arbeiten

OrdnungsgemalRen Sitz des
Steckers Uberprifen

Bauteil austauschen

Nasssonde am Schutzgitter
befestigen

An Sonde anhaftendes Material
entfernen

Defektes Bauteil austauschen

Hand/Automatikschalter kurz in
Nullstellung bringen und wieder
zurlck auf ,Automatik® drehen

Bei mehrmaligen Ausfall
Férdermenge des Mischers
Uberprufen

Defektes Bauteil austauschen
Magnetventil zerlegen und reinigen

Magnetventil austauschen

Magnetventil zerlegen und reinigen

Behebung durch
Bediener

Bediener

Servicemonteur

Bediener

Bediener

Bediener

Servicemonteur

Bediener

Bediener

Servicemonteur

Bediener

Bediener

Servicemonteur
Servicemonteur

Servicemonteur

Servicemonteur

2009-06-25
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Stérung

Pumpenmotor
schaltet im
Automatik-
betrieb nicht
ein

Wasser flief3t
nicht.

Durchfluss-
messer zeigt
keine
Wassermenge
an.

Programm lauft
nicht an

Zu wenig
Material in der
Maschine

Pumpe lauft
nicht an

Konsistenz-
schwankung
,Dick-Dinn“

Mogliche Ursache

Nasssonde verschmutzt

Nasssonde defekt

Mechanische Blockade von
Anlagenteilen

Uberhitzung/Uberlastung des
Pumpenmotors

Pumpenmotor defekt

Magnetventil (Bohrung in
Membrane verstopft)

Magnetspule defekt
Druckminderventil zugedreht
Nadelventil zugedreht

Kabel zum Magnetventil defekt

Feinsicherung am Trafo defekt

Fullstandmelder, Hand-0-
Automatik-Schalter defekt

Anforderung defekt

Hand/Automatik-Wahlschalter
steht auf ,Hand"

Fernsteuerstecker gezogen

Forderleitung verstopft

SPS-Steuerung Programmablauf
Material flie3t nicht aus dem Silo

Containerklappe ist geschlossen
Fullstandsonde

Pumpenmotor defekt
Anschlusskabel defekt
Wassersicherheitsschalter
verstellt oder defekt

Druckminderer verstellt

Fehlerbehebung

Am Schwimmer haftendes Material
entfernen

Defektes Bauteil austauschen

Pumpenwelle lberpriifen

Rotor und Schneckenmantel
Uberprifen, evtl. kurz die
Drehrichtung andern

Mortelschlauch verkurzen oder
Querschnitt vergréfiern

Pumpenmotor austauschen

Magnetventil reinigen

Magnetspule austauschen
Druckminderventil aufdrehen
Nadelventil aufdrehen

Kabel zum Magnetventil erneuern

Feinsicherung auswechseln

Teile Uberprifen, ggf. auswechseln

Teile Uberprifen, ggf. auswechseln

Wahlschalter in Mittelstellung
bringen

Blindstecker aufstecken

Siehe beseitigen von
Schlauchverstopfern

Programmablauf Giberpriifen
Ruttler anschlielRen
Containerklappe 6ffnen
Fillstandsonde reinigen
Pumpenmotor wechseln
Anschlusskabel austauschen
Wassersicherheitsschalter

einstellen oder austauschen

Druckminderer einstellen

PFT

Behebung durch

Bediener

Servicemonteur

Bediener

Bediener

Servicemonteur

Servicemonteur

Servicemonteur
Bediener
Bediener
Servicemonteur

Servicemonteur

Servicemonteur

Servicemonteur

Bediener

Bediener

Bediener

Servicemonteur
Bediener
Bediener
Bediener
Servicemonteur
Servicemonteur

Servicemonteur

Servicemonteur
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Storung

Maschine
bleibt nach
kurzer Zeit
stehen

Mischer lauft
nicht an

Kontroll-Lampe
rot, Stérung
leuchtet auf
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Mogliche Ursache

Rotor/Stator verschlissen
Spannschelle zu locker gespannt
Trockenmaterial schief3t durch
KPS 1 Sonde verschmutzt

Zu wenig Wasser
Schmutzfangersieb verschmutzt

Zu viel verpresstes/
abgebundenes Material im
Mischrohr

Feuchtes oder abgebundenes
Material in der Dosierzone

Uberlastung durch Festfahren der
Pumpe mit trockenem Material

Arbeiten zur Storungsbehebung

Fehlerbehebung

Rotor/Stator erneuern
Spannschelle nachspannen
Zellenradschleuse verwenden
Sonde reinigen

Wasserfass als Zwischenpuffer
Sieb reinigen oder erneuern

Mischrohr 6ffnen und reinigen

Dosierzone 6ffnen und reinigen

Maschine rlickwarts laufen lassen,
Pumpe ausbauen und reinigen

Behebung durch

Servicemonteur
Servicemonteur
Servicemonteur
Bediener
Bediener
Bediener

Bediener

Bediener

Bediener
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8.6 Forderung steht still / Stopfer

Aus mehreren Griinden kann es in den Férderschlduchen zu Stopfern kommen, dass heif’t, das Férdergut
bleibt in den Férderschlauchen stecken und kann nicht zum Schlauchende gepumpt werden.

8.7 Beseitigen von Schlauchverstopfern / Anzeichen fir Verstopfungen

B Ausfiihrung durch Bediener:

B Verstopfungen kénnen im Druckflansch oder in den
Materialschlduchen auftreten.

Anzeichen hierfir sind:

Stark steigender Férderdruck,

Blockieren der Pumpe,

Schwergangigkeit bzw. Blockieren des Pumpenmotors,
Aufweiten und Drehen des Materialschlauches,

B kein Materialaustritt am Schlauchende.

8.8 Ursachen hierfiir konnen sein:

B Stark verschlissene Materialschlauche,
Arbeitsunterbrechungen

Schlecht geschmierte Materialschlauche,
Restwasser im Materialschlauch,

Zusetzen des Druckflansches,

Starke Verjingung an den Kupplungen,

Knick im Materialschlauch,

B Schlecht pumpbare und entmischte Materialien.

8.9 Drehrichtung des Pumpenmotors bei Stopfern andern

GEFAHR!
Gefahr durch austretendes Material!

Losen Sie niemals Schlauchkupplungen, solange der
Férderdruck nicht abgebaut ist! Férdergut kénnte unter
Druck austreten und zu Verletzungen, insbesondere
Verletzungen der Augen flihren.

Die mit dem Beseitigen von Verstopfern beauftragten
Personen missen aus Sicherheitsgriinden eine Personliche
Schutzausristung tragen (Schutzbrille, Handschuhe) und
sich so aufstellen, dass sie von austretendem Material nicht
getroffen werden kdnnen. Andere Personen durfen sich
nicht in der Nahe aufhalten.

Abb. 42: Ausschalten

Hauptwendeschalter auf Stellung ,0“ drehen.

GEFAHR!
Uberdruck auf der Maschine!

Beim Offnen von Maschinenteilen kénnen diese
unkontrolliert schnell aufspringen und den Bediener
verletzen.

— Mortelschlauche erst 6ffnen, wenn der Druck auf ,,0”
bar abgefallen ist.

P

Abb. 43: Mérteldruckmanometer
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PFT q =
), Arbeiten zur Stérungsbehebung
Der Hauptwendeschalter wird in Nullstellung durch Schieben des
Wahlblattchens (1) nach links in einer Voreinstellung arretiert und damit
die Drehrichtung gewanhlt.
1 Steht der Schalter auf links, kann der Schalter zwar zuriick auf Null
Abb. 44: Drehrichtung &ndern geschaltet werden, ist aber fur die Stellung rechts gesperrt.

Wahlschalter ,Hand 0 Automatik® (2) nach links auf Stellung ,Hand®
drehen.

Drucktaster (3) , PumEe gedrlckt halten, (Pumpe lauft riickwarts) bis
Druck am Morteldruc manometer auf , 0“ bar sinkt.

Hauptwendeschalter ausschalten.
Wahlblattchen nach rechts schieben.

\dNaRIschalter -Hand 0 Automatik” (2) nach rechts auf Stellung ,Automatik®
rehen

Maschine Uber die Fernbedienung neu starten.
Durch kurzes Ruckpumpen und erneutes Fdrdern den Stopfer beseitigen.
Gegebenfalls den Vorgang mehrfach wiederholen.

8.10 Kupplungsverbindungen I6sen

Abb. 45: Drehrichtung &ndern

Kupplungsverbindungen mit reillfester Folie abdecken
Nockenhebel und Schlauverbindungen l6sen

O HINWEIS!
Die Moértelschlduche miissen sofort gereinigt werden.

Verstopfung durch Klopfen oder Schutteln an der Stelle des Stopfers
I6sen.

Abb. 46: Kupplung I6sen Notfalls Materialschlauche mittels Wasserschlauch ausspulen und
anschlielend neu einschlammen.

8.11 Forderunterbrechung

O HINWEIS!
1 Méglichst Férderunderbrechungen vermeiden.

8.12 Pause

O HINWEIS!
Generell die Abbindezeit des zu verarbeitenden Materials
und die AuBentemperaturen beachten!
Die Maschine kann Uber die Fernbedienung, Drucktaster Betrieb EIN /
AUS oder den Hauptschalter ausgeschaltet werden.

Anlage und Materialschlduche in Abhangigkeit von der Abbindezeit des
Materials reinigen.

Abb. 47: Abschalten
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Reinigen m@

9 Reinigen
9.1 Maschine leer fahren

Die Maschine muss taglich gereinigt werden!
Dazu kurz vor Arbeitsende:
Auslaufklappe am Silo schlief3en.

Der Mischermotor fordert solange Material, bis die
Trockenmaterialsonde im Mischbehélter nicht mehr vom Material
bedeckt wird. Am Schaltschrank leuchtet die Kontrollleuchte
,Kein Material“ auf. Die Anlage schaltet selbststandig ab.

Wahlschalter (1) auf Stellung ,Leerfahren® drehen bis stark
verdinntes Material aus dem Mischrohr tritt.

Material aus dem Pumpenbehalter pumpen, bis Kapazitive
Fillstandsonde (Nass-Sonde) im Pumpenmaterialbehalter
Leermeldung anzeigt.

Wabhlschalter (2) auf Stellung ,Hand" drehen.

Drucktaster ,Pumpe” (3) gedriickt halten, bis die Pumpe und der
Mortelschlauch frei von Material sind. Gleichzeitig muss Wasser
nachgefillt werden, um ein Trockenlaufen der Pumpe zu
vermeiden. Dazu Wasserschlauch vom Mischrohr abkuppeln und
Uber den Wahlschalter (4) ,Wasserpumpe“ die Betriebsart
sEinstellen wahlen und Wasser in den Pumpentrichter einfiillen,
bis am Mdrtelschlauchende nur noch Wasser austritt.

Maschine am Hauptwendeschalter ausschalten und vor

Abb.49: Pumpenbehélter reinigen Wiedereinschalten sichern.

O HINWEIS!

Niemals die Pumpe trocken laufen lassen da sonst
die Lebensdauer der Pumpe verkiirzt wird.

9.2 Materialschlauche abkuppeln

Am Morteldruckmanometer Uberpriifen, ob der Morteldruck auf ,,0
abgefallen ist.

Gegebenenfalls die Drehrichtung des Pumpenmotors dndern und
die Pumpe kurz riickwarts laufen lasse. Siehe Kapitel 7.9.

GEFAHR!
Uberdruck auf der Maschine!

Beim Offnen von Maschinenteilen kénnen diese
unkontrolliert schnell aufspringen und den Bediener
verletzen.

Deshalb:

— Mortelschlauche erst 6ffnen, wenn der Druck
auf ,,0“ bar abgefallen ist.

Abb. 50: Mérteldruck auf ,,0“
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v)) Reinigen

Nockenhebel I16sen und Materialschlauche trennen.

Abb. 51: Verbindungen I6sen
9.3 Materialschlauch reinigen

Wassergetrankte dem Schlauchdurchmesser entsprechende
Schwammkugel in den Materialschlauch driicken.

Materialschlauch am Reinigungsstutzen (1) anschlieRen.
Absperrhahn (2) 6ffnen.

Wahlschalter ,Wasserpumpe“ auf Reinigen drehen, bis die
Schwammkugel am Schlauchende austritt. Diesen Vorgang
mindestens zweimal wiederholen.

Absperrhahn ,,2“ schlieRen und Wahlschalter auf Mittelstellung
schalten.

Abb.52: Materialschiduche reinigen Gereinigte Materialschlauche abkuppeln.

O HINWEIS!

l Trockenzone nicht mit Wasser séubern!

Den ESTRICHJET Il nicht mit einem Dampfstrahler
oder einen Hochdruckreiniger sdubern.

Anschliisse und Dichtungen werden dadurch
beschéadigt.

9.4 Mischer reinigen

Schnellverschliisse am Mischer 6ffnen.
Mischrohr abnehmen.

Mischwelle herausziehen.

Teile reinigen.

O HINWEIS!

Beim Einbau der Teile ist darauf zu achten, dass
sie trocken uns sauber sind.

Auf korrekten Sitz von Dosier- und Mischwelle
achten.

Schnellverschliisse und Dichtungen immer sauber
halten. Lagerzapfen und Verbindungsteile der
Mischwelle einfetten.

Abb. 53: Mischrohr reinigen
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MaRnahmen bei Stromausfall PFT@

Zur Reinigung die Trockenzone mit Gummideckel abdecken.

i

Abb.54: Trockenzone abdecken

Wahlschalter ,Wasserpumpe* auf Stellung ,Reinigen”
schalten.

Wasserschlauch am Abgangsstutzen (1) anschlie®en,
Absperrhahn 6ffnen und Maschine mit Wasserstrahl
reinigen.

1

Nach Abschluss der Reinigungsarbeiten den Wahlschalter
Abb.55: 1 »Wasserpumpe“ wieder in Mittelstellung bringen.
Reinigungsschlauch

Absperrklappe offnen und restliches Wasser ablassen.
Anschlieftend die Pumpe fiir 2-3 Sekunden trocken laufen lassen,
damit Restwasser aus der Pumpe entleert wird.

HINWEIS!

Der ESTRICHJET I ist mit einer
Wiederanlaufsperre ausgertistet. Bei Stromausfall
ist die Anlage durch Driicken des Drucktasters
Betrieb EIN/AUS wieder anzufahren.

Abb. 57: EIN/AUS- Taster
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PFT

10.1 MaBnahmen bei Wasserausfall

O

it

MaRnahmen bei Frostgefahr

HINWEIS!
Die  Mobértelschlduche miissen sofort ohne

Unterstlitzung der Druckerhbhungspumpe gereinigt
werden (Seite 35, Abb.52).

Vor dem Offnen der Kupplungen sicherstellen, dass
die Schlduche drucklos sind (Anzeige am
Mérteldruckmanometer beachten)!

HINWEIS!

Mittels Saugkorb (Artikelnummer 00 00 69 09) kann
die Maschine aus einem Behalter mit sauberen
Wasser versorgt werden.

11 MaBnahmen bei Frostgefahr

11.1 Wasserschlauch abkuppeln

Abb. 58: Wasserschlauch abkuppeln

O

Wasserschlauch von der Wasserarmatur abkuppeln.
Wasserschlauch vom Mischrohr abkuppeln.

HINWEIS!

Bei stromloser Maschine 6ffnen sich die
Magnetventile der Wasserversorgung automatisch
und das Wasser kann ablaufen, so dass sich bei
Frostgefahr kein Wasser mehr in der
Wasserversorgung befindet.

Sobald die Maschine mit Strom versorgt wird,
schlielRen sich die Magnetventile wieder.

2009-06-25
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Wartung i
12 Wartung
Grundlegendes WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgemafB ausge-

fiihrte Wartungsarbeiten!

UnsachgemaRe Wartung kann zu schweren
Personen- oder Sachschaden flhren.

Deshalb:

— Vor Beginn der Arbeiten fir ausreichende
Montagefreiheit sorgen.

— Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz
achten! Lose aufeinander- oder umherliegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

— Wenn Bauteile entfernt wurden, auf richtige
Montage achten, alle Befestigungselemente
wieder einbauen.

Elektrische Anlage GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit stromfiihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische Bauteile
kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfihren und
zu schwersten Verletzungen fuhren.

Deshalb:

—Vor Beginn der Arbeiten elektrische Versorgung
abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

—Stromzuleitung durch entfernen des
Anschlusskabels unterbrechen.

Abb. 59: Anschlusskabel entfernen

Sichern gegen Wiedereinschalten GEFAHR!
Lebensgefahr durch unbefugtes

Wiedereinschalten!

Bei Arbeiten zur Stérungsbeseitigung besteht die
Gefahr, dass die Energieversorgung unbefugt
eingeschaltet wird. Dadurch besteht Lebensgefahr
fur die Personen im Gefahrenbereich.

Deshalb:

— Vor Beginn der Arbeiten alle
Energieversorgungen abschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

©) HINWEIS!

Die Wartung des ESTRICHJET Il beschréankt sich aut
wenige Kontrollen. Die wichtigste Wartung ist die
griindliche Reinigung nach dem Einsatz.

Mischrohr/Mischer/Auslauf:
RegelméaRige Kontrolle auf Anbackungen.
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PFT

V)

12.1 Pumpe nachspannen

¥y |

Abb. 60: Stator nachspannbar
12.2 Pumpe wechseln

—w

Abb. 61: Pumpe wechseln

12.3 Abschmieren

4

—

Abb. 62: Abschmieren

Wartung

Der ESTRICHJET Il ist mit einem nachspannbaren Stator
ausgeriustet.

Bei nachlassendem Forderdruck kann der Stator nachgespannt
werden.

Der Férderdruck betragt ca. 20 — 25 bar.
Pumpe wahrend des Betriebs nicht nachspannen.

Je geringer die Spannung des Schneckenmantels, desto geringer
ist der Verschleild der Schneckenpumpe.

Pumpenteile die den notwendigen Foérderdruck im gespannten
Zustand nicht bringen, missen ausgetauscht werden.

Beim wechseln der Pumpe ist darauf zu achten, dass

B alle Schrauben der Spannschelle gleichmalig angezogen
werden.

B die Zugankerschrauben bei Gummistatoren nicht GbermaRig
stark angezogen werden und die Mantelenden in den
Flanschen satt und zentrisch aufliegen.

m die Schnellverschlisse gleichmaRig angespannt sind.
B die Pumpe nach dem Wechsel mit Klappsplinten gesichert ist.

O HINWEIS!

Zusammengebaute Pumpe (Rotor in Stator) nur
wenige Tage lagern, da sich Rotor und Stator bei
l&ngerer Lagerung unléslich miteinander verbinden
kdnnen.

Abschmieren:
Getriebemotor Mischer
Wochentlich 1x schmieren

2009-06-25
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Wartung @
Wachentliche Kontrolle des Olstandes am Schauglas der
Olabdichteinheit.
[\
Abb.63: Olstand
12.4 Siebe reinigen
@ Schmutzfangersiebe im Druckminderer sollten mindestens alle
% zwei Wochen herausgenommen und gereinigt, notfalls erneuert
= werden.
& Sieb fur Druckminderer: Artikelnummer 20156000

Abb.64: Schmutzféngersieb Druckminderer

Schmutzfangersiebe im Schmutzfanger taglich kontrollieren.
Siebeinsatz ES 30-1" A: Artikelnummer 20152011

Abb. 65: Schmutzféngersieb

Elektrische Anlage GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit stromflihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische Bauteile
kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfihren und
zu schwersten Verletzungen fuhren.

Deshalb:

— Vor Beginn der Arbeiten elektrische Versorgung
abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

12.5 Umweltschutz Folgende Hinweise zum Umweltschutz bei den Wartungsarbeiten
beachten:

B An allen Schmierstellen, die von Hand mit Schmierstoff versorgt werden, das austretende,
verbrauchte oder Uberschissige Fett entfernen und nach den glltigen ortlichen
Bestimmungen entsorgen.

B Schmiermittel dirfen nicht gemischt werden. Dies gilt besonders fiir mineralische und
synthetische Schmierstoffe. Bei Verwendung von synthetischen Schmierstoffen ist auf die
Vertraglichkeit mit Dichtringwerkstoffen zu achten. Ein Uberfiillen der Stirnradgetriebe kann
zu unzuldssiger Erwarmung fihren.
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PFT

V)

Nachfiillen des Silos

12.6 MaBRnahmen nach erfolgter Wartung

Nach Beendigung der Wartungsarbeiten und vor dem ersten
Einschalten die folgenden Schritte durchfihren:

1. Alle zuvor geldsten Schraubenverbindungen auf festen Sitz
Uberprifen.

2. Uberpriifen, ob alle zuvor entfernten Schutzvorrichtungen und
Abdeckungen wieder ordnungsgemal eingebaut sind.

3. Sicherstellen, dass alle verwendeten Werkzeuge, Materialien
und sonstige Ausriistungen aus dem Arbeitsbereich entfernt

wurden.

4. Arbeitsbereich sdubern und eventuell ausgetretene Stoffe wie
z. B. Flussigkeiten, Verarbeitungsmaterial oder Ahnliches
entfernen.

5. Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen der Anlage
einwandfrei funktionieren.

13 Nachfiillen des Silos

O

14 Silo Leermeldung quittieren

[—lo

Abb. 66: Leermeldung quittieren

15 Demontage

Nachdem das Gebrauchsende erreicht ist,

HINWEIS!

Wir das Silo nachgefiillt, ist die Siloklappe zu
schlieBen und der ESTRICHJET Il abzuschalten.

Die Auslaufklappe erst wieder 6ffnen, wenn der
Nachfiillvorgang beendet ist.

Maschine neu starten.

HINWEIS!
Bei Siloleermeldung stoppt die Maschine.

Wird der Drucktaster ,Silo Leermeldung quittieren”
betétigt, startet die Maschine wieder.

Das Restmaterial im Silo muss nun 6éfters kontrolliert
werden.

muss das Gerat

demontiert und einer umweltgerechten Entsorgung zugefuhrt

werden.

15.1 Sicherheit

Personal

B Die Demontage darf nur von speziell ausgebildetem

Fachpersonal ausgefihrt werden.

B Arbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur von
Elektrofachkraften ausgeflhrt werden.

2009-06-25
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Demontage il

Grundlegendes WARNUNG!
Verletzungsgefahr bei unsachgemafer

Demontage!

Gespeicherte Restenergien, kantige Bauteile,
Spitzen und Ecken am und im Gerat oder an den
bendtigten Werkzeugen kdnnen Verletzungen
verursachen.

Deshalb:

— Vor Beginn der Arbeiten flr ausreichenden
Platz sorgen.

— Mit offenen scharfkantigen Bauteilen vorsichtig
umgehen.

— Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz
achten! Lose aufeinander- oder umherliegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

— Bauteile fachgerecht demontieren. Teilweise
hohes Eigengewicht der Bauteile beachten.
Falls erforderlich Hebezeuge einsetzen.

— Bauteile sichern, damit sie nicht herabfallen
oder umsttirzen.

— Bei Unklarheiten den Handler hinzuziehen.

Elektrische Anlage GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit stromflihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische Bauteile
kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfiihren und
zu schwersten Verletzungen flhren.

Deshalb:

— Vor Beginn der Demontage die elektrische
Versorgung abschalten und endgiiltig
abtrennen.

15.2 Demontage

Zur Aussonderung das Gerat reinigen und unter Beachtung
geltender Arbeitsschutz- und Umweltschutzvorschriften zerlegen.

Vor Beginn der Demontage:
B Gerat ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

B Gesamte Energieversorgung vom Gerat physisch trennen,
gespeicherte Restenergien entladen.

B Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche Verarbeitungs-
materialien entfernen und umweltgerecht entsorgen.
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Entsorgung

Sofern keine Riicknahme- oder Entsorgungsvereinbarung
getroffen wurde, zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung
zufuhren:

B Metalle verschrotten.

B Kunststoffelemente zum Recycling geben.

m Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert
entsorgen.

' VORSICHT!
Umweltschaden bei falscher Entsorgung!

Elektroschrott, Elektronikkomponenten, Schmier-
und andere Hilfsstoffe unterliegen der
Sondermillbehandlung und dirfen nur von
zugelassenen Fachbetrieben entsorgt werden!

Die ortliche Kommunalbehoérde oder spezielle Entsorgungs-
Fachbetriebe geben Auskunft zur umweltgerechten Entsorgung.

2009-06-25
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17 Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17.1 Mischermotor / Dosierwelle

PFT

Pos. Menge  Art.-Nr. Benennung
1 1 00142315  Getriebemotor (Kegelrad) 5,5KW 425U/min
2 1 00041127  Skintopverschraubung M 20 x 1,5
1 00046138  Reduzierung (Kunststoff) M25x1,5/M20x1,5 Metrisch-Gewinde
3 1 20100801  Schnellverschluss mit Sicherung M14
4 1 00035041  Anschlusskabel fiir Mischermotor FERRO I
5 1 00080297  Motorflansch schwenkbar FERRO |l RAL1015 (A)
6 1 00035118  Mitnehmerklaue HM FERRO Il RAL1015
7 1 00023660  Dichtung Gummi D110x49,5x5
8 1 00035129  Dosierwelle FERRO Il 100 I/min RAL1015
44 2009-06-25



ESTRICHJET Il ohne Zellenradschleuse Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

'"@ Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17.2 Sackeinfulltrichter FERRO Il kpl. Art.Nr. 0004611

1 2 3

4
5
6
315
7
245
Pos. Menge Art.-Nr. Benennung

1 1 00035028 Schutzhaube fur Entliftung FERRO Il RAL1015
2 1 00035029 Lasche Schutzhaube Entliftung FERRO I
3 1 00045927  Deckel fur Sackeinfulltrichter 2“ Nippel FERRO Il RAL1015
4 1 00023832 Dichtung oben Sackeinfilltrichter FERRO 1l RAL1015
5 1 00035119  Sackeinfllltrichter FERRO Il RAL1015
6 1 00023831 Dichtung unten Sackeinfilltrichter FERRO Il RAL1015
7 1 00035115  Schutzgitter fur Sackeinfulltrichter FERRO 1l RAL1015
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste m@

17.3 Dosierrohr FERRO Il kpl. 00035140

Pos. Menge  Art.-Nr. Benennung
1 1 00035143  Verschleisseinsatz FERRO I Stahl
2 1 00023668  O-Ring 158 x 6 DIN 3771-NBR 72

Pos. Menge  Art.-Nr. Benennung

3 2 00034712  Skt.-Zapfenschraube M12 x 28 abgedreht

4 1 00047890  Deckel Dosierbereich HM 3/WMP/CMP/FERRO
5 1 00035037  Drahtseil mit Sicherung fiir Dosierronr FERRO |l
6 1 00035142  Dosierrohr FERRO Il ohne Einsatz RAL1015
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'"@ Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17.4 Mischrohr FERRO Il Art. Nr. 00035130

4 5 6

7
Pos. Menge  Art.-Nr. Benennung
1 1 20545501  Vierkant-Aussenlager mit Lagergehause
2 1 00041396  Lagergeh&use-Y-P 80
3 1 20545506  Vierkant-Aussenlager
4 1 00035125  Mischrohr FERRO Il RAL1015
5 2 20100801  Schnellverschluss mit Sicherung M14
6 1 20653100  Wasser-/Luftschlauch 1" x 330mm
7 1 00037583  Gummischiirze 80 x 340 x 2mm mit Gewebeeinlage
8 1 00035126  Spritzschutz HM FERRO Il RAL1015

Pos. Menge Art.-Nr. Benennung

9 1 20200800  Geka-Kupplung 1" AG (VPE 10)
10 1 20203620  Winkel 1" IG-AG Nr. 92 verzinkt
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17.5 Pumpenbehalter mit Antrieb

Pos.

Pos.

A W N -

o N o O

Menge
1
1
1

Menge
1
1
1

1 Y

Art.-Nr.
00022257
00022256
00035113
00022191

Art.-Nr.
00139158
00035035
00035110
00035658

Benennung

Trockenmaterialsonde kpl. FERRO Il
Fullstandsonde KPS1 FERRO Il kpl. 2,3m
Materialbehalter ZP FERRO Il RAL1015
Getriebemotor (Kegelrad) 7,5kW 236U/min

Benennung
Spritzschutz Getriebemotor ESTRICHJET

Drahtseil mit Sicherung fiir Pumpenflansch
Klemmflansch fiir Reinigungsklappe FERRO Il RAL 1015
Absperrklappe PN10/16 DN80 mit Hebel

PFT

48
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i Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17.6 Olabdichteinheit FERRO Il

?’ L T~ [T
I 1
B \
L] =
2l -
T R
z “ Eaen] O
’7 17 “ -
10 9 7 6
Pos. Menge  Art.-Nr. Benennung
1 2 20205880  Verschlussschraube 1/2" DIN 910 verzinkt
2 1 20144021  Gleitringdichtung (Satz) Olabdichteinheit ZP 3
3 1 20144015  0O-Ring 50 x 2 DIN 3770-NBR 70
4 1 00023661  Dichtung D53,5x12,5 t=8
5 1 00035128  Adapter Pumpe FERRO verzinkt
6 1 00023886  Nabe D=35 fiir FERRO I
7 1 00036496  Motorflansch ZP FERRO Il RAL1015
8 1 20144012 Qlschauglas R 1"
9 1 20144027  Abdichtgehduse ZP 3 S/WMP/FERRO verzinkt
10 1 00073562  Adapterflansch Olabdichteinheit FERRO Il verzinkt
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17.7 Ubersicht Ersatzteile ESTRICHJET I

PFT
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PFT

Pos. Menge

1

© 00 N O o b~ WD

—_
o

1
1

ESTRICHJET Il ohne Zellenradschleuse Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Art.-Nr.
00 03 65 03
00 03 51 30
00 03 51 40
00 03 62 37
00 03 51 32
00 08 07 86
00 03 51 29
00 03 65 01
00 03 51 23
00 04 61 09
00 03 51 21

Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

Benennung

Materialbehalter ZP FERRO Il kpl RAL1015
Mischrohr FERRO Il kpl. RAL1015
Dosierrohr FERRO Il 100 I/min RAL1015 komplett Stahl
Dichtung Moosgummi 18X10x920
Werkzeugschrank FERRO Il kpl. RAL1015
Rahmen Ferro || RAL1015

Dosierwelle FERRO 11 100 I/min RAL1015
Abdeckblech fir Rahmen FERRO Il RAL1015
Mischwelle FERRO Il RAL1015
Pumpeneinheit ESTRICHJET Il kpl.
Pumpenwelle FERRO Il RAL1015

2009-06-25

51



ESTRICHJET Il ohne Zellenradschleuse Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

PFT

17.8 Pumpeneinheit ESTRICHJET Il kpl. Art. Nr. 00046109

Pos. Menge

1

—_
o

© 00 N O o0 b~ W DN

= = = e e e o = —— == — -

1
1
1

_

N NN

Art.-Nr.
00021025
00046109
00036937
00035035
00021024
00048554
00102229
20207300
00035652
20100801
00081619

Benennung

Rotor FERRO

Pumpeneinheit ESTRICHJET Il kpl.

Pumpenflansch FERRO Il RAL1015

Drahtseil mit Sicherung fiir Pumpenflansch

Stator FERRO

Druckflansch ohne Mérteldruckmanometer FERRO Il RAL1015
Moérteldruckmanometer 50 M-Teil schraubbar verzinkt kpl.
Sicherungsmutter M16 DIN 985 verzinkt (VPE 10)
Zuganker M16 x 610/40 erzinkt

Schnellverschluss mit Sicherung M14

Spritzschutz Pumpe ESTRICHJET

52
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m@ Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17.9 Pumpenwelle, Schutzgitter

1 T 1
2 =\
3 .

BRET

Pos. Menge  Art.-Nr. Benennung

1 1 00035128  Adapter Pumpe FERRO verzinkt
2 1 00035121 Pumpenwelle FERRO Il RAL1015
3 1 00046189  Schutzgitter KPS1 ESTRICHJET Il RAL1015

| i

T
L = ST
— w7

——— < '.-f

Pos. Menge Art.-Nr. Benennung

4 1 00022260  Kabeltrommel mit Fernbedienung 50m

5 1 20610310 Kapazmve Fillstandsonde kpl. 5,0m Kabel, Steckergehause Stifteinsatz 6-
polig

6 1 00023725  Schwammkugel 50mm mittel

7 1 00023726  Schwammkugel 70mm mittel
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PFT

Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste @

17.10 Wasserversorgung Estrichjet I

3

7/

=

)
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Pos. Menge

1

© 0 N O o A W0 DN

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

1
1
1

—_

a w -

ESTRICHJET Il ohne Zellenradschleuse Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Art.-Nr.
00064858
00047136
20447600
20201691
00037572
20216000
00037572
20157700
20185001
20185100
20184200
20152510
20202400
20653100
20215200
00081992
20200780
20215150
20201690
20152613
00040671
20432300
20152510
00022063
20156100
20155200

Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

Benennung

Nachrustsatz FERRO Il Druckerhé6hungspumpe AV7 kpl.
Druckerh6hungspumpe AV7 400V 50Hz

Druckschalter Typ FF4-4 0,22-4bar
Saug-Hochdruckkupplung 1" AG mit Dichtung

Schmutzfanger (Y-Stick) 1" IG-I1G

Manometer 0-16 bar 1/4" unten, D = 63mm
Schmutzfanger (Y-Stuck) 1" IG-1G

Nadelventil 1/2" Typ 6701
Wasserdurchflussmesser 250-2500 I/h kpl.
Kunststoffrohr 250-2500 I/h

Kegel (WDFM Typ 1600, 2500)

Magnetventil 1/4" 42V Typ 211B
Schlauchklemme 23-28 (VPE 10)
Wasser-/Luftschlauch 1" x 330mm
Absperrhahn 1/2" ohne Entleerung

Kabelsatz Wasserversorgung Estrichjet Il (A)
Kupplung 50M-Teil 2" IG mit Dichtung
Kugelhahn 1" IG DIN 2990 PN 30
Saug-Hochdruckkupplung 1" Tulle mit Dichtung
Magnetventil 1/2" 42V 50Hz/48V 60Hz Typ 6213 A
Tallengehause 10-polig HAN 10 E 16A
Stifteinsatz 10-polig HAN 10E
Magnetventil 1/4" 42V Typ 211B

Stecker Magnetventil

Verschlussstopfen mit O-Ring R 1/4" fir Druckminderer
Druckminderer DOG6FN 1/2" Bohrung

2009-06-25
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17.11 Schaltschrank Artikelnummer 00045957 aufRen

L1 L7 L3

PFT

56
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PFT

Pos.

PO Ao ©® N O WwN

A A D DB OO WWWWWWWWWNDNDDNDNDNDDNDNDNDNDNDNDDNDN=222 A QO A
WN-=2 0O OO NO O P~ WN-20 000N OGO PR WDN-_0O0WNO LGN

Menge

1

B . T e e e N e T T T e N T T T T VI U e U S S S e T T Y o ) IR N e U U S O )

Art.-Nr.

20 44 4500
00 03 62 49
20427200
20 42 86 04
2042 86 07
20 42 86 05
00 00 21 29
204266 10
00 05 38 36
00 05 38 81
00 05 38 86
00 05 38 35
00 05 38 32
00 05 38 31
00 05 38 35
00 05 38 34
00 05 38 40
00 05 38 30
0010 21 37
00 05 38 35
00053870
00 05 38 35
00 05 38 38
00 05 38 81
00 05 38 30
00 05 38 39
00 05 38 86
00 053878
20455200
20 45 52 01
00 10 21 36
2042 98 24
2042 98 21
2042 86 07
20 42 86 04
2042 84 07
2042 84 05
2042 84 08
00 00 10 80
20432200
20 43 20 01
00 04 31 05
00 08 36 02
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

Benennung

Schlussel fiir Schaltschrank

Verschluss Schaltschrank (Doppelbart)
Schuko-Anbausteckdose 16A blau Typ:7130/B
Anbaugehause 4/5-polia, HAN 3A/HA 4
Buchseneinsatz 4-polia. HAN 3A
Tallenagehause 4 + 5-polia abagewinkelt
CEE-Geratestecker 5 x 32A 6h rot Klappdeckel
CEE-Anbausteckdose 4 x 16A 6h rot TYP:122/B Flansch 71
Kontaktelement 1 Offner M22 EKO01
Leuchtelement weiss 12-30V

LED - Widerstand-Vorschaltelement flir 42V
Kontaktelement 1 Schliesser M22 EK10
Leuchttaster Ein/Aus M22

Tastmembrane Eckig fir Doppeldrucktaster IP 67
Kontaktelement 1 Schliesser M22 EK10
Befestigunasadapter flr Schalterelemente
Tastplatte flr Drucktaster Grin / Ein M22
Tastmembrane Rund Fur Drucktaster IP 67
Kontrolllampe LED 48V AC/DC qgelb
Kontaktelement 1 Schliesser M22 EK10
Wahlschalter Knebelariff M22 mit Nullstellunag und 1x rastend
Kontaktelement 1 Schliesser M22
Wabhlschalter Knebelariff, 3 Stellungen mit 2 Schliessern komplett M22
Leuchtelement weiss 12-30V

Tastmembrane Rund Fir Drucktaster IP 67
Drucktaster ohne Tastplatte M22

LED - Widerstand-Vorschaltelement f. 42V
Wahlschalter Knebel /tastend 0 rastend M22
Hauptwendeschalter

Knebel fir Hauptwendeschalter Art.455200
Kontrollampe LED 48V AC/DC rot
Buchseneinsatz 10-polig, HAN 10A
Anbaugehause 10-polig, HAN 10A
Buchseneinsatz 4-polia. HAN 3A
Anbaugehause 4/5-polia, HAN 3A/HA 4
Stifteinsatz 6-polig HAN 6 E

Tullengehduse 6-polia HAN 6 E abgewinkelt
Buchseneinsatz 6-polig, HAN 6 E
Anbaugehause 6-polia HAN 6 E
Buchseneinsatz 10-polig HAN 10E
Anbaugehause 10-polig, HAN 10 E

Tir FERRO RAL7032

Leergehause Estrichiet Il (A) RAL7032/Struktur

2009-06-25
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"9

Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17.12 Schaltschrank Artikelnummer 00045957 innen

%ﬂ

S
Oy

%%

S
¢

k2

/
Y
§
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PFT

Pos.

© 00 N o 0 A~ W N -~

N
o

12
13
14

Menge

1
1
1

- - o W A~ -

N O N

Art.-Nr.
0002 2170
00 04 63 74
20 45 27 51
00 02 21 53
20 45 31 01
20419310
00 04 26 03
00 02 14 01
00 04 2599
00 04 26 02
00 04 35 51
00 08 52 93
00 08 42 23
00 08 42 25

ESTRICHJET Il ohne Zellenradschleuse Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

Benennung

Steuertrafo 400V-42V/230V 190VA

SPS-Steuerung ESTRICHJET (A) programmiert
Phasenfolgerelais 200-500V mit 2 Wechsler

Thermistorschutz

Betriebsstundenzahler 42V

Sicherungsautomat 16A einpolig

Motorschutzschalter 2,5-4A PKZM 0-4

Hilfskontakt NHI-11-PKZO

Motorschutzschalter 0,63-1A PKZM 0-1

Motorschutzschalter 10-16A PKZM 0-16

Motorschutzschalter 16-20A PKZM 0-20 (P)

Hilfsschalter DILM 32-XHI11 1S /10

Luftschitz DIL M9-10 42 V, 50 Hz 48 V, 60 Hz 4,0 kW Baugrofie |
Luftschitz DIL M17-10 42 V, 50 Hz 48 V, 60 Hz 7,5 kW Baugréfe I

2009-06-25
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

17.13 Montageteile Siloanbau Artikelnummer 00035137

PFT_

60
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PFT
Pos. Menge
1 1
2 1
3 1
4 1
S 4
6 12
7 20
8 8
9 2
10 1
11 2
12 4
13 2
14 2
15 2
16 2
17 2
18 1

ESTRICHJET Il ohne Zellenradschleuse Teil 2 Ubersicht — Bedienung - Ersatzteillisten

Art.-Nr.
00 03 51 37
00 02 38 29
000350 71
00 02 38 28
00 03 44 99
00 02 33 50
202090 11
00023248
00 02 36 91
00 03 47 41
00 02 34 30
0002 34 32
00 02 36 54
00 02 38 37
00023213
00 03 47 42
00023274
00 03 47 40

Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

Benennung

Montageteile Anbau FERRO II

Dichtung Zellenradschleuse / Silo Papier
Schlagschieber FERRO Il

Dichtung Zellenradschleuse Gummi 3mm mit Gewebe
Unterlegplatte fir Gehause Zellenradschleuse FERRO Il
Sicherungsmutter M14 DIN 985 verzinkt

U-Scheibe B 15 DIN 125 verzinkt

Skt.-Schraube M14 x 60 DIN 933 verzinkt

Schékel hochfest 1 to verzinkt HA 1

Kette gerade Glieder 10x66 (7 Glieder) DIN763 verzinkt
Spannschloss 1/2" x 6 verzinkt (2 Gabeln)

Splint 2,5 x 20 DIN 94 verzinkt

Rohrschelle 2-laschig 108(50X8)DIN3567A verzinkt
Flachgummi 50 x 2 x 320 ohne Gewebe

Skt.-Schraube M14 x 45 DIN 933 verzinkt
Verbindungslasche fur Abspannung FERRO I
Skt.-Schraube M14 x 55 DIN 933 verzinkt

Kette gerade Glieder 10x66 (5 Glieder) DIN763 verzinkt

2009-06-25
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

Schaltplan

2009-06-25
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste

PFT
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Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste
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PFT

Ersatzteilzeichnung, Ersatzteilliste
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WIR SORGEN FUR DEN FLUSS DER DINGE

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Postfach 60 97343 Iphofen
Einersheimer Stralte 53 97346 Iphofen
Deutschland

Telefon +49 9323 31-760

Telefax +49 9323 31-770

Technische Hotline +49 9323 31-1818
info@pft-iphofen.de

www.pft.eu
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